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ONSOz

Degerli Paydaslar,

is Saghg ve Givenliginin 6nemi diinyada ve (ilkemizde her gecen giin artmaktadir. Calisma
ve Sosyal Glvenlik Bakanh@ bu hususta mevzuat ¢alismalari yapmanin yani sira mevzuatin
dogru uygulanmasi igin sahaya yonelik faaliyetler ve projeler ylritmektedir.

Bu cercevede vyiiriitilen “Isyerlerinde Giivenli ve Uygun Kisisel Koruyucu Donanimlarin
Kullanilmasinin Tesvik Edilmesine Yonelik Arastirma ve Destek Projesi” kapsaminda mobilya,
metal, boya, plastik ve maden sektorlerine odaklaniimistir. Projede, calisanlarin uygun ve
guvenli kisisel koruyucu donanim (KKD) kullaniminin saglanmasi amaciyla isyeri ziyaretleri
gerceklestirilmis, KKD kullanimina iliskin saha analizleri ile anket calismalar yapilarak,
bilgilendirme seminerleri diizenlenmistir.

Ayrica, s6z konusu cgalismalar neticesinde elde edilen bilgiler 1siginda Kisisel Koruyucu
Donanim Kitabi ile yukarda belirtilen bes sektore ait sektorel rehberler hazirlanmistir.

is Saghg ve Giivenliginde 6ncelik her zaman toplu koruma olmalidir. Kisisel koruyucu
donanimlar ek ve gegici tedbirlerdir. KKD’lerin meslek hastaligi ve is kazalarinin zararl
etkilerine karsi en son koruma oldugu unutulmamalidir.

Bu Rehberin ISG profesyonellerine, isveren ve calisanlara faydali olmasini diler;

hazirlanmasina katkida bulunan personelimize tesekkur ederiz.

T.C. CALISMA VE SOSYAL GUVENLIK BAKANLIGI
is Saghgi ve Giivenligi Genel Miidiirligii
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SIMGE VE KISALTMALAR

KKD Kisisel Koruyucu Donanim
SNR GUrdltt Dastrme Seviyesi
kN Kilonewton



1. GIRIS

Bu rehber, Calisma ve Sosyal Gilvenlik Bakanlid tarafindan yiriitilen “isyerlerinde Kisisel
Koruyucu Donanimlarin (KKD) Kullaniimasinin Tesvik Edilmesine iliskin Arastirma ve Destek
Projesi” kapsaminda hazirlanmigtir.

Projede, Mobilya, Plastik, Boya, Maden ve Metal sektdrlerinde faaliyet gosteren 125
isyerinde, kisisel koruyucu donanimlara yénelik saha analizi gerceklestiriimis ve calisanlara
anket uygulanmistir. Proje kapsaminda, mevcut durumda kullanilan KKD'ler riske, yapilan
ise, kullaniclya ve mevzuata uygunluk yoninden deg@erlendirilmis, kullanim diizeyini etkileyen
faktorler arastinimig, isyerine 6zgl ¢éziimler ve trtin 6nerileri yapilmis ve sektérel rehberler
hazirlanmigtir.

i§yerlerinde kullanilan kisisel koruyucu donanimlarin, KKD Y&énetmeligine uygun olmasi, CE
isareti tagsimasi ve Turkce kullanim kilavuzunun bulunmasi zorunludur.

isyerlerinde is kazalan ve meslek hastaliklarini énlemek icin riskler kaynakta alinacak énlemler
ve toplu koruma 6nlemleri ile ortadan kaldirlamiyor veya kabul edilebilir diizeye indirilemiyor
ise KKD kullanimi gerekmektedir.

Kullanilacak kisisel koruyucu donanim segiminde, yapilan risk analizi sonuglari, mevcut
Onlemler ve kullanicinin 6zellikleri dikkate alinarak saha analizi sonucuna gore urunler
belirlenmistir. Saha analizi, asagidaki adimlardan olusmaktadir:

is akisina gére sahanin béliimlere ayriimasi
Calisanlarin gérevlerinin siniflandiriimasi

Saha gezilerek tehlike kaynaklarinin belirlenmesi
Mevcut durumda kullanilan KKD'lerin tespiti
Risk analizi ve él¢im sonuclarinin incelenmesi
Dogru koruma sinifinda KKD belirlenmesi
Kullanilan KKD’lerin uygunlugunun belirlenmesi
Kisiye uygun ve birbiri ile uyumlu KKD segimi

ONDOA WD



2. BOYA SEKTORU HAKKINDA GENEL BILGILER

Boya, herhangi bir nesneye renk vermek icin veya koruma amagl olarak uygulanan
kaplamaya denir. Boya Uretiminde kullanilan temel maddeler, pigmentler, baglayicilar ve katki
maddeleridir. Bunlarin yani sira tiretim metodu ve (rlin ¢esidine gére ¢esitli dolgu maddeleri,
solventler ve 6zel etkili pigmentler de kullanilabilmektedir.

Pigmentler: Dlzgln yuvarlak, dogal veya sentetik, inorganik veya organik, ¢éziinmeyen
dagiimis parcalardir. Bu pargalar, boya sivisinin icinde dagilarak, boyaya renk vermenin
yaninda, opaklik, katilik, dayaniklilik ve korozyona dayaniklilik gibi boyanin temel 6zelliklerini
de geligtirirler.

Pigment olan tozlar ve boyalar arasindaki fark genel olarak ¢6zinurligin temelinde
incelenmektedir. Kullanim esnasinda, pigmentler, ¢6ziinmeyen ve madde icerisinde dagilan,
boyalar ise ¢ézlinebilir veya solisyon halinde bulunan malzemelerdir.

Baglayicilar: Baglayici, pigment parcalarini, dizgin boya filmi olusturmak Uzere baglar
ve ayni zamanda boyanin yiizeye yapismasini saglar. Baglayicinin cinsi ve miktari, boyanin
yikanabilirlik, sertlik, yapisma ve renk dayanimi gibi performans 6zelliklerinin gogunu belirler.
Kaliteli yiksek performansli akrilik esasl boyalarin Gretiminde tercih edilen baglayici, akrilik
polimerler gibi recinelerdir. Boyada baglayicilarin hacimsel olarak orani yaklasik %20’dir.

Katki Maddeleri: Bu grupta yer alan maddeler cok degisik 6zelliklerde olan ve boyaya ¢ok az
miktarda giren kimyasallardir. Katki maddeleri boyanin 6zelliklerini iyilestirmek, istenmeyen,
olumsuz degisimleri engellemek igin kullanilir.

Katki maddeleri ¢ok gesitlidir. Katki maddelerinden dispersanlar, pigmetlerin dagilmasini;
yuzey ajanlar, yizeyin dizglnlestiriimesini, kayganlasmasini ve sertliginin ayarlanmasini;
kopulk kesiciler, boyadaki havanin disariya atilmasini; ¢okme 6nleyiciler, pigmentlerin ve
dolgu maddelerinin ¢ékmesinin 6nlenmesini; viskozite ayarlayicilar, boyanin akiskanhgini
ayarlayarak rahat sUrllebilir hale getiriimesini; bakteri 6nleyiciler, bakterileri etkisiz hale
getirmeyi saglar ve antifriz boyanin donmasina engel olur.

Solventler (Coziiciiler): Boyanin ugucu kismini olusturan kimyasal maddelerdir. Boyanin
imalat ve tatbikati safhasinda, kullanilan boyanin 6zelliklerinde degisiklik yapmadan incelten
sivilardir [1].

Boya incelticiler: Boyanin ugucu kismini olusturan kimyasal maddelerdir. Bu kimyasallar,
boya uretimi esnasinda kati halde bulunan baglayiciyi, akiskan hale getirmek icin veya boya
uygulamasi asamasinda, tatbik etmeyi kolaylastirmak igin kullanilirlar. Kimyasal maddelerden
yapilan bu incelticilerin, piyasadaki ortak adi tiner ve neft'tir. Boya inceltmek icin kullanilan bu
swvilar; sentetik, selllozik ve ge¢ kuruyan incelticilerdir [2].
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2.1. BOYA CESITLERI

Genel olarak boyalar bilesimlerine gore siniflandinidiginda bes bélimde ele alinabilir:
*  Yagh boyalar
*  Sentetik boyalar
e  Selllozik boyalar
*  Toz (elektro statik) boyalar
e Hava kurumall boyalar

2.1.1. Yagh Boyalar

Yagh boyalar, bir koruyucu olarak veya dekoratif amagla kullanilir. Yuzeye tatbik edildigi
zaman, o ylzeyde kalici ve sert bir film tabakasi meydana getirir. Mesela, ahsap binalarin
hava sartlarindan, metallerin korozyondan korunmalari icin, ylzeyleri yagliboya ile boyanir.
Yaglh boyalar dekoratif amagla ¢ok kullanilir. Ayrica yagh boya tablolar bunlarla yapilir. Yagh
boyanin temel malzemesi yag ve pigmenttir.

2.1.2. Sentetik Boyalar

Ahsap ve metal yizeylere kolaylikla uygulanabilen boyalardir. Sentetik boyalar iglerinde
parlaklik verici maddeler bulundugundan ayrica parlatima islemine tabi tutulmazlar.
Sentetik boyalar boya inceltici (tiner) katilarak viskozitesi (akiskanligi) dustrulerek firga veya
boya tabancasi ile metal yizeylere kolayca tatbik edilir. Diger boyalara gore biraz daha
ge¢ kurur. Bu sebeple boya konusunda ¢ok bilgisi olmayan amator kisiler tarafindan da
rahatca kullanilabilir. Sentetik boyanin viskozitesi, yine sentetik yapiya uygun inceltici (tiner)
ile dusuralur. Boyaya inceltici katlma orani gogu zaman tiner veya boya kutusu Uzerinde
yazmaktadir.

2.1.3. Seliilozik Boyalar

Selllozik boyanin temel maddesi, nitroseliilozdur. Nitroselliloz, pamugun nitrik asit
icerisinde islem gormesi ile elde edilir. Boya isini profesyonelce yapan, uygulamasi bilgi ve
beceri gerektiren bu boyalar, cabuk kurumasi sebebi ile seri Gretim islere ¢cok uygundur. Bu
boyalann puskurtme (boya tabancasi) yontemi ile tatbik edilmesi en uygunudur. Bu boyalarda
pasta veya cila islemi gerekmez. Bu tir boyalarda boya tzerine vernik iglemi tatbik edilebilir.
Boyaya parlakligi veren vernik katmanidir.

2.1.4. Toz (Elektro Statik) Boyalar

Tamamen kati maddelerden olusan, solvent icermeyen boyalardir. Polimer tozlarinin
elektrostatik olarak, kaplanacak parcalara yapistirildiktan sonra eritiimesiyle meydana gelen
yuzey kaplama veya boyama islemine toz boya kaplama, bu islemde kullanilan boyalara da toz
boya adi verilir. Boya endUstrisinde toz boyalar hizla gelismektedir. Koruma amagh kullanildig
gibi dekoratif amaglida kullanilabilirler. Solvent bazli boyalara karsi belirgin avantajlar vardir.



2.1.5. Hava Kurumali Boyalar

Bu grup boyalara endustriyel boyalarda denilmektedir. Bu boyalarin en 6énemli 6zellikleri,
Ustun 6rtme kabiliyeti, arti bir midahale gerektirmeden normal oda sicakliginda kolaylikla
ve kisa slrede kurumalar, her turli yontemle (firca, tabanca, daldirma vb.) yuzeye
uygulanabilmeleri, her tirli zemine ekonomik olarak tatbik edilmeleridir. Mat, yar mat ve
parlak olmak Uzere Ug¢ ¢esit parlaklik dereceleri mevcuttur [2].

3. BOYA SEKTORUNUN TURKIYE’DEKi DURUMU

Turkiye'de boya sanayi, ana kimya sektoriinde 6nemli bir ekonomik buylklige sahiptir.
Turkiye Avrupa’'nin en blyuk 5. boya Ureticisi olarak dlinya pazarinin yaklasik %2’sine sahiptir.

Uretimin miktar bazinda %60'ni insaat, %40’ InI sanayi boyalan olusturmaktadir. Deger
bazinda ise, Uretimin %60'InI sanayi boyalari, %40’ ini ingaat boyalan olusturmaktadir. Tirk
boya sektodrinde bugiin 20'ye yaklasan buyuk Olgekli ve gelismis Gretim teknolojisi yapisina
sahip isletmeler yaninda, sektorde yurt geneline dagiimis ¢cok sayida kiiciik ve orta dlgekli
isletme faaliyet gostermektedir [3].

2.500.000
2.000.000
1.500.000
1.000.000
500.000

0

2010 2011 2012 2013
W Miktar (ton) 795.800 857.150 841.500 879,581 ’BDE,EBD

M Deger ('000 USD) 1.840.179 2.073.635 1.986.112 2.246.254 2.156.451

Grafik 3.1. Boya Uretim Miktari ve Degerinin Yillara Gére Dagilimi
Turkiye boya sektorinin pazar hacminin 2014 yili verilerine gore yaklasik 2,2 milyar dolar

degerine sahip oldugu ve 2014 yilinda Turk boya ve hammaddeleri sektdriinde yaklasik
903 bin tonluk Uretim gerceklestirdigi Grafik 3.1’de gorilmektedir.
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Grafik 3.2. Boya Tiirlerinin Degerlerine Gore Dagilimi

Boya sanayisinin alt kollarina bakildiginda deger olarak en yiiksek yer tutan boya tirinin
dekoratif boyalar oldugu gorilmektedir. Bu durumun en blyik etkeni ingaat sektorindeki
gelisime bagl olarak kullanilan dis cephe boyalarindaki artistir. Dekoratif boyalari, mobilya,
otomotiv ve matbaa sektorlerinde kullanilan boyalar izlemektedir [3].

3.1. BOYA URETiM ASAMALARI
3.1.1. Solvent Bazl Yas Boya Uretimi

Solvent bazli yas boya Uretiminde &ncelikle, Uretilecek boyanin cinsine uygun yapidaki
hammadde (pigment, recine, solvent, katki) ilk kanstirma kazanina alinmaktadir. Yiksek
devirli kanstincilar yardimi ile islatma ve 6n karistirma iglemi tarif edilen proses surelerine
ve yontemlerine gore yapilarak dispersiyon islemi (ezme-6gutme prosesi) icin hazirliklar
tamamlanmis olmaktadir.

On kanstirma sonrasinda ezme-6giitme prosesine devam edilmeyecek ise Uretilecek
Urindin cinsine goére, laboratuvar kontroliinden gegirildikten sonra katki maddeleri ilave
edilip renk ayarlamasi yapildiktan sonra dolum Unitesine alinarak uygun ambalajlara dolumu
yapiimaktadir. Sekil 3.1."de solvent bazli boya uretiminin akis semasi verilmektedir.

On kanstirma isleminden sonra hazirlanan yan Uriinler eger ezme-6giitme islemine tabi
tutulacaksa yar mamul kazani ezme makinesine baglanarak ezme iglemine baslanmaktadir.
Uretilecek iiriniin cinsine bagdl olarak istenen boyuta gelinceye kadar, yari mamul éiriin ezme
makinesinden gegirilir. Yar mamuliin ezme makinesinden gegisi, tarif edilen dispersiyon
sUresi sonrasinda alinan numunenin laboratuvarda kontroli ile tamamlanmaktadir.

Laboratuvar onayi alan yari mamul Uretilecek riin yapisina gore regine, katki, solvent ve diger

renkli yan Urin ilaveleri yapilarak tekrar laboratuvar kontroliinden gegirilip dolum Unitesinde
uygun ambalajlara dolumu yapilmaktadir [4].
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Girdiler Solvent Bazli Boya Uretim Semasi
HAMMADDE
Y
KARISTIRMA KAZANI
Y
ON KARISTIRMA > YARI MAMUL KAZANI
\ 4 \4
LAB. KONTROLU EZME MAKINESI
Recine
Solvent
Pigment \ v
Katkilar /
DOLUM LAB. KONTROLU
\ 4 Y
AMBALAJLAMA ALT iLAVE
Y
DOLUM
\
AMBALAJLAMA

Sekil 3.1. Solvent Bazli Boya Uretim Akis Semasi

3.1.2. Su Bazli Yas Boya Uretimi

Solvent bazli boya Uretim prosesi ile ayni islemlerden gecirilen su bazll boyalar diger
boyalardan farkli olarak daha az oranda solvent, daha yiiksek oranda su icermektedir. Sekil

2.’de su bazli boya Uretiminin akis semasi ile girdi ve atiklan verilmektedir [4].
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Girdiler Su Bazli Boya Uretim Semasi

HAMMADDE

\ 4

KARISTIRMA KAZANI

Y
ON KARISTIRMA

YARI MAMUL KAZANI

\/

Y Y

Recine LAB. KONTROLU EZME MAKINESI
Solvent
Pigment
Katkilar Y
Su

LAB. KONTROLU

Y

AMBALAJLAMA

Sekil 3.2. Su bazl boya iiretimi akis semasi
3.1.3. Toz Boya Uretim Asamalari

Turkiye toz boya Uretiminde Avrupa’nin en blyik 3. pazarn konumundadir. 1940’li yillarda
ilk toz boya Uretimi baslamis ve akiskan yatak yontemi kullanilmistir. 1960’larda elektrostatik
spray, 1970’lerde ise dunya ¢apinda yayilarak hizla bliyime slrecine girmistir. Dayanikl bir
son kat malzemesi olarak 6ne ¢ikmakta ve Uretim asamalannda solvent kullanilmamasiyla
dikkat cekmektedir.
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Girdiler Toz Boya Uretim Semasi
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!

KARISTIRMA KAZANI
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Sekil 3.3. Toz Boya Uretimi Akig Semasi

Uretim yedi asamada gerceklesmektedir. Bunlar, formilasyona gére hammaddelerin
tartilmasi, 6n karisim, ekstriizyon, sogutma ve kirma (ekstruderden ¢ikan cipslerin kirilmasi),
dgutme ve siniflandirma, eleme ve paketleme agamalardir. Sekil 3.3.’te toz boya Uretimi akis
semasi verilmektedir.

Onkarisimda, istenen iir(iniin 6zelligine gére tartilan hammaddeler ekstrudere génderilmeden
once homojen kuru karisim haline getiriimektedir. Uretimin bu asamasinda olasi renk
dizeltmeleri yapilmaktadir. Ekstruzyon, sogutma ve kirma asamasinda, 6n kansimi yapilan
hammaddeler ekstruderden geciriimektedir. Ekstruderde bulunan karngim; erime, kansma
ve ezme asamalarinda gecmektedir. On kansimin sivi hale gelmesi igin gerekli olan enerii
ekstruder ¢eperinin isitiimasi ile elde edilmektedir. Ekstruder agzindan eriyik halinde ¢ikan
yari mamul silindirlerle ezilerek sogutma bandina ulastinimaktadir. Sogutma islemi bandin
hava veya soguk su ile sogutulmasi sayesinde gergeklesmektedir. Soguyarak kirlgan hale
gelen malzeme kiricilar vasitasiyla 6gitmeye uygun cips haline getiriimektedirler.
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Ogitme ve siniflandirma asamasinda, ekstruderden gikan ve sogutma bandindan sogutularak
kirlan cipsler degirmene tasinarak 6gutulir ve tanecik boyutu kontrol edilerek siniflandinlir.
istenilen boyuttaki taneler ise kutulamadan énceki son islem olan eleklere iletiimektedir.
Elekten gecirilen toz boyalar istenilen miktarlarda tartilarak hava ve nem almayacak sekilde
paketlenerek satisa hazir hale bu sekilde gelmektedirler [4].

3.2. MOBILYA BOYAHANELERINDE GERCEKLESTIRILEN iSLEMLER

Ahsap veya ahsap esasl mobilya pargalarina Ust ylzey islemlerinin uygulandigi mobilya
boyahaneleri, genel olarak 3 bélimden olusmaktadir.

1.

2.

Boyaya hazirlama béliimii: Bu bélimde boyanacak parganin zimparalama gibi boya
Oncesi islemleri gergeklestirilerek pargalar boyama islemine hazir hale getirilmektedir.
Boya uygulama boélimii: Bu bdlimde Ust yizey islemlerine hazir hale getirilen
parcalara istenilen 6zellige gore astarlarn, boyalarin ve verniklerin uygulanmasi iglemleri
gerceklestiriimektedir.

Kurutma boéliimii: Bu bolimde st yizey islemlerinin bitirildigi renklendirilmis ve
verniklenmis yas malzemeler dinlenmeleri ve kurumalarn icin isiticilarla sicakhg
arttinlmis kurutma kisimlarinda ya da bos alanlarda bekletiimektedir. Kicik olgekli ve
geleneksel Uretim yapan mobilya boyahanelerinde islemler ¢cogunlukla manuel olarak
boya tabancasi ile puskurtme seklinde gercgeklestirimektedir. Bu islem vernik veya
boya sivisinin géruldigu gibi kompresor yardimi ile basinglandirimasi ile atdlye alani
icerisinde ya da boyama kabini igerisinde yapilmaktadir [5].

3.3. METAL SEKTORU BOYAHANELERINDE GERCEKLESTIRILEN iSLEMLER

Metal ylzeylerinin boyanmasinda boya uygulama sirasi son derece énemlidir. Bu siralama
genel olarak 4 bélimden olugsmaktadir.

1.

Yiizey Hazirlama (Zimparalama): Metal yizeylere boya uygulama asamalarindan
ilki yGzey hazirli@i islemidir. Bu sebeple, metal ylizeyindeki kir, pas vb. ¢esitli etmenler
ortadan kaldinimalidir. Metal yuzeylerinde bu etmenleri ortadan kaldirmak icin bircok
temizleme yontemi vardir. Basit ve hemen hemen her uygulamada kullanilabilen
zimparalama islemi bu temizleme yontemlerinden biridir.

Astarlama: Ylzeyi boya ile kaplanarak korunacak gerecin, uzun omurli ve glzel
gorinimlu olmasini saglamak igin yapilan ilk boya uygulamasina astarlama boyasi denir.
Macunlama: Yizeylerdeki derin gizik, gdzenek, ¢okik ve oyuklarin kapatiimasi icin
kullanilan dolgu maddelerine macun denir. Astar boya ile baz yizeylerde dizgtnlik
saglanamayabilir. Bu gibi durumlarda derin iz ve bosluklan kapatmak icin macun
kullanilir. Bu sekilde ylizey Uzerindeki hatalar kapatilir. Boya uygulamalarinda iyi sonug
elde etmenin yolu iyi bir alt ylzey hazirlanmasidir.

Boyama: in@aatlarda kapi, pencere, balkon ve merdiven parmakliklar, su depolari,
panjurlar, blylk depolar, sanayi tesislerinde, fabrikalarda metal ylizeyler, kopriler,
yap! konstriiksiyonlari vb. daha birgok alanlardaki metal ylzeyler fiziksel veya kimyasal
olarak dis etkenlere maruz kalabilirler. Bu dis etkiler ¢lriime, kirlenme, paslanma vb.
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olumsuzluklar olabilir. Yukaridaki yiizeylerin bu olumsuzluklara karsi mutlaka korunmasi
gerekmektedir. iste bu yiizeylerin korunmasi amaci ile boya uygulamasi yapiimaktadir.
Boya uygulamasinin iyi sonug vermesi icin ise, boya uygulama asamalar son derece
Onem tegkil etmektedir [2].

3.3.1. Metal Yiizeyleri Boyama Yontemleri

GUnimuzde birgok boya uygulama yontemleri kullaniimaktadir. Firga ile, rulo ile, daldirma
yontemi, puskirtme (tabanca), elektro-statik boyama bunlardan en yaygin olarak kullanilan
yontemlerdir. Bunlar disinda da boya uygulama yéntemleri mevcuttur.

Klasik Yontemle (Firca ile) Boyama: Firca ile boya uygulamasi bilinen en eski ve yaygin
olarak kullanilan boyama ydntemidir. Her ortamda, ¢ok fazla teknik bilgi gerektirmeden
uygulanabilir. Cok kolay ve pratiktir.

Rulo ile Boyama: Uygulamas! hizlidir. Ulasiimasi zor bélgelerde kullanilabilir. Ancak ilk katta
kullanilamaz, boya filmi igerisinde hava birakir ve ¢ok kat gerektirir.

Daldirma Yontemiyle Boyama: Katot daldirmall kaplama islemi, boyanacak parganin
bir banyoya daldirilarak boyanmasi esasina dayanir. Karmasik yapili ve buyUk miktardaki
pargalarnn boyanmasi i¢in uygun bir ydntemdir. Genel kural olarak su bazl boya ve dogrudan
elektrik akimiyla boya partikilleri boyanacak nesneye tatbik edilir.

Piskiirtme Yontemi (Boya Tabancasi) ile Boyama: Puskirtme yontemi islemi boyayi
ince tanecikler halinde boyanacak ylizeylere géndermektir. Boyanin yiizeylere génderilmesi
basingli hava ile saglanir. Bu basingli havayr saglayan araglar vardir. Bu araglar kompresoér
olarak adlandiriliriar.

Elektrostatik Toz Piiskiirtme Boyama: Elektro-statik boyama, farkli elektrikle yliklenmis
cisimlerin birbirini gekmesi prensibine dayanir. Bu boyama sistemi solvent kullanilmadan
yapilan bir uygulamadir. Boya deposundan emilen toz boya, hortumdan tabancaya taginir.
Elektrostatik plskirtme ekipmanlari, toz taneciklerini (negatif) ylikler. Bu tanecikler pozitif (+)
topraklanmis olan pargayi sarar. Daha sonra firinlama (120-200°C) pisme safhasina gegilir.
Bu safhada, firnn isisi toz boyanin erimesini ve malzeme Uzerine yapismasini saglar. Sonugta
cok dayanikli, ekonomik ve parlak bir ylizey boyamasi yapilmis olur. Toz boyamada fazla
atilan boya geri donusim sistemi ile yeniden kullanilir. Bu nedenle yas boyamaya gére %50
ile %30 oraninda daha az boya kullanilir. Bu nedenlerden 6tlrl toz boya kullanim verimi
%100’e yakindir [2].
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4. BOYA SEKTORUNDEKI TEHLIKE VE RISKLER

12/08/20183 tarihli ve 28733 sayill Resmi Gazete’de yayimlanarak yurirlige giren Kimyasal
Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yénetmelige gére kimyasal
maddelerle calismalarda yapilacak risk degerlendirmesinde dikkate alinacak hususlar
sunlardir:

a) Kimyasal maddenin saglik ve givenlik yéniinden tehlike ve zararlar.

b) imalatci, ithalatci veya saticilardan saglanacak Tiirkge malzeme giivenlik bilgi formu.

c) Maruziyetin tiirQ, dizeyi ve slresi.

¢) Kimyasal maddenin miktari, kullanma sartlari ve kullanim sikhg.

d) Bu Yonetmelik eklerinde verilen mesleki maruziyet sinir degerleri ve biyolojik sinir degerleri.
e) Alinan ya da alinmasi gereken Onleyici tedbirlerin etkisi.

f) Varsa, daha 6nce yapiimis olan saglik gézetimlerinin sonuglari.

g) Birden fazla kimyasal madde ile calisilan islerde, bu maddelerin her biri ve birbirleri ile
etkilesimleri [6].

Boya uretimi yapilan isyerlerinde ve boyahanelerde kimyasal etkenler, is saghgi ve givenligi
acisindan calisan sagligi agisindan tehlikeli gruptadir. Bu etkenler calisma ortaminda
bulunan gaz, buhar ve ugucu organik bilesenlerdir. Kimyasal maddeler deride tahrise
neden olabilecedi gibi cilt yiizeyinden emilerek bazi organlarda hasara yol acabilir. Uretimde
kullanilan solventler, boya Uretiminde en 6nemli saglik riski tasiyan etmenlerden biridir.
Solvent buharinin solunmasi nedeniyle solunum sistemi rahatsizliklari, astim gibi akciger
hastaliklar ve tahris meydana gelebilmektedir. G6z ve cilt temasi oldugunda tahris edici,
yutulmasi durumunda ise kimyasalin 6zelligine gore i¢ organlarda tahribata yol agabilen,
hatta 6lime neden olabilecek 6zelliklere sahiptirler. Birgcok kimyasalin solunabilir pargaciklari
solunduklarinda akcigerde birikerek alerjik reaksiyonlara ve pnémokonyoza neden olabilir.
Bazi kimyasallar ise akcigeri tahris ederek yaralar olusturur ve solunum kapasitesini dusurir.
Kimyasallar géze sicrama ile ya da buhar seklinde calisanlara zarar verebilir. Calisma
ortaminda bulunan tozlarin yutulmasi veya ellerin temizlenmemesi sebebiyle agiz yolu ile de
kimyasal maruziyeti yasanabilmektedir [7] [8].

Boyahanelerde calisma ortami kaynakl tehlike ve riskler mevcuttur. Malzeme, ekipman,
boyanan pargalar, vb. ayaga disme riski; kaygan zeminde dusme riski ve ylksekten diisme
riski bazilandir. Kullanilan basingl sistemler, sikistinlmis hava, gaz vakum ile calisirken
yaralanmalar yasanmaktadir.

is ekipmanlarina el sikistirma, parmak ezilmesi, forklift altinda ayak sikismasi gibi cesitli
sekillerde is kazalar yaganmaktadir.

Yanici tozlar, alevlenebilir maddelerin kullanilmasi nedeniyle, ayrica yas boya Uretimi yapilan
isyerlerinde statik elektrik kaynakli yangin ve patlama riski vardir. Toz boya uretimi gevre
acisindan solvent icermedigi icin yangin riski, yas boya Gretimine oranla yok denecek kadar
azdir. Ancak toz boya Uretiminde de toz patlamalar gorilme riski géz ardi edilmemelidir.
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Solvent igerikli Grtnler, parlama noktalarinin diistik olmasi nedeniyle yangin riski tagimaktadir.
Bu drinlerle yapilan galismalarda calisanlann antistatik olmayan giysiler giymesi yangin
riskini artirmaktadir. Bu nedenle, toplu korunma &nlemlerinin belilenmesinde yangina veya
patlamaya neden olabilecek kimyasallarin malzeme ve guvenlik bilgi formlan incelenmelidir.

Boya Uretiminde veya boyahanelerde yapilan islerde ergonomik riskler, ciddi sonuglara yol
acabilecek maruziyete neden olmaktadir. YUk kaldirma, itme gekme hareketleri, boyama
esnasinda vicudun el, bilek, dirsek omuz, boyun gibi bdlgelerinde zorlamalar 6nemli kas
iskelet sistemi hasarlarini beraberinde getirmektedir.

Boya sektoriinde yiritulen sureglerde, ¢ok cesitli is makinasi ve ekipmani kullanilmaktadir.
Bu nedenle sektdrde sikga gurilti maruziyeti yasanmaktadir. Stirekli olarak yiksek diizeyde
gurdltiye maruz kalinmasi galisanlarnin isitme sistemi icindeki dokularinin zarar gérmesine
bu da isitme kayiplarina neden olabilmektedir. isitme koruyucu kullanan bir calisanin maruz
kaldigr gurultl seviyesi, koruyucunun tipine ve gurdltu disiurme seviyesine (SNR), ne kadar
dizgln takildigina ve kulaga uygunluguna gore degisiklik gosterir.

5. BOYA SEKTORUNDE KKD KULLANIMINA YONELIK
MEVCUT DURUM ANALIZI

“Isyerlerinde Giivenli ve Uygun Kisisel Koruyucu Donanimlarin Kullaniminin Tesvik Edilmesine
Yonelik Arastirma ve Destek Projesi” kapsaminda metal sektoriinde yer alan isyerleri ziyaret
edilerek kisisel koruyucu donanimlarin kullanimi konusunda incelemelerde bulunulmustur.

Calisma kapsaminda gerceklestirilen saha ziyaretlerinde anket sonuclarinda gérilenden
daha dusuk bir biling diizeyi ve kullanim orani gézlenmistir. Yetkililerle yapilan gériismeler,
KKD kullaniminda ¢ogunlukla ise veya kullaniclya 6zel bir segim yapilmadigini ortaya
koymaktadir.

Kisisel koruyucu donanim kullanimi, is saghgi ve glvenligi agisindan tespit edilen veya
ongortilen risklerle micadelede alinmasi gereken nihai tedbir olmakla birlikte genel bir
yaklasim olarak igyerlerinde o6ncelikli bu Urinlerin kullanimina yoénelindigi gézlenmisgtir.
Anket sonugclarina uygulanan ki kare analizi sonucunda tim sektorlerde kisisel koruyucu
donanimlari nasil kullanacagi ile ilgili egitim alma durumu ile “Yiz Koruyucularn”, “Bas
Koruyucular”, “isitme Koruyucular” ve “Ayak Koruyucular” kullanma durumlar arasinda
istatistiksel olarak anlamli iliski bulundugdu tespit edilmistir.

Proje kapsaminda anket uygulanan galisanlarin %14,5'i boya sektoriinde ¢alismaktdir. Boya
sektorindeki calisanlara uygulanan anket ¢alismasi neticesinde elde edilen veriler analiz
edilmistir. Bu analizlere ait grafikler ve yorumlamalar asagidaki gosterilmistir.

Bu sektdrde calisanlara en fazla el koruyucu ve solunum koruyucu verilmektedir ve verilen

bu kisisel koruyucu donanimlar kullanan calisanlarin orani sirasiyla %100 ve %82,4 olarak
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belirtiimistir. Ayrica ¢alisanlarin neredeyse
tamami  kisisel koruyucu donanimlan
kullanim  durumlarinin igveren tarafindan
denetlendigini beyan etmislerdir.

30 Yas ve alti
21,6%

40 Yas lizeri
43,2%

31-40 Yas
35,1%

Grafik 5.1. Boya Sektoriinde Caliganlarin
Yaslarina Gére Dagilimlan

Grafik.5.1’"de  gosterildigi  gibi  boya
sektorinde 40 yas ve Uzerindeki calisanlar
%43,2, 31-40 yas arasi galisanlar %35,1
ve 30 yas ve alti calisanlar ise %21,6’lik bir
orana sahiptir.

Universite ve
Ustii
8,1%

Yiiksekokul
2,7%

ilkokul

“ 24,3%

Lise
27,0%

Grafik 5.2. Boya Sektoriinde Caliganlarin
Egitim Diizeylerine Gore Dagilimlar

Meslek Lisesi
8,1%

Ortaokul /
ilkégretim
29,7%

Boya sektoriinde galisanlarin gogunlugunu
ortaokul/ilkdgretim  mezunu  caliganlar
olusturmaktadir ve bu calisanlarin tim
calisanlar icindeki orani %29,7’dir (Grafik
5.2.).

BOYA SEKTORU KiSISEL KORUYUCU DONANIM REHBERI

Bekar
16,2%

Evli
83,8%

Grafik 5.3. Boya Sektoriinde Caliganlarin
Medeni Durumlarina Gére Dagilimlan

Boya sektorinde calisanlarin  %83,8'i
evli, %16,2’si bekar oldugunu belirtmistir
(Grafik 5.3.).

3vilalt
27,0%

10 Y1l Gzeri
27,0%

3-10vil
45,9%

Grafik 5.4. Boya Sektoriinde Caliganlarin
Mevcut Isyerinde Calisma Siirelerine Gore
Dagilimlan

Bu sektorde calisanlarin mevcut
isyerlerinde ¢alisma surelerine bakildiginda
3-10 yil arasinda tecriibeye sahip galisanlar
%45,9'luk oranla en fazla orana sahiptir
(Grafik 5.4.).
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8,1%

2,7%

8 Saatten Fazla
89,2%

Grafik 5.5. Boya Sektoriinde Caliganlarin
Giinliik Galigma Siirelerine Gére
Dagilimlan

GuUnluk galisma sureleri sorulan galisanlarin
%889, 2’si glinde 8 saatten fazla galistiklanni
belirtmislerdir (Grafik 5.5.).

Hayir
8,1%

Evet
91,9%

Grafik 5.6. Boya Sektoriinde Caliganlarin
i§yerindeki Riskler Hakkinda Bilgi Sahibi
OIlma Durumlarina Gore Dagilimlar

Boya sektorinde calisanlann %91,9'u

isyerlerindeki riskler hakkkinda bilgi sahibi
olduklarini belirtmiglerdir (Grafik 5.6.).
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Grafik 5.7. Boya Sektoriinde Calisanlarin
Kisisel Koruyucu Donanim Secgimi Sirasinda
Goriiglerinin Alnma Durumlarina Gore
Dagilimlan

Boya sektorinde calisanlann  %89,2’si
kisisel koruyucu donanim segimi sirasinda
goruslerinin alindigini ifade etmislerdir (Grafik
5.7).

Evet
100,0%

Grafik 5.8. Boya Sektoriinde Caliganlarin
Kisisel Koruyucu Donanim Yenileme
Taleplerini ilgililere iletebilme Durumlarina
Gore Dagilimlan

Bu sektérde calisanlarin tamami kisisel
koruyucu donanim yenileme taleplerinin
ilgililere iletme noktasinda sikinti

yasamadiklarini ifade etmislerdir (Grafik 5.8.).
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16,2% KKD dolabi
27,0%

Giysi dolabi
56,8%

Grafik 5.9. Boya Sektoriinde Caliganlarin
Kisisel Koruyucu Donanimlarinin
Muhafaza Edildigi Dolap/Yer Olma
Durumlarina Gore Dagilimlari

Anket calismasinda boya sektdriinde
calisanlara kullandiklan kisisel koruyucu
donanimlari nerede muhafaza ettikleri
sorulmustur.  Alinan  cevaplara goére
caliganlar  %56,8 kisisel  koruyucu
donanimlar  giysi dolabinda muhafaza
ederken, %27’si KKD dolabinda muhafaza
etmektedir (Grafik 5.9).

Hayir
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\

Evet
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Grafik 5.10. Boya Sektoriinde Calisanlarin
Kigisel Koruyucu Donanimlari Kullanip
Kullanmadigini Isverenin Denetlemesi

Durumlarina Gore Dagilimlan

Boya sektorinde calisanlarin  %97,3'0
kullandiklar KKD’lerin igveren tarafindan
denetlendigini belirtmistir (Grafik 5.10).
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18,9%
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Grafik 5.11. Boya Sektoriinde Caligsanlarin
Kigisel Koruyucu Donanimlari Kullanma
Egitimi Alma Durumlarina Goére Dagilimlari

Boya sektérinde calisanlann  %81,1i
ise baslamadan 6nce Kkisisel koruyucu
donanimlari nasil kullancaklari hakkinda
egitim aldiklanini  belirtmiglerdir  (Grafik

5.11.).
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Grafik 5.12. Boya Sektoriinde Caliganlarin
Kigisel Koruyucu Donanimlarin Koruma
Sagladigina inanma Durumlarina Gére

Dagilimlan

Boya sektérinde calisanlarin  %10,8'i
kullandiklar kisisel koruyucu donanimlarin
kendileri icin herhangi bir koruma
sagladigina inanmadiklarini belirtmislerdir
(Grafik 5.12.).

)

Hayir
67,6%

Grafik 5.13. Boya Sektériinde Calisanlarin
Kigisel Koruyucu Donanimlarin Kullanma
Kilavuzunu Okuma Durumlarina Goére

Dagilimlan
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Boya sektoriinde galisanlarin 0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
%67,6’'sl  kisisel koruyucu
donanimlara ait kullanma EL KORUYUCULARI
kilavuzlanni  okumadiklarini
. . . . SOLUNUM KORUYUCULARI
belirtmislerdir (Grafik 5.13.).
AYAK KORUYUCULARI
VUCUT KORUYUCULARI
GOz KORUYUCULARI
iSITME KORUYUCULARI
BAS KORUYUCULARI
YUZ KORUYUCULARI
YUKSEKTEN DUSME

Grafik 5.14. Boya Sektériinde Caliganlarin isyerlerinde Kullanmasi
igin Verilen Kigisel Koruyucu Donanimlara Gére Dagiimlar

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

Boya sektdriinde  anket ELKORUYUCULARI
calismasinin yapildigi

isyerlerinde tamaminda SOLUNUM KORUYUCULARI
calisanlara el ve solunum

koruyucular verilmektedir. AYAK KORUYUCULARI

iSITME KORUYUCULARI

VUCUT KORUYUCULARI

GOz KORUYUCULARI

BAS KORUYUCULARI

YUZ KORUYUCULARI

YUKSEKTEN DUSME

Grafik 5.15. Boya Sektériinde Caliganlarin is Yaparken Kullandiklari
Kisisel Koruyucu Donanim Durumlarina Gore Dagilimlar
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Boya sektorinde galisanlarin tamami yaptiklan is siiresince el koruyucular kullandiklarini
ifade etmiglerdir. Solunum koruyucu kullanan galisanlarin orani ise %82,4't(r.
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Grafik 5.16. Boya Sektoriinde Calisanlarin Koruyucu Donanim Kullanmayan Galisanlarin
Kullanmama Nedenlerine Gére Dagilimlan

Boya sektoriinde galisanlar gogunlukla kisisel koruyucu donanimlar ¢alisirken rahat ve hizli
hareket edemedikleri ve bu ekipmanlara gerek duymadiklar icin kullanmadiklarini ifade

etmislerdir.
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VUCUT KORUYUCULARI
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Grafik 5.17. Boya Sektériinde Galiganlarin Kigisel Koruyucu Donanimlan Uzerinde CE Igareti
OIlma Durumlarina Gore Dagilimlari
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Boya sektoriinde galisanlarin kullandiklar kisisel koruyucu donanimlarin tamamina yakininin
Uizerinde CE isareti tagidigi belirlenmistir.

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
YUZ KORUYUCULARI 100,0% ||
BAS KORUYUCULARI 100,0%
YUKSEKTEN DUSME 100,0%
EL KORUYUCULARI 96,8%
iSITME KORUYUCULARI 88,2%
SOLUNUM KORUYUCULARI 86,7%
AYAK KORUYUCULARI 85,7%
VUCUT KORUYUCULARI 83,3%
[cleY4 KORUYUCULARI 78,9%

Grafik 5.18. Boya Sektéoriinde Galisanlarin Kisisel Koruyucu Donamimlarinin Rahat ve
Konforlu Olma Durumlarina Gére Dagilimlari

Boya sektériinde ylz, bas ve ylksekien dismeye karsi koruyucu donanim kullanan
calisanlann tamami kullandiklar ekipmanlarin rahat ve konforlu oldugunu ifade etmislerdir.

6. BOYA SEKTORUNDE KULLANILAN KiSiSEL
KORUYUCU DONANIMLAR

Kisisel koruyucu donanimlar, risklerin toplu korunmayi saglayacak teknik onlemlerle veya
is organizasyonu ve galisma yontemleriyle dnlenemedigi, tam olarak sinirlandinlamadig
durumlarda kullanilir. Toplu korunma tedbirlerine, kisisel korunma tedbirlerine gére 6ncelik
verilmelidir.

Bu boélimde KKD'lerin haiz olmasi gereken Ozellikler genel olarak veriimekle birlikte
kullanilacak Urtnlerin secimi, kullanim sartlan ve kullanim sureleri; gergeklestirilecek risk
degerlendirmesi, ortam 6lgumleri ile kisisel maruziyet 6l¢iimleri sonuglarina goére isverence
yaplilir.

Boya sektoriinde kimyasal madde maruziyetinin fazla olmasi sebebiyle kullanilacak kisisel
koruyucu donanimlarin seg¢iminde ve kullaniimasinda malzeme guvenlik bilgi formlarinda yer
alan bilgilere 6zellikle dikkat etmek gerekir.

Boya sektoriinde karsilasin risklere iliskin genel bilgiler dnceki bolimlerde sunulmustur.
Bu kapsamda risklerin gesidine gore cgalisanlann kullanmalar gereken kisisel koruyucu

donanimlara iligkin bilgiler Griin gruplarina gére asagida verilmektedir.
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6.1. EL - KOL KORUYUCU DONANIMLAR

Boya sektdrlinde ellerin, kimyasal maddeler veya keskin ylzeyler ile temasi cokga karsilasilan
durumlar olup c¢alisanin sizdirmayan ve/veya mekanik risklere karsi dayanikli koruyucu
eldiven kullanmasi gerekmektedir.

Kimyasallarin cilt ile temasini engellemek amaciyla kullanilacak eldivenlerin EN 374
standardina uygun olmasi gerekir. Bu standartta 12 kimyasal madde ile testler yapilmis
olup ilgili kimyasalin harf kodu bulunmaktadir. Harf kodlar EN 374 standardina gére Uretilen
eldivenlerin hangi kimyasala karsi koruma sagladigini gosterir ve eldivenlerin Gzerine de
isaretlenir. Galisilan kimyasal maddeye gére asagida yer alan tablodaki harf kodlarina dikkat
ederek kimyasal maddelere karsi koruyucu eldiven seg¢imi yapilmalidir.

Tablo 6.1. EN 374 Standardinda Yapilan Deneyde Kullanilan Kimyasal Madde Listesi

HARF KODU KiMYASAL MADDE SINIFI
A Metanol Birincil alkol
B Aseton Keton
C Asetonitril Nitril bilesigi
D Diklorometan Klorlanmig parafin
E Karbon distilftr Kukurt iceren organik bilesik
F Toluen Aromatik hidrokarbon
G Dietilamin Amin
H Tetrahidrofuran Heterosiklik ve eter bilesigi
| Etil asetat Ester
J n-Heptan Doymus hidrokarbon
K Sodyum hidroksit, %40’lik inorganik baz
L Sulfurik asit, %96’k inorganik mineral asit

Mekanik risklere karsi ise EN 388 standardina gore Uretilen eldivenler kullaniimalidir. Bu
eldivenlerin Uzerinde sirasiyla asinma, kesilme, yirtima ve delinme direncini gosteren
performans dederleri yer alir. En ylksek koruma seviyeleri dikkate alindiginda mekanik
risklere karsi koruma saglayan eldivenlerin performans degeri 4.5.4.4 degerindedir.
isyerindeki riske gére ilgili performans degerinin yilksek olmasina dikkat edilir. Bununla
birlikte hem mekanik hem de kimyasal risklere karsi ellerin korunmasi isteniyor ise secilecek
eldivenin belirtilen iki standarda da uygun olmasina dikkat edilmelidir.

Isil risklerin mevcut oldugu calisma ortamlarinda ellerin korunmasi icin kullanilacak
eldivenlerin ise EN 407 standardina uygun olmasi ve isin gerektirdigi performans seviyelerine
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sahip olmasi gerekmektedir.
6.2. SOLUNUM KORUYUCU DONANIMLAR

Solunum koruyucu donanimlar, ortamda bulunan toz, gaz ve buharin misaade edilen sinir
degeri astigi ve oksijenin yetersiz oldugu durumlarda kullanilir. Ortam ve kisisel maruziyet
Olgiimu sonuglarina ve gore hangi tir ve koruma sinifinda maske segilecegine karar verilir.

Toz maskeleri havada bulunan partikillere karsi koruma saglamak amaciyla tasarlanmigtir.
ilgili standardi EN 149'dur. Bu standarda gére toz maskeleri filtreleme verimleri ve azami
toplam ige dogru sizdirma degerlerine gére FFP1, FFP2 ve FFP3 olarak U¢ sinifa ayrilir.
FFP1, FFP2 ve FFP3 maskelerin koruma faktorleri sirasiyla 4, 12 ve 50°dir.

Uygun koruma seviyesi belirlendikten sonra tek kullanimlik ya da tekrar kullanilabilir maskeler
secilmelidir. Tekrar kullanilabilen toz maskeleri R sembolu ile kullanilamayanlar ise NR
sembolu ile gdsterilir. Termal konfor igin ventilli toz maskeleri tercih edilebilir.

Gaz ve buhara kars! ise tam veya yanm yiz maskeler kullanilmalidir. Yanm yiz maskesi agz,
burnu ve ¢eneyi, tam yiiz maskesi ise agzi, burnu, ¢eneyi ve gozleri kapatarak koruma saglar.
Riske gore godzlerin ve yuzin de korunmasi gerekiyor ise tam yuz maskesi kullanilmalidir.
Yarim y(iz maskesinin ilgili standardi EN 140, tam yiuz maskesinin ise EN 136°dir. Bu maskeler
toz ve gaz filtreleri ile birlikte kullanilir. Gaz filtreleri EN 14387 standardina uygun olmalidir. Bu
standarda gore gaz filtreleri tipleri asagida gosterilmistir:

Tip A: Kaynama noktasi 65 OC'tan blyuk olmayan ve imalatgi tarafindan belirtilen bazi
organik gazlara ve buharlara karsi kullanilan.

Tip AX: Kaynama noktasi 65 OC veya daha duslk olan ve imalat¢i tarafindan belirtilen bazi
organik gazlara ve buharlara kargsi kullanilan.

Tip B: imalatci tarafindan belirtilen bazi inorganik gazlara ve buharlara karsi kullanilan.

Tip E: imalatc tarafindan belirtilen kiikiirt dioksit ve diger asidik gazlara ve buharlara karsi
kullanilan.

Tip K: imalatci tarafindan belirtilen amonyak ve organik amonyak tiirevierine karsi kullanilan.
Tip SX: imalatc tarafindan 6zel olarak adlandinimis gazlara ve buharlara karsi kullanilan.

Tip A, Tip B, Tip E ve Tip K gaz filtrelerinin her biri, gaz tutma kapasitelerine goére asagida
verildigi gibi siniflandinimistir:

Tar 1: Duslk kapasiteli filtreler.

Tur 2: Orta kapasiteli filtreler.
Tur 3: Yuksek kapasiteli filtreler.
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Bu filtreler EN 143 standardina uygun partikillere karsi koruyan P1,P2 ve P3 filtreler ile
birlikte kullanilabilir. Calisanlarin kimyasallara maruziyeti durumunda ortam ve kisisel
maruziyet 6lcim sonuglarina gore ilgili standartlara uygun filire segimi yapilarak tam ya da
yarnim ylz maskesi kullaniimalidir.

Havadaki oksijen oraninin %19.5’in altina diismesi veya ortam atmosferindeki kirleticilerin cok
yogun olmasi durumunda filtreleme prensibine gére galigan solunum koruyucular kullaniimaz.
Bunlarin yerine “Kapali devre solunum cihazlan” olarak tanimlanan ve ortam atmosferinden
bagimsiz bir sekilde, kullanana temiz hava tedarik eden sistemler kullanilir. Solunum
koruyucular Kisisel Koruyucu Donanimlarin Kategorizasyon Rehberine Dair Tebligine gore
Kategori lll olarak siniflandiridigindan s6z konusu urinlerin CE isaretinin yaninda dort haneli
onaylanmis kurulus numarasinin da Uriintin Uzerinde bulunmasi gerekmektedir.

6.3. GOZ VE YUZ KORUYUCU DONANIMLAR

Boya sektoriinde kullanilan g6z ve ylz koruyucular 6zellikle; toz, gaz, buhar, darbe (sigrama,
garpma vb) ve sivi sigramasl (sivi maddelerin tasinmasi, bosaltimasi, islenmesi vb), gibi
tehlikelerden korunmak icin kullaniimaktadir.

Goz koruyucular (lazer g6z koruyuculari, genel kullanima yonelik glines gozlikleri hari¢c) EN
166 standardinda belirtilen temel performans gerekliliklerini karsilamaldir. Kullanilan kimyasal
maddelerden hem solunum sisteminin hem de gdzlerin korunmasi gereken durumlarda tam
yuz maskesi kullanilmasi gerekir. Sivi sigramalarina karsi tam koruma saglayan g6z koruyucu
veya vizorler kullanilmalidir.

Gz koruyucularin kullanim alanlari, mekanik dayanimlari ve diger ézellikleri ilgili standardinda
belirtilen semboller ile agiklanmaktadir. G6z koruyucular segcilirken yapilan isin dogasi géz
onunde bulundurulmali ve Uriin Gzerindeki isaretlemeler ile kullanim kilavuzunda sunulan ilgili
standardinda belirtilen sembollerin aciklamalan dikkate alinmalidir.

6.4. AYAK VE BACAK KORUYUCU DONANIMLAR

Boya sektoriinde 6zellikle ayaklara parga diismesi, ayaklarin sikismasi, ayaga cisim batmasi
ve kayma gibi riskler calisanlarin yaralanmasina sebebiyet vermektedir. Kisisel koruyucu
donanim kapsamina giren ayak koruyucular ve ilgili standartlan; Emniyet Ayakkabilari (TS EN
ISO 20345), Koruyucu Ayakkabilar (TS EN ISO 20346), is Ayakkabilar (TS EN ISO 20347)
ve Diz Koruyucular (TS EN 14404), olarak siralanmaktadir.

Ayak ve bacak koruyucular igyeri ortamindaki risklere gore secilmeli ve ilgili standardina
uygun olmaldir. Uriin (zerindeki isaretiemeler ile kullanm kilavuzunda sunulan ve ilgili
standardinda belirtilen sembollerin agiklamalan dikkate alinarak kullanilacak ayak ve bacak
koruyucu segilmelidir. EN ISO 20345 standardina gore uretilen ayak koruyucular igin temel
ve istege bagl 6zellikler 6rnek olarak asagida verilmistir.
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Tablo 6.2. EN ISO 20345’ e Gére Ayak Koruyucular isaretleme Kategorileri

Kategori Ozellikler

SB 200 Joule darbeye ve 15 kN sikistirma kuvvetine sahip burun koruyuculu

S1 SB + Kapatilmis ayak topugunun 6kgeye basma bolgesi, Antistatik
Ayak topugunun 6kceye basma bdlgesinin enerji sogurumu, Fuel oile karsi
direng

S2 S1 + Su niifuziyeti ve su sogurumu

S3 S2 + Nufuziyet direnci + Digli dis taban

S4 SB + Kapatilmis ayak topugunun 6kgeye basma bélgesi, Antistatik
Ayak topugunun 6kceye basma bdlgesinin enerji sogurumu, Fuel oile karsi
direng

S5 S4 + Su niifuziyeti ve su sogurumu

6.5. KORUYUCU GIYECEKLER

Boya sektoriinde kullanilacak viicut koruyucular isyerindeki risklere gore secilmelidir. Maruz
kalinan kimyasal maddelerin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri ile maruziyet sekline gére asagida
yer alan tabloya gore sec¢im yapilmalidir. Elektrostatik tehlike bulunmasi halinde EN 1149

standardina uygun koruyucu giyeceklerin secilmesine dikkat edilmelidir.

Tablo 6.3. Koruyucu Giyecek Tipleri

Tip Aciklama ilgili Standart

Tip 1a | Ortam atmosferinden bagmsiz solunabilir hava beslemesi | EN 943
olan, kimyasal maddelere karsi “gaz sizdirmaz’ Ozellikteki
koruyucu giyecekler

Tip 1b | Solunabilir hava beslemesi olan, kimyasal maddelere karsi | EN 943
“gaz sizdirmaz” ézellikteki koruyucu giyecekler

Tip 1c | Pozitif basing saglayan solunabilir havali, kimyasal maddelere | EN 943
karsi “gaz sizdirmaz” dzellikteki koruyucu giyecekler

Tip 2 | Pozitif basing saglayan solunabilir havali, kimyasal maddelere | EN 943
karsi “gaz sizdiran” 6zellikteki koruyucu giyecekler

Tip 3 | Baglanti yerleri sivi gegirmeyen bdtin vicudu koruyucu | EN 14605
giyecekler

Tip 4 | Sprey gecirmez birlesim yerleri olan bitiin viicudu koruyucu | EN 14605
giyecekler

Tip 5 | Hava ile yaylan kati pargacikli kimyasal maddelere karsi | ENISO 13982-1
vicudun tamamina koruma sagdlayan kimyasal koruyucu
giyecekler

Tip6 | Swvi kimyasal maddelere karsi sinirl koruma saglayan | EN 13034
koruyucu giyecekler
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6.6. BAS KORUYUCU DONANIMLAR

Baretler, cisim dismesine ve carpmalara karsi basi korur. Baretlerle ilgili standart EN 397
standardidir. Bu standarda gore baretler 1 metre ylkseklikten 5 kg agirhgindaki cismin
dismesiyle olusan 49 joule degerindeki darbe enerijini absorbe ederek basa maksimum
5 kN degerinde kuvvetin iletilmesini saglar. Baretlerin elektrige, soguga, sicaga ve ergimis
metal sigramasina karsi koruma Ozellikli tirleri de bulunmaktadir. Sanayide darbeye karsi
kullanilan basliklar(kep) sadece kullanicinin basini, sabit durumdaki sert cisimlere garpma
sonucu olusabilecek yaralanmalara karsi korumasi amaciyla tasarlanmigtir. Bu GrGnler
kesinlikle baret yerine kullanilmamalidir. Bas koruyucu donanimlar soventler yerine sabunlu
su ile temizlenmelidir.

6.7. iISITME KORUYUCU DONANIMLAR

Sdrekli olarak yiksek dlzeyde guriltiye maruz kalinmasi ¢alisanlarin isitme sistemi icindeki
dokulannin zarar gérmesine bu da isitme kayiplarina neden olabilmektedir. Yapilan dlgim
sonuglarina gore gerektigi durumlarda isitme koruyucularin kullaniimalidir.

isitme koruyucu donanimlar; kulak tikaglar (TS EN 352-2), kulakliklar (TS EN 352-1), barete
takilabilir kulakliklar (TS EN 352-3) olmak lzere Ug¢ cesittir.

isitme koruyucu kullanan bir calisanin maruz kaldigi girilt(i seviyesi, koruyucunun tipine ve
gurdltu dusiirme seviyesine (SNR), ne kadar diizgun takildigina ve kulaga uygunluguna goére
degisiklik gosterir.

isitme koruyucu secimi yapilirken ortamdaki giiriiltii seviyesine gére SNR degderi uygun
olanlar tercih edilmelidir. TS EN ISO 4869 standardinda belirtilen SNR degeri dB (A) olarak
farkh Grtnlerin potansiyel girilti azaltma yeteneklerini kiyaslamada kullanilir.

Kisisel koruyucu donanimlar, isveren tarafindan tcretsiz verilir, imalat¢i tarafindan saglanacak
kullanim kilavuzuna uygun olarak bakim, onarim ve periyodik kontrolleri yapilir. ihtiyag: duyulan
parcalan degistirilir ve hijyenik sartlarda muhafaza edilir ve kullanima hazir bulundurulur.
isveren, KKD'lerin hangi risklere karsi kullanacagi konusunda galisani bilgilendirmelidir.

isveren, KKD'lerin kullanimi konusunda uygulamali olarak egitim verimesini saglamakla
yukimlidir. KKD’lerin kullanim sartlan ve 6zellikle kullaniima sureleri; riskin derecesi,
maruziyet siklidi, her bir calisanin is yaptidi yerin ézellikleri ve kisisel koruyucu donanimin
performansi dikkate alinarak belirlenmelidir.

Kisisel koruyucu donanimlar, calisanlarin kolayca erisebilecekleri yerlerde ve yeterli
miktarlarda bulundurulmali ve talimatlara uygun olarak kullaniimalidir. isveren, yapilacak risk
degerlendirmesi sonucu alinacak is saghgi ve guvenligi tedbirleri ile kullaniimasi gereken
KKDyi belirlemelidir.
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