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Sac Metalden Otomotiv Parcalari imalatinda Risk Degerlendirmesi
Cahisma ve Sosyal Giivenlik Bakanhg, Is Saghg ve Giivenligi Genel Miidiirliigii

Is Saghg ve Giivenligi Uzmanhk Tezi
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Otomotiv sektorii giiniimiiz diinyasinin lokomotif endiistrilerinin en basinda yerini almistir.
Otomotiv yan sanayi endiistrisinde artan isyeri ve ¢alisan sayis1 birgok is kazasi ve meslek
hastaliginin meydana gelmesine neden olmustur. Bu durum, otomotiv yan sanayinin bir kolu
olan sac metalden par¢a imalatinda is saglig1 ve giivenligi ile ilgili alinmas1 gereken tedbirleri
daha da 6nemli hale getirmistir. Yapilan bu tez ¢alismasi ile sac metalden otomotiv yan sanayi
parca lretimi yapan isyerlerinde karsilagilabilecek risk faktorlerinin tespiti ve bu risklerin ne
gibi tedbirlerle 6nlenebileceginin saptanmasi amaglanmaistir. Risk faktorlerinin tespiti icin Fine-
Kinney risk degerlendirme metodu seg¢ilmistir. Tehlikeli sinifta yer alan ve kiigiik ve orta
bliytikliikte isletme niteligine sahip, lic adet isyerinde risk degerlendirmesi caligsmasi
gerceklestirilmistir. Arastirmanin gergeklestirildigi bu iskolunda toplamda 221 adet risk faktorii
bulunmus ve bu risklerin kontrol altina alinmasi amaciyla Onerilerde bulunulmustur. Son
olarak, ¢aligmanin sonuglari literatiirde bulunan diger ¢alismalarin sonuclariyla karsilagtirilmig
ve igverenlere yardimci olmasi amaciyla taslak kontrol listesi ile kolaylastirilmis istatistik ve

grafikleme 6zellikli risk degerlendirmesi sablonu sunulmustur.

Anahtar kelimeler: Sac Metal, Otomotiv Pargalari, Metal fabrikasyon, Fine-Kinney, Is saglig

ve giivenligi



ABSTRACT

Ozgiin Can OZGUNES
Risk Assessment at Automotive Parts Production from Sheet Metal

Ministry of the Labor and Social Security, Directorate General of Occupational Health
and Safety

Thesis for Occupational Health and Safety Expertise

Ankara, 2016

Automotive sector is brought itself to the highest place between locomotive-type industries
around the globe. Within a world without automobile, truck, bus, tractor etc. motorized ground
vehicles, no one can think of transportation and personal relationship. As with every major
industry, this giant sector needs a massive supplier industry to produce its components, thus
such a massive supplier industry brings lots of occupational injuries and diseases together with
increasing number of firms and employees. This situation makes occupational health and safety
measures more important than ever. In this study, scope is to find risk factors that may be
encountered and indicate counter measures to put risks under control. Following the research
of literature and field survey, Fine-Kinney type method risk assessment was applied to find
common risk factors in the industry. Assessment was applied in three workplaces at range of
19 to 134 employees, categorized as dangerous and classified in small and middle enterprises.
221 risk factors had found and counter measures were suggested. Results of this study were
supported from other studies from literature. A draft checklist along with computer application
that creates automated risk assesment statistics and charts were presented.

Keywords: Sheet Metal, Automotive Parts, Metal Fabrication, Fine-Kinney, Occupational
health and safety
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1. GIRIS

Ulkemizde kurulan biiyiik dl¢ekli otomotiv fabrikalar1 bu alanda yan sanayi olarak faaliyet
gosteren kiiciik ve orta lgekteki firmalarin sayisinin artmasini saglamistir. Bununla birlikte
sektordeki calisan sayisinin artmast ve firmalar arasi rekabet, metal sanayinde fazlaca goriilen
is kazas1 ve meslek hastaliklarinin ger¢eklesmesine neden olmus, is sagligi ve giivenligini daha

¢ok onem verilmesi gereken bir konu haline getirmistir.

20.06.2012 tarihli ve 6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu’nun yiiriirliige girmesi ile
birlikte is saglig1 ve giivenligi alaninda kaza ve hastaliklarin gergeklesmesini 6nlemeye yonelik
bir yaklasim benimsenmistir. Bu kapsamda kanun, tiim isyerleri i¢in risk degerlendirmesi
yapilmasini zorunlu tutmustur. Boylelikle is kazasi ve meslek hastaliklarina yonelik tehlikelerin

tespiti ve bunlara yonelik 6nlem alinmasi bir politika haline getirilmistir.

Tez konusu belirlenirken, tilkemizdeki is kazalarinin ve meslek hastaliklarinin istatistikleri goz
Oniinde bulundurularak tehlikeli bir sektor olan metal sektorii tercih edilmistir. Metal

sektoriiniin alt sektorii olan sac metalden parca imalatinin tercih sebepleri asagida listelenmistir:

e Sac metal, kullanimi itibariyle otomotiv sektoriiniin her alaninda kullanilmaktadir.

e Ulkemizde faaliyet gdsteren bilyiik ¢apli otomotiv firmalarmin say1 ve iiretimindeki
artis bagli olan yan sanayi sektorii isyeri ve calisan sayist bakimindan aktif bir alan

haline getirmistir.

e Fabrikasyon metal sektoriiniin altinda bulunan sac metalden parga imalatinda is kazasi
ve meslek hastaliklar1 sayisinin fazla olmasi ve isyeri tehlike sinifi olarak tehlikeli

sinifta yer almasi incelenmeye deger bir alan oldugunu ortaya koymaktadir.

Yapilan bu arastirma ile sac metalden otomotiv yan sanayi par¢a imalat1 yapan igletmeler i¢in
tehlikelerin belirlenmesi, alinabilecek tedbirlerin degerlendirilerek pratik ve isletmelere yol
gosterici ¢oziimlerin olusturulmasi hedeflenmistir. Bu kapsamda, otomotiv yan sanayi ile ilgili
genel bilgiler 15181nda tilkemizin sektorel durumunu gérmek amaciyla arastirma yapilmis, yan
sanayi parca imalatindaki tiim agamalar hakkinda bilgiler sunularak mevzuat ve is saglig ve
giivenligi agisindan incelenmistir. Tez ¢alismasi kapsaminda sac metalden otomotiv yan sanayi
parga imalat1 yapan Kiiciik ve Orta Biiyiikliikteki Isletme (KOBI) statiisiindeki ii¢ isletmede

risk degerlendirmesi yapilmistir. Yari-nicel Fine-Kinney risk degerlendirmesi metodu

1



kullanilarak yapilan risk degerlendirmesinin sonuglar1 sayisal veri ve grafiklerle ifade
edilmigtir. Literatiirde yer alan caligmalar ile yapilan arastirma desteklenmis ve elde edilen

sonuglara gore degerlendirme yapilmis ve tespit edilen risklere iliskin ¢6ziim Onerileri
getirilmistir.



2. GENEL BIiLGILER

Otomotiv sanayi; otomobil, ¢ekici, kamyon, kamyonet, karavan, minibiis, otobiis, treyler, iki
ve li¢ tekerlekli araglar ve yan sanayi iiriinlerini icermekte olup, motorlu kara tasiti imalati
sanayi olarak adlandirilmaktadir. Otomotiv yan sanayi ise, ana otomotiv sanayi iretici
firmalarin kendi tiretim programlarinda bulunmayan iiriin ve yart iiriin pargalarini iireten sanayi

dal1 olarak tanimlanmaktadir [1].

Motorlu bir kara tasit1, farkli yapi, malzeme ve teknoloji ile iiretilen ve 6zglin yontemlerle ve
birbiri ile uyumlu olarak bir araya getirilen 5 000 dolayinda parcadan olusmaktadir. Bu
pargalarin iretiminde demir ve ¢elik, hafif metaller, plastik ve lastik, boya ve benzeri kimyasal
maddeler ile cam kullanilmaktadir. Pargalarin biiylik boliimii yan sanayide iiretilmekte ve ana

sanayi bunlart montaj yolu ile birlestirmek suretiyle tasit aracini tiretmektedir [2].

Ozel iiretilmis metal alasimlarmin sac metal formunda otomotiv sektdriinde kullanilmasi
1900’14 yillarin basinda baslamistir. Otomotiv sektorii araglarin farkli kisimlarinda farkli
materyaller denemis olsa da halen bir aracin kiitlesel olarak en biiyiik yilizdesini sac metal

olusturmaktadir. Sac metalin tercih edilmesine dair 6nemli avantajlar1 su sekilde siralanabilir:

e Tasarimciya istedigi formu olusturmada esneklik vermektedir.

e Fabrikasyon bir malzeme olusu hata oranin: diisiirmekte ve kontrol edilebilme oranini
arttirmaktadir.

e Geri doniistimlii bir malzemedir.

e (Cevresel etkilere dayanim yiiksektir.

e Otomotiv sektoril i¢in dayanim, agirlik ve maliyet liggeninde en uygun degeri sunar.

Yukaridaki 6zellikleri nedeniyle sac metal glinlimiiz otomotiv sektdriiniin vazgecilmez yapi tasi
olmustur. Sac metalden otomotiv yan sanayi parca imalati, metal sanayinin alt sektorii olarak

tilkeler i¢in 6nemli bir istihdam imkani ve katma deger saglamaktadir [2].



2.1. TURKIYE’DE OTOMOTIV YAN SANAYi SEKTORU

Tirkiye’de otomotiv sanayi 1960’1 yillarda “ithal ikamesi” politikas1 ¢ercevesinde
kurulmustur. 1970’li yillarda aksam parca iiretimine yonelik “yerlilestirme” ve “otomobil
iiretimi” siireci baglamis ve 1980’11 yillarin basindan bu yana yaptig1 yogun atilimlar sayesinde
rekabet¢i bir nitelik kazanmistir. Sektor icin 1990°hh yillar “kiiresel rekabet” i¢in yeniden
yapilanma ve kiiresel sanayi ile biitiinlesme donemidir. 1996 yilinda Tiirkiye nin Avrupa Birligi
ile Giimriik Birligi’ni saglamasi, degisen pazar ve rekabet kosullari otomotiv sanayini yeni bir
yapilanma siirecine itti. Gliniimiizde Tiirk otomotiv sanayi diinya pazarlarina yonelik tasarim
ve lretim i¢in atilimlarini stirdiirmektedir. Otomotiv sektoriiniin ayirt edici 6zelliklerinden biri

de giiglii, standartlar1 yiiksek ve rekabetci bir yan sanayiye sahip olmasidir [3].

Sektore ait Ekonomik Faaliyetlerin Istatistiki Siniflamasi (NACE) kodlarmin Sosyal Giivenlik
Kurumu (SGK) istatistikleri incelendiginde ¢aligsan sayisinin siirekli artma egiliminde oldugu
Grafik 2.1.’deki grafikte gozlemlenmektedir [4].

600.000
500.000
400.000
300.000
200.000
100.000
0 2010 2011 2012 2013 2014 2015
TOPLAM 405.696 455.848 482.569 516.540 549.328 603.927

Motorlu Kara Tasit1 Imalat1 82.045 98.091 124,728 140.464 154.214 172.071
® Fabrikasyon Metal Imalati 323.651 357.757 357.841 376.076 395.114 431.856

Grafik 2.1. Fabrikasyon metal ve motorlu kara tasitlar1 parcasi imalatinda ¢alisan

sayilari [4]

Bu calismanin yapildigi isletmelerin glincel SGK verilerine gore siniflandirmasi1 293220 NACE

kodlu “Motorlu Kara Tasitlar1 Igin Diger Parca Ve Aksesuarlarin imalat1 (Fren, Vites Kutusu,
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Jant, Siispansiyon Sistemleri, Amortisor, Radyator, Egzoz, Debriyaj, Direksiyon Kutusu, Rot,
Rotbas1, Rotil vb.) (Traktor, itfaiye Araglari, vb. I¢in Olanlar Dahil)” baslikli ve 256202 NACE
kodlu “Metallerin Makinede Islenmesi (Torna Tesfiye Isleri, Metal Parcalari Delme,
Tornalama, Frezeleme, Rendeleme, Parlatma, Oluk A¢ma, Perdahlama, Birlestirme, Kaynak
Yapma vb. Faaliyetler)” baslikl1 iskollar1 dahilindedir. Ulkemizde giincel verilere gére motorlu
kara tasitt imalatinda 2 173 adet isyerinde toplam 72 249 kisi ¢alisirken, fabrikasyon metal
imalati igkolunda 19 753 adet isyerinde toplamda 130 020 kisi ¢alismaktadir [4].

1.200.000

1.000.000

800.000
600.000
400.000
200.000

2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015

Uretim Sayis1

o

2005 2006 =~ 2007 2008 2009 2010 = 2011 2012 2013 =~ 2014 = 2015
TOPLAM | 762.000 840.000 907.000 1.071.00 711.000 918.000 1.026.00 921.000 962.000 977.000 1.150.00

B Traktor 31.000 = 33.000 @ 28.000 22.000 12.000 25.000 38.000 37.000 33.000 41.000 44.000
B Ticari Arag 349.000 361.000 369.000 480.000 279.000 392.000 451.000 405.000 412.000 343.000 463.000
® Otomobil | 382.000 446.000 510.000 569.000 420.000 501.000 537.000 479.000 517.000 593.000 643.000

Grafik 2.2. Ulkemizde 2005-2015 yillar1 arasi: otomotiv sektorii iiretim sayilari [5]

Grafik 2.2. goz ontinde bulunduruldugunda, 2009 senesinde gergeklesen keskin diisiise ragmen
iilkemizde otomotiv arag¢ liretiminde uzun vadede artis egiliminin varligi ve son yillarda ivme
kazandig1 goriilmektedir [5]. Ana otomotiv sanayinde goriilen bu artis egilimi dogal olarak

otomotiv yan sanayi sektoriinde de ayn1 ivmeye sahiptir.

2.2. SAC METALDEN OTOMOTIV YAN SANAYi PARCA IMALATI

Imalatta makinelesmenin gelisimi ile birlikte otomotiv yan sanayi sektoriindeki kalite ve
iiretkenlik ¢ok ileri seviyeye ulasmis durumdadir. Sac metalden par¢ca imalatinda gerek

giinimiiz ihtiyaglarinin karsilanmasi gerekse rekabet edilebilirligin artirilmasi amaciyla



teknolojik avantaj saglayan mekanize iiretim tercih edilmektedir. Ozellikle Bilgisayar Sayiml
Yonetim (CNC) tezgdh ve lazer kesim makinelerinin kullanimi ile sektor temsilcileri

uluslararas1 alanda rekabet edebilecek sekilde tiretim gerceklestirebilmektedir.

Sac metalden parca imalati, biinyesinde birden ¢ok siireci barindiran bir i akigina sahiptir. Sekil

2.1.’de tiim imalat proseslerini iceren is akis semasi yer almaktadir.

Boya (Astar, Toz

Hammadde )

Parcanin Kontrolii

Par¢a Temizleme
(Taslama, Sevkiyat
Kumlama...)

Kesim (Lazer,
Plazma...)

Sekillendirme (Pres,

: Geriye Kalan Atik
Abkant, Torna...) IGTIAJ IRy TIeR) Uriinler

Sekil 2.1. Sac metalden otomotiv yan sanayi imalat asamalari



Islemlerin sonunda ortaya ¢ikan iiriinler Resim 2.1.’de goriilmektedir.

ot . v, T

Resim 2.1. Sac metalden iiretilmis otomotiv yan sanayi parcalari

2.2.1. Sac Metal

Sac, kalin metal levhalarinin 6nce sicak, sonrasinda soguk olarak haddelenmesi, yani silindirler
arasindan gecirilmesi ile belli standartlarda kalinliklara indirgenir. Bir sonraki asama olarak
merdane yardimiyla belirli boyutlarda kesilerek fabrikasyon metal islerinde kullanilmaya hazir

hale getirilir [6].

Otomotiv yan sanayi sektoriinde en ¢ok ST37, ST44, ST52 ve DKP standardinda sac metaller
kullanilir. ST kisaltmasi, %2 oraninda karbon igeren yapisal karbon celigini ifade ederken,
arkasinda bulunan numaralar kg/mm cinsinden ¢ekme dayanimini gosterir. Ornek olarak ST52
sact en az 52 kg/mm ¢ekme dayanimina sahiptir ve biinyesinde Tablo 2.1.’de gosterilen

kimyasal bilesenleri igerir [7].



Tablo 2.1. ST52 Sacin Kimyasal Ozellikleri [7]

Demir 97,53
Karbon 0.22
Silisyum 0.55
Mangan 1,60
Fosfor 0.05
Kiikiirt 0.05

2.2.2. Stok ve Depolama

Sac metalden parca imalati, kullanilacak metal sac ve profillerin depolama alanina girisi ile
baslar. Bu boliimde, imalatta kullanilacak parcalar oncelik sirasina gore tasnif edilir ve
istiflenir. Imalatin hizli bir siire¢ olmasi nedeniyle fabrikanmn haftalarca islerliginin
siirdlirebilmesi adma binlerce ton materyali saklayabilecek depolama alanlarina ihtiyag

duyulmaktadir. Ornek bir sac depolama alan1 Resim 2.2.’de gériilmektedir.

Resim 2.2. Sac metal ambar



2.2.3. Kesme

Stok alanindan alinan metal sac ve profiller, proje tasarimina gore ihtiya¢ duyulan boyut ve
sekillere indirgemek i¢in kesme islemine tabi tutulurlar. Makinelerle gerceklestirilen bu islem
par¢anin profil veya sac olmasma gore birden fazla metotla gerceklestirilebilir. Kesme
isleminden sonra yine proje tasarimindaki ihtiyaca gore pargalar iizerinde delikler olusturulur.

Asagidaki boliimde pargalar i¢in kesim yontemleri izah edilmistir [7].

2.2.3.1. Makas ile kesim

Plaka halindeki sac metalin istenilen boyut ve sekilde kesme islemi Resim 2.3.’te goriilen
makas makinesi ile yapilir. Hidrolik pistona bagli kesici baslik, yataga sokulan sac1 istenilen

boyutta keser [7].

Resim 2.3. Makas makinesi



2.2.3.2. Serit testere ile kesim

Islem gorecek profil, Resim 2.4.’te goriilen makinenin yatagma yerlestirilir. Uzunluk hesabi
yapildiktan sonra kesilecek boliime hizar sabitlenir. Parcanin biiytikliigiine gore testere devri
ayarlanir ve makine calistirilir. Makine, algilayicilar yardimiyla parga kesim islemini

tamamlayarak kendisini durdurur [7].

Resim 2.4. Serit testere ile profil kesimi

2.2.3.3. CNC Plazma Kesim

Tor¢ igerisinde akan gaza enerji verilerek kismen iyonlastirilmasi yani plazma haline
dontstiiriilmesi, olusan yiiksek sicakliktaki plazmanin da gaz akisi etkisiyle nozul agzindan,
pozitif kutup olan malzemenin metal saca yonelmesi, malzemeyi yani metali ergitmesi ve
ergiyen malzemenin akan gazin jet etkisiyle uzaklastirilmasi ile gergeklestirilir. Resim 2.5. te
goriilen plazma kesim makinesi ile sac kesim igleminde 1-80 mm (uygun deger 1-32 mm)

kalinlik araliginda olan metal saclarin kesimi gergeklestirilir [6].

10



Resim 2.5. CNC Plazma kesim makinesi

2.2.3.4. CNC Lazer Kesim

Torna ve isleme tezgahlarindan farkli olarak lazer kesme tezgahlari, islenecek malzemeyi 0,5
mm’den kii¢iik ¢apli bir lazer 151k huzmesi ile eritir ve buharlastirir. Sertligi veya yogunlugu ne
olursa olsun, tim malzemeler cabuk ve piiriizsiiz olarak kesilmektedir. Maksimum

islenebilecek malzeme kalinlig1 lazer modiiliiniin ¢ikis giicii ile belirlenmektedir.

Lazer 1smimin elde edilmesi kolaylastiktan sonra uygulama alanlar1 da artis gostermistir.
Miihendislikte kullanimi kaynak, kesme ve delme islemleri seklindedir. Resim 2.6.’da goriilen
lazer kesim makinesi ile yapilan iiretim hem otomasyonu saglamakta hem de iiretim hatasini
azaltmaktadir. Lazerin ¢esitli tezgahlarda uygulanmasiyla iiretim 24 saat yapilabilmekte, seri
{iretim saglanmasiyla maliyet de azalmaktadir. Ozellikle lazerle yapilan kesme islemleriyle
bir¢ok kalip ve aparatlardan tasarruf saglanmistir. Bununla birlikte eskiden kullanilan bir¢ok

makinenin kullanilmasi ihtiyaci azalmis, insan faktdriinden kaynaklanan hatalar da azaltilmistir
[6].
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Resim 2.6. CNC Lazer kesim makinesi

2.2.4. Delme

Sac metalden parga imalatinda delme islemi el matkaplar: ile gergeklestirildigi gibi daha ¢ok
Resim 2.7°de goriilen masa tipi pang makinesi ile gerceklestirilmektedir. Malzemeler isleme
tabi tutulmadan once delinecek bolge isaretlenmektedir. Pargalar matkap tezgahina yatirilarak
isaretli bolgeye matkap ucunun gelmesi saglanir. CNC makinelerde delik yerleri parcga
bliyiikliigline gore istenilen say1 ve biiyilikliige gore tespit edilir. Yiiksek hizda uygulanan

donme hareketi ile civata veya pang igin gereken oranda delik agilir [7].
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Resim 2.7. Pan¢ makinesi

2.2.5. Sekillendirme
2.2.5.1. Abkant

CNC’de biikiilecek pargalarin aginimi, arka dayama pozisyonlari, bilkkme siralari, biikme agilari
icin gerekli strok ve kaliplar ile biikiilecek parcanin uyumlulugu, malzeme bilgileri
tanimlanmak sart1 ile kontrol iinitesi tarafindan otomatik olarak sac metalin bilkkme islemi
Resim 2.8’de goriilen abkant ile yapilir. Ayrica biikiim esnasinda herhangi bir ¢arpma olup
olmadigini ve kontrol {initesinin tipine gore biikiimleri {i¢ boyutlu olarak izleyebilme imkani da

vardir [7].
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Resim 2.8. Abkant makinesi

2.2.5.2. Pres

Kendisine baglanan 6zel kaliplar yardimiyla yataga konulan sac metale basing ya da darbe
uygulayarak kesme, kivirma, ¢ekme ya da sivama islemi yapilir. Resim 2.9°da gosterilen ¢ift
elle calistirma sistemi ve algilayicilar takilarak calisanin makine alanina uzvunun girmesi

engellenmistir [7].
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Resim 2.9. Pres makinesi

2.2.5.3. CNC Talash imalat

Metal parcalar isleme odasina siiriicii ekipman vasitasiyla yiiriitiilir ve otomatik torna ve freze
makineleri ile insan miidahalesi olmadan bilgisayara verilmis olan {i¢ boyutlu veriye gore talas
atilarak islenir. Torna, matkap ve freze islemleri Resim 2.10’da goriilen tarzdaki CNC

makineler ile yapilmaktadir [7].
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Resim 2.10. CNC torna makinesi

2.2.6. Kaynak

Kaynak, metal fabrikasyon fabrikalarinda gergeklestirilen, ustalik ve kontroliin iist seviyede
olmas1 gereken temel islerden biridir. Ozellikle imalat kalitesi agisindan kaynak yapimia ayri
bir ehemmiyet gosterilmekte, bazi kalite yonetim sistemleri uygulamalarinda koordinatorler
gozetiminde yiiriitilmektedir. Ayrica iilkemizde Tehlikeli ve Cok Tehlikeli Siifta Yer alan
Islerde Calistirilacaklarin Mesleki Egitimlerine Dair Yonetmelik ile her tiirlii kaynak isinde

calisan kiginin mesleki egitim almis olmasi zorunlulugu bulunmaktadir [8].

Kaynak, metal parcalarin birbirleri ile birlestirilmesi i¢in kullanilan bir yontemdir. Yapilacak
ise gore cok farkli metotlar uygulanabilmektedir. Otomotiv yan sanayine metal parca

imalatinda ¢ok kullanilan yontemler elle yapilan gazalti, otojen ve punta kaynagidir [6].
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2.2.6.2. Gazalt1 kaynag (MIG-Metal Inert Gas, MAG-Metal Active Gas)

Gazalt1 kaynaginda gerekli sicaklik, siirekli beslenen ve eriyen bir tel elektrotla kaynak banyosu
arasinda olusturulan ark yoluyla ve elektrottan gegen kaynak akiminin elektrotta olusturdugu,
direng¢ 1sinmasi1 yoluyla olusur. Elektrot ¢iplak bir tel olup, bir elektrot besleme tertibatiyla
kaynak bolgesine sabit bir hizla sevk edilir. Ciplak elektrot, kaynak banyosu, ark ve esas
metalin kaynak bolgesine komsu bolgeleri; atmosfer kirlenmesine karsi disardan saglanan ve
bolgeye bir gaz memesinden iletilen uygun bir gaz veya gaz karisimi tarafindan korunur. Eriyen
metal elektrot ve soy gaz kullanimi nedeniyle yonteme MIG (Metal Inert Gas) kaynagi adi
verilmistir. Yontemde daha sonra, diisiik ve darbeli akimla gazalti kaynak ¢alisma, daha degisik
metallere uygulama ve koruyucu gaz olarak aktif gazlarin (CO2) ve gaz karigimlarinin
kullanilmas1 gibi islemler meydana gelmistir. Bu gelismeler, aktif koruyucu gazin kullanildigi

yonteme gazalti (MAG) (Metal Active Gas) kaynagi1 adinin verilmesine neden olmustur [6].

Elle yapilan elektrik ark kaynaginda meydana gelen aksakliklar, koruyucu gaz kaynagi diye
adlandirilan yontemin gelismesine sebep olmustur. Elle yapilan ark kaynaginda, kaynak¢inin
bilgi ve becerisinin yeterli olmasi gerekir. Kaynak banyosunun olusumu tamamen kaynak¢inin
becerisine baghdir. Kaynak banyosunu dis hava sartlarindan koruyan ortii gereci ile elektrotun
cekirdegini olusturan ana gereg arasinda uyumsuzluk olmamalidir. Kalin gereglerin kaynaginda
olusan yiiksek sicakliktan otiirii, elektrot tizerinde olusan ortii gereci ¢ekirdek geregten once

1ismarak ozelliklerini yitirir. Bu da kaynak banyosunun kontroliinii giilestirir [6].
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Resim 2.11. Gazalti kaynak tezgahlari

Gazalti kaynaginin otomatik kaynaga uygun olmasi rekabet edilebilirligi de beraberinde
getirmektedir. Tartismasiz Ustiinliigliyle koruyucu gaz kaynaklari, kaynak siiresine etki
etmektedir. Elle ark kaynaginda, kaynak dikisinin iizerini kaplayan ciiruf tabakasini
temizlenmesi ve elektrot degisimleri kaynak siiresini ve ekonomisini olumsuz etkiler. Bu
durum, 6zellikle seri liretimde ve kaynagin iiretim igerisinde ¢ok fazla oranda kullanildig

sektorde 6nem tagimaktadir [6].

2.2.6.3. Punta Kaynak

Punta kaynak, sac pargalarin birlestirilmesinde, kesintisiz bir kaynak dikisine gerek
duyulmayan yerlerde, kullanilir. Elektrik akimiyla saclarin ¢ok kiiclik bir alanina yiiksek bir
enerji yogunlastirilir. Yiksek bir bastirma basinciyla birlikte agilamaz bir baglanti meydana
gelir. Tiim yontem bir saniyenin ¢ok kiiciik bir boliimii kadar siirer, kolay uygulanabilir, gaz ya
da tel gibi ek malzemelere gerek duymaz, ekonomiktir ve sorunsuz bir sekilde otomasyonu

yapilabilir [6].
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Resim 2.12. Punta kaynak makinesi

2.2.6.4. Robotlu Kaynak

Isletmelerde elle yapilan kaynak islerine ek olarak Resim 2.13°de goriilen robotik kaynak
makinast da bulunmaktadir. Bu makine yatagina sabitlenen malzemenin belirlenmis noktalarina

bilgisayar destekli robotik kol ile gazalti (MAG) kaynak islemi ger¢eklestirmektedir [6].
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Resim 2.13. Robotlu kaynak makinesi

2.2.7. Kumlama
70 mikron biiyiikliigiindeki metal tanecikler metal parcanin yiizeylerine piiskiirtiiliir. Boylece
zemin tlizerindeki pliriizler tamamen ortadan kaldirilir ve boyanabilir hale gelir. Diizelmis

yiizeyi korumak ve imalat agsamasinda bozulmasini 6nlemek adina astar boyama yapilir [6].
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Resim 2.14. Kumlama makinesi

2.2.8. Parc¢a Temizleme

Sekil verilmis, delme ve kaynak islemi gdrmiis parcalar ge¢misindeki islemlerden kaynaklanan
centik, kaynak hatasi vb. hatali parcalarindan arindirilmak amaciyla avug ici taslama makinesi
ile temizleme islemine tabi tutulmaktadir. Bu islem fabrikanin alanin ig¢inde ayr1 bir odada

gergeklestirilmektedir.
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Resim 2.15. Parca temizleme béliimiinde taslama tezgah

Kumlama islemine girmeyen pargalar temizligin ardindan boya asamasina hazirlik amaciyla
kimyasal ¢ozeltilere sokularak yilizey temizligi isleminden ge¢mektedir. Bu islem Resim

2.16’da goriilen kimyasal banyolarda yapilmaktadir [6].
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Resim 2.16. Parc¢a temizleme boliimiinde kimyasal banyolar:

Taslama, kumlama veya yikama islemi ile temizlenmis parcalar Resim 2.17’de goriildigi

tizere basin¢li hava tabancasi ile kurutulur ve tozlardan arindirilir.

Resim 2.17. Hava tabancasi ile parca kurutma ve temizleme
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2.2.9. Boyama
Boyama islemi metal parcanin korunmasina yonelik kullanilan yéntemlerden biridir. Ozellikle

ortam kosullarina gore par¢anin paslanmadan muhafaza edilmesi i¢in gerceklestirilmektedir.
Boyama iglemi iki farkli yontemle yapilmaktadir:

2.2.9.1. Solvent Astar Boya

Malzemenin temizlik islemi tamamlandiktan sonra boyanmasi olan 6n astar, metal yiizeyin
kuru kalmasi ve korozyonu engellemek i¢in yapilan bir islemdir. Pigment olarak ¢inko fosfat

veya metalik ¢inko gibi karisimlar kullanilmaktadir. Sprey boyama olarak yiizeye uygulanir

[6].

Resim 2.18. Boya kabininde solvent boya islemi

2.2.9.2. Elektrostatik Toz Boya

Tiim imalat islemleri tamamlanan malzemenin talep edilen gériiniimiiniin saglanmasi ve yiizey
direncinin artirilmasi i¢in yapilan boyama islemidir. Ag¢ik havada olugsabilecek maruziyete ve
giines 1s1nlarina kars1 dayaniklilik amaclanir. Proje tasariminda belirlenen renk pigmentlerinden
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olusan toz boya, sprey seklinde malzemenin yilizeyine uygulanir statik elektrige sahip yapisi

sayesinde malzeme iizerine yapisir [6].

Boyanin yapistig1 parcalar firinlarda pisirilerek boyanin parcaya tamamen baglanmasi saglanir.

Resim 2.19. Elektrostatik toz boya boliimii

2.2.10. Sac Metalden Sandvi¢ Panel Uretimi

Otomotiv sektoriinde frigo kasa yapiminda 1s1 yalitimi ve kapali alan olusturmak i¢in Resim
2.20.’de goriilen sandvig paneller kullanilmaktadir. Bu malzeme basit olarak sekil verilmis iki
sac metalin arasini yalitim amaciyla politiretan dolgu yapmak suretiyle hazirlanir. Calismanin
yapildig1 isyerinde sandvi¢ panel hazirlama islemi siirekli mekanize bir sekilde
gerceklestirilmektedir. Rulo halindeki sac metal makineye beslenmekte, sekil verme, 1sitma,
politiretan piiskiirtme ve sikistirma isleminin ardindan sandvi¢ panel kullanima hazir

olmaktadir ve ek bir islem gerekmemektedir.
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Resim 2.20. Sandvi¢ panel

2.2.10.1. Rulo acma

Resim 2.21.’de goriilen makineye takilarak sabitlenen sac metal rulosu motor yardimiyla yavas

yavas agilarak siirecin devami saglanmaktadir.

Resim 2.21. Rulo a¢gma islemi
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2.2.10.2. Sekillendirme

Siirekli beslenen sac metal, degisik sekillerde baski uygulayan silindirlerin yardimiyla

mukavemetini saglayacak Resim 2.22°te goziiken hatvelerine kavusur [7].

Resim 2.22. Sekillendirme

2.2.10.3. Dolgu islemi

Yiizeyi 1sitilan iki sac metal arasina poliiiretan piiskiirtme islemi oynar bir baglik ile yapulir.

Bu kisim Resim 2.23.”da gosterilmistir [7].
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Resim 2.23. Dolgu islemi

2.2.10.4. Sikistirma islemi

Genlesen poliiiretan dolgunun yapismasini ve sandvi¢ panelin standart bir kalinlikta olmasini
saglamak amaciyla lirlin pres makinesinin ig¢inde yriitiiliir. Pres makinesinin gortiiniimii

Resim 2.24.’de verilmistir [7].
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Resim 2.24. Sikistirma islemi

2.2.10.5. Uriiniin boyutlandirilmasi

Hazir hale gelen sandvig panel, talep edilen boyuta indirgenmek amaciyla Resim 2.25.°te

goriilen hareketli serit testere ile kesilir.

Resim 2.25. Hareketli serit testere
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2.2.10.6. Uriiniin paketlenmesi

Hazirlanmis ve boyutlandirilmis sandvi¢ panel Resim 2.26.’da goriilen ve istiflenmis iiriin

etrafinda 360° donerek filmle kaplayan makinede paketlenir ve sevkiyata hazir hale gelir.
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Resim 2.26. Uriiniin paketlenmesi

2.2.11. Fabrika i¢i Malzemelerin Tasinmasi

Siparis edilen sac metalin fabrikaya intikalinden son boyama yapilip tir yiikleme sahasina
gonderilmesine kadar her asamasinda gerceklestirilen islem malzemelerin nakliyatidir.
Ozellikle agir tonajli malzemelerle yapilan faaliyetlerde tasima islemleri biiyiik dnem arz
etmektedir. Giiniimiizde bu tarz islemlerin hizli, kolay ve giivenli sekilde yapilmasi ving

sistemleri, trans paletler ve forklift araglari ile gergeklestirilmektedir [7].
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Resim 2.27. Forklift ile nakliyat yapilmasi

Imalat siirecinde tasima faaliyetleri dncelikli oldugu igin fabrikalar, bu islemler géz Oniinde
bulundurularak tasarlanmaktadir. Tasarim sonucunda kullanim i¢in gezer vingler ve bilgisayarl
tagima sistemleri kurulur. Gezer vinglerin kumanda sistemi ile kancaya tutturulan malzemelerin

taginmasi saglanmaktadir.
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Resim 2.28. Gezer ving ile malzemelerin tasinmasi

2.2.12. Atik
Uretim siireclerinde ortaya ¢ikan metal hurdasi, kimyasal kabi, talas vb. atiklar isletmenin
icinde yer alan atik sahasinda belirli bir siire depolanir. Atik alani Resim 2.29.°da

goriilmektedir.

Resim 2.29. Atik sahasi
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2.3. SAC METALDEN OTOMOTIV YAN SANAYI PARCA
IMALATINDA iS SAGLIGI VE GUVENLIGI

Imalat olarak sac metalden otomotiv yan sanayi parca sektorii is saghig1 ve giivenligi tedbirleri
acisindan ele alindiginda ¢ok fazla tehlikeli durumu biinyesinde barindirmaktadir. Ozellikle
gelismekte olan iilkelerde ¢ok fazla kaza goriilen sektorler arasinda yer almaktadir. 2014 SGK
istatistikleri kaza sayisina gore siralandiginda en cok is kazasinin gerceklestigi iskolunun

fabrikasyon metal imalati oldugu Grafik 2.3."te goriilmektedir [4].

18529

B Fabrikasyon Metal imalat:
B Bina Insaati
@ Ana Metal Sanayii

B Tekstil Uriinlerinin imalati

is Kazas1 Sayis1

® Gida Urtinlerinin Imalat:

@ Diger Metalik Olmayan Mineral

Uriinlerin Imalati

@ Ko6miir ve Linyit Cikartilmasi

Sektor

Grafik 2.3. Tiirkiye’de is kazasi sayilar: [4]

Buna ragmen tehlikelerin ele alinarak yapilacak risk degerlendirmesi ile yiiksek diizeyde

giivenli ¢calisma ortamini saglamak miimkiin olmaktadir.
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Grafik 2.4. Tiirkiye’de yillara gore is kazasi sayilari [4]

Tablo 2.2. Tiirkiye’de Yillara Gore is Kazas1 Sayilari [4]

Motorlu Kara Tasitlar1 imalati 1.424 1.439 1.796 5.243 6.375
Fabrikasyon Metal imalati 6.918 7.268 7.045 15.699 18.529
TOPLAM 62.903 69.227 74.871 191.389 221.366

Grafik 2.4.’te verilen grafik ve Tablo 2.2.’de bulunan SGK verilerine gore {ilkemiz genelinde,
fabrikasyon metal ve motorlu kara tasitlar1 imalatinda 2012 yilina kadar is kazalar1 gegiren
kisiler bakimindan ciddi bir artis goriilmemistir [4]. 2013 yilina gelindiginde ise bir dnceki yila
gore iki katindan fazla bir artis s6z konusu olmakta ve 2014 yilinda da artmaya devam

etmektedir ancak bu artisin sebeplerinin asagidaki sekilde oldugu diistiniilmektedir.

e 2013 yilindan 6nce SGK tarafindan is kazas1 sayilart bildirimi yapilanlardan inceleme
dosyas1 tamamlananlar {izerinden tutulmaktayken, 2013 yilindan itibaren bildirimi

yapilan tiim is kazalar istatistiklere yansitilmaktadir.

Meslek hastaligi verileri incelenmis ancak saglikli bir egilime ve bildirilen meslek hastaligi

tanim detaylarina ulasilamamustir.
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Grafik 2.5. Tiirkiye’de metal islerinde yillara gore oliimlii kaza sayilar: [4]

Grafik 2.5’de goriildigii iizere iilkemizde fabrikasyon metal ve motorlu kara tasitlari imalati

iskollarinda yillara gore 6liimle sonuglanan kaza sayilarinda diisme egilimi bulunmaktadir [4].
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Grafik 2.6. Amerika’da metal islerinde yillara gore 6liimlii kaza sayilar: [9]

Grafik 2.6.’da Amerika’da ger¢eklesen 6liimlii is kazasi sayilari verilmistir. Yillara gore 6limli
kaza sayisinda diisme egilimi goriilmektedir. 2014 yili i¢in verilen 32 sayist 6nciil veri olarak
isaretlenmis olup, kaza dosyalarinin islemi bittiginde bu say1 degisebilecektir [9]. Amerika’da
bu iskolunda 500 000 kisinin ¢alistig1 agiklanmis ve 2014 senesinde 23 500 yaralanma veya
meslek hastaligi vakasi bildirilmistir [9].
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2009 ila 2014 yillar1 arasinda Avustralya’da fabrikasyon metal imalatinda meydana gelen
yaralanmalar ile ilgili 150 milyon Dolardan fazla 6deme yapilmistir. Kaza basina ise ortalama
32 500 Dolar 6deme yapilmstir [10].

Victoria Eyaleti s Giivenligi idaresi tarafindan yayinlanan fabrikasyon metal imalat1 alaninda

meydana gelen yaralanma ve is kaynakli zarar gorme oranlari Tablo 2.3.’te [10] yer almaktadir.

Tablo 2.3. Avusturalya-Victoria eyaletinde fabrikasyon metal imalatinda ¢calisanlarin

viicutlarinda olusan rahatsizhiklar [10]

Bolge Meydana Gelen Rahatsizhik ve Nedeni Oran(%o)

Kulak Makine kaynakli giiriiltii dolayisiyla igitme kaybi 8

Agir yiik kaldirimu, el aletleri kullanimi nedeniyle kas ve eklem
Omuz

rahatsizliklari 8
Kol Tekrarli rutin islerden kaynakli kas rahatsizliklar 5
Karin Agir yiik kaldirimi veya itme nedenli fitik olugmasi 6
Sirt Egilme ve yiik kaldirma kaynakl kas gerginligi 20
On kol ve Tekrarl rutin iglerden veya agir yiik kaldirrmimdan kaynakli travmatik kas
Bilek ve eklem agrilari 6
El ve

Alet, makine veya metal kaynakli agik yara, incinme veya kopma
parmaklar 20

Makineye yakalanma veya keskin metal pargalar1 nedeniyle olusan agik

yara veya incinme
Bacak . .

Takilip diigme nedenli travmatik eklem ve kas agrilar

Merdivenden veya farkli bir durumdan dolayi yere diisme kaynakli kirik S
Di Gegis bolgesinde bulunan alet veya metal parcalarina takilarak diz lizerine

1Z

diisme nedeniyle olusan eklem ve kas rahatsizliklari 7
Ayak ve

Ayaga diisen parca veya alet kaynakli kirik veya yaralanma
topuk 4

Yapilan calismalarin sac metalden parca imalatinda saglik ve giivenlik problemlerinin biiyiik
kisminin; makine kullanimi1 ve muhafazasi, kaynak, kesim, biikiim, yiik kaldirimi (ving) ve
boyama islemlerinden kaynakli oldugunu gostermektedir. S6z konusu tehlikelerin ortadan
kaldirilmasi i¢in mevzuata uygun hareket etmenin yaninda; makine islemlerinde 6zel el aletleri

kullanimi ve makine muhafazalarinin saglanmasi, kesim ve kaynak islemlerinde ortaya ¢ikan
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gazlarin solunum zararlarinin tespit edilmesi, yiik kaldirimi esnasinda ving tlizerinde asir1 yiik
yapilmamas1 ve zincir ve kablolarin herhangi bir nesneye dolanmadigindan emin olunmasi
tedbirleri ongdrillmiistiir. Bu islemler ve kisisel koruyucu donanim kullanim 6lgiitlerinin
uygulanmasi, sac metalden parca imalatinda meydana gelebilecek kazalarin 6nlenmesinde

Onem arz etmektedir.

2.3.1. Is Kazalar1 ve Meslek Hastaliklarina Neden Olan Etmenler
2.3.1.1. Fiziksel Etmenler

Glrtiltli; rahatsiz edici ve isitme i¢in zararli olan ses olarak tanimlanabilecek olup ¢alisma
hayatinda en sik karsilasilan fiziksel tehlikelerden biridir. Giiriiltii diizeyi sonometre ile lgiiliir
ve birimi desibel (dB) olarak ifade edilir [11]. Giiriltiiyle iliskili isitme hasari, ¢arpma veya
patlama gibi tek bir giiriiltii olayindan kaynaklaniyorsa akut; uzun siireli giiriiltii maruziyetinin
sonucunda meydana gelmis ise kroniktir. Isyerindeki giiriiltiiye bagli olan isitme kayb1 (GBIK),
mesleki igsitme kaybi olarak adlandirilir. Etkilenme yillar i¢cinde yavas yavas gelismektedir.
Giiriiltiiden uzaklasildiginda hastaligin ilerlemesi durmaktadir [12]. Sigara, kalp hastaliklari,
yiiksek tansiyon, diyabet ve ototoksik (kulaga zarar veren) ilaglar igsitme kayiplarinin ortaya
¢ikmasini kolaylastirici faktorlerdir [13]. Giiriiltli maruziyeti isitme kayiplarinin yani sira kulak
¢inlamasi, sinirlilik, uyku bozukluklari, yorgunluk ve duymamaya bagl is kazalarim1 da
beraberinde getirmektedir [13]. Sanayide makinelesmenin artmasi girilti diizeyini
arttirmaktadir. Metal sektoriindeki isyerlerinde giiriiltii diizeylerinin yaklasik 80 dB(A) ile 125
dB(A) arasinda degistigi bilinmektedir. Bu isyerlerinde giiriiltiiniin kisa siireli oldugu 6rnegin
kaynak yiizeyini temizlemek i¢in taglama yapilmasi gibi islerde kisisel koruyucu donanim
(KKD) kullanimi genellikle goéz ardi edilmekte ya da hi¢ diisiiniilmemektedir. Ancak bu
goreceli olarak kisa siiren maruziyetlerin her vardiyada birden ¢ok kez tekrarlamasi isitme
duyusu iizerinde ciddi tehlike yaratmaktadir [11]. 11 Ekim 2008 tarihli ve 27021 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanarak yiiriirliige giren “Calisma Giicii ve Meslekte Kazanma Giicii Kayb1
Orani Tespit Islemleri Yonetmeligi” ne gore; giiriiltii zararlarmin meslek hastalig1 sayilabilmesi
igin giiriiltlilii iste en az iki yil, glirtilti siddeti siirekli olarak 85 dB(A)’nin iistiinde olan islerde
en az 30 giin calisilmis olmasi1 gereklidir. Giiriiltli maruziyetinin limit degerleri 28.07.2013
tarithli ve 28721 sayili Resmi Gazete ’de yayimlanarak yiiriirliige giren “Calisanlarin Giirtilti
ile Ilgili Risklerden Korunmalarina Dair Y6netmelik” te;
e En diistik maruziyet eylem degeri = 80 dB(A)

e En yiiksek maruziyet eylem degeri = 85 dB(A)
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e Maruziyet sinir degeri: (LEX, 8 saat) = 87 dB(A)
olarak verilmis olup bu degerlerin asilmasi halinde igverene diisen yiikiimliiliikler s6z konusu
Y onetmelikte agikga belirtilmistir [14]. Bir isletmede ¢alisanin giiriiltiiye maruziyeti 80 dB(A)
ve lizerindeyse isverenin igitme kaybina kars1 6nlem almaya baslamasi gerekmektedir. Giiriiltii
maruziyetinin yol actig1 risklerin oncelikle kaynaginda yok edilmesi veya azaltilmasi esastir.
Bu amagla kaynaginda 6nleme ilkeleriyle birlikte, daha az giiriiltii maruziyeti yaratan ¢alisma
yontemleri ve is donanimlar se¢ilmelidir. Giiriiltiiniin hava yoluyla iletimini azaltmak i¢in
siperler, ses emici Ortiiler; yapisal giiriiltii iletimini azaltmak igin ise perdeleme ve yalitim gibi
teknik yontemler kullanilmalidir [14]. Giiriltiiniin kaynaginda onlenemedigi isyerlerinde,
calisanin giirliltilye maruziyeti 80 dB(A)’yi astyor ise isverenin kulak koruyucu donanimlari
calisanlarin  kullanimina hazir halde bulundurmast gerekmektedir. Calisanin  giiriiltii
maruziyetinin 85 dB(A)’ye ulasmasi ya da bu degeri agsmas1 halinde ise igveren kulak koruyucu
donanimlarin ¢alisanlar tarafindan kullanilmasini saglamakla ve denetlenmekle yiikiimliidiir
[12]. Buna ilaveten, ¢alisanin maruziyeti hi¢bir durumda maruziyet sinir degerini asmamasi

gerekmektedir [14].

Titresim; sabit bir konumun salinim hareketleri olarak tanimlanabilir. Titresim maruziyeti
belirli bir zaman siiresindeki m/sn? olarak 6lciilen maruziyetin ortalamasi olarak ifade edilir
[13]. Metal sektoriinde taglama makinesi, doner testere vb. el aletlerinin kullanilmasi el kol
titresiminin mesleki maruziyet kaynaklaridir. Bunlarin sonucunda, titresime bagli olarak beyaz
parmak hastalig1 ortaya ¢ikmaktadir. Bu hastalik, damarlarda, sinirlerde, kas ve eklemlerde
olusan, i3 gdremezlige yol agan agrili bir rahatsizliktir. Hastaligin ilk sathasinda genel olarak
parmaklarda hissizlik ve karincalanma goriiliir, parmak uglarindan biri gecici olarak beyazlasir
ve agrimaya baslar. Hastalik ilerledik¢e hem parmak uglar1 hem de parmagin diger boliimleri
daha sik beyazlagsmaktadir. Bununla birlikte, elde ve 6n kolda sislik, elde kas giigsiizliigii, el,
bilek, dirsek, omuzda eklem agrilari, el ve parmaklarda renk degisiklikleri goriilebilmektedir.
Soguk nesneler ve soguk hava hastaligin nobetlerini tetiklemekte ve goriilen ataklar uzun

stirmektedir [13].

Toz ve havalandirma; Cap1 0,1-5,0 mikron biiylikliigiinde tozlar solunabilir toz olarak
adlandirilip akcigerlere kadar ulagabilmektedir. Sac metalden otomotiv yan sanayi parca
imalatinda ortam havasina karigsan tozlar genellikle, metal malzemelerin tasinmasi, kesilmesi

ve taslanmasi sonucu agiga c¢ikmaktadir. Sac metal paslanmaz gelikten yapilmis olup
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alasiminda nikel, krom, mangan, silisyum, siilfiir vb. metaller bulunmaktadir. Uygulanan
islemlerden sonra agiga ¢ikan tozlarda, bu kimyasallar bulunmakta olup solunmalari halinde
metal dumani atesi adi1 verilen, maruziyetten 8-12 saat sonra baslayip ates, tisiime, oksiiriik,
agizda metalik tat gibi belirtiler gosteren bir c¢esit hastalia neden olmaktadir. Silika
partikiillerine maruz kalinmasi sonucu silikozis ortaya ¢ikmasi da miimkiindiir. Ayrica 6zellikle
nikelin alerjik kontak dermatitlere de yol actig1 bilinmektedir [11]. Tozun engellenebilmesi i¢in
oncelikle isyerinde yeterli ve etkili bir havalandirmanin mevcut olmasi gerekmektedir.
Cogunlukla isletmelerde sadece, binaya biiyiik miktarda temiz hava saglayip kirli havay tahliye
eden genel havalandirma sistemi mevcuttur. Sistem, genellikle duvara veya bir odaya ya da
binanin ¢atisina yerlestirilmis genis egzoz fanlarindan olusmaktadir. Genel havalandirma
sistemi, igyerinde ortaya ¢ikan kirleticileri biitiin isyerinin havalandirilmas: yoluyla kontrol
eder. Ancak, genel havalandirma kullanimi, isyerinde bir dereceye kadar kirleticileri
dagitabilmekte olup bu esnada kirletici kaynagindan uzak kisileri de olumsuz
etkileyebilmektedir. Ayrica, kirleticileri tamamen ortadan kaldirmamakta, yiiksek dozda toksik
madde igeren kimyasallarda kullanilamamakta, toz, metal dumani veya yiiksek miktarda gaz ve

buhar igin etkili olmamaktadir.

Aydinlatma ve termal konfor; Isyerlerinin giin 15181yla yeterli derecede aydinlatilmis olmasi
esas olup isin konusu veya igyerinin insa tarzi nedeniyle giin 1s1gindan yeterince
yararlanilamayan hallerde veya gece ¢aligmalarinda, suni 1s1kla uygun ve yeterli aydinlatmanin
saglanmas1 gerekmektedir. Amerikan Ulusal Gilivenlik Konseyinin raporuna gore kot
aydinlatma tiim is kazalarinin %5’inin sebebidir ve bu oran kotii aydinlatmadan kaynaklanan
g6z yorgunlugu ile birlikte degerlendirildiginde is kazalarmin %20’sine ulasmaktadir [15].
Aydinlatmanin yani sira igyerlerinde termal konfor sartlar1 da ¢alisanlarda gesitli hastaliklarin

goriilmesinde biiyiik role sahiptir [16].

Radyasyonun dogal kaynagi giines, yapay kaynaklari ise civali lambalar, lazerler, bazi floresan
tiipleri, plazma kaynagi ve elektrik kaynagi arkidir. Dalga boyu 295 nm’ye kadar olanlar
epidermisde emilir. 300 nm’den uzun dalga boyunda olanlar korneay1 gecer ve lenste absorbe
edilirler. UV radyasyon maruziyeti 6zellikle 270-280 nm dalga boyunda keratokonjonktivite
yani goziin dig katmaninin UV radyasyon sebebiyle zarar gormesine neden olur. Bu rahatsizliga
ayni zamanda ark goz adi da verilir. Kaynak islemi hem kaynak¢iya hem de kaynak isi yapilan

yerin yakinlarinda c¢aligsan kisiye zarar verebilir. KKD kullanmadiklari i¢in kaynak isleminin
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yakinlarinda ¢alisan veya kaynakgiya yardim eden kisiler daha ¢ok etkilenmektedir [13]. Kisi
etkilenmenin hemen ardindan g6z agrisin1 veya gorme sorunlarini fark etmeyebilir. Genellikle
belirtiler etkilenmeden ii¢ ila alt1 saat sonra gelisir. Tipik olarak gézde kasint1 ve kanlanma
goriliir. Asir1 gozyas salgist tretilebilir. Goriintii lekeli ya da bulanik hale gelebilir, tedavi
edilmezse gegici korliik olusabilir. Ark géz sendromu cogunlukla gegici olup semptomlari
yasayan kisi gdozlerini temizlemek i¢in suya tutmali ve acil bir sekilde tibbi yardim almalidir
[13].

Yiiksekte ¢caligma; seviye farki bulunan ve diisme sonucu yaralanma ihtimalinin olusabilecegi

her tiirlii alanda yapilan ¢aligsma; yiiksekte calisma olarak kabul edilir.

2.3.1.2. Kimyasal Etmenler

Zehirleyici Gaz, Duman, Buhar: Sac metalden par¢a imalatinda kaynak islemi metal

dumani/gazi agiga ¢ikarmakta ve bu toksik duman/gazlar saglik sorunlarina yol agabilmektedir.

Maruziyetin tiirline ve siiresine gére degismekle beraber iist solunum yolu irritasyonu, oksiiriik,
bros daralmasi, akciger 6demi ve KOAH goriilebilecek akut etkilerdendir. Kronik etkiler ise

astim, kronik bronsit, pnomokonyoz ve akciger kanserleri olarak sayilabilir.

Kimyasalin Cilde veya G6ze Temas Etmesi: Kimyasallarin cilde temast sonucu yanik veya
alerjik etkiler olabilecegi gibi gozle temas etmesi sonucu geri doniisii olmayan sonuglar

dogurabilmesi de miimkiindiir [13].

2.3.1.3. Elektriksel Etmenler

Elektrik Carpmasi: Elektrik tesisatinin (topraklama tesisati, yildirnmdan korunma tesisati, ana
ve tali panolar, kablolama gibi) kontrolii ve bakim1 uygun bi¢imde yapilmadig1 zaman meydana
gelebilecek elektrik akimina maruz kalma durumudur. Genellikle 6liimciil sonuglar dogurur
[13].

2.3.1.4. Mekanik Etmenler

Sac metalden parca imalati is kolunda uzuv ezilmesi, sikismasi, kesilmesi, parca firlamasi ve

diismesi, forklift vb. araglarin ¢arpmasi goriilebilecek mekanik tehlike kaynakli olaylardir [13].
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2.3.1.5. Ergonomik Etmenler

Fabrikasyon metal islerinde tekrarlayan hareketler, elle tasima, gii¢ gerektiren yiikleri itme,
cekme veya siiriikleme, uzun siire dogal olmayan postiirlerde durarak ¢alisma sik goriilebilen
tehlikeli olaylardir ve karpal tiinel sendromu (KTS), bel agrilar1 ve kas-iskelet sistemi
rahatsizliklarina yol agabilirler. KTS parmaklarda uyusma ile kendisini géstermeye baslar.
Ellerin dogal olmayan pozisyonlarda kalmasi, siki kavrama, tekrarlayan el hareketleri ve
titresim bu hastaliga yol acan Onemli faktorlerdir. Hastaligi onlemek icin tekrarlayan
hareketlerden kacinilmali, uygun sekilde molalar verilmeli, kavrayis gevsetilmeli, calisanin
bilegini dogal pozisyonda tutacak sekilde is ortami yeniden diizenlenmelidir. Hastaligin ortaya
¢ikmasi halinde el bilek ateli kullanilmasi bilegin notr pozisyonda tutulmasini sagladigindan
faydali olacaktir. Ayrica, ellerin sicak tutulmasi gerekmektedir [11]. Bel ve kas iskelet sistemi
rahatsizliklarini 6nlemek i¢in ise miimkiin oldugunca agirliklarin kaldirma araglari kullanilarak
kaldirilmasi saglanmali, yiikiin kaldirilmasi engellenemiyorsa dogru pozisyonlarda kaldirma ve

tasima yapilmasi saglanmali, bu hususta ¢alisanlara egitim verilmelidir [11].

2.3.1.6. Biyolojik Etmenler
Isyerinde hastalik, salgin, bakteri, viriis ve enfeksiyon riski yaratan her tiirlii tehlike kaynagi bu

etmen tiirii altinda siniflandirilmistir [11].

2.3.1.6. Genel Etmenler

Yukarida sayilanlarin disginda kalan ancak tehlike kaynaklar1 genel etmenler olarak
siniflandirlmustir. Isletmelerde sikga karsilasilan genel diizensizlik sebebiyle kayip diisme
vakalar1 meydana gelmesi, olas1 bir yangin veya patlama durumu, ¢alisanlarin giivenlik kiiltiirii

diizeyleri ve sosyal alanlar ile ilgili tehlike kaynaklart bu etmen grubundadir [11].
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2.4. MEVZUAT

Ulkemizde meri mevzuat géz éniinde bulunduruldugunda sac metalden otomotiv yan sanayi

parga imalatini temel alan hususi bir kanun, yénetmelik veya teblig bulunmamaktadir. Onceki

boliimde bahsedildigi lizere sektordeki Ozel risk etmenlerini engelleyici diizenlemeler

bulunmakla beraber, tiim isyerleri icin temel is saglig1r ve giivenligi uygulamalarini igeren

kanun, yonetmelikler ve ILO s6zlesmeleri sz konusudur. Tiim bu mevzuatin uygulanmasindan

isveren sorumlu bulunmaktadir. Asagida ilgili diizenlemeler listelenmistir.

6331 Sayili s Saglig1 ve Giivenligi Kanunu, Resmi Gazete Tarihi: 30.06.2012 Sayist:
28339

Is Saglhigi ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Y&netmeligi, Resmi Gazete Tarihi:
29.12.2012 Sayisi: 28512

Is Giivenligi Uzmanlarinin Gorev, Yetki, Sorumluluk Ve Egitimleri Hakkinda
Yonetmelik, Resmi Gazete Tarihi: 29.12.2012 Sayis1: 28512

Isyeri Hekimi Ve Diger Saglik Personelinin Gorev, Yetki, Sorumluluk Ve Egitimleri
Hakkinda Yonetmelik, Resmi Gazete Tarihi: 20.07.2013 Sayisi: 28713

Is Saghg Ve Giivenligi Hizmetleri Yonetmeligi, Resmi Gazete Tarihi: 29.12.2012
Sayisi: 28512

Calisanlarin Is Saghg ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda
Yonetmelik, Resmi Gazete Tarihi: 15.05.2013 Sayisi: 28648

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iligkin
Yo6netmelik, Resmi Gazete Tarihi: 17.07.2013 Sayisi: 28710

Kisisel Koruyucu Donammmlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y®netmelik,
Resmi Gazete Tarihi: 02.07.2013 Sayisi: 28695

Tehlikeli ve Cok Tehlikeli Smifta Yer Alan Islerde Calistirilacaklarin Mesleki
Egitimlerine Dair Yonetmelik, Resmi Gazete Tarthi: 13.07.2013 Say1s1:28706

Is Ekipmanlarin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari, Resmi Gazete Tarihi:
25.04.2013 Sayisi: 28628

Calisanlarin Giiriiltii ile ilgili Risklerden Korunmalarina Dair Yonetmelik, Resmi
Gazete Tarihi: 28.07.2013 Sayis1: 28721

Calisanlarin Titresimle lgili Risklerden Korunmalarma Dair Yonetmelik, Resmi
Gazete Tarihi: 22.08.2013 Sayisi: 28743

Kanserojen veya Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri

Hakkinda Y 6netmelik, Resmi Gazete Tarihi: 06.08.2013 Sayisi: 28730
42



e 155 No'lu Is Sagligi ve Giivenligi ve Calisma Ortamma Iliskin Sozlesmes, ILO
Sozlesmesi, Resmi Gazete Tarihi: 13.01.2004 Sayisi: 25345

e 119 No’lu Makinalarin Korunma Tertibat1 ile Tec¢hizi Sozlesmesi, ILO S6zlesmesi,
Resmi Gazete Tarihi: 2.6.1967 Sayist: 12611

e 127 No’lu Azami Agirlik Sozlesmesi, ILO Sozlesmesi, Resmi Gazete Tarihi:
07.12.1972 Sayis1: 14384

2.5. RISK DEGERLENDIRMESI

6331 sayili Is Saglhgi ve Giivenligi Kanunu’nun 10 uncu maddesi ile isyerleri igin tasarim veya
kurulus asamasindan baslamak flizere tehlikeleri tanimlama, riskleri belirleme ve analiz etme,
risk kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi, dokiimantasyon, yapilan ¢alismalarin giincellenmesi
ve gerektiginde yenileme asamalarinin izlenerek gergeklestirilmesi zorunlu kilimustir.
Calisanlarin risk degerlendirmesi calismasi yapilirken ihtiyag duyulan her asamada siirece
katilarak goriislerinin alinmas1 zorunludur. Isveren; calisma ortami ile ¢alisanlarin saglik ve
giivenligini saglama, siirdiirme ve gelistirme amaci ile is sagligi ve giivenligi yoniinden risk
degerlendirmesi yapmak veya yaptirmak zorundadir [17]. Bu hususta ilgili madde geregince
hazirlanan “Is Sagligi ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi” 29.12.2012 tarih ve
28512 sayili Resmi Gazete’de yayimlanmuistir.

Igili Y®6netmelikte;

e Tehlike; isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyeli,

e Risk, tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli1 sonu¢ meydana
gelme ihtimali,

e Kabul edilebilir risk seviyesi, yasal yiikiimliiliklere ve isyerinin 6nleme politikasina
uygun, kayip veya yaralanma olusturmayacak risk seviyesi olarak tanimlanmis olup;

e Risk degerlendirmesi ise isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol agan etmenler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmast,

gerekli calismalar olarak agiklanmistir [18].
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Risk analizi, risklerin nedeni ve kaynagi, sonuglart ve ayni sonuglarin tekrarlanma olasiligt
tizerinde durur. Sonug ve olasiliklari etkileyen faktorlerin saptanmasi gerekmektedir. Herhangi
bir vaka birden fazla sonug dogurabilmekte ve birden gok hedefi etkileyebilmektedir. Mevcut
risk kontrolleri ve bunlarin verimliligi g6z 6niinde bulundurulmalidir. S6z konusu analizlere
yonelik bir¢ok yontem bulunmaktadir. Karmasik uygulamalarda birden fazla teknige yer
vermek gerekebilir. Normal sartlarda risk analizi; risk diizeyinin dlgiilebilmesi i¢in herhangi bir
vaka, durum ya da kosuldan dogabilecek olasi sonuglarin ve bunlarla iliskili olasiliklarin tahmin

edilmesini igermektedir. Risk analizinde kullanilan teknikler ii¢ sinifta ele alinabilir:

o Nicel Teknikler
o Nitel Teknikler
e Yari Nicel Teknikler

Nicel risk analizi, riski hesaplarken sayisal yontemlere bagvurur. Nicel risk analizinde tehdidin
olma ihtimali, tehdidin etkisi gibi degerlere sayisal degerler verilir ve bu degerler matematiksel
ve mantiksal metotlar ile islenip risk degeri bulunur. Diger temel risk analizi yontemi ise nitel
risk analizidir. Nitel risk analizi riski hesaplarken ve ifade ederken numerik degerler yerine

yiiksek, ¢ok yiiksek gibi tanimlayici degerler kullanir.

Riskler analiz edilirken kullanilan yontemler nitel, yari nicel veya nicel olabilmektedir. Gereken
ayrint1 diizeyi ise 6zel uygulamaya, giivenilir verilerin mevcudiyetine ve organizasyonun karar

verme gereksinimlerine bagli olacaktir.

Nitel degerlendirme; “yiiksek”, “orta” ve “diisiik” gibi énem dereceleri yoluyla risklerin
sonuglarini, olasiliklarini ve diizeylerini belirler, sonuglar ile olasiliklar bir araya getirir ve nitel

kriterler dogrultusunda nihai risk diizeyini degerlendirir.

Yar1 nicel yontemler; sonug ve olasiliklar i¢in sayisal derecelendirme dlgeklerinden faydalanir
ve risk diizeyini belirlemek i¢in formiil kullanmak suretiyle bunlar1 bir araya getirir. Olgekler
dogrusal veya logaritmik olabilir ya da baskaca tiirden bir iliski igerebilir. Kullanilan formiiller

de degisiklik gosterebilir.

Nicel analiz ise sonuglar ve olasiliklara yonelik uygulamali degerleri hesaplar ve kapsam
gelistirilirken belirlenen 6zel birimlerdeki risk diizeyi degerlerini ortaya koyar. Tam nicel
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analiz; analiz edilen sistem veya faaliyete dair yeterli bilgi sahibi olunmamasi, veri eksikligi,
insan faktoriiniin etkileri vb. ya da nicel analiz verisinin garanti edilmemesi veya gerekmemesi
nedeniyle her zaman miimkiin veya cazip olmayabilir. Bu tiir kosullar altinda uzmanlar ya da
alaninda bilgi sahibi olan kimselerce gerceklestirilen ve risklerin karsilagtirmali olarak yari

nicel veya nitel derecelendirilmesini i¢eren bir yontem tercih edilebilir.

Nitel sonuglarin giivenilirligi, uygulamayr yapan uzman personelin tecriibesine ve
deneyimlerine baglidir. Bu sebepten dolay1 nitel teknikler siibjektif olarak degerlendirilir.
Tekniklerin biiyiik bir kismi nicel sonuglardan yoksundur. Ayrica nitel tekniklerin bir kismu,
sadece bir gozlem niteliginde olup, ciddi kaza potansiyeli tagiyan durumlar iizerinde etkisiz

kalabilirler.

Endiistrideki yillar boyunca gelisme sonucunda ileri teknoloji igeren siire¢ ve sistemler yiiksek
karmagikliga sahip olmuslardir. Bu durum ise, insan, makine ve techizat gibi sebeplerden
kaynaklanan kazalar1 sayica artirmistir. Kazalara neden olan potansiyel tehlikelerin
incelenmesi, giiniimiizde yaygin bir sekilde kullanilan “Risk Degerlendirme Metodolojilerinin”
ortaya ¢ikmasini saglamistir. Genel anlamda risk degerlendirme metodolojileri, kaza meydana
getirme potansiyeline sahip olan her teknolojinin sistemlerinin analiz edilesi yoluyla kazaya
acik olan yonlerinin tespit edilmesi, kazaya sebebiyet verebilecek faktorlerinin ve bilesenlerinin
belirlenmesi ve ortadan kaldirilmasi ile kazalarin 6niine gegilmesini amaglar. Tiim diinyadaki
risk degerlendirme metodolojilerine yani yontem bilimlerine ve standartlara baktigimizda ise
150°den fazla yontem bulundugunu goriiriiz. Bu yontemlerin bir¢ogu ihtiyagtan dogmustur,
ozellikle de sigorta sirketleri, iiniversiteler, enstitiiler ile NASA’nin bu yontem bilimlerin
cesitlenmesinde biliylik rolleri olmustur. Bu yontemlerden en c¢ok kullanilanlar asagida
verilmistir;

e Kontrol Listesi Kullanilarak Birincil Risk Analizi (Preliminary Risk Analysis-PRA

Using Checklists)

e L Tipi Matris

e Tehlike ve Isletilebilme Caligmasi1 (Hazard and Operability Studies - HAZOP)

e Hata Modu ve Etki Analizi (Failure Mode and Effects Analysis-FMEA)

¢ Kinney Metodu (Mathematical Risk Evaluation Method)

e Bow-Tie Metodolojisi

o Kok Neden Analizi (Root Cause Analysis)
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Tablo 2.4. Yaygin olarak kullanilan risk degerlendirmesi metotlarimin karsilastirilmasi

[19-22]
Metot Avantajlar Dezavantajlari
»  Kompleks tehlike kaynaklarinin
analiz edilmesinde kullanilamaz
Uygulanmast kolay Sadece nitel sonuglar verir
Kontrol Listesi Tek bir analist veya kﬁﬁ?ﬁ.k bir Degerlendirmen.in kalitesi hazirlanan
i grup tarafindan yapilabilir sorularin Kkalitesine ve takimin ya da
(Checklist) Veri . ahili . -
eritabani ile entegre edilebilir analistin deneyimine baglidir
Biitiin sektdrlerde kullanilabilir | >~ Baska bir metodun on calismast ya
da metodun yardimci bir pargasi
olarak kullanilir
Kazaya sebebiyet verebilecek
makine-ekipman hatalarini,
insan hatalarini ve gevresel
Hata Agact faktérl_erl birlikte de_gerlendlrlr Kompleks yapilidir
. Hem nitel hem de nicel
Analizi sonuclar elde edilir Uygulamasi zor ve zaman alicidir
Kazalarin kok nedenlerini
analiz eder
Biitiin sektorlerde kullanilabilir
Sistematik bir metottur »  Kullanimi kolay degildir
Sistemin sapmalarini, sapmalar
. »  Uygulamasi zaman alir
sonucu ortaya ¢ikabilecek
HAZOP istenmeyen sonugclari ve >  Sadece nitel sonuglar verir
>ap m;.l.lafm ?.Ikhglm. a;altmak »  Farkli disiplinlerden uzmanlarin
i¢in ¢Bziim Gnerilerini ortaya katilimu ile gergeklestirilir
koyar
Risk Uygu lz'lmas.l k0|a¥ . . >  Sonuglar uygulayan uzmanlarin
- Yari-nitel risk degerlendirmesi L - ot .
Matrisi fikirlerine gore degisiklik gosterebilir
metodu
Basit ve anlasilir
Kolav uvaulanabilir »  Aymi risk skoruna sahip iki tehlikeli
yuyg olay onceliklendirilemez
Fine- Risklerin derecelendirilmesini »  Somut olmayan (psikososyal riskler
Kinney saglar vb.) riskler i¢in uygulanamaz
Matematiksel risk degerlendirme | »  Sonuglar uygulayan uzmanlarin
metodudur fikirlerine gore degisiklik gosterebilir
Nicel sonuglar verir
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1971°de Fine [23] tarafindan hazirlanan “Tehlikelerin Kontroliine Matematiksel Yaklasim” adli
makalede ilk adim atilmistir. Bu g¢alisma 1976’da Kinney ve Wiruth [24] tarafindan
gelistirilmis, askeri sektdrde “Is Giivenligi Y&netiminde Kullanish Risk Analizi” adli makale
ile kullanilmistir. Giliniimiizde “Kinney Metodu” veya “Fine-Kinney Metodu” olarak

isimlendirilip kullanilmaya baglanmstir.

Tablo 2.4.’teki [19-22] karsilastirma g6z Oniine alinarak bu tez ¢alismasinda, basit yapisi,
isverenlerin de rahatga algilayabilecegi bir yontem olmasi, kolay uygulanabilirligi, her sektore
uygulanabilmesi, sadece olasilik yada siddete bagli kalmayip isi yaparken tehlikeli olaya maruz
kalma sikligin1 da parametre olarak degerlendirilmesinden dolay1 daha etkin sonuglar alinmasi,
metotta li¢ farkli parametre ile tehlike ve dogabilecek siddetlerin hesaplanarak risk skorlari
belirlenmesi ve ona gore Onleyici aksiyon planlarinin olusturulmasi, nicel sonuglar vermesi,
sonuclarin grafiklerle ifade edilip yorumlanabilir nitelikte olmasi bakimindan avantajlar1 goz
ontinde bulundurularak risk degerlendirmesi metodu olarak “Fine-Kinney Metodu” segilerek
uygulanmistir [19-21]. 1971°de Fine [23] tarafindan hazirlanan “Tehlikelerin kontroliine
matematiksel yaklagim” adli makalede ilk adim atilmistir. Bu calisma 1976’da Kinney ve
Wiruth [24] tarafindan gelistirilmis, askeri sektdrde “Is Giivenligi Yonetiminde Kullanish Risk
Analizi” adli makale ile kullanilmistir. Giintimiizde “Kinney Metodu” veya “Fine-Kinney

Metodu” olarak isimlendirilip kullanilmaya baslanmistir.
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3. GEREC VE YONTEM

Tez galismast igin 134, 118 ve 19 calisan1 olan ve KOBI kategorisinde yer alan, Ankara’nin
Akyurt ilgesinde faaliyet gdsteren {ic otomotiv yan sanayi parca iiretim fabrikasi se¢ilmistir.

S6z konusu fabrikalarin tercih edilmesinin nedenleri asagida siralanmistir:

e Ulkemizde otomotiv yan sanayi imalatcilar1 goz 6niinde bulunduruldugunda isyerlerine
gore calisan sayisi1 ortalamasi 100 kisiye tekabiil etmektedir. Bu orana gore sektoriin
biiyiik gogunlugunu KOBI’lerin olusturdugu asikardur.

e Is kazasi ve meslek hastaliklart daha cok kiiciik ve orta biitceli isletmelerde
goriilmektedir.

e Isyeri faaliyet agisindan otomotiv yan sanayi parcalari imalat asamalarinin tamamini
bilinyesinde barindirmaktadir.

e Isletmeler Tiirkiye’de yiiksek hacimde iiretim gerceklestiren otomotiv fabrikalarina

tedarik yapmalar1 sebebiyle yogun bir is yiikii altindadirlar.

Yapilan arastirma, sahada ¢alisma ve is ortami gozetimi agisindan isverence desteklenmis ve

arastirmaya calisanlar tarafindan teknik anlamda da katki saglanmastir.

Sahada yapilan ¢aligma; isyeri i¢in 6n inceleme, isveren ve calisanlarla miilakatlarin yapilmasi,
igyerinin kaza kayitlarinin incelenmesi ve tehlikelerin tespiti i¢in uygulanacak olan risk
degerlendirme metodunun igyeri i¢in diizenlenmesi islemlerini kapsamak iizere toplam 10 is
giiniinde gergeklestirilmistir. Arastirmada yapilan faaliyetlerin is akist Sekil 3.1.°de

gosterilmistir.

Isletmelerde, bu ¢alismanin genel bilgiler boliimiinde anlatilan, sac metalden parca iiretimi
asamalar1 takip edilerek iiretim yapilmaktadir. Bu islemlerin ardindan Resim 2.1.’de goriilen
parcalarin imalati tamamlanmakta ve montaj amaciyla otomotiv ana sanayi fabrikalarina

gonderilmektedir.
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Literatiir
taramasi

Risk
Degerlendirme
Metodu Se¢imi

Calisma alani
ve isyeri
kayitlarinin
incelenmesi

Tehlikelerin
Belirlenmesi

Risk
Degerlendirmesi

Isveren ve
Calisanlarla
Miilakat

Sonuglarin
Analizi

Tespit ve
Oneriler

Sekil 3.1. Arastirmada yapilan faaliyetlerin is akis1

Tez galismasinin ilk adimi olan literatiir taramas1 sonucunda, fabrikasyon metal sektoriine
uygulanabilirliginin yiiksek seviyede olmasi, detayli ve frekans verisiyle desteklenmis
puanlama metodu sayesinde aynmi seviyede goziiken risklerin onceliklendirilmesine olanak
saglamasi ve alinacak onlemlerin kii¢iik etkilerini bile sonuca yansitabilmesi 6zelliklerinden
dolay1 Fine-Kinney metodu tercih edilmistir. Asagidaki boliimde metoda iliskin bilgiler yer

almaktadir.
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3.1. FINE-KINNEY RiSK DEGERLENDIRMESi METODU

Fine-Kinney yari-nitel risk degerlendirmesi metodunda kullanilan temel kavramlar asagida

verilmigtir.

Tehlike: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisan1 veya isyerini etkileyebilecek
zarar veya hasar verme potansiyelini. Bu duruma; sahada bulunan bir g¢ukur, aracin sorunlu
frenlere sahip olmasi, kotii durumda bakimsiz bir merdiven veya kaygan zemin gibi 6rnekler

verilebilir [23].

Tehlikeli Olay: Istenmeyen sonugtur; kaza ile sonuglanacak olaylarin baslangig¢ noktas1 olarak
kabul edilir. Tehlikenin bir faaliyet veya insan unsuru ile bir araya gelmesi ile baslar. Bu
duruma; korumasiz ¢ukurun oldugu sahada yiirliyen insan, goze zarar veren bir ortamda
gozliiksiiz calisan is¢i, sorunlu frenlere sahip aracin kullanilmasi veya kaygan bir yolda arag

kullanilmasi gibi 6rnekler verilebilir [23].

Kaza Zinciri: Tehlikeli olay ile baglayan, kazanin olumsuz sonuglari ile biten olaylar zinciridir

[23].

Siddet: Potansiyel kaza sonucu karsilasilacak en kotii durum olarak nitelendirilir [24]. Fine-

Kinney siddet degerleri Tablo 3.1.’de gosterilmistir.
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Tablo 3.1. Fine-Kinney siddet degerleri tablosu [24]

Katastrofik

100
(Coklu oliimlii kaza)
Felaket
(Birkag oliimlii kaza) 40
Cok Ciddi 15
(Oliimlii kaza)
Ciddi .
(Kaha is goremezlik, agir yaralanmalar)
Onemli
(Gegici is goremezlik, is saati kaybi) 3
Dikkate Deger 1

(IIk yardim gerektiren kaza, hafif yaralanma)

3.2.’de gosterilmistir [23].

Tablo 3.2. Fine-Kinney frekans degerleri tablosu [23]

Siirekli 10
Sik (Giinde bir) 6
Ara sira (Haftada bir) 3
Sik degil (Ayda bir) 2
Seyrek (Yilda birka¢ defa) 1
Cok seyrek (Yilda bir) 0,5
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Frekans: Tehlikeli olayin olusma siklig1 olarak tanimlanir. Fine-Kinney frekans degerleri Tablo

Olasilik: Tehlikeli olay vuku buldugunda, bu tehlikeli olay ile baslayan kazalar zincirindeki her
bir adimin (olayin) vuku bulma olasiligi da hesaba katildiginda belirlenen katsayr olarak

nitelendirilir [24]. Fine-Kinney olasilik degerleri Tablo 3.3.’te [24] g6sterilmistir.




Tablo 3.3. Fine-Kinney olasilik degerleri tablosu [24]

Beklenir, kesin 10
Yiiksek/olduk¢a miimkiin olas1 6
Olas1 3
Miimkiin fakat diisiik 1
Beklenmez fakat olabilir 0,5
Beklenmez 0,2
Neredeyse imkansiz 0,1

Risk Degeri: Risk degeri yukarida tanimlanan degerlerinin (siddet, frekans ve olasilik)
carpilmasi ile bulunur. Cikan sayisal deger riskin ciddiyetini belirlemede kullanilir [24]. Fine-

Kinney risk degerlendirme sonucu Tablo 3.4.’te gdsterilmistir.

RISK = SIDDET X FREKANS X OLASILIK (3.1)
R=SXF X0 (3.2)

Tablo 3.4. Fine-Kinney risk degerlendirme sonucu tablosu [24]

400<R Cok Yiiksek Risk | Is acilen durdurulmalidr.
200 < R <400 Yiiksek Risk Isin niteliginde acilen diizeltme yapilmalidir.
70 <R <200 Onemli Risk Diizeltme gereklidir.

Dikkat ve gozlem altinda isin yapilmasina
20<R <70 Olas1 Risk o .
izin verilir.

o Kabul edilebilir risktir. Miidahale edilmeye
R<20 Kabul Edilebilir Risk

cogunlukla gerek duyulmaz.
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3.2. RiSK DEGERLENDIRMESIi PLANLAMASI

Planlama asamasinin Sekil 3.2.”deki [25] gibi yiiriitiilmesi risk degerlendirmesinin sistematik
ve kapsamli bir sekilde yapilmasini saglamak igin gereklidir. Buna ek olarak, planlama risk

degerlendirmesi siirecini kolaylastirir ve hizlandirir.

ISYERI RiSK DEGERLENDIRMESI

Riskdedetlendirmesini planla

'

Tehlikeyi belirle - Riskleri dederlendir
Tehlikeyi otadan kaldir > Tehlikeyi kontral et
kaontrol ve izleme Talimatlar ve editim

Wanatimin kontrold, denetimler Is talimatian, biitin galganlara edtim

werilmesi

Sekil 3.2. Risk degerlendirmesi siireci ve ilgili egitim ve izleme siiregleri [25]

Planlama agagidaki faaliyetleri icermelidir:
e Arka plandaki bilgilerin edinilmesi; 6nceden vuku bulmus kazalar, hastaliklar vb.,
e Yonetim kadrosu ile ¢alisanlarin taahhiidiinii ve katilimin1 saglamak,
e Gerekli egitimler,
e Isyerini RD i¢in birimlere/alanlara ayirmak,
e RD yapmak,

e lyilestirici 6nlemlerin uygulanmasi ve izleme faaliyetleri.

Her birimdeki calisanlar ile potansiyel tehlikeleri tartigmak, genis yelpazede uzman bilgisine
erisilmesini saglar. Boylece daha etkin bir degerlendirme yontemi elde edilmis olur. Ciinkii risk

degerlendirmesi tiim ¢alisanlar etkilemektedir [25].

Isyerinde varsa gegmiste yapilan risk degerlendirmesi, ramak kala istatistikleri, ¢alisanlarin
saglik gdzetimi, malzeme giivenlik bilgi formlar1 gézden gecirilmelidir. Onceden vuku bulmus

kazalar1 ve meslek hastaliklarini hesaba katmak, ¢alismadan dogru sonuclar elde edilebilmesi
54



acisindan dnemlidir. Sektdre yonelik kazalar ve hastaliklarla ilgili yaymlar ve bunlarin 6nleyici

tedbirleri de incelenmelidir.

Risk degerlendirmesi ¢alismalarinin verimli sonuglar iiretebilmesi i¢in yonetimin de risk
degerlendirmesi tartigmalarina aktif olarak katilmasi lazimdir. Ayrica yonetim is giivenligi
uzmanlarina, ¢aligmalarini yiiriitebilmeleri icin yetki vererek, gerekli tedbirlerin alinmasi igin
mali destek saglayarak veya gerekli liretim/siire¢ degisikliklerine izin vererek g¢alismalari
desteklemelidir. Calisanlarin taahhiidii ise yaptiklari isin esas detaylarini ve inceliklerini baska
herkesten daha iyi bildikleri i¢in 6nemlidir. Eger calisanlar isleri ile ilgili riskleri bilirlerse,
gerekli onlemlerin uygulanmasina goniillii olarak katilim gostereceklerdir. Buna ek olarak, eger
tehlikelerin dogast ile ilgili dogru olarak bilgilendirilmislerse, tehlikelerin ortadan kaldirilmast

i¢in pratik ¢ozlimler de iiretebileceklerdir.

Bir igyerini kii¢iik boliimlere ayirmak ve her bir bolim i¢in ayr1 ayri risk degerlendirmesi
yapmak daha iyi bir fikirdir. Her bir boliim barindirdig: tehlikeler agisindan benzerlik gosteren
calisma alanlar1 ve faaliyetler icermelidir. Bu bdliimler genellikle isletmedeki birimler ve
stirecler ile benzerlik gosterir. Ancak, bazen gesitli kiiglik birimleri tek bir boliim olarak ele
almak veya ¢ok sayida farkli is istasyonlarini (frezeler, tornalar, presler vd.) i¢inde barindiran
ve isletmede tek bir boliim olarak adlandirilan biiylik bir alani, risk degerlendirmesi igin
boliimlere ayirmak daha uygundur. Risk degerlendirmesini ISG sorumlusu bir calisan veya bir
1s giivenligi uzmani yapmalidir. Varsa igyeri hekimi, yonetim kadrosundan bir temsilci ve

calisan temsilcisi degerlendirme stirecine katilmalidir.

Degerlendirme, boliimlerin gezilmesi ve sef ve ¢alisanlarla goriisiilmesi suretiyle yapilmalidir.
Tehlikeleri belirlemek i¢in ayrica bir fikir aligverisi oturumu diizenlenebilir. Kurulum, bakim,
onarim, temizlik, nakliye veya isin kesintiye ugramasi, disaridan gelen ziyaretciler gibi zaman
zaman karsilagilan faaliyet ve durumlardan kaynaklanabilecek tehlikelere dikkat edilmelidir.
Ayrica asirt derecede kotii hava kosullart gibi nadir rastlanan olaylar da dikkate alinmalidir.
Risklerin degerlendirilebilmesi icin isletme yoneticisi veya yonetim kadrosundan bir
temsilcinin, is glivenligi uzmanlarinin, isyeri hekimlerinin, ilgili miihendislerin ve seflerin de
katildig1 bir toplanti diizenlenmesi gerekmektedir. Bu asamada, tehlikelerin ortadan
kaldirilmas1 veya kontrol altina alinmasi i¢in alinacak onlemler planlanir. Son olarak, teklif
edilen 6nlemler onay i¢in yonetime sunulur. Onaylandiktan sonra, bu 6nlemlerin uygulanmasi

ve mevcut durumun izlenmesi yonetimin sorumlulugudur [25].
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3.2.1. Tehlikelerin Belirlenmesi

Tehlike, isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisan1 veya isyerini etkileyebilecek
zarar veya hasar verme potansiyelini ifade eder. Risk ise tehlikeden kaynaklanacak kayip,
yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme ihtimalidir. Dolayisiyla herhangi bir
tehlike yok sayilmis veya fark edilmemis ise, sonucunda ortaya ¢ikacak riskler ele alinmaz ve
higbir Onleyici tedbir degerlendirilmez. Bu sebeple tehlikelerin belirlenmesi adimi risk
degerlendirmesi i¢in ¢ok dnemli bir adimdir. Tehlikelerin kapsamli bir sekilde ele alinabilmesi
adina; ¢alisanlarin meslek hastaligi gecmisi hakkindaki bilgiler, saglik raporlar1 ve igyerinde
geemiste meydana gelen kazalarin, ramak kalalarin kayitlar1 ile kullanilan malzemelere ait
malzeme giivenlik bilgi formlarinin incelenmesi gerekmektedir. Ayrica varsa igyerine ait
giriilti ve toz Ol¢iim sonuglart ile gegmis risk degerlendirmesi sonuglari da gbéz Oniine

alimalidir.
3.2.2. Risklerin Degerlendirilmesi ve Tehlikelerin Kontrolii

Tehlikeler belirlendikten sonra bu tehlikelerden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da bagka
zararli sonu¢ meydana gelme ihtimalleri yani riskler degerlendirilmelidir. Bu degerlendirme,
isletme ka¢ boliime ayrilmigsa her bir boliim i¢in ayr1 ayr1 yapilmalidir. Modiilde yer alan her
bir madde, ekip olarak ayr1 ayri ele alinmali; potansiyel is kazalariyla meslek hastaliklarinin
siddeti ve olasiligr g6z oOniline alinarak risk puanlari hesaplamalidir. Bazi durumlarda risk
degerlendirmesine gerek yoktur. Formlarda “uygulanamaz” veya ‘“evet” olarak belirlenen
maddeler, bu maddelerde belirtilen tehlikenin o birim ile ilgili olmadig1 veya ortada bu
tehlikeyle ilgili risk olmadigi anlammi tasir. Ote yandan, “hayir” ibaresinin bulundugu
maddeler bu tehlikelerle ilgili bir veya daha fazla risk oldugunu belirtir. Ekip bunlar1 ayrintil
olarak goriismelidir. Bir tehlikeyi tamamen ortadan kaldiracak kolay ve hizli uygulanabilir
¢oziimler s6z konusu olabilir. Tlgili énlemler belirlenmeli ve isletme ydnetiminin onayima
sunulmalidir. Dogru uygulandig: takdirde bu tedbirler geride hicbir risk birakmayacaktir; bir
bagska deyisle, uygulamadan Once tehlike ile ilgili saptanan kaza veya hastaliklarin

gerceklesmesi imkansiz olacaktir [25].

Risk yonetimindeki oncelikleri belirlemek acisindan risklere ilgili puanlar1 verebilmek ¢ok
onemlidir. Uygun risk puanlar1 verildiginde, ilk 6nce hangi tehlike veya tehlikelerin ele
alinmasi, hangi kontrol 6nlemlerinin uygulanmasi ve her biri i¢in ne kadar biitce ayrilmasi

gerektigi gibi sorular cevaplamak daha kolay olacaktir.
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Risk degerlendirmesi, isyerinde birbiri ile alakasi bulunmayan ve karsilagtirilamaz goziiken
birgok risk icin etkili bir kiyaslama yontemi saglamaktadir. Burada zorluk, riskin iki temel
bileseni bulunmasidir; siddet ve olasilik. Bazi1 kazalarin olma olasilig1 daha fazlayken, sonuglari
daha az siddetli; bazilarinin da olma olasilig1 diisiikken sonuglar1 daha siddetli olabilir. Yari-

nicel Fine Kinney risk degerlendirmesi bu sorun i¢in etkili bir ¢6ziim saglamaktadir.

Yaralanma ve hastaliklarin siddetlerine gore ayrilarak siniflandirilmasi basit denebilecek bir
islemdir. Bunun i¢in sadece kategorilerin sayisina (siddet diizeyleri) karar vermek ve bunlar
arasindaki sinirlar1 ¢izmek gerekir. Diger bir husus da yaralanma veya hastaligin meydana
gelme olasiligidir. Gelecekte yasanacak olaylarin olma olasiligini hesaplamak zordur. Zor
olmasinin birka¢ nedeni vardir: Ilki, isyerinde belirli bir kaza veya hastalik tiiriiyle ilgili stnirl
miktarda kayit bulunmasi veya hi¢ kayit bulunmamasidir. Bu durumda, hesaplama giivenilir
sonuglar vermez veya hesaplama yapmak imkéansiz hale gelir. ikincisi, iiretim giivenliginde
seviye giinden giine veya haftadan haftaya fark edilir oranda degisebilir. Ornegin, bir ¢alisanin
belirli bir hafta boyunca titiz olmayan davranislar sergilemesi 0 hafta i¢in kaza olasiligini

arttirir.
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4, BULGULAR
Ziyaret edilen igletmeler hakkinda bilgiler Tablo 4.1.’de bulunmaktadir.

Tablo 4.1. Calismanin yapildig: isletmelerin bilgileri

Isletme | Calisan o Makine | Isyeri | ISG Hizmet
Urlin e
no sayis1 sayi1s1 alani tiirii
1 134 Her tiirlii otomotiv metal parca | 112 6500 m? | OSGB
2 118 Her tiirlii otomotiv metal pargca | 80 11 000 m? | OSGB
3 19 Dolgulu sandvig panel 11 47 000 m? | OSGB

Calisma kapsaminda ziyaret edilen ve ekipmanlari, personel sayilari, liretim siirecleri ve
iiriinleri benzer olan 1 ve 2 numarali isyerlerinde karsilasilan riskler, tehlike kaynaklar1 ve isler
dikkate alinarak; atik, boya, depolama, genel, giivenlik, kaynak, nakliyat, par¢a temizleme,
profil kesim, sac kesim, sosyal ve sekillendirme olmak iizere 12 siire¢ basligi altinda ele alinmig
olup, 1 numarali isletmede 169 adet, 2 numarali isyerinde ise 155 adet risk faktorii tespit edilmis

ve degerlendirilmistir.

Calisma kapsaminda ziyaret edilen ve ¢ikt1 liriinii ile iiretim siireci 1 ve 2 numarali igsyerlerinden
farkl1 olan 3 numarali isyerinde ise 47 adet risk faktorii bulunmus ve bu faktorler genel,
depolama, dolgu, iriiniin tasinmasi, Urliniin yiiklenmesi, paketleme, rulonun taginmasi,

sikistirma ve {irtiniin boyutlandirilmasi basliklar1 altinda 9 béliime ayrilmistir.
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4.1. SAC METALDEN OTOMOTIV PARCASI URETEN ISLETMELER

4.1.1. Isletme 1

Isletme 1°de bulunan risklere Grafik 4.1.’de bakildiginda en ¢ok sayida riskin fabrika genelinde
tiim siire¢lerde bulunan genel riskler oldugu, siireclerin genelinde olasi ve kabul edilebilir
riskler yogun olarak bulunurken, biinyesinde en yiiksek risklerin bulundugu siireglerin ise

depolama, parca temizleme, boya, kaynak ve profil kesim isleri oldugu goriilmektedir.

Risk Adedi

Genel %6,3 %51.6 %42,2 64
Nakliyat %18.8 %37.5 9%43,8 16
Depolama | %20.,0 9%53,3 %20.,0 15
Parca Temizleme [ N %143 %35,7 %28,6 14
Boya NN %31 %38,5 %77 13
Sekillendirme %36,4 %63,6 11
Kaynak NN 510,0 %40,0 %20,0 10
Profil kesim NN %111 %44,4 %33,3 9
Sac kesim %16,7 %33,3 %50,0 6
Aunk %2000 %80,0 5

Sosyal %33,3 %66,7 3
Giivenlik%0,0 %100,0 3

%0 %10 %20 %30 %40 %50 %60 %70 %80 %90 %100

W Cok Yiiksek Risk ~ mYiiksek Risk Onemli Risk Olas1 Risk Kabul Edilebilir Risk

Grafik 4.1. isletme 1°de bulunan risklerin béliimlere gore dagilimi
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%1,18 945,33

%11,83

%36,69 . .
= Cok Yiiksek Risk

= Yiiksek Risk
= Onemli Risk
Olasi1 Risk
Kabul Edilebilir Risk

%44,97

Grafik 4.2. Isletme 1°de bulunan risklerin diizeylerine gore dagilimi

Olas1 ve kabul edilebilir diizeydeki risklerin tiim analiz igerisindeki yogunlugu Grafik 4.2.’de

goriilebilir.

%1,78

= Coklu Oliim
= Birka¢ Oliim

919,53

= Oliim
%24,85 o
Agir Yaralanma

Yaralanma
915,98 )
Hafif Yaralanma

%28,40

Grafik 4.3. isletme 1°de bulunan risklerin siddetlerine gore dagilimi
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Ancak isletme genelinde bulunan risklerin sonucunda olusabilecek kotii olayin siddetine gore
smiflandirdigimizda Grafik 4.3.‘te goriilebilecegi lizere Olim ve agir yaralanma ile
sonuglanabilecek riskler ¢ogunluktadir. Isletmede ¢oklu &liim ile sonuglanabilecek bir olayin

riski ise diisiik seviyededir.

Biyolojik %100,0
Ergonomik %25,0 %25,0 %50,0
Fiziksel ||| 185 %25,9 %37,0
Elektrik %15,8 %474 %36,8
Genel [ %91 %66,7 %15,2
Mekanik %#,368,0 %44,0 %46,7
kimyasal [ %25,0 %50,0

%0 %10 %20 %30 %40 %50 %60 %70 %80 %90 %100

®m Cok Yiiksek Risk ~ mYiiksek Risk Onemli Risk Olas1 Risk Kabul Edilebilir Risk
Grafik 4.4. Isletme 1°de bulunan risklerin etmen tiirlerine gore dagilimi

Isletme 1°de bulunan risklerin etmen tiirlerine gore dagilimi Grafik 4.4.’te gdsterilmistir.
Riskler etmenlerine gore ayrildiginda isletme 1 i¢in mekanik ve genel risklerin sayica istiin
oldugu ancak fiziksel ve kimyasal tehlikelerin de yiiksek risk unsuru barindirdigi

goriilmektedir.
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4.1.2. Isletme 2

Isletme 2’de yapilan risk analizinde yine fabrika genelinde bulunan riskler sayica iistiindiir
ancak risk siniflar1 genelde olasi ve kabul edilebilir diizeydedir. Buna karsin parga temizleme,
boya ve kaynak siireclerinde diisiik sayida risk bulunmasina ragmen yiiksek diizeyde risk

etmenleri bulunmaktadir.

Risk Adedi
Genel | %79 %54.,0 %38.1 63
Nakliyat [966.3 9%50,0 9%43,8 16
Depolama %40,0 %53.3 %6,7 15
Par¢a Temizleme | S :8.3 %417 %25.,0 12
Boya [N %25,0 %41,7 %83 12
Sekillendirme [19%9,1 %45,5 %45,5 11
Kaynak [N 0511,1 %33,3 %22,2 9
Sac kesim %20,0 9%60,0 %20,0 5
Sosyal %25,0 %75,0 4
Profil kesim %33,3 %66,7 3
Atik %33,3 %66,7 3
Giivenlik %50,0 %50,0 2
%0 %10 %20 %30 %40 %50 %60 %70 %80 %90 %100
m Cok Yiiksek Risk  m Yiiksek Risk Onemli Risk Olas1 Risk Kabul Edilebilir Risk

Grafik 4.5. Isletme 2°de bulunan risklerin béliimlere gore dagilim
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%1,29 954,52

%13,55

%32,26
= Cok Yiiksek Risk
= Yiiksek Risk
= Onemli Risk
Olas1 Risk
Kabul Edilebilir Risk

%48,39

Grafik 4.6. Isletme 2’de bulunan risklerin diizeylerine gore dagihm

Isletme 2’de bulunan risklerin diizeylerine gore dagilimi Grafik 4.6.’da gosterilmistir. Isletme
2’de bulunan biitiin riskler i¢in analiz edilmis diizeylerine bakilinca biiyiik ¢ogunlugu olasi ve
kabul edilebilir seviyedeki riskler olusturmaktadir. Onemli ve yiiksek diizeyde riskler de

belirginken, ¢ok yiiksek seviyede riskler minimum seviyededir.

64



%1,94
%7,74

%19,35

= Coklu Oliim
= Birkag Oliim
Oliim

Agir Yaralanma

%26,45

%17,42 Yaralanma
Hafif Yaralanma

%27,10

Grafik 4.7. Isletme 2’de bulunan risklerin siddetlerine gore dagilimi

Isletme 2 icin risklerin siddetlerinin dagilimlarina Grafik 4.7.‘de bakildiginda Isletme 1’e
benzer sekilde 6liim ve yaralanma siddetindeki risklerin fazla sayida oldugu goriiliirken, ¢oklu

6lim ve hafif yaralanma risklerinin en az sayida oldugu goriilmektedir.

Biyolojik %20,0 %80,0

Ergonomik %33,3 %33,3 %33,3
Fiziksel [ESHECIEON %174 %21,7 %39,1
Elektrik %15,8 %52,6 %31,6
Genel BB %175 %57,5 %17,5
Mekanik %l %6,8 %54,2 %37,3
Kimyasal %66,7 %33,3

%0 %10 %20 %30 %40 %50 %60 %70 %80 %90 %100

m Cok Yiiksek Risk mYiiksek Risk = Onemli Risk ~ Olasi Risk Kabul Edilebilir Risk

Grafik 4.8. Isletme 2°de bulunan risklerin etmen tiirlerine gore dagilhim
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2 numarali igletmede bulunan risklerin etmen tiirlerine grafige dokiilmiis hali olan Grafik 4.8.
incelendiginde ise igletmede en ¢ok mekanik ve genel risklerin bulundugu ancak en riskli

grubun fiziksel tehlikelerden kaynaklandig1 géziikmektedir.

1 ve 2 numarali isletmelerin benzer makine ve siire¢ ile benzer iiriinler iiretmesi, daha ¢ok
calisana sahip olmalar1 ve mekanizasyon yerine elle ilerleyen siiregleri siirdiirmeleri sebebiyle

daha ¢ok sayida ve daha yiiksek seviyede risk etmenlerine sahip olduklar1 saptanmustir.

4.1.3. Sac Metalden Otomotiv Parca imalatinda Karsilasilan Risk Faktorleri

Calismanin 4.1.1. ve 4.1.2. kisimlarinda isletmeler i¢in elde edilen bulgular incelendiginde, iki
isyerinin de ayni siire¢ ve ekipmanlarla, benzer 6zellikte tirlin ¢iktilarina sahip olmalarinin yani
sira, benzer ¢alisan sayisi ile profiline sahip olmalar1 sebebiyle karsilasilan risk faktorlerinin
say1 ve degerleri benzer cikmistir. iki isletme arasinda is saghg ve giivenligi ydniinden
olusabilecek riskler ve degerlerindeki kiiciik farklar ilgili grafiklerde goziikmekte ve
yorumlanabilmektedir. Bu hususta sac metalden otomotiv yan sanayi parca iiretiminde ¢aligma
kapsaminda karsilasilan biitiin risk faktorlerini bir arada gormek amaciyla asagida verilmis olan
grafiklerde risklerin birlestirilmesi islemi uygulanmistir. Bu islem ile iki isyerinde karsilasilan
cok benzer tehlikeli olaylardan sadece daha yiiksek risk puanina sahip olanlar ve her iki
isletmede bulunan benzersiz riskler dahil edilerek yapilmistir. Bu islem ertesinde iki isletmede
toplam 174 adet risk faktérii bulunmus ve Sekil 4.9.°da dagilim1 verilmistir. Isletmelerin ayri

ayr1 risk degerlendirmeleri eklerde bulunmaktadir.
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Sekillendirme | %9,1 %45,5 %45,5

Sosyal %25,0 %75,0
Sac kesim %16,7 %33,3 %50,0
Profil kesim |G %11,1 %44,4 %33,3
Parca Temizleme UiGHIGEM %13,3 %46,7 %26,7
Nakliyat [ 9%12,5 %43,8 %43,8
Kaynak EEEONENYG20/0NEN %10,0 %40,0 %20,0
Giivenlik %100,0
Genel %6,1 %51,5 %42,4
Depolama  EHE %26,7 %53,3 %13,3
Boya G20 %33,3 %40,0 %6,7
Atik %50,0 %50,0

%0 %10 %20 %30 %40 %50 %60 %70 %80 %90 %100

B Cok Yiiksek Risk ® Yiiksek Risk = Onemli Risk ~ Olasi Risk = Kabul Edilebilir Risk

Grafik 4.9. Birlestirilmis risklerin boliimlere gore dagilinm

Hatal1 sekilde elle kaldirma isi yapilmasi ve agir.. [N 54
Yiiksekte calisma N 126
Yanici ve basingl tiiplerin tutusturucu. . N 40
Uzun siireli islerde merdivenin ¢aligma. . [N 90
Tiiplerin uygunsuz depolanmas1 I 240
Seyyar merdivenlerinin uygunsuz olmas: [ 45
Oksitleyici ve alevlenebilir maddelerin uygunsuz. . [N 60
Oksijen tiipiiniin yagl elle tutulmas: I 60
Malzemelerin yiiksek istiflenmesi [ 90
Malzemelerin uygun olmayan yerlere konulmas: IS 60
Kimyasal malzemelerin depolanmas: I 135
Farkl1 6zellige sahip gaz ihtiva eden tiiplerin.. S_—_—_40
Diizensiz ve hatal1 istiflemenin olmas: NG 90

Risk Puam © 50 100 150 200 250

Grafik 4.10. Depolama islerinde bulunan risklerin puanlari
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Calisma kapsaminda yapilan risk degerlendirmeleri sonucu, Grafik 4.10.’da depolama isinde
saptanan en yiiksek riskin tliplerin uygunsuz sekilde depolanmasindan kaynaklandigi ve
“yiiksek risk” olarak siniflandirildigi goriilmektedir. Ek olarak depoda kimyasal maddelerin
bulunmasi, yiiksekte ¢alismanin yapilmasi, merdivenin uzun siireli islerde de kullanilmas1 ve
malzemelerin yanlig yerlerde veya yanlis sekilde istiflenmesi 6nemli risklere yol acabilecek

tehlikeler olarak tanimlanmistir.

Sicak metal ile cahisma [N 27

Makine koruyucularinm kullanilmamasi Jj 2
Lazer 1511 ile calisma [ 14
Siirekli ayakta calisma [ 126
Makine ¢alisirken miidahale edilmesi [N 42
Makine calisirken bakim, onarim ve temizlik.. [l 10,5

Risk Puam © 20 40 60 80 100 120 140

Grafik 4.11. Sac kesim islerinde bulunan risklerin puanlari

Sac kesim islerinde bulunan risklerin puanlar1 Grafik 4.11.’de verilmistir. Sac metalin
bilgisayarli lazer ve plazma makineler ile kesim isleminde karsimiza Onemli seviyede
ergonomik bir risk faktorii calisanlarin siirekli ayakta calisma yapmasindan kaynakl
cikmaktadir. Makinelerin kapali sistem ve kendi baglarima calisma ozellikleri dikkate
alindiginda ¢alisan insana yonelik riskler ve ¢alisanin dikkatsizliginden kaynakli riskler 6n
plana ¢ikmaktadir. Buna istinaden calisanin makineye ve iglem gormiis sac metal plakaya

uygunsuz sekilde miidahalesi “olas1 risk™ olarak degerlendirilmistir.
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Koruyucusunun takili olmamas: [N 63
Daire testere ile metal kesiminin dikkatsiz. . N 126
Daire testere dislerinin yipranmig olmast [l 9
Sikigmis serit testereye miidahale etmek W 21
Metal kesim iglemi sirasinda ortama metal. . [ 210
Kesici pargalarin agikta olmas: [N 42
Bigaginin kér olmas: | 1,5
Serit testere makinesinde yetkin olmayan kigi. . [N 42
Makine calisirken miidahale edilmesi [l 21

Risk Puani © 50 100 150 200 250

Grafik 4.12. Profil kesim islerinde bulunan risklerin puanlar:

Otomotiv sektdril i¢in yan sanayi pargalari liretiminde sac metalin yaninda kullanilarak siirece
dahil olan profil metallerin kesim isleminde karsilasilan risk faktorleri Grafik 4.12.°de
verilmistir. Grafige bakildiginda islemdeki en yiiksek riskin metal tozu maruziyet oldugu,
ikincil olarak ise serit ve daire testere ile kesim esnasinda dikkatsizlik ve makine koruyucusu
olmadan ¢alismanin uzuv kaybi ile sonuglanabilecegi goriilmiis ve sirasiyla onemli ve olasi risk

olarak simiflandirilmistir.

Yetkin olmayan kisi calismas: [N 42
Presleme isleminde malzemenin elle tutulmas: T 126
Pedal koruyucusunun takili olmamas: N 63
Matkap ¢alisirken miidahale edilmesi [N 40
Makinenin yanlis is elbisesi veya taki ile. . NN 27
Makinenin topraklama periyodunun izlenmemesi B 15
Makine gevresinin temiz olmamasi [N 54
Makine ¢alisirken talaslarin elle temizlenmesi Bl 9
Koruyucusu kapatilmamis freze ile calisma N 18
Déonen motor aksaminin koruyucusuz olmast  # 3,5

Calisma alaninda baska personel bulunmas: Tl 14
Risk Puani 0 20 40 60 80 100 120 140

Grafik 4.13. Sekillendirme islerinde bulunan risklerin puanlari
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Grafik 4.13.’te isletmelerin sac metali abkant, pres, torna, matkap ve freze vasitasiyla
sekillendirme isi esnasinda karsilasilabilecek risk faktorleri gosterilmistir. Boliimdeki en
onemli riskin pres makinesinde malzemenin elle tutularak islem yapilmasi halinde ortaya
cikacagl saptanmistir. Bunun haricinde boliimdeki makinelerin temiz durumda olmamalari
par¢a firlama riski doguracagindan, yetkin olmayan kisilerin kullanmasi1 veya makineyi
harekete gegirecek pedalin koruyucusunun olmamasi nedeniyle istemsiz harekete eden

makinenin yaratabilecegi uzuv ezilme ve kaybi riskleri de béliimdeki olasi risklerdendir.

Siirekli ayakta caligma [ 54
Isinmis metal makine ve parga ile ¢alisma [l 36
Yiiksek siddette kaynak 1s181yla ¢alisma [N 126
Yetersiz havalandirma ile kaynak isi yapilmas: " 420
Yakiminda personel varken robotik kaynakla...ll 18
Uygunsuz is elbisesi ile kaynak isi yapilmas: [l 21
Paravansiz iglem yapilmasi1 W 14
Makine yakininda yanici malzeme bulunmas: [N 240
Kaynak isinin bilingsiz yapiimas: [l 54
Giiriiltiilii ortamda calisma [N 210

Risk PuamO 50 100 150 200 250 300 350 400 450
Grafik 4.14. Kaynak islerinde bulunan risklerin puanlari

Sekillendirilmis malzemelerin kaynak islemi sirasinda karsilagilan risk faktorleri Grafik
4.14.’te verilmistir. Bu boliimde yapilan iglerde en yiiksek risk, kaynak islemi esnasinda ortaya
cikan kaynak ve metal gazlaria calisanlarin maruz kalmasi sonucu meslek hastaligi olusma
ihtimali olarak saptanmistir. Isyerlerinde lokal havalandirma sistemi yapilmis olmasina ragmen
giiriiltiili calisma sebebiyle kapali tutulmakta ve fabrika geneli havalandirma da yetersiz

kalmaktadir.

Boliimdeki ikincil risk faktorii ise kaynak tezgahi yakininda yanici malzemelerin de
bulundurulmasindan 6tiirii ortaya ¢ikabilecek yangin riskidir.
Isi yaparken calisanlarin siirekli giiriiltii ve siddetli 1518a maruz kalmalar1 da boliimdeki baslica

fiziksel risk etmenlerindendir. Bunun yaninda oturak sistemi yapilmamis olmasi ¢alisanlarda
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kas

iskelet sistemi rahatsizliklarin1  olusturabilecek ergonomik riskleri beraberinde

getirmektedir.

Kaynak isi yapilirken ve kaynak islemi goren malzemeler tutulurken bilingsiz yapilan

hareketler hem elin yanmasi hem de parga firlamasi riskine yol agabilecegi goriildiiglinden

“olas1 risk” olarak degerlendirilmistir.

Etiketi olmayan kimyasal sigelerinin ¢aligma
Dar basamak iizerinde ayakta ¢calisma
Buharli ortamda ¢alisma

Otomatik tasima sistemi ile parca taginmasi
Kumlama makinesinin kapisi kapatiimadan
El tas1 tezgahinda malzemelerin sabitlenecek
Yetersiz havalandirma ortaminda taglama
Taslama makinesinin veya malzemenin hatali
Siirekli titresimli el aleti ile ¢aligma
Kumlama makinesinin kapisinin kum ve metal
Koruyucusunun takili olmamasi

Kesici ve delici aletlerle ¢aligma

Is sirasinda sakalasma

Islak ortamda ya da 1slak el ile elektrik

Islak ortamda ¢aligsma

Risk Puani 0

-0l 27
I 54
. 90
m 27
B9
.. I 54
L TR A0
.. [ 126
I 210
..JI. 63
I 63
W 18
W 18
N 40
1

50 100 150 200 250 300 350 400 450

Grafik 4.15. Parca temizleme islerinde bulunan risklerin puanlar

Grafik 4.15.”te kaynak veya diger boliimlerden gelmis olan pargalardaki ¢apak ve yag temizligi

yapilirken saptanan risk faktorleri gdsterilmistir. Bu bolimdeki ¢aligmalarda karsilagilan en

yiiksek risk sabit ve el tas1 aleti ile yapilan par¢a temizleme isleminde ortaya ¢ikan metal ve tas

tozundan kaynaklanmaktadir. Taslama odasiin kiiclik olmasi ve yetersiz bir vantilator ile

havalandirilmasi ¢alisanlarin toza maruz kalmasina neden olmaktadir. Ayni1 zamanda taslama

makinesinin silirekli titresimine maruz kalan ¢alisanlarda meslek hastaligi olusma riski ile

deneyimsiz ¢aliganlarin aleti yanlis tutmasi veya kullanimindan kaynaklanabilecek kesme ve

parga firlama riskleri de boliimdeki 6nemli risklerdir. Tablo 4.2°de ti¢ farkli avug taslama
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aletinin titresim degerleri gosterilmektedir. Ulkemiz mevzuatina gére sekiz saatlik ¢alisma igin
giinliik maruziyet eylem ve smir degerleri sirastyla 2,5 m/s? ve 5 m/s? oldugu gz dniine alinarak

2 numarali ekipmanla ¢alisma yiiksek riskli olarak degerlendirilmistir.

Tablo 4.2. Avug taslama ekipman titresim degerleri

El-kol Titresimi Ekipman 1 Ekipman 2 Ekipman 3
Taslama titresimi 11 m/s? 7,3 m/s? 7,9 m/s?
Zimpara titresimi 1,5 m/s? 4 m/s? 1,6 m/s?

Parcalarin yag ve kirden arindirildig: temizleme banyolarinda ise ortamin yiiksek neme sahip
olmasindan kaynakli ¢alisanlarin hastaliklara yakalanma riskinin artmasinin yani sira kimyasal
madde buharina maruz kalmalari sebebiyle ¢esitli endikasyonlarin da olugmasi ihtimali

dogmaktadir.

Boya islemi esnasinda ortama yayilan. . N 120
Kimyasallarin yanlis depolanmas: [N 40
Kimyasal tozu bulunan ortamda caligma IR 210
Kaygan, 1slak zeminde ¢alisma I 30
Islak zeminde ¢alisma W 30
Caligma esnasinda patlayici ortam olugmas: N 80
Boyama iglemi yapilirken kapisinin agik tutulmas: B 27
Topraklamasi olmayan boya tabancasi ile ¢aligma N 126
Malzeme Giivenlik Bilgi Formlarinda yazan.. . 240
Kontamine atiklarin boyahanede uygunsuz.. [N 63
Havalandirmanin yetersiz olmasi [N 90
Cengelli tagima sistemi ile galisma NN 54
Boyahanede sigara icilmesi I—— 240
Boyahanede kimyasallarla calisma NN 126

Risk Puani ° 50 100 150 200 250
Grafik 4.16. Boya islerinde bulunan risklerin puanlar:

Boyama islerinde ¢alisanlarin karsilastigi risk faktorleri Grafik 4.16.’da gosterilmistir.
Boyahanede bulunan ve kullanilan kimyasal maddeler sebebiyle boliim patlayici ortam olarak

simiflandirilmigtir. Patlayici ortamda calisanlarin sigara igmesi patlama ve yangina yol

72



acabilecek bir tehlike oldugundan “yiiksek risk” olarak siniflandirilmistir. Boyahanede bulunan
kimyasal maddelerin bazilarinin malzeme bilgi formlar1 ve etiketleri bulunmamasi hem
kimyasala maruziyet hem de kaza aninda etkin miidahale edilememe risklerine yol agan
tehlikelerdir. Havalandirmanin yetersiz olmasi kimyasal tozlara maruziyet frekansini
artirmanin yaninda ¢aligsanlarin soluma gii¢liigii cekmesi riskine neden olmaktadir. Toz boyanin
statik yapis1 nedeniyle boyama islemi esnasinda etrafa pargacik yayilimi az olsa da, kabin
temizligi esnasinda havalandirmanin iyi olmasi ve ¢alisanlarin koruyucu donanimlarini
kullantyor olmast maruziyetin kontrol altina alinmasi i¢in sarttir. Bu boliimde kullanilan toz
boya tabancasinin topraklamasimin yapilmamasi halinde statik elektrik birikmesi sonucu

calisanin elektrik sokuna maruz kalmasi bir diger 6nemli risk olarak goziikmektedir.

Boyahanede karsilasilan mekanik bir risk ¢alisanlarin ani hareket sonucu tagima c¢engellerine

takilmasi ve yaralanmasidir.

Yiiklerin yiikleme ve bosaltma isleminin uygun.. i 18
Ving yiiklemesinin hatali yapilmas1 s 90
Ving yakininda ¢alisma N 45
Transpalet {izerinde insan taginmas1 B 3
Transpalet ile hatali istiflenmis malzeme. . [ 18
Sesli ve 151kl ikazlarin caligmamas: N 63
Periyodik bakimlarinin yapilmamas: B 30
Kontrolleri yapilmamis forkliftler ¢aligma I 63
Halata kaldirabileceginden fazla yiik yiiklemek I 45
Forkliftle insan taginmasi1 I 42
Forkliftle hatali sekilde malzeme taginmas1 I 54
Forkliftin siiratli kullanilmas: G 42
Forkliftin kendi yolu disina ¢ikmas: " 126
Forkliftin arizalanmas1 Bl 7
Asir1 hava kosullarinda galisma yapilmas: I 1,5
Aksamlar yetersiz aydinlatma ile calisma ™ 6

Risk Puamo 20 40 60 80 100 120 140

Grafik 4.17. Nakliyat islerinde bulunan risklerin puanlar

Isletmeler genelindeki nakliyat islerinde esnasinda en dnemli riskin forkliftin kendi yolu disina

¢ikmast sonucu calisanlara carpma oldugu Grafik 4.17.’de goriilmektedir. Forkliftin ikaz
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sisteminin ¢aligmamasi, kontrollerinin zamaninda yapilmamasi ve malzemelerin hatali sekilde

yiiklenmesi nakliyat boliimiinde karsilasilabilecek olasi riskler arasindadir.

Malzemelerin tavan vinci ile taginmasi isinde emniyet mandalinin kapatilmamasi veya halatin
malzemeye yanlis baglanmasi sonucu malzeme diismesi riski boliimdeki dnemli bir risk faktori
olarak gdziikmektedir. Vincin ¢aligma alani icerisinde baska calisma tezgahlarinin bulunmasi
ise frekansi diisiik ancak riskin meydana gelmesi halinde 6liimle sonuglanabilecek baska bir

tehlike kaynagidir.

Yanici ve oksitleyici atiklarin beraber _ 80
depolanmast
Atiklari uygunsuz bertaraf edilmesi [N 60
Atiklardan sizan sivinin giderinin tikali olmasi _ 135

Atik sahasinin diizensiz ve kontrolsiiz olmasi - 27

Risk Puani © 20 40 60 80 100 120 140

Grafik 4.18. Atik islerinde bulunan risklerin puanlar

Atik boliimiinde bulunan tehlikelerden kaynak risk faktorleri Grafik 4.18.’de goriilmektedir.
Atik alaninda metal talasindan sizan yag vb. sivilarin yonelecegi giderin tikanmasi halinde
biriken yanici sivinin getirecegi yangin riski boliimdeki en 6nemli risktir. Bunun yaninda
atilacak maddelerin yanici ve oksitleyici Ozelliklerine gdre ayirim yapilmamasi ve 6zel
muamele ile gegici depolanmasi gereken maddelerin uygunsuz sekilde atilmasi boliimde yangin

riskini tetikleyecek diger tehlikelerdir.

Atiklarin diizensiz atilmasi ve istiflenmesi ise boliimdeki ¢alismalarda kesik ve ezilme riskini

beraberinde getirmektedir.
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Soyunma odasindaki dolaplarin yetersiz olmas:  [Jl] 1,5

feme suyu analizlerinin yapilmamas: [ N ©
Gaz detektorii olmamas: [ 25

Calisanlara verilen yemeklerin bozuk olmasi - 4,5

Risk Puani o 5 10 15 20 25

Grafik 4.19. Sosyal alanlarda bulunan risklerin puanlari

Isletme mutfaginda gaz detektdrii bulunmamasinin ¢alisanlarin sosyal boliimlerde karsilasacagi

olas1 bir risk oldugu Grafik 4.19.’da goziikkmektedir.

Uyar levhalarinn yetersiz olmas: | 126
Ise uygun olmayan elektrik ekipmaninin I 00

kullanilmasi

Elektrik arizalarina yetkisiz miidahale _ 90
Calisanlarda ISG kiiltiirii eksikligi P 90

Risk Puani 0 20 40 60 80 100 120 140

Grafik 4.20. Isletmeler genelinde bulunan risklerin puanlari

Isletmeler genelinde karsilasilabilecek biitiin riskler sayica fazla oldugundan Grafik 4.20.’de
sadece Onemli olarak degerlendirilen risk faktorleri gosterilmistir. Bu kategori altindaki

risklerle ilgili daha detayli bilgi ekler bulunan risk degerlendirmelerinde bulunmaktadir.

Isletme alani icerisinde ilgili alanlardaki mevcut uyari levhalarmin yetersiz olmas1 sebebiyle
her tirlii kaza riskinin dogmasi en Onemli tehlike olarak goziikmektedir. Buna ilaveten
calisanlarin is sagligi ve giivenligi kiiltlirlerinin diisiik olmasi, olas1 elektrik ariza ve islerine
yetkisiz personelin miidahil olmasi ve 1slak veya asinmanin ¢ok oldugu islerde uygun elektrik
ekipmaninin kullanilmamasi tehlikelerinden meydana gelebilecek kazalar da genel anlamda

isletmede bulunan risk faktorlerindendir.
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4.2. SAC METALDEN SANDVIC PANEL URETEN ISLETME

4.2.1. Isletme 3

Isletme 3’te bulunan risklerin boliimlere gore dagilimi Grafik 4.21.°de gdsterilmistir. 3
numarali igletme makineleri, iiretim yontemi ve ¢ikti tiriinii yoniiyle diger iki isletmeden bariz
sekilde farklidir. Bu farklilik Grafik 4.21.’deki grafikte hem risk sayis1 hem de risklerin
diizeyleri ile fark edilmektedir. Yiiksek diizeyde risk igeren boliimler rulonun taginma islemi,

dolgu ve iiriiniin boyutlandirilmasi ile fabrika genelindeki tehlikelerden kaynaklanmaktadir.

Risk Adedi

Genel JgE%5,3 %52,6 %36,8 19

Uriiniin boyutlandirilmasi %33,3 %50,0 %16,7 6
Rulonun tasinmas: [ NNIEGESEEE %33,3 %33,3 6
Depolama %50,0 %50,0 6

Dolgu %25,0 %75,0 4

Sikigtirma %100,0 3

Uriiniin sevkiyati %66,7 %33,3 3

%0 %10 %20 %30 %40 %50 %60 %70 %80 %90 %100

m Cok Yiiksek Risk mYiiksek Risk = Onemli Risk ~ Olasi Risk = Kabul Edilebilir Risk

Grafik 4.21. Isletme 3’te bulunan risklerin béliimlere gore dagilimi
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96,38

%36,17
= Yiiksek Risk

= Onemli Risk
Olasi1 Risk
Kabul Edilebilir Risk

%48,94

Grafik 4.22. Isletme 3’te bulunan risklerin diizeylerine gore dagilim

Grafik 4.22.°de isletme 3 igin risk diizeylerinin dagilimina bakildiginda biiyiik ¢ogunlugu olas1
ve kabul edilebilir risklerin olusturdugu goriilmektedir. Az sayida ¢alisana ve siirekli mekanize

sisteme sahip bir igletme i¢in bu bulgular tutarli goziikmektedir.

%17,02

%21,28

= Birkag¢ Olim
= Oliim

Agir Yaralanma
%19,15

%17.02 Yaralanma

Hafif Yaralanma

%25,53

Grafik 4.23. Isletme 3’te bulunan risklerin siddetlerine gére dagilim

Risk diizeylerinin nispeten diisiikk olmasina karsin, karsilagilan risklerin siddetlerine

bakildiginda homojen bir dagilim goriilmektedir. Grafik 4.23.’teki bu grafikle isletmedeki
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tehlikelerin her ne kadar riski diisiik olsa da, isler kdtiiye gitti§inde liziicii sonuglarinin

olabilecegi goriilmektedir.

Biyolojik %100,0 1
Ergonomik %100,0 1
Fiziksel %60,0 9%40,0 5
Elektrik NGO %200 %20,0 %20,0 5
Genel %60,0 %40,0 5
Mekanik Y88IR67.4 %48,1 %40,7 27
Kimyasal %66,7 %33,3 3

%0 %10 %20 %30 %40 %50 %60 %70 %80 %90 %100

B Cok Yiiksek Risk ®Yiiksek Risk Onemli Risk Olas1 Risk Kabul Edilebilir Risk
Grafik 4.24. sletme 3’te bulunan risklerin etmen tiirlerine gore dagihm

Isletme 3’te bulunan risklerin etmen tiirlerine gore dagilimi Grafik 4.24.’te gosterilmistir. Bu
sekildeki riskler etmen tiirlerine gore incelendiginde en riskli sinifin elektrik ve mekanik risk
etmenleri oldugu goriilmektedir. Ayrica isletme genelindeki biitiin etmenlerden kaynakli riskler
yiiksek oranda olas1 risk degerine sahiptir. Goriilen bu degerler yine mekanizasyon sistem

sayesinde elle yapilan isin bu igyerinde en aza indirilmesinden otiirtidiir.

Etiketsiz kaplarda saklanmas: [N 21
Hareketli rulo yakininda ¢aligma . 42
Kimyasallarin uygunsuz bir sekilde. .. NI 22,5
Malzeme dolaplarinin sabitlenmemesi M 1,5
Malzemelerin gelisi giizel istiflenmesi F 6
Depo alaninin zemininin piiriizlii olmas: IR 9

Risk Puan1 ° 10 15 20 25 30 35 40 45

Grafik 4.25. Depolama islerinde bulunan risklerin puanlari
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Depolama islerinde bulunan risklerin puanlari Grafik 4.25.’te gosterilmistir. Isletme 3’iin
depolama isi esnasinda karsilasilan risk etmenlerine bakildiginda hareketli rulo yakininda
calisma ve kimyasallarin etiketsiz ve uygunsuz bir sekilde saklanmasi bu bdliimdeki en 6nemli
tehlike kaynaklar1 oldugu goriilmektedir. Rulo stok alaninda ¢alisma esnasinda vince yiiklenmis
olan rulonun hareketi sirasinda yakininda ¢alisan bulunmasit “olast risk” olarak

degerlendirilmistir.

Yipranmis kablolamaya sahip ving
kumandasinin kullanilmasi _ 270
Vingteki rulonun el ile yonlendirilmesi - 54

Rulonun tasmmast [ 240

Tavan vincinin periyodik muayenesinin . 15
olmamasi

Tavan vincinin ikaz olmadan hareket etmesi l 7,5

Vincin iizerinde kapasitesini gosteren levhanin - 45
olmamasi

Risk Puani 0 50 100 150 200 250 300
Grafik 4.26. Rulonun tasinmasi isinde bulunan risklerin puanlari

Rulonun taginmasi isinde bulunan risklerin puanlar1 Grafik 4.26.’da gosterilmistir. Rulonun
ving ile taginmasi esnasinda karsilasilacak risk etmenleri Grafik 4.26.’da gosterilmis olup, bu
isteki en yiiksek oneme sahip risklerin yiiksek tonajli sac metal rulonun tasinmasi esnasinda
calisanlara carpma ve ezme riski nedeniyle tagima isi ile hem elektrik ¢carpmasi riski hem de
vincin yonlendirilmesinde yaratabilecegi sorunlar nedeniyle vin¢ kumandasi kablosunun
yipranmi§ olmasindan kaynaklanabilecegi goriilmektedir. Bu risklere ek olarak ving {izerinde
tasinan rulonun c¢alisanlar tarafindan elle yonlendirilmesi ve vincin kapasitesini gosteren

levhanin bulunmamasi da bu boliimdeki olasi risk faktorlerinden sayilmaistir.
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Kimyasal direk temas halinde ¢alisma . 2
Kimyasallarin forkliftle taginmasi sirasinda _ 126
yakinda personel bulunmasi
Déner aksamin agikta olmasi - 10

Poliiiretan piiskiitme makinasinin altindan ve - 18
yakinindan gegme

Risk Puani 0 20 40 60 80 100 120 140
Grafik 4.27. Dolgu isinde bulunan risklerin puanlari

Dolgu isinde bulunan risklerin puanlar1 Grafik 4.27.’de gosterilmistir. 1ki adet rulonun agilarak
sac metalin gekillendirildigi ve arasina dolgu malzemesi olarak politiretan piiskiirtiildiigii dolgu
isleminde 6nemli risk olarak siniflandirildig1 goriilen tehlikeli olay kimyasal sivilar1 barindiran
konteynerin makineye baglanmasi sirasinda ¢alisanlarin konteyneri tagiyan forklift altinda ve
yakininda bulunmalaridir. Bunun haricinde hem sekillendirme silindirlerinin hem de piiskiirtme
basinin motorunun agikta olmasi kabul edilebilir risk olarak siiflandirilmistir. Dolgu islemi
sirasinda hareket eden sac metalin ve poliliretan piiskiirtme bagliginin altinda gegen calisanlar

gbze carpmis ve bu tehlikeli olay yine kabul edilebilir risk olarak siniflandirilmistir.

Is ekipmanlarinin isletme talimatlarinin 42
olmamasn | .
Pres makinesinin acil durumlar i¢in acil
B 2
durdurma butonunun olmamast
Pres makinesi ¢alisirken miidahale edilmesi _ 63

Risk Puan1 © 10 20 30 40 50 60 70

Grafik 4.28. Sikistirma isinde bulunan risklerin puanlari
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Dolgusu yapilmig sac metalin hareketli pres altinda sikistirilmasi islemi esnasinda
karsilasilabilecek ti¢ adet risk Grafik 4.28.’de gosterilmis olup, ¢alisanlar tarafindan makine
hareket ederken diizeltme nedeniyle yapilan miidahaleler ve bu makinenin {lizerinde hem
giivenli kullanma hem de uyar1 levhalarinin bulunmamasi “olasi risk” olarak smiflandirilmis
olup, olast bir uzuv sikigmasi durumunda makinenin yakininda acil durdurma butonu

bulunmamasi yine olasi bir riske yol acabilecek tehlikeli olay olarak tanimlanmastir.

Havalandirma sistemi ve testere motorunun
giiriiltiili calismasi

B 30

Serit testere ile sandvi¢ panel kesimi sonucu

metal ve poliliretan tozu ¢ikmasi

Uyart sinyali vermeden hareketli serit testerenin
¢alismasi
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Grafik 4.29. Uriiniin boyutlandirilmasi isinde bulunan risklerin puanlari

Hazirlanmais {iriiniin istenen boyutlarda kesim isleminin yapildigi boyutlandirma boliimiinde
bulunan risk faktorleri Grafik 4.29.da grafik ile gosterilmistir. Grafige bakildiginda boliimdeki
hareketli serit testere mekanizmasinin ¢alismaya aniden basladigi ve hareket alani icerisinde
calisan bulunmasi halinde ¢arpma ve ezme riskini doguracagi goriilmiis ve “Onemli risk™ olarak
siniflandirilmistir. Bu risk mekanizasyon sistemine gegisin tam anlamiyla giivenlik kiiltiirii g6z
oniinde bulundurularak yapilmadiginin bir gostergesidir. Bunun yaninda kesme makinesinin
kontrol paneli makine 6niinde bulunmaktadir ve calisan personelin oturmasi i¢in bir diizenek
diisiiniilmemistir, uzun siire ayakta ¢alisan kisilerde kas ve iskelet sistemi rahatsizliklar
goriilmesi olasihig1 da “Onemli risk” olarak degerlendirilmistir. Isyerinde bulunan en énemli
fiziksel risk etmenleri de bu béliimde giiriiltii ve toz olarak karsimiza ¢ikmaktadir ancak bu

etmenler alinan 6nlemler sayesinde olasiliklarinin diisiik olmasi nedeniyle “olasi risk” sinifina

dahil edilmislerdir.
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Grafik 4.30. Uriiniin sevkiyati isinde bulunan risklerin puanlar

Hazirlanmis olan sandvi¢ panelin doner mekanizme ile paketlenmesi ve forklift ile stok alanina
gotlirlilmesi esnasinda karsilagilabilecek en Onemli riskin forklift ve yaya yollarinin
belirlenmemesi oldugu Grafik 4.30.’da goriilmektedir. Sevkiyat amaciyla tirlara yiikleme
islemi esnasinda ise uygun takoz vb. malzemelerin kullanilmamasi {iriinlerin diisme riskini
dogurmaktadir. Paketleme asamasinda motorlu doner bir sistem bulunmasi tehlikeli bir
donanim olsa da isyeri tarafindan doner kisimlarin tel orgili ile kapatilmis olmasi riskin

gerceklesme olasiligini diistirmiistiir.
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Grafik 4.31. isletme 3 genelinde bulunan risklerin puanlar

82



Isletme 3’iin genelinde gdze carpan risk faktdrlerine Grafik 4.31. vasitasiyla baktigimizda en
yiiksek riskin elektrik pano kapaklarinin agik birakilmasi oldugu goriilmektedir. Agikta olan
elektrik kontrol ve sigortalarina yetkisiz kisilerin miidahale etmesi sonucu kisisel 6liim
gerceklesebilecegi gibi, miidahale eden kisinin bakim yapilan bir yere yanlislikla elektrik
vermesi sonucu birkag kisinin 6liim olayr da gergeklesebilir. Panolarin agik olmasina ek olarak
kacak akim rolesinin bulunmamasi da olasi bir elektrik maruziyeti aninda 6liim vakasiyla

sonuclanabilir.

Basingli ¢alisan kompresoriin igyeri alani igerisinde ve calisanlarin en yogun bulundugu
bolgede bulunmasi isyerindeki bir diger “olasi riski” yaratmaktadir. Bu kompresoriin
bakimlarinin diizenli yapildigina dair bir belge olmamas: ise bu riskin gerceklesme olasiligini

artirmaktadir.

Isyerinin geneline bakildiginda iiretim asamasinda olusan tozlardan ayr1 olarak yerlerin de tas
ve toprak tozu ile kapl oldugu goriilmektedir, bu tozun girisinin kontrol altina alinmamasi ve

temizlenmemesi isyerindeki bir diger olasi fiziksel risk etmenidir.

Olasilig1 diistik ancak siddeti yiiksek olan risklere yol agabilecek bir durum da yangin sondiirme
tertibatinin yetersizligi ve bakimsizhigi olarak gdze ¢arpmaktadir. Isyeri genelinde dikkate
alinmas1 gereken bir tehlikeli olay da kus, fare vb. canlilarin fabrika igine girmeleri ve

diskilamalar ile biyolojik risklere davetiye ¢ikarmalaridir.

4.3. PARAMETRELERIN RiSK DEGERLENDIRMESINE ETKIiSi

Tez kapsaminda hazirlanmis olan otomatik istatistik ve grafikleme o6zellikli risk
degerlendirmesi sablonu sayesinde yapilan ¢aligmalarin analizleri ¢ok daha basit ve anlasilir
sekilde yapilabilmektedir. Ek olarak yapilacak degisiklik ve eklemelerin etkisi aninda
grafiklerde goriilebilmektedir. Bu hususta Fine-Kinney risk degerlendirme metodunda
kullanilan frekans ve olasilik parametrelerinden hangisinin daha baskin oldugunu ortaya
¢ikarmak icin yapilmis olan risk degerlendirmesinde frekans ve olasilik degerlerinin ayr1 ayri

PO

bir asag1 kademeye cekildiginde risk puanlarinin nasil degistigi Grafik 4.32°de verilmistir.
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Grafik 4.32. Frekans ve olasiliktaki degisimlerin risk puanlarina etkisi

Grafiklerden gorildiigii lizere olasilikta yapilan degisimler genel risk puanlarini daha ¢ok
etkilemistir. Olasilik parametesinde fazladan 0,2 degerinin bulunmasi ve 2 degerinin
bulunmamasi bu durumu agiklar niteliktedir. Frekans parametresinde bulunan 2 degeri orta

karar saglamakta ve en kii¢iik deger olan 0,5 ise risk puanini daha yiiksekte tutmaktadir.
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5. TARTISMA

Tez caligmasi ile ti¢ adet isyerinde risk degerlendirmesi yapilmis ve bulunan risk faktorleri ile

ilgili literatiirde karsilasilan arastirmalar incelenmis ve asagida yorumlanmustir.

Pandit ve digerleri [26] fabrikalarda hastalik profilini irdeledigi ¢alismasiyla yaralanmalarin en
¢ok yiikleme alaninda oldugunu ortaya koymustur. Torres ve digerleri [27] 2010 yilinda ving
kancasinin kirilmasi {izerine bir arastirma yiiriitmiis ve kopma riskine en fazla olarak diistik
nitelikli ¢elik kullanimi, kanca iizerindeki hasarlar ve kancanin en ¢ok yiik binen yerine tamir
amagcli yapilan kaynaklarin sebep oldugunu 6ne siirmiislerdir. Tez ¢aligmasi kapsaminda ziyaret
edilen isletmelerden, hammadde olarak rulo halde sac metal kullanan isletmede en yiiksek risk
faktorii ving ile tasinan rulo sacin diismesi ve calisanlart ezmesi bulunmustur. Literatiirde
karsilasilan bu arastirmalar, tez kapsaminda yapilan risk degerlendirmesi sonucunda vincin sac
rulo tagimada dogru kullanimi ve periyodik bakimlarinin yapilmasina iliskin Onerilerin

dogrulugunu destekler niteliktedir.

Dong ve digerleri [28] el ekipmanlarinda titresim azaltict eldivenlerin performansina iligkin
yaptiklar1 ¢alismada, kullanilan aletler titresim degerlerine gore siniflandirilmis ve titresim
azaltic1 eldivenlerin sadece titresim sinift 25 Hz {izerinde olan ekipmanlarda ise yaradigini
ortaya koymustur. Bu siniftaki ekipmanlarda eldiven kullaniminin elde karsilagilan maruziyeti
ekipmana ve tutus agisina bagli olarak %5 ila %58 oraninda azalttig1 ve el titresiminden
kaynakl1 rahatsizlik riskini azalttig1 6ne siiriilmiistiir. Ancak bu eldivenlerin parmaklarda maruz
kalinan titresim oranini azaltmadigi, dolayistyla titresimden kaynakli beyaz parmak hastaligi
riskini azaltmakta bir 6nlem olarak diisiiniilemeyecegi sdylenmistir. Ek olarak Lars ve digerleri
[29] titresim {izerine yaptiklar1 ¢aligmasinda uzun siireli titresim maruziyeti ile eldeki kas ve
sinirlerin hasar gérmesi arasinda dogrusal bir iliski saptamiglardir. Yapilan tez calismasinda ise
ozellikle parga temizleme isinde c¢alisanlarin kullandiklar1 taglama aleti nedeniyle maruz
kaldiklar titresimin 6nemli bir tehlike oldugu bulunmus ve uygun makine se¢imi ve ¢aliganlara
egitim verilmesine ilaveten calisanlarin titresim diisiiriicii eldiven kullanmalar1 onerilmistir.
Literatiirde yapilan arastirmanin sonucu da gostermistir ki titresimden kaynakli saglik
risklerinin Oniine ge¢gmede en faydali etmen dogru ve yenilik¢i teknolojileri barindiran
ekipmanlarin kullanimidir. Eldiven kullaniminin el ve kolda ortaya c¢ikabilecek saglik
sorunlarinin Oniine ge¢gmede etkili olsa da parmaklarda maruz kalinan titresim sonucu

olusabilecek beyaz parmak hastaligin1 6nlemekte etkin olmayacagi gériilmiistiir.
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Yildirim ve digerleri [30] bir metal sanayi isletmesinde 3T ve Fine-Kinney metotlari ile risk
degerlendirmesi uygulamasi1 gerceklestirip, aradaki farkliliklar1 karsilastirmiglardir. Bu
karsilastirmada iki yontem arasinda tutarsizliklar bulunmus, nedeni olarak da 3T metodunun
daha kolay ve deneyim sahibi olmadan bile yapilabilecegini, ancak riskleri genel bir bicimde
tanimladigini, buna karsin Fine-Kinney metodunun ayrintili sayisal veriler ile deneyime ihtiyag
duymasi ve isten anlayan personelle yapilmasi gerekliligi dezavantaji olarak verilmis olup, bu
metot ile daha spesifik risklerin daha hassas olarak puanlanabilmesi gosterilmistir. Bu tez
calismasi kapsaminda 3T risk degerlendirmesi metodu kullanilmadigi i¢in karsilastirma imkani
bulunmamaktadir, ancak Fine-Kinney metodu ile risk degerlendirmesi yapilirken hem risklerin
bulunmasi hem de puanlamasi agamasinda deneyim ve bilginin 6nemi belirgindir. Bu durumun
bir dezavantaj olarak goriilmesine ragmen ¢ok daha spesifik risk tanimlamasi yapilabilmesi ve

hassas puanlama ile risklerin dnceliklendirilmesine imkan tanidig1 saptanmastir.

Kaynak tozu ve gazi maruziyeti riskine iliskin Pandit ve digerleri [26] tarafindan 100 ¢alisanin
katilmiyla gerceklestirilen ¢alismada fabrikalarda hastalik profilinin ortaya cikarilmasi
amaclanmigstir. Bu ¢alismada calisanlarda {ist solunum yolu rahatsizliginin %44, yaralanmanin
%14, bronsitin %12 ve sirt agrisi, yanik, dermatit gibi rahatsizliklarin da toplamda %30
oraninda gozlemlendigi belirtilmistir. Bu ¢alismada, bu hastaliklarin ¢alisilan boliimlere gore
dagilimi yapildiginda, kaynak boliimiindeki calisanlarda en ¢ok {ist solunum yolu rahatsizligi
ve bronsitin goriildiigl, nakliyat isleri ve pres makinesi gibi ekipmanlarda ¢alisanlarda ise
yaralanmalarin daha sik goriildiigii belirtilmistir. Ayrica yine ayni ¢alismada calisanlara kisisel
koruyucu donanimlarin verilmis olmasina ragmen sadece dortte bir oraninda kullanildig: tespit
edilmistir. Yapilan bu tez calismasi kapsaminda gerceklestirilen risk degerlendirmelerinin
sonucuna bakildiginda kaynak gazi ve tozu ile boya tozuna maruziyetin en yiiksek riskler olarak
bulundugu goriilmektedir. Kaynak gazi ve tozu ile boya tozu maruziyetinin solunum yolu
rahatsizliklarina yol acacagi bilinmekte olup, literatiirdeki yliksek rahatsizlanma oranini
destekler niteliktedir. Tez kapsaminda hem makinelerden kaynakli hem de tasima islerinde
kullanilan forklift ve transpalet carpmast sonucu yaralanma risklerine deginilmis olup, KKD

kullanimindaki oranin az olmas1 hususunda da Pandit’in ¢alismasi ile benzerlik goriilmektedir.
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Mansour ve digerlerinin [31] kaynak gazi ve metal tozu maruziyetine iliskin ¢aligmasinda ise
alt1 adet fabrikada yapilan kontrollii 6l¢timlerde alan genelindeki dogal havalandirmanin gaz ve
toz konsantrasyonunu bir miktar azalttigi ancak maruziyeti kontrol altina alamadigi tespit
edilmistir. Kaynak isi yapilan yerlerde lokal havalandirmanin gerekliligi vurgulanmstir.
Soluma bolgesi ve kaynak gazlarinin uzaklastirilmasi konusunda Par Anders [32] tarafindan
yapilan ¢alismada da kaynak gazi ve tozu maruziyetindeki en onemli {i¢ etmeni postiir agisi,
elektrod biiyiikliigii ve havalandirma kosullari olarak belirlemistir. Ek olarak ise Persoons ve
digerleri [33] yazdiklar1 makalede, KOBI’lerde gaz metal ark kaynag isinde galiganlarin
viicutlarindaki Cr, Mn, Ni gibi zehirli metallerin oranlarinin belirlemek amaciyla ¢alismaya
katilan 137 adet kaynak¢idan 6rnek alinarak tahliller yapilmis ve s6z konusu metal seviyelerinin
normal insan degerlerinin iistiinde oldugu goriilmiis ve maruziyete dogrudan etkisi olan
faktorleri kaynak teknigi ve calisma kosullar1 olarak saptanmistir. Bu tez ¢alismasinda da en
yiiksek risk olarak degerlendirilen kaynak gazi ve tozuna maruziyetin azaltilmasi amaciyla
lokal havalandirmanin 6nemine deginilmistir. Tikali ve yiiksek ses c¢ikaran fanlar ve
havalandirma borularinin hava emis giiciinii azalttig1 ve calisanlar1 fan sistemini kapatmaya

zorladig1 goriilmiis olup, bu sistemlerin yenilenmesinin gerekliligi belirtilmistir.

Bacidore’nin [34] robotik kaynak makineleriyle calismada gaz ve toz maruziyetini kontrol
altinda tutmak amaciyla kaleme aldig1 calismada, genelde diisiiniilenin aksine robotik kaynak
makinelerinin hem isledigi biiylik parcalar hem de yiiksek hacimli i yiikleri nedeniyle daha
cok gaz ve tozu ortama yaydiklar1 bulunmus, bu sistemlerde daha iyi havalandirma veya
tamamen izolasyon gibi yontemlerin uygulanmasi gerekliligini vurgulamistir. Tez kapsaminda
yapilan risk degerlendirmesinde robotik kaynak makineleri 6nerilmis olup, ¢alisanlar1 kaynak
gaz1 bulunan ortamdan uzakta tuttuklari icin maruziyetin azalacagi ongoriilmiistiir. Calismanin
yapildig1 isyerlerinde robotik kaynak makinelerinin biitlin alanini kapsayan emici havalandirma
sistemleri gézlem yontemi ile yeterli goriilmiis olup, tamamen izolasyon yontemine gerek
duyulmamis ve onerilmemistir. Ancak kapasitesi daha yiiksek olan isyerlerinde Bacidore’nin

onerdigi gibi tamamen izolasyon gerekli olacaktir.

Decharat [35] boyahane ¢alisan1 ve kontrol grubundan olusan 87 kisilik ¢alismasi sonucunda
toliien maruziyeti, hippiirik asit seviyesi ve saglik durumu arasinda dogrudan bir iliski tespit
etmistir. Maruziyet riski olan isyerlerinde kosullarin iyilestirilmesi ve is sagligt egitimlerinin

verilmesinin gerekliligi vurgulanmistir. Yapilan bu tez ¢alismasinda ise boyahanedeki tam izole
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sistemler yeterli goriilmiis, ancak boyahanenin genel havalandirmasinin iyilestirilmesi yoniinde

onerilerde bulunulmasi agisindan makale ile benzerlik gostermektedir.

Blomqvist ve digerleri [36] toz boya maruziyeti ve rahatsizliklari tizerine 205 kisi ile yaptiklar
aragtirmanin sonucunda ytiksek ve siirekli toz boya kimyasallarina maruz kalan ¢alisanlarin ayri
ayrt %44 ve %46’sinda solunum sistemi rahatsizligi olusumu bulunmustur. Calisma
kapsaminda astim belirtilerinin %40 ve %15 oraninda oldugu belirtilmekle beraber,
caliganlarda goriilen solunum yolu rahatsizliklar1 ve astim belirtilerinin nedeninin toz boyanin
tahris edici kimyasindan kaynakli oldugu one siiriilmistir. Tez c¢alismasmin yapildigi
igsyerlerinde toz boya islemi incelendiginde statik yapisindan dolay1 uygulama esnasinda boya
tozu maruziyeti olusmayacag bilgisi edinilmistir. Ancak boya kabinlerinin temizligi sirasinda
toz boyanin ortama ugustugu tespit edilmis ve risk degerlendirmesinde yer bulmustur.
Isyerlerinde kendi temizligini yapan otomasyon sistemlerin kurulmasi ve/veya calisanlarin

egitiminin 6nemi belirtilmistir.

Picard ve digerleri [37] tarafindan, 240 000 kisi tizerinde giiriiltii maruziyeti ile is kazalari ve
isitme kaybi arasindaki iliskiyi ortaya ¢ikarmak amaciyla 13 yil siireyle, yapilan gozlem giinliik
en az 80 dB(A)’lik ¢alisma alaninda gergeklestirilmistir. Caligsmalar1 sonucunda “Metal Geri
Déniisiim”, “Metal Uriinleri Imalatr” ve “Ulasim Ekipmanlar1 imalat:1” en riskli sektdrler olarak
cikarken, yetkili makamlardan edindikleri kisisel kaza kayitlar1 ile bulgularini
karsilastirdiklarinda kazanin yasanma riski ile ¢alisanlarin isitme hassasiyeti arasinda dogrudan
bir iligki bulundugunu saptamiglardir. Giiriilti maruziyeti, bu tez calismasinda calisanda
yaratabilecegi saglik problemleri riskiyle degerlendirilmis olup, yiiksek risk olarak
siiflandirilmigtir. Metal isleri s6z konusu oldugunda kaynak, havalandirma ve kesim islerinde
ortaya c¢ikan giirliltiiye maruziyetin yiiksek oldugu risk degerlendirmesi kapsaminda da

gozlemlenmistir.

Demirbilek [38] kiiciik ve biiyiik 6lgekli isyerlerinde gilivenlik kiiltlirliniin 6l¢iimiine iliskin
yaptig1 aragtirma ile ¢alisanlarin giivenlik kiiltiirii diizeyinin biiylik 6lgekli isyerlerinde, kiigiik
Olcekli igyerlerine gore daha yiiksek seviyede oldugu sonucuna ulasmistir ve erkek calisanlarin
%71,8 gibi 6nemli bir cogunlugunun is ekipmanlar ile saka yaptigin1 saptamistir. Ayrica
isyerinin kurumsal giivenlik kiiltiirii seviyesinin ¢alisan1 da etkiledigi, is kazas1 ve ramak kala

olaylar sonrasinda isyerinin olay hakkinda arastirma yapmasinin ¢alisanin giivenlik kiiltiirii ve
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kurumsal bagliligmmi da iyilestirecegini belirtmistir. Tez kapsaminda yapilmis olan risk
degerlendirmesinde ¢alisanlarin ig saglig1 ve giivenligi kiiltiirii seviyesine deginilmis ve goriilen
eksiklikler nedeniyle 6nemli bir risk olarak degerlendirilmistir. Kesici ve delici is ekipmanlari
ile sakalagsmanin getirecegi risk unsurlar1 da bulgularda yer bulmus olup, ¢alisanlarin giivenlik
kiiltiirlerinin diisiik ¢ikmasinda hem ¢alisanlarin egitimi eksikligi hem de isyerlerinin konuyla

ilgili genel tutumunun hatali olmasindan kaynaklanmasinin muhtemel oldugu goriilmiistir.

Calisma kapsaminda Fine-Kinney nicel metodu ile yapilan risk degerlendirmesi esnasinda
yasanan en biiyiikk problem, net olarak tanimlanmis bir risk faktoriiniin kolay ve mantikli bir
sekilde degerlendirmesi yapilabilirken, olagan etkileri uzun siireli maruziyete bagli veya nicel
sekilde 6lciilemeyen tehlike unsurlarinin degerlendirilmesinde kararsizlik yasatmasiydi. Bu
hususla ilgili Gabriel-Bujor ve digerlerinin [39] calismalarinda Fine-Kinney metodu ile
zehirlenme, yorgunluk, psikososyal ve meslek hastaligi gibi risk faktorlerinin
degerlendirilmesinin ¢ok zor oldugundan bahsetmisler, en ciddi dezavantajinin ise 6znel bir
karaktere sahip olmasi oldugunu saptamiglardir. Bu sdylem, yapilan bu tez ¢alismasinda sz
konusu risk faktorlerinin degerlendirilmesi sirasinda yasanan zorlugu agiklar nitelikte olup,

psikososyal risklerin 6l¢iimii miimkiin olmamustir.
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6. SONUC VE ONERILER

Yapilan tez ¢alismasi kapsaminda, sac metalden otomotiv yan sanayi parca iiretimi yapan ii¢

isletmede Fine-Kinney metoduyla risk degerlendirmesi yapilmis ve bulunan risk faktorlerinin

kontrol altina alinabilmesi i¢in gerekli tedbirler belirlenmistir. Yapilan ¢alismada toplamda 221

adet risk tespit edilmistir. Toplam risk faktorlerinden %18’1 ise 6nemli, yliksek ve ¢ok yiiksek

risk derecesinde smiflandirilmistir. Onerilen 6nlemlerin gergeklestirilmesi sonrasinda dnemli,

yiiksek ve cok yiiksek risk derecesinde olanlarin tiimiiniin olas1 veya kabul edilebilir risk

diizeyine indirilebilecegi goriilmiistiir.

Risk faktorlerine bakildiginda;

En yiiksek seviyedeki risklerin kaynak gazi ile boya ve metal tozu maruziyeti oldugu
gOriilmiistiir.

Makine ve ekipmanlardan kaynakli mekanik riskler sayica iistiin olmasina ragmen, risk
diizeylerine bakildiginda kimyasal ve fiziksel etmenli risklerin ¢ok yliksek diizeyde
oldugu goriilmiistiir. Mekanik ve diger etmenlerden kaynakli risklerin olusma olasilig
diisiikken, kimyasal ve fiziksel etmenlerin calisan iizerinde maruziyetinin yiiksek

olmasi sebebiyle bdyle bir tablonun olustugu sonucuna ulasilmistir.

Yapilan caligma neticesinde asagida verilen sonuglar elde edilmistir.

Isletmelerde goriilen risk faktorleri, isletmelerin ¢alisan sayilar1 goz Oniinde
bulundurularak bakildiginda daha az sayida caligana sahip isletmenin ISG y®éniinden
daha geride kaldig1 goriilmiistiir. Daha ¢ok ¢alisana sahip isyerlerinde ise ISG ydniinden
tyilestirmelerin yapilmasi isletmenin bir nebze daha kurumsal kimlik kazanmis
olmasindan kaynaklandigi goriilmiis, ancak ¢alisan sayisinin artmasiyla risklerin
siddetinin de arttig1 igverenlerce kismen goz ardi edilmistir.

Ulkemiz istatistiklerine gore en ¢ok kazanin gergeklestigi fabrikasyon metal sektoriinde
goriilen tehlikeler ve risk faktorleri hakkinda yeterli calisma yapilmadigi, bunun
sebebinin de c¢oklu oOliimle sonuclanabilecek risk adedinin az olmasindan
kaynaklanabilecegi goriilmiistiir.

Ug isletmede de gdzlenen risklerin en 6nemli sebebi, calisanlarda ve isverenlerde ISG
kiiltliriiniin diisiik seviyede olmasidir. Tez kapsaminda yapilan risk degerlendirmesinde

cogu tehlike icin mevcut tedbirin var oldugu goriilmiis, ancak ya c¢alisan tarafindan
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bilingli olarak kaldirilmis oldugu ya da verimli olmadig: tespit edilmistir. KKD’nin
kullaniminda goriilen yanliglar ve diisiik kullanim orant da yine giivenlik kiiltiir
diizeyinin diisiik olmasindan kaynaklanmaktadir.

e Otomatik istatistik ve grafik fonksiyonlu sablon kullanilarak Fine-Kinney risk
degerlendirmesi metodunda frekans ve olasiligin baskinliklarina bakildiginda ise
olasiligin daha baskin karakterde oldugu, ancak frekans degerindeki oynamalarin da risk
degerlendirmesi sonucunu hayati dl¢iide degistirdigi goriilmiistiir.

e (Calisma kapsaminda Fine-Kinney yari-nicel risk degerlendirme ydnteminin metal
fabrikasyon sektorii icin uygulanabilir oldugu goriilmiistiir. Bu metotta; riski siddet,
frekans ve olasilik olmak tizere {i¢ faktoriin bileskesi olarak ele alip diger 5x5 matris ve
3T gibi yontemlere gore daha detayl1 bir degerlendirme yapmasi ve dolayisiyla risklerin
derecelendirilmesini saglamasi, basit ve anlasilir yapisi, nicel sonuglar vermesi, her
sektore uygulanabilmesi ve sonuglarin farkli agilardan grafiklerle ifade edilebilir olmasi
avantajlart bakimindan sektorde kullanimi tavsiye edilebilir niteliktedir.

e Meslek hastaliklar1 ve psikososyal risklerin puanlamasinda karsimiza ¢ikan giigliiklerin
diger yontemlerde de benzer oldugu varsayilarak, bu alanda tiim farkli risk
degerlendirme metotlar1 iizerine yapilacak ayr1 bir galisma kiiresel 1SG sektorii

acisindan biiyiik 6nem arz edecektir.

Isletmelerde bulunan tehlikelerden kaynaklanan risk faktorleri i¢in ¢dziim onerileri asagida

verilmistir;

e Taslama yapilan yerlerde makine iizeri lokal ve genel havalandirma sartlar
saglanmalidir.

e Boya islemi yapilan alanlarda genel havalandirma sartlar1 en iy1 diizeyde saglanmali,
boyama islemi i¢in izolasyon saglayan veya tam otomatik sistemlere gecis
saglanmalidir.

e Kaynak makineleri ve havalandirma sisteminin neden oldugu giiriiltiiniin giderilmesi
icin daha az giirliltii degerine sahip yeni model makine, motor ve tiipler tercih
edilmelidir. Ayrica paravan veya perdeleme uygulamalari ile isyerinin geri kalaninin
giirtiltii maruziyeti kolayca kontrol altina alinabilir.

e Titresim kaynagi olan el aletleri yeni model ve titresimi azaltilmis modellerle

yenilenmeli. Yapilacak ise gore titresim degeri az olan ekipman kullanilmalidir.

92



Serit testere ile metal malzeme kesimi yapan makinelerin iizerine lokal havalandirma
sistemi yapilmali ve bu sistemin yaratacag giirtiltliniin azaltilmasi i¢in 6nlemler tasarim
asamasinda alinmalidir.

Robotik kaynak sistemlerine gecilerek c¢alisanlarin yliksek siddetli kaynak 1sigina
maruziyetlerinin kontrol altina alinmasi, elle kaynak islerinin devam ettigi yerlerde isin
yiiriitimii ve KKD kullanimi egitimleri verilmeli.

Kimyasal banyolarda parga temizleme islemi otomasyon sistemine doniistiiriilmelidir.
Miimkiin olmadig1 yerlerde havalandirma ve nem alma islemleri en iyi diizeyde
gerceklestirilmelidir.

Kaynak gazina maruziyetin azaltilmasi i¢in Oncelikle robotik kaynak sistemine
gecilmelidir.

Elle kaynagin yapilmasi gereken islerde ise lokal havalandirma sistemleri bulunmali ve
calisma siiresince ¢alisir durumda olmalidir. Calisanlara FFP3 tipi karbon filtreli
maskelerin temini gereklidir.

Forklift ile malzeme tasinmasi ve yerlestirilmesi esnasinda makinenin ve yikiin
devrilme alaninda personel bulunmamalidir.

Siirecin belli bir yerinde periyodik olarak harekete gegen makinelerin faal hale
gelmeden birka¢ saniye Once uyari sesi ve lambasi ile calisanlar1 uyaracak hale
getirilmelidir.

Dolu ve bos haldeki basingli tiiplerin depolanmasi igin uygun kasalar temin edilmeli ve
calisanlarin tiipleri bu kasalara dik ve emniyetli bir sekilde yerlestirmesi saglanmalidir.
Tiiplerin durumunu ve igerigini gosterir levhalar kasalar tizerinde bulunmali, yanici ve
oksitleyici igerige sahip tiipler ayr1 yerlerde depolanmalidir. Tiiplerin depolanacagi
alanlar 1s1 kaynaklarindan uzakta olmalidir.

Metal hurda alaninda sizan yanic1 sivinin gider deligi tikanmayacak ve sivinin kolayca
icine akabilecegi sekilde tasarlanmali, bu sivi atesli kaynaklardan uzakta depolanmali
ve periyodik olarak bertaraf edilmelidir.

Calisanlarin ve igverenlerin giivenlik kiiltiiriiniin artirilmast amaciyla isyerinde gilivenli
calismay1 tesvik edici caligsmalar yapilmalidir.

Atiklarin bir arada tutulmasi ve atik sahasinin isyeri digina da acik olmasindan kaynakli
zehirlenme veya yangin gibi risk faktorleri goriilmiis olup, bu tehlikeleri kontrol altina
almak icin siiflandirma islemi yapildiktan sonra atiklar disariyla baglantis1 olmayan
bir yerde gegici olarak depolanmali ve bu alana gerekli uyar1 levhalar1 konulmalidir.
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e Meydana gelecek bir acil durum aninda ¢alisanlarin ne yapacaklarini ve nereyi
arayacaklarini bilmemesi halinde olusan tehlikeyi ortadan kaldirmak amaciyla ilgili
yonetmelikte belirtildigi iizere ise yeni baslayan calisanlarin acil durum plani egitimi
almasi ve yilda en az bir kez isyeri geneli tatbikatlarin gerceklestirilmesi gereklidir.

e Parca temizligi ve boya islerinde kullanilan tagima sistemindeki metal kancalarin ucuna
takilabilecek, 1siya ve dis etkilere karsi dayanikli malzemeden yapilmis koruyucular
calisanlarin yaralanmasini 6nleyecektir.

e Her makine i¢in ayr1 hazirlanmis ¢alistirma ve giivenlik talimatinin makine tizerinde
bulunmasi gereklidir.

e Bu tez calismasi kapsaminda bulunan risk faktorleri sektorde risk envanteri olarak
kullanilabilecegi goriilmiistiir.

e Sektorde calisma yapan isletmelere yardimcei olacag diisiiniilen bir ISG kontrol listesi
ekte sunulmustur.

e Isverenlerin tez kapsaminda sunulan taslak kontrol listesi ve deneyimlerinin yardimi
dogrultusunda kolayca risk degerlendirmesi yapmasina olanak taniyacak bir Fine-
Kinney risk degerlendirme sablonu olusturulmus ve bu sablona otomatik istatistik ve
grafik gosterme ozelligi de eklenmistir. Bu sayede igverenler hazirlayacaklari veya
miudahil olacaklar1 risk degerlendirmelerini kolay bir sekilde detayli grafiklere
dokebilecek, onemli risklerin oldugu boéliimleri ve alinan 6nlemlerin etkilerini rahat bir

sekilde izleyebileceklerdir.

Ozetle bu ¢alisma ile sac metalden otomotiv parga iiretimi sektdriindeki risk faktdrlerini ortaya
konulmus ve sektore faydali olacak c¢iktilar1 ek olarak sunulmustur. Bundan sonra
gerceklestirilecek tez caligmalarinda meslek hastaliklart ve psikososyal risklerin farkli bir

yontemle irdelenmesi sektorel agidan faydali olacaktir.
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EK

Isletme 1

Fine Kinney Risk Degerlendirmesi

SIRA o FAALIYET / i$ iISTASYONU / . . o o RiSK ETMEN |ACIKLAMA / DUZELTICi VE ONLEYiCi o Risk Degerlendirme | .
ISLEM TEHLIKELI OLAY RISK ZARAR MEVCUT TEDBIR iy . N DAYANAK SORUMLU TERMIN Risk Simfi
NO i ORTAM / MALZEME S|FJ] O TURU KONTROL TEDBIRLERI s | F sk Sl
Atiklar gegici olarak en fazla 6 ay depolanmalt
Akl Atik birikmesi sonucu Meveut tedbir ve Cevre Bakanlig: tarafindan lisansh firmaya Kabul
1Klarn u nsuz . N . . - . . N . . . ™
1 Atk Atik sahast e zehirlenme, yangin, Oliim 40|05 1 20 Olasi Risk Kimyasal |teslim edilmelidir. Tutusturucu kaynaklarla Deneyim isveren, fabrika miidiirii Siirekli 40 [ 05| 05| 10 | Edilebilir
bertarafi bulunmamaktadir . Ny
patlama temasin engellenmesi amaciyla atik sahast Risk
kapatilmalidir.
Atk sahasinin diizensiz Atik atilmasi esnasinda Meveut tedbir Atik sahas1 uygun olarak diizenlenmeli ve saha Kabul
2 Atk Atik sahast - malzeme devrilmesi, | Yaralanma 313 3 27 | Olasi Risk Mekanik  |disinda atik bulundurulmamali. Deneyim isveren, fabrika mii Siirekli 3| 3] 05] 45 | Edilebilir
ve kontrolsiiz olmast " bulunmamaktadir X
kesmesi Risk
. Metal hurdalardan sizan yag vb. maddelerin Kabul
Atiklardan s E Atesle temas s " M it tedb - L . i . : . . -
3 Atk [Metal hurda alant \tiardan Sizan Sivinm | Alesie temas sonueu | g eveut tedbir 15| 3| 3 | 135 | Onemli Risk Genel  |gideri haftalik temizlenmelidir. Deneyim fsveren, fabrika miidiiri sirekli | 3| 3| 1 | 9 | Edilebilir
giderinin tikali olmas1  |yangm bulunmamaktadir Risk
Atiklarn diizensiz Atik atilmasi esnasinda Meveut tedbir Atik sahas1 uygun olarak diizenlenmeli ve saha Kabul
4 Atk Metal hurda alani malzeme devrilmesi, | Yaralanma 313 3 27 | Olasi Risk Mekanik  |disinda atik tasmayacak sekilde kapatilmalidir. | Deneyim isveren, fabrika miidiirii Siirekli 3| 3] 05] 45 | Edilebilir
atilmast " bulunmamaktadir X
kesmesi Risk
. Oksitleyici mal: 1 kild
Yanici malzemeler ile Atiklar ayrt der s;]acnyrxncal]llg?rzcmc er ayn sekiide Kabul
5 Atk Atik sahast diger oksitleyici atiklarin | Yangin Oliim bélmelerde 40| 2| 05| 40 | Olasi Risk Genel P Deneyim Isveren, fabrika miidiirii Siirekli | 40 | 05| 0,5 | 10 | Edilebilir
beraber depolanmas1t saklanmaktadir. Risk
Tehlikeli kimyasallar gruplarina gore
depolanmalidir. Aym gruba ait kimyasallar
birlikte depolanabilirken, birbiri ile uyusmayan, |Kimyasal
etkilesen ve karismamasi gereken kimyasallar | Maddelerle Kabul
imyas A. birbirind depolanmahdir. Ozellik glik [ P
6 Boya Boyahane Kimyasallarin yanlis Parlama, patlama, Oliim Cal.lsal.q]aAra egitim 0| 1 1 40 Olast Risk Genel irbirinden ayn depolanmalidir. Ozellikle Calls{nalarAda Saglik | Isveren, boyanahe 1 hafta 40 | 05| 05| 10 | Edilebilir
depolanmasi yangimn verilmistir. oksitleyici ve kolay yanic1 kimyasallar ve Giivenlik sorumlusu Risk
birbirinden uzakta depolanmalidir. Giinliik Onlemleri Hakkinda
yapilacak ise yetecek kadar kimyasal maddenin |Y6netmelik
boyahaneye getirilmesi saglanmahdir.
Isyerinde kullanilan kimyasal maddelerin Ki |
Malzeme Giivenlik Bilgi MGBF'lari tedarikgilerinden saglanarak imyasa
. . N Maddelerle
Formlarinda yazan Yanern, kimyasala MGBF'lart mevcut ve isyerlerinde bulundurulmalidir ve giincel Calismalarda Saghik
7 Boya Boyahane bilgilerin ¢alisanca g1, Kimy Oliim duvarda asilt 40| 6 1 Kimyasal  |olmalar saglanmahdir. Cahisanlar kimyasal S__ . e isveren 1 hafta 40| 2 | 05| 40 |Olasi Risk
o maruziyet e e - o 5 ve Giivenlik
bilinmeden ¢alisma durumdadir. maddelerin 6zellikleri hakkinda egitilmelidir. N N
L o Onlemleri Hakkinda
yapilmasi Miimkiinse daha az zararli malzemeler ile ikame | . B
" - Yonetmelik
edilmelidir.
Aydmlatma sisteminin Avdmnlatma sistemi Kabul Kabul
8 Boya Boyahane 1slak ortama uygun Elektrik carpmast Oliim yetnlatm: 15(05( 05 | 375 P Elektrik 151 05| 05 | 3,75| Edilebilir
. kapali tiptir. Edilebilir Risk| Risk
. Boyahanede sigara . . . Isveren, is giivenligi
Boyah: . o Bovyahaned " I i ) ) 3
9 Boya Boyahane Soyal a.nede sigara Yangin Oliim i¢ilmez levhast 40| 6 1 Genel N Sigard 19t memes Literatiir, Deneyim |uzmani, boyahane lhafta | 40 | 05| 1 | 20 |Olasi Risk
igilmesi o o calisanlara egitim verilmelidir.
tadir. sorumlusu
Kimyasallarla kontamine olmus atiklar tehlikeli | .
R . Kimyasal
atik varillerinde toplanmali ve gegici atik
. Maddelerle
Kontamine atiklarin Hastalanma(zehirlenme| Meveut tedbir depolama alanlarinda depolanmalidir. Atiklarin Calgmalarda Saghik Kabul
10 Boya Boyahane boyahanede uygunsuz  [Kimyasallara maruziyet; 713 3 63 Olas: Risk Kimyasal ~|nakliyat: esnasinda uygun KKD'ler S e Isveren, is giivenligi uzmam| Siirekli 7 1 05| 05 |1,75| Edilebilir
B ) bulunmamaktadir ve Giivenlik N
sekilde bulunmasi kullaniimahdar. . . Risk
Onlemleri Hakkinda
Yonetmelik
. Boyahaneye uygun ve yeterli havalandirma Kabul
11 Boya  |Boyahane Havalandirmanin Solunum giigliigii Oliim Meveut tedbir 15| 6 | 1 | 90 | OnemliRisk | Fiziksel |sistemi yapimalidir Literatiir, Deneyim |isveren 2hafta | 15| 1 | 05| 755 | Edilebilir
yetersiz olmasi bulunmamaktadir Risk
Bova isleminde kullantlan ki | maddel -
oya ol 1myasa L | Kimyasal
olabildigince zararsiz olanlariyla ikame edilmeli.
oo . T Maddelerle
Boyahanede Hastalanma(zehirlenme|Calisanlara KKD KKD'lerin kondisyonu kontrol edilmeli ve 1 larda Saglk Kl
12 Boya Boyahane . Ve Kimyasala maruziyet Cal isan afa 7 6 3 126 | Onemli Risk Kimyasal |calisanlarm verilen KKD'leri(eldiven, maske, Ca '5,],“ 2 a{ a Sagh Isveren, fabrika miidiirii Siirekli 7 105 05 |1,75| Edilebilir
kimyasallarla galisma ) verilmistir. B L ve Giivenlik =
gozliik, is tulumu, is ayakkabisi) kullanmast . . Risk
saglanmalidir Onlemleri Hakkinda
¢ k Yonetmelik
Boyama islemi Hastalanma(zehirlenme |Kabinin siirgiilii Boyama kabininin kapisi ¢alisma yapilirken Isveren, boyahane (Rl
13 Boya  |Toz boya kabini yapilirken kapisinm agik | Kimyasal maruziyet 8 33| 3| 27| OlasiRisk | Kimyasal Y PISt galigma yap Literatiir, Deneyim | o o> 2% sirekli | 3 | 1 | 05| 1,5 | Edilebilir
) kapis1 bulunmaktadir kapali tutulmalidir. sorumlusu X
tutulmasi Risk
Kaygan, 1slak zeminde Mevcut tedbir . Calisma alani kuru ve temiz tutulmalidir. Ise . . |isveren, boyahane K.ablfIA
14 Boya Boyahane ’ Kayma, diisme ‘Yaralanma 3 (10| 1 30 Olas: Risk Mekanik . P Literatiir, Deneyim ’ lay 3 1|05 | 15 | Edilebilir
¢aligma bulunmamaktadir uygun is ayakkabisi giyilmelidir. sorumlusu Risk
. lisanlara isin talimatl. 6 I
Cengel tasima sisen| 28 calsanazarar Casanlara KKD Kot ctimverimet Cavana it
15 Boya Boyahane eng i vermesi( gdz veya Hafif yaralanma sana 3|6 3 54 | Olas Risk Mekanik nda cgitim sL Gals Literatiir, Deneyim |isveren, is giivenligi uzmam|  1ay 3| 6 |05]| 9 [ Edilebilir
ile galisma - verilmistir. KKD(gozliik, eldiven, elbise, baret) N
viicuda garpmast) Tl . Slamal Risk
k nt
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Boyahanede toz Slgiimii yap d 1 Kabul
. . P . L B Mo a1
16 Boya  |Boyahane Kimyasal tozlu ortamda | | o el Solunum rahatsizliklars | MEVCUt tedbir 7| 10| 3 |210 Kimyasal | £0r¢ kimyasal madde ikamesi, ma | Tozla Milca fsveren, fabrika miidiirii thafta | 7 | 1 | 05| 35 | Edilebilir
calisma bulunmamaktadir iyilestirmesi ve ¢alisma saati diizenlemesi Yonetmeligi Risk
Imalid
Topraklamasi olmayan . . . Kabul
17 Boya  |Boyahane boya tabancast ile Elekirik garpmast | Afir yaralanma Meveut tedbir 7| 6| 3 |126| OnemliRisk | Elekrik | BOY® tabancast statik elektrige karst Literatiir, Deneyim |Isveren tay | 7| 05| 05 |175| Edilebilir
bulunmamaktadir topraklanmalidur. X
calisma Risk
B islemi esnasind: . . e
Ozﬁ: eam:lz;"a“" @ Meveut tedbir Kimyasal toz nedeniyle patlama riski olan Kabul
18 Boya Boyahane ma Yy . Patlama Oliim 40| 3 1 | 120 | Onemli Risk Fiziksel ortamlarda ATEX sertifikal Giriinler Literatiir, Deneyim |isveren lay 40 | 2 | 02| 16 | Edilebilir
partikiiller nedeniyle bulunmamaktadir X
kullanilmalidur. Risk
patlayici ortam olugmast
i . 4 basamaktan s tii divenlerde v . .
19 Depolama  |Ambar Yiiksekte galisma Yiiksekten Diisme Yaralanma ,Meth tEdl?” 7 3 3 63 Olas1 Risk Fiziksel asama tan»sonra um mef l:’en er‘ e,w Deneyim Isveren lay 7 (05 01]035
tadir caligma yerlerinde korkuluk
Ise uygun (seyyar merdivenlerde kaymaya karsi Kabul
S divenlerinin | Merdivenin devrilmesi Mevcut tedbi - trtir, lastik, 1 gibi gerekli tedbirl - s PR, g
20 Depolama  |Ambar eyyar merdiventerinin erdivenin devri TeSI' ‘Yaralanma eveut tedbir 7 3 1 21 Olas1 Risk Fiziksel T, (astik, genge’ gibi gerelci tecuirler Literatiir, Deneyim |Isveren, is giivenligi uzmam lay 7 3 | 02 | 42 | Edilebilir
uygunsuz olmast kirilmasi sonucu diigme bulunmamaktadir bulunmali) merdiven temini merdivende ¢alisma Risk
hakkinda ¢alisanlara egitim verilmesi. !
PR - . Oksijen tiiplerinin yagl elle tutulmamasi ve Kabul
. k t i - M it tedb . o . . : . L g
21 Depolama  [Basingh gaz tiipleri Oksijen tiiptiniin yaglt Patlama, yangin Oliim eveut tecoir 40| 2 | 05| 40 Olas: Risk Genel valflerinin yag gerektigi 1 Literatiir, Deneyim |isveren, is giivenligi uzmamni lay 40 [ 05| 02| 4 [ Edilebilir
clle tutulmasi bulunmamaktadir y
anlatilacaktir. Risk
Y: 1 ihti tipleris
anierve basingl Mt tedbin depongs elnd s et e Isveren i givenlg kol
22 Depolama  [Basingh gaz tiipleri tiiplerin tutusturucu Patlama, yangin Oliim 40 1 1 40 Olas: Risk Genel P BLy S s . Literatiir, Deneyim sveren, 15 & e Sirekli | 40 [ 05| 0,2 | 4 [ Edilebilir
bulunmamaktadir kullanilmamalidir. Kivileim gikartacak isler uzmaga N
kaynaklarla temasi N L Risk
Dolu tiipler sicaklik degisikliklerine, direk giines
Tipleri 1ginlarina ve neme kars1 korunmalidir. Radyator
L . u,p erin uygun vb. 1s1 kaynaklarindan uzakta depolanmali. Kimyasallarm Kabul
L Tiiplerin uygunsuz P istiflenmesi igin . X . . s R I
23 Depolama  |Basingh gaz tiipleri Patlama, yangin Oliim 40| 6 1 Genel Tiiplerin devrilmemesi ve yuvarlanmamasi i¢in | Depolama Rehberi, |Isveren Sirekli | 40 [ 05| 05| 10 [ Edilebilir
depolanmasi uygun kasalar . X P B . X X
gerekli tedbirler alnmali ve biitiin tiipler uygun |Literatiir, Deneyim Risk
bulunmaktadir.
kasalarda depolanmalidir.
Farkl 6zellige sahip gaz Meveut tedbir Tiipler iginde bulunan gazn 6zelligine gore Kimyasallarin Kabul
24 Depolama  |Basingh gaz tiipleri ihtiva eden tiiplerin Patlama, yangin Oliim 40 2 | 05| 40 Olasi Risk Genel siniflanarak depolanmali ve bos tiipler ayr1 bir | Depolama Rehberi, |isveren lay 401 05| 02| 4 | Edilebilir
bulunmamaktadir B N . y
beraber depolanmasi yerde toplanmalidir. Literatiir, Deneyim Risk
Elle malzeme kaldirilirken basilan zeminin temiz|
oldugundan emin olduktan sonra dizler
biikiilerek kaldirilacak yiike iyice yaklagilmali,
Elle kaldirmanim hatali  |Kas iskelet sistemi Meveut tedbir Kabul sirt diiz tutularak bacak ve el kaslariyla yiik Kabul
25 Depolama Depolama isleri yapilmasi ve agir rahatsizliklari, Hafif yaralanma 3|3 1 9 P Ergonomik  |kaldirlmahdir. Agir malzemelerin tagimmast Literatiir, Deneyim |isveren lay 3 3 1 9 | Edilebilir
P . . bulunmamaktadir Edilebilir Risk| . . q
yiiklerin tasinmasi malzeme diismesi forklift ve tran palet ile yapilmalidir. Tagima ve Risk
istifleme isinde galisan personele gerekli kisisel
koruyucular verilerek kullanmalari
51 Iid
Acil durumda erken . . . Kabul
L M . D 1 le ¢ikabilecek acil . . . . L I
26 Depolama Depolama isleri Ambarda yalmz ¢alisma |miidahale ‘Yaralanma evaut tedbir 15(105( 1 75 . Ke%b_ul . Mekanik epoda galisan personele gr abf coekact Literatiir, Deneyim |Isveren, is giivenligi uzmam 6ay 7 1 05| 05 |1,75| Edilebilir
bulunmamaktadir Edilebilir Risk| durumlara kars1 egitim verilmelidir. X
yapilamamasi Risk
L . Depolarda yapilacak istifler 3 metreden yiiksek Kabul
27 Depolama Depolama isleri Me_xlzemele.rm yitksek Malzeme devrilmesi | Yaralanma Meveut tedbir 15 2 1 30 Olas: Risk Mekanik  |olmamalidir Literatiir, Deneyim |isveren, depo sorumlusu 2 hafta 15 05| 02| 1,5 | Edilebilir
istiflenmesi bulunmamaktadir Risk
Malzemelerin uygun Acil durumlarda Meveut tedbir Acil gikis kapilari, elektrik panolari, yangin Kabul
28 Depolama Depolama isleri olmayan yerlere miidahalenin Oliim 40105| 3 60 Olas: Risk Genel sondiirme sistemleri ve yiiriime yoluna istif Literatiir, Deneyim |isveren lay 40 [ 05| 02| 4 [ Edilebilir
) . bulunmamaktadir B Ly N
Imast engellenmesi a Risk
Diizensiz ve hatalt Meveut tedbir Isyerlerinde malzemeler devrilmeyecek ve Kabul
29 Depolama Depolama isleri . . Malzeme devrilmesi | Yaralanma 5] 2 3 90 | Onemli Risk Mekanik  |agirliklarina dayanacak zemin iizerine en fazla 3 | Literatiir, Deneyim |Isveren 2 hafta 15 (05| 02| 1,5 | Edilebilir
istiflemenin olmas1 bulunmamaktadir . PO L =
m yiiksekliginde istiflenmelidir Risk
30 Depolama | Dolaplar Dol§ plarin . Devrilme Yaralanma ‘M ?ch wdl?" 3 2 1 6 . Kgb_ul . Mekanik Dolaplarin sabitlenmesi gereklidir. Literatiir, Deneyim |Isveren 6 ay 3 (05(01]015
sabitlenmemis olmasi t tadir Edilebilir Risk
Malzeme giivenlik Calisanlara malzemeler ile ilgili bilgi verilmesi. nyesar
. Kimyasal malzemelerin | . . Hastalanma(zehirlenme bilgi formlari = . Kimyasal malzemenin orijinal kutusunda Maddelerle : K.abl.".
31 Depolama  |Kimyasal malzeme Kimyasal maruziyet - 151 3 3 | 135 | Onemli Risk Kimyasal o ... |Cahsmalarda Saglik |Isveren, ambar sorumlusu Siirekli | 15 [ 05| 0,5 | 3,75 Edilebilir
depolanmasi ) malzeme iistiine saklanmasi. Asili olan Malzeme giivenlik bilgi P q
. - - ve Giivenlik Risk
astlmig durumdadir formlarmnin giincelliginin kontroliiniin yaptlmast.| o~~~ ., .,
Uzun siireli iglerde Uzun siirecek ve dikkat gerektiren islerde
. merdivenin ¢aliyma Denge kayb1 kaynakli Meveut tedbir o - merdiven yerine galisma platformlarimnmn s K.abl.".
32 Depolama | Merdiven - ‘Yaralanma 5] 2 3 90 | Onemli Risk Fiziksel Literatiir, Deneyim |Isveren Siirekli | 15 [ 05| 0,5 | 3,75 Edilebilir
platformu olarak diigme bulunmamaktadir kullanilimas1 Risk
kullanimi
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Oksitleyici ve Maddenin alev almas1 Mevcut tedbir ﬁzll:ayt;az;::fab\illlarnvnia)ll?l\]/l:la]l:jicllrc;;:rll:?n elau)
33 Depolama | Oksitleyici ve alevlenebilir maddeler ~ |alevlenebilir maddelerin Oliim 40(05| 3 60 Olasi Risk Fiziksel ast uyg N Literatiir, Deneyim |{sveren lay 40 [ 05| 05| 10 [ Edilebilir
sonucu yangin bulunmamaktadir engelleyici kaplarda saklanmalari saglanir. N
uygunsuz depolanmast I Risk
tehlikeli kimyasallarin
Calisanlarim acil Gerekli acil durum numaralari galisma alaninda
durumlara iliskin telefon - . gerekli yerlere astlmalidir. Kabul
34 Genel Acil durumlar numaralarini (yangin, Yetkililere zamaninda Oliim Meveut tedbir 40105 1 20 Olas1 Risk Genel Deneyim Isveren lay 401 05| 02| 4 | Edilebilir
- ) haber verememe bulunmamaktadir N
gaz kagag, polis, Risk
ambulans) bilmemesi
. . . . Her 10 galisan arasinda 1 temel ilk yardim . Kabul
35 Genel | Acil durumlar T yardim egitimi almis | Yaralilara erken Oliim Meveut tedbir 150 1| 3| 45| OhsiRisk Genel | egitimi sertifikast alms kisi bulundurulmalidir | LY24™ Isveren 2ay | 7 |05 05 |175| Edilebilir
kisi bulunmamasi miidahale edememe bulunmamaktadir Yonetmeligi Risk
Calisanlarin acil durum . " Acil durum toplanma bdlgesinin isaretlenmesi Kabul
36 Genel | Acil durumlar {oplanma bolgesini |l durumda kargasa |5 Acil durum toplanma | | o 5|1 | 90 | past Risk Genel  |gereKlidir. Acil Durum Plant |isveren, is giivenligi wzmani|  1ay | 40 | 05| 0.5 | 10 | Edilebilir
. . ve telag bolgesi belirlenmistir N
bilmemesi Risk
Binalarmn
. . . . . |Yangindan Kabul
37 Genel  |Acil durumlar Yangin durumunda 2"?"2::;:;:{3 " 40[05| 1| 20 | OlasiRisk Genel B:hl‘{ml'gf““ hidrant sistemleri ve kontrolleri |\ fsveren 2ay | 40| 05| 05| 10 | Edilebilir
Bahge hidrant miidahalenin yetersiz b yap Hakkinda Risk
i I olmamasi _|olmas1 Oliim Yonetmelik
Yangn ve kurtarma Acil durumda Kareasa Yangn ve kurtarma Isyerinin belli yerlerine acil durum ekip listesi Kabul
38 Genel Acil durumlar ekiplerinin gorevlerini vetela 45| Bliim ekiplerine egitim 100/ 05| 1 50 Olas: Risk Genel asilmalu. Belli araliklarla ekiplere tatbikat Acil Durum Plam ~ |fsveren, is giivenligi uzmam lay 15| 05| 0,5 | 3,75| Edilebilir
bilmemesi S verilmistir. yaptiriimali. Risk
Binalarm
Yangin sondiirme . - s . Yangindan Kabul
39 Genel Acil durumlar tiiplerinin yeterli sayida chl.ngm durumunda geg Oliim Yeterli sayda tip 40105| 1 20 Olas: Risk Genel Ff_n a .EtfmyeAraAporunda belirlenen sayida yangin Korunmast Isveren, satin alma lay 40 [ 05| 05| 10 [ Edilebilir
miidahale yapilmasi bulunmaktadir. tiipiiniin temini. N
olmamast Hakkinda Risk
Yonetmelik
Acil durum tatbikat Acil durumlarda Acil durum tatbikati Acil durum planina uygun tatbikatlarin siirekli Kabul
40 Genel Acil durumlar raporu bulunmamast kargasa ve telas Oliim yapilmis ancak rapor | 100 05| 1 50 Olas: Risk Genel gergeklestirilmesi, raporlanmast ve calisanlara | Acil Durum Plami  |Isveren, is giivenligi uzmam| Siirekli | 40 | 05| 05 [ 10 | Edilebilir
P! olugmasit tutulmamustir. egitim verilmesi. Risk
Yangmla miicadele Binalarm
ekipmanlarinin . . I . - Yangindan Kabul
" L Y hal - M it tedb Y: )t It fe k . . g
41 Genel Acil durumlar kullanilabilir durumda angmna miidahale Oliim eveut tedbir 40105| 3 60 Olas1 Risk Genel angn tlplerinin y1lda bir defa periyodi Korunmast Isveren Siirekli 401 05| 02| 4 | Edilebilir
P edememe bulunmamaktadir bakimlarmin yaptiriimasi. N
olmamasi ve diizenli Hakkinda Risk
bakiminin yapil Yonetmelik
Potansiyel yangin Potansiyel yangin tehlikeleri ve yanma Kabul
N tehlikeleri ve yanma o Mevcut tedbir . kaynaklarimi kontrol altina alabilmek i¢in gerekli N B - . R
42 Genel Acil durumlar Yangin Oliim 40105| 3 60 Olas: Risk Genel . . Deneyim Isveren, is giivenligi uzmam| 2hafta | 40 [ 05| 05| 10 [ Edilebilir
kaynaklarmmn bulunmamaktadir bolgelere uyarici isaretlemeler konulmahdir. Risk
isaretlenmemis olmast
A Agir malzemelerin . . - Kabul
I It lapl I Dol I M . Yiiksek rafl hafif mal; 1 . . I
43 Genel SYSHLO a"?‘“da dolaplarda malzeme dolaplarin iist raflarina 0lap Veyamalzeme |\ ralanma evaut tedbir 3|2 3 18 . Ke%b_ul . Mekanik Hsek ra ar_sadece atit maizemeter i¢in Literatiir, Deneyim |Ambar sorumlusu 6ay 3 1| 05| 15 | Edilebilir
ve ekipman depolanmast . . devrilmesi bulunmamaktadir Edilebilir Risk| tercih edilmeli ve dolaplar sabitlenmelidir. N
yerlestirilmesi Risk
Viiksek 1s1 veya ses Mevcut tedbir Motorun 1s1 ve ses kontrolii ile temizligi haftalik
44 Genel Kompresor ¢ikaran kompresérile  |Patlama, yangin Oliim 40105| 1 20 Olas: Risk Mekanik g Literatiir, Deneyim |Bakim sorumlusu lay 100 05| 05| 25 [Olas: Risk
caligma bulunmamaktadir olarak yapilmal1.
. . Isyerindeki 1 1 til ozellikleri
Fabrika genelinde parlak Parlakligin g6z almast Hastalanma(gorme Mevcut tedbir Kabul siiyzeemlqgrein‘ Z::;lﬁ:‘r:nl: ‘(/ifn(l):tem; kearrla‘lljerine pene]
45 Genel Aydinlatma kaynak ve yiizeylerin s g £ . |kayb, bas agrist), 1 3 3 9 P, Fiziksel yizeye parakiigy e X 8 Literatiir, Deneyim |Isveren 6ay 1 6 | 05 3 | Edilebilir
ve goriisii etkilemesi bulunmamaktadir Edilebilir Risk| gore dizayn edilmesi ve mat yiizeylerin tercih N
bulunmast yaralanma . N Risk
edilmesi.
Goriistin koti
Renkli suni aydinlatma  |etkilenmesi, uyar1 Mevcut tedbir Kabul . . . R -
§ 1 1 Vi 7
46 Genel Aydinlatma altinda galisma levhalarini yanhs renk ‘Yaralanma bulunmamaktadir 3 (05 5 Edilebilir Risk Mekanik | Titrek ve renkli 1siktan kaginilmasi. Literatiir, Deneyim |Isveren 6ay 3105(05]075
gorme
Calisanlarin yaptiklari is ve karsilasacaklart .
; o . Calisanlarin is
fsyerinde kullz tehlikeler konusunda egitime tabi tutulmasi oghE ivenlii
samlarda ISG Kiitiri :yerll(n le ‘:( anum i gereklidir. fsyerinde ISG bilincini artirici ve 5%%.1g1| ve guvert ;gl Kabul
47 Genel ISG Kiiltiirii Cal .l$a.rl arda WU er il kaza Yaralanma csviketmekamacyla) g | 10 [ 3 90 | Onemli Risk Genel tesvik edici galigmalar yapiimalidir. ceitimierinin usul ve Isveren, is giivenligi uzman 2ay 3 2 1 6 | Edilebilir
eksikligi KKD vitrini esaslar1 hakkinda .
.. . Risk
bulunmaktadir. yonetmelik,
deneyim
. . . Yiiksekligi 2.4 m'den diisiik olan bolgelere uyar Kabul
o Algak tavanh bolgelerin |, " Mevcut tedbir Kabul : - R, : I
48 Genel Calisma alam bulunmas: Carpma Hafif Yaralanma bulunmamaktadir 112 3 6 Edilebilir Risk Genel levhalari konulmasi. Deneyim Igveren, is giivenligi uzmam 6ay 1 2 105( 1 Edgfsl:(lllr
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Zeminlerin kaygan Temizlik Kabul Yag vb. stvilarin temizligine dikkat edilmeli, Kabul
49 Genel Caligma alani Y9 Kayma, diisme Hafif Yaralanma 3 2 1 6 L Mekanik  |yerler temizlendiginde kaygan zemin tabelalar | Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 3 2 | 05 3 | Edilebilir
duruma gelmesi yapilmaktadir Edilebilir Risk| SR Risk
Zemin yiizeyinde esik Meveut tedbir Kabul Esik farkimin kiigiik rampalarla ya da tadilatla Kabul
50 Genel Caligma alani fark, engebe ve Takilma, diisme Hafif Yaralanma 3 2 3 18 L Mekanik  |diizeltilmesi ve zemin farkini gosterir isaretleme | Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 3 2 | 05| 3 | Edilebilir
bulunmamaktadir Edilebilir Risk| Y
malzeme olmasi yapilmasi Risk
. Isyeri ortammin diizenine 6zen gosterilmesi. Kabul
Kablol: it y M it tedb . i . ? . . : S
51 Genel Calisma alani olarin yeriere Takilma, diisme Hafif Yaralanma eveut tedbir 3 2 1 6 . Ka.b.lUI . Mekanik  |kablolarin gegecegi yerlere dzel diizenekler Literatiir, Deneyim |Isveren 6ay 3 2 | 05 3 | Edilebilir
sagilmasi bulunmamaktadir Edilebilir Risk| N
yapilmast Risk
Calisanlarm s
. Saghg ve
Calisanlarin isbasi . . 3 . . . I Kabul
52 Genel  |Egitim cgitimlerinin yotersiz |4l yapilan is Yaralanma Meveut tedbir 31| 6 |18 Kabul Mekanik ~ |&lisantara yapacaklard igin chlikeleri Giivenligi Isveren 6ay | 3 |05| 1 | 15| Edilebilir
sonucu kaza bulunmamaktadir Edilebilir Risk| konusunda egitim verilmelidir. Egitimlerinin Usul X
olmast Risk
ve Esaslar1 Hakkina
Yonetmelik
o . . Calisanlarin goz muayenesinin yapilmasi ve Kabul
Calisanlarin g6z saghgi . Hastalanma(goz Mevecut tedbir Kabul - L . . R
s 7105 3 |105 P, . 7 (05| 05]175
53 Genel Ekranh araglar akibi yapilmamas1 Gorme sorunlart hastaliklarr) bulunmamaktadir Edilebilir Risk Fiziksel kayitlarm tutulmas: gereklidir. Deneyim Tsveren 6ay Ed}g?sli:hr
Ekranh aracin sagladigt Yetkili servisler tarafindan onarmunin yapilmasi
goriintiide titreme . Hastalanma(goz Mevcut tedbir Kabul .- R -
E 7105 1 35 L 7 (05(02]07
54 Genel Ekranh araglar olmasy, air parlak veya Gorme sorunlart hastaliklarr) bulunmamaktadir Edilebilir Risk Fiziksel Literatiir, Deneyim |Isveren 6ay
soluk olmast
)t ki 1 gl:
Ekranli araglarin Strt, bel, eklem agrilan, ' se uygun ekipmanlarin saglanmasi Kabul
calsanlarin rahat i . . " [Mevcut tedbir Kabul . F—— - g
55 Genel Ekranh araglar X Ergonomik riskler kas ve iskelet sistemi 3 2 3 18 L Ergonomik Literatiir, Deneyim |isveren 6 ay 3 1| 05| 15 | Edilebilir
¢aligma pozisyonuna bulunmamaktadir Edilebilir Risk| X
.. bozukluklart Risk
gre ayar
Kesici/delici el El aletleri, yerlerde, rflcrdwcnlcrdc, gcg:ul.crdcw
. veya galisanlarin gegit olarak faydalanabilecegi
aletlerinin raftan Mevecut tedbir Kabul herhangi bir yer {izerinde ortada
56 Genel El aletleri Uygunsuz saklama diismesi veya el Yaralanma 1|2 3 6 L Mekanik 81 DIr ! . Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 1 11]102]02
o bulunmamaktadir Edilebilir Risk| bulundurulmayacak ve bunlar igin uygun dolap,
aletlerinin tistiine . ;
di aski tablosu veya en az iki santimetre
usme yiikseklikte etekligi bulunan raflar yapilacaktir.
Yanict maddelerin Kivileimin tehlikeli olacag: yerlerde kullanilacak
Uygunsuz yerde oldugu yerlerde el Mevcut tedbir el aletleri, kivileim gikartmayacak malzemeden [etin
57 Genel El aletleri Y9 Y ey Yangin, yaralanma 40 1 1 40 Olas: Risk Genel ’ ner Y Literatiir, Deneyim |isveren lay 40 [ 05| 02| 4 [ Edilebilir
kullanim aletinden kivilcum bulunmamaktadir yapilacak ve bu nitelikte olmayan aletler bu Risk
¢ikmasi yerlerde kullanilmayacaktir.
Kagak akim rélesi, ..
topraklama. diizenli Yalitimi bozulmus enerji kablolart Kabul
58 Genel . Elektrik ¢arpmast Oliim P y 15 1 3 45 Olas: Risk Elektrik  [kullamlmamals, arizalar ehliyetli kisilerce Literatiir, Deneyim |isveren, is giivenligi uzmam lay 151 05| 05 | 3,75| Edilebilir
Yipranmus elektrik kablolama ve Imal Risk
Elektrik ekipmanlari ile ¢alisma prizleme yaptimat s
Yetkili olmayan
kisilerce ¢alisma olan Elektrik panolart Elektrik panolarmnin siirekli kilitli tutulmasi ve Kabul
59 Genel Elektrik panolarinin yere elektrik verilmesi | Birkag Oliim litlidir P 401(05| 3 60 Olas: Risk Elektrik  [anahtarlarmin yetkili kisi ve isverende Literatiir, Deneyim |isveren lay 40 [ 05| 02| 4 [ Edilebilir
kapaklarimin kapali sonucu elektrik bulunmasi gerekmektedir. Risk
Elektrik olmamast garpmasl
Prizler kapakli ve Kabul
60 Genel Prizlerin korumali ya da | Elektrik garpmast Oliim P 15| 3 | 05 |225| OlasiRisk Elektrik  |Biitiinliigii bozulmus prizler degistirilmeli. Literatiir, Deneyim |isveren, is giivenligi uzmam|  1ay 15 (05| 02 | 15 | Edilebilir
y korumalidir q
Elektrik kapakli olmamast Risk
Giivenlik kuliibesinin Meveut tedbir Kabul
61 Genel topraklamasinin Elektrik ¢arpmast Oliim 151 6 [ 05| 45 Olas: Risk Elektrik  [Konteymrlarin topraklamalarinin yapilmas. Literatiir, Deneyim |isveren lay 15| 6 | 02| 18 | Edilebilir
: bulunmamaktadir .
Elektrik yapilmamasi Risk
Paratoner topraklama Meveut tedbir Kabul Paratonerin topraklama kontrolii yaptiriimalidir. Kabul
62 Genel kontroliiniin yapilmams | Yildirimin etkisiz hale bulimmamaktad 401051 05| 10 | o misk|  Elektik Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 40 [ 05| 02| 4 [ Edilebilir
Elektrik olmast getirilememesi Oliim uiunmamaktadir eSS Risk
. . . Kabul
63 Genel Paratoner kapsama Yildirimin etkisiz hale QATVCL" te"?{'{ | 40|05 05| 10 | dIKba.:?”'R | Elektrik P“t'iﬁ:’r:e“i“ fabrika alanm kapsayacak sekle 1, 4 i Deneyim [isveren 6ay | 40| 05| 02| 4 | Edilebilir
Elektrik alaninin yeterli olmamasi|getirilememesi Oliim lunmamaxtadir 1IEDIIr RIS 9¢ esl. Risk
. . . Kabul
- M = " Elektrik ariz: kil 1 . . . . I
64 Genel Elektrik arizalarina b Tvcm'w(fl::; d 15| 2 3 90 | Onemli Risk Elektrik Ny ? trl‘ 'af\7a'durlljlmur;(c!?t)ll.e: l 1lpe'rs-0ne Literatiir, Deneyim |Igveren Siirekli 15 [ 05| 05 | 3,75| Edilebilir
Elektrik yelklslz P Elektrik carpmasi Olum ulunmamaktadir cagiriimasi, panolarin Kilith tutulmasi. RISk
ST Bazi panolarda kagak Biitiin panolara kagak akim rélesi takilmalidir. Kabul
65 Genel Elektrik panolart P__dnu_lded kagak akim Elektrik ¢arpmast Oliim akim rolesi 1511 1 15 . Ka.b.UI . Elektrik Literatiir, Deneyim |Igveren 6ay 15 05| 02| 1,5 | Edilebilir
rolesinin olmamast o eadi Edilebilir Risk| Risk
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Fine Kinney Risk Degerlendirmesi

SIRA o FAALIYET / i$ iISTASYONU / . . o o RiSK ETMEN |ACIKLAMA / DUZELTICi VE ONLEYiCi o Risk Degerlendirme | .
ISLEM TEHLIKELI OLAY RISK ZARAR MEVCUT TEDBIR iy . N DAYANAK SORUMLU TERMIN Risk Simfi
NO ¢ ORTAM / MALZEME S[FJ] O TURD KONTROL TEDBIRLERI s | F sk Sl
|EC-60417-5036
giivenlik
isaretine(elektrik . .. . . Kabul
66 Genel Elektrik panolart tehlikesi isareti) sahip  |Elektrik carpmast Oliim Meveut tedbir 15(05( 3 [225| OlasiRisk Elektrik Gsr.skll {sz}retlemslerm yap.ll.masl, elekirik Literatiir, Deneyim |isveren lay 151 05| 02| 1,5 | Edilebilir
. bulunmamaktadir kabinlerinin kolay ulasilabilir yerde olmamasi A
olmayan elektrikli Risk
ekipman(sigorta kutusu,
kabini) olmas1
Personelin gozle kontrol yapmasi, elektrik
Sigortalarin yerinde ve Mevecut tedbir teknisyenlerinin diizenli kontrol yapmas, tiim IRetam
67 Genel  |Elektrik panolar: & ¥ Elektrik garpmast Oliim 15 1| 3 | 45| OlasiRisk Elektrik Sy ‘ yapmast, Literatiir, Deneyim |isveren 1ay | 15|05 02| 15 | Edilebilir
¢alisir olmamasi bulunmamaktadir anahtarlarin ve sigortalarin korunakli yerlerde Risk
olmasi.
Ise uygun olmayan Mevcut tedbir Uygun ekipman tiiriiniin se¢ilmesi(mekanik IRetam
68 Genel  |Elektrik panolar elektrik ekipmanmmn | Elektrik garpmast Oliim 15| 2| 3 | 90 | OnemliRisk | Elektrik | Y47 &P i $¢¢ Literatiir, Deneyim  |isveren Siirekli | 15 | 05| 05 | 3,75| Edilebilir
P bulunmamaktadir korumali, IP koruma tiirii vb.). Risk
Tehlike altindaki ¢alisanlar belirlenerek uygun el Kabul
69 Genel  |Elle kaldirma Agir nesneleri elle Kas iskeletsistemi |\ 1o ima Meveut tedbir 36| 3| 54| OlasiRisk | Mekanik |M asima teknikleri konusunda bilgilendime | oo ponovim ffgveren tay | 3| 1|05/ 15| Edilebilir
kaldirmak ve tagimak rahatsizhiklari bulunmamaktadir yapilmali. 25 kg'dan agir olan yiiklerin ekipman Risk
ile gereklidir.
N Dikkatsiz yapilan is Mevcut tedbir . Calisanlara verilen isler i¢in makul siireler . K.abL_ll_
70 Genel Fabrika genelindeki tiim igler Uretim zorlamas1 Yaralanma 7 3 3 63 Olas1 Risk Mekanik L Literatiir, Deneyim |Isveren lay 7 1| 05| 35 | Edilebilir
sonucu kaza bulunmamaktadir belirtilmelidir. Risk
. Solunum
. Isyerinde uygun termal . Kabul
hatsizlikl o : . - < g
71 Genel !:al.:mkam_n.hava!andmna ve konfor sartlarinin ranatsizikan, Yaralanma Meveut tedbir 3 3 3 27 Olas1 Risk Fiziksel Isyerinin biitiin boliimlerinin giinde en az 1 saat l| Literatiir, Deneyim |Isveren lay 7 (05| 1 | 35 | Edilebilir
iklimlendirilmesi ~ dikkatsiz ¢aligma, sicak bulunmamaktadir N
saglanamamasi Risk
garpmasi
Makinelerin giivenlik Makinelerin galismaya baslamadan dnce
sistemlerinin(ses Uzvun makineyle Makinalara kontrol ¢alisanlar tarafindan kontrol edilmesi Kabul
72 Genel s ckipmanlar: sinyalleri, koruyucular, 4 Agir yaralanma 71| 3| 21| OlasiRisk Mekanik Literatiir, Deneyim |isveren, makine sorumlusu lay 7 |1 05| 05 |1,75]| Edilebilir
temasi kartlar1 asilmaktadir A
algilayicilar) cahsir Risk
vaziyette ol
Giin sonunda is ekipmanlarmnin temizliginin Is Ekipmanlarinin K
- is ekipmaninin Mevcut tedbir Kabul . yapilmasi ve ekipman iginde artik malzeme ullamiminda Saglik |,
s 1] 3 3 9 A, L N 1 1 (05|05
& Genel I ekipmanlart temizliginin yapilmamasi Parga firlamas: Yaralanma bulunmamaktadir Edilebilir Risk| Mekanik birakilmamast gereklidir. ve Giivenlik Sartlart Isveren 6ay
Y onetmeligi
Ozliik dosyalar1 Kisinin uygun olmayan Mevcut tedbir (Rt
74 Genel Kayitlar X Cosy . s V8] Y20 | varalanma 7 2 3 42 Olasi Risk Mekanik  |Cahsanlarin 6zliik dosyalari tamamlanmali Literatiir, Deneyim |Isveren lay 7 105 05 |1,75| Edilebilir
eksiklikleri iste galistirilmast bulunmamaktadir Risk
Kaza ve ramak kala . . }
M I; 1 iitiin olayl . . .
75 Genel Kayitlar olaylarin raporlarmin Kazann tekrarlanmas: |Yaralanma evaut tedbir 3|3 3 27 Olas: Risk Genel syerinde meydana gelen biitin olaylarin Literatiir, Deneyim |Isveren lay 3105(05]|075
wutul bulunmamaktadir raporlari kayit altia alimmalidir.
Personelin digaridan Meveut tedbir Personelin egitilmesi, isyeri tarafindan temin Kabul
76 Genel Kisisel elektrikli alet kendine ait elektrikli Elektrik ¢arpmast Oliim bulunmamaktadir 15 2 1 30 Olas1 Risk Elektrik edilmeyen her tiirlii elektrikli alet kullaniminin | Literatiir, Deneyim |isveren lay 15| 05| 02| 1,5 | Edilebilir
ekipman kullanmasi yasaklanmasi. Risk
Malzeme garpmast, Calisanlarin KKD'leri Calisanlara KKD kullanimina iligkin egitim Kabul
77 Genel Calisanlarin yanls KKD [Kimyasala maruz oul 5 ad 71 3| 3 | 63| Olas Risk Genel verilmesi Literatiir, Deneyim |is giivenligi uzmam lay 7 |05/ 05 |1,75| Edilebilir
KKD kull kalinmas1 ‘Yaralanma ulunmaktadir Risk
Emniyet valfi giinliik kontrol edilmeli ve galigir
durumda olmasina 6zen gosterilmeli. Baglanti
Meveut tedbir civatalart haftalik kontrol edilmeli, gevseme Kabul
78 Genel 40|05 1 20 Olasi Risk Genel olmamasina dikkat edilmeli, kagaklar varsa Literatiir, Deneyim |Bakim sorumlusu lay 100| 05| 0,2 | 10 | Edilebilir
bulunmamaktadir N " R . . 5
miidahale edilmeli. Tank gévdesinde asinma Risk
Basinct agir1 yiikselmig! olmamali, periyodik olarak hidrolik basimng testi
Kompresor kompresorle galisma | Yangin, patlama Oliim ve cidar 8lgiimii yapilmahdr.
Zeminin Mevcut tedbir Kabul Kompresoriin zemininde artik yag olustugunda
. . 1 2 1 2 izi " e iteratii i 3 S S 1 2!
79 Genel Kompresdr temizlenmemesi Kayma, diisme Yaralanma bul adic Edilebilir Risk Fiziksel temizlenmelidi Literatiir, Deneyim |Bakim sorumlusu 6ay 05| 05 (025
; : P . Kabul
80 Genel ITZ‘I);’;::;’:; periyodunun ) 2"‘[3"“" te‘“:('t’ . 5] 1] 1] s | d‘II?:J'UIR‘ o] ekt tT‘;P”:‘“md]y;P‘l‘““l‘ ve dlgtimleri yilda bir |, ¢ e, Deneyim | isveren 6ay | 15| 05| 02| 15 | Edilebilir
Kompresor Elekirik arpmast Oliim ulunmamaktadir ilebilir Ris ckrarlanmalidir Risk
Yakiminda yanern tiipii Acil durumda ivedi Kompresor yakininda Kabul Kabul
81 Genel yangm tpt | cekilde miidahale | Olim yangm tiipii 40| 05| 05| 10 |_ 9T Genel 6ay 15 | 05| 05 |3,75| Edilebilir
N olmamast . . I . Edilebilir Risk| .
Kompresor edilememesi t tadir. Risk
Kompresoriin o - . Kompresor yanlari patlamaya dayanikli saglam Kabul
82 Genel Kompresor mukavemetsiz oda iginde Patlama sonucu par¢a Oliim Meveut tedbir 15]105| 3 |[225| Olasi Risk Mekanik | malzemeden, iistii hafif malzemeden yapilan Literatiir, Deneyim |Isveren lay 15 [ 0,5 05 | 3,75| Edilebilir
firlamas1 bulunmamaktadir . PR . :
bulunmast mukavim kendine ait bir oda iginde bul 1 Risk
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EK isletme 1 Fine Kinney Risk Degerlendirmesi
SIRA o FAALIYET / i$ iISTASYONU / . . o o RiSK ETMEN |ACIKLAMA / DUZELTICi VE ONLEYiCi o Risk Degerlendirme | .
ISLEM TEHLIKELI OLAY RISK ZARAR MEVCUT TEDBIR v . N DAYANAK SORUMLU TERMIN Risk Siifi
NO ¢ ORTAM / MALZEME S[FJ] O TURD KONTROL TEDBIRLERI s | F sk Sl
Basing altindaki Periyodik titresim 6l¢limii yapilmali ve titresim
v .. .. |baglantilarin gevsemesi . kaynag1 bulunup diizeltilmelidir. Kabul
K« S tit 1 " M it tedb . . . : S
83 Genel Kompresor ompresorun Hresimit 1. metal dayanimimin | Oliim eveut tedbir 40105| 1 20 Olas1 Risk Mekanik Literatiir, Deneyim |Isveren lay 401 05| 02| 4 | Edilebilir
¢aligmasi " RN bulunmamaktadir N
diismesi yiiziinden Risk
patlama
Yillik bakimlart Meveut tedbir Yillik periyodik bakimlar yetkililerde Kabul
84 Genel Kompresor yapilmamus halde Patlama, yangin Oliim 40105 1 20 Olas1 Risk Mekanik  |yaptirilmalidir, bakim islemi kompresor Literatiir, Deneyim |{sveren lay 401 05| 05| 10 | Edilebilir
bulunmamaktadir . o X
calistirilmasi caligirken Risk
. Malzeme istif Calisirken yapilacak malzeme istifleri, Kabul
. Belirls lan disind: y . . . . . . : . S
85 Genel Malzeme istifi Seurienen aian Aginca Carpma Hafif Yaralanma bélgeleri 1 6 3 18 . Ka.b.lUI . Mekanik  |belirlenmis yerlere yapilmalidir. Literatiir, Deneyim |Isveren, birim sorumlusu 6ay 1 6 1 6 | Edilebilir
istifleme yapilmasi B - Edilebilir Risk| N
belirlenmistir. Risk
e . Istiflemelerin 3 metreyi gecmemesi ve piramit Kabul
86 Genel  |Malzeme istifi Ust Giste istifleme Devrilme Yaralanma Meveut tedbir 1] 6| 3|8 Kabul Mekanik ~ |seklinde diizenli yapilmast gereklidir. Literatiir, Deneyim |Igveren, birim sorumlusu 6ay 1] 6] 1] 6 |Edilebilr
yapilmast bulunmamaktadir Edilebilir Risk| Risk
Calisanlarin verilen Calisanlara molalarda dinlenebilecekleri
molalarda . giiriiltiisiiz konforlu bir alan sunulmalidur.
lisan; . . M it tedb . . . :
87 Genel Personel Cahsanlarin yorgun dinlenememesi sonucu |Yaralanma eveut tedbir 1 3 3 9 . Ka_k:_uul . Mekanik Literatiir, Deneyim |Isveren 6ay 1 110505
halde galisma yapmasi . h bulunmamaktadir Edilebilir Risk|
yorgunluk, dikkatsiz
caligma
Tuvaletlerde temizlik Biyolojik etmenlerden Meveut tedbir Kabul Tuvaletlere goriiniir sekilde temizlik kontrol
88 Genel Tuvaletler kontrol listesinin dolay hastalik Hastalanma 3 2 1 6 P, Biyolojik  |listesi konulmalidir. Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 3105|0203
) bulunmamaktadir Edilebilir Risk|
( kapilmasi
Tuvaletlerde bulunan fis, Meveut tedbir Kabul Islak ortamlardaki biitiin elektrik ekipmanlari Kabul
89 Genel Tuvaletler priz ve anahtarlarin etanj | Elektrik ¢carpmast Oliim 15]105| 05 | 3,75 L Elektrik etanj tipte olmalidir. Literatiir, Deneyim |isveren 6 ay 15| 05| 02| 1,5 | Edilebilir
. bulunmamaktadir Edilebilir Risk| X
tipte olmamasi Risk
Tsyerindeki uyar1 levhalari artirilmalidir Kabul
90 Genel Uyari levhalarmin Mevcut uyari 7 6 3 | 126 | Onemli Risk Genel Literatiir, Deneyim |isveren lay 7 (05| 1 | 35 | Edilebilir
Uyarilar yetersiz olmast is kazast Oliim levhalari yetersizdir Risk
Yangina miidahale Meveut tedbir Yangn tiiplerinin yerleri isaretlenmeli ve Kabul
91 Genel Yangn tiiplerine erigim  [edememe, yangmin Coklu 6liim 40| 1| 05| 20 | OlasiRisk Genel tatbikatlar yapilmali Literatiir, Deneyim |isveren, is giivenligi uzmam| 1ay 40 | 05| 02| 4 | Edilebilir
; - : . bulunmamaktadir N
Yangin zorlugu ilerlemesi Risk
Sigara i¢ilmez Calisanlarin sigara igmemesine kars1 egitim IRt
92 Genel Kapali alanlarda sigara sara i 401(05| 3 60 Olas: Risk Genel vana Sara 1o sLeg Literatiir, Deneyim |isveren lay 40 [ 05| 02| 4 [ Edilebilir
V. L . P tabelalar verilmesi ve uyarilmasi A
angin igilmesi Yangin ¢ikmasi Oliim Risk
Gormeyi zorlagtiracak . . Giin 1$13mn kontrolii amaciyla pencerelere Kabul
o N Hastalanma(goz Mevcut tedbir Kabul - o . . . . I
93 Genel Ekranh araglar ekran yanslmal::mmn Gérme bozuklugu hastaliklari) bulunmamaktadir 3 6 1 18 Edilebilir Risk Fiziksel ayarlanabilir koruyucular takilmasi. Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 3 6 1 18 Edllleblllr
engellenmemesi Risk
Tsine gore egitim almamis veya deneyim sahibi | Tehlikeli ve Cok
olmayan ¢alisanlara egitim verilmeli, belge Tehlikeli Simfta
. .. Parga sigramasi, . sahibi olmas istenmeli. Yer Alan islerde Kabul
94 Genel Fabrika genelinde tiim makineler Yetkin olmayan kisi Uzuvun makine i¢inde |Yaralanma Meveut tedbir 3 2 3 18 " Kgl?ul . Mekanik Calistirilacaklarm ~ |isveren 6ay 3 2 3 18 | Edilebilir
galigmast bulunmamaktadir Edilebilir Risk| . X
kalmas1 Mesleki Risk
Egitimlerine Dair
Yonetmelik
Makinelerin topraklama Meveut tedbir Makinelerin topraklamasi yapilmali ve gerekli Kabul
95 Genel Fabrika genelinde tiim makineler | periyotlarmin Elektrik ¢arpmast Oliim bulunmamaktadir 15 2 2 60 Olas: Risk Elektrik  [araliklara kontrol ettirilmelidir. Isveren Siirekli 15 05| 05 | 3,75| Edilebilir
izlenmemesi Lunmamaita Risk
Makine iizerinde . Makine iizerinde anadile giivenli kullanim
. Yetersiz ve . .
anadilde galisma Parga sigramasi, incelligini vitirmi Kabul talimatlar ve acil durdurma butonu bulunmalidir| Kabul
96 Genel Fabrika genelinde tiim makineler | talimatlarinn, acil Uzuvun makine i¢inde |Yaralanma BEnce Igit ¥ s 3|2 2 12 Lo Mekanik isveren 6ay 3 2 2 | 12 | Edilebilir
talimatlar Edilebilir Risk| q
durum butonunun kalmas1 Risk
bulunmaktadir.
bulunmamas1
. . - . Calisanlarin kesici Uzuvun makine iginde . Cahisanlar mutlaka eldiven ve i ayakkabis1 Kabul
97 Genel :’;i)bnka geneli tim makine ve nakliyat makine ve malzeme ile  [kalmasi, malzeme Yaralanma, uzuv kayb1 ‘(,’:‘_lilfy:?l::a 716 1 42 Olas: Risk Mekanik  |giymesi gdzlemlenmelidir. Literatiir, Deneyim |Igveren lay 7 6 | 02| 84 | Edilebilir
i 1 diigmesi s Risk
Giivenlik cahganina
o | Givenic Givenligin fabrika acil acil durum, pljm w0l 05| 05| 10| Kabul Genel benevi ; - . w005l 05| 10 Eﬁ?:‘
uventt durum planlari hakkinda | Acil durumda kargasa teblig edilmis ve 4 ’ Edilebilir Risk ene eneyim sveren, 1y guvenligh uzman ay ' ' "; kl 1
Acil durum yonetimi bilgi sahibi ol ve telag Oliim egitimi verilmistir. "
Uygun olmayan Kabul
Yan kapida giivenlik kisilerin fabrika . Mevcut tedbir Kabul .. . . . R
PP, . . i 40| 05| 05| 10 P, s gikis i ya 2 atiir, SV 40 | 05| 05| 10
99 gorevlisinin siirekli sahasina girmesi Oliim bulunmamaktadir Edilebilir Risk Genel Giris ¢ikis kontrolii yapilmalt Literatiir, Deneyim |Isveren 6ay Edll?blhr
e I : Risk
Giivenlik Fabrika girisleri bulunmamasi sonucu sabotaj, yangin
Giivenligin sahada Giivenligin it Kabul
gezerken baret, reflektif Hven 1gm"us an Mevecut tedbir Kabul . Giivenligin nizamiye disinda kendisine verilmis | . . . R
/ 7 2 1 14 Lo . L 7 2 i 7
100 yelek ve koruyucu r‘rl\al7er.nve diismesi, arag | Yaralanma bulunmamaktadir Edilebilir Risk| Mekanik olan KKD'leri kullanmasi gereklidir. Literatiir, Deneyim | Isveren 62y 05 Edg??('"r
Giivenlik Giivenlik personeli ayakkabi kullanmamasi garpmast =
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EK isletme 1 Fine Kinney Risk Degerlendirmesi
SIRA o FAALIYET / i$ iISTASYONU / . . o o RiSK ETMEN |ACIKLAMA / DUZELTICi VE ONLEYiCi o Risk Degerlendirme | .
ISLEM TEHLIKELI OLAY RISK ZARAR MEVCUT TEDBIR iy . N DAYANAK SORUMLU TERMIN Risk Simfi
NO ¢ ORTAM / MALZEME S[FJ] O TURD KONTROL TEDBIRLERI s | F sk Sl
Eski teknolojili makineler miimkiinse daha az
giiriiltii yayan yenileriyle degistirilmeli, hava
yoluyla yayilan giiriiltii perdeleme, kapatma,
giiriiltii emici ortiiler vb. yontemlerle; yapt
elemanlari yoluyla iletilen giiriiltii ise yalitim,
. . Calisanlarm
soniimleme vb. yontemlerle azaltilmali, Giriilti fle ileili Kabul
A Gii i ortamd . 3 lisanlara KKD - iiriiltiilii makinelerin diger boliimlerden ve surdltt Tle Hgil . _a ul
101 Kaynak Gazalti Kaynak Makinesi - i ortamda Giiriiltiiye maruziyet  |Isitme kayb1 Gal Lyaniara 7110] 3 (210 Fiziksel € . g_‘ 1 makinel Risklerden isveren 1 hafta 3 6 | 05 9 | Edilebilir
¢aligma verilmistir aynilmast makinelere K f Dai Risk
diizenli bakim yapilmahdir. Giiriiltii diizeyi ?runmal.aknna air 1S
dikkate alinarak kaynak boliimiinde ve Yonetmeli
yakininda ¢alisanlarin ¢alisma saatleri
1ii lidir. Kaynak bliimiind
gahsanlarin kulaklik kullanmas1 ve alan
yakinindan forkliftin gegmemesi saglanmalidir.
. . Kaynak yapilan yerin yakininda yanici Kabul
102 | Kaynak  |Gazal Kaynak Makinesi Makine yakininda yaniet |, o Oliim Meveut tedbir a0 2| 3|20 Genel | maddeler(boya, tiner, kagit, yag) Literatiir, Deneyim |isveren thata | 40 | 05| 05 | 10 | Edilebilir
malzeme bulunmasi bulunmamaktadir . o Risk
Tehlikeli ve Cok
Cahisanlara kaynak islemi hakkinda egitim Tehlikeli Simfta
S verilmeli ve kaynake belgeli kisiler Yer Alan Islerde Kabul
103 Kaynak Gazalti Kaynak Makinesi Kaynak isinin bilingsiz Parga sigramasi Yaralanma Cal.lsal.q]aAra KKD 3 6 3 54 Olas1 Risk Mekanik  |galistiriimahdir. Calisma esnasinda kaynaket Galistirilacaklarin ~ |fsveren lay 3 6 | 05| 9 | Edilebilir
yapilmasi verilmistir A . . . X
maskesi, eldiven, yanmaya mukavemetli emniyet | Mesleki Risk
giysisi, gozliik ve is ayakkabis1 kullanilmahdir. |Egitimlerine Dair
Yonetmelik
Calisanin yanmay1 onleyici kaynakei eldiveni ve
A Isinmis metal makine ve [Metal apak firlamast. N Mevcut tedbir . siperligi olan yiiz maskesi takmas: gerekir. : K.ablfl.
104 Kaynak Punta Kaynak Makinesi ; R * |Hafif yaralanma 116 6 36 Olas: Risk Mekanik S L . N Isveren Siirekli 1 6 1 6 | Edilebilir
parga ile galigma elin yanmasi bulunmamaktadir Kaynak islerinde nitril kaph eldivenlerin Risk
kullanil gerekir.
Kanserojen veya M
utajen Maddelerle ¢
alismalarda Saglik v
e
Giivenlik Onlemleri
Hakkinda Y6netmel
) Solunum gicliig, Lokal havalandirma Kﬁynak islemi csr.lasmda bir yandan emis yapan, ik, l.syc.rl Bina ve Ek]| Kabul
. Yetersiz havalandirma | Kaynak tozu ve . " . diger yandan temiz hava basan havalandirma lentilerinde Alinaca |; R R
105 Kaynak Gazalti Kaynak Makinesi . L . hastalanma(Kanser, sistemi mevcutancak [ 7 | 10| 6 Kimyasal N A o ... |Isveren Siirekli 7 2 1 | 14 | Edilebilir
ile kaynak isi yapilmas1 |gazlarma maruziyet . P yontemi siirekli ¢aligir olmalidir. Uygun gaz k Saglk ve Giivenli .
akut etkiler) siirekli galigmuyor. N o Risk
veya toz maskeleri kullanmimi kontrol edilmelidir. |k
Onlemlerine iliskin
Yonetmelik, Kisisel
Koruyucu Donaniml
arin Isyerlerinde Kul
lanilmas1 Hakkinda
Yonetmelik
Koyu filtre carﬁh kaynake! yiiz maskesi. ) Kisisel Koruyucu D
kullanilmali, diger ¢ahisanlari korumak igin \ Kabul
. s onanimiarin
- Yiiksek tte ki k K k 1518 korliik. lisanlara KDD = . lar, 151k filtrel del N N . . " -
106 Kaynak Gazalti Kaynak Makinesi use siddette kayna AYnak FIgma Gesici korlik, Gal Iyanara 713 6 | 126 | Onemli Risk Fiziksel Paravan ar, 131 1 \releyen perceier ve yansimayl Isyerlerinde Kullaml|Isveren, fabrika miidirii 3ay 7 1| 05| 35 | Edilebilir
1s1g1yla galisma maruziyet hastalanma verilmistir. azaltan yiizeyler olmalidir. Elle kaynak yerine n N
ks . . ! masi Hakkinda Yoén Risk
olabildigince robotik kaynak islemine o N
Lo etmelik,Literatiir
Siirekli sabit sekilde Tezgahlar ¢alisanlarin oturarak galisabilecegi
ayakta egilerek galisma sekilde yapilmalidir, i yaparken
A . sonucu dolagimin Kas, iskelet sistemi Mevcut tedbir . |siirekli 6ne egik durmasi 6nlenmelidir. Mola . s K.ablfl.
107 Kaynak Gazalti Kaynak Makinesi Siirekli ayakta ¢alisma 3|6 3 54 Olas: Risk Ergonomik - Literatiir, Deneyim |Isveren 2ay 3 6 | 05| 9 | Edilebilir
yavaslamasi ve bel, hasarlari bulunmamaktadir sikhigr arttirilmals, kaslari rahatlatacak Risk
boyun kismima yiik egzersizler uygulanmalidir. 2
binmesi
Yanmaz eldiven ile is elbisesi temin edilmeli,
elbiselerin temiz ve saglam olmasi
Uygunsuz is elbisesi ile Caliganlara KKD saglanmahidir.Kaynak islemi esnasinda tiim et
108 Kaynak | Gazalti Kaynak Makinesi YBUnsuz 1§ Kaynak yanig1 Yaralanma san‘a 73] 1] 21| oOlasiRisk Fiziksel [0S anmandir Raynak isem BN iteratiir, Deneyim | isveren 1tay | 7| 2| 05| 7 | Edikebilir
kaynak isi yapilmasi verilmistir viicudu drtecek kiyafetler giyilmemesi, giyilen Risk
kiyafetin aleve dayanikli olmamasi, giysilere s
gres veya yag bulagmis olmasi
Robotik kol i¢in gerekli algilayicilar
Yakininda personel . . "
. - . . kilmalidir. R k kolun hareket al . .
109 Kaynak Robotik Kaynak Makinesi varken robotik kaynakla Robotik kolun ‘Yaralanma Mevut tedbir 3 2 3 18 A K?‘?”' q Mekanik fa timakidir . .obou olun hareket aam Deneyim Isveren 6ay 3105/02(03
calisma personele carpmasi bulunmamaktadir Edilebilir Risk| isaretlenmelidir ve galisanlar: alana girisi
1] 1 1d
kisit] 5
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P; taga yerlestirildikt filtreli
Paravansiz islem Kaynak 1518na Gegici korliik. Paravan bulunmakta Kabul ::::a):i;izi;zC$elrillmleli0\l/]esr(::::tili l: lnak IRetam
110 Kaynak  [Robotik Kaynak Makinesi s Y C 151 ¢ > ancak alani tam 7 1| 14 | oAU Fiziksel ~ |P Sina ge¢ ' Y Deneyim fsveren 6ay 7 | 05| 05| 1,75 Edilebilir
'yapilmasi maruziyet hastalanma Edilebilir Risk| ¢ahstirlmalidir. Kontrol paneli paravan arkasina; N
kapatmamaktadir. Risk
alinmalidir.
. . Agik alanlardaki aydinlatma miktari, ok Kabul
" Aksamlari yetersiz N . Mevecut tedbir Kabul - L LT . . I
1 3 6 P 2 1 2 05 1
111 Nakliyat Agik alanda ¢aligma aydinlatma ile calisma Diisme, garpma Hafif yaralanma bulunmamaktadir Edilebilir Risk Fiziksel noktadan aydinlatma ile gii¢lendirilmelidir. Deneyim Isveren 6ay Ed}g;esl::hr
Yagish veya asir sicak hava kosullarinda Kabul
" Asir hava kosullarinda | Kaygan zeminde " Mevcut tedbir Kabul - caligma saatleri kisitlanmalidir. Zemin 5 . - I
3 05| 15 L B 3 1105(15
12 Nakliyat Agtk alanda galisma ¢aligma yapilmasi diisme, sicak garpmasi Hafif yaralanma bulunmamaktadir ! "~ | Edilebilir Risk Fiziksel kaymayacak malzeme ile kaplanmalidir. Kaymaz| Literatiir, Deneyim | lsveren 6ay Edg?::('hr
ayakkabi temin edilmelidir.
Meveut tedbir Calismaya baglamadan 6nce tekerlekler ve Kabul
113 Nakliyat Kontrolleri yapilmamig bul ktad 7 3 63 Olas1 Risk Mekanik |tasiyici kollarin kontroliiniin operatorce Literatiir, Deneyim |{sveren lay 7 1| 05| 35 | Edilebilir
Forklift forkliftler aligma Arag kazas1, devrilme | Yaralanma lunmamatadic yapilmas: gereklidir. Risk
Forkliftin geri vites Forkliftin geri vitesinin sesli uyari ve 1sikl ikaz Kabul
114 Nakliyat Sesli ve 151kl ikazlarm [ Arag kazas1, calisana sesli uyari sistemi | 7 3 | 126 [ OnemliRisk | Mekanik [sistemi her zaman faal durumda bulunmali. Literatiir, Deneyim |Isveren lay 7 (05| 1 [ 35| Edilebilir
Forklift | carpma Yaralanma bulunmaktadir. Risk
1s Ekipmanlarmmn
. Kullaniminda Sagl| Kabul
. Mevcut tedbir Kabul . . Lo N p . g
115 Nakliyat 7 1 7 o Mekanik | Yilda bir periyodik bakimlari yaptirimahdir. |1k ve Giivenlik Sa |isveren 6ay 7105 05175 Edilebilir
bulunmamaktadir Edilebilir Risk| . o y
Arag kazas1, Malzeme rtlar1 Yonetmeligi Risk
Forklift Forkliftin arizalanmas1 | diismesi Yaralanma ,Literatiir
o . . I Kabul
116 | Nakliyat Forkliftin siiratli Arag kazas1, malzeme Fabrika iginde hiz | 7 3 | 42| OlasiRisk Mekanik | orkliftin h'lz' 1'"‘"‘?‘;"'3“ ;’zf“b"k“ feinde iz | 4 oratiir, Deneyim | fsveren lay 7 | 05| 05| 1,75 Edilebilir
Forklift kullanil diismesi Yaralanma sinir1 belirlenmistir. SIITING uyuimas saglanmandir Risk
Calisanlarin ve operatérlerin uygun yollart
Fabrika iginde kullanmalar1 hususunda egiti ilmeli ol
. = Lo . gitim verilmeli ve B . . : g
e . H 7 3 | 126 e o 7105(05]|175
117 Nakliyat Forkliftin kendi yolu forklift ve yaya Onemli Risk Mekanik gozlemlenmelidir. Siliklesen yol gizgileri Literatiir, Deneyim |Isveren lay Ed'l?l.esl:(lllr
Forklift digina gikmasi Arag garpmasi Yaralanma yolu belirlenmistir. yenilenmelidir. !
Forklift Calisanlara forklifte binmemeleri konusunda Kabul
118 Nakliyat Forkliftle insan operatdriine egitim | 7 3 | 42 | Olas1 Risk Mekanik ~|egitim verilmeli ve gozlemlenmeli Literatiir, Deneyim |isveren lay 7 | 05| 05 1,75 Edilebilir
Forklift taginmasi Diigme, ezilme Agir yaralanma verilmistir. Risk
Forklift Forkliftle tasinmaya uygun kasa, palet temin Kabul
119 Nakliyat Forkliftle hatali sekilde operatoriine egitim | 3 3 54 Olasi Risk Mekanik |edilmelidir. Tasima kapasitesi belirtilmelidir. Literatiir, Deneyim |isveren lay 3 2 1 6 | Edilebilir
Forklift malzeme taginmasi Malzeme diigmesi Yaralanma verilmistir Risk
Yiiklerin yiikleme ve . Yiiklerin uygun ekipmanla yiiklenmesi ve Kabul
. 3 L. Mal. It M . . . . . I
120 Nakliyat | Tir yiikleme ve bosaltma bosaltma isleminin atzeme all nda ‘Yaralanma evaut tedbir 3 1 18 . Kéb.UI . Mekanik  |bosaltilmasin saglamak ve bu ekipmanlarin Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 3 6 | 05| 9 | Edilebilir
ezilme, devrilme bulunmamaktadir Edilebilir Risk| L. . N
uygun 1 bakim ve kontrollerinin gereklidir. Risk
Transpalet ile hatali Meveut tedbir Kabul Eff;iafﬁfv‘:ﬂﬂa,f: :;:Lzege:;; isfitlenmi [Retin
121 Nakliyat | Transpalet istiflenmis malzeme Malzeme diismesi ‘Yaralanma 3 3 18 Lo Mekanik N . sekride 1st s Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 1 ]105| 3 | 15 | Edilebilir
tasmmass bulunmamaktadir Edilebilir Risk| olmasi ve transpalet tasima kapasitesini Risk
aginmas gegmemesi gereklidir.
- . Transpalet lizerinde sadece yiik taginmasi Kabul
. T let M . e . . . -
122 Nakliyat | Transpalet | ranspac zerinde Diisme ‘Yaralanma evaut tedbir 1 3 3 . Ke%b_ul . Mekanik |gerekliligi ¢alisanlara anlatilmali ve Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 1 ]105| 3 | 15 | Edilebilir
insan taginmasi bulunmamaktadir Edilebilir Risk| cozleml o Risk
Emniyet mandalinin her yiiklemede kapatilmasi |Is Ekipmanlarinin
K da ¢alisanlara bilgilendirme Kullaniminda Sagl Kabul
123 Nakliyat 15 6 | 90 | OnemliRisk | Mekanik |yapimahdir. 1k ve Giivenlik Sa |igveren lay 15 | 0,5 | 05 | 3,75| Edilebilir
Ving yiiklemesinin hatali Emniyet mandali rtlar1 Yonetmeligi Risk
Ving yapilmast Malzeme diismesi Oliim meveuttur. ,Literatiir
Is Ekipmanlarinin
Meveut tedbir Kaldirma halatlari standartlara ve ise uygun Kullaniminda Sag] Kabul
124 Nakliyat Halata 15 3 | 45 | Olasi Risk Mekanik  |olmaly, halatlarin periyodik kontrolleri yapilmals,|1k ve Giivenlik Sa |isveren lay 15 (05| 1 [ 75 | Edilebilir
. .. bulunmamaktadir . " ol -
kaldirabileceginden Halat kopmasi sonucu yiik asla tek noktadan kaldiriimamahdur. rtlart Yonetmeligi Risk
Ving fazla yiik yiiklemek  |malzeme diismesi Oliim ,Literatiir
Ts Ekipmanlarmmn
M dbi Kabul Yilda bir kez Makine Miihendisleri Odas! Kullamminda Sagl jabul
125 | Nakliyat eveut tedbir 15 1| 15| fdd Mekanik | *1'¢2 Oirieez Makine MUnendisien DAISInCa 1,y ve Giivenlik $a |igveren 6ay | 15 | 05| 02 | 1,5 | Edilebilir
s bulunmamaktadir Edilebilir Risk| periyodik kontrolleri yaptirilmahdir " o q
Periyodik bakimlarinin rtlar1 Yonetmeligi Risk
Ving yapilmamasi Malzeme diigmesi Oliim ,Literatiir
. Meveut tedbir Tagima islemi yaparken vincin ¢galisma alaninda Kabul
126 Nakliyat Ving yakininda 15 1 | 45 | Olasi Risk Mekanik  [personel bulunmamas gereklidir. Vince sesli ve |Literatiir, Deneyim |isveren lay 15| 05| 02 | 15 | Edilebilir
. . . P bulunmamaktadir y . N
Ving caligma Malzeme diismesi Oliim 151kl1 uyari sistemi yapilmahdir. Risk
. - . . Ekipmanlarin amaglarina uygun islerde bilingle Kabul
127 Pefrg,a Is ekipmanlart Kesici ve delici aletlerle Kesik Hafif yaralanma Meveut tedbir 1 3 18 " Ka.b.UI . Mekanik  |kullanilmasi ve koruyucu kiliflarinimn iginde Literatiir, Deneyim |Isveren 6ay 1 6 1 6 | Edilebilir
Temizleme galigma bulunmamaktadir Edilebilir Risk| saklanmas: Risk
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- Kuml lisanl: ilecek
Parca Kumlama makdnesinin Mevcut tedbir lu‘l‘u‘rr:ll;:;)fg?;f aals;(“la:]:;, lj:: scsklsml Tozla Miicadele et
128 A Kumlama kapisinin kum ve metal [ Toza maruziyet Hastalanma(Silikozis) 7 3 3 63 Olas1 Risk Fiziksel o > B! yun. . " o Isveren lay 7 3 | 0,5 |10,5| Edilebilir
Temizleme bulunmamaktadir lastikli olmali. Calisanlarin 6 ayda bir gogiis Yonetmeligi X
tozu kagirmast o o L Risk
i alinmali ve sak 5
Kumlama makinesinin . .
129 Péw’a Kumlama kapisi kapatilmadan Parga firlamasi Yaralanma Meveut tedbir 1 3 3 9 . Ka_lt?ul . Mekanik Makmc kapist agikken galismay: durduracak Literatiir, Deneyim |{sveren 6ay 1]105|02]| 01
Temizleme bulunmamaktadir Edilebilir Risk| sistem yapilmalidir.
calistirilmasi
. . . Planyanin koruyucusu takili olmahdir. Kabul
P; K« S takal: U ki Aj It M it tedb . . . : g
130 arga Planya ‘oruyucuiunun il Z'uvun. makineye £IT yaralanma, uzuy eveut tedbir 7 3 3 63 Olas1 Risk Mekanik Literatiir, Deneyim |Isveren lay 7 (05| 05 |1,75]| Edilebilir
Temizleme e d kayb1 bulunmamaktadir Risk
Titresim dlgiimil yaptirip maruziyetin yiiksek  |Calisanlarin
olmast halinde daha az titresimli bir alet segilip | Titresimle flgili
segilemeyecegi hususu degerlendirilmelidir. Risklerden
Calisanin daha kisa siireli ¢alismasinin Korunmalarina Dair
saglanmasi ve mola sikliginin arttirilmasi gibi | Yonetmelik
Parca Siirekli titresimli el aleti Hastalanma(Beyaz Mevcut tedbir - organi 1 onlemler al lid . K.abL.".
131 ) Sabit Zimpara Tas1 ve El Tas1 X Titresime maruziyet 71101 3 Fiziksel PN . PO . Igveren 1 hafta 7 3 | 05 | 10,5]| Edilebilir
Temizleme ile galiyma parmak) bulunmamaktadir Keskinligini kaybetmis kesicilerin degistirilmesi Risk
veya bilenmesi saglanmahdir. El-kol
vibrasyonunu, elle temas eden kisimlarin
titresimi azaltan pedlerle kaplanmasi suretiyle de|
azaltabilmek miimkiindiir. Titresimi emen
cldivenler kullanilmalidir.
Parca Meveut tedbir Taslama islemi sirasinda sakalasma
132 iy Sabit Zimpara Tas1 ve El Tas1 Is sirasinda sakalasma | Doner makine temas1 | Yaralanma 3 2 3 Mekanik  |yapilmamasi gerektigi ¢alisanlara verilecek Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 3105|05]|075
Temizleme bulunmamaktadir o
egitimde anlatilmahdir.
Parca Yetersiz havalandirma Temizlik odasinda Taslama tezgahlarma lokal havalandirma Kabul
133 G Sabit Zimpara Tas1 ve El Tas1 ortaminda taglama islemi | Solunum giigliigii Hastalanma egzos fan 7]110| 6 Fiziksel asiam 8 Literatiir, Deneyim |isveren Siirekli 7 2 1 14 | Edilebilir
Temizleme . . sistemi yapilmalidir. y
mast tadir. Risk
Parga Koruyucusunun takili  [Uzvun makineye Agir yaralanma, uzuv | Mevecut tedbir . . Kabgl_
134 B Sabit Zimpara Tas1 ve El Tast . R ? 7|6 6 Mekanik | Makine koruyucusu olmadan kullanilmamalidir. | Literatiir, Deneyim |Isveren 1 hafta 7 1| 05| 35 | Edilebilir
Temizleme deg kayb1 bulunmamaktadir Risk
Miimkiinse daha ergonomik taslama makinesi
Parca Taglama makinesinin Uzvun makineye Agir yaralanma, uzuv | Calisanlara KKD temin edilmelidir. Taglama ile temizlik isine Kabul
135 arg Sabit Zimpara Tas1 ve El Tas1 veya malzemenin hatali |degmesi, parga Sy ’ isanial 7 6 3 126 | Onemli Risk Mekanik [iliskin calisanlara egitim verilmelidir. Taslama | Literatiir, Deneyim |isveren 3ay 7 1| 05| 35 | Edilebilir
Temizleme kayb1 verilmistir - P . A
tutulmast firlamasi islemi sirasinda toz maskesi, gozliik, eldiven Risk
gibi KKD'ler kullanilmalid;
Parca Siirekli yiiksek oranda Kiiciik havalandirma Temizleme islemi kapali sistem rayh ve Kabul
136 e Temizlik Banyolart Islak ortamda galisma  |kimyasal buhari ve Hastalanma M 3 (10| 3 90 | Onemli Risk Fiziksel otomatik yapilabilir, kurutma ve boyama Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 1 1 1 1 | Edilebilir
Temizleme . bulunmaktadir. P - L 5
neme maruziyet siirecine baglanabilir. Risk
Etiketi olmayan Cahisma ortaminda bulunan biitiin kimyasal
Parca kimyasal siselerinin . . . Mevcut tedbir . iiriinlerin siselerinde etiketleri bulunmalidir. . Kabul
137 . Temizlik Banyolari Kimyasala maruziyet |Yaralanma, zehirlenme 3 3 3 27 Olasi Risk Kimyasal Literatiir, Deneyim |Isveren 2ay 3 6 | 05 9 | Edilebilir
Temizleme galigma ortaminda bulunmamaktadir Risk
bulunmast
P . Calisma alanma korkuluk yapilmahdir. Kabul
138 Pefrga Temizlik Banyolart Dar basamak {izerinde Diisme Yaralanma Meveut tedbir 3 6 3 54 Olasi Risk Fiziksel Literatiir, Deneyim |Isveren 2ay 3 6 | 05 9 | Edilebilir
Temizleme ayakta galiyma bulunmamaktadir Risk
Zemi tal
Parca seel:nil‘(‘iqer;;p?h;lz\ia:: Kabul Ielaul
. izli it i 1 1 1 1 T =1 izi i ii i i 1 1 1 1 ilebili
139 Temizleme Temizlik Banyolart Islak ortamda galisma  |Kayma, diisme Hafif yaralanma calisanlara KKD Edilebilir Risk Fiziksel Literatiir, Deneyim |Isveren Edg?:::hr
verilmistir.
lhisanlara isin talimatl. 6 1
o
140 e Temizlik Banyolart el ile elektrik Elektrik ¢arpmast Oliim 40( 1 1 40 Olas: Risk Elektrik o8 I h Literatiir, Deneyim |isveren lay 40 [ 05| 05| 10 [ Edilebilir
Temizleme . bulunmamaktadir bulunan ekipman ve prizlerin etanj hale q
ekipmaninin kullanilmasi . . Risk
getirilmesi.
Makine iizerine kesim yapilan yerden emis
Metal kesim islemi . sistemi yapilmahdir. Metal kesim islemi yapilan Jg Kabul
141 | Profil kesim |[Serit Testere Makinesi sirasinda ortama metal [ Metal tozuna maruziyet |Hastalanma Meveut tedbir 7110 3 (210 Fiziksel yerlerde havalandirma sartlari iyilestirilmelidir. T(_’_Zld Mu.“f’.dele Isveren 1 hafta 7 1| 05| 35 | Edilebilir
bulunmamaktadir . B . Yonetmeligi 3
tozu yayilmasi Calisanlara KKD(toz maskesi) verilmeli ve Risk
kullanmalar1 saglanmalidir.
e S . Kesici bigak iistiine portatif koruyucu Kabul
142 | Profil kesim [Serit Testere Makinesi Kesici parcalarin agikia Kesici pargaya temas| Agir yaralanma, uzav | Meveut tedbir 7 6 1 42 Olasi Risk Mekanik  |yapilmahdur. Literatiir, Deneyim |Isveren lay 7 [ 05| 05 |1,75| Edilebilir
olmast kayb1 bulunmamaktadir Risk
143 | Profil kesim |Serit Testere Makinesi Stkismis 5:::]:‘““ Kesici pargaya temas| Qf‘; yaralanma, uzuy | Meveut tedbir } 71 1| 3| 21| oOlasiRisk Mekanik | S1Kisma durumunda motor kapatiimadan Literatiir, Deneyim |Isveren 6ay 7105|0207
ayb1 t tadir
144 | Profil kesim |Serit Testere Makinesi Makine ?“é‘g‘lﬁ’; Kesici parcaya temag| 2" {(‘;”‘;a“ma'ar' Meveut tedoir } 70 1| 3| 21| OusiRisk | Mekanik |Makine sabsirkenayar ve miidahale Literatiir, Deneyim |isveren 1ay | 7]05]|02]|07
ilmesi uzuv kaybi t tadir
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ISLEM TEHLIKELI OLAY RISK ZARAR MEVCUT TEDBIR Risk Siifi iy . N DAYANAK SORUMLU TERMIN Risk Simfi
NO ¢ ORTAM / MALZEME S[FJ] O sk St TURD KONTROL TEDBIRLERI s | F sk Sl
145 Profil kesim |Serit Testere Makinesi Bigaginin kor olmasi Yangin Yaralanma .[\/I?vcm tEdl?llrM,m 3105 1 15 Edil;)ai::i'lt'llRisk Genel Sg:;f:sj;z::;ﬁsz?é;dﬂme}" Kdrlegmis Literatiir, Deneyim Isveren 6ay 3105|0203
. . . . . Kabul
N N . - Yetkin ol kis . Ag It M it tedb . Maki st kull tal . . : g
146 | Profil kesim [Serit Testere Makinesi ctin olmayan kst Kesici pargaya temas| SII yaralanma, uzuv eveut tedbir 7 2 3 42 Olas1 Risk Mekanik EXIIC gAllITma ve f‘ anma talimatt Literatiir, Deneyim |Isveren lay 7 (05| 05 |1,75]| Edilebilir
¢aligmasi kayb1 bulunmamaktadir cahisanlarin gorebilecegi yerlere asiimalidir Risk
. . - . Makine ¢alisma alani izole edilmelidir. Makine
147 Sac kesim  [CNC Lazer Kesim Mi‘ kine z;ahs} rkcn' Makine kolunun Agir yaralanma, uzuv - | Meveut tedbir 7 2 3 42 Olas1 Risk Mekanik  [calisirken hig bir pargasina miidahale Literatiir, Deneyim |{sveren lay 7 (05 01]035
miidahale edilmesi calisana garpmasi kayb1 bulunmamaktadir " -
edilmemelidir.
Calisanlarin sabit bir yerde ¢aligmalart Is Ekipmanlarmm K
Kas iskelet sistemi Mevecut tedbir durumunda in oldukga ayakta calismal 11 da Saglik elau)
148 | Sackesim |CNC Lazer Kesim Siirekli ayakta alisma Hastalanma 7| 6| 3 | 126 | OnemliRisk | Ergonomik o e ays ITINCA DS T e eren 3ay 71 2| 1| 14 | Edilebilir
rahatsizliklari bulunmamaktadir engellenmelidir. Ergonomik sartlar ve Giivenlik Sartlart Risk
gl lidur. Yonetmeligi *
Makine koruyucularmin Makine koruyucu Kabul Makinenin orijinalinde bulunan veya sonradan
149 Sac kesim  |CNC Lazer Kesim n Parga firlamast Agir yaralanma pencere diizenegi 1|2 1 2 Lo Mekanik |ilave edilen koruyucular ¢ikariimamali ve Literatiir, Deneyim |{sveren 6ay 1]05]02]|01
kullaniimamasi vardir Edilebilir Risk| Lo o
5 be
Makinenin filtreli Makinenin lazer 1gm1 filtreli pcncc{clcn o
Géz bozukluklart encereleri meveuttur Kabul caligirken kapali tutulmahdir. Makinelerin istif
150 Sac kesim  |CNC Lazer Kesim Lazer g1 ile calisma  Lazer 1g1nina maruziyet 8 ’ p‘ 17 2 1 14 L Fiziksel tezgahina agikhigina lazer filtreli perdeleme Literatiir, Deneyim |isveren 6 ay 7(05(02]07
hastalanma Calisanlara KKD Edilebilir Risk| X
Verilmistir. yapilmalidir. Makine baginda galisanlarin
) KKD(gzliik) kull gerekmektedir.
P L . Daire testere dislerinin her giin kirik veya keskin
151 | Profil kesim |Daire Testere Daire testere dislerinin Parca firlamasi Yaralanma Meveut tedbir 3|1 3 9 . Ka.t?UI . Mekanik  |olup olmadigmnim kontrolleri yapilmalid Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 3105| 05075
yipranmis olmast bulunmamaktadir Edilebilir Risk|
Daire testereyi kullanan kisiler bu konuda
tecriibeli olmalidir. Testerenin iistiine kullanma
. . talimat: asilmalidir. Temas durumunda acil
Daire testere ile metal Calisanlara KKD durdurma algilayici sistemli makine temin IRt
152 Profil kesim |Daire Testere kesiminin dikkatsiz Parga firlamasi Uzuv kayb1 .S . 7 6 3 126 | Onemli Risk Mekanik B L . Literatiir, Deneyim |Isveren lay 7 1 1 7 | Edilebilir
verilmistir edilmelidir. Calisanlar mutlaka is ayakkabis1 N
yapilmasi . L . . Risk
giymelidir. Daire testere ile galiymaya
baslamadan 6nce koruyucu gozliik ve yiiz
siperleri kullamlmalidir
. Daire testerenin koruyucusunun takilip Kabul
153 | Profil kesim |Daire Testere Koruyucusunun taklt Parga sigramasi Agir yaralanma Meveut tedbir 1 3 3 9 " Ka_b_ul . Mekanik  |takilmadig: kontrol edilmeli ve koruyucusuz Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 7 (05| 05|1,75| Edilebilir
olmamast bulunmamaktadir Edilebilir Risk| . o L X
ekipman Risk
Lo Makinenin - . . o Kabul
. — K S takil ki Ag 1 . ki ki kafe kl lik cal . . . I
154 Sac kesim | Giyotin Makas oruyucusunun takilt - |Uzuvun makine iginde | Agir yaralanma, uzuv koruyucusu 713 3 63 Olas: Risk Mekanik On kisimdaki kafes seklinde siperlik galisma Literatiir, Deneyim |Isveren lay 7 1 05| 05 |1,75| Edilebilir
olmamasi kalmas1 kayb1 esnasinda gikariimamahdir. X
meveuttur. Risk
Makine ¢aligirken . . Bakim, onarim ve temizlik yapmadan énce Kabul
155 Sac kesim | Giyotin Makas bakim, onarim ve Uzuvun makine iginde Yaralanma, uzuv kayb1 Meveut tedbir 7105 3 [105 . Ka,b,UI . Mekanik | mutlaka makine durdurulmali ve cihaz yakinmna |Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 7 105]| 05 |1,75| Edilebilir
P kalmas1 bulunmamaktadir Edilebilir Risk| . q
temizlik yapilmast kimse yaklastirilmamalidir. Risk
. . . . Yemeklerin temin edildigi firmanmn Saglik Kabul
lisanlara veril Yemek fek Hastal hirl M - - e by - - s
156 Sosyal Yemekhane Gahsan ara veriien emekten enfeksiyon astalanma(zehirlenme | Mevcut tedbir 3]105| 3 45 . Ke%b_ul . Biyolojik  |Bakanligi'nca verilmis sertifikasmin giincelligi ~ |Literatiir, Deneyim |Isveren 6ay 3 (05| 1 | 15| Edilebilir
yemeklerin bozuk olmasi [kapilmasi ) bulunmamaktadir Edilebilir Risk| R X
kontrol edilmelidir. Risk
: P . . . Kabul
157 Sosyal ‘Yemekhane leme suyu analizlerinin - |Sudan enfeksiyon Hastalanma(zehirlenme | Mevut tedbir 311 3 9 . Ka.t?UI . Biyolojik  |igme suyunun yilda bir kez analizinin yapilmast |Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 3 1 1 3 | Edilebilir
yapilmamasi kapilmast ) bulunmamaktadir Edilebilir Risk| Risk
Gaz detektorii Gaz dedektdriiniin diizgiin ¢alisir olmasi kontrol Kabul
158 Sosyal Yemekhane Gaz detektorii olmamast | Yangin, zehirlenme Oliim meveuttur 100 05| 05| 25 Olas: Risk Genel ettirilmelidir. Literatiir, Deneyim |isveren lay 100 05| 0,2 | 10 | Edilebilir
) Risk
Koruyucusu L T . .
159 | Sekillendirme |Freze kapatilmams freze ile Parga ve gapak Yaralanma Makine iizerinde 3 2 3 18 " Ka.t?UI . Mekanik Makine uzermdﬁekl koruyueu tertibat agikken Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 3 [05(02]03
caligma firlamas1 koruyucu vardir. Edilebilir Risk| ¢alismamasi saglanmahidir.
160 | Sekillendirme |Matkap fotkap ‘;a]|$‘|rken' Déner kesici ug ile Yaralanma ‘M?vw[ wdl?" 3 3 3 27 Olas1 Risk Mekanik Parga |$Ienl|.‘ken kesici t.aI.qm agzinda bulunan Literatiir, Deneyim |isveren lay 3105|0203
dahale edilmesi temas t tadir talaglar temizlenmemelidir.
Makinenin topraklama Meveut tedbir Kabul Makinalarmn topraklama Slgtimleri yilda 1 kere |Literatiir, Deneyim Kabul
161 | Sekillendirme |Pres penyodunun_ Elektrik ¢arpmast Oliim bulunmamaktadir 5] 1 1 15 Edilebilir Risk Elektrik yaptiriimali ve belgelendirilmelidir. isveren 6ay 15(05(02] 15 Ed||§bl|lr
izlenmemesi Risk
Personel ve malzeme emniyeti agisindan makine
Makine gevresinin temiz " Mevcut tedbir Kabul . ve gevresi temiz tutulmalidir. Tezgah alaninda s K.abl.".
162 | Sekillendirme |Pres Takilip diisme Hafif yaralanma 3 3 1 9 o Mekanik X N Literatiir, Deneyim |Igveren 6ay 3 1| 05| 15 | Edilebilir
olmamast bulunmamaktadir Edilebilir Risk| atik malzeme, kaymaya neden olabilecek yag vb. Risk
ddeler bul .
Otomatik besleme tertibat: olmayan veya isin
. . geregi koruyucu yapilamayan preslerde ¢ift el
Presleme isleminde L . R N Kabul
; gir yaralanma . kumanda tertibati bulunmali ve bunlardan b\ . T
163 | Sekillendirme |Pres malzemenin elle Uzuvun makine iginde | Agir yaralanma, uzuv | Mevut tedbir 711 3 21 Olas: Risk Mekanik umanda tertibati ulunma i ve buntardan bir Literatiir, Deneyim |Isveren lay 7 1 05| 05 |1,75| Edilebilir
kalmasi kayb1 bulunmamaktadir tanesi tek basina presi harekete gegiremeyecek N
tutulmast X S Risk
sekilde yapilmig olmalidir. Makinenin algilayict
sistemi ¢aligir tutulmalidir.
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SIRA o FAALIYET / i$ iISTASYONU / . . o o RiSK ETMEN |ACIKLAMA / DUZELTICi VE ONLEYiCi o Risk Degerlendirme | .
ISLEM TEHLIKELI OLAY RISK ZARAR MEVCUT TEDBIR Ri: fi iy . N DAYANAK SORUMLU TERMIN Risk Simfi
NO ¢ ORTAM / MALZEME F] o it TURD KONTROL TEDBIRLERI s | F sk Sl
L o . Pedalla ¢alisan preslerde yanhslikla basiimay1 Kabul
164 | Sekillendirme |Pres Pedal koruyucusunun | Uzuvun makine iginde | Agir yaralanma, uzuv | Mevut tedbir 3| 3| 63| OlsiRisk | Mekanik |onleyecek pedal iizerine konacak uygun Literatir, Deneyim | fsveren tay | 7 |05| 1 | 35| Edilebilir
takili olmamasi kalmas1 kayb1 bulunmamaktadir - o N
koruyucu devaml Risk
Lo - . . Pres makinasinin gevresi kapatilmalidir. Kabul
165 | Sekillendirme |Pres Cahisma alaninda baska | Uzuvun makine iginde | Agir yaralanma, uzav | Baz1 ntlakmclcrm 2 1 14 " Ka_t?ul . Mekanik Calisma alaninda operatdr ve yardimeilarinin Literatiir, Deneyim isveren 6ay 7 2 1 14 | Edilebilir
personel bulunmast kalmasi kayb1 gevresi kapatilmistir. Edilebilir Risk| L s o X
haricinde personel b Risk
. . L . Tezgah yetkili operator haricinde kimse Kabul
. . Yetkin ol kis U: ki d M it tedb . . . . : g
166 | Sekillendirme |Pres ctin olmayan kist Zuvan masme 194 | v ralanma eveut tedbir 2 3 42 Olas1 Risk Mekanik  |kullanmamalidir. Preste ¢alisan personel teknik | Literatiir, Deneyim |Isveren lay 7 (05| 05 |1,75]| Edilebilir
¢aligmasi kalmasi bulunmamaktadir L. . N
m ve sertifikali olmalidur. Risk
Makinelerin donen Biitiin kayislar, kasnaklar, miller, disliler uygun
. . Dénen motor aksamunin [ Uzuvun makine ig¢inde |Agir yaralanma, uzuv | motor ak 1 Kabul . muhafazast ile kapatilmahdir . . . K.ablfl.
167 | Sekillendirme |Torna Tezgahi 05 1 |35 P, Mekanik Literatiir, Deneyim |Isveren 6ay 7 105] 1 | 35 [ Edilebilir
koruyucusuz olmast kalmas1 kayb1 koruyucu muhafaza Edilebilir Risk| Risk
igindedir.
Kiigiik boydaki talaslar tezgah tizerinden
Makine ¢aligirken " . . uzaklagtirmak igin hava tabancasi Kabul
. . D kesici bag M it tedb . . . : g
168 | Sekillendirme Torna Tezgahi talaglarm elle onerkesict bagin Yaralanma eveut tedbir 3 1 9 . Ka.b.lUI . Mekanik  |kullamlmalidir. Uzun talaslari toplama sirasinda | Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 3 3 1 9 | Edilebilir
; X temast bulunmamaktadir Edilebilir Risk| . . . X
temizlenmesi eldiven kullanilmahdir. Talas temizlenmesi Risk
sirasinda tezgah durdurulmahd
Tornada galisanlar, is sirasinda eldiven, boyun
bag, sarkintili elbiseler, uzun kollu giyim esyast
Makinenin yanhs is Parga sigramasi, Calisanlara Kabul vb. kullanmamalidir. Kol saati, zincir, yiiziik Kabul
169 | Sekillendirme Torna Tezgahi elbisesi veya taki ile Uzuvun makine i¢inde |Yaralanma _S . 2 1 6 P, Mekanik |gibi siis esyalar takilmamahdir. Eger sivri, Literatiir, Deneyim |isveren 6 ay 3 2 1 6 | Edilebilir
verilmistir. Edilebilir Risk| . . . N
kullanilmasi kalmas1 keskin uglu esya ile ¢alisiliyorsa eldiven Risk
takilmali ancak tezgah ¢ahistirilmadan once
eldiven gikariimalidir.
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SIRA o FAALIYET / i$ iISTASYONU / . . o o RiSK ETMEN |ACIKLAMA / DUZELTICi VE ONLEYiCi o Risk Degerlendirme | .
ISLEM TEHLIKELI OLAY RISK ZARAR MEVCUT TEDBIR iy . N DAYANAK SORUMLU TERMIN Risk Simfi
NO i ORTAM / MALZEME S|FJ] O TURU KONTROL TEDBIRLERI s | F sk Sl
Atiklar gegici olarak en fazla 6 ay depolanmalt
Akl Atik birikmesi sonucu Meveut tedbir ve Cevre Bakanlig: tarafindan lisansh firmaya Kabul
1Klarn u nsuz . N . - . . N . . . ™
1 Atk Atik sahasi yguns zehirlenme, yangin, Oliim 40|05 3 60 Olas1 Risk Genel teslim edilmelidir. Tutusturucu kaynaklarla Deneyim isveren, fabrika miidiirii Siirekli 40 [ 05| 05| 10 | Edilebilir
bertaraf edilmesi bulunmamaktadir . N
patlama temasin engellenmesi amaciyla atik sahast Risk
kapatilmalidir.
Atk sahasinin diizensiz Atik atilmasi esnasinda Meveut tedbir Atik sahas1 uygun olarak diizenlenmeli ve saha Kabul
2 Atk Atik sahast malzeme devrilmesi, | Yaralanma 313 3 27 | Olasi Risk Mekanik  |disinda atik bulundurulmamali. Deneyim isveren, fabrika mii Siirekli 3| 3] 05] 45 | Edilebilir
olmast " bulunmamaktadir X
kesmesi Risk
Yanici ve oksitleyici Meveut tedbir Oksitleyici malzemeler ayr sekilde Kabul
3 Atik Atik sahas1 atiklarin beraber Yangin Oliim 40| 2 1 80 | Onemli Risk Genel depolanmalidir Deneyim isveren, fabrika miidiiri Siirekli 401 05| 05| 10 | Edilebilir
bulunmamaktadir Ny
depolanmast Risk
Tehlikeli kimyasallar gruplarina gore
depolanmalidir. Ayni gruba ait kimyasallar
birlikte depolanabilirken, birbiri ile uyusmayan, |Kimyasal
etkilesen ve karismamasi gereken kimyasallar | Maddelerle Kabul
imyas .. birbirind depolanmahdir. Ozellik glik [ -
2 Boya Boyahane Kimyasallarmn hatalt Parlama, patlama, Oliim Cal.lsaflla.ra egitim 5|1 1 15 - Ka_b_ul . Genel irbirinden ayri depolanmalidir. Ozellikle Calls{nalarAda Saglik | Isveren, boyanahe Siirekli 40 | 05| 05| 10 | Edilebilir
depolanmasi yangin verilmistir. Edilebilir Risk| oksitleyici ve kolay yanici kimyasallar ve Giivenlik sorumlusu Risk
birbirinden uzakta depolanmahdir. Giinlitk Onlemleri Hakkinda
yapilacak ise yetecek kadar kimyasal maddenin | Ydnetmelik
boyahaneye getirilmesi saglanmahdir.
Isyerinde kullanilan kimyasal maddelerin Ki |
Malzeme Giivenlik Bilgi MGBF'lari tedarikgilerinden saglanarak imyasa
. . . Maddelerle
Formlarinda yazan Yanern, kimyasala MGBF'lar1 mevcut ve isyerlerinde bulundurulmalidir ve giincel Calismalarda Saghik
5 Boya Boyahane bilgilerin ¢alisanca g1, Kimy Oliim duvarda asilt 40| 6 1 Genel olmalari saglanmalidir. Calisanlar kimyasal S__ . e isveren 1 hafta 40| 2 | 05| 40 |Olasi Risk
o maruziyet PR o 5 ve Giivenlik
bilinmeden ¢alisma durumdadir. maddelerin 6zellikleri hakkinda egitilmelidir. N N
L o Onlemleri Hakkinda
yapilmasi Miimkiinse daha az zararli malzemeler ile ikame | . .
" - Yonetmelik
edilmelidir.
Aydinlatma sisteminin Meveut tedbir Boyahanede aydinlatma sistemleri etanj(kapali Kabul
6 Boya Boyahane 1slak ortama uygun Elektrik garpmasi Oliim 15] 2 1 30 Olas: Risk Elektrik  [sistem) olmaldir Deneyim isveren lay 15 05| 02| 1,5 | Edilebilir
B bulunmamaktadir Risk
. Boyahanede sigara L . Isveren, is giivenligi
Boyahaned " . Boyahaned | K d . . y
7 Boya Boyahane Soyahanede sigara Yangin Oliim i¢ilmez levhast 40| 6 1 Genel N sigara igrmemes Literatiir, Deneyim |uzman, boyahane lhafta | 40 | 05| 1 | 20 |Olasi Risk
igilmesi P calisanlara egitim verilmelidir.
tadir. sorumlusu
Kimyasallarla kontamine olmus atiklar tehlikeli | .
o - Kimyasal
atik varillerinde toplanmali ve gegici atik
. Maddelerle
Kontamine atiklarin Hastalanma(zehirlenme| Meveut tedbir depolama alanlarinda depolanmalidir. Atiklarin Calsmalarda Saghk Kabul
8 Boya Boyahane boyahanede uygunsuz  |Kimyasallara maruziyet; 713 3 63 Olas: Risk Kimyasal ~|nakliyat: esnasinda uygun KKD'ler S e Isveren, is giivenligi uzmam| Siirekli 7 1 05| 05 |1,75| Edilebilir
B ) bulunmamaktadir ve Giivenlik N
sekilde bulunmasi kullaniimahdar. . . Risk
Onlemleri Hakkinda
Yonetmelik
. Boyahaneye uygun ve yeterli havalandirma Kabul
9 Boya Boyahane Havalandirmanin Solunum giigliigii Oliim Meveut tedbir 15| 6 | 1 | 90 | OnemliRisk | Fiziksel |sistemi yapimalidir Literatiir, Deneyim |isveren 2hafta | 15| 1 | 05| 755 | Edilebilir
yetersiz olmasi bulunmamaktadir Risk
oo kullantlan ki adel
BOY‘.] ol k1mya§a1 L | Kimyasal
olabildigince zararsiz olanlariyla ikame edilmeli.
oo . T Maddelerle
Boyahanede Hastalanma(zehirlenme| Calisanlara KKD KKD'lerin kondisyonu kontrol edilmeli ve 1 larda Saghk IRt
10 Boya Boyahane 0y Kimyasala maruziyet Galisanlara 7] 6| 3 | 126| OnemliRisk | Kimyasal |galisanlarm verilen KKD'leri(eldiven, maske, | 2/smalarda Sagliki s o o brika miidiri Siirekli | 7 | 05| 05 |1,75| Edilebilir
kimyasallarla cahgma verilmistir. et . ve Giivenlik .
gozliik, is tulumu, is ayakkabis1) kullanmasi . . Risk
saglanmalidir Onlemleri Hakkinda
e : Yénetmelik
R Mevcut tedbir . Caligma alant kuru ve temiz tutulmalidir. fse . . |isveren, boyahane K_abl_ll_
11 Boya Boyahane Islak zeminde ¢alisma  |Kayma, diisme ‘Yaralanma 3 |10f 1 30 Olas: Risk Fiziksel . P Literatiir, Deneyim > lay 3 1| 05| 15 | Edilebilir
bulunmamaktadir uygun is ayakkabisi giyilmelidir. sorumlusu Risk
Cengelli tagima sistemi Cengelin galisana zarar Caliganlara KKD E:lﬁ:::;:le]?::l:l\]/rer:‘:ﬁz;gzr:l3’:32:‘:1 (Rl
12 Boya Boyahane ongetl (ag vermesi( gozveya  |Hafif yaralanma Ivana 3| 6| 3| 54| OlsiRisk Mekanik hda egim Sl Gl Literatiir, Deneyim  |isveren, is giivenligi uzmam| ~ 1ay 3| 6|05 9 |Edilkebilir
ile ¢alisma - verilmistir. KKD(gozliik, eldiven, elbise, baret) N
viicuda garpmast) o larim saglamal Risk
Boyak de toz dlgiimii yapilmahdir. Sonuglara Kabul
13 Boya Boyahane Kimyasal tozu bulunan |\ - oeiga Solunum rahatsizliklar | MeVeut tedbir 7 10| 3 |210 Fiziksel |20 Kimyasal madde ikames, havalandirma | Tozla Miicadele 3 e iva midiiri thafta | 7 | 1| 05| 35 | Edilebilir
ortamda ¢alisma bulunmamaktadir iyilestirmesi ve galigma saati diizenlemesi Yonetmeligi Risk
yapilmalidir.
Topraklamasi olmayan . S A Kabul
14 Boya Boyahane boya tabancas ile Elektrik ¢arpmast Agir yaralanma Meveut tedbir 7 6 1 42 Olasi Risk Elektrik Boya tabancast statik elektrige karst Literatiir, Deneyim |Isveren lay 7 [ 05| 05 |1,75| Edilebilir
bulunmamaktadir topraklanmalidir. N
caligma Risk
. Kimyasal toz nedeniyle patlama riski olan Kabul
1 - M = . ..
15 Boya Boyahane Caligma esnasinda Patlama Oliim eveut tedbir 4| 2| 1| 8 | OnemliRisk | Genel |ortamlarda ATEX sertifikals firiinler 40| 2 | 02| 16 | Edilebilir
patlayic ortam olusmast bulunmamaktadir tullanilmalid Risk
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16 Depolama Ambar Yiiksekte ¢alisma Yiiksekten Diisme Yaralanma ‘M?vcm tedl?" . 7 6 3 | 126 | Onemli Risk Fiziksel 4 basamaklan.soma tum mcr‘dlycnlcn“l(i ve Deneyim Isveren lay 7105(101]035
b tadir caligma yerlerinde korkuluk
Ise uygun (seyyar merdivenlerde kaymaya karst Kabul
17 | Depolama Ambar Seyyar merdivenlerinin | Merdivenin devrilmesi, |,/ oo Meveut tedbir 7| 3| 1| 21| OlasiRisk Figiksel |Uirtn lastik, cengel gibi gerekli tedbirler Literatiir, Deneyim |fsveren, is givenligi uzmam| 1ay | 7 | 3 | 0.2 | 4.2 | Edilebilir
uygunsuz olmasi kirilmasi sonucu diisme bulunmamaktadir bulunmali) merdiven temini merdivende ¢alisma Risk
hakkinda galisanlara egitim verilmesi.
L - . Oksijen tiiplerinin yagh elle tutulmamasi ve Kabul
18 | Depolama Basingh gaz tipleri gisiﬁ‘:‘l‘:‘z‘:l“““ YO8 b lama, yangin Oliim m?ﬁ:ﬁ(‘t’a a | %0] 2] 05| 40| omsiRisk Genel |[valflerinin yagl gerektigi calisanlara | Literatiir, Deneyim |Isveren, is giivenligi uzmani|  1ay | 40 | 05| 02| 4 | Edilebilir
i anlatilacaktir. Risk
Yanict ve basingh Mevcut tedbir }1’: n::;a‘;?i?'sll nqelrllegradzei:tli:av:dail; ‘[li?‘zlnczlr(ilgeler Isveren, is giivenligi et
19 | Depolama Basingh gaz tiipleri tiiplerin tutusturucu | Patlama, yangmn Oliim 40| 1| 1| 40 | OlasiRisk Genel potandist y > s ) Literatiir, Deneyim | & o > 1§ SUVEIE] Siirekli | 40 | 05| 02| 4 | Edilebilir
bulunmamaktadir kullanilmamalidir. Kivileim gikartacak isler uzmaga N
kaynaklarla temasi idir Risk
Tiiplerin depolandig: yerlerin uygun
Tipleri havalandirma tertibatinin ve yeteri kadar
Tiipleri . t{]t)lerm uygun kapisinin bulunmasi gerekir. Tiipler yangina Kimyasallarin Kabul
20 Depolama Basingli gaz tiipleri d“P lcnn uygunsuz Patlama, yangin Oliim 1us lu?l‘::"i z:l:;m 40| 2 1 80 | Onemli Risk Genel dayanikh ayr1 bolmelerde, radyatér vb. 1s1 Depolama Rehberi, |isveren Siirekli 401 05| 05| 10 | Edilebilir
cpolanmast " kaynaklarindan uzakta depolanmal. Tiiplerin | Literatiir, Deneyim Risk
bulunmaktadr. . . L .
devrilmemesi ve yuvarlanmamasi i¢in gerekli
tedbirler alinir.
Farkh 6zellige sahip gaz Meveut tedbir Tiipler iginde bulunan gazin 6zelligine gore Kimyasallarin Kabul
21 Depolama Basingli gaz tiipleri ihtiva eden tiiplerin Patlama, yangin Oliim bulunmamaktadir 40| 2| 05 40 Olas: Risk Genel smiflanarak depolanmali ve bos tiipler ayr1 bir | Depolama Rehberi, |isveren lay 40 [ 05| 02| 4 [ Edilebilir
beraber depolanmasi yerde toplanmalidir. Literatiir, Deneyim Risk
Elle malzeme kaldirihirken basilan zeminin temiz|
oldugundan emin olduktan sonra dizler
biikiilerek kaldirilacak yiike iyice yaklasilmali,
Hatali sekilde elle Kas iskelet sistemi Meveut tedbir sirt diiz tutularak bacak ve el kaslariyla yiik Kabul
22 Depolama Depolama isleri kaldirma isi yapilmasi verahatsizliklari, hafif yaralanma bulunmamaktadir 3 6 3 54 Olas1 Risk Ergonomikk |kaldiriimalidir. Agir malzemelerin tasmmasi Literatiir, Deneyim |isveren lay 3 2 1 6 | Edilebilir
agir yiiklerin tasinmas1 [ malzeme diismesi forklift ve tran palet ile yapilmahdir. Tasima ve Risk
istifleme isinde ¢alisan personele gerekli kisisel
koruyucular verilerek kullanmalari
51 ldir.
Acil durumda erken . . . Kabul
23 Depolama Depolama isleri Ambarda yalmz galisma [miidahale Yaralanma Meveut tedbir 15(05( 1 75 " Ka.t?UI . Genel Depoda galigan p(irVSfmclc ?lkab_llc_wk acil Literatiir, Deneyim |isveren, is giivenligi uzmam 6ay 7 (05| 05|1,75| Edilebilir
bulunmamaktadir Edilebilir Risk| durumlara kars1 egitim verilmelidir. X
yapilamamasi Risk
- . Depolarda yapilacak istifler 3 metreden yiiksek Kabul
L Mal. 1 ksek " . Mev ir = B . . -
24 Depolama Depolama isleri ist?fﬁ:r:r;?e:m YHRSe Malzeme devrilmesi | Yaralanma bu?ﬂﬁum[;‘ﬁim dir 5] 2 3 90 | Onemli Risk Genel olmamalidir Literatiir, Deneyim |Isveren, depo sorumlusu 2hafta | 15 [ 05| 0,2 | 1,5 | Edilebilir
Risk
Malzemelerin uygun Acil durumlarda Meveut tedbir Acil gikis kapilari, elektrik panolari, yangin Kabul
25 Depolama Depolama isleri olmayan yerlere miidahalenin Oliim bulunmamaktadir 40105| 3 60 Olas: Risk Genel sondiirme sistemleri ve yiiriime yoluna istif Literatiir, Deneyim |isveren lay 40 [ 05| 02| 4 [ Edilebilir
konulmasi engellenmesi 1 lid Risk
Diizensiz ve hatalt Meveut tedbir Isyerlerinde malzemeler devrilmeyecek ve Kabul
26 Depolama Depolama isleri . X Malzeme devrilmesi | Yaralanma 15| 2 3 90 | Onemli Risk Genel agirliklarina dayanacak zemin iizerine en fazla 3 | Literatiir, Deneyim |isveren 2 hafta 15| 05| 02| 1,5 | Edilebilir
istiflemenin olmas1 bulunmamaktadir . PO L q
m yiiksekliginde istiflenmelidir Risk
) i Dolapl. it i klidir. . . .
27 Depolama Dolaplar Dol.aplann . Devrilme Yaralanma ‘M?vcut tEdt?" B 3|3 3 27 Olas: Risk Genel olaplarn sabitlenmes gercklidir Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 3105(01]015
sabitlenmemis olmasi tadir
Kimyasal
Malzeme giivenlik Calisanlara malzemeler ile ilgili bilgi verilmesi. |Maddelerle Kabul
. Kimyasal malzemelerin |, . . Hastalanma(zehirlenme [bilgi formlar = . . Kimyasal malzemenin orijinal kutusunda Calismalarda Saglik | ; P I
28 Depolama Kimyasal malzeme Kimyasal maruziyet - 15| 3 3 | 135 | Onemli Risk Kimyasal PR PR Isveren, ambar sorumlusu Siirekli | 15 | 0,5 05 [ 3,75 Edilebilir
depolanmasi ) malzeme iistiine saklanmasi. Asili olan Malzeme giivenlik bilgi | ve Giivenlik Risk
astlmig durumdadir formlarinm giincelliginin kontroliiniin yapilmast.| Onlemleri Hakkinda
Yonetmelik
Uzun siireli islerde Uzun siirecek ve dikkat gerektiren islerde et
" merdivenin ¢aligma Dengeyi kaybedip Mevcut tedbir m . - merdiven yerine ¢alisma platformlarimnmn . N . R . . ,a u .
29 Depolama Merdiven - Yaralanma 15| 2 3 90 | Onemli Risk Fiziksel Literatiir, Deneyim |Isveren Siirekli 15 [ 0,5 05 | 3,75| Edilebilir
platformu olarak diisme bulunmamaktadir kullanilmas1 Rk
kullanim
Oksitleyici ve Maddenin alev almasi Mevcut tedbir Eﬁr;’f‘;;:fdblll;rn\l;e\a);:l::;]r:ji‘;i:]r:;:?n IRt
30 Depolama Oksitleyici ve alevlenebilir maddeler [alevlenebilir maddelerin Oliim 40105 3 60 Olasi Risk Genel 251 Uygu - Literatiir, Deneyim |Isveren lay 401 05| 05| 10 | Edilebilir
sonucu yangin bulunmamaktadir engelleyici kaplarda saklanmalari saglanir. N
uygunsuz depolanmast o Risk
tehlikeli kimyasallarin
S . . Biyolojik etmenlerden . Hagereye karsi ¢aligma alani disina ilaglama Kabul
31 Genel Fabrika geneli Fabrika genelinde hasere | "o i Hastlanma Meveut tedbir 30 3| 3| 27| OmsRisk | Biyolojik |yapimalidir. Deneyim fsveren lay 3| 1|05/ 15| Edilebilir
bulunmasi Kapilmast bulunmamaktadir Risk
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SIRA o FAALIYET / i$ iISTASYONU / . . o o RiSK ETMEN |ACIKLAMA / DUZELTICi VE ONLEYiCi o Risk Degerlendirme | .
ISLEM TEHLIKELI OLAY RISK ZARAR MEVCUT TEDBIR v . N DAYANAK SORUMLU TERMIN Risk Siifi
NO ¢ ORTAM / MALZEME S|F] O TURD KONTROL TEDBIRLERI s | F sk Sl
Cahsanlarin yaptiklari is ve karsilasacaklart lisanl .
tehlikeler konusunda egitime tabi tutulmasi Ca';sfm armﬂls i
i Lo [saghig ve giivenligi
) . - . gereklidir. Isyerine konulacak KKD vitrinleri ile |7 M Kabul
2 Genel  |ISG Kiiltirii Calisanlarda ISG KUMr| ooz Yaralanma Meveut tedbir 3010] 3 | 90 | OnemliRisk | Genel |kullanim tesvik cdilmelidir. cgitimlerinin usulvely o o oiivenligiuzmam| 22y | 3 | 2 | 1 | 6 | Edilebilir
eksikligi bulunmamaktadir esaslari hakkinda Risk
yonetmelik,
Deneyim
Calisanlarin acil Gerekli acil durum numaralari galisma alaninda
durumlara iligkin telefon - . gerekli yerlere asilmalidir. Kabul
" Yetkilil d " M it tedb . : g
33 Genel Acil durumlar numaralarini (yangin, CLUMLCTE ZAMAMNCE | 651 eveut tecoir 40 | 05| 3 60 Olasi Risk Genel Deneyim Isveren lay 40 [ 05| 02| 4 [ Edilebilir
- . haber verememe bulunmamaktadir N
gaz kagagy, polis, Risk
ambulans) bilmemesi
. T . Her 10 galisan arasinda 1 temel ilk yardim . Kabul
34 Genel Acil durumlar 1k yardim egitimi almis | Yaralilara erken Oliim Meveut tedbir 15| 1| 3 | 45| OlsiRisk Genel | citimi sertifikast alms kisi bulundurulmahidr | L2 fsveren 2ay | 7 | 05| 05 |175| Edilebilir
kisi bulunmamast miidahale edememe bulunmamaktadir Yonetmeligi Risk
Cahsanlarmn acil durum . " Acil durum toplanma bolgesinin isaretlenmesi Kabul
" L Acil di da ki § " Acil d toplk - s : . L S
35 Genel Acil durumlar toplanma bolgesini Ctf durumda Kargasa | 5 jiim _FI L."um. op ar.m‘l.a 40105| 3 60 Olas1 Risk Genel gereklidir. Acil Durum Plan1  |igveren, is giivenligi uzmani| lay 401 05| 05| 10 | Edilebilir
; . ve telag bolgesi belirlenmistir N
bilmemesi Risk
Binalarin
. . . . . . . | Yangindan Kabul
36 Genel Acil durumlar Bahge hidrant Yangin durumunda Meveut tedbir 40| 05| 1 | 20 | OlasiRisk Genel  |Pahseve uygun hidrant sistemleri ve kontrolleri fsveren 2ay | 40| 05| 05| 10 | Edilebilir
sistemlerinin olmamas1 - bulunmamaktadir yapilmalidir A
erken miidahale Hakkinda Risk
yapilamamasi Oliim Yonetmelik
Yangn ve kurtarma Acil durumda kargasa Yangin ve kurtarma Isyerinin belli yerlerine acil durum ekip listesi Kabul
37 Genel Acil durumlar ekiplerinin gorevlerini ve tela 8852 3liim ckiplerine egitim 100(05( 1 50 Olas1 Risk Genel astlmali. Acil Durum Plamt  |igveren, is giivenligi uzmani lay 15 [ 0,5 05 | 3,75| Edilebilir
bilmemesi s verilmistir. Risk
Acil durum tatbikat Acil durumlarda Acil durum tatbikat Acil durum planina uygun tatbikatlarin siirekli Kabul
38 Genel Acil durumlar Oliim yapilmis ancak rapor | 100 05| 1 50 Olas: Risk Genel gergeklestirilmesi, raporlanmast ve calisanlara | Acil Durum Plami  |Isveren, is giivenligi uzmam| Siirekli | 40 | 05| 05 [ 10 | Edilebilir
raporu bulunmamasi kargasa ve telas I . . o
tutulmamustir. egitim verilmesi. Risk
Yanginla miicadele Binalarm
ekipmanlarinin . . W . Lo Yangindan Kabul
" . Y hal - M it tedb Y: )t It fe k . . g
39 Genel Acil durumlar Kullanilabilir durumda | © 2183 midahale 5 eveut tecoir 40| 05| 3 | 60 | OlasiRisk Genel angin tiplerinin yilda bir defa periyod; Korunmast fsveren Sirekli | 40 | 05] 02| 4 | Edilebilir
P edememe bulunmamaktadir bakimlarmin yaptiriimasi. N
olmamasi ve diizenli Hakkinda Risk
bakiminin yapil Yonetmelik
Potansiyel yangin Potansiyel yangin tehlikeleri ve yanma
tehlikeleri ve yanma Mevcut tedbir kaynaklarmi kontrol altina alabilmek i¢in gerekli [efin
40 Genel Acil durumlar ¥ Yangin Olim 40| 05| 3 | 60 | OlasiRisk Genel ayn ! N ST Deneyim fsveren, is giivenligi uzmam| 2hafta | 40 | 05| 05 | 10 | Edilebilir
kaynaklarmmn bulunmamaktadir bolgelere uyarici isaretlemeler konulmahdir. Risk
isaretlenmemis olmast
A Agir malzemelerin . . - Kabul
I It lapl I Dol I M Yiiksek rafl hafif mal; 1 . . I
41 Genel SYSHLO a"?‘“da dolaplarda malzeme dolaplarin iist raflarina 0lap Veyamalzeme |\ ralanma evaut tedbir 3|2 3 18 . Ke%b_ul . Genel Hsek ra ar_sadece atit maizemeter i¢in Literatiir, Deneyim |Ambar sorumlusu 6ay 3 1| 05| 15 | Edilebilir
ve ekipman depolanmast . . devrilmesi bulunmamaktadir Edilebilir Risk| tercih edilmeli ve dolaplar sabitlenmelidir. N
yerlestirilmesi Risk
Yiiksek is1 veya ses Mevcut tedbir Motorun 1s1 ve ses kontrolii ile temizligi haftalik
42 Genel Kompresor ¢ikaran kompresérile  |Patlama, yangin Oliim 40105| 1 20 Olas: Risk Genel g Literatiir, Deneyim |Bakim sorumlusu lay 100 05| 05| 25 [Olas: Risk
caligma bulunmamaktadir olarak yapilmali.
Isyerindeki 1 1 til ozellikleri
Parlak kaynak ve Hastalanma(gorme Mevcut tedbir Kabul siiyzeemlqgrein‘ Z::;lﬁ:‘r:nl: ‘(/ifn(l):tem; kearrla‘lljerine pene]
43 Genel Aydmlatma yiizeylerin goriisii Parlakligin g6z almast |kaybi, bas agrist), 1 6 3 18 P, Fiziksel yuzey erin pariaxugy ame N . Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 1 6 | 05| 3 | Edilebilir
R X bulunmamaktadir Edilebilir Risk| gore dizayn edilmesi ve mat yiizeylerin tercih N
etkilemesi yaralanma . N Risk
edilmesi.
A . Kabul
44 Genel Aydinlatma Renkli suni aydinlatma Yanlis renk gorme Yaralanma Meveut tedbir 3 1 1 3 " Ka.t?UI . Genel Titrek ve renkli 11ktan kaginiimasi. Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 7 (05| 05 |1,75]| Edilebilir
altinda ¢alisma bulunmamaktadir Edilebilir Risk| Risk
. . . Yiiksekligi 2.4 m'den diisiik olan bélgelere uyart Kabul
S Algak tavanh bolgelerin |, " Mevcut tedbir Kabul - : - o ’ g
45 Genel Calisma alam bulunmas: Carpma Hafif Yaralanma bulunmamaktadir 112 1 2 Edilebilir Risk Fiziksel levhalari konulmasi. Deneyim Igveren, is giivenligi uzmam 6ay 1 2105 1 Edgfsl:(lllr
Zeminlerin kaygan Temizlik Kabul Yag vb. sivilarin temizligine dikkat edilmeli, Kabul
46 Genel Calisma alan1 duruma gelme)s,? Kayma, diisme Hafif Yaralanma yapilmaktadir 3|2 1 6 Edilebilir Risk Fiziksel ?/erlef ter‘niAz]endiginde kaygan zemin tabelalar1 |Literatiir, Deneyim |Igveren 6ay 3 2 105] 3 Ed':;aslib(ilir
Zemin yiizeyinde esik Meveut tedbir Esik farkinin kiigiik rampalarla ya da tadilatla Kabul
47 Genel Calisma alani fark, engebe ve Takilma, diisme Hafif Yaralanma bulunmamaktadir 3 3 3 27 Olas1 Risk Fiziksel diizeltilmesi ve zemin farkini gosterir isaretleme | Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 3 2 | 05 3 | Edilebilir
malzeme olmasi yapilmast Risk
’ . Isyeri ortaminin diizenine dzen gosterilmesi, Kabul
48 Genel Caligma alani Kablolarin yerlere Takilma, diisme Hafif Yaralanma Meveut tedbir 3 2 3 18 " Ka,b,UI . Fiziksel kablolarin gegecegi yerlere 6zel diizenekler Literatiir, Deneyim |Isveren 6ay 3 2 | 05 3 | Edilebilir
sailmast bulunmamaktadir Edilebilir Risk yapilmast Risk

Sayfa 115



EK

isletme 2

Fine Kinney Risk Degerlendirmesi

SIRA o FAALIYET / i$ iISTASYONU / . . o o RiSK ETMEN |ACIKLAMA / DUZELTICi VE ONLEYiCi o Risk Degerlendirme | .
ISLEM TEHLIKELI OLAY RISK ZARAR MEVCUT TEDBIR iy . N DAYANAK SORUMLU TERMIN Risk Simfi
NO ¢ ORTAM / MALZEME S[FJ] O TURD KONTROL TEDBIRLERI s | F sk Sl
Caliganlarmn Iy
. Sagligi ve
Calisanlarin isbas1 . . 3 . . . N o Kabul
49 Genel Egitim cgitimlerinin yetersiz | Aol yapilan i Yaralanma Meveut tedbir 3| 3| 6| 54| OasiRisk | Mekanik |G215anlara yapacaklan isin tehlikeleri Givenligi fsveren 6ay | 3 |05| 1 |15 | Edilebilir
sonucu kaza bulunmamaktadir konusunda egitim verilmelidir. Egitimlerinin Usul N
olmast Risk
ve Esaslar1 Hakkina
Yonetmelik
. R . " . Calisanlarin goz muayenesinin yapilmasi ve Kabul
50 Genel Ekranli araglar Calisanlarin g62 sagh@1 | o oo Hastalanma(gdz Meveut tedbir 7 lo5| 3 |105]_  Kabul Fiziksel  |kayitlarin tutulmas: gereklidir. Deneyim Isveren 6ay | 7 |05/ 05 |175| Edilebilir
takibi yapilmamast hastaliklari) bulunmamaktadir Edilebilir Risk| Risk
Ekranh aracin sagladig Yetkili servisler tarafindan onariminin yapilmasi
51 Genel Ekranli araglar gortintide titreme Gorme sorunlart Hastalanma(goz Mevat tedbir 7105 1 (35 bl Fiziksel Literatiir, Deneyim |isveren 6a 7105(101]035
v olmas, asir1 parlak veya hastaliklart) bulunmamaktadir ’ "~ | Edilebilir Risk cratur, Y § Y ! : !
soluk olmasi
52 Genel Ekranli araglar cals X Ergonomikk riskler kas ve iskelet sistemi 3|2 3 18 Lo Ergonomikk Literatiir, Deneyim |{sveren 6ay 3 1 | 05| 15 | Edilebilir
galisma pozisyonuna bulunmamaktadir Edilebilir Risk| N
N ' bozukluklari Risk
gore ayar
- El aletleri. 1 ivenl , gegitl
Kesici/delici el aletleri, yerlerde, nﬁrdlven erde, geci .erdew
. veya calisanlarin gegit olarak faydalanabilecegi
aletlerinin raftan Mevcut tedbir Kabul herhangi bir yer iizerinde ortada
53 Genel El aletleri Uygunsuz saklama diismesi veya el Yaralanma 1 2 3 6 L Mekanik s Y L Literatiir, Deneyim |isveren 6 ay 1 1102(02
L bulunmamaktadir Edilebilir Risk| bulundurulmayacak ve bunlar igin uygun dolap,
aletlerinin iistiine o N
di aski tablosu veya en az iki santimetre
sme yiikseklikte etekligi bulunan raflar yapilacaktir.
Yanici maddelerin Kivileimin tehlikeli olacag: yerlerde kullanilacak
. Uygunsuz yerde oldugu yerlerde el Mevcut tedbir . el aletleri, kivileim gikartmayacak malzemeden . K.abl‘fl.
54 Genel El aletleri . Yangin, yaralanma 40 1 1 40 Olas1 Risk Mekanik ’ L Literatiir, Deneyim |Isveren lay 401 05| 02| 4 | Edilebilir
kullanim aletinden kivilcum bulunmamaktadir yapilacak ve bu nitelikte olmayan aletler bu Risk
¢ikmast yerlerde kullanil: ktir.
. Kagak alam r(?.lcsl, . Yalitimi bozulmus enerji kablolart Kabul
. Yipranmus elektrik . . topraklama, diizenli = C. " o paes . " . . - L S
55 Genel Elektrik . R Elektrik ¢arpmast Olim 15 2 3 90 | Onemli Risk Elektrik  |kullamlmamals, arizalar ehliyetli kisilerce Literatiir, Deneyim |Isveren, is giivenligi uzmam lay 15 05| 0,5 | 3,75| Edilebilir
ekipmanlari ile ¢alisma kablolama ve N
) yapilmali Risk
prizleme
Yetkili olmayan
Elektrik panolarimin kisilerce galisma olan Elektrik panolart Elektrik panolarinin siirekli kilitli tutulmasi ve Kabul
56 Genel Elektrik kapaklarinin kapali yere elektrik verilmesi |Birkag Oliim ilitlidir P 40105| 3 60 Olas1 Risk Elektrik anahtarlarmin yetkili kisi ve igverende Literatiir, Deneyim |isveren lay 401 05]| 02| 4 | Edilebilir
olmamast sonucu elektrik bulunmasi gerekmektedir. Risk
garpmasi
Prizlerin korumali ya da Prizler kapakli ve pene]
57 Genel Elektrik ¥ Elektrik ¢arpmast Oliim P 15| 3 [ 05 |225]| OlasiRisk Elektrik  [Biitiinligii bozulmus prizler degistirilmeli. Literatiir, Deneyim |isveren, is giivenligi uzmam lay 151 05| 02| 1,5 | Edilebilir
kapakli olmamast korumahdir Risk
Giivenlik kuliibesinin Meveut tedbir Kabul
58 Genel Elektrik topraklamasmin Elektrik ¢arpmast Oliim 151 6 [ 05| 45 Olas: Risk Elektrik Konteynirlarin topraklamalarinin yapilmas. Literatiir, Deneyim |isveren lay 15| 6 | 02| 18 | Edilebilir
X bulunmamaktadir Risk
Paratoner topraklama Meveut tedbir Kabul Paratonerin topraklama kontrolii yaptiriimaldir. Kabul
59 Genel Elektrik kontroliiniin yapilmanus | Yildirimin etkisiz hale bul Ktad: 40|05]| 05| 10 Edilebilir Risk Elektrik Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 40 [ 05| 02| 4 [ Edilebilir
olmast getirilememesi Oliim unmamaxtadi VeDIIr RIS Risk
. . . Kabul
. P ki - M " Parat fabrika al. ki k sekl . . . -
60 Genel Elektrik laratoner taplS‘aTa Yildirmn etkisiz hale R b TVCUI tedl;(lll' d 40105| 05| 10 EdiIKbaiE:IRi M Elektrik l:lriariT;Z;‘in abrika alanint kapsayacak sekle Literatiir, Deneyim |Isveren 6 ay 40 [ 05| 02| 4 [ Edilebilir
alaminn yeterli olmamasi| oo ijomemesi Oliim ulunmamaktadir e s| g § Risk
. Elektrik arizalarina Mevcut tedbir . Elektrik ariza durumunda yetkili personel . Ielaul
61 Genel Elektrik A 5] 2 3 90 | Onemli Risk Elektrik N L Literatiir, Deneyim |Igveren Siirekli 15 [ 0,5 05 | 3,75| Edilebilir
yetkisiz miidahale : Al bulunmamaktadir ¢agirilmasi, panolarin kilitli tutulmasi. .
Elektrik carpmast Oliim Risk
Bazi panolarda kagak Biitiin panolara kacak akim rélesi takilmalidir. Kabul
Panol; kagak aki . = . " . . . R
62 Genel Elektrik panolar anolarda kagak akim gy o ommag [Olim akim rolesi 51| 1| s | KU i Literatiir, Deneyim | isveren 6ay | 15| 05| 02| 15 | Edilebilir
rélesinin olmamast - o Edilebilir Risk| Risk
b tadir.
|EC-60417-5036
giivenlik
isaretine(elektrik . S S . Kabul
63 Genel Elektrik panolart tehlikesi isareti) sahip |Elektrik carpmas1 Oliim Meveut tedbir 15| 05| 3 |225| Olasi Risk Elekirik | Ocrekli isaretlemelerin yapilmass, elekrik Literatiir, Deneyim |isveren 1ay | 15|05 02| 15 | Edilebilir
S bulunmamaktadir kabinlerinin kolay ulagilabilir yerde olmamasi q
olmayan elektrikli Risk
ekipman(sigorta kutusu,
kabini) olmasi
Personelin gozle kontrol yapmast, elektrik
Sigortalarin yerinde ve . - Meveut tedbir . teknisyenlerinin diizenli kontrol yapmas, tiim s K.abl.".
64 Genel Elektrik panolart Elektrik ¢arpmast Oliim 5] 1 3 45 Olas1 Risk Elektrik . . Literatiir, Deneyim |Isveren lay 15[ 05| 02| 1,5 | Edilebilir
aligir olmamasi bulunmamaktadir anahtarlarin ve sigortalarin korunakli yerlerde Risk
olmasi.
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ISLEM TEHLIKELI OLAY RISK ZARAR MEVCUT TEDBIR Ri: fi iy . N DAYANAK SORUMLU TERMIN Risk Siifi
NO ¢ ORTAM / MALZEME S[FJ] O it TURD KONTROL TEDBIRLERI s | F sk Sl
Ise uygun olmayan . . . . . . Kabul
B B . . - M it tedb 23 " 18) k segilmes kanik . . : . S
65 Genel Elektrik panolar elektrik ekipmaninin Elektrik garpmast Oliim eveut tedbir 15| 2 3 90 | Onemli Risk Elektrik Yun ckipman turumfn"secl mesi(mekani Literatiir, Deneyim |Isveren Siirekli 15 [ 05| 05 | 3,75| Edilebilir
bulunmamaktadir korumali, IP koruma tiirii vb.). Risk
k
Tehlike altindaki ¢alisanlar belirlenerck uygun el Kabul
Ag sneleri ell Kas iskelet sistemi M it tedbil . ile t: teknikleri konusunda bilgilendi . . : g
66 Genel Elle kaldirma gir nesnelert efle a5 ISKelet sisteml Yaralanma eveut tedbir 3 6 3 54 Olas1 Risk Ergonomikk e tasima fexnt ’en c{nuiun @ brerencirme Literatiir, Deneyim |Isveren lay 3 1| 05| 15 | Edilebilir
kaldirmak ve tasimak  |rahatsizliklart bulunmamaktadir yapilmali. 25 kg'dan agir olan yiiklerin ekipman Risk
ile gereklidir. !
Dikkatsiz yapilan i Mevcut tedbir Calisanlara verilen isler igin makul siireler [Relaul
67 Genel Fabrika genelindeki tiim isler Uretim zorlamast S1z yap ¥ Yaralanma 7 3 3 63 Olas1 Risk Mekanik L Serie ) Literatiir, Deneyim |Isveren lay 7 1| 05| 35 | Edilebilir
sonucu kaza bulunmamaktadir belirtilmelidir. Risk
. Solunum
. Isyerinde uygun termal . Kabul
Fabrikanin havalandi hatsizliklari, Mevcut tedbi _- S s e - s o
68 Genel abriamn hava ancirma ve konfor sartlarinin ranatsizican Yaralanma eveut tedoir 313 3 27 Olas: Risk Fiziksel Isyerinin biitiin bolimlerinin giinde en az 1 saat lf Literatiir, Deneyim |Isveren lay 7 105| 1 | 35| Edilebilir
iklimlendirilmesi - dikkatsiz ¢aligma, sicak bulunmamaktadir N
saglanamamas1 Risk
garpmasi
Makinelerin giivenlik Makinelerin galismaya baglamadan 6nce
sistemlerinin(ses Uzvun makineyle Makinalara kontrol ¢alisanlar tarafindan kontrol edilmesi Kabul
69 Genel is ekipmanlart sinyalleri, koruyucular, Y Agir yaralanma 7 1 3 21 Olas1 Risk Mekanik Literatiir, Deneyim |Isveren, makine sorumlusu lay 7 (05| 05 |1,75]| Edilebilir
temast kartlar1 asiimaktadir Ny
algilayicilar) ahsir Risk
vaziyette ol
Giin sonunda is ekipmanlarinin temizliginin Is Ekipmanlarinin K
— is ekipmaninin Mevcut tedbir Kabul . yapilmasi ve ekipman iginde artik malzeme ullamminda Saghk |,
P 113 3 9 o L . 1 1(05]|05
o Genel I ekipmanlart temizliginin yapilmamasi Parga firlamast Yaralanma bulunmamaktadir Edilebilir Risk| Mekanik birakilmamas: gereklidir. ve Giivenlik Sartlari Isveren 6ay
Yonetmeligi
Ozliik dosyalart Kisinin uygun olmayan Mevcut tedbir et
71 Genel Kayitlar i dosy 7 e Y20 | varalanma 7 2 3 42 Olasi Risk Mekanik  |Calisanlarin $zliik dosyalar: tamamlanmal Literatiir, Deneyim |isveren lay 7 (05| 05 |1,75]| Edilebilir
eksiklikleri iste galistirilmast bulunmamaktadir Risk
Kaza ve ramak kala . S -
72 Genel Kayitlar olaylarin raporlarmin Kazanin tekrarlanmas: | Yaralanma Meveut tedbir 3 3 3 27 Olas1 Risk Mekanik Isyerinde meydana gelen bitiin olaylarin Literatiir, Deneyim |isveren lay 3105(05]|075
. bulunmamaktadir raporlari kayit altina alinmahdar.
tut
Personelin disaridan Meveut tedbir Personelin egitilmesi, isyeri tarafindan temin Kabul
73 Genel Kisisel elektrikli alet kendine ait elektrikli Elektrik carpmast Oliim 15 2 1 30 Olasi Risk Elektrik  [edilmeyen her tiirlii elektrikli alet kullanminin | Literatiir, Deneyim |isveren lay 15 05| 02| 1,5 | Edilebilir
. bulunmamaktadir N
ckipman kullanmasi yasaklanmasi. Risk
. Malzeme ¢arpmasi, . _ Calisanlara KKD kullanimina iliskin egitim Kabul
74 Genel KKD Cahisanlarin yanhs KKD | iy aala maruz Galisanlarn KKDleri| 7| 3 | 3 | 63 | Opag Risk Genel |verilmesi Literatiir, Deneyim |l giivenligi uzmant 1ay | 7| 05| 05|175| Edilebilir
kullanmast bulunmaktadir A
kalinmast Yaralanma Risk
Emniyet valfi giinliik kontrol edilmeli ve galisir
durumda olmasina 6zen gosterilmeli. Baglant:
Basinet asirt viikselmi Meveut tedbir civatalari haftalik kontrol edilmeli, gevseme Kabul
75 Genel Kompresor X $ ) yul s bul Ktad 40105 1 20 Olasi Risk Mekanik  |olmamasina dikkat edilmeli, kagaklar varsa Literatiir, Deneyim |Bakim sorumlusu lay 100 05| 0,2 | 10 | Edilebilir
ompresorie galisma lunmamaxtadir miidahale edilmeli. Tank gévdesinde asmma Risk
olmamali, periyodik olarak hidrolik basing testi
Yangin, patlama Olim ve cidar 6! i yapilmahd
" Zeminin Mevecut tedbir Kabul - Kompresoriin zemininde artik yag olustugunda | . .
7 | X . . 1] 2 1 2 P, Fiziksel " . Lit D¢ Bak I 1]05|05(025
6 Genel Kompresor temizlenmemesi Kayma, diigme Yaralanma bul tadie Edilebilir Risk iziksel temizlenmelidir iteratiir, Deneyim |Bakim sorumlusu 6 ay
. . . . Kabul
T Kl M N T kl; Imal olgtiiml 1 . . . I
77 Genel Kompresdr Topraklama periyodunun eveut tedbir 5] 1 1 15 . Kéb.UI . Elektrik opraklama yapilmalt ve §lgimleri yilda bir Literatiir, Deneyim |Isveren 6ay 15| 05| 02| 1,5 | Edilebilir
izlenmemesi . A bulunmamaktadir Edilebilir Risk| tekrarlanmalidir q
Elektrik carpmasi Oliim Risk
Yakininda yangin tiipii Acil durumda ivedi Kompresor yakininda Kabul [Retin
78 Genel Kompresor yangmtpl - eekilde miidahale | Oliim yangin tiipii 40(05]| 05| 10 [_ A Genel 6ay | 15| 05| 05 |375| Edilebilir
olmamasi . . Edilebilir Risk| q
edilememesi bulunmaktadir. Risk
Kompresoriin Patlama sonucu parca Kompresorler ayri Kompresor yanlari patlamaya dayanikli saglam Kabul
79 Genel Kompresor mukavemetsiz oda i¢inde| firlamas PAE 1 Bliim odalarda 15(05( 3 |[225]| OlasiRisk Mekanik | malzemeden, iistii hafif malzemeden yapilan Literatiir, Deneyim |isveren lay 15 05| 0,5 | 3,75| Edilebilir
bulunmasi ! bul ktadir. mukavim kendine ait bir oda iginde bul 1 Risk
Basing altindaki Periyodik titresim 6lgtimii yapilmali ve titresim
v ... |baglantilarin gevsemesi . kaynag1 bulunup diizeltilmelidir. Kabul
80 Genel Kompresor Kompresdriin ttresimli ve metal dayaniminin | Oliim Meveut tedbir 40105| 1 20 Olas: Risk Mekanik Literatiir, Deneyim |Igveren lay 40 [ 05| 02| 4 [ Edilebilir
¢aligmast - RN bulunmamaktadir 3
diismesi yiiziinden Risk
patlama
Yillik bakimlar Meveut tedbir Yillik periyodik bakimlar yetkililerde Kabul
81 Genel Kompresor yapilmamus halde Patlama, yangin Oliim 40| 05( 1 | 20 | OlasiRisk Genel yaptirilmalidir, bakim iglemi kompresor Literatiir, Deneyim |isveren lay 40 [ 05| 0,5 | 10 | Edilebilir
bulunmamaktadir | o X
calistirilmast cahgirken Risk
R . Istiflemelerin 3 metreyi gegmemesi ve piramit Kabul
82 Genel Malzeme istifi Ust liste istifleme Devrilme Yaralanma Meveut tedbir 16| 3| 18]  Kabul Genel  |seklinde diizenli yapilmas: gereklidir. Literatiir, Deneyim |Tsveren, birim sorumlusu 6ay 11 6] 1] 6 |Edilebilr
yapilmast bulunmamaktadir Edilebilir Risk| Risk
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Calisanlarin verilen Calisanlara molalarda dinlenebilecekleri
molalarda . giiriiltiisiiz konforlu bir alan sunulmahdur.
lisanl: . . Mevcut tedbi . s
83 Genel Personel Calisantarin yorgun dinlenememesi sonucu | Yaralanma eveut tecoir 113 3 9 " Ka.b.UI . Genel Literatiir, Deneyim |Isveren 6ay 1 11]105]|05
halde galisma yapmasi . . bulunmamaktadir Edilebilir Risk|
yorgunluk, dikkatsiz
caligma
Tuvaletlerde temizlik  [Biyolojik etmenlerden Meveut tedbir Kabul Tuvaletlere goriiniir sekilde temizlik kontrol
84 Genel Tuvaletler kontrol listesinin dolay: hastalik Hastalanma 3] 2 1 6 s Biyolojik  |listesi konulmalidir. Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 3105|0203
N bulunmamaktadir Edilebilir Risk|
( kapilmasi
Tuvaletlerde bulunan fis, Meveut tedbir Kabul Islak ortamlardaki biitiin elektrik ekipmanlar Kabul
85 Genel Tuvaletler priz ve anahtarlarin etanj | Elektrik carpmast Oliim 15(05( 05 | 375 P Elektrik  [etanj tipte olmalidur. Literatiir, Deneyim |Isveren 6ay 15 (05| 02| 1,5 | Edilebilir
. ! bulunmamaktadir Edilebilir Risk| Ny
tipte Risk
Isyerindeki uyari levhalari artirilmalidir Kabul
Uyari levhalarinin 3 m . . N 5 . T
86 Genel Uyarilar . Mevcut uyari 7 6 3 | 126 | Onemli Risk Genel Literatiir, Deneyim |Isveren lay 7 (05| 1 | 35| Edilebilir
yetersiz olmasi : - o Ny
15 kazasi Oliim levhalari yetersizdir Risk
P .. |Yiangina miidahale . Yangin tiiplerinin yerleri isaretlenmeli ve Kabul
Y: tiipl M it tedb h . . : . L S
87 Genel Yangin angtn tipierine erisim edememe, yangmin Coklu 8liim eveut tecoir 401 1] 05| 20 Olas: Risk Genel tatbikatlar yapilmali Literatiir, Deneyim |Isveren, is giivenligi uzmani lay 40 [ 05| 02| 4 [ Edilebilir
zorlugu . . bulunmamaktadir N
ilerlemesi Risk
Kapali alanlarda sigara Sigara i¢ilmez Calisanlarin sigara igmemesine kars1 egitim IRt
88 Genel Yangin . P A & sara i 40105| 3 60 Olas1 Risk Genel ,s A sara 1 s1eg Literatiir, Deneyim |Isveren lay 40 [ 05| 02 4 [ Edilebilir
igilmesi % Al tabelalar verilmesi ve uyarilmasi A
angin gikmasi Oliim Risk
Gormeyi zorlagtiracak . . Giin 113mn kontrolii amaciyla pencerelere Kabul
N . Hastalanma(goz Mevcut tedbir Kabul . - F—— - g
89 Genel Ekranh araglar ekran yanslmal:j\rmm Gorme bozuklugu hastaliklari) bulunmamaktadir 3 6 1 18 Edilebilir Risk Ergonomik |ayarlanabilir koruyucular takilmasi. Literatiir, Deneyim |isveren 6 ay 3 6 1 18 Edllgblllr
engellenmemesi Risk
Isine gre egitim almamis veya deneyim sahibi | Tehlikeli ve Cok
olmayan ¢alisanlara egitim verilmeli, belge Tehlikeli Smifta
. . Parga sigramasi, . sahibi olmast istenmeli. Yer Alan islerde Kabul
90 Genel Fabrika genelinde tiim makineler Yetkin olmayan kisi Uzuvun makine i¢inde |Yaralanma Meveut tedbir 3|2 3 18 " Ka_b_ul . Mekanik Calstirilacaklarm ~ |isveren 6ay 3 2 3 | 18 | Edilebilir
galismasi bulunmamaktadir Edilebilir Risk| . 5
kalmasi Mesleki Risk
Egitimlerine Dair
Yonetmelik
Makinelerin topraklama Meveut tedbir Makinelerin topraklamasi yapilmali ve gerekli Kabul
91 Genel Fabrika genelinde tiim makineler | periyotlarmin Elektrik garpmasi Oliim bulunmamaktadir 15] 2 2 60 Olas: Risk Elektrik  [araliklara kontrol ettirilmelidir. isveren Siirekli 15| 05| 0,5 | 3,75| Edilebilir
izlenmemesi i Risk
Makine iizerinde Yetersiz ve Makine iizerinde anadile giivenli kullanim
anadilde ¢aligma Parga sigramasi, incelligini vitimi Kabul talimatlari ve acil durdurma butonu bulunmalidir| Kabul
92 Genel Fabrika genelinde tiim makineler | talimatlarinn, acil Uzuvun makine i¢inde |Yaralanma aur sinty § 3 2 2 12 L Mekanik isveren 6ay 3 2 2 12 | Edilebilir
talimatlar Edilebilir Risk| q
durum butonunun kalmas1 Risk
bulunmaktadir.
bulunmamas1
. . . . Calisanlarin kesici Uzuvun makine iginde . Cahisanlar mutlaka eldiven ve i ayakkabis1 Kabul
93 Genel Fabrika geneli tun: 1inakme ve nakliyat makine ve malzeme ile  [kalmasi, malzeme Yaralanma, uzuv kayb1 ‘(,«:rlili:\:iﬂ:\;a 7 6 1 42 Olasi Risk Mekanik  |giymesi gézlemlenmelidir. Literatiir, Deneyim |Isveren lay 7 6 | 02| 84 | Edilebilir
S 1 diigmesi s Risk
- . . . Giivenlik cahsanina
Giivenligin fabrika acil acil durum plan: Kabul
94 Giivenlik Acil durum ydnetimi durum planlari hakkinda | , . curump 40105| 3 60 Olas: Risk Genel Deneyim Isveren, is giivenligi uzmam 6ay 40 [ 05| 05| 10 [ Edilebilir
o Acil durumda kargasa teblig edilmis ve :
bilgi sahibi olmamast - R Risk
ve telag Oliim egitimi verilmigtir.
Giivenligin sahada Kabul
- . L . gezerken baret, reflektif . . Mevcut tedbir Kabul . Giivenligin nizamiye disinda kendisine verilmis | . N s I
712 1 14 P, X L 7 2 (05| 7
95 Giivenlik Giivenlik personeli yelek ve koruyucu Malzeme diismesi Yaralanma bulunmamaktadir Edilebilir Risk Mekanik olan KKD'leri kullanmas gereklidir. Literatiir, Deneyim |Isveren 6ay Ed':iesl:(lllr
ayakkab1 kullanmamasi
Eski teknolojili makineler miimkiinse daha az
giiriiltii yayan yenileriyle degistirilmeli, hava
yoluyla yayilan giiriiltii perdeleme, kapatma,
giiriiltii emici ortiiler vb. yontemlerle; yapi
elemanlari yoluyla iletilen giiriiltii ise yalitim,
- . Cahsanlarm
soniimleme vb. yontemlerle azaltilmali, Giirtlti fle {leili Kabul
o iiriiltiilii . lisanlara KKD - iiriiltiilii makinelerin diger boliimlerden ve uralti lle llgi ~abul.
9% Kaynak Kaynak Makinesi Griltili ortamda Gilriiltiiye maruziyet |isitme kaybi Galisanlara K] 7|10 3 Fiziksel |50 anesin Q8% 58 HIHECEL V] Risklerden fsveren thafta | 3 | 6 | 05| 9 | Edilebilir
¢aligma verilmistir ayrilmast makinelere X €
L [P Korunmalarina Dair Risk
diizenli bakim yapilmahdir. Giiriiltii diizeyi . ik
dikkate alinarak kaynak bolimiinde ve Yénetmeli
¢ahsanlarin kulaklik kullanmasi ve alan
yakinindan forkliftin gegmemesi saglanmalidir.
. § T . Kaynak yapilan yerin yakininda yanici Kabul
97 Kaynak Kaynak Makinesi Makine yalaninda yanict Yangin Oliim Meveut tedbir 40| 2 3 Genel maddeler(boya, tiner, kagit, yag) Literatiir, Deneyim |Igveren lhafta | 40 | 05| 05| 10 | Edilebilir
malzeme bulunmasi bulunmamaktadir . o Risk
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Tehlikeli ve Cok
Calisanlara kaynak islemi hakkinda egitim Tehlikeli Simifta
[P, verilmeli ve kaynake1 belgeli kisiler Yer Alan Islerde Kabul
98 Kaynak Kaynak Makinesi Kaynak isinin bilingsiz Parga sigramasi Yaralanma Cal.lsaflla.ra KKD 6 3 54 Olas1 Risk Mekanik  |¢ahstiriimahdir. Caligma esnasinda kaynakgt Galistirilacaklarin | fsveren lay 3 6 | 05 9 | Edilebilir
yapilmasi verilmistir . " . . . N
maskesi, eldiven, yanmaya mukavemetli emniyet| Mesleki Risk
giysisi, gozliik ve is ayakkabisi kullamlmahdir. |Egitimlerine Dair
Yonetmelik
Kanserojen veya M
utajen Maddelerle C
aligmalarda Saglik v
e
Giivenlik Onlemleri
Hakkinda Y6netmel
] Solunum giicliigii, Lokal havalandirma K.ziynak islemi ssl?asmda bir yandan emis yapan, ik, I.sye.n Bina ve Ek Kabul
P Yetersiz havalandirma | Kaynak tozu ve . . . diger yandan temiz hava basan havalandirma lentilerinde Alinaca |; T g
99 Kaynak Kaynak Makinesi X L . hastalanma(Kanser, sistemi mevcut ancak 10| 6 | 420 Kimyasal N I . ... [Isveren Siirekli 7 2 1 14 | Edilebilir
ile kaynak isi yapilmas1 |gazlarina maruziyet . Lo yontemi siirekli ¢alisir olmalidir. Uygun gaz k Saghk ve Giivenli Ny
akut etkiler) stirekli galigmiyor. . I Risk
veya toz maskeleri kullanimi kontrol edilmelidir. |k
Onlemlerine {liskin
Yonetmelik, Kisisel
Koruyucu Donaniml
arn Isyerlerinde Kul
lamlmas1 Hakkinda
Yonetmelik
Koyu filtre ca@}l kaynaket yiiz maskcsi. ) Kisisel Koruyucu D
kullanilmali, diger ¢ahsanlar korumak igin I Kabul
. - onammlarin
A iiksel ef g orlii - lar, 151k filtrel del N 3 . i o
100 Kaynak Kaynak Makinesi Yuyksck siddette kaynak Kayna'k 1S1gIna Gesici korlik, Cal.lsat.lléra KDD 3 6 | 126 | Onemli Risk Fiziksel paravan a"r 1stk frtreeyen perderer ve yansimayl Isyerlerinde Kullanil|Isveren, fabrika miidiirii 3ay 7 1| 05| 35 | Edilebilir
1s181yla galigma maruziyet hastalanma verilmistir. azaltan yiizeyler olmalidir. Elle kaynak yerine . A
ST . . ! mas1 Hakkinda Yon Risk
olabildigince robotik kaynak islemine I N
. . etmelik,Literatiir
gegilmelidir.
Sirekli sabit sekilde Tezgahlar n oturarak bilecegi
ayakta egilerek ¢alisma sekilde yapilmalidir, is yaparken ¢alisanin
sonucu dolagimin Mevcut tedbir stirekli one egik durmasi 6nlenmelidir. Mola et
101 Kaynak Kaynak Makinesi Siirekli ayakta ¢alisma yavaslamast ve bel, ‘Yaralanma bulunmamaktadir 6 3 54 Olasi Risk Ergonomik sikli@ arttirilmals, kaslart rahatlatacak Literatiir, Deneyim |Isveren 2ay 3 6105 9 Ed'l?l.esl:(lllr
boyun kismina yiik egzersizler uygulanmalidir. !
binmesi
Yanmaz eldiven ile is elbisesi temin edilmeli,
elbiselerin temiz ve saglam olmasi Kabul
A i : sagl hidir. Kaynak islemi esnasinda tii N
102 Kaynak Kaynak Makinesi Uygunssz_ is elbisesi ile Kaynak yanmigi Yaralanma (’al.lsm.ﬂa,ra KKD 3 1 21 Olasi Risk Genel sé.g anm.? 1Chr: R2ynak Igemi esnasinca tim Literatiir, Deneyim |Igveren lay 7 2 | 05 7 | Edilebilir
kaynak isi yapilmasi verilmistir viicudu ortecek kiyafetler giyilmemesi, giyilen Risk
kiyafetin aleve dayanikli olmamas, giysilere s
gres veya yag bulagmis olmasi
Robotik kol i¢in gerekli algilayicilar
Yakininda personel . . 8
. - . R k kol M . takilmalidir. Robotik kolun hareket al . .
103 Kaynak Robotik Kaynak Makinesi varken robotik kaynakla obotik kolun Yaralanma eveut tedbir 2 3 18 . Ke%b_ul . Mekanik | -<mandur. Robotik kolun hareket alant Deneyim Isveren 6ay 3105|0203
| personele ¢arpmasi bulunmamaktadir Edilebilir Risk| isaretlenmelidir ve galisanlari alana girisi
catisma kisitlanmahdir.
Paravansiz iglem Kaynak 1513ma Gegici korliik, Paravan bulunmakta Kabul P:::z;a:%?asyli:eseﬁriillriiekl:e::z::tifl‘l(hl::linak IRt
104 Kaynak Robotik Kaynak Makinesi s ynax 1Sig ¢ > ancak alani tam 2| 1| 14| 2 Fiziksel  |P 8e¢ ' Y Deneyim fsveren 6ay 7 | 05| 05 | 1.75| Edilebilir
yapilmasi maruziyet hastalanma Edilebilir Risk| ¢alistirlmalidir. Kontrol paneli paravan arkasina N
kapatmamaktadir. | 1 Risk
. . Agik alanlardaki aydinlatma miktari, ok Kabul
. Aksamlar yetersiz - y Mevcut tedbir Kabul . - LT . : I
2 1 2 gl A 1 2 R 1
105 Nakliyat Agik alanda ¢alisma aydinlatma ile alisma Diisme, garpma Hafif yaralanma bulunmamaktadir Edilebilir Risk Mekanik  |noktadan aydinlatma ile giiglendirilmelidir. Deneyim Tsveren 6ay 0,5 Edg;est::hr
Yagish veya asir sicak hava kosullarinda Kabul
" i 3 i . 1 leri kisitl; lidir. Zemi +
106 NaKliyat Atk alanda calisma Asir1 hava kosullarinda K"aygan Zfzmlnde Hafif yaralanma Mevcut tedbir 1|05 15 ‘ ng?ul ) Fiziksel ¢aligma saa‘t eri ! 1sit] ar.unfi 1d:r en‘1m Literatiir, Deneyim |isveren Gay 3 1| 05| 15 | Edilebilir
galigma yapilmasi diigme, giines carpmast bulunmamaktadir Edilebilir Risk| ki ile kaplanmahdir. Kaymaz| Risk
ayakkabi temin edilmelidir.
- S . Caligmaya baglamadan 6nce tekerlekler ve Kabul
107 Nakliyat Forklift ]f(u;::-rzilen y]dpllmdml; l’;ATVCUt tEdt:(Itr d 3 3 63 Olas: Risk Mekanik  |tastyict kollarm kontroliiniin operatdrce Literatiir, Deneyim |Igveren lay 7 1] 05| 35 | Edilebilir
orklittier galiyma Arag kazasi, devrilme | Yaralanma uunmamaxtadir yapilmasi gereklidir. Ft
Sesti s kazl Forkliftin geri vites Forkliftin geri vitesinin sesli uyar1 ve 1s1kl1 ikaz Kabul
108 Nakliyat Forklift :; ‘r::r:;s“ RAZAM A rag kazast, galisana sesli uyar: sistemi 3| 3 | 63| oOnsiRisk Mekanik ~ [sistemi her zaman faal durumda bulunmals. Literatiir, Deneyim |isveren 1ay 7 105 1 | 35| Edilebilir
s garpma Yaralanma bulunmaktadir. Risk
1s Ekipmanlarmmn
. Kullaniminda Sagl
. . . Mevecut tedbir Kabul . I - ; i
109 Nakliyat Forklift Forkliftin arizalanmast 1 1 7 P, Mekanik  |Yilda bir periyodik bakimlari yaptirilmalidir. |1k ve Giivenlik Sa |igveren 6ay 7105|0207
bulunmamaktadir Edilebilir Risk . N
Arag kazasi, Malzeme rtlar1 Yonetmeligi
diigmesi Yaralanma ,Literatiir
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ISLEM TEHLIKELI OLAY RISK ZARAR MEVCUT TEDBIR Ri: fi iy . N DAYANAK SORUMLU TERMIN Risk Siifi
NO ¢ ORTAM / MALZEME S 0 it TURD KONTROL TEDBIRLERI s | F sk Sl
I, . e Kabul
110 Nakliyat Forklift Forkliftin stiratl Arag kazasi, malzeme Fabrika iginde hiz | 7 3 | 42 | OlasiRisk Mekanik | orkliftin h‘lz‘ l’m'“?‘l‘mh I’Ed‘“b”k“ iginde DIz | 4 ratir, Deneyim | isveren lay 7 | 05| 05 |175] Edilebilir
" . Yaralanma sinrt belirlenmistir. sinirina uyulmasi saglanmalidir Risk
Forkliftin kendi yolu Fabrika iginde Cahisanlarin ve operatdrlerin uygun yollart Kabul
111 Nakliyat Forklift distna cikmas: ¥ forklift ve yaya 7 3 | 126 | Onemli Risk Mekanik  |kullanmalari hususunda egitim verilmeli ve Literatiir, Deneyim |Isveren lay 7 | 05| 05 |1,75| Edilebilir
sma ¢ yolu belirlenmig gozlemlenmelidir Risk
Arag garpmast Yaralanma ancak siliklesmistir.
Forkliftle i Forklift Calisanlara forklifte binmemeleri konusunda Kabul
112 Nakliyat Forklift tao‘l;nr:'\a:l nsan operatdriine egitim | 7 3 | 42 | Olasi Risk Mekanik ~ |egitim verilmeli ve gozlemlenmeli Literatiir, Deneyim |igveren lay 7 | 05]| 05 |1,75| Edilebilir
$ i Diisme, ezilme Agir yaralanma verilmistir. Risk
i X Forklift Forkliftle tasinmaya uygun kasa, palet temin Kabul
. . Forkliftle hatali sekilde . o . . P o L . N . . e
113 Nakliyat Forklift malzeme tasimast operatoriine egitim | 3 3 54 Olas1 Risk Mekanik  |edilmelidir. Tagima kapasitesi belirtilmelidir. Literatiir, Deneyim |Isveren lay 3 2 1 6 | Edilebilir
S Malzeme diismesi Yaralanma verilmistir Risk
Yiiklerin yiikleme ve . Yiiklerin uygun ekipmanla yiiklenmesi ve Kabul
- 3 L Mal. Itind: M it tedb . . . . : g
114 Nakliyat Tir yiikleme ve bosaltma bosaltma isleminin azeme aitinda Yaralanma eveut tedbir 3 1 18 . Ka.b.lUI . Mekanik  |bosaltilmasini saglamak ve bu ekipmanlarin Literatiir, Deneyim |Isveren 6ay 3 6 | 05| 9 | Edilebilir
ezilme, devrilme bulunmamaktadir Edilebilir Risk| . . A
uygun bakim ve kontrollerinin gereklidir. Risk
Transpalet ile hatalt Mevecut tedbir Kabul gr;;ia{::;icvt:ggaﬁ: ZZLZC:S?&;: isfitlenmi [etin
115 Nakliyat Transpalet istiflenmis malzeme Malzeme diismesi Yaralanma 3 3 9 L Mekanik ¥: smey sekade sk $ Literatiir, Deneyim |Isveren 6 ay 1105| 3 | 15 | Edilebilir
bulunmamaktadir Edilebilir Risk| olmasi ve transpalet tagima kapasitesini N
tagmnmasi X L Risk
geememesi gereklidir.
- . Transpalet iizerinde sadece yiik tasmmasi Kabul
. T let Mevcut tedb - S y . e e
116 Nakliyat Transpalet | ranspaie {izerinde Diisme Yaralanma eveut tedbir 1 3 3 . Ka_k?ul . Mekanik  |gerekliligi ¢alisanlara anlatilmali ve Literatiir, Deneyim |isveren 6 ay 1105| 3 | 15 | Edilebilir
insan taginmasi bulunmamaktadir Edilebilir Risk| oizleml g Risk
Emniyet mandalinin her yiiklemede kapatilmasi |Is Ekipmanlarinin
Vi Kl hatal I da galisanlara bilgilendirme Kullaniminda Sagl| Kabul
117 Nakliyat Ving ;"ﬁ;’l‘;lemes‘“‘“ atal 15 3 | 45 | Olasi Risk Mekanik ~ [vapiimalidir. 1k ve Giivenlik Sa |isveren tay | 15| 05| 05 |3,75| Edilebilir
yap Emniyet mandah rtlar1 Yonetmeligi Risk
Malzeme diismesi Oliim mevcuttur. Literatiir
Is Ekipmanlarmnin
Halata Meveut tedbir Kaldirma halatlari standartlara ve ige uygun Kullaniminda Sag] Kabul
118 Nakliyat Ving kaldirabileceginden bulunmamaktadir 15 3 | 45 | OlasiRisk Mekanik  |olmaly, halatlarin periyodik kontrolleri yapilmaly,| 1k ve Giivenlik $a |isveren lay 15 (05| 1 [ 7,5 | Edilebilir
fazla yiik yiiklemek  |Halat kopmast sonucu yiik asla tek noktadan kaldiriimamalidir. rtlar1 Yonetmeligi Risk
malzeme diismesi Oliim ,Literatiir
1s Ekipmanlarmmn
L . . . o Kullaniminda Sagl Kabul
119 | Nakliyat Ving Pe“ly"d‘k bakmlarimn Meveuttedir | 15 L[ 15 |yt | Mekanik (Y1198 b ke Makine Mibendistet Oasinet i ve Gitvenlik Sa isveren 6ay | 15| 05| 02| 15 | Edilebilir
yapilmamasi perly yap rtlar1 Y6netmeligi Risk
Malzeme diismesi Oliim ,Literatiir
Vine vakininda Meveut tedbir Tagima islemi yaparken vincin ¢alisma alaninda Kabul
120 Nakliyat Ving s ¥ 15 1 45 Olas: Risk Mekanik  [personel bulunmamasi gereklidir. Vince sesli ve |Literatiir, Deneyim |isveren lay 15 05| 02| 1,5 | Edilebilir
calisma Malzeme diismesi Oliim bulunmamaktadir 11kl uyari sistemi yapilmalid Risk
- . . Ekipmanlarin amaglarina uygun islerde bilingle Kabul
121 Pefrga is ekipmanlart Kesici ve delici aletlerle Kesik Hafif yaralanma Meveut tedbir 1 3 18 . Ka.t?UI . Mekanik  |kullaniimasi ve koruyucu kiliflarinimn i¢inde Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 1 6 1 6 | Edilebilir
Temizleme galigma bulunmamaktadir Edilebilir Risk| .
saklanmasi. Risk
Par¢a Kumlama maknesinin Mevcut tedbir i?ﬁ?:?n}fgﬁ‘:rf aahs:lg]:r:":ev ;zlic:ll(usml Tozla Miicadele pene]
122 e Otomatik kumlama makinesi kapisinin kum ve metal [ Toza maruziyet Hastalanma(Silikozis) 7 3 63 Olas: Risk Fiziksel L - & yun s N isveren lay 7 3 | 05 | 10,5]| Edilebilir
Temizleme bulunmamaktadir lastikli olmali. Calisanlarin 6 ayda bir gogiis Yonetmeligi .
tozu kagirmast . . Risk
rontgenleri alinmal ve saklanmalidir.
. I . - R . . Kabul
123 Pefrga Otomatik kumlama makinesi Qtomauk tasima sistemi Carpma, ezilme Yaralanma Meveut tedbir 3 3 27 Olasi Risk Mekanik Pargalarin hat uzer.m.de gittigi alan isaretlenmeli Literatiir, Deneyim |Isveren 2ay 3 (05| 1 | 15| Edilebilir
Temizleme ile parga tagimmasi bulunmamaktadir ve galisanlarin gegisi yasaklanmalidir. Risk
. . Planyanin koruyucusu takil olmalidir. Kabul
P; K kil ki Ag I 4 M . . . . I
124 area Planya ‘oruyucusunun takil Uz,uvun. makineye BII yara‘anma, uzuv evaut tedbir 7 3 63 Olas: Risk Mekanik Literatiir, Deneyim |Igveren lay 7 105]| 05 |1,75| Edilebilir
Temizleme d S kayb1 bulunmamaktadir Risk
El tas1 tezgahinda Capak temizligi yapilacak malzemenin tezgah
Parca malzemelerin Mevecut tedbir iizerinde sabitlenecegi bir aparat yapilmasi el
125 e Sabit Zimpara Tast ve El Tas1 - - Malzeme diismesi Yaralanma 3 3 | 54 | OlasiRisk Mekanik e 1 Ir aparat yap Literatiir, Deneyim  |isveren 2ay 3| 1|05]| 15| Edilebilir
Temizleme sabitlenecek yerinin bulunmamaktadir gereklidir. Risk
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EK Isletme 2 Fine Kinney Risk Degerlendirmesi
SIRA o FAALIYET / i$ iISTASYONU / . . o o RiSK ETMEN |ACIKLAMA / DUZELTICi VE ONLEYiCi o Risk Degerlendirme | .
ISLEM TEHLIKELI OLAY RISK ZARAR MEVCUT TEDBIR iy . N DAYANAK SORUMLU TERMIN Risk Simfi
NO ¢ ORTAM / MALZEME S[FJ] O TURD KONTROL TEDBIRLERI s | F sk Sl
Titregim 6l¢iimii yaptirip maruziyetin yiiksek Calisanlarm
olmas1 halinde daha az titresimli bir alet segilip | Titresimle flgili
secilemeyecegi hususu degerlendirilmelidir. Risklerden
Caliganin daha kisa siireli ¢aligmasinin Korunmalarina Dair
saglanmasi ve mola sikliginin arttirilmasi gibi [ Yonetmelik
Parca . Siirekli titresimli el aleti |... . . Hastalanma(Beyaz Meveut tedbir .- organizasyonel 6nlemler alinmalidir. ; japull
126 ) Sabit Zimpara Tas1 ve El Tas1 X Titresime maruziyet 7110 3 (210 Fiziksel LT . C . isveren 1 hafta 7 3 | 05 [10,5| Edilebilir
Temizleme ile caligma parmak) bulunmamaktadir Keskinligini kaybetmis kesicilerin degistirilmesi Risk
veya bilenmesi saglanmahdir. El-kol IS
vibrasyonunu, elle temas eden kisimlarin
titresimi azaltan pedlerle kaplanmasi suretiyle de|
azaltabilmek miimkiindiir. Titresimi emen
eldivenler kullanilmalidur.
Parca Meveut tedbir Kabul Tagslama iglemi sirasinda sakalagma
3 i i o i 3] 2 3 P, i 1 s ktigi galisanl ilecek iteratil im i 3105|0203
127 Temizleme Sabit Zimpara Tas1 ve El Tas1 Is sirasinda sakalagma ~ [Déner makine temasi | Yaralanma bulunmamaktadir Edilebilir Risk Mekanik yitpl mamasi gerektigi ¢alisanlara verilecel Literatiir, Deneyim |Isveren 6 ay
egitimde anlatilmahdir.
Parga Yetersiz havalandirma Temizlik odasinda Taslama tezgahlarina lokal havalandirma et
128 e Sabit Zimpara Tast ve El Tasi | ortaminda taslama islemi| Solunum giicliigii Hastalanma egzos fan 7110| 6 |42 Fiziksel | 3.matezg Literatiir, Deneyim |isveren sirekli | 7 | 2 | 1 | 14 | Edilebilir
Temizleme e o sistemi yapilmalidur. X
yapilmasi t tadir. Risk
Parga Koruyucusunun takilt Uzvun makineye Agir yaralanma, uzuv | Mevcut tedbir et
129 G Sabit Zimpara Tas1 ve El Tas1 . yu B 4 SIry ’ 7 6 6 | 252 Mekanik  [Makine koruyucusu olmadan kullaniimamalidir. | Literatiir, Deneyim |isveren 1 hafta 7 1| 05| 35 | Edilebilir
Temizleme d kayb1 bulunmamaktadir Risk
Miimkiinse daha Ergonomikk taslama makinesi
Parca Taslama makinesinin Uzvun makineye Agir yaralanma, uzuv | Calisanlara temin edilmelidir. Taglama ile temizlik isine Kabul
130 iy Sabit Zimpara Tas1 ve El Tas1 veya malzemenin hatali [degmesi, parga siry ? isan’a 7 6 3 | 126 | Onemli Risk Mekanik [iliskin calisanlara egitim verilmelidir. Taslama |Literatiir, Deneyim |isveren 3ay 7 1| 05| 35 | Edilebilir
Temizleme kayb1 verilmistir . . L . X
tutulmast firlamas1 islemi sirasinda toz maskesi, gozliik, eldiven Risk
gibi KKD'ler lidir,
Zemi tal
Par¢a scelznﬂ:cn;pil;ia;z Kabul Iela
. izli s i i 1 1 1 1 Lo i P - . i 1 1 1 1 ilebili
131 Temizleme Temizlik Banyolari Islak ortamda gahsma  [Kayma, diisme Hafif yaralanma calisanlara KKD Edilebilir Risk Mekanik Literatiir, Deneyim |Isveren Edg?:::hr
verilmistir.
hisanlara isin talimatl. o 1
o
132 e Temizlik Banyolart el ile elektrik Elektrik ¢arpmast Oliim 40 1 1 40 Olas: Risk Elektrik o8 I h Literatiir, Deneyim |isveren lay 40 [ 05| 05| 10 [ Edilebilir
Temizleme . bulunmamaktadir bulunan ekipman ve prizlerin etanj hale N
ekipmaninin kullanilmasi - . Risk
getirilmesi.
. . « . Makine ¢alisma alani izole edilmelidir. Makine
. . Mak lisirk Makine kolunun A 1 Mevcut tedbir . S . - s
133 Sac kesim CNC Plazma Kesim ?J ",]e ,ca ssiren SII yaralanma, uzuy 7|2 3 42 Olas: Risk Mekanik |galisirken hig bir pargasina miidahale Literatiir, Deneyim |isveren lay 7105(01]035
edilmesi | garpmast kayb1 bulunmamaktadir . -
edilmemelidir.
Calisanlarin sabit bir yerde cahismalart Is Ekipmanlarinin K
Kas iskelet sistemi Mevcut tedbir durumunda miimkiin oldukga ayakta galismalart [ull da Saglik jabul
134 Sac kesim CNC Plazma Kesim Stirekli ayakta ¢aligma Hastalanma 716 3 | 126 | OnemliRisk | Ergonomik L Keaay; iminca Sag Isveren 3ay 7 2 1 | 14 | Edilebilir
rahatsizliklar bulunmamaktadir engellenmelidir. Ergonomikk sartlar ve Giivenlik Sartlar Risk
gl lidir. Yénetmeligi s
Makinede islenen sacin kesim islemi bittikten ne
Sicak metale veya Caliganlara KKD kadar siire sonra alinacagna dair ¢alisana bilgi pene]
135 Sac kesim CNC Plazma Kesim Sicak metal ile ¢alisma 4 Yaralanma vt 3 3 3 27 Olasi Risk Mekanik I . g ' dair ga’ sana o1.g Literatiir, Deneyim |Isveren 2ay 3 1| 05| 15 | Edilebilir
plazma uca dokunma verilmistir. verilmeli ve makineye siirenin bittigine dair ikaz Risk
veren bir sistem yapilmali.
. L . Daire testere dislerinin her giin kirik veya keskin
136 | Profil kesim Daire Testere Daire testere dislerinin Parga firlamasi Yaralanma Meveut tedbir 311 3 9 . Ka.k?UI . Mekanik  |olup olmadigmn kontrolleri yapilmahd Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 3105(05]|075
yipranmis olmasi bulunmamaktadir Edilebilir Risk|
Daire testereyi kullanan kisiler bu konuda
tecriibeli olmahidir. Testerenin iistiine kullanma
. . talimatr asilmalidir. Temas durumunda acil
Daire testere ile metal Calisanlara KKD durdurma algilayici sistemli makine temin IRt
137 Profil kesim Daire Testere kesiminin dikkatsiz Parga firlamasi Uzuv kayb1 .S . 7 6 3 126 | Onemli Risk Mekanik B L g, N . Literatiir, Deneyim |Isveren lay 7 1 1 7 | Edilebilir
verilmistir edilmelidir. Calisanlar mutlaka is ayakkabisi N
yapilmasi . L . . Risk
giymelidir. Daire testere ile galigmaya
baslamadan 6nce koruyucu gozliik ve yiiz
siperleri kullanilmalidir
- } . Daire testerenin koruyucusunun takilip Kabul
138 | Profil kesim Daire Testere Koruyucusunun takalt Parga sigramasi Agir yaralanma Meveut tedbir 1 3 3 9 . Ka.p”' . Mekanik  |takilmadig kontrol edilmeli ve koruyucusuz Literatiir, Deneyim |Igveren 6ay 7 (05| 05 |1,75]| Edilebilir
olmamast bulunmamaktadir Edilebilir Risk| X A o .
ckipman Risk
Lo Makinenin - . . A Kabul
. A K kil 4 ki Ag I 4 . ki ki kafe kl lik cal . . . I
139 Sac kesim Giyotin Makas oruyucusunun takilt | Uzuvun makine iginde | Agir yaralanma, uzuv koruyucusu 713 3 63 | Olasi Risk Mekanik On kisimdaki kafes seklinde siperlik galisma Literatiir, Deneyim |Isveren lay 7 |05 05 |175( Edilebilir
olmamast kalmas1 kayb1 esnasinda gikariimamahidir. X
meveuttur. Risk
Makine ¢aligirken L . Bakim, onarim ve temizlik yapmadan 6nce Kabul
140 Sac kesim Giyotin Makas bakim, onarim ve Uzuvun makine iginde Yaralanma, uzuv kayb1 Meveut tedbir 7105 3 [105 . Ka,b,”' . Mekanik  |mutlaka makine durdurulmali ve cihaz yakinina |Literatiir, Deneyim |Isveren 6ay 7 1 05| 05 |1,75| Edilebilir
. kalmasi bulunmamaktadir Edilebilir Risk| . A
temizlik yapilmast kimse yaklastirilmamalidir. Risk
. . . Yemeklerin temin edildigi firmanin Saglik Kabul
lisanl. I . Hastalanma(zehirlenme | Mev ir A I . L . - s i
141 Sosyal ‘Yemekhane Calisan ara vertien Zehirlenme astalanma(zehirlenme | Meveut tedb 3105| 3 | 45 . K?fb.UI . Biyolojik  |Bakanligi'nca verilmis sertifikasmin giincelligi ~ |Literatiir, Deneyim |Isveren 6ay 3105 1 | 15 | Edilebilir
yemeklerin bozuk olmasi ) bulunmamaktadir Edilebilir Risk| Kontrol edilmelidir Risk
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SIRA o FAALIYET / i$ iISTASYONU / . . o o RiSK ETMEN |ACIKLAMA / DUZELTICi VE ONLEYiCi o Risk Degerlendirme | .
ISLEM TEHLIKELI OLAY RISK ZARAR MEVCUT TEDBIR iy . N DAYANAK SORUMLU TERMIN Risk Simfi
NO ¢ ORTAM / MALZEME S[FJ] O TURD KONTROL TEDBIRLERI s | F sk Sl
; A " . . Kabul
Ig¢me suyu analizlerinin ~ [Sudan enfeksiyon Hastalanma(zehirlenme | Mevcut tedbir Kabul - : . - . . . i R
311 3 9 P, c; el 3 1 1 3
142 Sosyal ‘Yemekhane yapilmanast Kapilmast ) bulunmamaktadir Edilebilir Risk Biyolojik  [Igme suyunun yilda bir kez analizinin yapilmasi |Literatiir, Deneyim |Isveren 6ay Ed}:iesl:(lllr
Soyunma odasindaki Biyolojik etmenlerden . . Kabul
. . Hastalanma(zehirlenme | Mevcut tedbir Kabul - I
s S s 3 (05 1 15 P, 3 (05 1 15
143 Sosyal Soyunma odas1 dolaplarmn yetersiz dolay: enfeksiyon ) bulunmamaktadir Edilebilir Risk Biyolojik Edll?blllr
olmasi kapilmasi Risk
Gaz detektorii Gaz dedektoriiniin diizgiin galigir olmasi kontrol Kabul
144 Sosyal ‘Yemekhane Gaz detektorii olmamasi | Yangin, zehirlenme Oliim rr;evcunur 100( 05| 05| 25 Olas1 Risk Genel ettirilmelidir. Literatiir, Deneyim |Isveren lay 100 05| 0,2 | 10 | Edilebilir
) Risk
Koruyucusu L L . .
145 | Sekillendirme Freze kapatilmamus freze ile l?ar(;a ve gapak Yaralanma Makine izerinde 3] 2 3 18 . Ka_lt?ul . Mekanik Makine llZCl’lIld_Ckl koruyueu tertibat agikken Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 3105|0203
calisma firlamas1 koruyucu vardir. Edilebilir Risk| ¢aliymamasi saglanmahidir.
146 | Sekillendirme Matkap Mf‘tkap calls.lrken. Déner kesici g ile Yaralanma ,M?vcm tedl?" . 3 3 3 27 Olas1 Risk Mekanik Parga 1slsn|Tksn kssm,t‘al‘(lm agzinda bulunan Literatiir, Deneyim |{sveren lay 3(05(02]|03
dahale edilmesi temas b tadir talaslar temizles idir.
Makinenin topraklama Meveut tedbir Kabul Makinalarin topraklama 6l¢iimleri yilda 1 kere |Literatiir, Deneyim Kabul
147 | Sekillendirme Pres penyodunuq Elektrik garpmast Oliim bulunmamaktadir 5] 1 1 15 Edilebilir Risk Elektrik yaptirilmal ve belgelendirilmelidir. isveren 6ay 15(05(02] 15 Edll_eblllr
izlenmemesi Risk
Personel ve malzeme emniyeti agisindan makine
Makine gevresinin temiz Mevcut tedbir ve gevresi temiz tutulmahdir. Tezgah alaninda [etin
148 | Sekillendirme Pres ¢ Takilip diisme Hafif yaralanma 3| 6| 3| 54| OlasiRisk Mekanik ¢ e % |Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 3| 1|05]| 15| Edilebilir
olmamasi bulunmamaktadir atik malzeme, kaymaya neden olabilecek yag vb. Risk
maddeler bulunmamahdir. !
Otomatik besleme tertibati olmayan veya isin
. . geregi koruyucu yapilamayan preslerde gift el
Presleme isleminde L . B X Kabul
N g . k da tertibati bul 11 ve bunlardan b; N I
149 | Sekillendirme Pres malzemenin elle Uzuvun makine iginde | Agir yaralanma, uzay | Meveut tedbir 7|6 3 | 126 | Onemli Risk Mekanik umanda fertibati bulunmat ve buniardan bIt Literatiir, Deneyim |Isveren lay 7 105]| 05 |1,75| Edilebilir
kalmas1 kayb1 bulunmamaktadir tanesi tek basina presi harekete gegiremeyecek N
tutulmast . R Risk
sekilde yapilmg olmalidir. Makinenin algilayict
sistemi galisir tutulmalidir.
L - . Pedalla ¢alisan preslerde yanlishkla basiimay1 Kabul
150 | Sekillendirme Pres Pedal koruyucusunun | Uzuvun makine iginde | Afar yaralanma, uzuv | Meveut tedbir 71 3| 3| 63| OlasiRisk Mekanik ~ [6nleyecek pedal iizerine konacak uygun Literatiir, Deneyim |isveren lay 7 os| 1| 35 | Edilebilir
takili olmamast kalmas1 kayb1 bulunmamaktadir . T A
koruyucu devamlt Risk
L - " Pres makinasinin gevresi kapatiimahdir. Kabul
. . Il 1 k: ki A 1 M it tedb . . . : g
151 | Sekillendirme Pres Calisma alaninda baska | Uzuvun makine iginde | Agir yaralanma, uzuv eveut tecoir 7|2 1 14 " Ka.b.UI . Mekanik  |Calisma alaninda operatér ve yardimeilarimin | Literatiir, Deneyim | Isveren 6ay 7 2 1 | 14 | Edilebilir
personel bulunmasi kalmas1 kayb1 bulunmamaktadir Edilebilir Risk| . e L X
haricinde personel Risk
. .. Lo . Tezgah yetkili operator haricinde kimse Kabul
152 | Sekillendirme Pres Yetkin olmayan kisi Uzuvun makine iginde Yaralanma Meveut tedbir 7 3 3 63 Olas1 Risk Mekanik  [kullanmamalidir. Preste galisan personel teknik |Literatiir, Deneyim |isveren lay 7 1051 05 |1,75| Edilebilir
galigmasi kalmas1 bulunmamaktadir L . .
m ve sertifikali olmalidir. Risk
Makinelerin donen Biitiin kayislar, kasnaklar, miller, disliler uygun
Donen motor aksamimin [Uzuvun makine icinde Agir yaralanma, uzuv ~ [motor aksamlart Kabul muhafazast ile kapatiimahdir Ielaul
153 | Sekillendirme Torna Tezgaht ¢ &Iy ’ 7105( 1 35 P, Mekanik P! Literatiir, Deneyim |Isveren 6ay 7 (05| 1 | 35 | Edilebilir
koruyucusuz olmasi kalmas1 kayb1 koruyucu muhafaza Edilebilir Risk Risk
i¢indedir.
Kiigiik boydaki talaglari tezgah {izerinden
Makine ¢aligirken " L . uzaklastirmak i¢in hava tabancasi Kabul
154 | Sekillendirme Torna Tezgaht talaslarm elle Déner kesici basin Yaralanma Meveut tedbir 3 3 1 9 " Ka.t?UI . Mekanik  |kullamlmahdir. Uzun talaglari toplama sirasinda | Literatiir, Deneyim |isveren 6ay 3 3 1 9 | Edilebilir
K X temast bulunmamaktadir Edilebilir Risk| R . X .
temizlenmesi eldiven Talas Risk
sirasinda tezgah durdurulmahdir.
Tornada galisanlar, is sirasinda eldiven, boyun
bagy, sarkintili elbiseler, uzun kollu giyim esyasi
Makinenin yanhs is Parga sigramasi, Calisanlara KKD vb. kullanmamalidir. Kol saati, zincir, yiiziik Kabul
155 | Sekillendirme Torna Tezgaht elbisesi veya taki ile Uzuvun makine iginde |Yaralanma va _153_ ? a 3 3 3 27 Olasi Risk Mekanik |gibi siis esyalar takilmamahdir. Eger sivri, Literatiir, Deneyim |Isveren 6ay 3 2 1 6 | Edilebilir
kullanilmasi kalmast vertimistir. keskin uglu esya ile galisiliyorsa eldiven Risk
takilmali ancak tezgah gahstiriimadan dnce
eldiven ¢ikarilmalidir.
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EK Isletme 3 Fine Kinney Risk Degerlendirmesi
R FAALIY . . o MEVCU . ETMEN ACIKLAMA / DUZELTICI VE SORUML r Risk Degerlendirme .
SIRANO| iSLEM Y| EHLIKELI OLAY RISK ZARAR RISKS Risk Smifif =/ MEN | ACIKL . .| DAYANAK TERMIN 2 Risk St
ET /IS T S|F|O TURU ONLEYICI KONTROL TEDBIRLERI U S F (6]
Mevcut
. Kabul Kabul
Depolanm |Depo alanimin zemininin . tedbir I _ L s Lo
1 Depolama o ) Diisme Yaralanma 113 (3] 9 |Edilebilir| Fiziksel Literatiir, deneyim|Isveren 6ay 1 1 1 1 Edilebilir
a pilriizlii olmast bulunmam N N
Risk PR, Risk
aktadir Depo alaninin zemini diizeltilmelidir.
Mevcut
. Kabul Kabul
Depolanm in gelisi g tedbir L . L . s o
2 Depolama |~ Mt?:emelef in gelist gizel C:hmla“." ;‘.’Aha‘caAhareka Yaralanma 1| 2] 3| 6 |Edilebilir| Mekanik |Malzemeler dizenli bir sekilde istifle hsanlann | jteratiir, deneyim|isveren 6ay 1 1 1 1 Edilebilir
a istiflenmesi edemenmesi, diismesi bulunmam Risk malzemeye takilmasi Gnlenecek. Calismast igin rahat bir Risk
aktadir alan saglanacaktir.
Mevcut
Depolanm Malzeme dolaplarnin tedbir Kabul Malzeme dolaplari ve evrak raflar1 duvara sabitlenecek,
3 Depolama " P Dolap devrilmesi Yaralanma bul 3 (05| 1| 1,5 | Edilebilir [ Mekanik [herhangi bir sarsinti ya da garpma vb durumlarda diismesi, | Literatiir, deneyim|Isveren 6 ay 3 0,5 0,1 0,15
a ufunmam i devrilmesi engellenecek.
aktadir IRIER
Kimyasal
Maddelerle
Mevcut Calismalarda
. . . - Kabul
4 Denol Kimyasal |Kimyasallarin uygunsuz bir i | et i tedbir 15| 05| 3 |225|0mms Risk| Ki ' Kimyasal maddeler tehlike simiflarina uygun olarak Saglik ve i 1 15 05 05 375 Edilebili
epolama depolama [sekilde depolanmas: Imyasala maruziyef um bulunmam i i as1 Ris Imyasal | depolanmalidirlar. Toksik ve ok toksik kimyasallar ile Giivenlik sveren ay ) \ s ilebilir
parlayicilar bagimsiz boliim ya da kabinlerde .. . Risk
aktadir depola 6 i e Onlemleri
epolanmalidirlar. Ozellikle yanici kimyasallar 1s1
kaynaklari ve giines igmlarindan korunacak sekilde Hakkinda
depolanmalidir. Yonetmelik
Rulonun stok sahasina Stok Takozlarm etkin sekilde kullanilmasi, rulololarin m e
yerlestirilmesi esnasinda diger istiflenmesi icin 6zel kalip vb. sabitleyicilerin Givenligi
Hareketli rulo yakinind lol sahasinda Kullanil i toriine risk al | Uzmani, Kabul
areketli rulo yakininda rulolara arpmast, . . : ullanilmasi,ving operatoriine risk algisinin azalmamasi | L
5 Depolama [Rulo calisma Agir yaralanma takoz 7 [ 2| 3| 42 [Olasi Risk| Mekanik isin zaman zaman egitim verilmelidir. Literatir iallm 5ay 7 1 05 35 Edllel?(lllr
bulunmakt ma Ris|
adir. ?mumlus
Etiketsiz kaplarda saklanmast Yanls kullanilmas: Mevcut 7113 Kimyasallar orijinal kaplarinda saklanmalidir. is Giivenligi [ Uygulanabilir 7 05 1
tedbir . Uzmam  |Degil (Siirekli K.abL{I.
6 Depolama | Politiretan Yaralanma bulunmam 21 |Olas1 Risk| Kimyasal Literatiir Kontrol 35 Edilebilir
Edilmelidir) Risk
aktadir
Mevcut
Politiretan |poliiiretan piiskiitme . Kabul Makinanin altina galisanlarin gegmesi engellenecek sekilde
o Sicak kimyasala temas, metal tedbir L . ; N i 3 . .
7 Dolgu |piiskiirtme |makinasinin altindan ve Kesigi Yaralanma bul 1] 6| 3 [ 18 | Edilebilir| Mekanik |bariyet yapimalidir. Alanin gevresi isaretlemli ve islem [ Deneyim Igveren 6 ay 1 0,5 0,5 0,25
baglign  |vakiindan gegme ¢ ulunmam Risk sirasinda galisan girisi yasaklanmalidir.
aktadir
Mevcut
Politiretan tedbir Kabul
8 Dolgu  |piiskiirtme |Déner aksamun agikta olmasi  |Makineye uzuv temast Yaralanma bulunmam 1]110( 1| 10 | Edilebilir| Mekanik |Makinann hareketli aksam iizerine koruyucu yapilmalidir. | Deneyim Isveren 6 ay 1 0,5 0,2 0,1
bashig aktadir Risk
Forklift
Kimyasallarin forkliftle kabininin Onemii Kimyasal malzeme bidonlar forkliftle yerlestirilirken ) Kabul
9 Dolgu |Poliiiretan |tasimas: sirasinda yakinda Malzeme diismesi Agir yaralanma koruyucu 7161|3126 isk Mekanik |calisanlarin forklift altinda ve yakininda bulunmamalari [ Deneyim Isveren 2 hafta 7 2 1 14 Edilebilir
personcl bulunmast perdesi Ris konusunda egitim verilecektir. Risk
mevcuttur.
llar mal lik bilgi formlarinda (MSDS) Kimyasal
Kimyasallar malzeme giivenlik bilgi formlarinda (MSDS
6nerildigi sekilde kullanilacak. Kimyasal malzemeler ile Maddelerle
Mevcut Kabul calisanlar kimyasaln tehlikeleri, maruziyetin tiri, dizeyi | Calismalarda
Kimyasal direk temas halinde - tedbir I . ve siiresi konusunda bilgilendirilecek. Tehlikeli Saghk ve .
10 Dolgu  (Poliiretan | . Kimyasal maruziyet Yaralanma, lim bulunmam| 1| 2| 1| 2 |Edilebilir| Kimyasal |, i kultaniliyorsa bunlar daha az tehlikeli olan | Giivenlik Isveren 6ay 1 05 0.5 0.25
aktadir Risk muadileri ile degistirilecek. Tehlikeli kimyasal madde Onlemleri
bulunan béliimler, kaplar, boru tesisati ve benzeri tesisat
etiketlenecek. Hakkinda
Y onetmelik
Binalarin
Mevcut
Acil Bakimlari yapilmans yangin tedbir Yangindan Kabul
11 Genel D | sondiirme ekipmanlari Yangmnn biiyiimesi/ilerlemesi  |OQliim bul 40(0,5( 1 | 20 |Olasi Risk| Genel Korunmasi Isveren lay 40 0,5 0,5 10 Edilebilir
urumiar bulunmasi ufunmam ; snebrdiisi peri Hakkind: Risk
aktadir Bu ekipmanlarin mevzuatin éngordiigii periyotlarda bakimi| Hakkinda
ve kontrolii yapilmalidir. Yo6netmelik
pl | [fmensndim s e T ™ Gienlk ve <abul
12 Genel Durumlar bulundugu yerler uygun sekilde | Yangimn biiytimesi/ilerlemesi | Oliim isaretleme 40(05( 3 | 60 |Olasi Risk| Genel isarctlenir. Isaretler uygun yerlere konulur ve bu isaretlerin | S881K IsareFlerl Isveren lay 40 05 0,5 10 Edll?blllr
isaretlenmemis olmast Kalici ve griiniir olmasi saglanir. Yonetmeligi Risk
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3 FAALIY o o - MEVCU . ETMEN ACIKLAMA / DUZELTICI VE SORUML : Risk Degerlendirme .
SIRANO| iSLEM Y| EHLIKELI OLAY RISK ZARAR RISKS Risk Smifif =/ MEN | ACIKL . .| DAYANAK TERMIN 2 Risk St
ET /1S T S|F|O TURU ONLEYICI KONTROL TEDBIRLERI U S F o
Mevcut
. . Kabul
Fabrika ayvanlardan ve diskilarinda tedbir . " slarmn igeri girmesini nlemek i¢in tavan kirislerine . . Lo
13 Genel K Fabrika icine kus, fire girmesi devaﬁlldrddn ve m%kndnnddn Hastalanma 3| 6| 3| 54 |omsiRisk| Biyolojik Kauslarin igeri girmesini Snlemek igin tavan kiislerine Deneyim fsveren lay 3 1 1 3 Edilebilir
geneli enfeksiyon kapilmast bulunmam diizenek yapilmalt. Periyodik olarak ilaglama yapilmah. N
aktadir IRt
Mevcut Kagts yollars iizerine o kattaki herhangi bir noktadan yatay 3‘;2::;“ Kabul
i P P B erisi akligi 60 m'yi gegmeyecek sekilde yangin ihbar
Acil fsyerind detekidrleri ve | Yangindan haberd: - tedbir . SIS UEHAES U I Y] Beemeye ; o
14 Genel I az;:zi:[:zi‘;m:fh:;‘:;;]e ol::i‘;r::ﬂ aberdar Olim bul 40105 1 | 20 |Olasi Risk| Genel [butonu yerlestirilecek. Yangin riski olan yerlere duman Korunmasi Isveren lay 40 0,5 0,5 10 Edilebilir
Durumlar ulunmam algilama, sabit sicaklik, sicaklik artis, alev veya baska Kkkind Risk
Ktad. Hakkinda is|
aktadir .
uygun tip algilama cihaz: yerlestirilecek. Yonetmelik
is Ekipmanlarmin
15 Genel presd i ompresdrin galisna alans asing yiikselmesi sonucu Sliim 40 05| 3 | 60 |Olasi Risk| Mekanik |F2tm tsti hafif malzemeden yaplmus kapal bir biime gl g giivenligi lay 40 05 1 20 Olast Risk
r igerisinde bulunmasi patlama bulunmam igine alinacak. Kompresor odasi kilitli tutulacak ve Sartlar1 Y6netmel
aktadir havalandirma menfezleri bulunacak. igi, Deneyim,Liler uzmant
atiir
Mevcut
Topraklama . Kabul . . . . Kabul
Kompres . tedbir Lo .. |Topraklama yapilmali ve 6l¢iimleri yilda bir ~ |Literatiir, Deneyi |. o
16 Genel . P periyodunun 151 1| 1| 15 [Edilebilir | Elektrik P yap ¢ n ’ s Isveren 6ay 15 05 0,2 15 Edilebilir
or ; . . ekrarlanmalidir .
izlenmemesi o bulunmam Risk tekrarl id m Risk
Elektrik ¢arpmast Oliim aktadir
Kompresd
r yakininda| Kabul Kabul
Kompres [Yakiminda yangin tiipii P yangin T I
" um P~ g f i i )
17 Genel | i o Ol 40)10,5(05| 10 | Edilebilir| Genel 6ay 15 05 0,5 3,75 Edilebilir
or olmamasi Acil durumda ivedi tupu Risk Risk
sekilde miidahale bulunmakt
edilememesi adur.
Basing altindaki Meveut Periyodik titresim 6l¢iimii yapilmali ve
. v .. . |baglantilarin gevsemesi . titresim kaynagi bulunup diizeltilmelidir. . . . Kabul
Kompreso |Kompresoriin titregimli o tedbir . . Literatiir, Deneyi | gl
18 Genel ' alismast ve metal dayaniminin -~ |Olim bulunmam 40(0,5( 1 | 20 |Olasi1 Risk| Mekanik m Igveren lay 40 0,5 0,2 4 Edilebilir
saly diigmesi yiiziinden aktadir Risk
patlama
Mevcut Yillik periyodik bakimlart yetkililerde
Kompreso Yillik bakimlar tedbir aJ tmfmalildlr bakim i len>1/i kompresor Literatiir, Deneyi Rty
19 Genel P yapilmamis halde Patlama, yangin Oliim 40(05| 1| 20 |Olasi Risk| Mekanik | P $ P N Isveren lay 40 0,5 0,5 10 Edilebilir
r bulunmam calisirken yapilmamalidir. m N
cahgtirilmast aktadir Risk
Is Ekipmanlarinm
Mevcut Kullaniminda Sa iveren, is
Kompresd |k orlerin perivodik B iiksel o tedbir X  |Kompresir ve hava tanki yilda bir kez makine glik ve Giivenlik | L 1 .
20 Genel P e oy [SSMESISOME N O liim 40(05| 3 | 60 |Olasi Risk| Mekanik |mihendisleri yetki belgesi almis bir makine  |© . giivenligi 1ay 40 05 1 20  |Olasi Risk
r ontrollerinin yapiimamasi patlama bulunmam 3 i Sarllarl Y 6netmel
kontrol ettirilecek, yetkili olmayan > X . |uzmam
aktadir Kisilerin kompresor ve tankin basincint degistirmesine izin |11, Deneyim,Liter
verilmeyecek. atiir
Calisanlarin is
Calisanlarmn tiim tiretim ve Mevcut Sﬁgl‘g‘ ve )
oo |bakim siireglerinde ; Kabul glivenligi Is Kabul
. Temel is saghg ve giivenligi i y tedbir A .. . " . L
21 Genel  |Egitim - . karsilasacaklar1 saglk ve Hafif yaralanma 1] 2| 3| 6 |Edilebilir| Genel egitimlerinin usul |giivenligi 6ay 1 2 3 6 Edilebilir
egitiminin verilememis olmast bulunmam
giivenlik riskleri ile ilgili yeterli Risk ve esaslari uzmant Risk
bilgiye sahip olmamasi aktadir Tehlikeli simfta yer alan isletmelerde 2 yilda en az 12 saat
olmak iizere egitim plani hazirlanarak cahsanlar temel ISG hakkinda
konularinda bilgilendirilecek yonetmelik
Makine ve tezgahlarda meydana gelebilecek arizalar ve
Mevcut rutin kontroller igin bir bakim-onarim ekibi olusturulacak.
Yetkisiz kisilerin miidahale | Hatali miidahale sonucu uzuv tedbir Feto] |Bu ckip disinda makinelere miidahale edilmesi N s Retonl)
22 Genel |Bakim ctmesi sikismast Yaralanma bul 31 1] 3| 9 |Edilebilir| Mekanik [yasaklanacak. Yapilan her tiirlii islem olusturulan bakim |Literatiir, deneyim|isveren 6ay 3 0,5 1 15 Edilebilir
s ufunmam Risk onarim formlarina islenecek. Bakim ve onarim islerinin Risk
aktadir makinelerin motorlari durdurulduktan ve gerekli diger
6nlt_3mler a]lndlklan sonra \mpllm_asl konusunda baklm_—
Mevcut Tali elektrik panolarina 30 mA’lik kagak akim roleleri j
Tsyerinin ana pano ve tali tedbir Onemli takilarak olast kagaklar durumunda elektrik kagak akim Isveren, Kabul
23 Genel |Elektrik [elektrik panolarinda kagak akim|Elektrik kagagt Oliim bul 15( 2] 3| 90 Risk Elektrik |rolesi takilarak olas1 ariza durumunda yangin gikmasi Literatiir, deneyim|elektrik 2 hafta 15 0,5 1 75 Edilebilir
rolesinin olmamast a;:g:]am 1S A'I‘rk k arpmalart engell k. Ana panoya 300 sorumlusu Risk
mA’li
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R FAALIY . . o MEVCU . ETMEN ACIKLAMA / DUZELTICI VE SORUML r Risk Degerlendirme .
SIRANO| iSLEM Y| EHLIKELI OLAY RISK ZARAR RISKS Risk Smifif =/ MEN | ACIKL . .| DAYANAK TERMIN 2 Risk St
ET /IS T S|F|O TURU ONLEYICI KONTROL TEDBIRLERI U S F (6]
Mevcut .
. Isveren Kabul
. Elektrik panolarinin Sniine X - tedbir . . : - L . L Lo
24 Genel |Elektrik l“‘f‘ D oy |[lcktik garpmast Oliim 15| 1 | 3 | 45 |Olasi Risk| Elektrik [Elekirik panolart éniine yalitici malzeme konulacak. Literatiir, deneyim|elektrik lay 15 05 05 3,75 | Edilebilir
yalitict malzeme konuimamast bulunmam Yalitict malzemeler bulunduklart yerden alinmamasi igin sorumlusu Risk
aktadir yere yapistirici ya da vida ile sabitlenecek.
Mevcut :
Elektrik panolarmm Yetkisiz personelin elektrik tedbir Igveren, Kabul
25 Genel |Elektrik Canak] p ta ol panosuna miidahalesi sonucu | Olim 40( 3 | 3| 360 Elektrik [Elektrik pano kapaklart kapali ve kilitli tutulacak. Sadece | jteratiir, deneyim|elektrik 2 hafta 40 0,5 0,5 10 Edilebilir
apaklarinin agikta olmas clekirik garpmast bulunmam sorumlu kisi de anahtar bulundurulacaktir. Elektrik pano sorumlusu Risk
aktadir kapaklarina uyarici levha asilacaktir.
Meveut Calisma alanlarinda yapilan isin niteligine gore uygun ve
Aydimlatm [isyerinde Gorme siicli P tedbir Kabul yeterli aydinlatma saglanacak. Isyerinde ofisler, Kabul
26 Genel R o IS yaralanma bul 3| 1] 1| 3 |Edilebilir| Fiziksel [merdivenler, koridorlar ve depo alanlar da yeterli diizeyde |Literatiir, deneyim|isveren 6 ay 3 1 1 3 Edilebilir
a velers ) ) ulunmam Risk ve gerektigi durumlarda harckete duyarl lambalar ile Risk
aktadir aydinlatilacak.
Mevcut Kabul
Fabrika . oo |tedbir - - L Tozla Miicadele |. R
27 Genel ) Tozlu ortamda calisma Toza maruziyet Hastalanma(Silikozis) 716 | 1| 42 |OlasiRisk| Fiziksel |Galismaalanlarinda ortam toz lgimleri yapihp isin N - Isveren lay 7 1 05 3,5 Edilebilir
geneli bulunmam niteligine gore yeterli havalandirma yapilacaktr. isyeri | Y Onetmeligi Risk
aktadir temizliginin yapilmasi gereklidir.
Mevcut
K | ' tedbir Kabul Torna tezgahina uygun koruyucusu takilacak. Calisanlar
28 Genel | Toma l?a?lr::: OMAOMATE | Goze talas sigramast Yaralanma bulunmam 33| 1| 9 |Edilebilir| Mekanik |sikan talaslarmn elle siipiiri Literatiir, deneyim|Isveren 6 ay 3 05 0,2 03
: koruyucu d larin kul da kontrol
Risk u
aktadir altinda tutulacak
i$ M;l\)l_cm Kabul Calisanlara el aletleri ile ilgili egitim verilerek hangi isveren is Kabul
) s ! let il - ) tedbir o . |aletlerin h lar igin kullanilacag ke d L I D I
29 Genel  [ekipmanla | 5" BT OMBAEETE ek, ezik Hafif yaralanma 1| 3] 3| 9 |Edilebilir| Mekanik |0 ranet amaglaricin kutantiacas konusunca Literatiir, deneyim|giivenligi 6 ay 1 1 1 1 Edilebilir
yapilmast bulunmam N bilgilendirilecek. Mevcut el aletleri yapilacak ise uygun .
n aktadir Risk degilse uygun el aleti temin edilecek. uzmant Risk
Is Ekipmanlarinin
Mevcut Kullaniminda Sa Kabul
Rulonun |_ . Vincin iizerinde kapasitesini | Agirt yiikleme sonucu yiikiin =~ | . .. tedbir . . glik ve Giivenlik | L
30 Ving . - Oliim 15| 1| 3 | 45 [Olast Risk| Mekanik . Isveren lay 15 1 0,5 75 Edilebilir
taginmast gosteren levhanin olmamast | diigmesi bulunmam Sartlar1 Y 6netmel Risk
aktadir Vinglerin tagima kapasiteler iizerine yazilacak ve igi, Deneyim,Liter
k in iizerinde yiik kaldir k atiir
Mevecut
Rulonun T incinin ikaz olmad Hareketli rul I tedbir el el
. avan vincinin Ikaz olmadan e . m - . . . i - ™
31 Ving At e et I Oliim 15(05| 1| 7,5 | Edilebilir | Mekanik Literatiir, deneyim| isveren 6ay 15 05 05 375 | Edilebilir
taginmasi areket etmes| arpmast, ezmest bulunmam Risk Tavan vinglerine hareketleri sirasinda galisanlari uyarict Risk
aktadir sesli 151kl1 uyari sistemi konulacaktir.
Is Ekipmanlarinm
Mevcut Kabul Bakim-onarim ekibi tarafindan belirli araliklarla zincir, Kullaniminda Sa Kabul
Rulonun | . Tavan vincinin periyodik Arza ve sik temsi . tedbir il _ |kanca, tekerlerdeki kilitleme sistemleri kontrol edilecek, |51 ve Giivenlik |. el
32 Ving i O&anyzy et IS Bliim bul 15| 1| 1 | 15 | Edilebilir | Mekanik |arizal olanlar kullanim dist tutulacak. Yilda bir kez makine| > lan Y | |isveren 6 ay 15 05 0,5 3,75 | Edilebilir
taginmast ¥ ufunmam Risk ihendisleri yetki belgesi almig bir makine sfﬂ ar Yonetme Risk
aktadir periyodik kontrolii yapilarak igi, Deneyim,Liter
raporlanacak. atiir
Rulonun diismesi Meveut Periyodik bakim yapilmaliving kullanilrken yavas harcket |15 Ekipmanlarmmn Kull [ -
Rulonun tedbir edilmeli, yetkisiz kisilerce kullanilmamali,ving amminda Saglik ve Gii Amir‘i'a
33 Ving Rulonun tagmmast Oliim bul 40| 2| 3 |240 Mekanik in iizerinde yii i.yiikler askida  |venlik Sartlan Yonetm | | Gﬁve“'“.i 2 hafta 40 1 1 40 Olas1 Risk
taginmast ulunmam birakilmamali,emniyet mandallarinin devre dist birakilmast |eligi, Deneyim,Literatii $Ulmamg
aktadir ©onlenmeli, calisanlara bu hususta egitim verilmeli, r
Vingteki rulonun el ile Sikisma, ezilme “alisanlara vingle galisma konusunda egitim verilmelidir. Satin
Mevcut
Rulonun yonlendirilmesi tedbir . Alma Kabul
34 tagmmast Rulo Agir yaralanma, uzuv Kaybi bulunmam 3 [ 3| 6 | 54 [Olasi Risk| Mekanik Literatiir, deneyim|  Sorumius lay 3 1 h 3 Edilebilir
u, Risk
aktadir Vardiva
Yipranmus kablolamaya sahip | Elektrik arpmast, kumandanin Meveut Ving kumandasinin yipranmis ve hasarli bslgeleri Satin
ving kumandasinin kullanil ; degisirilmelidir. Alma Kabul
Rulonun v . tedbir . 8iy . . L
35 ¢ Rulo Oliim bulunmanm 15| 3| 6 |270 Elektrik Literatiir, deneyim|  Sorumlus lay 3 1 1 3 Edilebilir
aginmasi a]l(lt:dlr u, Risk
Vardiva
Mevcut Kabul
re: inesi rke; . Agir yaralanma, uzuv  |tedbir . - . P Lo
36 | Sikisurma |Pres Pres makinesi galisirken Ezilme girya g 7| 3] 3| 63 |OlasiRisk| Mekanik [Pres makinesi ayarlandikian sonra gahstinilacak ve Literatiir, deneyim|isveren lay 7 1 1 7 Edilebilir
edilmesi kaybt bulunmam calisirken kesinlikle miidahale ol I d Risk
aktadir calisanlar bilgilendirilecek.
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Mevcut
Pres makinesinin acil durumlar = : Kabul
A . Agir yaralanma, uzuv  [tedbir . ’ 5 . . o
37 Sikistirma | Pres icin acil durdurma butonunun ~ |Ezilme B Y: 7( 1] 3| 21 [Olasi Risk| Mekanik Literatiir, deneyim|Igveren lay 05 1 35 Edilebilir
olmamasi kaybi bulunmam Pres makinesine acil durdurma butonu ve hareketli yerlere Risk
aktadir koruyucu takilacak.
: Mevcut ¢ .
Is s ckipmanlarimin isletme tedbir Calisanlar makinelerin tehlikeleri ve giivenli kullanimi Isveren, is Kabul
38 Sikistirma |ekipmanla ;limilarmm olm;mSl Yanlis ve uygunsuz kullamm | Yaralanma bul 7| 2] 3| 42 |Olasi Risk| Mekanik [konusunda bilgilendirilecek, bu konular talimat haline Literatiir, deneyim|giivenligi lay 1 0,5 35 Edilebilir
n ulunmam getirilerck makinelerin iizerine asilacak. uzmant Risk
aktadir
R Mevcut
Urdiniin Kontrol Kas, iskelet sistemi tedbir Onemli Boyutlandirma islemi kontrol panelinin éniine galisz
39 bO tlandl . Siirekli ayakta galigma Parga firlamast ! 3 10 3 90 . Er OHOmIk oyutian v".“nd 1siemi Xontro' panetinin ontine catisanin Dene m i‘VCrCH l a lO l 30 Olasl Risk
ylu paneli e g ¢ rahatsizliklart bulunmam Risk g oturmast i¢in oturak yapilmalidur. 4 $ Y
rilmast
aktadir
Uriiniin - [Hareketli . Calisanlara Kabul Hareketli serit in bulundugu alana perdel Kabul
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MAKINELER, EL
ALETLERI VE
YARDIMCI
APARATLAR

Kumlama makinalari, hizar, elektronik testere, sabit matkap, CNC talash
ve lazer kesim vb. makine veya el aletleri ile ¢alisilirken muhafazasiz ve
g0zliksiiz calisiimasi engelleniyor mu?

Kesim yapilan makinelerde malzemeden si¢rayan pargaciklarin etrafa
sacilmasini engelleyici muhafaza mevcut mu?

Cekig, tornavida, pense, anahtar, ege, keski vb. el aletlerini kullanirken
ise uygun alet secimine dikkat ediliyor mu?

Boya tabancalarinin diizenli olarak temizlenmesi ve kullanilmadig:
zamanlarda uygun bicimde muhafaza edilmesi saglaniyor mu?

El aletlerinin saplarinda ¢atlak veya kirik olmayacak sekilde saglam ve
kullanilabilir olmasina, saplarin yerinden kolayca ¢ikmamasina, saplarda
yag bulusmasi veya kayganlasmay1 kolaylastiracak kirlenme goriildiigii
durumlarda temizliginin yapilmasina 6zen gosteriliyor mu?

Makineler i¢in tiretici firmadan, kullanim kilavuzlar1 temin edilmis ve
makineler kilavuzuna ve kullanim talimatlarina uygun olarak kullaniliyor
mu?

Kullanilan kesici, diizeltici, inceltici ve koparici disliler, testereler,
bigaklar ve donen parcalara sahip makine/ekipmanlar {ireticisinin
talimatlart dogrultusunda koruma panelleri vb. dnlemler ile koruma altina
alimmis m1?

Isveren makine koruyucularmin ¢alisanlar tarafindan uygun olarak
kullanip kullanilmadigini kontrol ediyor mu?

Calisan makineler veya tezgahlar durdurulmadan el aleti veya bagka
malzemeler ile miidahale edilmemesi yoniinde ¢alisanlar bilgilendiriliyor
mu?

Hava tanki tizerinde gerekli glivenlik tertibatlart mevcut ve ¢aligir halde
bulunuyor mu?

Elektrikli ekipmanlar diizenli olarak kontrol ediliyor, bozuk veya arizali
ekipmanlarin kullanimi engelleniyor mu?

Calisanlar, elektrikli aletlerin giivenli kullanimlart ile ilgili
bilgilendiriliyor mu?

Biitlin makinelerde saglik ve giivenlik isaretleri bulunuyor mu?

Forklift ile tagima islerinde makine yakininda personel bulunmamasina
ve hatali tasima yapmamaya iligskin operatore egitim verildi mi?

Hava tanki, kompresor vb. patlamaya neden olabilecek donanimlar da
dahil imalat¢inin talimatlar1 dogrultusunda tiim makinelerin giinliik
bakimlari ve periyodik kontrolleri yapiliyor mu?

Tim makinelerin acil durdurma sistemleri mevcut mu?

Makinelerin kullanimi, bakimi, onarimi i¢in yazili talimatlar mevcut mu?

Makinelerin kullanimi, bakimi, onarimi i¢in hazirlanan yazili talimatlar
igyerinde ¢alisanlarin gorebilecekleri sekilde asilmig mi1?

EKRANLI
ARACLAR ILE
CALISMA

Ekranl araglarla yapilan ¢alismalarda, operatdrlerin periyodik olarak ara
vermesi veya doniisiimlii olarak ¢calismalari saglanarak 6zellikle gérmeyi
olumsuz etkileyecek faktorlerin ortadan kaldirilmasi i¢in uygun ¢alisma
plan1 yapilmig m1?

Isyerindeki siireclerde tehlikeli kimyasallar yerine tehlikeli olmayan veya
daha az tehlikeli olanlarin kullanimi saglaniyor mu?

KiMYASALLAR

Calisma ortaminda kullanilmasi gerekli kimyasal madde miktarindan
fazlasinin isyerinde bulundurulmasi énleniyor mu?

Isyerinde kullanilan kimyasallarin saklanmasi, kullanilmasi ve taginmasi
konusunda gerekli giivenlik tedbirleri alintyor mu?
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KiMYASALLAR

Boya isleri sirasinda ¢alisanlarin boya, pigment, ¢dziicli ve baglayicilar,
yapistiricilar gibi tehlikeli kimyasallara maruziyetlerini/temasi dnlemek
i¢in tedbirler alintyor mu?

Tehlikeli kimyasal maddelerle ¢alisirken c¢alisanlarin  saglik ve
giivenligini saglamak i¢in is ekipmanlarmin bakimi diizenli olarak
yapiliyor mu?

Tehlikeli kimyasal maddelerle ¢alisirken uygun hijyen énlemleri alintyor
mu?

Kimyasallar i¢in imalatgi, ithalatci veya saticilardan saglanan gilivenlik
bilgi formlar1 isyerinde mevcut mu?

Calisanlar, kullanma kilavuzu bulunmayan ya da kullanma talimati heniiz
hazirlanmamis tehlikeli kimyasallar1 kullanmamalar1 konusunda
talimatlandirilmig mi1?

Kimyasallarin lizerinde uygulama yontemi, kullanilacak koruyucu
ekipman ve zararlarin1 gosteren etiketler mevcut mu?

Kimyasal maddelerin saklama kosullarina uyuluyor mu?

Tehlikeli kimyasallar1 ortam havasindan bertaraf etmek icin
havalandirma sistemi kurulmus mu?

Tehlikeli kimyasallar ile yapilan ¢aligmalar sirasinda kisisel koruyucu
donanimlar (maske, eldiven vb.) saglantyor mu?

GENEL &

TERTIP - DUZEN
VE

HIiJYEN

Zemin kayma veya diismeyi Onleyecek sekilde uygun malzeme ile
kaplanmig/kaymaz hale getirilmis ve i¢ zeminler diizenli olarak kontrol
ediliyor mu?

Zeminde ¢okme, erime vb. deformasyonlar bulunmasi durumunda bunlar
icin diizeltici islemler yapiliyor mu?

Isyeri icerisinde duvarlara monte edilmis raflar, askiliklar ve benzeri
diger malzemeler ¢alisanlarin iizerine diismeyecek sekilde sabitlenmis
mi?

Malzeme ve parca istif yerleri belirlenerek cizgilerle belirtildi mi?

Forklift ve yaya yollar1 ayrilarak ¢izgilerle belirlendi mi?

Fabrika/igyeri girisinde malzemenin igeriye alinacag siirgiilii kap1
mevcut ise kap1 kizak ray sisteminin bakim ve temizligi diizenli araliklar
ile yapiliyor mu?

Isyeri igerisinde temiz hava akimi bulunuyor mu?

Basingli tiiplerin uygun bicimde depolanmasi ve bos/dolu siniflandirmasi
yapiliyor mu?

Malzeme kesilirken, sekillendirilirken, baskilanirken, delinirken
ortamdan uzaklagtirilmasi gereken toz veya , kaynak yapilirken
kullanilan kimyasallarin gaz veya buharlarinin havaya yayilmasini
onlemek amaciyla havalandirma sistemi kurulmus ve diizenli olarak
kontrolleri yapiliyor mu?

Var ise iklimlendirme cihazlarinin kontrolleri diizenli araliklarla
yaptiriliyor mu?

Isyeri igerisindeki sicaklik ve nem, rahatsizlik vermeyecek diizeyde
tutuluyor mu?

Tiim alanlarda yeterli aydinlatma saglanmis ve aydinlatmalar ¢alisir
halde bulunuyor mu?

Isyeri igerisindeki ¢alisma alanlarinda sigara icilmesi yasaklanmis ve
calisanlar bu konuda bilgilendirilmis mi?

Cay, kahve, yemek vb. ihtiyaclar, ¢calisma alanlarindan ayr1 bir yerde
hazirlantyor mu?
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GENEL &

TERTIP - DUZEN
VE

HIJYEN

Calisanlar, islerini bitirdikten sonra biitiin malzemeleri yerlerine
yerlestiriyor mu?

Isyerinin temizligi diizenli olarak yapiliyor ve ¢aligma ortaminda, hijyen
acisindan gerekli sartlar saglaniyor mu?

Zemine su, yag, talas, parca vb. kati/sivilarin dokiilmesi/atilmasi
durumunda kayip diismenin veya yanmanin 6nlenmesi i¢in zemin diizenli
olarak temizleniyor mu?

Calisma alani ¢alisanlarin rahat ¢alismasini saglayacak genislikte mi?

Isyeri icerisindeki yerlesim, ¢alisanlarin faaliyetlerini kisitlamayacak
sekilde tasarlanmig ve uygulanmig mi1?

Isyerinde kullanilan kablolu aletler takilma veya diismeyi dnleyecek
sekilde kullaniltyor mu?

Malzemenin taginmasi i¢in kullanilan vinglerin periyodik kontrolleri
diizenli olarak yaptiriliyor mu?

Vinglerin kapasitesi iizerinde ylik taginmasi engelleniyor mu?

Copler ve atiklar diizenli olarak ve uygun sekilde toplaniyor mu?

GURULTU

Isyerinde; matkap, taglama, kaynak vb. aletlerin kullanim sirasinda
kullanilan makine veya donanimlardan kaynaklanabilecek giiriiltii yasal
sinirlar iginde tutuluyor mu?

Makinalardan kaynaklanan giiriiltii ¢esitli yontemlerle (yalitim, daha az
giiriiltli yayan uygun makine/ekipman ile ikame vb.) azaltiliyor mu?

Giriiltlinlin yok edilemedigi veya yeterince azaltilamadigi durumlarda
calisanlarin kisisel koruyucu donanimlari1 kullanmasi saglaniyor mu?

ELLE TASIMA

Elle tasinamayacak kadar agir yiiklerin ¢alisanlarca kaldirilmasi
engelleniyor mu?

Sirt ve bel incinmesi riski olusturabilecek yiiklerin itilmesi, ¢ekilmesi,
kaldirilmasi ve indirilmesini saglayacak uygun mekanik tasima araclari
saglanmis mi1?

Tastyic1 bantlarin (konveyorlerin) kullanildig yerlerde 6zellikle bantlarin
kesim, birlesim ve donme noktalarinda el, sa¢ vb. sikismasi veya giysi
yakalamasini engelleyecek koruyucu muhafazalar saglanmis mi?

Yiiklerin elle tasinmasindan kaynaklanabilecek kas iskelet sistemi
hastaliklarina karsi ¢alisanlar bilgilendiriliyor mu?

ERGONOMI

Caliganlarin uzun siire ayni pozisyonda veya fiziksel anlamda zorlayict
calismalar1 (agir yiik kaldirma dahil) engelleniyor mu?

Makine ve el aletlerinde kaynaklanan titresimlerin azaltilmasina yonelik
onlem ve c¢aligmalar yiiriitiiliiyor mu?

Caligma tezgahlar1 ve makinalarin kullanimi; ¢alisanlarda durus
bozuklugu, kas-iskelet sistemi ile ilgili rahatsizliklara neden olmayacak
sekilde uygun yiikseklikte kurulmus mu?

Fazlaca yukariya uzanmay1 veya asagiya egilmeyi gerektiren islerde
calisanlarin uzun stire hareketsiz ayn1 pozisyonda kalmasi engelleniyor
mu?

Calisanlarin islerini yaparken ¢ok uzak mesafelere uzanmak zorunda
kalmalar1 engelleniyor mu?

KKD

Kumlama, zimpara, testere vb. el aletleri veya makinalar ile ¢alisilirken
savrulan pargalar veya ¢ikan kivilcimlardan korunulmast amaciyla
calisanlarin kullanimi i¢in uygun géz/yiiz koruyucular bulunduruluyor ve
caligsanlarca kullanimi1 saglaniyor mu?

Tasima veya kaba cisimlerin kavranmasi sirasinda ¢alisanlarin kullanimi
icin uygun el koruyucular/is eldivenleri bulunduruluyor ve ¢alisanlarca
kullanimi saglantyor mu?
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Yapistiricilar, pigmentler, boyalar, tinerler ve ¢oziiciiler gibi solundugu
zaman ciddi rahatsizliklara neden olabilen kimyasallar ile yapilan
caligmalarda, ¢alisanlarin zararl kimyasallar1 teneffiis etmelerini 6nleyen
solunum koruyucular, ¢alisanlarin kullanimi i¢in bulunduruluyor ve
calisanlarca kullanimi saglaniyor mu?

Giiriiltiili ortamlarda ¢alisanlar i¢in uygun kulak koruyucular temin
edilmis ve bunlarin ¢alisanlarca kullanimi saglaniyor mu?

Isyerinde agir malzeme veya pargalarin diismesi veya devrilmesi
nedeniyle meydana gelebilecek ayak yaralanmalarini 6nlemek amaciyla
calisanlara, celik burunlu uygun is ayakkabisi temin ediliyor ve
calisanlarca kullanilmasi saglaniyor mu?

ELEKTRIK

Kacak akim rolesi ana elektrik hattina baglanmis m1?

Tilim sigortalarin korunakli yerlerde olmasi saglanmis mi1?

Sabit kurulum ve tesisatin, diizenli sekilde yetkili kisiler tarafindan
bakimi yapiliyor mu?

Elektrik/sigorta kutulari/panolari kilitlenmis ve yetkisiz kisilerin
erisimleri 6nlenmis mi?

Agikta/ylk altinda kablo bulunmasi engellenmis ve prizlerin saglamligi
diizenli olarak kontrol ediliyor mu?

Ekipmanlarin elektrik aksamina su veya diger sivilarin temas etmesi
engelleniyor mu?

Tiim elektrik panolarinin 6nleri yalitkan malzeme ile kaplanmis m1?

Elektrikle ¢alisan tiim makinelerin gévde koruma topraklamasi yapilmis
mi1?

YANGIN VE ACIL
DURUMLAR

Kimyasal madde kullanilan ve depolanan, kolay yanici veya parlayici
gaz, toz ve buharlarin bulundugu ortamlarda yangina neden olabilecek
her tiirlii etken degerlendirilerek 6nlem alintyor mu?

Yangin merdiveni kapilari/acil ¢ikislar kilitli olmayip her an agilabilir
durumda tutuluyor mu?

Yangin merdiveni kapilari/acil ¢ikis kapilarinin disariya dogru agilmasi
saglanmis m1?

Elektrik pano 6nleri ve yangin sondiirme cihazlariin 6nii de dahil yangin
merdiveni kapilari/acil ¢ikislarin 6niinde ve tiim yol boyunca, kagist
engelleyecek bir malzeme bulundurulmasi engelleniyor mu?

Kap1 ve kagis yollarini gosteren acil durum levhalar1 uygun yerlere
yerlestirilmis ve yangin merdiveninde 1siklandirma saglanmig mi?

Igerisinde yeterli malzeme bulunan ilkyardim dolabi temin edilmis mi?

Yangin sondiiriictiler mevcut ve son kullanma tarihleri ve basinglari
kontrol ediliyor mu?

Acil durumlar ile ilgili iletisime gecilecek telefon numaralar (yangin,
ambulans, polis vb.) igyeri icerisinde gdriiniir bir yere asilmig m1?

Acil durumlarda ¢alisanlar ne yapmasi gerektigi konusunda
bilgilendiriliyor mu?

PSIKOSOSYAL
ETKENLER

Caliganlar ile isveren(ler) arasinda iyi bir iletisim siirdiiriilityor mu?

Calisanlar; yetki, sorumluluk ve calisma hedeflerini net olarak biliyor
mu?

Caligsanlara, gorev ve sorumluluklar: haricinde talimatlarin verilmesi
engelleniyor mu?

Calisanlarin mesai saatleri mevzuata uygun olarak diizenleniyor mu?

Tekrarli islerin psikolojik baski altinda olmadan uygun siire ve hizda
gerceklestirilmesi saglaniyor mu?
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PSIKOSOSYAL  |Ozellikle siparis esash calisilan yerlerde fazla mesai uygulamasi planli ve
ETKENLER calisanlar bununla ilgili dnceden haberdar ediliyor mu?
Caligsanlarin ige giris raporlart ve periyodik kontrolleri yaptiriliyor mu?
Isyerinde giiriiltiilii alanlarda c¢alisanlar i¢in isitme testleri, ekranli araglar
ile calisanlar i¢in ise oftalmolojik testler isyeri hekimi tarafindan
ongoriilen periyotlarda yaptiriliyor mu?
(7
KAZALAR VE Calisanlarin tetanos agilari tamamlanmig mi?

HASTALIKLAR

Kaynakla yapilan ¢aligmalarda olusan dumandan korunma konusunda
calisanlar bilgilendiriliyor mu?

Is kazalar1 ve meslek hastaliklar1 vakalar1 Sosyal Giivenlik Kurumuna
rapor ediliyor mu?

Calisanlarin kars1 karsiya kaldiklar1 6nceden olmus kazalar veya ise bagl
hastaliklar incelenerek yeniden meydana gelmeleri 6nleniyor mu?

EGITIM VE
BiLGILENDIiRME

Calisanlara (¢iraklar ve geng caligsanlar da dahil olmak iizere) genel is
saglig1 ve giivenligi egitimi verilmis mi?

Calisanlar, yaptiklari is konusunda egitilmis ve yonlendirilmis mi?

Calisanlar, kimyasallarin giivenli kullanimi, saklanmasi ve taginmasinda
konularinda egitilmis mi?

Biitiin ¢alisanlar, makinelerin giivenli kullanimi konusunda egitiliyor
mu?

Calisanlar, isverence saglanan kisisel koruyucu donanimlarin dogru
kullanimi1 konusunda egitiliyor mu?

Calisanlar, ortamdaki kaynak ve kesimden olusan gazlarin
uzaklagtirilmasi i¢in kurulan havalandirma sisteminin nasil kullanilacagi
konusunda bilgilendirilmis mi?

Caliganlar, is parcalarinin makineye verilmesi sirasinda dikkatli
davranilmasi ve ellerin, parca ile tabla arasinda veya makine aksamlarina
yakin sekilde tutulmamasi konusunda bilgilendiriliyor mu?

Kesim i¢in kullanilan testere, hizar vb. aletleri kullanirken kol boyu uzun
ve genis giysiler giyinilmemesi konusunda ¢alisanlar bilgilendiriliyor
mu?

Malzemeleri indiren/tasiyan personele elle tagiyabilecegi maksimum yiik
konusunda egitim veriliyor mu?

Egitim ve bilgilendirme ile ilgili belgeler kayit altina aliniyor ve kayitlar
uygun sekilde muhafaza ediliyor mu?

* Bu kontrol listesi taslag, 6331 sayili Kanunun “Isverenin genel yiikiimliiligii” bashkh 4 iincii maddesi birinci fikrasinin (c) bendi uyarinca isverenlerin

yapmak/yaptirmak ile yiikiimlii olduklar1 risk degerlendirmesi ¢alismasi yerine gegmez ancak ¢alisma ortaminin iyilestirilmesine yonelik adimlar igerir ve
caligmanin baslangicina yardimci olur.
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