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OZET

Muhammed Rasit AYDOS

Ust Yap1 Insaatlarinda Risk Degerlendirmesi icin On Tehlike Analizi (PHA)
Metodolojisinin Incelenmesi Ve Insaat Isleri Acisindan Uygunlugunun
Degerlendirilmesi

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanhg, Is Sagh$ ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
Is Saghg ve Giivenligi Uzmanhk Tezi
Ankara, 2015

Insaat sektorii Tiirkiye ekonomisinin lokomotif sektorii olup istihdam olanaklariyla 6n plana
¢ikan ve uluslararasi arenada da iilkemizin en gii¢lii oldugu alanlardan birisidir. Is saglig1 ve
giivenligi agisindan ise iilkemizde en fazla Oliimli is kazalarinin yasandigi sektor
durumundadir. 2012 yilinda 6331 sayili Is Saghg ve Giivenligi Kanununun yayimlanmasini
miiteakip is sagligr ve giivenligi acisindan en tehlikeli sektdrlerden birisi olmasi nedeniyle
ingaat isyerlerinde tehlike ve risklerin belirlenerek kontrol onlemlerinin gelistirilmesi
zorunluluk haline gelmistir. Insaat isyerlerinde yaygin olarak kullanilan risk degerlendirmesi
metodolojileri ile tehlike ve riskler insaat islerinin yiiriitiimii esnasinda saptanmakta ve bazi
durumlarda 6nerilen kontrol 6nlemleri uygulanamadan ilgili is siirecleri tamamlanmaktadir.
Diger birgok sektoriin aksine insaat sektoriinde is siireglerinin ¢ok hizli degiskenlik
gostermesi sebebiyle bu metodolojiler diger sektorlerde oldugu gibi etkili sonuglar
vermemektedir. Bu arastirmada insaatlarda imalatlar baslamadan once tehlike ve risklerin
ongoriilerek  kontrol oOnlemlerinin  gelistirilmesinin  ingaat isleri agisindan sonuglari
degerlendirilmistir. Farkli agsamalardaki iki isyerinde uygulanan 6n tehlike analizleri ile insaat
islerinde risk degerlendirmesi ¢alismalar1 ve erken asamalarda gelistirilecek giivenlik
onlemleri agisindan oOzellikle {ist yapt insaatlari olmak iizere sektore katki verilmesi

amaclanmistir.

Anahtar Kelimeler: On tehlike analizi, risk degerlendirmesi, insaatlarda is saghg ve

giivenligi, tasarimda giivenlik onlemleri



ABSTRACT

Muhammed Rasit AYDOS

Analyzing Preliminary Hazard Analysis (PHA) Methodology for Risk Assessment in
Superstructure Constructions and Evaluating Suitability in Terms of Construction
Works

Ministry of the Labor and Social Security, Directorate General of Occupational Health
and Safety

Thesis for Occupational Health and Safety Expertise
Ankara, 2015

Being the leading sector of Turkish economy the construction sector comes into prominence
and is one of the sectors that our country is most powerful in international arena. In our
country with respect to occupational health and safety the sector is in such a position that
fatal accidents occur most. After the Occupational Health and Safety Law No0.6331 was
promulgated in 2012 it becomes compulsory to develop control measures by identifying
hazards and risks in construction workplaces since it is the most hazardous sector with regard
to occupational health and safety. Hazards and risks are determined during implementation of
construction works by the risk assessment methodologies commonly used in construction
workplaces and in most instances related work processes are completed before proposed
control measures are able to be implemented. These methodologies do not give effective
results as in other sectors since work processes, contrary to other many sectors, change
quickly in the construction sector. In this research results of development of control measures
were assessed with respect to construction works by anticipating hazards and risks before
processes commence in construction. By preliminary hazard analyses implemented in two
workplaces at different construction phases it is aimed that sector is contributed especially in
superstructure constructions in terms of safety measures to be developed in early stages and

risk assessment studies in construction works.

Keywords: Preliminary hazard analysis, risk assessment, occupational health and safety in

constructions, safety measures in design
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1. GIRIS

Tiirkiye, insaat sektorlinlin gelistigi ve ekonomiye biiyiik katkisinin bulundugu bir {ilkedir.
Gelismekte olan bircok iilkenin kalkinmasinda en biiyiik pay1 insaat sektorii olusturdugu gibi
iilkemizde de durum béyledir. Insaat sektdrii, yarattigi katma deger ve istihdamin biiyiikliigii
ile iilke ekonomik gelisiminin lokomotifi durumundadir. “Sektore girdi saglayan ve
faaliyetlerini bu sektordeki gelismelere bagli olarak devam ettiren diger sektorlerin katkisi da
dikkate alindiginda insaat sektoriiniin GSMH igindeki paymnin yaklasik yiizde 30 seviyesinde
oldugu goriilmektedir” [1].

Insaat sektorii iilkemiz icinde gelismekle kalmamis aym zamanda uluslararas1 arenada da
yiiksek rekabet giiciine sahip olmustur. Engineering New Records dergisinin her yil
yayinladig “Diinyanin En Biiylik 225 Uluslararasi Miiteahhidi” listesine 2014 yilinda 42

firma ile giren {ilkemiz diinyada Cin’den sonra ikinci sirada yer almistir [2].

“Insaat sektorii, kendisine bagli 200°den fazla alt sektoriin {irettigi mal ve hizmete talep
olusturmakta olup, bu yaygin etki, sektoriin ‘ekonominin lokomotifi’ olma vasfinin en temel
gostergesidir. Ingiltere’de yapilan bir arastirmanin sonuglarma gore, yeni bir evde ortalama
150 farkli meslek kolunu ilgilendiren 23.000 parga bulunmaktadir. Hi¢bir ekonomik faaliyetin
bu kadar ¢ok dogrudan ya da dolayli etki olusturma giicii olmadig1 dikkate alindiginda
sektoriin lokomotif giiciiniin, gelismekte olan iilkeler i¢in vazgecilemez degeri daha agik

olarak ortaya ¢ikmaktadir” [1].

Insaat sektorii istihdam acisindan da ciddi bir yere sahiptir. 2014 yili Eyliil ayinda insaat
sektoriinde istihdam artmis ve 1.975 bin kisiye ulasarak toplam istihdam iginde %7.5’luk bir
paya sahip olmustur. Istihdamin artmasi ve istikrarli biiyiime hedefleri ekonominin insaata

olan ihtiyacin1 da beraberinde artirmaktadir [3].

Ekonomik ag¢idan iilkemizin atardamarlarindan birisi konumundaki insaat sektOriinde is
saglhig1 ve glivenligi agisindan karamsar bir tablo mevcuttur. Diger iilkelerde de oldugu gibi
baz1 iskollar1 ¢ok tehlikeli sinifta yer almaktadir. Uluslararasi Calisma Orgiitii (I1LO)
verilerine gore insaat iscileri, diger sektorlerde ¢alisan iscilere oranla 3-6 kat daha fazla

kazaya ugrama riski tasimaktadirlar [4].

Insaat isyerleri 26/12/2012 tarih ve 28509 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Is Sagligi ve
Giivenligine Iliskin Tehlike Siniflar1 Tebligi ne gore ¢ok tehlikeli sinifta yer almaktadir [5].

1



Insaat sektoriinde ¢alisanlar birgok riskle karsilasmaktadirlar. Hem Tiirkiye’deki hem de diger

ilkelerdeki ingaat isleri agisindan bu risklerin kaynaginda farki etkenler bulunmaktadir. Bu

etkenler;

Zayif is ve is glivenligi organizasyonlari,
Koordinasyon eksikligi,
Ekonomik ve zamansal baskilar,

Insaat firmalarinin ¢cogunlukla kurumsallasmanin zayif oldugu kiigiik ve orta dlcekli

isletmeler olmast,

Insaat islerinin kisa siireli ve dinamik bir yapiya sahip olmast,
Caliganlarin is saghigi ve giivenlige siireclerine katilmamasi,

Insaat islerinin dogal iklim kosullar1 altinda gergeklestirilmesi,
Calisma kosullarinin bir igyerinden digerine degiskenlik gostermesi,
Calisma sahasinin genis ve daginik olmasi,

s cesitliligi ve her bir isin kendine 6zgii riskler icermesi,

Islerin genellikle farkli firmalar tarafindan gerceklestirilmesi, sahada birden fazla

isveren ve/veya alt igveren bulunmasi,

Calisanlarin ve kullanilan malzemelerin siirekli hareket halinde olmasi ve bu

hareketliligin sistematik olmamasi,

Koti ekipman tercihi, kullanimi ve denetiminin eksikligi

Is¢i devir hizinin fazla olmasi,

Calisanlarin egitim ve biling diizeylerinin diisiik olmasi,

Yonetimin is saglig1 ve giivenligi bilincinin olmamast

Yaptig isle ilgili herhangi bir mesleki egitim almayan ¢alisanlarin ¢oklugu,

Teknolojik gelismelere ragmen, halen insan giiciiniin yogun bir sekilde kullanilmasi



seklinde siralanabilir [4, 6-8].

Tirkiye’de insaat sektoriinde yaygin olarak matris tipi risk degerlendirmesi metodolojileri
kullanilmaktadir. Diger sektorler ile kiyaslandiginda insaat sektoriindeki isler cok daha hizli
ilerleyen ve siireclerin ¢abuk degistigi bir yapidadir. Ornegin endiistride bir bant {izerinde
yapilan tiretim siiregleri g6z oniine alinacak olursa bantta siirekli ayni iiretim yapildigindan bu
stireclerde yaygin olarak kullanilan metodolojiler ile etkin sonuglar elde edilebilmektedir.
Ancak insaatlarda durum biraz daha farklidir. Sahada tehlike ve riskleri belirledikten sonra
heniiz bu riskler derecelendirme ve kontrol tedbirleri gelistirilmesi agsamasindayken riskin s6z
konusu oldugu is siireci tamamlanabilmekte ve bir sonraki siirece gegilmektedir dolayisiyla
kullanilan yontem pasif kalmaktadir. Kimi zaman kontrol tedbirleri alinamadan is kazalari
meydana gelmektedir. Insaat sektoriinde meydana gelen is kazasi istatistikleri de bunu
dogrulamaktadir. Oysaki sahada imalatlar baslamadan once gegmis tecriibelere ve verilere
dayali olarak tehlike ve riskler belirlenip kontrol onlemleri gelistirilerek giivenli ¢alisma
ortami1 saglanabilir. Bu aragtirmanin amaci iist yap1 insaat isleri esnasinda karsilasilan tehlike
ve risklerin isin ylriitimii esnasinda degil Onceden Ongoriilerek kontrol tedbirlerinin
gelistirilmesi ve risk yonetim siirecinin daha etkin hale getirilmesi i¢in 6n tehlike analizi
metodolojisinin incelenerek kullanilan risk degerlendirmesi metodolojileri agisindan

sektordeki risk degerlendirmesi siireclerine katki saglanmasidir.



2. GENEL BILGILER

2.1. INSAAT SEKTORUNDE ISTATISTIKLER

SGK’nin is¢i-igyeri sayilarina iliskin en giincel aylik istatistik biilteni olan 2015 yili1 Mart ay1

istatistiklerine gore tilkemizde;

1 milyon 686 bin 334 igyeri bulunmaktadir.
Bunlardan 180 bin 185’1 insaat sektoriine aittir.

Yani igyerlerinin yaklasik % 11’ini insaat sektorii olusturmaktadir.

Toplam ¢alisan sayist ise 13 milyon 328 bin 128 olup,
Insaat sektoriinde 1 milyon 823 bin 295 kisi calismaktadir.

Yani ¢alisanlarin % 14’1 insaat sektoriindedir [9].

Eurostat istatistiklerine bakildiginda insaat sektoriiniin Avrupa iilkelerinde ekonomik faaliyet

gruplarina gore isyerinde 6liimlii is kazalarinda %23,1’lik bir oranla en ¢ok Sliimiin yasandig,

%14°1lik ciddi kaza orami ile de imalat sektdriinden sonra ikinci tehlikeli sektor oldugu

gortilmektedir (Sekil 2.1.) [10].
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Sekil 2.1. 2011, Ekonomik faaliyet gruplaria gore 6liimlii ve ciddi kaza oranlar1 (%)
[10]

Ulkemizde 2008-2013 yillar1 arasinda insaat sektdriinde faaliyet gdsteren ve “41: Bina

Insaat1”, “42: Bina Dis1 Yapilarin Insaat1”, “43: Ozel Insaat Faaliyetleri”, faaliyet gruplarinda

yer alan; igyeri sayilar1 Tablo 2.1.’de, sigortali sayilar1 Tablo 2.2.’de gosterilmektedir.

Tablo 2.1. isyeri Sayilarimin Faaliyet Gruplarma Goére Dagilimi (2008-2013) [11]

KoD | YILLAR 2013 2012 2011 2010 2009 2008
NO | FAALIYET GRUPLARI
41 | Bina insaat 111117 | 118035 | 116679 | 112224 | 105497 | 107367
42 | Bina Disi Yapilarin insaati 14223 13830 12763 12684 10431 10627
43 | Ozel insaat Faaliyetleri 56575 | 54068 | 48436 | 42292 | 33403 | 30641
TOPLAM | 181915 | 185933 | 177878 @ 167200 A 149331 | 148635
BINA INSAATI ISYERI SAYILARININ | 1,08 6348 | 6559 | 6712 | 70,65 | 72.24

TOPLAM iGINDEKI PAYI (%)




Tablo 2.2. Sigortali Sayilarinin Faaliyet Gruplarina Goére Dagilimu (2008-2013) [11]

kop | YILLAR 2013 2012 2011 2010 2009 2008
NO | FAALIYET GRUPLARI
41 | Bina ingaat 1052717 | 1026433 | 935363 | 818926 | 702389 | 733071
42 | Bina Disi Yapilarin insaati 334172 314905 | 290785 | 285082 | 256096 | 255521
43 | Ozel insaat Faaliyetleri 463053 | 448149 | 404703 | 346283 | 269213 | 250296

TOPLAM | 1849942 | 1789487 | 1630851 | 1450291 | 1227698 | 1238888

BiNA iINSAATINDAKI
SIGORTALILARIN TOPLAM | 56,91 57,36 57,35 56,47 57,21 59,17
ICINDEKI PAYI (%)

Tablolardan goriildiigli iizere biitiin ingaat igyerleri i¢inde bina insaati faaliyetlerinin pay1
yaklasik %67 ve sigortali sayilar1 agisindan sektordeki toplam sigortalilar i¢indeki payr da
yaklasik %58 dir.

41, 42 ve 43 numaral faaliyet gruplarinda meydana gelen is kazasi sayilart Tablo 2.3.’de
goriilmektedir. 2008-2013 yillar1 arasindaki is kazalar dikkate alindiginda insaat sektoriinde
meydana gelen is kazalart biitiin sektorlerde meydana gelen is kazalarinin yaklasik %11 ’ini

olusturdugu goriilmektedir.

Tablo 2.3. Faaliyet Gruplarina Gore is Kazas1 Sayilar1 (2008-2013) [11]

YILLAR 2013 | 2012 | 2011 | 2010 | 2009 | 2008
KOD | FAALIYET GRUPLARI
41 | Bina insaat 14286 | 4511 | 3836 | 3056 | 3497 0
42 | Bina Disi Yapilarin insaati 5917 1948 1718 1583 1635 4550
43 | Ozel insaat Faaliyetleri 6764 2750 2195 1798 1745 | 1024

TOPLAM | 26967 9209 7749 6437 6877 5574
TUM SEKTORLER TOPLAMI | 191389 | 74871 | 69227 | 62903 | 64316 | 72963

TUM SEKTORLER iCINDE ORANI(%) | 14,09 | 12,30 | 11,19 | 10,23 | 10,69 | 7,64

BiNA INSAATLARINDAKi KAZALARIN

TUM iNSAAT KAZALARI iCINDE PAYI(%) °2,98 | 48,98 | 49,50 | 47,48 | 5085 | 0,00

Yine bu faaliyet gruplarinda ayni yillar arasinda meydana gelen 6liimle sonuglanmis is kazasi
sayilar1 ile biitiin sektorlerin toplamindaki 6liim sayilar1 kiyaslandiginda insaat sektoriiniin
yaklasik %31’lik bir yiizdesi oldugu goriilmektedir. Diger bir deyisle iilkemizde her 3

kazadan 1°1 ingaat sektoriinde meydana gelmektedir (Tablo 2.4.)
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Tablo 2.4. Faaliyet Gruplarina Goére Oliim Sayilar1 (2008-2013) [11]

YILLAR 2013 2012 2011 2010 2009 2008
KOD | FAALIYET GRUPLARI
41 | Binainsaat 296 127 304 264 0 0
42 | Bina Disi Yapilarin insaati 121 66 118 107 128 231
43 | Ozel insaat Faaliyetleri 104 63 148 104 28 66

TOPLAM 521 256 570 475 156 297
TUM SEKTORLER TOPLAMI | 1360 744 1700 1444 1171 865

TUM SEKTORLER iGINDE ORANI | 38,31 | 34,41% | 33,53% | 32,89% | 13,32% | 34,34%

BiNA iINSAATLARINDAKI OLUMLERIN

TUM INSAAT OLUMLERI iCINDE PAYI(%) °6,81 | 49,61 | 53,33 | 5558 0,00 0,00

Yukarida verilen tablolardan goriilecegi lizere insaat sektoriinde meydana gelen is kazasi ve
olimli kaza oranlari acgisindan bina insaati faaliyetleri yaklasik olarak %50’lik bir paya
sahiptir. Diger bir ifadeyle sektdrdeki her iki is kazasinin ya da 6liimlii kazanin biri bina

ingaat1 faaliyetleri esnasinda meydana gelmektedir.
2.2. UST YAPI INSAAT SURECLERI VE KAZA TIPLERI

11/06/2011 tarih ve 27961 sayili Resmi Gazete’de yayimlanmis olan ve Kamu Ihale Kurumu
Baskanlig1 tarafindan yiiriitiilen Yapim fslerinde Benzer Is Gruplari Tebliginde benzer is
belirlemesi yapilmasina esas olmak iizere Tebligin Ek-1 kisminda “Yapim Islerinde Benzer Is

19 (Y344

Gruplart Listesi” yer almaktadir. Bu listede “altyapi isleri”, “listyap1 (bina) isleri”, “sihhi
tesisat ve mekanik tesisat isleri”, “elektrik isleri” ve “elektronik ve iletisim isleri” olmak iizere
bes ana grup ve bu ana gruplarin altinda cesitli yapim islerinden olusan gruplar
diizenlenmistir. Teblige gore askeri tesis ve binalar, hastaneler, havalimani terminal binalari,
ibadethaneler, idari binalar, kapali spor salonlari, stadyum, ticaret ve alisveris merkezleri,

toplu konut isleri, tren gar ve istasyonlari, oteller, {iniversite ve egitim binalar1 gibi yapilar tist

yapi (bina) insaatlari olarak kabul edilmistir [12].

Ust yap1 insaatlarinda is saglign ve giivenligi agisindan 6n plana ¢ikan ana is kalemleri;
= Zemin iyilestirme isleri,
= Tas duvar isleri,

= Kazi ve hafriyat isleri,



= Drenaj isleri,

=  Yalitim isleri,

= Yer alt1 hatlarinin ¢ekilmesi isleri,

= Kalip isleri,

= Demir hazirlanmasi ve baglanmasi isleri,

= Beton dokme islemleri,

= Duvar 6riilmesi, siva ve boya isleri,

= Dis cephe yalitim ve kaplama isgleri,

= Kap1 ve pencere dograma isleri,

= Cam montaji isleri,

= Zemin kaplama isleri,

= Duvar kaplama isleri,

= Elektrik, su ve dogalgaz tesisat isleri,

» Cati karkas, yaliim ve kaplama isleri, vb.
seklinde siralanabilir.

Yukarida listelenen is kalemlerinin ger¢eklestirilmesi asamalarinda bir¢ok tehlike ve risklerle
karsilasilmaktadir. Ulkemizde insaat sektoriinde meydana gelen baslica is kazasi tipleri ile
ilgili bir ¢aligma yiriitilmiistiir. Bu ¢alismada biiylik kismin1 SGK arsivlerindeki is kazasi
dosyalarinin olusturdugu toplam 5239 is kazasi incelenerek Tablo 2.5.°teki veriler elde
edilmistir. Yaralanma olarak tanimlanan kazalarin hafif yaralanmalari icermedigi, 6rnek
olaylarin SGK arsivlerinden ve kismen de mahkeme dosyalarindan alindigi belirtilmistir.
Calismada bu birimlere gelen olaylarin, ¢alisma giicliniin belli bir oranda kaybedilmesine

neden olabilecek nitelikteki olaylar olduguna da dikkat ¢ekilmistir. [13].



Tablo 2.5. incelenen 5239 Is Kazasimin "Kaza Tiplerine" Gére Dagilim [13]

Ana Gruplar Olim Yaralanma Toplam
NO | Kaza Tipi Sayi % Sayi % Sayi %
1 | insan Dismesi 1028 42,9 934 32,9 | 1962 37,4
2 Malzeme Diismesi 251 10,5 278 9,8 529 10,1
3 Malzeme Sigramasi 10 0,4 211 7,4 221 4,2
4 Kazi Kenarinin Gégmesi 138 5,8 53 1,9 191 3,6
5 | Yapi Kisminin Cokmesi 167 7,0 73 2,6 240 4,6
6 | Elektrik Carpmasi 293 12,2 80 2,8 373 7,1
7 | Patlayict Madde Kazalari 50 2,1 82 2,9 132 2,5
8 | Yapi Makinesi Kazalari 206 8,6 97 3,4 303 5,8
9 Uzuv Kaptirma 1 0,0 604 21,3 605 11,5
10 | Uzuv Sikismasi 1 0,0 200 7,0 201 3,8
11 | El Aletiile Ele Vurma 0 0,0 42 1,5 42 0,8
12 | Sivri Uclu Keskin Ken. Cis. Yar. 0 0,0 75 2,6 75 1,4
13 | Santiye ici Trafik Kazalari 168 7,0 38 1,3 206 3,9
14 | Diger Tip Kazalar 85 3,5 74 2,6 159 3,0
Toplam | 2398 | 100,0 2841 100 5239 | 100,0

Ayni calismada farkli santiye tiirlerine gore de kaza dagilimlar1 analiz edilerek bunlar da 6zet
tablolarda paylagilmistir. Bu caligma {ist yap1 insaatlariyla ilgili tehlike ve riskleri esas aldig
icin aragtirmacinin bina ingaati santiyelerindeki kaza tipleri ¢alismasinin (Tablo 2.6.)

paylasilmasinda yarar gorillmiistiir [13].

Tablo 2.6. Bina Insaat1 Santiyelerindeki Kaza Tipleri [13]

Bina ingaati Santiyeleri Olim Yaralanma Toplam

NO | Kaza Tipi Sayi % Sayi % Sayi %

1 | insan Dismesi 880 57,3 822 42,8 | 1702 | 49,2
2 | Malzeme Diismesi 150 9,8 169 8,8 319 9,2
3 Malzeme Sicramasi 2 0,1 129 6,7 131 3,8
4 | Kazi Kenarinin Gogmesi 60 3,9 21 1,1 81 2,3
5 | Yapi Kisminin Cokmesi 105 6,8 53 2,8 158 4,6
6 | Elektrik Carpmasi 255 16,6 59 3,1 314 9,1
7 | Patlayici Madde Kazalari 4 0,3 19 1,0 23 0,7
8 | Yapi Makinesi Kazalari 33 2,1 24 1,2 57 1,6
9 | Uzuv Kaptirma 1 0,1 420 21,9 421 12,2




10 | Uzuv Sikismasi 0 0,0 90 4,7 90 2,6

11 | El Aleti ile Ele Vurma 0 0,0 26 1,4 26 0,8
12 | Sivri Uglu Keskin Ken. Cis. Yar. 0 0,0 38 2,0 38 1,1
13 | Santiye ici Trafik Kazalar 22 1,4 8 0,4 30 0,9
14 | Diger Tip Kazalar 23 1,5 44 2,3 67 1,9

Toplam | 1535 | 100,0 | 1922 | 100,0 | 3457 | 100,0

Tablo 2.6.’dan goriilecegi lizere bina insaati santiyelerinde meydana gelen kaza tiplerinden
insan diismesi, 6limlii kazalarda %57,3’liik ve yaralanmali kazalarda ise %42,8’lik bir oranla
ilk sirada yer almaktadir. Oliimlii kazalarda en fazla paya sahip ikinci kaza tipi elektrik

carpmasi iken yaralanmali kazalarda ise uzuv kaptirma yer almaktadir.
2.3. RISK DEGERLENDIRMESI
2.3.1. Risk Degerlendirmesi Kavram

Risk degerlendirmesi kavrami; 6331 sayili Is Saglhigi ve Giivenligi Kanunu ile 29/12/2012
tarih ve 28512 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Is Sagh§ ve Giivenligi Risk
Degerlendirmesi Yonetmeliginde “Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin

kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gerekli ¢caligmalar” olarak tanimlanmigtir [14].

Standartlara rehberlik etmesi agisindan kullanilan TSE ISO Guide 73’te risk degerlendirmesi
“risklerin tanimlanmasi, risk analizi ve risk derecelendirmeden olusan genel siire¢” seklinde
tanimlanmis olup TS EN 31010 Risk Yonetimi-Risk Degerlendirme Teknikleri standardinda
da ayni sekilde yer bulmustur. Yine ayni standartta risk degerlendirmesinin risk yonetim

slirecine olan katkis1 Sekil 2.2.’daki bigimde gosterilmistir [15, 16].

Avrupa Komisyonunun yayimladigi bir rehberde ise risk degerlendirmesi, “Isyerindeki bir
tehlikenin ortaya ¢ikmasi durumundan dogan, calisanlarin saglik ve giivenlikleri acisindan

risklerin degerlendirilmesi islemidir” seklinde tanimlanmistir [17].

Ozetle risk degerlendirmesi, ¢calisma ortamida mevcut ya da ortaya ¢ikabilecek tehlikelerin
tanimlanmasini, risklerin belirlenmesini ve bunlarin 6nem derecelerinin tespit edilerek etkili

bir 6nlem stratejisinin gelistirilmesini saglamaktadir.
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Sekil 2.2. Risk Degerlendirmesinin Risk Yonetim Siirecine Katkisi [16]

Is kazas1 ve meslek hastaliklar1 insanlik tarihi kadar eskiye uzanmakla beraber sanayi devrimi
ile birlikte artan makinelesme ve hizla gelisen teknoloji is kazasi ve meslek hastaliklarinin

ciddi bir problem olarak ortaya ¢ikisinda en kritik donemi olusturmaktadir.

“Risk degerlendirme metodolojilerinin tarihgesine bakildiginda ilk adimlarin yine Sanayi
Devrimi sirasinda atildigin1 gérmekteyiz. Yeni anlayis ¢ergevesinde biiyilk onem kazanan
‘Risk Degerlendirmesi’ kavrami 20. Yiizyilin baslarinda giivenilirlik teoreminin olusturulmasi
ve kullanilmaya bagslanmasi1 sonrasinda telaffuz edilmeye baslanmistir. Risk kavraminin
tanimlanmasinda biilyiik 6nem teskil eden olasilik teorisi ilk kez glinimiizden yaklasik 300 y1l
kadar once Paskal ve Pierre de Formet adindaki matematik¢inin ortak calismalart sonucu
bulunmustur. Giiniimiizde risk yonetiminde kullanilan temel araglarin hemen tiimii 1654 ile

1754 yillar1 arasindaki gelismeler sonrasinda ortaya konmustur” [18].

1970’11 yillarda niikleer tesislerdeki giivenligin artirilmasi noktasinda ¢aligmalar yiiriitiilmiis
bu ¢aligmalarin tiim disiplinlere yansimasi ise 1980’11 yillarda goriilmiistiir. Bu ¢alismalardaki
artis ve ilerlemeler 6zellikle risk algis1 dedigimiz kavramla yakindan alakalidir. Ne zaman

biiylik kazalar yasanmistir akabinde giivenlikle ilgili egilimlerin arttig1 goriilmuistiir.
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Risk degerlendirmesi tarihsel gelisimiyle ilgili yakin tarihli baz1 gelismeler de yine Ozkili¢’in
kitabinda su sekilde paylasilmistir: “Italya’nin Seveso sehrinde 1976 yilinda meydana gelen
biiyiik endiistriyel kaza sonucunda, biiyiik risk kaynagi olarak kabul edilen tesislerin risk
olasiliklarinin sistematik olarak arastirllmasinin empoze edilmesi konusunda yetkililerin
egilimlerinde artis olmustur. Bu egilimler sonucunda ise 24 Haziran 1981 tarihli 82/501/EEC
Seveso yonergesi yayinlanmistir. Salt insan, proses veya sistem hatalarini veya olasiliklarin
degerlendirmek yerine, bu hatalarin hangi sartlarda gergeklestiginin anlasilmas: ve en aza
indirilmesi hususunda risk degerlendirme calismalarinin yapilmas: gerektigi anlasilmistir. Bir
sistemin tiim yasam egrisi boyunca Kkarsilastigi her c¢esit teknolojik risk durumu dikkate

alinmaya baglanmistir” [18].

“Nihayet 1986 yilinda ABD Genelkurmay Baskanhg (United States General Accounting
Office) tarafindan ‘Teknik Risk Degerlendirmesi’ (Technical Risk Assessment - The Status

of Current DoD Efforts) adinda bir rapor yayinlanmistir. S6z konusu rapor 25 proje ofisinde
teknik risklerin incelenmesine yonelik yiiriitiilen uygulamalar1 igermektedir, ayrica yine bu
raporda risk degerlendirmesinde kullanilan metodolojiler incelenmistir. Ingiltere Savunma
Bakanligi, 1986 yilinda yaptigi bir ¢alisma neticesinde 12 savunma projesinde yiiriittigii
incelemeler ¢ercevesinde risklerin sistematik olarak ele alinmamas: ve siire- maliyet
tahminlerinin risk analiz sonuglarin1 dikkate almadan yapilmasinin projelerde yaklasik
%90’na varan maliyet getirdigini saptamistir. Bunun tizerine yapilan tiim projelerde planlama
asamasinda risk degerlendirme faaliyetlerinin ‘Risk Kayit Dokumani’ ile raporlanmasina
karar verilmistir. 1989 yili Mart ayinda Savunma Sistemleri Yonetim Koleji ( Defence
Systems Management College) tarafindan "Risk Yonetimi Konsepti ve Kilavuzu™ ( Risk
Management Concept and Guidance ) isimli diger bir referans kaynak yayinlanmistir. 1991
yili Nisan ayinda da yine ‘Teknik Risk Degerlendirmesi’ isimli yeni bir referans kaynak
basilmistir” [18].

Diinyadaki gelismelere paralel olarak iilkemizde de risk degerlendirmesi siireci gelisim
gdstermis olmakla beraber 6331 sayili Is Saghigi ve Giivenligi Kanunu yayimlanarak
yirlirliige girene kadar daha ziyade kurumsallagsmis biiyiik isletmeler tarafindan
uygulanmistir. Is Saghg ve Giivenligi Kanununun 30/06/2012 tarihinde Resmi Gazete’de
yayimlanmasiyla birlikte risk degerlendirmesi yaptirma yiikiimliiliigli isverenlerin genel

yiikiimliiliikleri arasinda yer almaya baslamis ve boylece iilkemizde is sagligi ve giivenliginin
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saglanmasinda risklerden korunma ilkelerini, risk degerlendirmesini ve risk yonetimini esas

alan yeni bir donem baglamustir.

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu risk degerlendirmesi ile ilgili olarak net hiikiimler
getirerek igyerlerinde bunun uygulanmasini teminat altina almaktadir oyle ki risk
degerlendirmesi yiikiimliiliigiinii yerine getirmeyen isletmelere idari para cezasi ve aykiriligin
devam etmesi durumunda artirilmig idari para cezasi1 uygulanmaktadir. Bunun yani sira ¢ok
tehlikeli sinifta yer alan maden, metal ve yap1 isleri ile tehlikeli kimyasallarla ¢alisilan islerin
yapildig1 veya biiyiik endiistriyel kazalarin olabilecegi isyerlerinde, risk degerlendirmesi

yapilmamis olmasi durumunda is durdurulmaktadir [14].

Risk degerlendirmesinin hangi igyerlerinde ne sekilde yapilacagi, degerlendirme yapacak kisi
ve kuruluslarin nitelikleri, risk degerlendirmesinin usul ve esaslar1 gibi hususlar ise 6331
sayil Is Saghgi ve Giivenligi Kanunu kapsamindaki tiim isyerlerini kapsayan, 29/12/2012
tarih ve 28512 sayili Resmi Gazete’de yayimlanarak vyiiriirliige giren Is Saghig1 ve Giivenligi

Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi ile diizenlenmistir.

Is Saglig1 ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeliginde risk degerlendirmesinin tanimi
“Tim igyerleri i¢in tasarim ve kurulum asamasindan baslamak {iizere tehlikeleri tanimlama,
riskleri belirleme ve analiz etme, risk kontrol tedbirlerinin kararlagtirilmasi, dokiimantasyon,
yapilan caligmalarin glincellenmesi ve gerektiginde yenileme asamalari izlenerek
gerceklestirilir” seklinde ifade edilmistir. Yonetmelik risk degerlendirmesi ¢alismalarini
yiiriitecek ekibi “Isveren veya isveren vekili, isyerinde saglik ve giivenlik hizmetini yiiriiten is
giivenligi uzmanlar ile isyeri hekimleri, igyerindeki calisan temsilcileri, isyerindeki destek
elemanlart ve igyerindeki biitiin birimleri temsil edecek sekilde belirlenen ve isyerinde
yiriitiilen ¢aligmalar, mevcut veya muhtemel tehlike kaynaklari ile riskler konusunda bilgi

sahibi ¢alisanlardan olusmalidir” bi¢iminde agiklamustir [19].
2.3.2. Risk Degerlendirmesi Metodolojisi Se¢imi

Uygulanacak metodoloji se¢imi risk degerlendirmesi siirecindeki en kritik asamalardan
birisidir. En iyi sonuglarin alinabilmesi i¢in metodoloji se¢iminde dikkat gosterilmesi
gerekmektedir. Risk degerlendirmesinin hangi asamalardan olusacagi, kimler tarafindan
yiriitiilecegi mevzuat ile belirlenmis olmakla birlikte hangi metodolojinin kullanilacagi
noktasinda bir kisit bulunmamaktadir. Is Saghgi ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi

Yonetmeligi’nde “Toplanan bilgi ve veriler 1s18inda belirlenen riskler; isletmenin faaliyetine
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iligkin Ozellikleri, igyerindeki tehlike veya risklerin nitelikleri ve isyerinin kisitlart gibi
faktorler ya da ulusal veya uluslararasi standartlar esas alinarak secilen yontemlerden biri

veya birkagi bir arada kullanilarak analiz edilir” hiikkmii yer almaktadir” [19].

TS EN 31010 Risk Yonetimi-Risk Degerlendirme Teknikleri standardina gore genel olarak
uygun bir teknik asagidaki sartlar1 tasimalidir:

» incelenmekte olan isletme veya durum igin uygun ve dogrulugu ispat edilebilir

olmaldir.
= Risk niteligi ve nasil ortadan kaldirilacagini anlasilir kilacak sonuglar sunmalidir.
» zlenebilir, tekrar edilebilir ve dogrulanabilir sekilde kullanilabilmelidir [16].

Tekniklerin secimi i¢in gerekgeler, alaka ve uyumluluga dayanilarak verilmelidir. Farkl
caligmalardan ortaya ¢ikan sonuglar birlestirilirken, kullanilan teknikler ve ¢iktilar
kiyaslanabilir olmalidir. Amag¢ ve kapsam tanimlanip bir risk degerlendirilmesini
uygulayabilmek icin karar verildiginde, teknikler asagidaki gibi uygulanabilir etkenlere
dayanarak se¢ilmelidir [16]:

= Calismanin amaglar: Risk degerlendirmesinin amaclar1 kullanilan teknikler iizerinde
dogrudan bir etkiye sahip olacaktir. Ornegin, farkli secenekler arasinda
karsilastirilmali bir ¢alisma yiiriitilmekte ise, sistemin farkliliklardan etkilenmeyen
kisimlari i¢in daha az detaylandirilmis sonug¢ modelleri kabul edilebilir.

= Karar vericilerin gereksinimleri Baz1 konularda iyi bir karar verebilmek i¢in yiiksek
seviyede detaylara ihtiya¢ duyulabilir, digerlerinde daha genel bilgiler yeterlidir.

* Analiz edilen risklerin kapsam ve tiirleri

= Sonuglarin potansiyel onemi Risk degerlendirmesinin uygulandigi derinlikteki
kararlar, sonuglarin ilk algisin1 yansitmalidir.(On degerlendirme tamamlandig1 zaman
tekrar gozden gecirilmesi gerekmesine ragmen)

» Uzmanhk derecesi, gerekli kisi ve diger kaynaklar Basit bir yontem,
degerlendirmenin amaglarimi ve kapsamimi karsilamak kosuluyla, iy1 uygulandigi
takdirde, zayif yiiriitilen daha karmagsik yontemlere goére daha iyi sonuglar
saglayabilir. Degerlendirme i¢in harcanan ¢aba, analiz edilen riskin potansiyel seviyesi

ile tutarli olmalidir.
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= Bilgi ve verinin ulasilabilirligi Baz1 teknikler digerlerine kiyasla daha ¢ok bilgi ve
veri gerektirir.

» Risk degerlendirmesinin giincellenmesi/degistirilmesi gereksinimi: Degerlendirme
gelecekte degistirilmeye/giincellenmeye ihtiyag duyabilir ve baz1 teknikler bu
cercevede digerlerine gore iyilestirilmeye daha aciktir.

= Diizenleyici ve anlasmah gereksinimler

Risk degerlendirmesinde bir yaklagim secilmesini; kaynaklarin mevcudiyeti, mevcut veri ve
bilgilerdeki belirsizligin niteligi ve derecesi, uygulamanin karmasikligi gibi bir¢ok faktor
etkilemektedir.

= Kaynaklarin ulasilabilirligi
Risk degerlendirmesi tekniklerinin se¢imini etkileyebilen kaynaklar ve yeterlilikler sunlari

igerir:

Risk degerlendirmesi takiminin beceri ve tecriibe kapasitesi ve yeterliligi

Calisma anindaki kisitlar ve isletme igindeki diger kaynaklar

Eger dis kaynaklar gerekliyse, uygun biitge

Belirsizligin niteligi ve derecesi

Belirsizligin niteligi ve derecesi; kalitenin anlasilmasini, gézden gegirilmekte olan riske
iliskin mevcut bilgilerin miktar ve bitiinliigiinii gerektirir. Bu riskle ilgili yeterli bilgi
kapsamini, kaynaklarini-nedenlerini ve amacglarin gerceklestirilmesi i¢in sonuglarin
mevcudiyetini icerir. Belirsizlik, zayif veri kalitesi veya temel ve giivenilir veri eksikliginden
kaynaklanir. Agiklamak gerekirse, tanimlanan risk hakkinda veri toplanmasinda veri toplama
metotlari, isletmelerin bu metotlar1 kullanim sekli degisebilir veya genel olarak isletme etkin
bir veri toplama yontemine sahip olmayabilir. Belirsizlik, ayn1 zamanda isletmenin i¢ ve dig
ortaminda dogal olarak da var olabilir. Mevcut veri her zaman gelecegin tahmini igin
giivenilir bir temel saglamaz. Ozgiin (farkl) tip riskler icin ge¢mis veri mevcut olmayabilir
veya paydaslar tarafindan verinin farkli yorumlamalar1 olabilir. Ele alinan bu risk
degerlendirmelerinin, belirsizligin niteligi ve derecesini kavramasi ve risk degerlendirmesinin
sonuglarinin glivenilirligi icin paydaslarin ¢ikarimlarin degerini anlamasi gerekir. Bunlar, her

zaman karar vericiler ile iletisim i¢inde olmalidir.

=  Karmasikhk
Riskler kendi iglerinde karmasik olabilirler, 6rnegin riskleri; sistem tiizerinden ziyade her

bileseni ayr1 ayr1 ve etkilesimleri goz ardi ederek incelemeye ihtiyag duyan karmasik
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sistemler gibi. Baska bir durumda, tek bir riski incelemenin baska ¢iktilar1 ve diger aktiviteler
tizerinde etkisi olabilir. Bir riski yonetirken, dolayl etkiler ve risk bagimliliklarinin, baska bir
yerde kabul edilemez bir durum yaratmadigindan emin olmak gerekir. Tek bir riskin ya da bir
isletmenin riskle ilgili gérevlerinin karmasikligini anlamak, risk degerlendirmesi i¢in uygun

teknik veya metot se¢imi igin ¢gok dnemlidir [16].
2.4. ON TEHLIKE ANALIiZi (PHA) METODOLOJISI

On Tehlike Analizi (PHA) farkli tanimlara sahip olmakla birlikte literatiirdeki birgok
kaynakta benzer sekillerde ifade edilmistir.

PHA birkag¢ degisik anlama sahiptir. Kimi zaman nispeten genis ¢apli analiz anlamina gelir
ama genellikle 0yle ya da boyle tanimlanmis yaklasimlar: olan kiigiik analizlere isaret eder.
Farkli yorumlamalar1 miimkiin oldugu igin terime takilmamak akillica olacaktir. Ilk
tanimlamalardan birisi, “On Tehlike Analizi” terimini ortaya atan Hammer tarafindan
yapilmistir. {lk adim, bilinen problemleri &zetlemektir. Sistemin fonksiyonu ve cevresel
sartlar1 daha sonra incelenir ve daha ciddi tehlikeleri tanimlanmaya baslanir. Eksiksiz

uygulandiginda metot oldukg¢a kapsamlidir [20].

On tehlike analizi (PHA) teknigi, detayli tasarim bilgisi mevcut olmadiginda; tehlikelerin,
ilgili nedensel faktorlerin, etkilerinin, riskin seviyesinin ve riskleri azaltici tasarim
onlemlerinin tanimlanmasi igin bir giivenlik analizi aracidir. On tehlike analizi; tasarim igin
baslangi¢ ve kisith tasarim bilgilerinden sistemdeki tehlikelerin tanimlanmasi, toplanmasi ve
sistem 6n giivenlik gereksinimlerinin olusturulmasini saglayan bir metodolojidir. On tehlike

analizinin amaci glivenlik agisindan tasarimi miimkiin oldugunca erken etkilemektir [21].

Ozkilig’in [18] (2014) kitabinda 6n tehlike analizi (PHA), tesisin son tasarim asamasinda ya
da daha detayl1 ¢alismalara model olarak kullanilabilecek olan hizla hazirlanabilen kalitatif bir
risk degerlendirme metodolojisi olarak ifade edilmistir. On tehlike analizi, bir isletmede
ozellikle tasarim asamasinda ya da hig risk degerlendirme ¢alismasi yapilmamis bir tesiste ilk

yapilacak risk degerlendirme metodolojisidir.

Benzer sekilde TAI [22] (1989) sistem giivenligi lizerine hazirladig1 bir ¢alismada PHA bir
sistemde var olan genel tehlike gruplarinin, bunlarin degerlendirilmesinin ve kontrolil igin

onerilerin bir analizi olarak tanimlanmugtir.
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PHA, projenin erken asamalarinda sistem diizeylerinin gilivenlik hususlarini tanimlamay1
amaglayan st diizey bir uygulamadir. PHA, bir projenin ilk gereksinimlerinin analizi
asamasinda yiirttilir. PHA nin temel amaci sistem tehlikelerinin miimkiin oldugunca erken
tanimlanmasi1 ve bunlarin ya ortadan kaldirilmasi ya da kabul edilebilir seviyelere

indirilmesidir [23].

Mohr’un [24] (1993) cgalismasinda (alintilayan Clemens P.L. ve Simmons R.J., 1998) bir 6n
tehlike analizinin, ¢oziilmesi zor olan sistem tehlikelerinin bir ¢izelge halinde envanterini ve
onlemler uygulandiktan sonraki artik risklerinin bir degerlendirmesini ortaya koydugunu
belirtmistir. Bu envanter, risklerin nicel degil nitel degerlendirmesini igerir. Ayrica genellikle
icerdigi onlemlerin tahmin edilen etkinliklerinin nitel bir tarifi ile birlikte bir envanter
listesidir. Bir 6n tehlike analizi, sistem tehlikelerinin erken ya da baslangi¢ sistem giivenlik

calismasidir [25].

Ozetlenecek olursa PHA sistemin erken asamalarinda olusturulmasi gereken ve genel tehlike
gruplarinin goz Oniine alinmasiyla hazirlanacak bir tehlike ve risk envanteri olusturulmasidir.
Olusturulacak bu risk envanteri ile muhtemel goriilen risklere yonelik kontrol tedbirleri
belirlenir ve riskler erken asamalardayken, imalatlar bagslamadan 6nce ortadan kaldirilir ya da
kabul edilebilir diizeylere indirilir. Ancak eldeki veri ve bilgilerin ¢ok kisitli oldugu erken
asamalarda yapilan bu ¢alisma sadece kendi basina tam olarak bir risk degerlendirmesi
metodolojisi olarak degerlendirilemez. Sistemin isleyisi esnasinda daha detayli bir risk

degerlendirme metodolojisi ile biitiinlestirilmesi halinde en iyi sonuglar elde edilecektir.
2.4.1. PHA’nin Amaci ve Kullanilabilecegi Sistemler

On tehlike analizinin amac1 genellikle 6n tehlike listesi (PHL) ile saglanan tanimlanmis
tehlikeleri analiz etmek ve dnceden tanimlanmamis tehlikeleri sistemin gelisiminde erkenden
tanimlamaktir. Ayrica, on tehlike analizi tehlikelerin nedensel faktorlerini, sonuglarini ve ilk
tasarim kavrami ile ilgili riskleri de tanimlar. On tehlike analizi giivenligin ilk tasarim
slirecinde olusturulmasina yardimei olan 6n tasarim sistem giivenlik gereksinimlerinin (SSRS)
tanimlanmasi i¢in bir mekanizma olusturur. PHA ayrica, tasarim siireci boyunca bir giivenlik
odag1 saglayan kritik glivenlik fonksiyonlarini (SCFs) ve iist-diizey kazalar1 (TLMs) tanimlar
[21].

PHA biitiin tiplerdeki sistemlerin, tesislerin, faaliyet ve fonksiyonlarin analizlerine

uygulanabilirdir séyle ki PHA bir birim, alt sistem, sistem veya entegre sistem setlerine
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uygulanabilir. PHA genellikle 6nciil ya da temel tasarim kavramlarina baghdir ve ¢gogunlukla
tasarim ve kaza riski kararlarmi etkilemek icin tasarim detaylandirilirken sistem gelisim
stirecinde ilk baslarda olusturulur. Belirli bir sisteme deneyimli bir personel tarafindan diizenli
olarak uygulandiginda PHA mevcut kisith tasarim verilerine dayanarak sistem tehlikelerinin

belirlenmesinde kusursuzdur [21].

Tehlike analizi teorisinin temel fikri, sistem giivenlik kavramlar1 bilgisi kadar aslidir. Bir¢ok
durumda PHA, sistem tehlikelerinin ¢ogunlugunu tanimlar. Daha sonraki tehlike analizleri
yiiriitiildiglinde ve daha fazla tasarim detaylari mevcut oldugunda kalan tehlikeler genellikle
ortaya ¢ikar. Sonraki tehlike analizleri tehlike sebebi-etki iliskilerini gelistirir, 6dnceden

tanimlanmamus tehlikeleri ve tasarim giivenlik gereksinimlerini ortaya ¢ikarir [21].

PHA’nin sonuglar1 hangi sistemlerin ya da prosediirlerin daha ileri analizler gerektirdigini ve
hangi sistemlerin biiylik bir kazaya bakis acisindan uzak oldugunu gosterir. Bu sekilde temel
problemlerin degerlendirilmesinde bir sinirlama mimkiin olur, bdylece gereksiz ¢abadan

kaginilmis olunur [26].

PHA’nin higbir alternatifi yoktur. Bir 6n tehlike listesi PHA’nin yerine uygulanabilir fakat 6n
tehlike listesi sadece tehlikelerin bir listesi oldugundan, PHA kadar detaylandirilmis
olmadigindan ve gerekli biitiin bilgileri saglamadigindan dolay1 tavsiye edilmez. Bir alt sistem
tehlike analizi (SSHA) PHA’nin yerine uygulanabilir fakat alt sistem tehlike analizi, glivenlik
tehlikelerini olusturan hata ve aksakliklarin daha detayli bir analizi oldugundan dolayi tavsiye
edilmez. Degistirilmis bir hata tiirleri ve etki analizi (FMEA), PHA olarak kullanilabilirdi
fakat PHA sistemin daha fazla yoniiyle ilgilenirken hata tiirleri ve etki analizleri sadece

agirlikli olarak hata tiirlerine baktigi icin bu tavsiye edilmez [21].

Biitiin sistem tehlikelerinin programin baslarinda tanmimlanmasi ve Onlenmesi amacini
desteklemek i¢in hacmi ve maliyeti ne olursa olsun her program i¢in PHA tekniklerinin
kullanim1 siddetle oOnerilmektedir. PHA, basitce uygulanan ve sistem tehlikelerinin

cogunlugunu tanimlayan, ileri tehlike analizleri ve gilivenlik adimlar1 i¢in bir baslangic

noktasidir [21].
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2.4.2. PHA’min Girdileri ve Ciktilar:

OTA Siireci

Girdi
[ ) o Tehlikeler igin 6n tehlike 4 Ciktr )
listesi ve list diizey e Tehlikeler
o  Tasarim bilgisi ka%alarl h.stele ve e Kazalar
o Tehlike bilgsi |:> degerlendir. |:> *  Nedensel kaynaklar
e On tehlike listesi . }F{'em tehl(ljkelefl taumla. o Kii tik' giivenlik
o Ust diizey kazalar ¢ [Tasanm detaylarinin fonksiyonlari(SCFs)
elvgrdlgl plqude e Onleme yontemleri
tehlikeleri biitlin e Sistem giivenlik
\ / yanlartyla degerlendir \ gereksinimleri(SSRs) /

e Dokiimantasyon

Sekil 2.3. PHA Genel Bakis [21]

Sekil 2.3. temel PHA siirecinin genel taslagini gostermekte ve PHA siirecindeki 6nemli
iliskileri 6zetlemektedir. PHA siireci, tehlikeleri tanimlamak ve degerlendirmek icin ve
tasarim giivenligi ile ilgili kritik giivenlik faktorlerini tanimlamak i¢in tasarim bilgileri ve

belli tehlike bilgilerinin her ikisinin kullanimindan olusur [21].

Tasarim bilgisi, analizcinin baslica bilesenlerin bir listesini de iceren sistem tasariminin genel
bir anlayiga sahip olmasi manasina gelir. Tehlike bilgisi, tasarimcinin; tehlikeler, tehlike
kaynaklari, tehlike bilesenleri (tehlike unsurlari, baslangic mekanizmasi ve hedef/tehdit) ve
benzer sistemlerdeki tehlikeler hakkinda genel bir anlayis gereksinimini ifade eder. Tehlike
bilgisi Oncelikle tehlike listelerinden ve ayn1 ya da benzer sistemler iizerinde 6grenilmis

tecriibelerden saglanir [21].

PHA metodolojisi Sekil 2.4.’de gosterilmistir. Bu siire¢ tehlike ve nedensen faktorlerin
tanimlanmasini giiclendirmek icin tasarim ve tehlike bilgilerini kullanir. PHA icin temel
girdiler fonksiyonel akis semasini, giivenilirlik blok diyagramini, kiralanmis ekipman
listesini, sistem tasarimini, PHL tehlikelerini, tehlike kontrol listelerini ve kaza kontrol
listelerini igerir. Bunlarin ilk {igi gesitli sistem tasarim kuruluslari tarafindan sistem

tasarimindan elde edilir [21].
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|Kiralanm|§ Ekipman Listesi
|Guvenilirlik Blok Diyagrami
Fonksiyonel Akis Diyagrami

==

Sistem Tasanm Araclan

Sus

I Faaliyetler
| Fonksiyonlar
Mimari

SO

Sistem Tasarimi

| Kaza Kontrol Formu
| Tehlike Kontrol Formu
OTA Tehlikeleri

On Tehlike Analizi
Raporu

Tehlikeler

Kazalar

Nedensel Kaynaklar

Riskler

Kritik Glivenlik

Ust Diizey Kazalar Fonksiyonlari (SCFs)

(TLMs) ve Ust Diizey Kazalar

(TLMs)

e Midahale Metotlari

e Sistem Guvenlik

Gereksinimleri

(SSRs)

On Tehlike Analizi
Cetvelleri

Tehlike Kaynaklan

Sekil 2.4. On Tehlike Analizi Metodolojisi [21]

PHA i¢in baslangi¢ noktasi tanimlanmis tehlikelerin 6n tehlike listesi derlemesidir. PHA bu
tehlikeleri daha detayli degerlendirir. Ayrica, analist evvelce Ongdriilememis tehlikeleri
tanimlamak amaciyla tasarim tecriibe ve bilgilerini tehlike kontrol listeleri ile karsilastirir. Bu,

analizcinin olasi tehlikeleri goziinde canlandirmasina ya da varsaymasina imkan verir [21].

PHA’nin ¢iktilar1 tanimlanmis ve siiphelenilen kazalari, kaza nedensel faktorlerini, sonugtaki
kaza etkisini, kaza riskini, kritik giivenlik fonksiyonlarini ve iist diizey kazalar1 icerir. PHA
ciktist ayrica tanimlanmis tehlikeleri yok etmek ya da hafifletmek i¢in belirlenmis tasarim
metotlarim1 ve sistem gilivenlik gereksinimlerini de igerir. Sistem giivenlik gereksinimlerini
tanimlamak Onemlidir ¢linkii bunlar genellikle tasarim gilivenligini etkileyen alanlardir ve

cogunlukla biiyiik sistem tehlikeleri i¢inde yer alirlar [21].
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2.4.3. On Tehlike Analizi Asamalari

Tablo 2.7. PHA siirecinin temel adimlarini gdstermektedir. Bu siire¢ olusturulan tehlike
listelerine dayanarak tehlikelerin detayli olarak incelenmesini ve degerlendirilmesini

icermektedir.

Tablo 2.7. PHA Siireci [21]

Adim Gorev Tanim

Sistemin tanimlanmasi, kapsam verilmesi ve sinirlarinin
Sistemin belirlenmesi. Gorevin, gorev agsamalarinin ve gorev ¢evrelerinin
tanimlanmasi tanimlanmasi. Sistem tasariminin, faaliyetlerin ve biiylik sistem
bilesenlerinin 6grenilmesi.
s PHA tanimlarinin, analiz cetvellerinin, programin ve siirecin
2 PHA nin olusturulmasi. Analiz edilecek sistem elemanlar1 ve
planlanmast fonksivonl
onksiyonlarinin tanimlanmasi.
Giivenlik Uygulanabilir glivenlik kriterinin, glivenlik
3 Kriterinin talimatlarimin/ilkelerinin, giivenlik rehberlerinin ve kritik
olusturulmasi giivenlik faktorlerinin tanimlanmasi.

Analiz i¢in gerekli biitlin tasarim, faaliyet ve siire¢ verilerinin
elde edilmesi (6r. fonksiyonel semalar, ¢izimler, faaliyet
kavramlar1 vb.). Tehlike kontrol listelerinin, 6grenilmis

tecriibelerin ve sisteme uygulanabilir diger tehlike verilerinin elde

edilmesi.
a. Analiz i¢in ekipman, faaliyet ve enerji kaynaklari
listelerinin olusturulmasi.
b. Tanmimlanmis her ekipman ¢esidi, faaliyet ve enerji
kaynagi i¢in analiz cetveli hazirlanmasi.
c. Sistem aksamlarinin tehlike kontrol listeleri ve {ist diizey
kazalar ile karsilastirilmasi.
d. Sistem isletme faaliyetlerinin tehlike kontrol listeleri ve
iist diizey kazalar ile karsilastiriimasi.

e. Sistem enerji kaynaklarinin tehlike kontrol listeleri ve tist

PHA’nin diizey kazalar ile karsilastirilmasi.

yiiriitiilmesi f. Sistem yazilim faaliyetlerinin tehlike kontrol listeleri ve
iist diizey kazalar ile karsilastirilmasi.
g. Kritik giivenlik fonksiyonlar1 ve st diizey kaza
listelerinin genisletilmesi ve bunlarin analizde
kullanilmasz.
h. Tehlikeleri tanimlarken faaliyet iliskilerinin,
zamanlamalarinin ve es zamanl faaliyetlerin farkinda
olunmasi.
i. Diger sistemlerden edinilmis tehlike/kaza tecriibelerinin
kullanilmast.

Sistem tasariminda, tanimlanmis her tehlike igin gosterilen kaza
risk seviyelerinin tehlike azaltma uygulanmis ve uygulanmamais
halleri i¢in tanimlanmasi.
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Riskin
degerlendirilmesi



Diizeltici eylem

7 . )
Onerilmesi
Diizeltici

8 eylemlerin takip

edilmesi

9 Tehlikelerin
izlenmesi

10 PHA

Dokiimantasyonu

Tanimlanmis tehlikelerin azaltilmasi ya da ortadan kaldirilmasi
icin gerekli diizeltici eylemlerin tavsiye edilmesi. Onerilerin
sistem giivenlik gereksinimlerine ¢evrilmesi i¢in tasarim
kurulusuyla birlikte ¢alisilmasi. Ayrica, tehlikelerin azaltilmasi
i¢in mevcut olan, halihazirda tasarim ya da prosediirlerdeki
giivenlik 6zelliklerinin tanimlanmasi.

Giivenlik 6nerilerinin ve sistem giivenlik gereksinimlerinin
tehlikelerin azaltilmasinda beklendigi sekilde etkili oldugunun
saglanmasi icin test sonuglarinin gézden gegirilmesi.
Yeni tanimlanmis tehlikelerin tehlike izleme sistemi (HTS)
aktarilmasi. Tehlike izleme sisteminin PHAnde tehlikeler,
tehlike nedensen faktorleri ve riskler tanimlandikca
giincellenmesi.

Biitiin PHA stirecinin ve analiz cetvellerinin bir PHA raporunda
dokiimante edilmesi. Sonug ve Onerileri kapsamalidir.

Ozkilig’1n [18] (2014) kitabinda PHA asamalar Sekil 2.5.°deki bigimde gdsterilmistir.
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Gegmis Kaza Analizleri ve

Hata Analizi ; Gegmis Kaza Analizleri
Deneyimler
Onceki Proje Verileri Asiae Aualizi Uzman Deneyimleri
v

Potansiyel Tehlikeli Eleman

Tehlike Tanimlamasi

Tehlikeli Durum

Tehlikeli Olay

Emniyet Sistem
Kaybi Felakete
Yol Acar m1?

Kantitatif Tehlike
Analizi Teknigi Se¢

Tehlike

Emniyet Sistem Kayb1

Meteoroloji, Yeraltt Su
Kaynaklari, Topografya vb.

Tehlike Analizi
Teknigi Se¢

Kontrol Onlemlerini
Takip Et

Evet

Veri
Tanimlama
Yeterli mi?
Evet
l 1 A\ 4
Olasilik Tayini Siddet Tayini
\ 4 \ 4
Risk Kabul Edilebilirlik
Kriterlerinin Belirlenmesi
Hayir
Kabul Edilebilir mi? Risk Azaltimi

Kabul Edilebilir mi?

Hayir

Sekil 2.5. On Tehlike Analizi Metodolojisi Asamalari [18]
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2.4.4. Tehlikelerin Belirlenmesi

PHA siirecinin en 6nemli asamasi tehlikelerin tanimlanmasi islemidir. PHA’ya genel olarak
baktigimizda metodolojinin ana 6zelligi zaten bir tehlike ve risk envanteri ¢ikartilmasi ve
buna bagl olarak kontrol tedbirlerine karar verilmesidir. Bu yiizden tehlikelerin belirlenmesi
asamasinda azami dikkat gosterilmeli ve ulasilabilir durumdaki biitiin veri ve bilgiler

degerlendirilerek ortaya ¢ikmasi muhtemel tiim tehlikeler dikkate alinmaya calisilmalidir.

Isletme igerisinde gerekli Onlemlerin tanimlanabilmesi igin isyerinde; Oliime, hastaliga,
yaralanmaya, hasara veya diger kayiplara sebebiyet verebilecek tiim istenmeyen durumlarin
tammlanmas: gereklidir. On tehlike analizinin basarisinin en biiyiik sirri ise bu potansiyel
tehlike tanimlama asamasinin tesis kurulmadan ve isletilmeye baslanilmadan yapilmasidir.
Insan sagligina, cevreye veya mala herhangi bir zarar verme potansiyeline sahip olan durum,
potansiyel bir zarar kaynagi, tehlikeli bir malzeme olabilecegi gibi, yapilan bir aktiviteden de
kaynaklanabilir [18].

Tehlike listelerinin hazirlanmasinda literatiirden bulunabilecek ya da ge¢mis calismalardan

edinilmis bilgilere dayanan tehlike kontrol listelerinden faydalanilabilir.
Tipik tehlike kontrol listeleri asagidakileri igerir [21]:

1. Enerji kaynaklar

2. Tehlikeli fonksiyonlar

3. Tehlikeli islemler

4. Tehlikeli bilesenler

5. Tehlikeli malzemeler

6. Benzer tipteki sistemlerden edinilmis tecriibeler

7. Istenmeyen kazalar

8. Hata tiirleri ve hata durumlari

PHA uygulanirken, asgari olarak asagidaki etmenler dikkate alinmalidir [21]:
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Tehlikeli bilesenler (6r. enerji kaynaklari, yakitlar, itici gazlar, patlayicilar, basingh

sistemler vb.)

Alt sistem ara yiizleri (6r. sinyaller, voltajlar, zamanlama, insan etkilesimi, donanim

vb.)

Sistem uyumluluk kisitlart (6r. malzeme uyumlulugu, elektromanyetik miidahale,

gecici akim, iyonlastirict radyasyon vb.)

Cevresel kisitlar (0r. diisme, sok, asir1 sicakliklar, giiriiltii ve saglik tehlikeleri, yangin,

elektrostatik desarj, yildirim, X-ray, elektromanyetik radyasyon, lazer 1sinimi1 vb.)

Istenmeyen durumlar (6r. kasitsiz galistirma, yangin/patlayict baslatma ve yayilma,

giivensiz durum vb.)
Sistem, alt sistem ya da programlama sisteminde aksaklik.

Yazilim hatalar1 (6r. Programlama hatalar1, programlama ihmalleri, mantik hatalar
vb.)

Isletme, test, bakim ve acil durum prosediirleri.
Insan hatas1 (6r. operator islevleri, gorevleri, gereksinimleri vb.)
Kaza ve kurtarma (6r. ¢ikis, kurtarma, esya kurtarma vb.)

Kullanim 6mrii boyunca destek (6r. sivillestirme/ imha etme, patlayici askeri donatim

imhasi, gbzetim, tasima, nakliye, depolama vb.)
Tesisler, destek ekipmani ve egitim.

Giivenlik ekipmani ve koruyucular (6r. gilivenlik Kilitleri, sistem fazlaligi, ariza-
giivenlik tasarimi hususlari, alt sistem korumasi, yangin sondiirme sistemleri, kisisel

koruyucu donanim, uyari igaretleri vb.)
Koruyucu giysi, ekipman veya cihazlar.
Sistemin giivenli isletilmesi ve bakimina iligkin egitim ve sertifikasyon.

Sistem asamalar1 (Or. test, iiretim, faaliyetler, bakim, nakliye, depolama, uzaklagtirma

vb.)
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Hazirlanan tehlike listeleri bilinen tehlikelerin ve potansiyel tehlikeli tasarimlarin,
fonksiyonlarin veya durumlarin genel bir listesidir. Hazirlanan tehlike listelerinin her seyi
kapsadigi, eksiksiz oldugu diisiiniilmemelidir. Bunlar analiz c¢aligmasini yiiriiten kisilerin
gegmis deneyim ve bilgilerine dayanan potansiyel tehlike kaynaklarinin 6ngdriilmesi i¢in

analizi yapacak kisileri yonlendirecek araglar olarak disiiniilmelidir.

PHA vyiiriitiilecegi zaman belli temel sorular sorulmalidir. Bunlarin bir kismi1 asikar bir kismi
basit goriinebilir yine de dikkate alinmalidirlar. Eger bazi sorular sorulmamissa sistem
giivenligi profesyonelleri eksik bir analiz yiiriitmiis olacaklardir. Genellikle asikar ya da
goriiniir olanlar, bir veya daha fazla tehlikeye maruziyet ile ilgili risk seviyelerini gizleme

egiliminde olabilir. Karar verilmesi gereken temel sorular sunlari igerir [27]:
= Analizi yapilan proses ya da sistem nedir?
= Proses ya da sistem insanlar1 kapsiyor mu?
= Sistemin stirekli yaptig1 is nedir?
= Sistemin hi¢bir zaman yapmadig is nedir?
= Busistemle ilgili standart ya da uygulama ilkeleri var midir?
= Sistem daha 6nceden de kullanilmig m1?
= Sistem prosediirleri nelerdir?
= Sistemin i¢inde hangi unsurlar bulunmaktadir?
= Hangi unsurlar sistemden ¢ikartilmistir?
= Neler bir tehlikenin ortaya ¢ikmasina sebep olabilir?
= Bir tehlikenin ortaya ¢ikisi ne ile degerlendirilmektedir?
= Enerji kaynaklar1 ve korunma katmanlari nelerdir ve nerelerdedir?
= Zamanlama giivenli isletme agisindan 6nemli midir?
= Sistemin dogasinda olan genel tehlikeler nelerdir?

= Kontrol dnlemleri nasil gelistirilebilir?
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= Yonetim bu kontrol 6nlemlerini onaylar mi1?
2.4.5. On Tehlike Analizi Cetveli

PHA 0zel bir analiz cetveli kullanilarak yiiriitilmelidir. Literatiirde genel hatlartyla aym
olmakla beraber degisik bicimlerde analiz cetvelleri tavsiye edilmistir. Burada énemli olan
PHA’nin uygulandigi sistem goz oOniinde bulundurularak edinilmek istenilen bilgilerin ne
kadar detayli olacagidir. Kullanilacak analiz cetvelinin sekli ¢ok dnemli olmamakla beraber

genel olarak agagidaki bilgileri vermesi beklenmektedir.
1. Tehlikeler
2. Tehlikelerin sebepleri
3. Tehlikelerin etkileri (Sonugta neler olabilecegi)

4. Risk derecelendirmesi (Onerilen kontrol dnlemleri &ncesi ve sonrasi seklinde de
olabilir)

5. Tehlikeleri ortadan kaldirmak ya da sonucundaki etkileri azaltmak amaciyla 6nerilen

kontrol onlemleri

Sekil 2.6. sistem giivenlik programi igin tavsiye edilen detayli bir PHA analiz cetveli bigimini

gostermektedir.
Sist @ Analizci @
istem: s . L. nalizci:
Alt sistem/Faaliyet: 2 On Tehlike Analiz Tarih: @
No Tehlike Sebepleri Etkileri Tiir IMRI Onerilen Eylem FMRI| Agiklama Durum

Sekil 2.6. Tavsiye edilen PHA analiz cetveli [21]
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Ericson [21] (2005) kitabinda, tavsiye etmis oldugu analiz cetvelinin (Sekil 2.6.) her bir

stitununu asagidaki sekilde agiklamistir:

1.

2.

3.

Sistem: Bu siitun analizi yapilan sistemi tanimlar.

Alt sistem/Faaliyet: Bu siitun analizi yapilan alt sistemi ya da faaliyeti tanimlar.
Analizci: Bu siitun PHAy1 yiiriiten analiz sorumlusunu belirler.

Tarih: Bu siitun analizin tarihini belirler.

Tehlike Numarasi: Bu siitun PHA’da tanimlanmis tehlikelere atanmis numaralari
belirler (6r. PHA-1, PHA-2 vb.). Bu, belirli tehlike kaynaklarina ileride referans
vermek i¢indir ve belki tehlikeli olay kaydi (HAR) ve tehlike izleme sisteminde

kullanilabilir.

Tehlike: Bu siitun varsayillan ve degerlendirilen belirli tehlikeleri tanimlar.
(Unutmayimiz: Sonradan tehlikeli olmadig1 kanitlanacak olsa dahi ele alinan biitiin

tehlikeleri degerlendirin)

Sebepler: Bu siitun tehlikeye sebep olabilecek durumlari, olaylari ya da hatalari ve

tehlikeli unsurlarin kaza ya da kazaya doniismesini tetikleyecek olaylari tanimlar.

Etkiler: Bu siitun tehlikeler ortaya ¢iktiginda etkilerini ve sonuglarimi belirler.
Genellikle belirtilen etki en kotii durumun sonucudur. Sonug olarak etki, olas1 kazalari

tanimlar ve agiklar.

Tiir: Bu siitun tanimlanmis tehlikelerin ele alindigr durumda faaliyetin sistem tiir veya

tiirlerini ya da faaliyet evrelerini belirler.

10. Baslangi¢ Kaza Riski Dizini (IMRI): Bu siitun, tehlike igin higbir 6nlem

uygulanmadig diisiiniilerek, tanimlanmis tehlikenin olasi etkisi i¢in kaza risk
degerinin nitel bir 6l¢limiinii saglar. Risk dereceleri kaza siddetinin ve olasiliginin bir

bilesimidir. MIL-STD-882’de tavsiye edilmis degerler Tablo 2.8.’de gosterilmistir.
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Tablo 2.8. MIL-STD-882'de Tavsiye Edilmis Siddet ve Olasilik Seviyeleri [28]

Siddet Olasihk
l. Katastrofik A. Sik sik
. Kritik B. Olasi
Il. Sinirda C. Arasira
IV.  Onemsiz D. Uzak olasilik
E. Beklenmedik

11.

12.

13.

14.

Onerilen Eylem: Bu siitun tanimlanmis tehlikenin azaltilmasi ya da ortadan
kaldirilmasi icin tavsiye edilen onleyici onlemleri olusturur. Oneriler genellikle
mevcut kaynaklardan ya da tehlikeyi azaltmaya yonelik, nihai olarak yeni elde edilmis
sistem giivenlik gereksinimine doniistiiriilmiis Onerilen azaltma metotlarindan
giivenlik gereksinimleri kilavuzunun seklini alir. Sistem giivenlik gereksinimleri
tasarim ve gereksinim kuruluslar ile koordinasyondan sonra olusturulur. Tehlike
azaltma metotlar giivenlik gereksinimlerini baslatmak ya da gelistirmek i¢in asagida
gosterilen ve MIL-STD-882’de belirlenmis tercih edilen oncelik siralamasini takip

etmelidir.

Oncelik Siralamasi

1. Tasarimin belirlenmesi boyunca tehlikelerin bertaraf edilmesi
2. Giivenlik donanimlarinin dahil edilmesi

3. Uyar aygitlarinin temin edilmesi

4. Prosediir ve egitimin gelistirilmesi

Nihai Kaza Riski Dizini (FMRI): Bu siitun tehlike i¢in azaltma tekniklerinin ve
giivenlik gereksinimlerinin uygulandig1 diisiiniilerek tanimlanmis tehlikenin olasi
etkisinin kaza risk degerinin nitel bir 6l¢iimiinii saglar. Siitun 10 i¢in kullanilan risk

matrisi tablosunun aynisi bu siitunda da kullanilir.

Yorumlar: Bu siitun bagka bir yerde not edilmemis, tehlike veya analiz siirecine iligskin

kullanigh bilgilerin kaydedilmesi igin bir yer saglar.

Durum: Bu siitun tehlikenin agik ya da kapali olduguna iliskin giincel durumunu

belirtir.
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3. GEREC VE YONTEMLER

3.1. ARASTIRMANIN ASAMALARI

Aragtirma kapsaminda Oncelikle tez danismani ile birlikte tez konusu ve galismanin kapsami
belirlenmistir. Konuyla ilgili genel bilgiler icin literatiir caligmasi yiiriitildiikten sonra
uygulamanin gercgeklestirilecegi isyerleri belirlenerek bu isyerlerindeki teknik kadro ve is
saghgl ve gilivenligi profesyonelleri ile goriismeler yapilarak saha personelinin fikirleri de
almmustir. Isyerlerinde gerekli veri toplandiktan sonra n tehlike analizi yiiriitiilmiis ve elde

edilen sonuglar degerlendirilmistir. Arastirmanin asamalar1 Sekil 3.1.’de gosterilmistir.

Literatiir ¢aligmasi

Kullanilacak metodolojinin belirlenmesi

Uygulama yapilacak isyerlerinin belirlenmesi

Isyeri idari ve is saglig ve giivenligi kadrolari ile goriismeler yapilmasi

Metodolojinin uygulanacagi is siire¢lerinin belirlenmesi

Metodolojinin uygulanmasinda gorev alacak ekiplerin belirlenmesi

Metodolojinin girdilerini olusturacak verinin toplanmasi ve degerlendirilmesi

Metodolojinin uygulanmasi ve sonuglarin toplanmasi

Elde edilen sonuglarin degerlendirilmesi

Sekil 3.1. Calismanin asamalari
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3.2. ARASTIRMANIN AMACI

Insaat sektoriindeki is siireglerinin ¢ok hizli degiskenlik gdstermesi islerin yiiriitiimii
esnasinda uygulanan risk degerlendirmesi ¢alismalarindan etkin sonuglar elde edilememesine
sebep olmaktadir. Bunun en biiyiik sebepleri arasinda risklerin derecelendirilesi ile karar alma
slireclerinin ve bunlara ek olarak is saglig1 ve giivenligine dair belirlenen kontrol 6nlemleri ile
ilgili satin alma ve temin siireglerinin uzayabilmesi olarak goriilmektedir. Oysaki yapilacak
imalatlar i¢in halihazirda belli olan projeler, is programlari, ekipmanlar ve ¢calisma yontemleri
icin erken asamalarda muhtemel tehlikeler ve riskler dngoriilerek kontrol 6nlemlerine karar

verilip temin siirecleri baslatilabilir.

Biitiin ingsaat isyerleri icinde bina ingaati yapilan isyerlerinin yaklasik %67°lik ve sigortali
sayilar1 agisindan sektordeki toplam sigortalilar icinde yaklasik %58’lik (Tablo 2.1., 2.2.) pay1
olmasi yani sira 2009-2013 arasindaki is kazasi oranlari ile 2010-2013 arasindaki 6liimlii kaza
oranlar1 goz oniline alindiginda her iki gruptaki kazalarin da yaklasik %50’sinin (Tablo 2.3.,
2.4.) istyapr (bina) insaatlarinda olmasi sebebiyle insaat sektoriinde iistyap: (bina) isleri
0zelinde yiiriitiilen bu arastirmanin amaci sektordeki is siireglerinde karsilagilabilecek birgok
tehlikenin ortaya ¢ikmadan kaldirilmasi ya da etkilerinin azaltilmasi ve dolayisiyla meydana
gelecek is kazalari, meslek hastaliklar ile para, is giinli ve prestij kayiplarinin 6nlenmesi
suretiyle sektorde is saghigr ve giivenligi sartlarinin iyilestirilmesi ve risk degerlendirmesi

metodolojileri acisindan sektore katki saglanmasidir.

3.3. ARASTIRMA HAKKINDA BIiLGI

Arastirma {ist yap1 insaat islerini kapsayan fakli asamalardaki iki farkli ingaat sahasinda PHA
uygulanmasi seklinde gergeklestirilmistir. Belirlenen insaatlarda is programlarina gore yakin
zamanda baglayacak is siire¢leri belirlenmistir. Uygulamanin yiiriitiilmesi esnasinda 6zellikle
tasarimsal ve teknik konularda bilgi edinmek icin saha teknik ekibinden santiye sefinin, isin
yiiriitimiinde bilfiil bulunan saha miihendislerinin ve sahada ¢alisanlarin goriisleri alinmistir.
Sahada gorevli is glivenligi uzmanlari, isyeri hekimi ve saha teknik personeli ile goriisiilerek
imalatlar esnasinda karsilagilabilecek ana tehlike gruplari belirlenmis ve bunlara bagli olarak

da tehlikelerin bir listesi hazirlanmastir. Bu tehlike listeleri hazirlanirken;
= Baslayacak is ve faaliyetlere ait is programlari

= Kullanilacak makine ve ekipmanlarin listesi
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= Kullanilacak tehlikeli maddelerin listeleri

= Mevcut tehlike listeleri

» s kazasi kayitlari

= Ramak kala olaylarin kayitlar

= Saha teknik ekibi ve is giivenligi profesyonellerinin tecriibeleri
= Asil igveren risk degerlendirmesi

= Altigverenlerin risk degerlendirmeleri

= Asil igverenin raporladigi aylik performans raporlari

= Asil igveren merkezince yiiriitiilen aylik is giivenligi teftis raporlar
= QGiinliik saha teftis raporlari

= Uyar ve ceza raporlari

ISG kurulu tutanaklari

gibi bir ¢ok veri ve bilgilerden tehlike listesi girdisi olarak faydalanilmistir. Imalatlar
basladiginda 6ngoriilen tehlikeler i¢cin Onerilen kontrol dnlemleri uygulamaya konulmus ve

sonuglar1 sahada gézlemlenmistir.

Aragtirmada PHA analiz cetveli olarak Sekil 3.2.’de gosterilen format kullanilmistir.
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Sistem: - . .. Analizi Yapan:
ON TEHLIKE ANALIZI (PHA) "
Alt Sistem/Faaliyet: Tarih:
TEHLIKE TURLER| KISALATMALARI ON

[¥YM]:¥ap Malzemeleri, [YE]:¥api Elemanlar, [¥C]:¥iiksekte Calisma, DEGERLENDIRME

Sekil 3.2. On Tehlike Analiz Cetveli

Arastirmada Ongoriilen tehlikelere iliskin risk seviyelerini belirlemek ve alinacak kontrol
onlemlerini onceliklendirebilmek icin risk matrisi kullanilmistir. Boylece hangi riskler i¢in
daha ayrintili inceleme gerektigine ve risklerin kabul edilebilir ya da kabul edilemez olduguna

karar verilmistir.

Aragtirmada risk seviyelerinin belirlenmesinde 6n tehlike analizi ve risk matrislerinin
temellerini olusturan ABD askeri standartlarindan MIL-STD-882’den faydalanilmigtir. Son
yayimlanmuis siirlim olmasi sebebiyle onceki versiyonlar yerine tercih edilmesi tavsiye edilen
MIL-STD-882 E’de onerilen siddet seviyeleri (Tablo 3.1.) ve olasilik seviyeleri (Tablo 3.2.)
ile risk matrisi (Tablo 3.3.) kullanilmustr.
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Siddet
Agiklama Kategorisi

Katastrofik 1
Kritik 2
Simmirda 3
Onemsiz 4

Aciklama | Seviye
Sik s1k A
Olasi B
Ara sira C

Uzak olasihik D

Beklenmedik E

Kaldirilms F

Tablo 3.1. Siddet Kategorileri [29]

SIDDET KATEGORILERI

Kaza Sonuc¢ Kriteri

Sunlardan bir veya birkagi ile sonuglanabilir: 6liim, kalici
sakatlik, geri alinamaz 6nemli ¢evresel etki ya da 10 Milyon dolar

ve lizeri parasal kayip.

Sunlardan bir veya birkag1 ile sonuglanabilir: kalic1 kismi sakatlik,
en az ii¢ calisanin hastaneye yatmasi ile sonuglanacak meslek
hastalig1, geri alinabilir 6nemli ¢evresel etki ya da 10 Milyon

dolardan az olmak tizere 1 Milyon dolar ve iizeri parasal kayip.
Sunlardan bir veya birkagi ile sonuglanabilir: bir veya daha fazla
kay1p is giinii ile sonuglanabilecek yaralanma ya da meslek
hastaligi, geri alinabilir orta diizey ¢evresel etki ya da 1 Milyon
dolardan az olmak tizere 100 bin dolar ve {izeri parasal kayip.

Sunlardan bir veya birkagi ile sonuglanabilir: kayip is giinii ile
sonu¢lanmayan yaralanma ya da meslek hastaligi, asgari ¢cevresel
etki ya da 100 bin dolardan daha az parasal kayip.

Tablo 3.2. Olasilik Seviyeleri [29]

OLASILIK SEVIYELERI
Belli tekil 6geler
Bir 6genin 6mrii boyunca sik sik
olmas1 muhtemel
Bir 6genin 6mrii boyunca birka¢ kez
meydana gelir
Bir 6genin 6mrii boyunca bazen
meydana gelir
Beklenmeyen ancak bir 6genin dmrii
boyunca meydana gelmesi miimkiin
olan
Hig beklenmeyen, bir 6genin 6mrii

boyunca meydana gelmeyecegi kabul
edilebilir

Ortaya ¢ikmasi miimkiin olmayan. Bu
seviye potansiyel tehlikeler tanimlanip

sonra ortadan kaldirildiginda kullanilir.
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Durum

Stirekli yasanan
Siklikla yasanabilecek

Birkag defa yasanabilecek

Muhtemel olmayan ancak
makul surette meydana
gelmesi beklenilebilir olan
Meydana gelmesi
muhtemel olmayan ancak
miimkiin olan
Ortaya ¢ikmasi miimkiin
olmayan. Bu seviye
potansiyel tehlikeler
tanimlanip sonra ortadan
kaldirildiginda kullanilir.



Olasilik ve siddetin kombinasyonunun olusturdugu sonuglara gore risklere Tablo 3.3.”deki

risk matrisine gore yiiksek, ciddi, orta ve diisiik seklinde risk seviyeleri atanmstir.

Tablo 3.3. Risk Degerlendirme Matrisi [29]

RiSK DEGERLENDiRME MATRISi
Katastrofik Kritik Sinirda Onemsiz
(1) (2) 3) 4)
Sik s1k
! ( AS)' Yiiksek Yiiksek Ciddi Orta
Olas1 . . . 13-
(B) Yiiksek Yiiksek Ciddi Orta
Arasira Yiiksek Ciddi Orta
()
Uzak olasilik
zak ofastl Ciddi Orta Orta
(D)
Beklenmedilk Orta Orta Orta
(E)
Kal 1
a r(:;_;l mis Kaldirilmis

3.3.1. PHA Uygulanmak Uzere Belirlenen is Siirecleri

Arastirmada PHA uygulanmak iizere is siliregleri ve faaliyetler belirlenirken 6zellikle bina
ingaatlarinda en sik karsilasilan kaza tiirleri dikkate alinmigtir. Tablo 2.6.’da verilen kaza
tipleri 6liim oranlar1 bakimindan gozoniine alinarak bu tehlikelerle karsilagilma ihtimali en
yiiksek oldugu diisiiniilen is siiregleri tercih edilmistir. Ingaat sahasi 1 icin heniiz imalatina
baslanmamuis alanlar i¢in kazi-dolgu ve hafriyat iseri, beton dokiim isleri, demir hazirlanmasi
ve baglanmasi isleri, konvansiyonel kalip isleri, tiinel kalip isleri, duvar isleri, cephe kaplama
isleri ile elektrik isleri secilmistir. Insaat sahasi 2 igin de calisanlarin koguslar bolgesi,
yemekhane ve sosyal tesisleri, santiye giris ¢ikislari, santiye giivenligi ve trafigi ile saha
kurulum siireci de dahil olacak sekilde kazi-dolgu ve hafriyat iseri, beton dokiim isleri, demir
hazirlanmasi ve baglanmasi isleri, konvansiyonel kalip isleri, duvar isleri, iskele kurulum ve

kullanim isleri ile elektrik isleri segilerek farkli is siireclerinde degerlendirme yapilmustir.
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3.4. ISYERI BILGILERI

Arastirma isler bagslamadan 6nce ongoriilecek tehlikeler ve gelistirilecek kontrol énlemlerini
ve bunlarin sonuglarimi izlemeyi hedeflemektedir. Arastirma iki farkli insaat sahasinda
yuriitilmistlir. Secilen insaatlardan her ikisinde de imalatlar baglamis durumda olmakla
birlikte birisi halihazirda farkli is siireglerinin es zamanl yiritildigi digeri ise saha
imalatlarinin yakin zamanda basladig1 biiyiikk yap1 is sahalaridir. Arastirmanin yiiriitildigu

ingaat projeleri ile ilgili bilgiler asagida verilmistir.
3.4.1. insaat Sahasi 1

Ankara ilinde yapilmakta olan 40 kata kadar ulasan farkli yiiksekliklerdeki bloklardan olusan
ve yaklagik 2000 konutluk bir projedir. Proje yaklasik 140000 m? arsa alani iizerine
yapilmakta olup kapali otopark alanlarinin, sosyal tesislerin, spor ve spa merkezinin, ticari

alanlarin yapim isleri ile peyzaj ve yesil alan diizenlemesi islerini kapsamaktadir.

Sekil 3.3. Insaat Sahasi 1 Goriiniisii

Isyerinde yaklasik 700 ¢alisan gdrev yapmakta olup arastirmanin yiiriitilmeye baslandig
tarihlerde 24 alt isveren firma aktif olarak sahada bulunmaktadir. Ayrica isyerinde 1 A sinifi,
1 B smifi ve 15 C simifi is giivenligi uzmani olmak iizere toplam 17 tam zamanli is giivenligi

uzmani,l yart zamanli A smifi ig giivenligi uzmani, 1 isyeri hekimi ve 1 tam zamanl ve 1 yar
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zamanl saglik personeli istihndam edilmektedir. Is giivenligi uzmanlarindan 5 tanesi asil
isveren biinyesinde, digerleri OSGB’den hizmet alimi seklinde istihdam edilmektedir.
Isyerinde imalatlar halihazirda devam etmekte olup yapi sahasinin biiyiikliigiinden dolay:

farkl1 birgok is siireci eszamanl olarak yiiriitiilmektedir.
3.4.2. insaat Sahas: 2

Ankara ilinde yapilmakta olan konut ve is merkezleri projesidir. Yaklastk 80000 m? alanda
yapilmakta olan proje ¢ok katli ve yatay bloklardan olusan ofisler ile yiiksek katli bloklardan
olusan konutlarin yapimimi kapsamaktadir. Ayrica otopark insaatlari, spor ve wellness

alanlari, yiizme havuzlar1 gibi sosyal alan ingaatlar1 da projeye dahildir.

Sekil 3.4. Insaat Sahasi 2 Goriiniisii

Sahada arastirmanin yiiriitilmeye baslandigi tarihlerde saha heniiz kurulum asamasinda olup
calisan koguslari imalati yapilmaktadir. Sahada mevcut durumda 1 isyeri hekimi, 1 saglik
personeli ve projenin yeni baslamis olmasi sebebiyle calisan sayis1 ¢ok az oldugundan tam
zamanl 1 ig glivenligi uzman istihdam edilmekte olup yari zamanli 1 A sinifi is giivenligi

uzmant i¢in de OSGB firmasindan hizmet alinmaktadir.
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4.BULGULAR

4.1. ISYERLERINDE MEVCUT DURUMDAKI IMALAT ORANLARI

Arastirmanin yiiriitiilmeye baglanildig: tarihlerde insaat sahalarindaki imalatlarin durumlarsi;
» Insaat sahas1 1°de kaba islerin yaklasik %401
» Insaat sahas1 1°de dis duvar islerinin yaklasik %34’
» Insaat sahas1 2°de kaba islerin yaklasik %1’si

tamamlanmis durumdadir. Insaat sahasi 1°de dis duvar isleri haricinde ince isler baslamis
durumda degildir. Ingaat sahasi 2 arastrmanin yiiriitilmeye baslandig1 tarihlerde heniiz

basliyor olmast sebebiyle higbir ince is imalati baglamis durumda degildir.
4.2. ISYERINDE KULLANILMAKTA OLAN METODOLOJILER

Isyerinde yapilan goriismeler neticesinde insaat sahas1 1°de su ana kadar risk degerlendirmesi
calismalarinda Fine-Kinney metodolojisinin kullanildigi 6grenilmistir. Kendi yiirittiikleri
islerle ilgili olarak alt igveren firmalar da Fine-Kinney metodolojisi ile risk

degerlendirmelerini gergeklestirmektedir.

Ayni santiyede bilgisayar destekli bir is saglhigi ve giivenligi takip sistemi olusturuldugu ve
tiim ¢aligmalarin bu sistemle takip edildigi bilgisi edinilmistir. Sahada uygulanmakta olan tiim
ISG prosediirleri, kontrol formlari, kaza ve ramak kala olay kayitlari, performans raporlari,
giinlik ve aylik teftis raporlar1 gibi dokiimanlarin bu sistemde kayit altina alindigi

belirtilmistir.

Insaat sahast 2’de calismalar yeni basladigindan dolayr heniiz kullanilmis bir risk
degerlendiresi metodolojisi olmamakla beraber, sahada arastirma kapsaminda yiiriitiilecek
PHA ¢alismasina ek olarak Fine-Kinney kullanilmasi karart alinmistir. Yine bu isyerinde de
bilgisayar tabanl bir takip sistemi olusturulmaya baslandig: bilgisi edinilmistir. Bu kapsamda
farkli siireglerle alakali 80 ISG prosediirii, 40 kontrol formu, teftis formlari, performans

formlar1 benzeri dokiiman taslaklar1 hazirlanmistir.
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4.3. ISYERLERINDE KAZA VE RAMAK KALA OLAYLAR

Hali hazirda yaklasik 1,5 yildir imalatlarin devam etmekte oldugu insaat sahasi 1’de is
yerinde gorevli is glivenligi koordinatorii ile goriisiilerek santiyede meydana gelmis is kazasi
ve ramak kala olaylarin kayitlar incelenmistir. Incelenen bu raporlarda sahada yasanan is

kazalart;

Yiiksekten diisme,

=  Malzeme diismesi,

= Elektrik carpmasi,

= Uzuv kaybu,

= Uzuv sikismasi/ezilmesi,

=  Yangin,

= (Calisana malzeme carpmast,
= G0z parga sigramast,

= Arag ve is makinesi kazasi,

= Dolgu malzemesinin ¢dkmesi

seklinde goriilmiistiir. En fazla malzeme diismesi tipinde kazalarin yagsandigi belirlenmistir.
Bunu sirasiyla elektrik carpmasi ve yliksekten diisme tipinde kazalarin takip ettigi
goriilmiistiir. Oliimlii ya da kalic1 sakatliklarin séz konusu oldugu herhangi bir kaza kaydi
bulunmamaktadir. Kayit altina alinmig ramak kala olay sayisi ise 214 olup en fazla ramak kala

olay kaydi malzeme diismesi olarak tespit edilmistir.

Insaat sahas1 2°de imalatlar yeni basladig1 i¢in halihazirda meydana gelmis is kazasi ve ramak
kala olay kaldi bulunmadigi Ogrenilmistir. Kaza ve ramak kala olaylarinin kayit altina
alinmas1 ve takibi i¢in kaza ve ramak kala olay kaydi formlar1 ve aylik performans

raporlarinin kullanilacagi belirtilmistir.

39



4.4, BELIRLENEN ANA TEHLIKE GRUPLARI

Tablo 2.6.’da bulunan 6liim orani en yliksek kaza tiirleri dikkate alinarak ve sahada gorevli is
giivenligi uzmanlari ile yapilan degerlendirme sonucunda ana tehlike gruplar1 Tablo 4.1.’deki

sekilde belirlenmistir.

Tablo 4.1. Belirlenen Ana Tehlike Gruplar:

No. | Tehlike Grubu Ciddi Etkileri
1 Yiiksekte calisma YC Yiiksekten diisme
) Devrilme, kayma, diisme DKD Calisanlarin diisen cisim altinda kalmasi,
ihtimali olan malzemeler yaralanmalar
3 Elektrik ELK | Elektrik ¢arpmasi, yangin
Arag kazalari, araclarin ¢alisanlara
4 Santiye araglari SA
carpmast
5) Yap1 elemanlari YE Calisanlarin yap1 kisimlari altinda kalmasi

Yetkisiz/izinsiz kimse girisleri, sabotaj ve

6 Santiye giris ¢ikislar ve trafigi | SGCT | saldir1, ara¢ kazalari, araclarin ¢alisanlara

carpmast
Kaz1 kenarlarinin gogmesi, ¢alisanlarin
7 Kazi ve hafriyat isleri KH
toprak altinda kalmast
. ] Uzuv kaptirma, uzuv sikigsmasi, kesilme,
8 Makineler ve el aletleri MEA

yaralanmalar, malzeme sigramalari

o ) ) N Calisanlarin meslek hastaliklarina
Fiziksel, kimyasal ve biyolojik
9 FKBE | yakalanmasi ya da is giinii kaybr ile
etmenler
sonuglanan rahatsizliklar

Calisanlarin kayma, takilma ve diisme vb.

10 | Diizen ve temizlik eksikligi DTE
kazalar gecirmesi
Kimyasal maddelerle temas ya da bu
12 | Yap1 malzemeleri YM maddelerin solunmasi sonucu olusacak
saglik problemleri,
12 | Diger DER Diger gruplarda degerlendirilemeyen

etkiler
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4.5. ON TEHLIKE ANALIZi SONUCLARI
45.1. insaat Sahas1 1 PHA Sonuclari

Insaat sahasi 1 icin yiiriitiilen 6n tehlike analizlerinin sonuglar1 EK I’de verilmistir. Yiiriitiilen
caligma sonucunda Ongoriilen tehlikelerin Tablo 4.1.’de tanimlanmis olan ana tehlike

gruplarina gore dagilimlarn Tablo 4.2.”de gosterilmistir.

Tablo 4.2. ingaat Sahas1 1 PHA Tehlike Dagilimlar:

insaat Sahasi 1 Tehlike Analizi Sonuglari

ANA Toplam RiSK DERECELENDIRMESi

TEHLIKE Tehlike . . .
GRUPLARI Sayisi YUKSEK | CiDDIi | ORTA | DUSUK

DGR 3 0 2 1 0
DKD 28 21 7 0 0
DTE 9 2 6 1 0
ELK 20 20 0 0 0
FKBE 5 2 0 3 0
KH 9 5 4 0 0
MEA 18 5 5 8 0
SA 19 8 5 5 1
\(® 39 28 10 1 0
YE 7 4 3 0 0
YM 13 2 3 8 0
TOPLAM 170 97 45 27 1

Ingaat sahasi 1 i¢in ngoriilen tehlike sonuglar1 degerlendirildiginde tiim tehlikelerin %23 {inii
“Yiiksekte Calisma’, %17’sini ‘Devrilme, Kayma, Diisme Ihtimali Olan Malzemeler’,
%12’sini ‘Elektrik’ tehlikeleri olusturmaktadir. ‘Makine ve El Aletleri’ ile ‘Santiye Araglart’
yaklasik %11’lik paylara sahip olduklar1 goriilmektedir. Geriye kalan %2611k dilimi ise diger
gruplarin toplami olusturmaktadir.

Ingaat sahasi 1 igin ‘Yiiksek’ ve ‘Ciddi’ olarak tammlanmis tehlikelerin yiizdelik dagilimlart

Sekil 4.1.’de gosterilmistir.

41



35%

29%

30%

25%

20%

15%

10%

5%

0%
DKD DTE ELK KH MEA SA YC Geriye
Kalanlar

M Yiksek ® Ciddi

Sekil 4.1. insaat Sahasi 1 Yiiksek ve Ciddi Dereceli Risklerin Dagilim

45.2. insaat Sahas1 2 PHA Sonuclari

Insaat sahas 2 i¢in yiiriitiilen 6n tehlike analizlerinin sonuglar1 EK 11’de verilmistir. Yiiriitiilen
calisma sonucunda Ongoriilen tehlikelerin Tablo 4.1.’de tanimlanmis olan ana tehlike

gruplarina gore dagilimlari Tablo 4.3.”de gosterilmistir.

Tablo 4.3. ingaat Sahasi 2 PHA Tehlike Dagilimlari

insaat Sahasi 2 Tehlike Analizi Sonuglari
ANA Toplam RiSK DERECELENDIRMESI
TEHLIKE Tehlike .. . -
GRUPLARI Sayisi YUKSEK | CIDDI | ORTA | DUSUK
DGR 1 0 1 0 0
DKD 17 11 5 1 0
DTE 10 1 7 2 0
ELK 27 26 1 0 0
FKBE 18 5 9 2
KH 9 4 0 0
MEA 18 5 8 0
SA 31 12 13 5 1
SGCT 8 1 5 2 0
YC 27 20 1 0
YE 6 3 0 0
YM 12 8 0
TOPLAM 184 87 58 36 3
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Insaat Sahasi 2 igin ©&ngoriilen tehlikeler sayisal olarak degerlendirilecek olursa tiim
tehlikelerin yaklasik %17’sin1 ‘Santiye Araclari’, %15’ini ‘Elektrik’, %15’in1 ‘Yiiksekte
Calisma’ olusturmaktadir. ‘Fiziksel, Kimyasal ve Biyolojik Etmenler’, ‘Makineler ve El
Aletleri’ ve ‘Devrilme, Kayma, Diisme Ihtimali Olan Malzemeler’in ise yaklasik %10’arlik
paylara sahip oldugu goriilmektedir. Geriye kalan %23’lik dilimi ise diger gruplarin toplami
olusturmaktadir.

Insaat sahas1 2 icin ‘Yiiksek’ ve ‘Ciddi’ olarak tammlanms tehlikelerin yiizdelik dagilimlar

Sekil 4.2.”de gosterilmistir.
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DKD DTE ELK KH MEA SA YC Geriye
Kalanlar

H Yiksek & Ciddi

Sekil 4.2. insaat Sahas1 2 Yiiksek ve Ciddi Dereceli Risklerin Dagilhim

4.6. ON TEHLIKE ANALIZI iLE BELIRLENEN KONTROL ONLEMLERI

On tehlike analizi ile belirlenen tehlikelerin ortadan kaldirilmasi igin gelistirilen kontrol

onlemlerinden bazilar1 6rnek fotograflar ile Tablo 4.4. ve Tablo 4.5.”te verilmistir.
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Tablo 4.4. insaat Sahasi-1 PHA ile Gelistirilen Ornek Giivenlik Onlemleri*

N Uygulanan Kontrol Onlemi

o

UQ) Kat kenarlarina yaklagsmay1 6nlemek i¢in tiinel kalip imalatinda beton duvarlar
= i¢inde bosluk birakilarak kat boyunca celik halat ¢cekilmistir.

! Tablonun ilk siitununda yer alan numaralar tabloda gorseli verilmis olan durumlarla ilgili EK I’de verilen
on tehlike analizi tablosundaki ilgili tehlike numaralarina isaret etmektedir.
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Dio1

Celik halatlar duvar isleri esnasinda da kat kenarlar1 boyunca yatay yagam hatti
olarak kullanilmig ve ¢alisanlar tam viicut tipi emniyet kemerlerini bu yagam

hatlarina baglayarak caligmislardir.
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TK18, KK23

Merdiven bosluklarinda yiiksekten diismeyi 6nlemek i¢in her basamakta betona

celik kancalarla baglanmis giivenlik aglari kullanilmistir.
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YC11

Asansor bosluklari ve kat bosluklari ¢ift sira ¢elik halat ile kapatilarak diismeye

kars1 6nlem alinmistir.

TK22

Insaatta atik malzemelerin ve ¢dplerin giivenle uzaklastirilmasi icin moloz

kaydirag olusturulmustur.
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YCO08

Insaat kat kenarlarinda meydana gelen yiiksekten diismelerin énlenmesi igin kat

kenarlar1 boyunca ¢ift sira ¢elik halat ¢ekilmistir.
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TKO5, TK06

Tiinel kaliplarin kenarlarinda sabit korkuluklar olusturulmustur, ayrica tiine kalip

platform kenarlarinda da giivenlik ag1 sistemi kurulmustur.
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YC11

Insaat icindeki déseme bosluklarindan calisanlarin ve malzemelerin diismesini
onlemek i¢in beton imalat1 esnasinda ¢elik hasir birakilmis ve bosluk kenarlarinda

cift sira gelik halat ¢cekilmistir.
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KHO09

Kazi alanina diismeleri 6nlemek i¢in kazi kenarlari boyunca korkuluk uygulanmis

ve ingaat emniyet fileleri ile tehlikeli alan belirgin hale getirilmistir.

51




TKO06

T
I8 o) e

SF R 2
L o

YC07

~——

Kat kenarlarinda kalip sokiim ¢alismalar1 esnasinda ¢elik halat sistemi yatay yasam

hatt1 olarak kullanilmistir.
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Tablo 4.5. insaat Sahas1-2 PHA ile Gelistirilen Ornek Giivenlik Onlemleri?

No | Uygulanan Kontrol Onlemi

SGC04

Santiye giris ¢ikis noktasinda trafik giivenligini saglamak i¢in 151kl trafik ikaz levhalar

kullanilmistir.

ST16

Koguslar giris kisminda merdivenler korkuluk ve ara korkuluklu olarak imal edilmistir.

? Tablonun ilk siitununda yer alan numaralar tabloda goérseli verilmis olan durumlarla ilgili EK 11’de verilen
on tehlike analizi tablosundaki ilgili tehlike numaralarina isaret etmektedir.
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STO02, STO03, ST10, ST15

Banyo ve lavabo zeminleri suyun rahatca temizlenebilecegi, hijyen sartlarinin
saglanabilecegi malzemelerden secilmistir. Duslarin her birisinde ayr1 havalandirma
cihazlar1 kullanilmistir.
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ST18

Koguslar bolgesinde acil durum alarm sistemleri, acil ¢ikis ve kagis yolu levhalarina ek
olarak elektrik kesintisi durumunda devreye girecek 1s1kli yon levhalar1 kullanilmistir.

ST12

Yemekhane lavabolarinda el yikama boliimlerine ek olarak el dezenfektanlari

yerlestirilmistir.
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Kio1, Di18

Kalip isleri ve demir imalatlar1 esnaasinda kat kenarlarinda yiiksekten diismeyi 6nlemek

icin doseme kaliplarinin uzatilmasi ile korkuluk sistemi olusturulmustur.
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Ki12

3. kattan itibaren yliksekten diismeleri 6nlemek i¢in binanin etrafin1 tamamen kapatacak

rlizgar paneli kullanilmas1 planlanmigtir. (Fotograflar 6rnek olarak verilmistir. 1. 6rnek3)

Riizgar paneli ¢aligma alani gériiniimii5

? http://www.rmdkwikform.com/wp-content/uploads/2014/05/no-gaps-1502x535.jpg

* http://www.ischebeck-titan.co.uk/images/screensaverheader.jpg

> http://www.rmdkwikform.com/wp-content/uploads/2014/05/ascent-birseye-view-713x375.jpg
57



http://www.rmdkwikform.com/wp-content/uploads/2014/05/no-gaps-1502x535.jpg
http://www.ischebeck-titan.co.uk/images/screensaverheader.jpg
http://www.rmdkwikform.com/wp-content/uploads/2014/05/ascent-birseye-view-713x375.jpg

Ki28

Insaat imalatlar1 devam ederken siirekli ortaya cikabilen kot farklarindan kaynakl
yiiksekten diismeleri 6nlemek i¢in seviye farki olan kisimlarda zincirli dikme dubalar

kullanilarak tehlikeli bolgeler belirgin hale getirilmistir.
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Di19

Perde ve kolon demirlerinin baglanmasi islerinde yiliksekten diismeyi dnlemek i¢in

standartlara uygun iskeleler kullanilmistir.

KH 06

Farkl1 is stireclerinin bir arada yiiriitiilmemesi i¢in isler ayr1 ayri alanlarda planlanarak
yiritiilmistir. (Kaz1 ¢aligmalar diger ¢aligmalardan ayr1 bir alanda yiiriitiilerek

etkilesim asgari diizeye indirilmistir)
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KHO01, KH02, KH14

Zemin etiidii sonuglar1 dikkate alinarak 1:1 sev uygulanmistir. Kazi alanina galisan

diismesini onlemek igin sev iistlerinde korkuluk ve insaat emniyet fileleri kullanilmigtir.

Yagis ve yeralt1 suyu s6z konusu olan alanlarda sev glivenligini saglamak ve toprak

kaymasini 6nlemek i¢in ek tedbirler alinmustir.
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KH17

Parsel bacalarina (rogar) diismeleri 6nlemek icin bacalar yerlerine yerlestirildiginde

kapaklar1 da kapatilarak 6nlem alinmaistir.
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Eio07

Insaat zeminlerinden gegen kablolar fiziki kosullardan korunmak amaciyla ayr1 bir

koruma kilifi iginden gegirilmistir.
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Ei10

Di20

Demir filizlerinin uglaria gilivenlik koruma tapalar takilmistir.
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Bio1
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5. TARTISMA

Insaat sektorii is siireclerinin kisa siireli olmasi ve oldukg¢a hizli degisim gdstermesi, egitim
diizeyi diistik calisanlarin istthdam edilmesi, lilkemiz agisindan sektordeki firmalarin
cogunlugunun kurumsallagsmamis firmalar olmasi, alt igveren tercihinin fazla olmasi, calisan
devir hizinin fazla olmasi ve benzer sebeplerden dolay1 ¢ok riskli bir sektér durumundadir.
Hal boyle olunca tehlike ve riskle miicadelede etkin yontemlerin secilmesi hayati 6nem arz

etmektedir.

Yapi islerinde tasarim agsamasinda 6nlem alinmamigsa sonradan gelistirilen kontrol 6nlemleri
etkin koruma saglayamamakta ya da gegici koruma saglamaktadir. Imalatlar basladiktan sonra
isyerinde gorevli is giivenligi uzmanlarinin sahada siirekli risk degerlendirmesi yiiriitmesi ya
da meydana cikabilecek her tehlikeyi aninda tespit edip Onlem gelistirebilmesi her zaman
miimkiin olamamaktadir. Baslayacak is ve faaliyetler, kullanilacak ekipmanlar, literatiirden
bulunabilecek mevcut tehlike listeleri, daha 6nceki meydana gelmis kaza ve ramak kala
kayitlari, Qgegmis tecriibeler ve daha Onceden yapilmis risk degerlendirmelerindeki
tehlikelerden faydalanilarak tasarim asamasinda bir¢ok tehlikenin ortadan kaldirilmasi ya da

onlenmesi miimkiin goriilmektedir.

Yapilan arastirmada ingaatlar icin PHA ile tehlikelerin imalatlar baglamadan 6nce tespit
edilebilmekte oldugu ve gerekli kontrol 6nlemlerinin gelistirilebilecegi gdzlemlenmistir. Kimi
tehlikeler icin tasarimsal degisiklikler yapilarak etkin kontrol dnlemlerinin gelistirilebildigi
goriilmiistiir. Bunlara Ornek olarak insaat sektoriinde meydana gelen kazalarin yaklagik
%40’ 1n1 olusturan yiliksekten diisme ile ilgili gelistirilmis tasarimsal bir degisiklik Grnek
verilebilir. Ulkemizdeki birgok insaatta kat kenarlarinda genellikle yiiksekten diismeye karsi
yeterli 6nlem alinmadan ¢aligma yapilmaktadir. Alinan 6nlemler incelendiginde yaygin olarak
ahsap korkuluk imalati ya da ingsaat demirleri ve emniyet alan perdesi kullanilarak uygulanan
kontrol oOnlemleri dikkat ¢ekmektedir ancak bu uygulamalarda bazi problemlerle
karsilasilmaktadir. Ornek olarak, ahsap insaat korkuluklar1 uygulanirken genellikle montaj
esnasinda da kat kenarinda ¢alisilmasi s6z konusu olmakta ve uygulamada bu tehlikeyle ilgili
olarak ek bir 6nlem alinmamaktadir. Bu imalatlar boyunca yiliksekten diigme riski tekrar soz
konusu olmaktadir. Diger taraftan insaat demiri ve emniyet alan perdeleri, bunlar ile
olusturulan kenar korumalarinin yeterli dayanimda olmamasi, ince ingaat demirlerinin
kullanilmasi, kullanilan emniyet alan perdelerinin plastik ve dayaniksiz bir malzeme olmasi

sebebiyle diismeye karsi etkin bir koruma saglamamaktadir. Genellikle kat kenarlarinda
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calismalar devam ederken bu alan perdeleri ve demirler zarar goérerek egilip biikiilmekte,
islevlerini yerine getirememektedir. Buna ek olarak kaba insaat devam ederken imalati biten
katta olusturulan korkuluk duvar imalati, kor kasa imalat1 vb. baslayana kadar diismeye karsi
koruma saglamakta ancak bu imalatlar baslayacagi zaman isin dogas1 gere§i duvar oriilecek
yerde korkuluk bulunamayacagindan dolayr bu korkuluklar kaldirilarak imalatlar
yapilmaktadir. Dolayisiyla duvar imalati, kor kasa imalati vb. isler yapilirken calisanlar
diismeye kars1 korunamamaktadir. Arastirma kapsaminda yiiriitiilen PHA calismasinda insaat
sahas1 1’de bu tehlikeyle ilgili olarak saha is giivenligi uzmanlar ve teknik ekip ile daha etkin
bir kontrol &nlemi gelistirilerek kullanima alinmistir. Bu kontrol 6nleminde yiiksekten
diismelerin onlenmesi i¢in hem kat kenarlarina ulagimi 6nleyecek hem de duvar imalati, kor
kasa imalat1 vb. gibi ardil imalatlar esnasinda da koruyucu gorev yapabilecek ¢elik halat
sistemi uygulanmustir (Tablo 4.4.’te TK15 ve DIO1 referans numarali gérseller). Diismelerin
onlenmesi i¢in kat kenarlarindan iceride kalacak bi¢cimde celik halat gegirilmistir. Bu ¢elik
halatin kat kenarlar1 boyunca devamlilik saglamasi i¢in perde betonlarin tiinel kalip ile imalat
esnasinda duvar ve perdeler icerisinde birakilan tij bosluklari kullanilmistir. Béylece hem kat
kenarlarina ulasim engellenmis hem de ardil imalatlar esnasinda c¢alisanlarin emniyet

kemerlerini baglayabilecekleri yatay yasam hatlar1 teskil edilmistir.

Benzer sekilde tiinel kalip imalatinin yiiriitiildiigii anda tiinel kalip {izerinde calisanlar diisme
riskiyle kars1 karsiyadirlar. Bunun 6nlenmesi i¢in de tasarimsal bir degisiklige gidilerek tiinel
kalip elemanlarinin iizerinde sabit kalacak korkuluklar monte edilmistir (Tablo 4.4.”te TKOS,
TKO6 referans numarali gorseller). Benzer Ornekler Tablo 4.4.’te kisa agiklamalarla

verilmistir.

Insaat sahas1 2 igin gelistirilen kontrol dnlemlerinden dikkat ¢ekici olanlar yine insaatlarda en
fazla 6liimlii kaza ile sonuglanan tehlike tiirii olan yiiksekte calisma ile ilgilidir. Yiiksek katli
bloklarin kalip beton imalatlar1 esnasinda ortaya ¢ikan yiiksekte ¢alisma ile ilgili olarak 3.
kattan itibaren riizgar panelleri kullanilmasi (Tablo 4.5.’te Ki12), 3. kata kadar olan yiiksekte
calismalarla 1ilgili olarak da doseme kaliplarinin uzatilarak kenar korkuluklarinin tegkil
edilmesi (Tablo 4.5.’te Ki01, DI18), kalip sokiimii esnasinda ve daha sonra duvar imalatlar:
esnasinda kullanilmak {izere de dikme ankrajli yatay yasam hatlar1 ongoriilmiistiir. Yine ayni
insaat sahasi icin asansor ve doseme bosluklarinda da malzeme diismesine karsi gilivenlik
aglar ile c¢alisanlarin diismesini 6nlemek i¢in korkuluk sistemleri ongoriilmiistiir. Benzer

ornekler Tablo 4.5.’te kisa agiklamalarla verilmistir.
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iki farkli insaat sahasinda uygulanan PHA sonuglari da yeni baslayan insaatta PHA nin daha
verimli sonuglar dogurdugunu ve daha uygulanabilir oldugunu ortaya koymustur. Halihazirda
baslamis durumda olan insaatta her ne kadar PHA ile gelistirilmis giivenlik 6nlemleri olsa da
yeni baslayan insaattaki gibi etkin sonuglar alimamamistir. Bu insaatta ylriitilen PHA
calismas1 biiyiilk oranda Onceden hazirlanmis olan risk degerlendirmelerinin goélgesinde
kalarak benzer sonuglar ortaya koymustur. Gelistirilen glivenlik 6nlemleri de yine mevcut risk
degerlendirmelerinin sonuclarina da dayali oldugundan sadece PHA’nin {iriinii olarak
goriilememektedir. Bunun baslica sebebi olarak sahada oturmus durumda olan is saglhigi ve
giivenligi politikas1 ve alisgkanliklar goriilmektedir. Hem saha da bulunan personele su ana
kadar yaptig1 is seklini ve calisma aligkanliklarini degistirtmek, hem de iist yonetime yeni
degisiklikleri kabul ettirmek biiyiik oranda miimkiin olmamaistir. Diger tarafta yeni baglamakta
olan insaatta ise hem calisma aligkanliklar1 hem de idari manada aliskanliklar olusmadigindan
dolay1 erken asamada ortaya konulan ve gerekgeleriyle savunulan giivenlik tedbirleri biiytlik
oranda kabul gérmiis ve uygulamaya alinmaya baslanmistir. Yazilan kontrol onlemleri i¢in
gerekli temin siireci baglatilmig ve bir kismi saha da gozlemlenmistir. Boylece 6n tehlike
analizi ile ongodriilen birgok tehlike sahada ortaya ¢ikmadan ortadan kaldirilabilmekte ya da
biiyiik ol¢iide risk skoru diisiiriilebilmektedir. Bu bakimdan da ingaat imalatlar1 baslamadan
once yiiritiilecek bir 6n tehlike analizinin imalatlar esnasinda yiiriitiilecek herhangi bir risk

degerlendirmesinden ¢ok daha etkili olacag: agikardir.

Mevzuatimiza baktifimizda tasarim asamasiyla ilgili hususlar séz konusudur. Is Saghg ve
Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeliginde risk degerlendirmesi kavrami “tiim isyerleri
icin tasarim veya kurulus asamasindan baslamak {izere tehlikeleri tanimlama, riskleri
belirleme ve analiz etme, risk kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi, dokiimantasyon, yapilan
caligmalarin giincellenmesi ve gerektiginde yenileme asamalar1 izlenerek gerceklestirilir.”
seklinde ifade edilmis ve risk degerlendirmesi ¢alismalarinin tasarim ve kurulus asamalart

gibi erken sathalarda baslayacagi belirtilmistir [19].

Tasarim asamasinda tehlikelerin saptanmasiyla ilgili bir diger husus 05/10/2013 tarih ve
28786 sayili Resmi Gazete’de yayimlanmis olan Yapi Islerinde Is Saghigi ve Giivenligi
Yonetmeliginde gecen saglik ve giivenlik planidir. Yonetmeligin tanimlar kismi, 4 iincii
maddesinde saglik ve giivenlik plan1 “Muhtemel risklerin degerlendirilip yapi isi siireci
boyunca saglik ve giivenlik ile ilgili alinacak tedbirlerin, organizasyon yapisinin, c¢alisma

yontemlerinin ve bunlara iliskin islerin ne zaman ve kim tarafindan yapilmasi gerektiginin
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belirlendigi, ayn1 yap1 sahasinda faaliyet gosterecek farkli igverenler, alt igverenler, kendi nam
ve hesabina calisan kisiler ve farkli calisma ekipleri arasinda saglik ve giivenlige dair
hususlarin koordinasyonunun saglanmasi amaciyla yap1 alaninin tamamindan sorumlu isveren
veya proje sorumlusu tarafindan hazirlanan veya hazirlanmasi saglanan plani ifade eder”
seklinde tanimlanmistir. Aym ydnetmeligin 8 inci maddesinin 2 inci fikrasinda “Isveren veya
proje sorumlusu, yap1 isine baslamadan dnce projenin hazirlik asamasinda, saglik ve giivenlik
planint hazirlar veya hazirlanmasimi saglar” ifadesi yer almaktadir. Yonetmeligin 9 uncu

maddesi:

“(1) Isveren veya proje sorumlusu, projenin tasarimmmn yapilmasi ve hazirlanmasinimn gesitli

asamalarinda, 6zellikle de asagida belirtilen durumlarda,
Kanunun 5 inci maddesinde belirtilen risklerden korunma ilkelerini géz 6niinde bulundurur:

a) Yap1 isinin, ayn1 anda veya birbiri ardina gerc¢eklesen farkli unsur ve agsamalarini planlamak

amactyla mimari, teknik ve organizasyonel konulara iligkin karar alirken,

b) Isin ya da is asamalarinin tamamlanmasi icin ilgili meslek disiplinindeki kriterler de

dikkate alinarak gereken siireyi hesaplarken.

(2) Birinci fikranin (b) bendine gore siire hesaplanirken, gerekli hallerde saglik ve giivenlik

planlar ile saglik ve glivenlik dosyalar1 da dikkate alinir” seklindedir [30].

Saglik ve giivenlik planmin tanimi ile Yonetmeligin 8 inci ve 9 uncu maddeleri bir biitiinliik
igerisinde ele alindiginda oncelikle “muhtemel risklerin degerlendirilmesi” ifadesi goze
carpmakta yani bir 6n analizden bahsedilmektedir. Bir 6n analizi de kapsayan saglik ve
giivenlik planinin yap1 isine baslanilmadan once proje tasarim asamasinda gergeklestirilmesi
gerektigi ve yine tasarim asamasinda is programlar1 hazirlanirken de bu saglik ve giivenlik
planindan faydalanilmasi gerektigi ortaya konulmustur. Ozetle saglik ve giivenlik planinin,

tasarim asamasinda yapilacak bir risk degerlendirmesini de kapsadig1 goriilmektedir.

Saglik ve giivenlik planinin uygulanmasi ile ilgili olarak ise 13/07/2001 tarih ve 24461 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan 4708 sayili “Yapir Denetimi Hakkinda Kanun” un 2 inci
maddesinin 4 iincii fikrasmnin (f) bendinde “Isyerinde, galismalarin, is saghgi ve giivenligi
mevzuatina gore diizenlenmesi gereken saglik giivenlik planina uygun olarak yapildigini

kontrol etmek ve gerekli tedbirlerin alinmasi i¢in yap1 miiteahhidini yazili olarak uyarmak,
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uyartya uyulmadig: takdirde durumu ilgili Calisma ve Is Kurumu il miidiirliigiine bildirmek”

hiikmii yer almaktadir.

Saglik ve gilivenlik planinin yabanci {ilkelerdeki uygulamalarina bakildiginda birgok
uygulamada saglik ve giivenlik planlarmin tehlikelerin degerlendirilmesi seklinde ayri bir

kisim igerdigi goriilmiistiir.

Avrupa Is Saglig1 ve Giivenligi Ajansi’nin (EU-OSHA) yaymlarinda da insaatlarda imalatlar
oncesinde is sagligi ve gilivenligi onlemlerinin gelistirilmesi ile ilgili hususlara deginilmis
olup insaatlarda imalat asamalari baslamadan oOnce, devam ederken ve sonrasindaki tiim
stireglerde is saghgr ve giivenliginin uygulamaya konulmasi gerektigi, ¢alisanlarin maruz
kalacagi risklerin sahada isler baslamadan once Onlenmesinin daha ucuz ve kolay olacagi

orneklerle ifade edilmistir [31, 32].

Avrupa Is Sagilig1 ve Giivenligi Ajansi’nin yaymnladigi bir makalede yazar, insaat islerinin
inga Oncesi, insa ve inga sonrast olmak iizere ii¢ asamali aktiviteler olarak goriilmesini ve
insaatlarda meydana gelen 6liimlii kazalarin tigte ikisinin tasarim ve planlama asamalarinda
alinan kararlara bagli oldugunu ifade etmistir. Mimar, tasarimci, yiiklenici firma sorumlular

gibi kilit rol alan kisilerin bu erken asamalarda yer almasi gerektigini belirtmistir [33].

Literatiir arastirmasinda ingatlarda PHA uygulanmasi ile ilgili yiiriitiilmiis benzer bir ¢alisma
bulunamamis olmakla birlikte insaatlarda tasarim asamasinda is sagligi ve giivenliginin
gelistirilmesine yonelik bircok calisma oldugu goriilmiistiir. Insaatlarda is siirecleri
baslamadan hatta heniiz erken tasarim asamalarinda is saglig1r ve giivenligi hususlarinin géz
oniline alinarak tasarimlarin gelistirilmesini 6neren bu ¢aligmalarda elde edilmis sonuglar da
bu arastirmanin sonuglarini destekler nitelikte goriilmiis olup bu ¢alismalarla ilgili sonuglar da

asagida Ozetlenmistir.

Szymberski’ye [34] (1997) gore insaat giivenligi i¢in ideal durum, avan proje ve 6n tasarim
asamalarinda bir is giivenligi diislincesi olmasidir. Szymberski’nin Sekil 5.1.’de gdsterilen
zaman/giivenlik etki egrisi, giivenlik diisiincesi ingaat asamasina kadar ortaya konulmazsa

ingaat sahas1 glivenligini etkileme oraninin biiyiik bir kisminin kaybedildigini gostermektedir.
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Sekil 5.1. Zaman/Giivenlik Etki Egrisi [34]

Behm [35] (2004) yapmis oldugu arastirmasinda tasarimda gelistirilecek dnlemlerin 6nemine
dikkat cekmistir. Calismasinda, Ulusal Is Saghg ve Giivenligi Enstitiisii’niin (NIOSH)
Oliimlii Kaza Olgiim ve Kontrol Degerlendirmesi (FACE) programindan edinilen 224 kazay:
inceleyerek bu kazalardan %42’sinin insaat giivenligi agisindan tasarim asamasina bagl
oldugunu belirtmistir. Bu arastirmada incelenen kazalardan 219’u kategorize edilerek verilmis
bir detay da bu kazalardan ve %53 linlin yeni insaatlarda, %44’ {iniin iyilestirme projelerinde

ve %3’linilin de yikim islerinde meydana gelmis olmasidir.

Gibb vd. (2004) ve Haslam vd. (2003) (alintilayan Gambatese Ve ark.) her kazadaki tasarimin
muhtemel payini degerlendirmek igin Ingiltere’deki kaza verisini analiz etmislerdir. Toplam
100 insaat kazas1 secilmis ve gdzden gegirilmesi i¢in bir uzman grubuna verilmistir. Uzmanlar
“Riski azaltmak i¢in tasarimci ne yapabilirdi?” sorusuna cevap aramiglardir. Uzmanlarin her
bir kaza i¢in bu soruya verdikleri cevaplar incelendiginde 100 kazadan 47’sinnde tasarimda

yapilacak degisikliklerle kazalarin olma olasiliklarinin azaltilabilecegi goriilmiistiir [36].

Gangolells ve ark. [37] (2010) insaat asamas1 6ncesi asamada (tasarim, planlanama ve hazirlik
asamalar1) is giivenligi risklerini azaltmak amaciyla olusturulmus sistematik bir yaklagim
gelistirmislerdir. Bu ¢alisma kapsaminda 90 ciddi is giivenligi riski 22 farkli kategori altinda
belirlenmistir. Belirlenen riskler i¢in 25 bina insaatinin verilerine dayanilarak maruziyet

degerleri atanarak yapilacak imalat tiirlerine risk puanlar verilmistir. Sonug olarak alternatif
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imalat metotlar1 arasindaki farkli risk skorlar1 ortaya konularak bir insaatin tasarim
asamasinda daha az riskli imalat tiplerine karar verilerek nasil daha az riskle yapilabilecegini

ileri siirmiislerdir.

Kurt [38] (2012) arastirmasinda bu konu iizerine c¢alismalar yiirlitmiis, gelismis iilkelerin
mevzuatlarini inceleyerek tasarimda is saglig1 ve gilivenliginin gerekliligini ortaya koymustur.
Ozellikle Amerika, AB ve Ingiltere mevzuatlarin1 inceleyerek bu iilkelerin mevzuatlarinda
miisteri ve yiiklenici ile birlikte tasarimcilarinda sorumluluklart olduguna dikkat ¢ekmistir.
Saglik ve giivenlik dosyasinin uygulama Oncesi hazirlanmasi yiikiimliiliigiiniin yukarida

sayilan bu iilkelerin mevzuatlarinda yer aldig1 da goriilmektedir.

Gambatese ve Hinze (1999) arastirmalarinda 400’tin {izerinde tasarim Onerisi toplayip
inceleyerek ingaat asamasinda kazalari biiylik oranda azaltacak 359 tasarim Onerisi
belirlemislerdir [39]. Giircanli [40] (2011) calismasinda Gambatase ve Hinze’nin (1999)
calismalarindaki tasarim Onerileri ile Tirkiye’deki kaza oranlarimi kiyaslayarak (Tablo 5.1.)
tasarim asamasinda glivenligin Onemini ortaya koymustur. Gambatese ve Hinze’nin
arastirmalarindaki Onerilerden insan diismesi, elektrik ¢arpmasi ve malzeme diismesi,
malzeme sigramasi vb. ile ilgili onerilerin toplam Oneriler icinde %53,7’lik bir paya sahip
oldugu goriilmektedir. Bu Onerilerin hesaba katilarak tasarimda degisiklik yapilmasi halinde

ise, Tiirkiye’de oliimle sonuglanan kazalarin %66’sinin dogrudan azalacagi ¢ok nettir.
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Tablo 5.1. Tasarim ile ilgili 6nerilerce isaret edilen insaat santiyesi tehlikeleri ile
Tiirkiye'deki insaat is kazalarimin karsilastirilmasi

insan Diismesi 133 33,7 1028 42,9 934 32,9
Elektrik Carpmasi 59 14,9 293 12,2 80 2,8
Kazi Kenarlarinin Gogmesi 53 13,4 138 5,8 53 1,9
Patlayici Madde Kazalari 52 13,2 50 2,1 82 2,9
Yangin 41 10,4

Zehirli Maddeler 33 8,4

Galisma Alani 31 7,8

Cevre, Hava Kosullari 28 7,1

Santiye ici Trafik Kazasi 25 6,3 168 7,0 38 1,3
Tezgaha/Makineye Uzuv Kaptirma 20 5,1 1 0,0 604 21,3
Malzeme Dismesi, Malzeme

Sigramasi, Altinda Arasinda Uzuv 20 5,1 262 10,9 731 25,7
Sikistirma, El Aleti ile Ele Vurma

isciyle ilgili Hususlar 18 4,6

Engeller 17 4,3

Yapi Makinasindaki Kazalar 12 3 206 8,6 97 3,4
Dar Alanlar 10 2,5

Yapi Kisminin Cokmesi 6 1,5 167 7,0 73 2,6
Isiklandirma 5 1,3

Diger Tip 85 3,5 74 2,6
Sivri Uglu Keskin Kenarli Cisimle 0 0,0 75 26
Yaralanma

Toplam 563 2398 2841

*Bazi oneriler birden fazla isyeri tehlikesinde bulundugundan dolayi, toplam %100'den fazla olmaktadir.

Tiim bu bilgiler 1s181nda ve iki farkli ingaat sahasinda yiiriitiilen 6n tehlike analizi sonuglarina
dayanarak ingaatlarda isler baslamadan Once, geg¢mis tecriibelere dayali tehlikelerin
belirlenerek bu tehlikelerin biiyiik oranda onlenebilecegi goriilmektedir. insaatta imalatlarm
baslamasi ile beraber yiirtitiilecek risk degerlendirmesi ¢alismalari ile de tasarim agamalarinda
ongoriilemeyen, sonradan karsilasilan diger tehlike ve riskler tespit edilerek iyilestirme
saglanabilecek olup karsilasilan her tehlike ve risk bir sonraki PHA calismalarina girdi

saglayacag i¢in sistem siirekli kendisini gelistiren bir hale doniisecektir.

PHA uygulanmasinda metodun kolay ve hizlica uygulanabilir olmasi, sistemdeki tehlike ve
risklere odaklanarak titiz bir ¢alisma saglamasi, sistemde karsilagilabilecek tehlikelerin biiyiik
¢ogunlugunu ortaya kayabilmesi, mantikli sonuglar {ireterek olasi is kazalarinin, ramak kala

olaylarin ve dolayisiyla para, zaman ve prestij kaybinin Onlenmesi ve siirekli kendini
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gelistirebilecek bir yontem olmasi gibi avantajlarinin oldugu goriilmiistiir. Bununla beraber
erken asamalarda uygulanirken eldeki verilerin tam olmamasi ve karsilasilacak biitiin tehlike

ve risklerin ongoriilememesi PHA agisindan bir kisit olarak goriilebilir.

Daha once de belirtildigi iizere ingaatlarda yaygin olarak ve islerin yiirlitimii esnasinda
kullanilan ve islerin ¢ok hizli ilerleme kaydetmesi sebebiyle geri planda kalan metodolojiler
g0z Oniine alindiginda insaatlarin tasarim asamalarinda ya da imalatlar baslamadan 6nce erken
asamalarinda bir 6n tehlike analizi yiiriitiilmesi meydana gelebilecek is kazalarini biiylik
oranda Onleyecektir. Bunun yani sira para, zaman ve prestij kayiplarinin da oniine gegilmis

olacaktir.

Yakin tarihli bir gelisme olan ve 23/04/2015 tarih ve 29335 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan “Is Saghg ve Giivenligi Kanunu ile Bazi Kanun ve Kanun Hiikmiinde
Kararnamelerde Degisiklik Yapilmasina Dair Kanun” ile 6331 sayili Kanunun 8 inci maddesi
iizerinde degisiklik yapilmis ve sektdrel diizenleme cercevesinde yapi sektoriinde de dncelikli
olarak hangi mesleki unvana sahip is giivenligi uzmanlarinin ve bunlarin yaninda gorev
yapacak diger mesleklere sahip is giivenligi uzmanlarinin belirlenmesine dair usul ve esaslar
Bakanlik¢a belirlenecegi hiikiim altina alimmistir. Insaat sektoriinde ¢alisacak is giivenligi
uzmanlarinin  mezuniyet  disiplinlerinin  sektére uygun olmasinin  bu  sektdrde
gergeklestirilecek risk degerlendirmesi caligmalarinin kalitesini yiikseltecegi ve on tehlike

analizi gibi farkli yontemlerin kullanimin1 da yayginlastiracag: diisiiniilmektedir.
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6. SONUC VE ONERILER

Yapilan bu aragtirmada elde edilen sonuglar, insaatlarda tasarim giivenligi lizerine ytiriitiilmiis
onceki ¢aligmalar da goz Oniine alinarak incelendiginde insaatlarda karsilasilan tehlikelerin
biiyiik bir kisminin erken asamalarda gelistirilecek 6nlemlerle kontrol altina alinabilecegini
gostermektedir. Is Saghg ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi risk
degerlendirmesinin tasarim asamasindan baglayacagina isaret etmekte ve diger taraftan Yapi
Islerinde Is Saglig1 ve Giivenligi Yonetmeligi ise tasarim asamasinda hazirlanacak saglik ve
givenlik plam ile is saghg ve gilivenligi sartlarimin iyilestirilmesine hiikmetmektedir.
Yonetmelikte tanimi yapilmis olan saglik ve giivenlik planmin bir 6rneginin hazirlanip
yayimlanmasi sektoriin daha giivenli hale gelmesinde biiyiik bir adim olacaktir. Hazirlanacak
saglik ve giivenlik plam 6rneginde 6zellikle tasarim asamasinda yiiriitiilecek bir tehlike/risk
analizi ingaatlarda karsilagilan tehlike ve risklerin biiylilk oranda Onlenmesini veya
azaltilmasin1 saglayacaktir. Bunun yani sira saglik ve giivenlik planinin insaat baslamadan
evvel ruhsat izinleri agamasinda resmi makamlara teslim edilmesinin zorunlu hale getirilmesi
de uygulamanin en kisa zamanda yayginlagmasini, yiiritiilebilirligini ve farkindalig

artiracaktir.

Resmi uygulamalarin yani sira, tasarim agamasinda hazirlanmis bir tehlike/risk analizi sahada
gorev yapan is sagligi ve giivenligi profesyonellerine insaatin ilk ¢ivisinin ¢akilmasindan
anahtarin teslim edilmesine kadar 1sik tutacak bir kaynak olacaktir. Sahada daha sonra

yiriitiilecek risk degerlendirmesi ¢alismalarinda da biiyiik katkisi olacaktir.

Diger taraftan risk degerlendirmesi ¢aligmalarina biiylik pencereden bakacak olursak tasarim
asamasinda hazirladigimiz tehlike/risk analizi sonuglar1 bir sonraki tehlike/risk analizi
calismamizin girdisini olusturacak ve bu sekilde siirekli kendini besleyen ve iyilestiren bir

sistem olusturulacaktir.

Yiiriitiilen arastirmada elde edilen sonuglar ve mevcut aragtirmalar géz Oniline alinarak
mevzuata, sektorde faaliyet gosteren firmalara ve i1s saglhigi ve giivenligi profesyonellerine

yonelik oneriler asagida siralanmustir.

= 05/10/2013 tarih ve 28786 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Yapi Islerinde Is Saglig
ve Giivenligi Yonetmeliginin 8 inci maddesi uyarinca hazirlanacak olan saglik ve
giivenlik planina iligkin sektor temsilcileri ile Bakanligimiz yetkililerinin birlikte

calismasiyla bir rehber calismas: yiiriitiilmektedir. Bu rehber i¢cinde saglik ve giivenlik
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planinin ana bilesenleri i¢inde muhtemel risklerin ve kontrol tedbirlerinin belirlenmesi
kismina da yer verilmistir. Ingaatlarda tasarim asamasi gibi erken safhalarda is saghig
ve giivenligi kosullarinin gelistirilmesini saglamak amaciyla 6n tehlike analizi mantigi

s0z konusu rehber igerisine dahil edilerek gelistirilebilir.

“Hali hazirda Bakanligimiz mevzuati ile zorunlu olan saglik ve giivenlik plani
hazirlama yiikiimliligi ile ilgili olarak Cevre ve Sehircilik Bakanligi tarafindan
mevzuat degisikligi yapilarak ruhsat alinmasi asamasinda saglik ve giivenlik planmin
proje eki olarak teslim edilmesinin zorunlu tutulmasi saglanarak. insaat isleri igin

saglik ve gilivenlik planinin etkinligi artirilabilir.

Her yeni insaat projesinde risk degerlendirmelerinin tehlikelerin belirlenmesi

asamasinda girdi olarak kullanilmak tizere tehlike envanterleri olusturulabilir.

Sektorel uzmanlagsmaya gidildiginde, is saghig ve giivenligi profesyonellerinin egitim
miifredatlarinda risk degerlendirmesi konu baglig1 altinda 6n tehlike analizinin detayl

ve uygulamali olarak yer almasi saglanabilir.

Bundan sonra yapilacak ¢alismalarda, altyap: insaat isleri (kOprii viyadiik isleri, tiinel
isleri, boru ve iletim hatt1 isleri, su yapilari, karayolu isleri gibi) icin de isyerlerinde is
sagligt ve giivenligi sartlarim erken tasarim asamalarindan itibaren ele alacak

arastirmalar yliriitiilebilir.
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EKLER

EK I INSAAT SAHASI 1'DE UYGULANAN PHA

Sistem: INSAAT SAHASI 1

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: ELEKTRIK iSLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DECERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diigme Ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Yap1 ¢alismalarina baglamadan, yildirimdan
Yapi ¢alismalarina baslamadan, Yapi alanina yildirim korunmak i¢in kullanilacak paratonerin sayisi, etki
5 Eio1 Olumsuz hava sartlar: yildirimdan korunmak 1(;1‘n dusmesmder-l 1 C mesafeleri hesaplana.rak bghrlenlr ve planlanir. Bu
= kullanilacak paratonerlerin kaynaklanan is planlama yapilirken civar binalarin paratonerleri ve
planlanmamasi kazalarinin olusmasi etkileme alanlar1 goz éntinde bulundurularak karar
verilir.
Jeneratorlerin yetersiz
Yeterli kapasngde o.lmayz.an Jenerator kalmas: v-'.ey.a Yap1 alaninda kullanilacak jeneratériin kapasitesi,
] . . temin edilmesi, kontrollerinin . .
= EI02 Jenerator . 1 C sayisl belirlenir.
= Kontrollerinin zamaninda yapilmamasindan Lo . .
. Periyodik bakimlari diizenli olarak yaptirilir.
yapilmamasi kaynaklanan is
kazalarinin olusmasi
Tiim santiye araglari ¢alistirllmadan ve
konumlandirilmadan énce ilgili kontrol formlar:
doldurularak eksiklikler varsa giderilir,
Ekskavator, kule ving, iskele vb. is Ekskavator, kule ving, iskele vb. is ekipmanlari havai
X : » . ekipmanlarinin havai hatlara temas . hatlara temas etmeyecek ve havai hatlardan
= Elo3 Enerji nakil hatlar: edebilecek bicimde Elektrik garpmasi 1 ¢ etkilenmeyecek sekilde konumlandirilir,
konumlandirilmasi Bu tip makine ve araglarin govde topraklamalari
yapilir, gerekli hallerde havai hatlara temasi
onleyici bariyerler olusturulur, ¢alismalar isaretci
nezaretinde yaptirilir.
Uygun saglamlikta ve
. . nitelikte olmayan Gerekli tiim elektrik ekipmanlari ingaat sahasindaki
. Yapilacak ise uygun saglamlikta ve elektrik . . ) .
x : Elektrik malzeme ve . . . fiziksel etkilerden etkilenmeyecek sekilde,
— EI04 . kapasitede olmayan elektrik ekipmanlarindan 1 C . o .
= ekipmanlari yapilacak ise uygun saglamlikta ve kapasitede

ekipmanlarinin temin edilmesi

kaynaklanan elektrik
¢arpmasl, yangin vb. is
kazalar1
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segilerek temin edilir.




Sistem: INSAAT SAHASI 1 " . - Analizi Yapan:
Alt Sistem /Faaliyet: ELEKTRIK iSLERI ON TEHLIKE ANALIZI (PHA) Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
. . . N . Haszfrh V(.e bakimsiz Sahada kullanilan biitiin elektrik malzeme ve
. Elektrik prizlerinin hasar gormesi, | elektrik ekipmanindan . . o
x : Elektrik malzeme ve . ekipmani belli araliklarla kontrol edilir, hasarh
= EIO5 . bakimsiz durumda uygun olmayan kaynakl elektrik 1 C Lo
= ekipmanlari - . bakimsiz durumda olanlar yetkili kisiler tarafindan
niteliklerde kullanilmasi ¢arpmasl, yangin vb. is U
degistirilir.
kazalari
Elektrik kablolarinin yiiksek seviyelerden
Kablolarin zarar .. AU
; . . . . . gecirilmesi i¢in iletken olmayan malzemeden
“ Ingaat zeminlerinden gegen gormesi, ezilmesi, Kancalar kullanilir
= Eio6 Elektrik kablolar1 kablolarin fiziksel etkiler sebebiyle | kopmasi sonucu elektrik 1 C . L N .
= Jarar gdrmesi arpmast. vanein vb. i Kablolarin ingaat zemininden gegirilmesi
g sarp ) yang |13 kaginilmazsa elektrik kablolar1 koruyucu ayr1 bir
kazalar1 .
kilif icine alinir.
“ Hasarlanma sonucunda kopan ya da Elektrik ¢arpmasi, Elektrik kablolar1 ek yapilarak kullandirilmaz,
= Ei07 EKli elektrik kablolar1 yetersiz uzunluktaki kablolarin yangin vb. kazalarin 1 C bunlar daha kisa mesafeler i¢in kullanilir,
birbirine eklenmesi meydana gelmesi Elektrik kablolar1 belli araliklarla kontrol edilir.
Uygun olmayan [htiyaclar dahilinde yeterli sayida ve nitelikte
“ Panolardan alnan elektrik icin baglantilar sebebiyle elektrik baglanti elemanlari temin edilir.
= Eio8 Elektrik panolar1 - . § elektrik carpmasi, 1 B Elektrik baglantilari belirli araliklarla kontrol edilir.
= dogru baglant1 yapilmamasi . . < .
yangin vb. is kazalarinin Calisanlar uygun olmayan elektrik baglantilari ile
meydana gelmesi olasi kaza sonuglar1 hakkinda bilgilendirilir.
Kacak akim rélesinin Elektrik panolari kontrol formu doldurularak
kullanilmamasindan eksiklikler varsa pano isletmeye alinmaz, eksiklikler
E Ei09 Ana ve tali panolar Ana ve tali panolarda bulunan kagak kaynfaklanan yangm,. 1 B o giderilir. .
= akim elektrik carpmasi vb. is Yapi alani igerisinde ana panolarda ve tali panolarda
kazalarinin meydana uygun kacak akim roélesi kullanilir. Belli araliklarla
gelmesi kacak akim roleleri kontrol edilir.
Kagak akim rolesi
bulunmamasi sonucu . .
o Ei10 Asansor Asansorlerde bulunan kagak akim | elektrik carpmasi vb. is 1 C Asa.nsorh.erfie kagak akima k:irsl ‘yeter.h say.u.ila
= gecikmeli tipte kagak akim rélesi temin edilir.
kazalar1 meydana
gelmesi
Elektrikli ekipman ve
tesisatlarinda elektrik is yerinde kullanilan is ekipmanlari, elektrik
5 Ei11  Elektrikli ekipman ve tesisat Elektrikli eklpn.lan ve Eemsatmda kagsagindan kaynal'(lanan 1 C t.eswatlar{vb. ve bu"eklpm'anlarm tesisatlarinin
= elektrik kacag1 yangin, elektrik iletken govde ve yiizeyleri topraklama hattiyla
¢arpmasl vb. is topraklanir.
kazalarinin olusmasi
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Sistem: INSAAT SAHASI 1

Alt Sistem /Faaliyet: ELEKTRIK ISLERI

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Tarih:

TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI

[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel,
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger

ON

DEGERLENDiRME

Onerilen Kontrol Onlemi

Yorumlar| Durum

Elektrik panolarinin temininde panonun
kullanilacagi yere gore IP standartlarina uygunluk
aranir (Bina dis1 asgari IP 65, bina i¢i asgari IP54].

Elektrik panolarinda uygun degerde koruma
saglayacak asir1 akim koruma tertibatlari, sigorta
vb. gerekli donanimlarin bulunmasina dikkat edilir.

Elektrik panolar1 temininde topraklamalari

olmalarina dikkat edilir,

Panolar kilitli muhafaza edilerek sadece yetkili
elektrikgiler tarafindan miidahale edilir,
Sahada mevcut biitiin elektrik panolarinin belirli
araliklarla topraklama dl¢timleri yapilir ve kontrol

edilir.

Santiye sahasi igerisinde elektrik kablolarinin yaya
ve arag yollarindan, merdivenlerden,
basamaklardan gelisi giizel gegirilmesine izin
verilmez. Kablolarin yerden yiiksek olacak sekilde
kablo kanallari, kancalar vb. yontemler ile tasinmasi

saglanir.

Elektrik panolar1 yetkisiz kisilerin kullanima kars1

kilitli muhafazayla korunur,

Isletilmesi ve bakimi sadece yetkili elektrikci

tarafindan yapilir,

Panonun iizerinde yetkili kisinin ad1 ve santiye

irtibat bilgileri bulundurulmalhdir.

Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri
Elektrik panolarinda
akim koruma
tertibatlari, sigorta vb.
5 Ei12 Elektrik panolar1 Asir1 akim olugsmasi kullanilmamasindan
= kaynaklanan yangin,
elektrik carpmasi vb. is
kazalarimin meydana
gelmesi
“ Elektrik ¢arpmasi,
= Ei13 Elektrik panolar1 Pano govdesinde elektrik kacag1 yangin vb. kazalarin
meydana gelmesi
Elektrik kablolariin
. hasar gérmesi vb.
o Eil4 Elektrik kablolar1 Elektrik kablolarmm.y.aya v.e arag nedenlerden
= yollarindan gegirilmesi .
kaynaklanan is
kazalarmin olusmasi
Elektrik panolarinin
yetkisiz Kisilerce
. kullanimindan
o Ei15 Elektrik panolar1 Elektrik panolarinin kapaldarinin kaynaklanan is
= acik olmasi .
kazalarinin elektrik
¢arpmasl, yangin vb. is
kazalarinin olusmasi
5 Ei16 Elektrl.k malzeme ve Yetkisiz kl$llel"'1n tamlr,. baglanti vb. Elektrik carpmast
= ekipmanlari miidahalesi
Yanici ve parlayici kimyasallarin
5 Ei17 Elektrik malzeme ve depolandig1 alanlarda uygun Yangin, patlama vb.
= ekipmanlari olmayan elektrik tesisat ve kazalarin olusmasi
ekipmanlarin kullanimi

Calisanlarin elektrik ile ilgili arizalari elektrikeiye
veya amire haber vermesi, elektrikgiden baska
kimsenin elektrik isi ile ugrasmamasi saglanir.

Tiner, solvent iceren boyalar, yapistiricilar vb.
yanicl ve parlayici kimyasallarin depolandigi
santiye alanlarinda elektrik tesisat1 exproof 6zellikli

secilir.




Sistem: INSAAT SAHASI 1 " . - Analizi Yapan:
Alt Sistem /Faaliyet: ELEKTRIK iSLERI ON TEHLIKE ANALIZI (PHA) Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
. Bakim ve tamir yapan personelin . . Elektrik 1$1yl? ilgili gorev yap'ac.ak ye.tkll.l galls.a.nlar,

i ; Elektrik malzeme ve - . Elektrik ¢arpmasi vb. is yalitkan eldiven vb. uygun kisisel nitelikte kisisel

= EI18 . uygun nitelikte kisisel koruyucular 1 B . .

= ekipmanlar1 kazalarmin olusmasi koruyucu donanim temin edilir ve kullanimi

kullanmadan ¢alismasi
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saglanir.




Sistem: INSAAT SAHASI 1

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:
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Alt Sistem /Faaliyet: KAZI VE HAFRIYAT ISLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DECGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Kazilarda zemin yapisi, zemin etiitleri, iklim
kosullari, kazi alani yakinlarinda meydana
gelebilecek sarsintilar, ¢evredeki su kaynaklari ve
ilave kuvvetler goz 6niine alinarak uygun sev agilari
. belirlenir ve/veya statik hesabi yapilmis uygun
o . . Kazi kenarlarinda gégme .
Zemin o6zellikleri ve zemin yapisina destek ve setler kullanilir. Kazi kenarlarinda zemin
uygun sev agilari belirlenmeden kazi ve toprak kaymas etlidii sonuglari1 baz alinarak 1:1 sev acis1 uygulanir.
§ KHO1 Kaz1 kenarlar1 V8 nedeniyle ¢alisanlarin 1 C N io o ) . '
calismasi yapilmasi ve uygun destek Yiiksekligin fazla oldugu kisimlarda kademeli sev
. toprak altinda kalmalar:
ve tahkimatin kullanilmamasi veva sikismalart uygulanir.
y g Agikta yapilan 150 santimetreden daha derin kazi
islerinde ve her derinlikte yapilan temel ve kanal
kazilarinda yan yiizeylerin altlarinin serit gibi
kazilarak yukaridan ¢okertilmesi seklinde ¢alisma
yapilmasi engellenir.
. 'Sev. V.e palye Sev ve palyeler zemin etiidii sonucu belirlenen
T | KHO2 Palyeler Yeterli genisliklerin saglanmamasi stabilitesinin bozulmasy, 1 D topragin tasima kapasitesine uygun ebatlarda
~ toprak kaymasi, kazi
. . planlanir.
kenarlarinin gégmesi
Ekipman seciminde; kazi alanina erisim mesafesi ve
Uygun nitelikte ya da yeterli Kaz1 araglarinin sinirlandirilmalari, zemin yapisi ve 6zellikleri, kazi
S | KHO3 Kaz1 araglar1 kapasitede olmayan kazi araglarinin | devrilmesi, diismesi vb. 1 D yapilacak ve tasiacak toprak hacmi, hafriyatin
kullanilmasi kazalar olugmasi depolanma yeri g6z dniinde bulundurularak uygun
nitelik ve kapasitede araglar tercih edilir.
. Kaz1 baglamadan dnce yer alt1 kablolari, gaz
Mevcut tesisatin zarar . .o <
. . N borulari, su, kanalizasyon ve diger dagitim
Kaz1 yapilacak alanda mevcut gormesi ve buna bagh sistemlerinin yerleri yetkili kurum ve kuruluslarla
§ KHO04 Yer alt1 hatlar1 . . . olarak elektrik ¢arpmasi, 1 C o
altyapinin yerlerinin belirlenmemesi <u baskini. vangin gorisiilerek ve elle yapilan muayene kazisi,
atlama 0‘11)1, mis; detektoér vb. tekniklerle belirlenir. Kaz isleri elde
p g edilen bilgiler 15181nda koordine edilir.
Cevredeki yapilarin Cevre yapilarla ilgili kaz1 baglamadan 6nce teknik
§ KHOS Cevrede bulunan yapilar Kazi ¢alismalarinin (;evre'de bul}man (bina, 1snt1nat (.iuvarl vb'.) 2 C personel tarafindan gerekli mcelem?ler yapilir ve
yapilari olumsuz etkilemesi zarar gormesi sonucu is kullanilacak ¢alisma metoduna gore uygun
kazalarinin olus miihendislik tedbirleri alinir.




Sistem: INSAAT SAHASI 1

Alt Sistem/Faaliyet: KAZI VE HAFRIYAT ISLERI

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Tarih:

TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI

[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel,
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger

ON
DEGERLENDiRME

Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri

Siddet | Olasiik

Koordinasyonsuz
calisma nedeniyle
kazalarin yasanmasi

Farkli is siireclerinin es zamanl ve
yakin mesafelerde yiiriitiilmesi

KH

KHO6 Kaz1 ve hafriyat isleri

Calisanlarin kazi alanlarina sevleri
KHO07 Yiiksekte ¢calisma ya da tahkimatlari kullanarak giris Yiiksekten diisme
¢ikis yapmalari

YC

Kaz1 araglarinin kazi
alanina diismesi,
devrilmesi, egim ve
rampalarda kaygan
zemin sartlar1 sebebiyle
kaymasi ya da araglarin
geriye kagirilmasi vb. is
kazalarinin olusmasi

Kaz1 araglarinin kazi alanina giris
¢ikis yaptiklari yollarin kazi alania
KHO08 Kaz1 araglari ¢ok yakin olmasy, yollarin fazla
egimli olmasi, rampa ve egimlerde

kaygan malzeme bulunmasi,

SA

YGC

KHO09 Yiiksekte calisma Kazi alani etrafinda seviye farklari Yiiksekten diisme

Kazi alani etrafinda daha tist

seviyelerde yapilan Farkl is siireclerinin es zamanl ve
¢alismalarda kullanilan yakin mesafelerde yiiriitiilmesi

malzeme ve ekipmanlar

KH10 Malzeme diismesi

DKD
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Sonu

Onerilen Kontrol Onlemi

Yorumlar

Durum

Miimkiin oldugunca kazi alani yakininda
yuritiilecek isler ile kazi isleri farkli zamanlarda
yuritilerek etkilesim onlenir.

Kaz1 yapilan alanda is makinasi etrafinda tehlikeli
bolge ve glivenli bolge belirlenerek tasmabilir
dubalarla bu alanlar isaretlenerek kazi alanina diger
caliganlarin girisi engellenir,

Kazi calismasi icin isaretci kullanilir.

Calisanlarin kazi alanina giris ¢ikis yapacag yerlere

korkuluklari olan merdivenler uygun agilarla (1:4)

konumlandirilir ve bu alanlar isaretlenerek belirgin
hale getirilir.

Kaz1 alanin gevresinden gegecek yollarda yol ile sev
arasinda 12 tona kadar olan araglar i¢in asgari 1
metre 12-40 ton arasi araglar i¢in de asgari 2 metre
emniyet mesafesi birakilarak kazi alani etrafi
araclarin yaklasmayacag sekilde isaretlenir,
Tahkimat kenarlarinda ise 12 tona kadar olan
aragclar i¢in asgari 0.60 metre, 12 ton ve daha fazla
agirhktaki araglar icin asgari 1 metre emniyet
mesafesi birakilr,

Kazi alanina giris ¢ikis yapilan rampalarda genel
olarak %15'ten fazla egim uygulanmaz,

Hava sartlar1 da g6z 6niinde bulundurularak
rampalarda ve yollarda yagis sonrasi camurlanmay1
onlemek i¢in stabilize malzeme vb. dnlemler
alinarak siirtiinme artirilir.

Kaz1 alani etrafinda ¢alisanlarin kazi alanina
diismelerini 6nlemek i¢in korkuluklar yapilarak
insaat emniyet fileleri kullanilarak belirgin hale

getirilir.

Kazi alani etrafinda dzellikle kazi alanina malzeme
dismesine sebep olabilecek isler kazi ¢alismalart ile
farkli zamanlarda yiritilir.

Kaz1 alani etrafinda daha tist seviyelerde
ylriitiilecek ¢calismalarda malzeme diismelerine
kars1 eteklikli korkuluk, giivenlik ag1 vb. toplu
korunma 6nlemleri alinir.




Sistem: INSAAT SAHASI 1

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: KAZI VE HAFRIYAT ISLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DECGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Kazi alaninda Calisma alaninda uygun araliklarla 1slatma
Kazi islemi sonucu tozlu hava galisanlarn solunan apilarak toz olusumu azaltilir,
§ KH11 Kazi ve hafriyat isleri y havayi kirleten 3 B yap 4 oo ’
olusmasi Calisanlara mevzuata uygun nitelikte solunum
etmenlere maruz . o <
koruyucular temin edilir ve kullanimi saglanir.
kalmasi
.Sevm. gogm.esl Hafriyatin ve diger yiiklerin sevleri ve tahkimatlar1
. Iksa sisteminin . .
= . Cikarilan hafriyatin kazi kenarlarina etkileme mesafeleri hesaplanir
& | KH12 Hafriyat yikilmasi, 1 C . .
yakin mesafede depolanmasi . . Mevcut yiiklerin bu mesafeler disinda ve kazi
hafriyat malzemesinin N L
alanina akmasi dnlenecek bigimde konumlandirilir.
kazi alanina akmasi
Pompa gukurlari agilarak su tahliye edilir,
Yagslar ya da yeralt Agilan pompa ¢ukurlarinin etrafmda"glft sira gelik
halat kullanilarak pompa ¢ukuruna diismelere karsi
suyu sonucu kazi .
Yeralt1 suyu ya da yagislar sebebiyle | alaninda su birikmesi toplu koruma saglanr,
§ KH13 Su birikmis kazi alanlari yuy yag 5. . . Y 1 C Pompa igin kullanilacak pano miimkiin oldugunca
kazi alanlarina su birikmesi sonucu kazi araglarinin )
. . pompa ¢ukuruna yakin ve kuru bir alanda
batmasi, devrilmesi vb.
kazalarin olugmasi konumlandurihir,
5 Pompanin elektrik kablolar yiiksek seviyelerden
gecirilir.
Kazi kenarlarinda toprak Yagisl havalarda ve yeralti suyu yiikselmesi gibi
§ KH14 Kazi kenarlar Yagislar ya da"yeraltl 51.1 seviyesinin | kaymasi, st?vlerl akmasi 2 C olumsuz' kosullarda kam.callsmalarl yuru.t1.11mez,
ylikselmesi vb. sonucu is kazalarinin Gerekli hallerde sevlerin bozulmamasi i¢in ek
olusmasi tedbirler alinir.
Islak hafrsgyatin agir
Islak durumdaki hafrivatin olmasi ve dokgm Islak durumdaki hafriyatin tasinacagi zamanlarda
S | KH15 Hafriyat kamyonlari iklenmesi y esnasinda kasaya 2 D ORTA kamyon kasalarina yiiklenen hafriyat normalin
y yapisara kamyonu 1/3'l oraninda azaltilr.
devirmesi
Farkl kotlarda bulunan
tanker ile ekskavator Mazot dolumu yapilacagl zaman tanker ile
Ekskavatoriin mazot dolumu igin arasinda uzatilan ekskavator ayni kotta olacak sekilde araglar yan
$ | KH16 Yiiksekte calisma operatoriin ekskavatoriin tizerine hortumun operatdr 2 C yana getirilir,
¢ikmasi tarafindan takilmasi Operator ekskavator tizerine uygun bir ekipman ile
esnasinda operatdriin (korkuluklu merdiven, platform vb.) ¢ikarak ¢alisir.
diismesi
< KH17 Santiye araclar1 Calisanlarin reflektif yelek Arag ¢carpmasy, ezilme, 1 D Calisanlara ytiksek goriniirlikli reflektif yelekler

kullanmamalar1

sikisma
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temin edilir ve santiye icerisinde giymeleri saglanir.




Sistem: INSAAT SAHASI 1 - ; - Analizi Yapan:
Alt Sistem /Faaliyet: KAZI VE HAFRIYAT ISLERI ON TEHLIKE ANALIZI (PHA) Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DECGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme Ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir | No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasilik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Bakim ve tamir
esnasinda hidrolik
. Hidrolik bilesenler vb. hareketli sistemlerin bosalmasi, Santiye araclarinin temininde giivenlik
<
o KHIS Santiye araclar aksamlar agir aksamlarin dismesi, 1 ¢ tertibatlarina dikkat edilir.
devrilmesi vb. sonucu is
kazalarimin olusmasi
. o . Bak.l.m yagan t‘;allsa‘mn Santiye araglarinin bakimlari yapilacagi zaman ilgili
< . Kamyon ve is makinesi gibi santiye diismesi, ezilmesi, .
. | KH19 Santiye araglar1 1 C kontrol formu kullanilarak gerekli sartlar
araglarinin bakim ¢alismalari Uzuv kaybi vb. kazalarin N o
saglanmigsa bakim gerceklestirilir.
yasanmasl
Arag yollar1 miimkiin oldugunca geri manevralari
Arag ve is makinalarinda geri . . asgari diizeyde tutacak bicimde diizenlenir, ara¢ ve
< . . Calisanin ezilmesi, . . . )
. KH20 Santiye araglar1 manevra sesli ve 151kl1 uyari 1 C is makinalarinda geri manevra sesli ve 151kl1 uyar1
) sikismasi . N .
cihazlarinin bulunmamasi cihazlar1 bulunur ve diizenli olarak kontrol ve
bakimlari yapilir.
. Kazi alanlarinin diizen ve temizligi her vardiya
Kaz1 alaninda atik, el aletleri, kalas, Calisanlarin takilip N . o
= . . M . oncesinde kontrol edilir,
= | KH21 Calisma alani ekipman vb. malzemelerin diismesi vb. kazalarin 2 C .
/A - Ortamda bulunan malzeme, ekipman ve atiklar
gelisigiizel birakilmasi olusmast
uzaklastirilir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 1 - ; - Analizi Yapan:
Alt Sistem /Faaliyet: KONVANSIYONEL KALIP iSLERI LRI ALLEL LR ANEY Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI

[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap: Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiy_e Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat Isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger

Tiir [ No Tehlike

Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu

Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum

3. kata kadar yapilacak konvansiyonel kalip
calismalarinda yiiksekten diismeyi 6nlemek igin
doseme kalib1 imalatinda kaliplarin déseme
kenarindan 1.5 m digariya uzanacak sekilde uzun
. . birakilarak kenarlarinda en az 1 m yiiksekliginde ve
KK01 Yiiksekte Calisma Ejizfaa::z;naalczi:;T;;I;i;]:tl M;{llzlzrsrfe](ltei?ndgé ?r:esi 1 C ana korkuluk, ara korkuluk ile topuk tahtasi
arasindaki bosluklar en fazla 47 cm olacak bigimde
5x10 kalaslar ile korkuluklu ¢alisma platformu
olusturulur,

Korkuluklarin kirmizi-beyaz renkte isaretlenerek
belirgin hale getirilir.

YC

Déseme kalibinda bulunan bosluklarin oldugu
kisimlarin en az 1 m yiiksekliginde ve ana korkuluk,
ara korkuluk ile topuk tahtasi arasindaki bosluklar

en fazla 47 cm olacak bigimde 5x10 kalaslar ile
Yiiksekten diisme korkuluklar olusturulur,

KK02 Yiiksekte Calisma Doseme kalibinda bulunan bosluklar R Korkuluklarin kirmizi-beyaz renkte isaretlenerek
Malzemelerin diismesi o -
belirgin hale getirilir.

Bu bosluklarda malzeme diismesi 6nlenmesi
amactyla beton imalat1 6ncesinde bosluk olan
kisimlarda ¢elik hasir birakilarak mekanik
baglantilar baslayincaya dek bu sekilde korunur.

YC

Calisanlarin kolon ve perde betonu dokimii
esnasinda yiiksekten diismesini 6nlemek igin
korkuluklu platformu ve merdiveni olan kolon ve
Kolon ve perde beton dokiim Yiiksekten diisme Kolon kahpl:rell;jeilkeililr?é ;eer:llens:i(:illlil;i(en platform

KKO03 Yiiksekte Calisma islerinde ¢alisanlarin kaliba L 1 B . s
Malzemelerin diismesi olan kismin ingaat kenarina degil i¢ kisma gelecek
sekilde konumlandirilir,
Calisanlarin beton dékiimiinde bu platformlarda ve
parasiit tipi emniyet kemerlerini kalip tizerindeki
ankraj noktasina baglayarak ¢alismalari saglanir.

YC

tirmanmasi

Kolon destek elemanlarinin ¢alisma platformlarinda
Kayma, takilma, diisme 3 C ORTA gahsﬁanlarm gecisine engel tegkil -eFmeyecgk, ta.l‘th
diismelere sebep olmayacak bigimde miimkiin
oldugunca korkuluklara paralel yénde monte edilir.

DTE

KK04 Kolon destek elemanlari Kolon kaliplarinin yerlestirilmesi
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Sistem: INSAAT SAHASI 1

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: KONVANSIYONEL KALIP ISLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Kaldirma isleri kontrol formu uygulanir ve kontrol
a Kolon ve perde kaliplarnin vinc ile formu doldurularak eksiklikler giderilmeden ise
x | KKO5 Kolon ve perde kaliplari p P ¢ Malzeme diismesi 1 C baslanmaz,
a taginmast
Kolon ve perde kalip elemanlarinin kaldirma
aparatlari operasyon baslamadan kontrol edilir.
a Kalip kontrol formunu kullanilir,
é KKO06 Kolon ve perde kaliplari Hasarli baglant1 elemanlar: Malzeme diismesi 1 C Kaliplar yetkili kisilerce kontrol edilmeden beton
dokiim isleri baslatilmaz.
Doseme kalip sokiimiinde doseme kenarlarindan 1
Kalip sokiim esnasinda metre iceride dikme ankrajli ve 10mm'lik gelik
o KKO7 Déseme kalip sokiimil k?rkuluklarm almmfm sonucu Yuksekter} dufme, . 1 C halattan olusan yzitay yIaS-am hé?ttl olusturulu‘r,.
diismeye sebep olabilecek agik Malzemelerin diismesi Calisanlarin tam viicut tipi emniyet kemerlerini
kenarlarin olusmasi yatay yasam hatlarina baglayarak kalip sokiimii
yapmalari saglanir.
{1k 3 katin kenarlarindadDéseme kalibinda
O Korkuluk bulunmayan déseme Yiiksekten diisme, kullanlan korkulukdar snokuler.iek kat boslugu.
= | KK08 Kat kenarlar1 R . 1 C kenarlarinda en az 1 m yiiksekliginde yere sabit
kenarlari Malzemelerin diismesi . . .
ankrajlar takilarak bunlardan cift sira ¢elik halat
gecirilir.
Kalip sékiimii ve benzer islerde Kattaki beton imalati tamamlandiktan ve gelik
a Doseme kenarinda bulunana P . $ N . halatlar/korkuluklar tegkil edildikten sonra kat
x | KK09 . kullanilan malzemenin ¢alisma Malzeme diismesi 1 D - N .
a malzeme ve el aletleri kenarlarinda temizlik yapilarak bu bolgedeki
alaninda birakilmasi .
malzeme ve el aletleri alinir.
Kat kenarlarina bulunan kolonlar iizerine diismeye
$ | KK10 Yiiksekte Calisma Belirgin olmayan korkuluklar Yiiksekten diisme 1 D sebep olabilecek alani belirginlestirmek i¢in fosforlu
malzemeden uyari ve isaretler asilir.
Kat bosluklarinin kapatilmasi i¢in déseme
kalibindaki bosluklarin etrafinda bulunan
korkuluklar alinmadan énce zemine dikme
o Kat bogluklari, asansor Kalip sokulr.ne51 ve s?nrasmda kat Yiiksekten diisme, ankrajlarla ve 10mm'lik gelik halat ile yatay yasam
= | KK11 bosluklari bosluklari ile asansor bosluklari Malzemelerin diismesi 1 C hatt1 olusturulur,
5 yakininda ¢alisma yapilmasi 5 Doseme kalibinda kullanilan korkuluklar sokiilerek
kat boslugu kenarlarinda en az 1 m yiiksekliginde
yere sabit ankrajlar takilarak bunlardan ¢ift sira
celik halat gecirilir.




Sistem: INSAAT SAHASI 1

Alt Sistem/Faaliyet: KONVANSIYONEL KALIP ISLERI

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye

. ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat Isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Sonu Onerilen Kontrol Onlemi
; - . Uygun olmayan ekipman . . .
O KK12 Yiiksekte calisma Ingaat u;mdt.e gahs.anlarln ust . kullanimi sebebiyle Katlar i¢inde yuksek-te gauhsr.na ger(.ektlren yerlerde
mesafelere erismesi gereksinimi N . ¢ok amagh tekerleksiz aliiminyum iskele kullanilir.
calisanlarin dismesi
bulunan giviler . . iizerindeki civiler sokiilerek temizlenir.
temizlenmemis olmasi
Tozlarin solunmasi
Ahsap malzemelerin elektrikli Sozlsltcllrlnk\?l?sse;:l?]iut' Uygun nitelikte g6z ve solunum koruyucu
E KK14 Talas ve agac tozlar testere, pala testere vb. ile kesilmesi ' g. ORTA e 8 . Y
. problemleri, donanimlarin kullanimi saglanir.
sonucu talas ve aga¢ tozu olugmasi .
sigrayan pargalarin goze
kacmasi
Projeler ve is programlari dahilinde aydinlatmanin
yetersiz kalacagl muhtemel alanlar belirlenerek
£ | KK15 Karanlik ve los ortamlar Yeterli aydinlatma olmamasi Kayma, takilma, diisme buralarda.betor.l 1.ma1atm1 takiben yeterli
= aydinlatma sisteminin olusturulmasi planlanir.
Biitiin ¢alisma alanlar1 yeterli bigcimde aydinlatilir,
los ve karanlik bolgelerin kalmamasina dikkat edilir.
Montaji tamamlanmamis kaliplar iizerine ¢ikilmaz,
Stabil olmayan kaliplar iizerinde Imalati tamamlanmamis ve stabil olmayan kaliplar
S KK16 Yiiksekte calisma . calisma (Sagla}m olmayan ya da Yiiksekten diisme gallsanlan‘n ulasimina kapatlllr. .
imalati/montaji tamamlanmamis Calisanlar, stabil olmayan kaliplar lizerine
kaliplar vb.) ¢ikilmamasi ile olasi kaza sonuglar1 hakkinda
bilgilendirilir.
Kaldirma araglar1 ya da
is makinelerinin kalip
veya kalip elemanlarina Kaldirma araglar1 ve is makinelerinin
. ¢arpmasi sonucu kalibin konumlandirilmasinda proje dikkate alinarak kalip
Kaldirma araglarinin ya da is . Lo . . C e R,
a ; . hasar gérmesi, ¢okmesi vb. ile temas ve olasi zararlar asgari diizeye indirilir.
x| KK17 Insaat kaliplari makinalarinin kalip yakininda -
a ve buna bagl olarak Kalip elemanlarinin yakininda kaldirma araglari ve
¢alisma yapmasi . . o
calisanlarin zarar is makinalariyla ¢calisma yapilacagi zamanlarda
gormesi ya da kalip isaretci rehberliginde galisma yapilir.
elemanlarinin alt
seviyelere diismesi,
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Sistem: INSAAT SAHASI 1 - ; - Analizi Yapan:
Alt Sistem /Faaliyet: KONVANSIYONEL KALIP ISLERI ON TEHLIKE ANALIZI (PHA) Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Kaliplar diiz, saglam, stabil ve yikanma ile
Kaliplarin esimli va da saglam ve akmayacak nitelikteki zeminler iizerinde kurulur,
a ; p . 5 Y . 5 Kalibin kaymasi, aksi durumlarda ilave tedbirler alinarak kalibin
~ | KK18 Insaat kaliplari stabil olmayan zeminlere . Lo . 1 B i L .
a erlestirilmesi ¢okmesi, egilmesi ¢okmesi 6nlenir.
y Calisanlar konuyla ilgili ve olas1 kaza sonuglari
hakkinda bilgilendirilir.
Imalat: tamamlanmamis ve Calisanlarin bu
malzemelerin ¢alisanlarin lizerine elemanlara takilmasi Destek elemanlari, payandalar vb. kalip elemanlari
a N . . N . . . )
S KK19| Kalip destek ve payandalar: diismesine sebep ol'fit)-lle-cek sonucg diismeleri veya 1 B montajlarl tamamlanmadan birakilmaz. Aksi .
a alanlarin ¢alisan erisimine sabit olmayan bu durumlarda ¢aliganlarin bu alanlardan gegmemesi
kapatilmamigs olmasi elemanlarin ¢alisanlarin icin alan sinirlamasi yapilir.
ustline diismesi
Calisma alanlar1 temiz tutulur,
Islak, kaygan ve yagl kalip elemanlari iizerinde
& | KK20 Insaat kaliplari ¢ahsanlarin 1s"lak M a da kaygan kalip Kayma, diisme 3 B ¢alisma yapacak personele "kaymay: 6nleyici ve
elemanlari tizerinde ¢alismalari . " , .
delinmeye dayanikl ayak koruyucu" KKD'ler temin
edilir.
Kalip imalati esnasinda uygun nitelikteki
Kalip imalat1 yapilan ¢alisma korkuluklu platform, iskele vb. toplu koruyucu
$ | KK21 Yiiksekte calisma alanlarina ulas{m da.‘. kullaml.ar.l Yiiksekten diisme 2 B . eklpﬂman'lar kullanihr.
ahsap, hasar gormiis ya da iyi Merdivenler lizerinde ¢alisma yapilmaz.
durumda olmayan merdivenler Calisanlar, dogru merdiven kullanimi ve olasi kaza
sonuclar1 hakkinda bilgilendirilir.
Doseme, merdiven, Kiris -
P Sokiim ¢aligmasi yapilan alanlarin sinirlandirilmasi
- vb. kaliplarin s6kiimii . L . .
Kalip s6kiim ¢alismasi yapilan P suretiyle diger ¢alisanlarin bu alanlara girmeleri
a ; 1 R esnasinda sokiilen .
% KK22 Insaat kaliplari alanlara yetkisiz kimselerin giris malzemelerin 1 B engellenir.
cikis1 . Sokiim ¢alismasi yapan ¢alisanlar yapilan isle ilgili
calisanlarin tizerine o -
N . ve olasi kaza sonuglar1 hakkinda bilgilendirilir.
dismesi
Beton imalat: tamamlanan Beton imalatlari tamamlanan merdiven bosuklari
= | KK23 Yiiksekte Calisma katlardaki merdiven bosluklar: Yiiksekten diisme 1 B giivenlik aglar ile kapa:lllz:ll;?k dismeye karsi 6nlem
Kolon, perde vb. yap1 elemanlarinin kaliplarinin
Kalip elemanlarinin beton vingle ¢ekilmeden 6nce beton yiizeyinden levye vb.
a ] - . . i -
2 kK24 insaat kaliplar1 yuzeymc-len gevset}lmed?n ving vb. is Kalibin ¢alisanlara 1 B arat.; gerecle ayrilarak serbest“kalm-am sgglamr,
a ekipmanlari ile dogrudan garpmasl vingler, kalip elemanlarini éncelikle diisey
¢ikartilmasi dogrultuda kaldirir ve kaliplarin yatayda salinim
yapmasi azaltilir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 1 - : - Analizi Yapan:
Alt Sistem /Faaliyet: KONVANSIYONEL KALIP ISLERI ON TEHLIKE ANALIZI (PHA) Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Sokiimii yapilacak kalip Kalibin betondan Kaliplari vingle tas}nz}calf biiykliikteki ya?l
PR, elemanlarinin kalip sékiimiine baglanmadan 6nce
a : elemanlarinin sokiim isine ayrildiktan sonra - . «
~ | KK25 Ingaat kaliplari N . . L 1 B sokiilecek kalip vince baglanir.
A baslanilmadan 6nce ving vb. is calisanlarin tizerine
. - . C - Calisanlar olasi kaza sonuglar1 hakkinda
ekipmanina baglanilmamis olmasi devrilmesi, diismesi o -
bilgilendirilir.
- . Kalip malzemeleri ve el aletleri ile ekipmanlarin
Kalip malzemelerinin veya el aletleri .
. Kalip malzemelerinin ya katlar aras1 taginmasinda kaldirma araglari
ve ekipmanlarin uygun olmayan . o
a2 : . N . da el aletleri ve kullanilir, higbir surette bunlarin firlatilarak,
~ | KK26 Insaat kaliplari yontemlerle (D6seme kenarindan bir . 1 B .. .
a N ekipmanlarinin alt atilarak tasimnmasina izin verilmez.
st kata atilmasy, elle tasinmasi vb.) ; . .
N . seviyelere diismesi Calisanlar olasi kaza sonuglar1 hakkinda
list seviyelere taginmasi o -
bilgilendirilir.
Calisma alanlar1 atik ve artik malzemelerden
dizenli olarak arindirilir,
Calismaya baslanmadan dnce bu alanlar kontrol
edilir,
Déseme tizerinde bulunan talas Calisma alaninda bulunan kablolar takilip
tozlari, kalip parcalary, el aletleri, diismelere sebep olmayacak sekilde uygun
25}
&= | KK27 Kalip 9a}1§ma51 yapilan civiler, kablolar ve kalip Kayma, takilma, diisme 3 B yerlerden gegirilir,
a dosemeler . . -
elemanlarindan ¢ikint1 yapan ¢ivi, Calisma alaninda bulunan, ¢ikint1 yapan vida, ¢ivi
vida vb. malzemeler vb. malzemeler biikiilir, kaliba gomiilir, Cikint
yapan sabit parcalar isaretlenerek belirgin hale
getirilir.
Calisanlar temizlik ve diizen hususlari ile olasi kaza
sonuclari hakkinda bilgilendirilir.
Kullanilan kalip yaglarinin malzeme giivenlik bilgi
E KK28 Kaliplarin yag Calisanlarin kalip }'Iagma temas Cilt problemleri ve alerji 3 B formlar1 dikkate ahrfa'rak bu islerde ¢alistirilacak
etmesi personele uygun kisisel koruyucu donanimlar
verilir.
Bu tip ¢alismalarda miimkiin oldugunca uygun is
L . ekipmanlari kullanilarak elle kaldirma isleri asgari
Kaliplarin yerlestirilmesi, N R,
o L . . diizeye indirilir.
dizeltilmesi, ipine getirilmesi Kas-iskelet sistemi Calisanlarin elle kaldirma yapacaklari islerde yiikiin
E KK29 Insaat kaliplar sirasinda ¢alisanlarin agir kalip 3 C ORTA N § PR yap 4 Y o
rahatsizliklar agirhig1 goz oniine alinarak daha fazla ¢alisanla isin
elemanlarini yapilmasi saglanir.
kaldirmalari/indirmeleri Calisanlar konuyla ilgili ve muhtemel saghk
problemleri hakkinda bilgilendirilir.
a Sokiilen malzemelerin zemine ya da Malzemelerin Sokiilen malzemelerin atilmasi engellenir,
é KK30 Insaat kaliplar alt seviyelere atilmak suretiyle calisanlarin lizerinde 1 B malzemeler ving vb. is ekipmanlari ile diismeyecek
uzaklastirilmasi diismesi sekilde ¢calisma alanindan uzaklastirilir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 1

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: TUNEL KALIP ISLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Kalip ve iskeleler hazirlanirken veya yerde
Gelisigiizel devrilebilecek bicimde ya bakimlar1 yapilirken sahada zemine diizgiin ve
a . ; i Kalip elemanlarin . N
~ | TKO1 Tiinel kalip elemanlar1 da stabil olmayan yiizeylere . . 1 C dengeli oturtulmalari saglanir. Dengede olmayan ve
a kaymasi devrilmesi . e N .
birakilmis kalip elemanlari devrilme ihtimali bulunan kaliplar giivenli destek
malzemeleri ile desteklenir.
Kalip stkiilmesi esnasinda tu.nel Tiinel kalip iskeleleri her yeni kurum asamasinda
kalip elemanlari arasindaki .
s . calismaya engel olabilecek malzemelerden
a Calisma alaninda bulunan malzemelerin diismesi, ortamda . . . e
x~ | TKO2 Malzeme diismesi 1 C temizlenir. Tiinel kalip aralarina malzeme
a malzemeler bulunan malzemelere ¢alisanlarin . h -
N . konulmaz, kaldirma islemi yapilmadan diisebilecek
takilip diigsmesi vb. kazalarin . .
malzemelerden temizlenir.
yasanmasl
Tiinel kaliplarin katlarda pabuglari sabitlenir,
. . bosluk kalmayacak ve sallanmayacak sekilde
a
~ | TKO3 Tiinel kalip elemanlar1 Tunel‘k‘ahp elerr}anlarmm stabil Kalp elfemanl.a i 1 D kurulur. Tiinel kalip ayaklarindan binaya konik
a bi¢cimde baglanmamasi dismesi . . s
deliklerinden ya da daha uygun yerlerden zincirle
baglanir.
a Tiinel kalip sisteminin yeterli Tune:illf:rlllepsis lli;ehm " Statik mukavemeti artirmak ve tiinel kalip
X TKO04 Tiinel kalip elemanlari p Y ¢ ! p 1 C giivenligini saglamak amaciyla, tiinel kalip ayaklar1
a dayanimda kurulmamasi elemanlarinin kaymasi, S
N . ve sahanliklar arasi ¢apraz dayanaklar tegkil edilir.
diismesi
Tiinel kalip elemanlarinin kenarlarinda her yénden
gelebilecek asgari 125 kg yiike dayanikh ve
Tiinel kalip fizerinde calisma aralarinda en fazla 47 cm bogluk olan korkuluk ile
$ | TKO5 Yiiksekte calisma P sals Yiiksekten diisme 1 B ara korkuluktan olusan ve en az 1 metre
yapilmasi . oo . .
yliksekliginde korkuluk sistemi olusturulur,
Ayrica tiinel kalip platform kenarlarinda gilivenlik
ag1 sistemi kurulur.
Tiinel kalip platform kenarlarinda giivenlik ag1
Yiiksekte yapilan ¢caligmalar sistemi kurulur,
yap cals . Ayrica bina alt seviyelerinde sabit kalacak giivenlik
a . esnasinda bu malzemelerin N . < o . -
~ | TKO6 Malzemeler ve el aletleri Malzeme diismesi 1 B ag1 teskil edilerek bina ¢evresi diisen malzemelere
a kullanilmasi, ¢alisma ortaminda
kars1 korunur.
birakilmasi L « . .
Calisma ortami miimkiin oldugunca diizenli ve
temiz tutulur, ¢alisanlar konuyla ilgili bilgilendirilir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 1

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: TUNEL KALIP ISLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
N . - [skele platform keresteleri her kat sonrasi kontrol
Tiinel kalip iskelesinin platform o .
malzemelerinin vipranmas.. hasar edilir, platformda bosluk olmayacak sekilde
$ | TKo07 Yiiksekte calisma N . 1P i Yiiksekten diisme 1 C kapatilacak ve yiprananlar yenilenir. Her hélikarda
gormesi, platformun tam o
30 katta bir tiim ahsap platform elemanlari
kapatilmamasi o
yenilenir.
Halat kancasi emniyet mandali olmadan ve mandal
a Kalip elemanlarinin kaldirilmasi ve Kalip elemanlarinin yerine oturtulmadan kaldirimaz. Halat kancasi
~ | TKO8 Kalip elemanlar1 P . . P . . 1 C halata en az ii¢ klemensle sabitlenir, gerektiginde ek
a tasinmasi islemleri dismesi .
onlem alinir,
Kaldirma isleri giivenlik talimatlar1 uygulanir.
Ving bomunun uzunluguna gore kaldirma
a Kalip elemanlarinin kaldirilmasi ve Kalip elemanlarnm kapasiteleri belirtilecek, kesinlikle belirtilen
é TKO09 Kalip elemanlar1 tasinmasi islemlerinde kaldirma P diismesi 1 C agirhgin tizerinde yiik kaldirilmaz. Swigler kontrol
ekipmaninin kapasitesinin agilmasi 5 edilir,
Kaldirma araclari kontrol formu uygulanir.
Tasiyic1 milin yiv set derinligi ve dogrulugu devamh
Tiinel kalip tasiyici elemanlarinin | Beton dokiim esnasinda kontrol edilir (imalatg1 tarafindan farkl
|Sa]
> | TK10 Kalp elemanlar: zarar gormesi, eskimesi kalip ¢okmesi 1 ¢ belirtilmemisse) en ¢ok 40 dokiimden sonra bir
degistirilir.
Tasinan parcalarin vapi Sapanci isaretci ve operator arasinda etkin ve uygun
a Yiiklerin kaldirilmasi taginmast 5 parg yap bir iletisim saglanir. Telsiz haberlesme sistemi
~ | TK11 Kalip elemanlar1 . . P s - elemanlarina ya da 1 D
a islemlerinde iletisim eksiklikleri alisanlara carpmast kullanilr,
sals sarp Kaldirma araclari kontrol formu uygulanir.
Ving operatorii egitimli ve ehliyetli olacak, ehliyetsiz
a Ving operatorii olarak ¢alisan Kisinin| Tasinan pargalarin yap1 operator kesinlikle calistirilmaz, Sapanci isaretgi ve
é TK12 Kalip elemanlar1 operatorliik belgesi ya da deneyimi elemanlarina ya da 1 D operatorlere yiiklerin baglanmasi, tasinmasi ve
olmamasi calisanlara ¢arpmasi haberlesme konularinda egitim verilir,
Kaldirma araglari kontrol formu uygulanir.
Tasinan pargalarin yapi
1 1 d
zlfr:r?lna :;r;y?na; Vince asil1 yiik (Dikey, yatay ve ileri geri )
Askidaki yiikiin ayni anda birden § . 5.. . <; P i hareketlerinden sadece birisi yapilarak taginir.
a N . yiikiin vincin tagima R, R .
~ | TK13 Kalip elemanlar1 fazla yonde hareket ettirilerek o . 1 B Kesinlikle iki veya ii¢ yonlii tasima yapilmasina izin
a kapasitesi asan bir .
taginmasi ozisyona gecmesi verilmez,
pozisyona g . Kaldirma araglari kontrol formu uygulanir.
sonucu kule vincin
devrilmesi
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Sistem: INSAAT SAHASI 1

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: TUNEL KALIP ISLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Vincin halatlary, sapanlary, fren sistemi ve diger
a Vincin halat, sapan, fren sistemleri gerekli goriilen aksami operator tarafindan giinliik
é TK14 Kalip elemanlar1 gibi aksamlarinda hasar ya da Malzeme diismesi 1 C olarak kontrol edilir, tam giivenli olduguna emin
eksiklikler olmadan ¢alisma yapilmaz,
Kaldirma araclari1 kontrol formu uygulanir.
Yiiksekten diismeye karsi her kat betonunu
tamamlandiktan sonra kaliplar bir iist kata
alindiginda bosaltilan kattaki kenarlarinda
Gabsanlarin rezervasyon ve kat duvarlarda birakilan deliklerden gegirilecek
o . . N
= | TK15 Yiiksekte calisma bosluklari y:krl::sllda calisma Yiiksekten diisme 1 C bicimdecelik halat cekilir, kat bosluklan etrafinda
yap da yere ankrajli dikmelere ift sira ¢elik halat
cekilir. Bu halatlar duvar islerinde yatay yasam hatti
olarak kullanilir.
Katlar arasi kalic1 merdivenler yapilincaya kadar
Tiinel kalip imalat1 esnasinda katlar her k-a-tta blrejr adet sagirtmali (alt alta ge?meyen]
o . . - i gecici merdiven konulur. Konulan merdivenler
= | TK16 Yiiksekte calisma arasinda uygun olmayan merdiven Yiiksekten diisme 1 C . . .
merdiven standardina uygun olacak bicimde tegkil
kullanimi . . N
edilir, alt taraftan sabitlenir ve iist kata ¢ikis
korkuluklari bulunur.
Beton imalat1 biten katlarda
v . - .
Z k17 Malzemeler ve el aletleri kullanilan malzeme ve el- a‘le"tlermm Kayma, takilma, diisme 3 C ORTA Her katm. b?,tfm isi ta-rr?amlandlktan sonra gerekli
a calisma alaninda gelisigiizel temizligi ve gecici aydinlatmasi yapilir.
birakilmasi
Beton imalat: tamamlanan Beton imalatlari tamamlanan merdiven bosuklari
= | TK18 Yiiksekte Calisma katlardaki merdiven bosluklar: Yiiksekten diisme 1 B giivenlik aglar ile kapa:lllz:ll;?k dismeye karsi 6nlem
Imalatta 1sitma amagh kullanilan LPG tiiplerinin
o Tiinel kalp islerinde 1sitma Tiiplerin gelisigiizel yerl?rde - Yangin, patlama gibi depolanmasi 1(;1r} ingaat sahasmdaﬂ uygu.n bir stok
o TK19 . . | depolanmasi, bos ve dolu tiiplerin 1 D alani olacak, tiipler bu alanda giivenli olarak
a amach kullanilan LPG tiipleri s kazalar yaganmasi N
birlikte depolanmasi stoklanacak, dolu ve bos tiipler ayr1 ayr1
depolanacaktir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 1

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: TUNEL KALIP ISLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araglari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme Ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Tiiplerin katlarda kullanimi esnasinda tiipler
yakildig siirece kontrol eden bir gorevli
bulundurulur, Yanma odalarinda yanma i¢in yeterli
o Tiinel kalip islerinde 1sitma Tiiplerin hortuxr} ve dlger oksijen gl.l.‘1$l szj\glamr ve siirekli I??ntrol altinda
| TK20 . . | aksamlarinin zarar gérmesi, yanma Yangin, patlama 1 tutulur, Tiiplerin hortumlar: ve diger aksamlari
a amach kullanilan LPG tiipleri . e - . .
alaninda oksijen girisinin kapanmasi giinliik olarak kontrol edilir, zarar goren pargalar
degistirilir, Tlip kullanacak biitiin ¢alisanlar LPG'nin
ozellikleri ve gerekli onlemler hakkinda egitime tabi
tutulur.
N Bina giris ve ¢ikislari i¢in tek bir nokta belirlenir ve
a Tiinel kalip elemanlari, . " . . .
~ | TK21 . Yiiksekte ¢alisma yapilmasi Malzeme diigsmesi 1 bu noktaya malzeme diismelerine karsi korumali
A malzeme ve el aletleri L. . L .
giris yapilir. Diger cephelerden giris engellenir.
. Cikan atik malzemelerin ve céplerin Kat temizliginden ¢ikan rrlalzemenm asaglyav
= Katlardaki atik malzeme ve ; . . bosaltilmasi yukaridan asagiya moloz kaydirag:
g TK22 . katlardan atilmak suretiyle Malzeme diismesi 1 . D
¢opler konularak yapilir (¢6psut), Hi¢bir surette katlardan
uzaklastirilmasi . s .
malzeme, el aletleri vb. atilmasina izin verilmez.
Tiinel kalip tasimalarinda kullanilan mapalarin
a Mapanin zarar gérmesi va da tam somunu sonuna kadar sikilir, bosluk birakilmaz,
x | TK23 Tiinel kalip elemanlar1 P & y Malzeme diismesi 1 aparatin dislerinde siyrilmalar olustugu takdirde
a sikilmadan tasima yapilmasi G
aparat kullanilmaz ve derhal degistirilir.
Kaldirma araglari kontrol formu uygulanir.
Kullanilan seyyar kablolar ayr1 bir kilif igine alinir,
. . . figsiz, prizsiz ve deforme olmus kablolar
X Elektrik kablo ve baglanti Kablolarin zemmde:n gegmesl, Elektr11.< <,‘.arpm351, kullanilmaz, kablolar yalitkan malzemeden kancalar
= | TK24 hasarli kablo ya da baglant1 eleman1 | yangin gibi kazalarin 1 I < B .
= elemanlari vasitasiyla miimkiin oldugunca yiiksek seviyelerden
kullanilmasi yasanmasl
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gecirilir. Elektrikli ekipman kontrol formu
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Sistem: INSAAT SAHASI 1

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: DEMIR HAZIRLANMASI VE BAGLANMASI ISLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir | No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonug¢ Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Sahada kullanilacak tezgah ve makinelerin giiriilti
Giirilti kaynakl saghk ve titresim diizeyleri dikkate alinarak makine ve
< ) . I ) .
5 Dio1 Makine ve tezgahlar Makine ve tezg;-a-hl“arqa ortaya ¢ikan | problemlerinin (isitme 4 B ORTA 'e.klpmz'm temini yapilir, '
= glirilti kayby, kulak ¢inlamasi Calisanlara isitmeyi koruyucu donanimlar temin
vb.) olusmasi edilerek kullanimi saglanir,
Gerekli hallerde rotasyonlu ¢alisma tercih edilir.
Makine ve ekipman temininde hareketli ve doner
< ) . . . -
5 Di02 Demir kesr'ne ve Pukme Hareketli aksamlar Uzuv kaybi 2 B aksamlarmdz'i koruyuculari olanlar tercih edl}lr,
= makineleri Mevcut makinelerde bu aksamlar koruyucu ile
kapatilir.
Demir kesme ve biikme
makinelerinin yanls
. N konumlandirilmasi ya da demir Proje goz ontine alinarak demir kesme ve biikme
Demir kesme ve biikme N . . . : R .
m ; . - kesme ve biitkme makineleri Kayma, takilma, diisme makineleri yogun depolama yapilmayacak, erigimi
I DIO3 | makineleri ile tezgahlarinin o . 3 A P
a N etrafinda yogun sekilde malzeme vb. kazalarin olusmasi kolay olan miisait bir alanda konumlandirilir.
bulundugu ¢alisma alani .
depolamasi yapilarak gecisler ve Bu alanda depolama yapilmaz.
calisma i¢in yeterli alan
birakilmamasi
Par¢a sigramasi sonucu,
< ) Demir kesme ve biikme kesilme, yaralanma, géze Ca}lsma sirasinda .kullamlacak goz 'kor'uyucula'r
= DI04 . . Calisma esnasinda parga sigramaslt parga sigramasl, vb. 2 C belirlenerek yeterli say1 ve uygun nitelikte temin
= makineleri .
kazalarin meydana edilir.
gelmesi
a ) ) : P o
X DI05 Ingaat demiri Demirin elle taginmasi Malzeme diismesi 3 B Mevzuata 1.1ygu.n .cellk burunluis gux.renllg.l .
a ayakkabilari ise giriste ¢alisanlara teslim edilir.
- Makine ve ekipmanlarin temininde acil durdurma
Olasi acil bir durumda . . . s
. . . . . . butonu olan makine ve ekipmanlar tercih edilir,
a . Demir kesme ve biikme Makine ve ekipmanlarin acil hemen miidahale . I P,
X DI06 . . . ) 2 C Mevcut makinelerde kolay erisilebilir ve gériiniir
a makineleri durdurma butonunun olmamasi edilememesi sonucu

kaza olmasi
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Sistem: INSAAT SAHASI 1

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: DEMIR HAZIRLANMASI VE BAGLANMASI ISLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Personele ise uygun nitelikte is kiyafetleri temin
edilir,
< ) Demir kesme ve biikme Sé.ll‘klk, yirtik veya bol kollu Uzuv kayb1 vb. kazalarin Calisanlar sarkik, yirtik veya bol kollu elblsel_(_erle
=] DIO7 . . elbiselerle veya saat, kolye vb. 2 C ¢alisma yapilmamasi, ¢alismaya baslamadan énce
= makineleri olusmasi .
aksesuarlarla ¢alisma yapilmasi aksesuarlar (saat, kolye vb.) ¢ikarilmasi gibi
hususlarda ve olasi kazalarin sonuglar1 hakkinda
bilgilendirilir.
Makinenin kablolarinin toprak hatli olmasi ve
makine tezgahinin ayri topraklamasinin olmasi
s saglanir,
Kagak akim I‘Olt‘?SI Makineler i¢in kacak akim rdlesi kullanilir,
< . Demir kesme ve biikme olmamas: sebebiyle Belirli araliklarla topraklama 6l¢timleri yapilarak
= DI0O8 . . Makinelerde kagak akim olmasi elektrik kacagindan 1 C .
= makineleri Kavnakl: elektrik kontrol edilir,
Y arpmast Makinenin elektrik baglanti ve kablolarinin diizenli
garp kontrol ve bakimi yapilir, hasarh elektrik kablo ve
baglantilar1 onarilir veya degistirilir.
Makineye yerlestirilecek demirler uygun sayida ve
sekilde yerlestirilir.
=5 Di09 Demir kesme makinesi Makinenin k.apa31.te51 u.zerlnde Parg¢a sigramasi, uzuv 2 B Calisanlar konuyla v.e 0.1351 l.(a.zfa sonuglar1 hakkinda
= demir kesilmesi kayb1 bilgilendirilir.
Makinenin kullanim talimatlar1 goriniir bir yere
asilir.
. L . Demir kesilmesi sirasinda veya kesilen atik
<< Demir kesme makinesi ile kesilen arcalarin uzaklastirilmasi i¢in hareketli kisimlar,
= Di10 Demir kesme makinesi demirin veya atik parcalarinin elle Uzuv kaybi 2 C parg - ? . .9 ’
= ) kesme agz1 ve benzeri makine pargalarina el-kol,
makineden uzaklastirilmasi N
yiiz yaklastirilmaz.
. . . . Calisanlar, demir kesme ve biikme makineleri
<< ; Demir kesme ve biikme Demir kesme ve biikme makineleri durdurulmadan temizlik, bakim, yaglama vb.
= DIi11 . . aktif durumdayken temizlik, bakim, Uzuv kaybi 2 D ORTA ! ! )
= makineleri 28lama vb. vapilmast yapilmamasi ve olasi kaza sonuglar1 hakkinda
yas -yap bilgilendirilir.
Burkulma, asir1 Demirlerin ¢aplarina uygun nitelikteki demir kesme
< ) oo . . . . . .
= Di12 Demir makasi Uygun m.tehkte (?ll.nayar} dem.lr zor}anma, ezilme vb. 3 C ORTA I?akas.larl ile veya- c-le‘mlr ke§me makmzvm ile kesme
= makasi ile demirin kesilmesi saglik sorunlarinin islemi gergeklestirilir. Demir, makas agzina uygun
olusmasi sekilde yerlestirilir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 1

.. . .. Analizi Yapan:
Alt Sistem /Faaliyet: DEMIR HAZIRLANMASI VE BAGLANMASI ISLERI ON TEHLIKE ANALIZI (PHA) Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap1 Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Demir hazirlanma siireleri dikkate alinarak is
programlarina yansitilir, calisanlara asiri is yiki
getirilmez.
Gerekliyse ilave demir biikme makineleri temin
edilir.

Demir biikkme makinesinde makine El-parmak sikismasi, Ma].(menm kulla.m.m tallmatla.lrl d¥kkate ?lmm
< ; - - - L makineye yerlestirilecek demirlerin demir ¢api,
= DI13 Demir biikkme makinesi kapasitesinden biiyiik capta veya | kopmasl, zedelenme vb. 2 C P A .
= saylda demir ile ¢alisilmasi kazalarin gergeklesmesi tabla ozellikleri (bikme ve merkez pimi

Y saus gergexies yiikseklikleri vb.) dikkate alinarak uygun sayida
yerlestirilir, pedala basmadan 6nce demirlerin
diizgiince yerlestirildiginden emin olunur.
Calisanlar asir1 kapasite tizeri biikme islemleri
yapilmamasi ve olasi kaza sonuglar1 hakkinda
bilgilendirilir.
- . Demir biitkme makinesinin yanlis Proje goz ontine alinarak demir biikkme makineleri
Demir bitkkme makine ve El-parmak sikismasi, o C
m . N konumlandirilmis olmasi ya da yogun depolama yapilmayacak, erisimi kolay olan
I DI14 tezgahlariin bulundugu N kopmasi, zedelenme vb. 2 C s
a sonradan etrafinda yogun depolama . miisait bir alanda konumlandirilir.
calisma alani kazalarin ger¢eklesmesi
yapilmis olmasi Bu alanda depolama yapilmaz.
Demir bitkme makineleri yakininda ge¢ici depolama
. . . - - - alanlari planlanir,
E Di15 Bukm.e islemi tarr.laml.anmls Demir t?ukrr.le maklnesmfie.: buku.len Malzeme diismesi 3 B Calisanlar; el aletleri, malzeme ve artiklarin tezgah
insaat demirleri demirlerin tezgahta birikmesi L .
tizerinde birakilmamasi ile olasi kaza sonuglari
hakkinda bilgilendirilir.
Kullanilacak olan ekipmanlarin (demir biikkme
anahtari vb.) TS 11810 standardina uygun olmasi
- L. Uygun nitelikte ekipman saglanir, kullanilacak alet biikiilecek demir
< .
g DI16 Demir bukg];e]]z llg;:ikullamlan bulunmamasi, Bu;]:;};r;ar;lzslrl 4 B ORTA boyutlarina uygun 6zelliklerde temin edilir.
Bilgi ve egitim eksikligi Calisanlar demir bitkme isinde kullanilacak
ekipman ile olas1 kaza sonuglar1 hakkinda

bilgilendirilir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 1

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: DEMIR HAZIRLANMASI VE BAGLANMASI ISLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araglari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme Ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonug¢ Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Asir1 zorlanmalar sonucu Demirlerin taginmasinda miimkiinse is ekipmani
kas iskelet sistemi kullanimu tercih edilmelidir. Elle tasiacak
E D17 insaat demiri Demirin ergonomik olmayan rahatsmhkl.ar-l gibi saghk 4 B ORTA demirlerin kisi sayisina uygun miktarda ol£n351,
kosullarda elle tasinmasi problemlerinin olugmasi, tasima sirasinda uygun sekilde tutulmasi saglanir.
Cisim diismesi vb. Tasinacak demirler kaymayacak, diismeyecek
kazalarin olusmasi sekilde baglanarak sabitlenir.
Perde ve kolon vb. yap1
elemanlarinin demirlerinin Perde, kolon vb. demirlerin hazirhiginda ytiksekte
$ | Di18 Yiiksekte calisma baglanmasinda ¢aliganlarin Yiiksekten diisme 1 C calismanin glivenle saglanmasi i¢in standartlara
demirlere tirmanmasi ya da benzer uygun iskele, korkuluklu platform vb. kullanilir.
giivensiz ¢alisma yontemleri
= : Sahada baglanmis ingaat . Kesilme, batma vb. Sahada yerine yerlestirilmis insaat demirlerinin
>~ DI19 demirleri Demir uglarinin agikta olmas: kazalarin olusmasi 1 ¢ uglarina plastik baslik/kapak takilir.
. Demir hazirlama islerinin yiiritildiigi kesme ve
Ultraviyole 1sinlara N . .
maruzivet sebabivle cilt biikme makineleri ve tezgahlarinin
- kansei,i iine zm‘l konumlandirildig: alanda iklimsel sartlar dikkate
@ Di20 Acik havada galisma Ultraviyole 1s1nlara maruz kalinmasi 2 rahz;'sgslzhljlzrl ?b’i 3 C ORTA | alinarak sundurma vb. ¢alisma alanlari olusturulur.
= g o 'g. Demir hazirhgi yapan ¢alisanlarin giines 15181na
saglik problemlerinin . L . . .
maruziyetlerinin uzun kollu uygun is elbiseleriyle
olusmast
azaltilir.
Asiri su kayby, bag Sicakligin asir1 yiiksek oldugu zamanlarda uygun
m Asirt sicak havalarda calisanlarn donmesi vb. dinlenme siireleri verilir,
g2 Di21 Olumsuz hava sartlari 5 sals rahatsizliklar ve bunlara 3 D ORTA Calisanlara yeterli miktarda temiz igme suyu
= korunmasiz ¢alismasi o o <
bagh gelisebilecek saglanir,
kazalar Uygun renkte is elbiseleri temin edilir ve giyilmesi
saglanir.
- Déseme iizerinde atik parcalar, tala Déseme iizerindeki tahta veya demir pargasi,
= Di22 Calisma alani zeminleri g parg ! g Kayma, takilma, diisme 3 A baglama teli, talas ve benzeri atik malzemeleri
=] vb. bulunmasi . .
diizenli olarak ¢alisma ortamindan uzaklastirilir.
Projelerde belli olan ve kayma, takilma ya da diisme
Désemede seviye farklari, vb. kazalara sebep olabilecek yap1 elemanlar fark
) Di23 | digariya gikinti yapan demir, Imalat sekli Kayma, takilma, diisme 3 A edilecek sekilde uyari isaret ve levhalari ile
késebent, boru vb. gikintilar isaretlenir,
Bu alanlardan gecisler engellenir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 1

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: BETON DOKUM ISLERI Tarih:
TEHLIKE TORLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap: Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiy_e Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat Isleri, [FKBE]:Fiziksel, DECGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir | No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasilik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Beton araglarinin konumlari; projeler dahilinde
calisma alaninda bulunan enerji hatlar1 ve beton
araglarinin hareketli kisimlarinin mesafeleri goz
ontinde bulundurularak belirlenir.
N Beton mikserinin geri manevrasi gozetici altinda
Enerji hatlarindan . . . .
S Bio1 Beton araglar1 Beton araglarinin konumlari kaynakl elektrik 1 C yapihr ve mlkserlerd]fu%lelzlur;]anevra uyart sistemi
sarpmast Beton pompasina gévde topraklamasi yapilarak
olasi elektrik carpmalarina kars: 6nlem alinir.
Operator gozetici aracihigiyla giivenli mesafe
hususunda yoénlendirilir, operatériin goérebilecegi
bir noktaya uyari isaret ve levhasi asilir.
Beton araglarinin konumlari; projeler dahilinde
calisma alani zemin etiidii sonuglarina gore zeminin
tasima kapasitesi ve kazi alanlar1 géz dniinde
bulundurularak belirlenir.
Kaz1 kenarlarinin Beton pompasi destek ayaklarinin kazi kenarina
¢okmesi, beton yeterli uzaklikta olmasi ve pompanin, beton
S Bi02 Beton araglari Beton araglarinin konumlari araglarinin devrilmesi, 2 C mikserinin en az manevrayla bosaltim yapabilecegi
kazi alanina diismesi vb. sert ve diiz bir zemine yerlestirilmesi saglanir,
kazalarin olusmasi Pompa ayaklari tam olarak agilir, ayaklarin altina
yuki dagitan ahsap ya da celik altliklar yerlestirilir,
Beton mikserinin geri manevrasi gozetici altinda
yapilir ve mikserlerde geri manevra uyar1 sistemi
bulunur.
Beton araglarinin ise uygun ve daha giivenli makine ve ekipman
. hareket eden segilir,
Beton araglarinin makine ve . G . .
< Bio3 Beton araclari techizatlarindaki hareketli pargalarina kapilma 3 C ORTA makine koruyucular ve ilgili diger giivenlik

pargcalarin koruyucusuz olmasi

sonucu uzuv kaybi, kirik
ve kesilme vb. kazalarin
olusmast

ekipmanlariin makine tizerinde yer almasi
saglanir, bu koruyucu ve giivenlik ekipmanlarinin
cikarilmasi veya devre dis1 birakilmasi engellenir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 1

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: BETON DOKUM ISLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DECGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonug¢ Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Ortamdaki karbon Beton araglarinin (transmikser, kamyona monte
monoKsit oranina bagh veya sabit beton pompasi vb.) egzoz bakimlari ve
< ; . olarak bas agrisi, mide kontrolleri diizenli olarak yapilir. Kapali, yar1 kapali
. | BI04 Beton araglari Karbon monoksit salinimi olmasi . . 3 C ORTA . . L
bulantisi, bas donmesi yerlere bu araglarin yerlestirilmemesi, bu miimkiin
gibi saghk degilse bu yerlerin iyi sekilde havalandirilmasi
problemlerinin olugmasi saglanir.
Bu yap1 elemanlarina erisim iskele, calisma
- Koruyucu 6nlem alinmamis kolon, platformu gibi is ekipmanlart ile saglanir,
$ | BI0S Betonndokumu esnasinda perde vb. kaliplarina beton Yiiksekten diisme 1 B Is ekipmanlarinda diismeyi énleyici korkuluk
yiiksekte ¢alisma - . . . L
dokiilmesi sistemleri bulunur ve beton dokiimii sirasinda
ekipmanlar hareket etmeyecek sekilde sabitlenir.
o . 5 Calisanlarin beton, kalip, Betonun sur?klf tek n.oktvaya degil, yayilarak genis
= ; Beton dokiimii esnasinda Betonun homojen olarak degil tek . . alanlara dokiilmesi saglanir. Calisanlar beton
= | Blo6 N . . o : destek iskelesi altinda 1 C PR
kalip ¢okmesi bir noktaya dékiilmesi . ) doékiimii ve olasi kaza sonuglar1 hakkinda
ezilmesi, sitkismasi bilgilendirilir
Kalip isleri yogunluga da goz oniine alinarak daha
Kalip elemanlarinin yeterli Acilan/patlayan kalip teknolojik kalip sistemleri tercih edilir. (Baglanti ve
@ Bi07 Beton dokilen kaliplar dayanimda olmam‘asu e}<51k yada elemanlarinin 1 B birlesimlerinin .c.iaya.n-lmliarl statik olarak belirli,
hatali desteklenmesi, eski, yipranmis | ¢alisanlara ¢carpmasi, giivenilir sistemler)
hasarli malzemelerin kullanilmasi calisanlarin diigsmesi Eski, yipranmis, hasarli malzemeler kalip
imalatinda kullanilmaz.
Kalip isleri yogunluga da goz éniine alinarak daha
Kalip elemanlarinin yeterli Calisanin izerine biyiik teknolojik kalip sistemleri tercih edilir. (Baglanti ve
o ; dayanimda olmamasi, eksik ya da ’ . Y birlesimlerinin dayanimlar statik olarak belirli,
= BI08 Kolon ve perde kaliplari . . miktarda beton 3 B N e
hatali desteklenmesi, eski, yipranmis dbkillmesi giivenilir sistemler)
hasarli malzemelerin kullanilmasi Eski, yipranmis, hasarli malzemeler kalip
imalatinda kullanilmaz.
Déseme alti destek elemanlariin
(kalip iskelesi, teleskopik dikme, Doseme alt1 destek elemanlari kullanilirken
ahsap dikme vb.) statik olarak tasiyacagl yuk dikkate alinarak yeterli sayida ve
yetersiz olmasi, Calisanlarin beton, kalip, saglamlikta elemanlar kullanilir,
) Bi09 Déseme kaliplar: Déseme kalibinin asir ya da destek iskelesi altinda 1 C Varsa iiretici talimatlar1 dikkate alinir.
dengesiz yiiklenmesi (Ornegin, ezilmesi, sikismasi Déseme kalibi lizerinde malzeme depolamasi
kalibin belli bir noktasinda kalip yapilacaksa malzemeler esit bir dagilimla
veya demir elemanlarinin yogun yerlestirilir.
bicimde depolanmasi.
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Sistem: INSAAT SAHASI 1

Alt Sistem /Faaliyet: BETON DOKUM ISLERI

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

TEHLIKE TORLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel,
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger

ON
DEGERLENDiRME

Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Onerilen Kontrol Onlemi
Ciddi yanik, irritan ve Uyg:u.n calisma yontemleri ve is eklpmfanlarl yada
. . . o kisisel koruyucu donanimlar araciligiyla islak
= : Islak ¢imento ve katki Calisanlarin Islak ¢imento ve katki alerjik dermatit gibi . . .
) BI10 . . < - ¢imentoya temas 6nlenir, temas sonrasi temas
maddeleri maddelerine temasi saglik problemlerinin .
edilen uzuv derhal sabun ve suyla yikanarak
olusmasi . .
¢imento ve kimyasallardan arindirilir.
Daha az giiriiltii yapan makine ve techizat segilir ve
kullanilir, sinir degerlerin tstiinde giiriiltii yapan
Giirilti kaynakh saghk makine ve ekipmanlara ses yalitimi yapilir.
< ; . . Makine ve ekipmanlarin ¢ikardigi | problemlerinin (isitme Giirultili ortamda gorev yapan ¢alisanlara Kisisel
|Saf
= Bl11 Makine ve ekipmanlar girilti kayby, kulak ¢inlamasi koruyucu donanimlar (KKD) yeterli say1 ve nitelikte
vb.) olusmasi temin edilir. Calisanlarin diizenli olarak odyometre
testine tabi tutulmasi ve bu alanlarda belirli
araliklarla giirtiltd dl¢timii yapilmasi saglanir.
Titresim kaynakh saghk
prt?blemler'mm (.kas Daha az titresim yapan makine ve techizat segilir,
. . iskelet sistemi L - .
< ; . . Makine ve ekipmanlarin ¢aligmasiyla bunlarin miimkiin olmadigi durumlarda maruziyet
= BI12 Makine ve ekipmanlar o rahatsizliklari ve N .
= ortaya ¢ikan titresim siireleri kisaltilir veya c¢alisanlarin rotasyonu
omurgada travma, saglanir
psikolojik rahatsizliklar & ’
vb.) olusmasi
Calisma alanlar1 kayma, takilma, diismeye sebep
- Beton stcramis kaliplar olmayacak nitelikte olmasi saglanir.
= Bi13 Calisma alani zeminleri . s . ¥ ) par, Kayma, takilma, diisme Bu tip alanlarda ¢alisma yapmasi ka¢inilmaz olan
a temiz olmayan igyeri ortami vb. " " L. .
calisanlara "kaymay1 dnleyici ve delinmeye
dayanikli ayak koruyucu" KKD'ler temin edilir.
g2 Bi14 Karanlik ve log ortamlar Yeterli aydinlatma olmamasi Kayma, takilma, diisme Beton a.rag.la.rl Ye tieton dokule.n alan gtivenli gordis
=) ve iletisimi saglayacak sekilde aydinlatilir.
Transmikser lizerine erisim i¢in uygun is
S Bits Beton"mlk'serl (transmikser) Transml}(ser.m temizlenmesi i¢in Yiiksekten diisme ekipmanlari (platformlu merdl\./en, ylkseltilebilir is
iizerinde ¢aligma uizerine ¢gikilmasi platformu vb.) kullanilir, merdivene tirmanirken 3
nokta temasina dikkat edilir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 1

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

saglanir,
Borularin ¢atlak kontrolleri yapilir, Beton iletim
sistemi uygun basingta calisgtirilir, basing sinirlayict

Alt Sistem /Faaliyet: BETON DOKUM ISLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap: Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiy_e Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat Isleri, [FKBE]:Fiziksel, DECGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme Ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir | No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasilik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
. L Temizlik esnasinda ayr1 bir ¢alisanin islem boyunca
. . Tr.an.smlksem} i¢inde transmikser disinda gozcii olarak beklemesi (Yalniz
: Transmikser haznesi i¢inde Transmikser haznes.lnm‘ hava temizlik yapildig: esnada ¢alisma yapilmamasi) saglanir ve sistemin bagkalari
S Bile basinglh kiricilarla igeriden calistirilmasi sonucu 1 D > . .
calisma temizlenmes kazalarm olusmast tarafindan ¢alistirllmasi 6nlenir, yapilacak isle ilgili
! hem temizlik personeline hem de gézciiliik yapan
kisiye gerekli egitim verilir.
Kirma isleminde kum Temizlik stiresince transmikser iginde lokal
cakl gibi agregalar da£1 havalandirma sistemiyle temiz hava saglanir, 1slak
\kan silika tozuna calisma yontemleri uygulanir.
¢ . Daha az giiriiltii ¢ikaran kirici ekipman tedarik
. . maruziyet kaynakl .
: Transmikser haznesi icinde Transmikser haznesinin hava saglik problemlerinin edilir,
S Bi17 calisma basingl kiricilarla igeriden olusmas! 3 D ORTA Maruziyet stireleri dikkate alinarak ¢alisanlara
temizlenmesi Giiriilti kaynakl‘l saglik rotasyon uygulanir. Temizlik personeli diizenli
problemlerinin (isitme olarak odyometre testine tabi tutulur. Giirtltali
kaybi, kulak cinlamas: ortamda gorev yapan calisanlara Kisisel koruyucu
! donanimlar (KKD) yeterli say1 ve nitelikte temin
vb.) olusmasi edilir.
Malzeme tasinmasi igin beton pompalari
kullanilmaz,
; Beton pompasi bomuyla malzeme . . Kaldirma isleri talimatlarina uyulur,
%  Bi18 Beton pompasi taginmasi Malzeme dismesi 2 B Calisanlar beton pompasi bomu ile malzeme
kaldirilmamasi ile olasi kaza sonuglar1 hakkinda
bilgilendirilir.
Borular yerlestirilirken gereksiz dirseklerden
kaginilir,
Yatay ve diisey borular uygun araliklarda ve yeterli
nitelikte ankraj ve baglanti araglariyla sabitlenir,
Borularn Kullanilan kelepgeler borudaki beton basincini
) Kelepge ve baglantilarin iletim aynimasi/agilmast karsilayabilecek kapasitede olur ve uygun sekilde
S B9 Beton iletim borular1 sirasinda kirilmasi/birbirinden sebebivle kazalarin 4 B ORTA kilitlenir,
ayrilmasi olyusma51 Kelepgelerin diizenli kontrolii ve deformasyona
ugramis veya hasarli olanlarin derhal degistirilmesi

emniyet valfleri kullanilir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 1 - ; - Analizi Yapan:
Alt Sistem /Faaliyet: BETON DOKUM ISLERI ON TEHLIKE ANALIZI (PHA) Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DECGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Uretici talimatlar1 dikkate alinarak beton
Beton pompasinin bom ve pompasinin periyodik kontrol ve bakimlari diizenli
< ; Beton pompasinin bom ve . .
o | BI20 aksamlarini aksamlarinin ¢alisma sirasinda Malzeme diismesi 2 C olarak yapilir, beton pompasi konumlandiriimadan
kopmasi once periyodik kontrol ve bakimlarin yapilip
yapilmadigi kontrol edilir.
Diger ¢alisanlarin transmikser ve pompa alanina
girisleri zincirli bariyerlerle engellenir,
Transmikserin ¢alisana Beton mikseri geri manevra uyari sisteminin
Transmikserin beton dokmek icin carpmasi, araglar calistigindan emin _(_Jlunur, Geri ma}ne:vra.\ s-1ra51nda
< ; . . f arasinda veya beton calisanlar ve operator arasinda etkin iletisim (el-kol
&5 | BIz21 Transmikser beton pompasina kontrolsiiz sekilde . - 1 C . b ; “ <
mikseri ile beton isaretleri, telsiz vb. araciligiyla) saglanir,
yaklagmasi . . .
pompasi kazani arasinda Calisanin geri manevra sirasinda asla beton mikseri
sikisma, ezilme, ile beton pompasi arasina girmemesi, yan
aynalardan goriilecek sekilde araglara yeterli
mesafede konumlanmasi saglanir.
Beton dokiimii
esnasinda basingla Hortum ve baglanti yeri ¢calismaya baglanmadan
hortumun borudan A s
. once kontrol edilir,
Beton pompasinin ucundaki kurtulmasi sonucu Hasarli hortumlar desistirilir
S Bi22 Beton pompasi hortumu hortumun yanls sec¢ilmesi, yanhs diismesi, hortumun 4 C DUSUK by o .
. . P Hortumun olas1 kopma ve ayrilma ihtimallerine
monte edilmesi, hasarli olmasi basingla hasar gérmiis . . R
f kars1 bir emniyet zinciri ile pompa bomuna
yerlerinden yirtilmasi, . . <
sabitlenmis olmasi saglanir.
basingli betonun etrafa
sacilmasi
Beton pompasi beton dokiimii yapilacak tiim alanlar
g6z dnilinde bulundurularak, hortumun rahatga her
yere erisebilecegi bir alanda (Bi01 ve Bi02
Beton dokiimii sirasinda beton Hortumun ¢alisana tehlikeleri de g6z dniine alinarak) konumlandirilir,
S BI23 Beton pompasi hortumu hortumun kontrolsiiz ve esnek ¢arpmasl, ¢alisanin 1 A Borularda tikanma olup olmadig1 beton dékiimiine
sekilde hareket etmesi diismesi baslanilmadan 6nce kontrol edilir,
Calisanlar ile operator arasinda iletisim saglanir,
Beton pompasi bomuna ani hareketler yaptirilmaz,
Beton dokiilen alana yetkisiz girisler engellenir,
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Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: BETON DOKUM ISLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araglari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DECGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme Ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Dékiim sirasinda
¢alisanlarin demir, tahta Dokiim isleminden 6nce dokiim yapilacak yer
&= Bi24 Beton dokiimii yapilan Temizlik ve diizen eksikligi vb .malzemelere veya 2 B kontrol edilerek takilmaya sebep qlabllecek
a calisma alani seviye farki olusturan malzemeler kaldirilir ya da uyart isaret ve
yap! elemanlarina levhalariyla ¢alisanlar uyarilir.
takilarak diismesi
Beton dokiimiine baglanilmadan 6nce vibrator kablo
< . - o
= BI25 Vibrator Vibrator kablolarinin hasarl olmasi Elektrik carpmasi 1 B ve baglantlla{l kontrol edilir ve darbelere kars:
= korunmasi saglanir, Kullanim ve bakim sirasinda
uiretici talimatlarina dikkat edilir.
Titregim kayr}alfll saglik Ekipman temininde daha az titresimli vibratorler
problemlerinin (kas . o
. . . tercih edilir,
< : Vibratoriin ¢alismasi esnasinda iskelet sistemi Titresimi azaltan tamponlu tutacaklar kullanilir,
= BI26 Vibratér o rahatsizliklari ve 4 B ORTA . e o . . o
= titresim olusturmasi Vibratoriin saglam sekilde tutulmasi ve vibratér bas
omurgada travma, . ..
. .. kismina temas edilmemesi saglanir,
psikolojik rahatsizliklar - o .
Titresimi emen koruyucu eldiven kullanilir.
vb.) olusmasi
Kalibin patlamasi veya
=5 Bi27 Vibrator Vibratériin ayni noktada uzun siire acilmasi sonucu 3 C ORTA Calisanlar vibratoriin dogru k}lllfmlm¥ ve olasi kaza
= tutulmasi malzeme sigramasi vb. sonuglar1 hakkinda bilgilendirilir.
kazalar
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Sistem: INSAAT SAHASI 1 - ; - Analizi Yapan:
Alt Sistem /Faaliyet: DUVAR ISLERI ON TEHLIKE ANALIZI (PHA) Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir | No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasilik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Katlarda perde imalati tamamlanir tamamlanmaz
beton igcindeki bosluklardan gegirilen ¢elik halatlar
S piot Yiiksekte Calisma Kat kenarlarmfia yl.lrutulen duvar Yuksekter} du‘?me, . 1 B duvarci usta.la.rmm emniyet kemerlerini baglayarak
isleri Malzemelerin diismesi calismalart i¢in yatay yasam hatti olarak kullanilir,
Gerekli hallerde yatay yasam hatt1 yiiksek
seviyelerden gegirilir. (Bknz. TK15)
Lentolar insaatin i¢ kismindan yerlestirilir,
Duvar islerinde pencere Calisanlar konuyla ve olasi kaza sonuglar1 hakkinda
g Di02 Yiiksekte calisma bo$11-1]<.1§r1n1n ust kismina lento Yiiksekten diisme, 1 C ) bilgilendirilir, . .
yerlestirilirken ¢alisanlarin pencere Calisanlarin yiiksekte ¢alisma isleri esnasinda
bosluklarindan disar1 uzanmalari emniyet kemerlerini yatay yasam hatlarina
takmalari saglanir.
bo ﬁiﬁ:}iﬁfg:gﬁg&?ﬁ:inm Lentolar insaatin i¢ kismindan yerlestirilir,
$ | Dio3 Lento 5 - Malzeme diigsmesi 1 C Calisanlar konuyla ve olasi1 kaza sonuglar1 hakkinda
yerlestirilirken ¢alisanlarin pencere bileilendirilir
bosluklarindan disar1 uzanmalari & ’
Tugla, bims vb. malzemelerin elle Kas iskelet sistemi
E DI04 Agir yapl malzemeleri S ta .mma31 rahatsizliklarinin 3 D ORTA | Agir malzemeler uygun kaldirma araglari ile taginir.
5 olusmasi
Tugla. bims vb. malzemelerin elle Agir malzemeler uygun kaldirma araglari ile taginir,
E D05 Agir yapl malzemeleri &3 ta 'mmasn Malzeme diismesi 3 D ORTA Calisanlara ¢elik burunlu ayak koruyucular temin
5 edilir ve kullanimi saglanir.
Tula. bims vb. malzemelerin kat Tugla, hazir blok vb. malzemeler, el aletleri ile
; . . s ) - N . ekipmanlarin katlar arasi tasinmasinda kaldirma
DI06 Agir yapl malzemeleri kenarlarinda atilmak suretiyle iist Malzeme diigsmesi 1 C o
sevivelere tasinmasi araglar1 kullanilir, hi¢bir surette bunlarin
Y 5 firlatilarak, atilarak tasinmasina izin verilmez.
Uygun olmayan ekipman . N .
$ | Dio7 Yiiksekte calisma Duvar st kisimlarinin driilmesi kullanimi sebebiyle 2 C Katlar i¢inde yuksek-te gauhsr.na ger(.ektlren yerlerde
N N ¢ok amagh tekerleksiz aliiminyum iskele kullanilir.
yliksekten diisme
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Sistem: INSAAT SAHASI 1
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Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: DUVAR ISLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonug¢ Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Saglik problemleri i Cah.smzfl s¥rasmda kuuanllacak klmyasa.l.larlr}
. giivenlik bilgi formlar1 dikkate alinarak miimkiinse
(Gozde ve solunum . e “
ollarinda tahris, cilt zararsiz olanlar eger miimkiin degilse daha az
E DI08 | Kimyasal iceren malzemeler Malzemelerin zararl 6zellikleri y rahatsnllklaz; 3 C ORTA zararl nitelikte olanlar segilir,
. Yine giivenlik bilgi formlarina uygun solunum
yorgunluk, bas agrisi, . . . .
. koruyucular ile eldivenler temin edilerek kullanimi
halsizlik vb.) yasanmasi o
saglanir.
Géze parca sicramasi Bims kesme makinesi temininde hareketli
parga si¢ L aksamlarin koruyucularinin olmasina dikkat edilir,
uzuv kayb1 vb. is . ; . PR
Bims kesme talimati cihaz yakininda goriiniir bir
<< kazalarinin olusmasi, ere asilir ve bu iste ¢alisacak personel olas1 kaza
= Di0o9 Bims kesme makinesi Hareketli aksam kesme isleminde ¢ikan 2 C M ste cally . p. .
= . sonuglar1 hakkinda bilgilendirilir.
toza maruziyet sonucu - -
< . Calisma sirasinda kullanilacak uygun nitelikteki goz
saglik problemleri . L
koruyucu, eldiven vb. Kisisel koruyucu donanimlar
yasanmasl e -
calisanlara verilir ve kullanimi saglanir.
Kullanilacak malzemeler kat kenarlarinda veya kat
Bu malzemelerin bosluklarinin yakininda depolanmaz,
a . Duvar islerinde kullanilan | Malzemelerin kat kenarlari ya da kat diismesi sonucu is Buralarda depolama yapilacaksa kat kenarlarinda
¥ | DI10 1 C N N
a malzemeler bosluklar yakininda depolanmasi kazalarinin meydana ve bosluklarinda giivenlik saglanir, buralar kapatilir
gelmesi ya da istiflenecek malzemeler uygun yéntemlerle
sabitlenir.
Cimento, al¢1 tozlarina Cimento, al¢1 gibi malzemelerin torbalarinin agizlar
maruziyet sonucu saghk kapali sekilde muhafaza edilir,
E Di11 | Cimento, algi vb. malzemeler Malzemelerin agzi1 agik bicimde pr?blemlerl yasar}mam 3 C ORTA Bitmis ¢cimento, al¢1 torbalari ¢alisma ortaminda
birakilmasi (gdz, burun ve bogazda bulundurulmaz,
tahris, dermatolojik Calisanlara uygun nitelikte solunum koruyucular
rahatsizliklar vb.) temin edilir ve kullanimi saglanir.
Calisanlar kat kenarlarinda duvar isleri
$ | Di12 Yiiksekte ¢calisma Kat kenarlarina duvar oriilmesi Yiiksekten diisme 1 C yurl%tec.ekl.erl zaman k.olon i¢ kisimlarinda tesdl
edilmis dikme ankrajli yatay yasam hatlarina
emniyet kemerlerini baglayarak ¢alisma yapar.
Makine govde topraklamasi ve kagak akim rolesi
< olmasina dikkat edilir,
E Di13 Bims kesme makinesi Makine govdesinde elektrik kacagi Elektrik carpmasi 1 C Makinenin kablo ve baglantilari zarar gormeyecek
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Sistem: INSAAT SAHASI 1

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: DUVAR ISLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonug¢ Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
|Sa]
0 : . . Calisma alanlarinda los ve karanlik alanlar
2 DI14 Calisma ortami Aydinlatmanin yetersiz olmasi Kayma, takilma, diisme 3 C ORTA kalmayacak bicimde aydinlatma saglanir.
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Alt Sistem /Faaliyet: CEPHE KAPLAMA CALISMALARI Tarih:
[TEHLIKE TURLERI KISALATMALART
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SG(,‘T]:Santiy_e Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araglari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat Isleri, [FKBE]:Fiziksel, DECERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme [htimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger _ _
Tiir | No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
o . Cephe platformu tretici firma destegi ile
Pla"tforml.m ?gllme.sh standardina ve mamul kitabina uygun bigcimde
$ | CKo1 Cephe platformu Yanlis kurulum yapilmasi iokmle St dl(lf..meSl' . 1 kurdurulur ve testleri (Tasarim kontrolii, uygulama
gahisaniarin “usme.sL deneyleri, denge deneyleri, Sasinin frenleme deneyi,
malzeme dismesi asir1 yiik deneyi, islevsellik deneyi)yaptirilir.
Cephe platformunun Cephe platformunun siitun baglantilar1 yapinin
o Yapiya yeterli saglamlikta }fiplda‘n ayrll-mash. saglam olan kisimlarina (k.olon, perde, Kiris vb.)
= | CK02 Cephe platformu baglanmamis olmas1 egilmesi, devrilmesi, 1 standardina uygun yeterli dayanimda yapilir,
¢6kmesi vb. kazalarin Cephe platformu ve baglantilari giinliik ve haftalik
olusmasi kontrol formlari ile kontrol edilir.
Kullanilan cephe platformunda standardina uygun
bigimde korkuluk, ara korkuluk ve topuk tahtasi
Cephe kaplama islerinin Viiksekten diisme olmasina dikkat edilir,
$ | CK03 Yiiksekte calisma yapilmasinda cephe platformu sme, 1 B Platformda ¢alisacak personel sayisi kadar diisey
kullanilmasi yasam hatti olusturulur ve platform tizerindeki
¢alisma boyunca ¢alisanlarin emniyet kemerlerinin
bu yasam hatlaria bagh olmasi saglanir.
Cephe platformu hizasinda kalan zemin kisminda
alan siirlandirilmasi yapilarak ¢alisanlarin bu alani
Cephe kaplama islerinin kullanimi engellenir.
$ | CKo4 Yiiksekte calisma yapilmasinda cephe platformu Malzeme diismesi 1 C Kullanilan cephe platformunda standardina uygun
kullanilmasi bicimde topuk tahtasi olmasina dikkat edilir,
gerekli hallerde giivenlik ag1 vb. ilave tedbirler
alinir.
Her bir siitun i¢in ayr1 fren sistemi olmasina dikkat
Cephe platformunun L edilir, P
$ | CK05 Cephe platformu Fren tertibati hatasi durdurulamamasi 1 D Periyodik kontrol;aeplt);]:lllr:lar duzenli olarak
sonucu kazalar olusmas: Cephe platformu giinliik ve haftalik kontrol formlar1
ile kontrol edilir.
Cephe platformunun Ana gii¢ beslemfes.ininnkesilmesi d.ur.umun.da, .
$ | CKO6 Cephe platformu Fren tertibati hatasi durdurulamamasi 1 D kumanda devrelermu} gli¢ beslemesinin k.e311m?51
durumunda otomatik ¢alisan frenleme sistemi
sonucu kazalar olusmasi olmahdir.
Cephe platformunun Cephe platformunun azami yiik seviyesi ile azami
o cKo7 Cephe platformu Asir yiiklenmesi ya da cephe ) egierlesi, kp‘llasn., 1 C ¢alisan sayisi cephe platformunun goriiniin
platformuna fazla personel ¢ikmasi | ¢okmesi, devrilmesi vb. kisimlarina asilir,
kazalarin olusmasi Asin yiik/moment cihazi kullanilir.




Sistem: INSAAT SAHASI 1

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

110

Alt Sistem /Faaliyet: CEPHE KAPLAMA CALISMALARI Tarih:
[TEHLIKE TURLERI KISALATMALART
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [$G(;T]:$antiy_e Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araglari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat Isleri, [FKBE]:Fiziksel, DECERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme [htimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger _ _
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Calisma aksakliklar, Kullanilacak cephe platformunun bakimlari
Bakimlarinin zamaninda egim hatalary, fren ve standartlari ve iiretici talimatlar1 dogrultusunda
$ | CKo8 Cephe platformu diger giivenlik sistemi 1 diizenli olarak yaptirilir,
yapiimamas arizalarina bagh Cephe platformu giinliik ve haftalik kontrol formlari
kazalarin olusmasi ile stirekli kontrol edilir.
Cephe platformunun topraklamasi yapilir ve belirli
“ araliklarla kontrol edilir,
= CK09 Cephe platformu Elektrik kacag1 Elektrik carpmasi 1 Cephe platformu i¢in ayr1 kacak akim rolesi
kullanilir (gerekli hallerde gecikmeli tip kagak akim
rolesi kullanilir)
Normal calisma ve acil durum Ce?.he plelltf(.).rmum'm Cve'ph.e Platforn?lomun n'ormal zamfm calisma
$ | CK10 Cephe platformu ylikselme/indirmelerinde asir1 egim egllmesfl, cokmesi, 1 D .egl.mmm azami %2, ac.ll durum. yikselme ve
devrilmesi vb. kazalarin indirme durumlarinda ise azami %5 olmasina
olmasi . o
olusmasi dikkat edilir.
o ki1 Yiiksekte calisma Cephe plat.f(.)rmuna merdiven ile Yiiksekten diisme, 3 C Cephe platformu gmslnd'e standardina uygun,
giris yapilmasi korkuluklari olan merdiven bulundurulur.
Cephe platformunun Giivenlik mekanizmasi ve asir1 hiz diizenleyici
egilmesi, kirilasi, testleri gerceklestirilmeden kullanima alinmaz,
é") k12 Cephe platformu Asiri hizlanma c¢okmesi, devrilmesi vb. 1 D Periyodik kontrol ve bakimlari diizenli olarak
kazalarin olusmasi yaptirilir.
Elektrik arizalari
sonucunda giivenlik ve
o ki3 Cephe platformu Olas elektrik arizalar: kumanda devrelerinin 1 D Giivenlik ve kumanda devreleri diger devrelerden
de kullanilamaz hale ayr1 olmaldir.
gelmesi sonucu kazalar
olusmasi




EK I INSAAT SAHASI 2'DE UYGULANAN PHA

Sistem: INSAAT SAHASI 2 . : - Analizi Yapan:
Alt Sistem /Faaliyet: SANTIYE GIRIS CIKISLARI, GUVENLIGI VE SANTIYE TRAFIGI ON TEHLIKE ANALIZI (PHA) Tarih:
Ly
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DECERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diigme Ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir | No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Meskiin mahallerde, yap1 alaninin gevresi yeterli
ylkseklik ve saglamlikta uygun malzemeden
Yapi ve kazi alanina yapllmlls p"erde ile gevrilerek ikaz ve uyar1 i¢in
= | Kisi y 1 izinsiz sirislere k izinsiz girislerin ol gerekli diizenlemeler yapilir, bunlar yapinin
S seeo1 Yapi1 alanina yetkisiz ap1 alaninin izinsiz girislere kars1 | izinsiz girislerin olmasi 2 C bitimine kadar bu sekilde korunur.
2 kimselerin girmesi onlem alinmamasi sebebiyle kazalarinin N e
Yapi sahasina yetkisiz kimse girisini 6nlemek i¢cin
olusmast . . . O .
giris yerlerinde elektronik kartli turnike sistemleri
olusturulur ve sadece idare tarafindan giris karti
verilmis personel girisi saglanir.
g $GC02 Yapi alanina yetkisiz araglarin Giris ¢ikis noktalarinda gerekli g::;l::;::;izr;r;c 2 C Santiye giris ve ¢ikis noktalarinda arag ve is
1728 girmesi kontrollerin yapilmamasi Kazalart makineleri kontrol edilerek alinir.
Te.k erlek.lerl (;a.m‘urlu 0.1 ? n kamyon Saha ¢ikis noktalarinda
ve is makinelerinin trafige ¢iktiklar: amur olan zeminlerin
< Lastikleri camurlu durumdaki noktalarda kaygan zeminler i Kamyon ve is makinelerinin trafige ¢ikis yaptiklar:
& SGCO3 . . . . kayganlasmasi sonucu 2 C . . L
kamyon ve is makineleri olusturarak ingaat sahasi ¢ikis trafik kazalarinn noktalarda lastik yikama iinitelerinin olusturulur.
noktalarinda trafigi tehlikeye .
sokmas: meydana gelmesi
Santiye araglarinin trafige cikis Tr?ﬁktekl araglarin Santiye giris ¢ikislarindan trafige baglanan yerlere
5. : . o . santiyeden ¢ikis yapan .
S SGCo4 Santiye giris ¢ikiglar: yaptig1 yerlerde isaret ve uyar1 2 D ORTA isaret ve uyari levhalar asilir,
S araglarla ¢arpismasi vb. - -
levhalarinin bulunmamasi Ayni noktalara kiiresel aynalar yerlestirilir.
kazalarin yaganmasi
e o < Trafigin yogun oldugu zamanlarda santiye giris
=
S SGCO5 Santiye giris ve ¢ikislar1 Traflglin;/:)e%uinb(;llclil T]gmu;;gn;nlarda Trafik kazalar1 2 C cikislarinda araglar isaretgi yardimiyla trafige ¢ikis
o 5 ¢ yaparlar.
Yapilacak isler, kullanilacak is makinalari ile araglar
S . ve arazinin durumu goz dniinde bulundurularak
Araglarin birbirleriyle, is . . .
= makineleriyle trafik plani belirlenir,
S SGCo6 Santiye i¢i arag trafigi Santiye ici trafik plani olmamasi arpismasi va da 1 C Hangi alanlarin trafige kapali oldugu, park alanlari
o Z zflasra arymam ve yaya yollar1 acik¢a gosterilir,
yay sarp Trafik plani sahada belirli yerlere asilarak
bilgilendirme saglanir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 2

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: SANTIYE GIRIS CIKISLARI, GUVENLIGI VE SANTIYE TRAFIGI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DECGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir | No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasilik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Calisanlarin sahaya gidis ve doniislerinin arag
trafiginin olmadigi bir bélgeden yapilmasi igin trafik
olmayan bir yol tercih edilir ve bu kisma arag
< . Calisanlarin arag yollarini Sikisma, ezilme, arag gecisleri fiziki olarak énlenir,
o 36607 santiye araclan kullanmasi ¢arpmasl 1 ¢ Saha i¢inde yayalarinda kullanacag arag yollarinda
yayalarin kullanacagi kisimlar New Jersey tipi
bariyerler ya da korkuluklar ile ayrilarak insaat
emniyet filesi ile belirgin hale getirilir.
Carpisma, devrilme,
. S binek araglarin iizerine o -
<
5. 1 SGCo8 Santiye araglar1 Santiye ici yollarinda dar olmasi malzeme ditsmesi vb. 1 D Trafik yonetim prosediirii uygulanir.
kazalar
Farkl1 yonlerde seyreden ) Trafik yonetim prosediirii uygulanir,
araclarin birbirini fark Tiim yollarda karanlik kisimlar kalamayacak
S SGCo9 Santiye araglar1 Keskin virajlar ve (U) doniisler . 1 D bigimde aydinlatma uygulanir,
edememesi sonucu . -
Araglarin far ve sinyal vb. aksamlari i¢in is
kazalar yasanmasi .
makinalari1 kontrol formu uygulanir.
< . "Ara<;l.ar1n far, fren, lastik, Gnemli Arag kazalarinin Is makinalar1 kontrol formlar1 uygulanarak araglarin
5. 1 SGC10 Santiye araglar1 giivenlik aksaminin ¢alisir durumda 1 D e .o
yasanmasl giinliik ve haftalik kontrolii saglanir.
olmamasi
Operator ya da
. .. | soforlerin ozellikle gece
Santiye yollarinda kullanilan trafik . ) . . L
< . calismalarinda trafik Trafik uyar ve isaretleri trafik yonetim
& 1SGC11 Santiye araclari uyar1 ve levhalarinin standartlara 2 D ORTA o L
uyari levhalarini fark prosediiriine uygun olarak yerlestirilir.
uygun olmamasi .
edememelerinden dolay1
kazalarin yaganmasi
Araglarin devrilmesi,
Olumsuz hava sartlarindan kaynakli aracta yuklii olan
olarak yollarin bozulmasi, biiyiik malzemelerin Arag yollarinin diizenli araliklarla reglaji yapilir.
S SGe12 Santiye yollar1 cukurlar olugmasi ve su ile dolmasi, | ¢alisanlarin ya da diger 1 D Ozellikle yagish havalarda daha sik reglaj uygulanir.
soforlerin bunlari fark etmeyerek araclarin lizerine Trafik yonetim prosediirii uygulanir.
cukurlardan hizli gegmesi diismesi vb. kazalarin
yasanmasl.
Arag yollar1 iizerindeki elektrik
E $GC13 Elektrik hatlar hatlarinin koparak yol giizergahi Elektrik carpmast 1 D Calisanlara konuyla ilgili egitim verilir.

iizerine ya da araglarin lizerine
diismesi
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Acil durum prosediirleri uygulanir.




Sistem: INSAAT SAHASI 2 - : - Analizi Yapan:
Alt Sistem /Faaliyet: SANTIYE GIRIS CIKISLARI, GUVENLIGI VE SANTIYE TRAFIGI ON TEHLIKE ANALIZI (PHA) Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DECGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Yy yoloj g Y’
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
75 SGG14 Akaryakit tanki g('lj(fg Z?E:;E?;: (}il:ig?n:;iatf:i]; Araglarin akaryakit 1 D Mazot tanklarinin konumlari ve gevresel sartlari
a yolun alt kisminda bulunmas! tankina ¢arpmasi icin trafik yonetim prosediirii uygulanir.
Arag yollarinin stabil olmasi igin sev
F
= GC15 Arag yollar1 Arag yollarinda topurak ka_y mastya Araglarin devrilmesi 1 D kuvvetlendirme metodu belirlenir. (Tel kafes,
2 y da yolun ¢okmesi
> y ¢ enjeksiyon, shot-crete bulonlama vb.)
5 SGC16 Arac vollar Yollar tizerine su gelmesi sonucu Araclarin kazalar: 2 D ORTA Yollarin kenarinda kafa hendekleri olusturulur ve
14 14 yolun bozulas1 ¢ diizenli olarak temizlenir.
= Araglarin sevden asag1 Yollarin kenarlarinin isaretlenerek belirgin hale
S SGC17 Sevli yollar1 Kot farki kaymasi, devrilmesi vb. 1 D getirilmesi, New Jersey tipi beton bariyerlerle
o kazalar cevrelenmesi.
Araglarin garpismast ya Is makinalar1 kontrol formlar1 uygulanarak
S sGeis Santiye araglar1 Operatoriin alkollii olmasi araglarin ¢alisanlara 1 D .opelja.torlefrm kontrold sagl.amr... .
arpmast Santiye girislerinde alkol metre ile giinliik
sarp kontroller saglanir.
Yol glizergahlar1 miimkiin oldugunca diiz ve gevsek
olmayan zemin iizerinden gegecek sekilde segilir,
miimkiinse engebeli, egimli yollar is makinalariyla
Arag trafik yollarinin dik egimli, Ara.lc ka}f'masL. . duzeltilir,
< . . . devrilmesi, zemin Santiyede bulunan rampalarda genel olarak
& SGC19 Santiye araclari engebeli, gevsek zeminlerden N - . 1 C . .
cemesi ¢okmesi, yiiklerin %15'ten fazla egim uygulanmaz,
8e¢ diismesi Hava sartlar1 da g6z 6niinde bulundurularak
rampalarda ve yollarda yagis sonrasi gamurlanmay1
onlemek i¢in stabilize malzeme vb. 6nlemler
alinarak siirtinme artirilir.
Araclarin carpismast Santiye i¢ci hiz limiti azami 20 km/saat olarak
< 56620 Santiye araclar1 Araglarin yiiksek hizlarda agalarac arp rsna31 ! 1 C belirlenir,
o y ¢ kullanilmasi dzv:ilmesi(i/b pkazal;lr Santiye girisleri ile belirli noktalarda hiz limiti uyar1
) isaret ve levhalari yerlestirilir.
Araglarin birbirleriyle Santiyeye giris ¢ikis yapan tiim is makineleri ve
Yetkisiz kimselerin ya da ehliyet ve | veya is makinalariyla ara i;ryi 1?;1 ngeklisgelpe kontroslleri apilarak
S SGe21 Santiye araglari operatorliik belgesi olmayan carpismasl, devrilmesi, 1 C eikili glmg an ki ilefin aracve n}iaiinesi
kisilerin araglar kullanmasi calisanlarin ezilmesi, y Y ? . ¢ . 5
sikismasi kullanmalarina izin verilmez.
) [saretgi ve gbzetgi olarak egitim Arag ve is makinesi [saretci/gbzetici olarak calisacak kisilerin konuyla
<
o 36622 Santiye araglar: almamus Kisilerin gérevlendirilmesi kazalar1 ! D ilgili yeterli egitimi almis olmamalar1 saglanir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 2

Alt Sistem/Faaliyet: SANTIYE GIRIS CIKISLARI, GOVENLIGI VE SANTIYE TRAFIGI

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye

Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DE (V}ERI(‘)EI‘II\JDiRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Durum
Arag yollar1 miimkiin oldugunca geri manevralari
Arag ve is makinalarinda geri . . asgari diizeyde tutacak bi¢cimde diizenlenir, arag ve
< . ) Calisanin ezilmesi, ) . . )
> 1SGC23 Santiye araclari manevra sesli ve 151kl1 uyar1 is makinalarinda geri manevra sesli ve 1s1kl1 uyar1
) sikismast . N .
cihazlarinin bulunmamasi cihazlar1 bulunur ve diizenli olarak kontrol ve
bakimlari yapilir.
< sG24 Santiye araglari Calisanlarin reflektif yelek Arag ¢carpmasi, ezilme, Cal.lsanl.al.“a yuksek. gorunl.xr.luklu Teﬂektlf.yel“ekler
kullanmamalar1 sikisma temin edilir ve santiye icerisinde giymeleri saglanir.




Sistem: INSAAT SAHASI 2

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: SOSYAL TESISLER Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araglari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DECGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme Ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonug¢ Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Barinma alanlarindaki odalarin hava hacimleri goz
oniine alinarak ¢alisan basina asgari 11 m3 hava
3 . . hacmi olacak sekilde yerlesim saglanir.
m o 9
2 ST01 Calisan koguslari Yetersiz termal konfor sartlari Saglik problemleri 3 C ORTA Termal konfor sartlar goz oniinde bulundurularak
uygun 1sitma, sogutma ve havalandirma sistemleri
secilir.
- Yemekhane. banvo ve Yemekhane, banyo ve tuvaletlerde termal konfor
£ | sTo2 tuvale’tler Y Yetersiz termal konfor sartlar1 Saglik problemleri 3 C ORTA sartlar1 g6z oniinde bulundurularak uygun isitma,
= sogutma ve havalandirma sistemleri segilir.
- Calisan sayisi goz ontinde bulundurularak yeterli
£ | sro3 Banyo ve tuvaletler Az sayida banyo ve tuvalet Saglik problemleri 3 C ORTA | sayida dus, lavabo ve tuvaletler belirlenir, Hijyenik
23 bulunmasi . o
ortamlarin olusturulmasina dikkat edilir.
m feme suvy tank. depo ve fgme suyunun Su tank veya depolar diizenli olarak temizlenir,
£ | sTo4 ¢ yu tans, P Hijyenik olmamasi kirlenmesi sebebiyle 3 B depo ve tanklar tuvalet, yikama ve atik tesisleri gibi
23 sebilleri N . . o s
saglik problemleri yerlerin uzagina yerlestirilir.
Hijyenik kosullarin
- saglanamamasi s —
a STOS Su bardaklari ve kaplari Calisanlarin ortak.kap v.e sebebiyle bulasici 3 C ORTA Calisanlar icin icme suyu Sebll]e{l yaninda tek
= bardaklardan su igmesi kullanimlik bardaklar saglanir.
hastaliklarin yayilmasi,
saglik problemleri
- ) Endiistriyel islem, yangindan Saglik agisindan igmeye uygun su temin edilir,
@ ST06 I¢me suyu korunma vb. islerdeki sularin igme Saglik problemleri 3 B igmenin sakincali oldugu su depo ve tanklar: uyari
= suyu olarak kullanilmasi isaretleriyle isaretlenir.
Tuvaletlerin dengesiz ve
a o . R
g sto7 Seyyar tuvaletler Uygun olmayan ye.rlerde . se?glam olmayz%cak - 3 C ORTA Tuvaletler gevsek olmayan, t}uz zemin uzel.‘lr.u.e
a konumlandirilmasi, sabitlenmemesi | sekilde yerlestirilmesi hareket etmeyecek sekilde saglamca yerlestirilir.
sebebiyle devrilmesi
25}
£ | sro8 Sosyal tesisler Yetersiz aydinlatma Kayma, takilma, diisme 2 C Dus, tuvalet ve lavabolar, yemek.hane, yatakhane vb.
= yerlerde, gecis yollarinda yeterli aydinlatma yapilir.
Yemekhanede gida miihendisi istithdam edilerek
= - . . Lo gidalarin saglikli ve hijyenik sartlarda hazirlanmasi
) Hijyen sartlarinin yerine Gida zehirlenmesi, saghk N
= ST09 Yemekhane L. g . 2 C saglanir,
= getirilmemesi problemleri
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Yemekhanede kullanilan malzemeler diizenli olarak
kontrol edilir.




Sistem: INSAAT SAHASI 2

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: SOSYAL TESISLER Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DECGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Banyo, tuvalet ve lavabolarin diizenli olarak
= " . . -
£ | ST10 Banyo, tuvalet ve lavabolar Hijyen se?rt[larmm yerine Saglik problemleri 2 C temlzle?mem s.alllglam-r,
= getirilmemesi Bu alanlardan ve koguslar bélgesinden sorumlu
kisiler belirlenerek kontrolii saglanir.
= - o - . SR
2 st Temizlik malzemeleri Kalitesiz, uygun olmaytam temizlik Tal}rls, dermatit vl?. 3 C ORTA Lavabolarda ph degeri y.uksel.( .olmayan S1v1
=) malzemeleri saglik problemleri sabunlar tercih edilir.
Yemekhanelerde lavabo ¢ikislarinda el
=2 Yetersiz temizlik sonucu ellerde dezenfektanlari yerlestirilir,
m . . o . )
&= ST12 Mikrop ve bakteriler mikrop ve bakteri kalmasi Saghk problemleri 3 ¢ ORTA Calisanlar konu hakkinda ve olasi saglik problemleri
ile ilgili bilgilendirilir.
. Olumsuz hijyen Acinir-kapanir kapakli haserati 6nleyen ¢6p
25}
£ | sr13 Cop kovalari ¢0p kovalarinin kapaklarinin sartlarindan dolay1 4 C DUSUK kovalar1 kullanilir, kovalarin dolunca ve her giin
w olmamasi . . N .
saglik problemleri diizenli olarak bosaltilir.
. e oo s sl
£ | sT14 Calisan dolaplar1 ortak saklama yerleri ve dolaplarinin Saglik problemleri 4 C DUSUK _$_ Y i P .
= icin her ¢alisana ayr1 veya en az iki bélmeli dolap
kullanilmasi . . e
veya saklama yerleri tahsis edilir.
Duslar kaymaya kars1 direncli ve ayni zamanda
E ST15 Banyo, tux;a;l;tir\ileei?vabolarm Zeminlerin 1slak kalmasi Kayma, takilma, diisme 3 C ORTA temizlenebilen zeminden olusur, yemekhane vb.
yerlerde 1slak zeminlerden gecisler engellenir.
Biitiin dinlenme, barinma ve sosyal amagh
Giivenli olmayan, seviye kullanilan tesislerin giris ve ¢ikislarinda bulunan yol
. L Giris ¢ikis yerlerinde bulunan seviye farklari olan giris ve gecitler kisileri diismekten ve diisen cisimlerden
o
> | ST16 Sosyal tesislerin giris gikislar farklari cikislarda galisanlarin 3 ¢ ORTA koruyacak sekilde yapilir,
diismesi Merdiven kenarlarinda korkuluk ve ara korkuluklar
teskil edilir.
- Sosyal tesislerde uzatma Uzatma kablolar1 ¢aliganlarin takilma ve diismesine
E ST17 Uzatma kablolar1 kablolarinin gelisigiizel ¢ekilmis Kayma, takilma, diisme 3 C ORTA sebep olmayacak bigimde kablo kanallar1 vb.
olmasi ekipman kullanilarak uygun yerlerden gekilir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 2 - : - Analizi Yapan:
Alt Sistem /Faaliyet: SOSYAL TESISLER ON TEHLIKE ANALIZI (PHA) Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DECGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Kogus ve yatakhanelere yeterli sayida priz yapilarak
uzatma kablosu ile elektrik cekme ihtiyaci asgariye
indirilir,
Uzatma kablosu kullanildigi durumlarda, eklemeli
ve hasarli kablolar kullanilmaz,
Sosyal tesislerde kullanilan Elektrik carpmasi, K oguslar bolge51.ve §osyal‘ tesislerde acil gikislan
M . . gosteren ve elektrik gitmesi durumunda da devreye
= | ST18 Uzatma kablolar1 kablolarin ekli olmasi yada hasarli | yangin vb. is kazalarinin 1 C ) . .
= giren acil durum kagis yolu isaret ve levhalari
durumda olmasi olusmasi A
yerlestirilir,
Binalarin yanginda korunmasi hakkinda yonetmelik
gereklerine uygun say1 ve nitelikte yangin
sondiirme tiipii yerlestirilir,
Koguslar bolgesi ve sosyal tesislerde yeterli sayida
vangin alarm butonlari verlestirilir.
.~ Kogus ve yatakhanelerde Isiticilarin asir giig gekmesi, Kogus ve yatakhaneler merkezi bir sistemle 1sitilir,
= ST19 - . f Yangin 1 C . o . .
= bulunan elektrikli isiticilar devrilmesi ilave 1sitici ihtiyaci 6nlenir.
. Calisanlarin ¢ay ve sicak su ihtiyacinin karsilanmasi
i . Cay semaveri ve su 1s1ticllarinin agiri . .
= | ST20 | Cay semaverleri, su 1siticilar1 N . . . Yangin 1 C amactyla her katta ayri cay semaverleri temin
= gii¢c cekmeleri, devrilmeleri . N . s
edilerek koguslarin disinda bir noktada yerlestirilir.
Kogus ve yatakhanelerde ilave aydinlatma ihtiyact
X Seyyar aydinlatma araglarinin - . . ;
= | ST21 | Seyyar aydinlatma araglari . . . . Yangin 1 C dogurmayacak sekilde aydinlatma sistemi
= dismesi, devrilmesi olusturulur
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Sistem: INSAAT SAHASI 2

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: ELEKTRIK iSLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DECGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Yapi ¢alismalarina baglamadan, yildirimdan
Yap1 ¢alismalarina baslamadan, Yapi alanina yildirim korunmak i¢in kullanilacak paratonerin sayisi, etki
X : yildirimdan korunmak igin diismesinden mesafeleri hesaplanarak belirlenir ve planlanir. Bu
= EIO1 Olumsuz hava sartlari ; . 1 C . . .
= kullanilacak paratonerlerin kaynaklanan is planlama yapilirken civar binalarin paratonerleri ve
planlanmamasi kazalarmin olusmasi etkileme alanlar1 goz 6ntinde bulundurularak karar
verilir.
Jeneratorlerin yetersiz
Yeterli kapasm‘ede o‘lmayz?m Jenerator kalmas1 v&.ey-a Yap1 alaninda kullanilacak jeneratdriin kapasitesi,
:4 : . temin edilmesi, kontrollerinin . .
= EIO2 Jenerator o 1 C sayisi belirlenir.
= Kontrollerinin zamaninda yapilmamasindan Lo . .
. Periyodik bakimlar: diizenli olarak yaptirilir.
yapilmamasi kaynaklanan is
kazalarinin olusmasi
o Ei03 Jenerator Ters gerilim, indiiksiyon akimlar1 Elektrik carpmasi 1 C Jeneratoriin topraklamas: ya}.)l.llr ve diizenli olarak
= kontrol edilir.
Tiim santiye araclari ¢alistirllmadan ve
konumlandirilmadan 6nce ilgili kontrol formlar1
doldurularak eksiklikler varsa giderilir,
Ekskavator, kule ving, iskele vb. is Ekskavator, kule ving, iskele vb. is ekipmanlar1 havai
4 ; " . ekipmanlarinin havai hatlara temas . hatlara temas etmeyecek ve havai hatlardan
=
= Elo4 Enerji nakil hatlart edebilecek bigcimde Elektrik garpmasi 1 ¢ etkilenmeyecek sekilde konumlandirilir,
konumlandirilmasi Bu tip makine ve araglarin gévde topraklamalari
yapilir, gerekli hallerde havai hatlara temasi
onleyici bariyerler olusturulur, ¢caligmalar isaretci
nezaretinde yaptirilr.
Uygun saglamlikta ve
. o nitelikte ol.mayan Gerekli tiim elektrik ekipmanlar ingaat sahasindaki
. Yapilacak ise uygun saglamlikta ve elektrik . . . .
X . Elektrik malzeme ve . . . fiziksel etkilerden etkilenmeyecek sekilde,
= EIO5 . kapasitede olmayan elektrik ekipmanlarindan 1 C . N .
= ekipmanlar1 . . . . . yapilacak ise uygun saglamlikta ve kapasitede
ekipmanlarinin temin edilmesi kaynaklanan elektrik . . .
. secilerek temin edilir.
¢arpmasl, yangin vb. is
kazalari
. R N . Hasa?rll VG.: bakimsiz Sahada kullanilan biitiin elektrik malzeme ve
. Elektrik prizlerinin hasar gérmesi, | elektrik ekipmanindan . . s
X . Elektrik malzeme ve . ekipmani belli araliklarla kontrol edilir, hasarl
= EI06 . bakimsiz durumda uygun olmayan kaynakl elektrik 1 C s
= ekipmanlar1 o . bakimsiz durumda olanlar yetkili kigiler tarafindan
niteliklerde kullanilmasi ¢arpmasl, yangin vb. is e
Kazalan degistirilir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 2

Alt Sistem /Faaliyet: ELEKTRIK iSLERI

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI

[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel,
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger

ON
DEGERLENDiRME

Onerilen Kontrol Onlemi

Elektrik kablolarinin yiiksek seviyelerden
gecirilmesi i¢in fiberglas malzemeden kancalar
kullanilir.

Kablolarin ingaat zemininden gegirilmesi
kacgiilmazsa elektrik kablolar1 koruyucu ayri bir
kilif icine alinir.

Elektrik kablolar1 ek yapilarak kullandirilmaz,
bunlar daha kisa mesafeler i¢in kullanilir,
Elektrik kablolari belli araliklarla kontrol edilir.

Panolarin kullandiklari yerler goz 6niinde
bulundurularak TS 3033 EN 60529 standartlarina
uygun panolar kullamilir. (Or. Su sigramasi s6z
konusu ise asgari IP 54 secilir)

[htiyaglar dahilinde yeterli sayida ve nitelikte
elektrik baglant1 elemanlari temin edilir.
Elektrik baglantilar1 belirli araliklarla kontrol edilir.
Calisanlar uygun olmayan elektrik baglantilari ile
olas1 kaza sonuglar1 hakkinda bilgilendirilir.
Panolar giimliik ve haftalik kontrol formlari ile
diizenli olarak kontrol edilir.

Yapi alani icerisinde ana panolarda ve tali panolarda
uygun kacak akim roélesi kullanilir. Haftalik olarak
kacak akim roleleri pano kontrol formlari ile kontrol
edilir.

Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri
Kablolarin zarar
“ Insaat zeminlerinden gecen gormesi, ezilmesi,
= Ei07 Elektrik kablolar1 kablolarin fiziksel etkiler sebebiyle | kopmasi sonucu elektrik
zarar gormesi ¢arpmasl, yangin vb. is
kazalar1
“ Hasarlanma sonucunda kopan ya da Elektrik ¢carpmasi,
= Eio8 EKli elektrik kablolar1 yetersiz uzunluktaki kablolarin yangin vb. kazalarin
birbirine eklenmesi meydana gelmesi
o Ei09 Elektrik panolar1 IP standartlarina uygun nitelikte Elektrik carpmasi
= pano kullanilmamasi
Uygun olmayan
X ; . Panolardan alinan elektrik icin baglant-llar sebebiyle
= EI10 Elektrik panolari - . elektrik carpmasi,
= dogru baglant1 yapilmamasi .
yangin vb. is kazalarinin
meydana gelmesi
Kagak akim rélesinin
kullanilmamasindan
> Eill Ana ve tali panolar Ana ve tali panolarda bulunan kagak kaynfaklanan yangm,.
= akim elektrik carpmasi vb. is
kazalarinin meydana
gelmesi
Tamirat ve bakim
X : 1 larinda yalitk
= El12 Elektrik panolar1 Tamirat ve bakim ¢alismalar1 salismalarinda yattian
= paspas olmamasi sonucu
kazalar yasanmasi
Kagak akim rolesi
“ bulunmamasi sonucu
= Ei13 Asansor Asansorlerde bulunan kagcak akim | elektrik ¢arpmasi vb. is
kazalar1 meydana
gelmesi

Tamirat ve bakimi yapilacak pano 6nlerinde 60000
volt akimi karsilayacak yalitkan paspas kullanilir.
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Asansorlerde kagak akima karsi kat panolarinda
gecikmeli tipte kagak akim rélesi kullanilir.




Sistem: INSAAT SAHASI 2

Alt Sistem /Faaliyet: ELEKTRIK iSLERI

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel,

Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,

Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger

ON
DEGERLENDiRME

Tiir No

Tehlike

Sebepleri

Etkileri

Ei14

ELK

Elektrikli ekipman ve tesisat

Elektrikli ekipman ve tesisatinda
elektrik kacag1

Elektrikli ekipman ve
tesisatlarinda elektrik
kasagindan kaynaklanan
yangin, elektrik
¢arpmasl vb. is
kazalarinin olusmasi

Onerilen Kontrol Onlemi

Ei15

ELK

Elektrikli el aletleri ve
ekipmanlar

Elektrikli el aletleri ve ekipmanlarin
iletken olmasi

Elektrik ¢carpmasi

is yerinde kullanilan is ekipmanlary, el aletleri,
elektrik tesisatlar1 vb. ve bu ekipmanlarin
tesisatlarinin iletken gévde ve ylizeyleri topraklama
hattiyla topraklanir.

Eil6

ELK

Elektrik panolari

Asir1 akim olugsmasi

Elektrik panolarinda
akim koruma
tertibatlari, sigorta vb.
kullanilmamasindan
kaynaklanan yangin,
elektrik carpmasi vb. is
kazalariin meydana
gelmesi

Elektrikli el aletleri ve ekipmanlarin tutulacak
yerlerinin yalitkan malzemeleri diizenli olarak
kontrol edilir.

Elektrikli el aletleri kontrol formlari uygulanir.

Ei17

ELK

Elektrik panolar1

Pano govdesinde elektrik kacagi

Elektrik ¢arpmasi,
yangin vb. kazalarin
meydana gelmesi

Elektrik panolarinda uygun degerde koruma
saglayacak asir1 akim koruma tertibatlari, sigorta
vb. gerekli donanim bulundurulur ve stirekli ve
diizgiin calismasi saglanir.

Ei18

ELK

Elektrik kablolar1

Elektrik kablolarinin yaya ve arag
yollarindan gegirilmesi

Elektrik kablolarinin
hasar gérmesi vb.
nedenlerden
kaynaklanan is
kazalarinin olusmasi

Elektrik panolar1 temininde topraklamalari
olmalarina dikkat edilir,

Panolar kilitli muhafaza edilerek sadece yetkili
elektrikgiler tarafindan miidahale edilir,
Sahada mevcut biitiin elektrik panolarinin belirli
araliklarla topraklama 6l¢timleri yapilir ve kontrol
edilir.

Ei19

ELK

Elektrik panolari

Elektrik panolarinin kapaklarinin
acik olmasi

Elektrik panolarinin
yetkisiz kisilerce
kullanimindan
kaynaklanan is
kazalarinin elektrik
¢arpmasl, yangin vb. is
kazalarinin olusmasi

Santiye sahas icerisinde elektrik kablolarinin yaya
ve arag yollarindan, merdivenlerden,
basamaklardan gelisi giizel gecirilmesine izin
verilmez. Kablolarin yerden yiiksek olacak sekilde
kablo kanallari, kancalar vb. yéntemler ile tasinmasi
saglanir.
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Elektrik panolari yetkisiz kisilerin kullanima kars1
kilitli muhafazayla korunur,
Isletilmesi ve bakimi sadece yetkili elektrikci
tarafindan yapilir,
Panonun tizerinde yetkili kisinin ad1 ve santiye
irtibat bilgileri bulundurulmahdir.




Sistem: INSAAT SAHASI 2

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: ELEKTRIK iSLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DECGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Calisanlarin elektrik ile ilgili arizalari elektrik¢iye
veya amire haber vermesi, elektrik¢iden baska
x : Elektrik malzeme ve Yetkisiz Kisilerin tamir, baglanti vb. ) klmsen.m.elek.trlk 15{1]e ugrasrr.lamam saglanr.
= EI20 . . . Elektrik carpmasi 1 C Elektrik islerinde giivenlik talimati uygulanir.
= ekipmanlari miidahalesi . . . .
Elektrik tamirat ve bakim islerinde ¢alistirilan
personele kisisel koruyucu donanim prosediirlerine
gore gerekli kisisel koruyucular tedarik edilir.
Yanici ve parlayici kimyasallarin Tiner, solvent iceren boyalar, yapistiricilar vb.
X : Elektrik malzeme ve depolandig1 alanlarda uygun Yangin, patlama vb. yanici ve parlayici kimyasallarin depolandigi
= El21 . . . 1 C ; : . PR
= ekipmanlari olmayan elektrik tesisat ve kazalarin olusmasi santiye alanlarinda elektrik tesisat1 exproof 6zellikli
ekipmanlarin kullanimi secilir.
.~ Elektrik malzeme ve Balam ve tamir yapan personelin Elektrik carpmasi vb. i Elzlflttrli];risel{(]i?vlliﬂ\lfoj evli]r? i?ci:]e(lyrfitttlllill(izl]l(siainsljlr’
= Ei22 uygun nitelikte kigisel koruyucular sarp -1 1 B y - uye 5 5

ekipmanlari kazalarinin olusmasi

kullanmadan ¢aligmasi

koruyucu donanim temin edilir ve kullanimi
saglanir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 2 - : o Analizi Yapan:
Alt Sistem /Faaliyet: KAZI VE HAFRIYAT ISLERI ON TEHLIKE ANALIZI (PHA) Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DECGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir | No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasilik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Kazilarda zemin yapisi, zemin etiitleri, iklim
kosullari, kazi alani yakinlarinda meydana
gelebilecek sarsintilar, ¢evredeki su kaynaklari ve
ilave kuvvetler goz 6niine alinarak uygun sev acilari
belirlenir ve/veya statik hesab1 yapilmis uygun
o . . Kaz1 kenarlarinda gogme destek ve setler kullanilir. Kazi kenarlarinda zemin
Zemin ozellikleri ve zemin yapisina e
uveun sev acilar belirlenmeden kazi ve toprak kaymasi etlidii sonuglari baz alinarak 1:1 sev agis1 uygulanir.
E KHO1 Kazi kenarlari ygun gev ag nedeniyle ¢alisanlarin 1 C Yiiksekligin fazla oldugu kisimlarda kademeli sev
calismasi yapilmasi ve uygun destek
ve tahkimatin kullanilmamasi toprak altinda kalmalari uygulanir.
veya sikismalari Acikta yapilan 150 santimetreden daha derin kazi
islerinde ve her derinlikte yapilan temel ve kanal
kazilarinda yan yiizeylerin altlarinin serit gibi
kazilarak yukaridan ¢okertilmesi seklinde ¢alisma
yapilmasi,
engellenir.
. .Sev. v'e palye Sev ve palyeler zemin etiidii sonucu belirlenen
= S L stabilitesinin bozulmasi, . o
& | KHO2 Palyeler Yeterli genisliklerin saglanmamasi 1 D topragin tasima kapasitesine uygun ebatlarda
toprak kaymasi, kazi
. . planlanir.
kenarlarinin gogmesi
Ekipman se¢iminde; kazi alanina erisim mesafesi ve
Uygun nitelikte ya da yeterli Kaz1 araglarinin sinirlandirilmalari, zemin yapisi ve 6zellikleri, kazi
S | KHO3 Kaz1 araglari kapasitede olmayan kazi araglarinin | devrilmesi, diismesi vb. 1 D yapilacak ve tasinacak toprak hacmi, hafriyatin
kullanilmas kazalar olugmasi depolanma yeri goz dniinde bulundurularak uygun
nitelik ve kapasitede araglar tercih edilir.
. Kaz1 baslamadan dnce yer alt1 kablolari, gaz
Mevcut tesisatin zarar . . o
N . N borulary, su, kanalizasyon ve diger dagitim
Kazi yapilacak alanda mevcut gormesi ve buna bagh sistemlerinin yerleri yetkili kurum ve kuruluslarla
E KHO04 Yer alt1 hatlan yap . . . 'olarak elektrik ¢carpmasi, 1 C e M ¥ ’
altyapinin yerlerinin belirlenmemesi subaskiny. vanaim goristlerek ve elle yapilan muayene kazisi,
atlama 0'11}1, mgas; detektor vb. tekniklerle belirlenir. Kazi isleri elde
p 5 edilen bilgiler 15181nda koordine edilir.
Cevredeki yapilarin Cevre yapilarla ilgili kaz1 baslamadan dnce teknik
E KHOS Cevrede bulunan yapilar Kazi ¢alismalarinin gevre.de bul}man (bina, 1s"tmat <.iuvar1 vb..) 2 C personel tarafindan gerekli mceleme"ler yapilir ve
yapilar1 olumsuz etkilemesi zarar gormesi sonucu is kullanilacak ¢alisma metoduna gore uygun
kazalarinin olus mihendislik tedbirleri alinir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 2 - : - Analizi Yapan:
Alt Sistem /Faaliyet: KAZI VE HAFRIYAT ISLERI ON TEHLIKE ANALIZI (PHA) Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DECGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir | No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasilik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Farkl is stireglerinin etkilesimi miimkiin oldugunca
azaltilacak bigimde isler koordine edilir, kaz1
isleriyle yakin mesafede yiirtitiilecegi durumlarda
Farkl is siireclerinin es zamanh ve Koordinasyonsuz isler yetkili kisilerce koordine edilir.
§ KHO06 Kaz1 ve hafriyat isleri ’ ¢ $ o . ¢alisma nedeniyle 1 C Kaz1 yapilan alanda is makinasi etrafinda tehlikeli
yakin mesafelerde yiiriitiilmesi N N O . s
kazalarin yaganmasi bélge ve giivenli bolge belirlenerek tagimabilir
dubalarla bu alanlar isaretlenerek kazi alanina diger
calisanlarin girisi engellenir,
Kazi ¢alismasi i¢in isaretgi kullanilir.
Gt st L ——
$ | KHO7 Yiiksekte ¢calisma ya da tahkimatlari kullanarak giris Yiiksekten diisme 1 B . V8 ¢ o
konumlandirilir ve bu alanlar isaretlenerek belirgin
¢ikis yapmalari -
hale getirilir.
Kazi alanin ¢evresinden gegecek yollarda yol ile sev
arasinda 12 tona kadar olan araglar i¢in asgari 1
metre 12-40 ton arasi araglar i¢in de asgari 2 metre
emniyet mesafesi birakilarak kazi alani etrafi
Kazi araglarinin kazi o PN .
N . araglarin yaklasmayacag sekilde isaretlenir,
. alanina diismesi, . .
Kaz1 araglarinin kazi alanina giris . RN Tahkimat kenarlarinda ise 12 tona kadar olan
devrilmesi, egim ve L. .
¢ikis yaptiklari yollarin kazi alania aragclar i¢in asgari 0.60 metre, 12 ton ve daha fazla
< rampalarda kaygan < . L. . .
& | KHO8 Kaz1 araglari ¢ok yakin olmasi, yollarin fazla . . 1 C agirhiktaki araglar i¢in asgari 1 metre emniyet
A .. zemin sartlari sebebiyle .
egimli olmasi, rampa ve egimlerde mesafesi birakilir,
kaymasi ya da araglarin -
kaygan malzeme bulunmasi, . . Kazi alanina giris ¢ikis yapilan rampalarda genel
geriye kagirilmasi vb. is , o
Kazalarinin olusmast olarak %15'ten fazla egim uygulanmaz,
5 Hava sartlar1 da g6z 6niinde bulundurularak
rampalarda ve yollarda yagis sonrasi camurlanmay1
onlemek i¢in stabilize malzeme vb. dnlemler
alinarak siirtiinme artirilir.
Kazi alani etrafinda ¢alisanlarin diismesini dnlemek
$ | KHO09 Yiiksekte calisma Kaz1 alani etrafinda seviye farklari Yiiksekten diisme 1 B icin korkuluklar yerlestirilir ve insaat emniyet
fileleri ile belirgin hale getirilir.
Malzeme diismesi ihtimali olan ¢aligmalar is
Kazi alant etrafinda daha iist programlari dah}llnde mumkun"ol.(-il{gunca kazi
a seviyelerde yapilan Farkli is siireglerinin es zamanl ve galismalari ile es zamanl yiritilmez,
~ | KH10 Y yap ’ H $ - . Malzeme diigsmesi 1 C Kaz1 alani etrafinda daha tist seviyelerde
a calismalarda kullanilan yakin mesafelerde yiiriitiilmesi I - .
malzeme ve ekipmanlar yiiriitiilecek ¢alismalarda malzeme diismelerine
P kars: eteklikli korkuluk, giivenlik ag1 vb. toplu
korunma 6nlemleri alinir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 2 - : o Analizi Yapan:
Alt Sistem /Faaliyet: KAZI VE HAFRIYAT ISLERI ON TEHLIKE ANALIZI (PHA) Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DECGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir | No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasilik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Kazi alaninda Calisma alaninda uygun araliklarla 1slatma
Kazi islemi sonucu tozlu hava galisanlarn solunan apilarak toz olusumu azaltilir,
§ KH11 Kazi ve hafriyat isleri y havayi kirleten 3 B yap 4 oo ’
olusmasi etmenlere maruz Calisanlara mevzuata uygun nitelikte solunum
koruyucular temin edilir ve kullanimi saglanir.
kalmasi
.Sevm. gogm.esl Hafriyatin ve diger yiiklerin sevleri ve tahkimatlar1
. Iksa sisteminin . .
T KH1Z Hafriyat Cikarilan hafriyatin kazi kenarlarina yikilmasi 1 C etkileme mesafeleri hesaplanir
~ yakin mesafede depolanmasi hafrivat malzen;esinin Mevcut yiiklerin bu mesafeler disinda ve kazi
¥ alanina akmasi dnlenecek bigimde konumlandirilir.
kazi alanina akmasi
Pompa gukurlari agilarak su tahliye edilir,
Yagslar ya da yeralt Agilan pompa ¢ukurlarinin etraflndaﬂglft sira gelik
halat kullanilarak pompa ¢ukuruna diismelere karsi
suyu sonucu kazi .
Yeralt1 suyu ya da yagislar sebebiyle | alaninda su birikmesi toplu koruma saglanr,
§ KH13 Su birikmis kazi alanlari yuy yag 5. . . Y 1 C Pompa i¢in kullanilacak panon miimkiin oldugunca
kazi alanlarina su birikmesi sonucu kazi araglarinin .
. . pompa ¢ukuruna yakin ve kuru bir alanda
batmasi, devrilmesi vb.
kazalarin olugmasi konumlandurihir,
5 Pompanin elektrik kablolar yiiksek seviyelerden
gecirilir.
Kazi kenarlarinda toprak Yagisl havalarda ve yeralti suyu yiikselmesi gibi
§ KH14 Kazi kenarlar Yagislar ya da"yeraltl 51.1 seviyesinin | kaymasi, st?vlerl akmasi 2 C olumsuz' kosullarda kam.callsmalarl yuru.t1.11mez,
ylikselmesi vb. sonucu is kazalarinin Gerekli hallerde sevlerin bozulmamasi i¢in ek
olusmasi tedbirler alinir.
Kamyon, hafriyati
bosaltmak i¢in kasasini
. . actiginda 1slak hafriyatin Islak durumdaki hafriyatin tasinacagi zamanlarda
S | KH15 Hafriyat kamyonlari Islak dur?mdakl hzf\frlyatm agir olmasi, kamyon 2 D ORTA kamyon kasalarina yiiklenen hafriyat normalin
ytiklenmesi o
kasasina yapismasi gibi 1/3'l oraninda azaltilir.
sebeplerle kamyonun
devrilmesi
Farkl kotlarda bulunan
tanker ile ekskavator Mazot dolumu yapilacagl zaman tanker ile
Ekskavatoriin mazot dolumu i¢in arasinda uzatilan ekskavator ayni kotta olacak sekilde araclar yan
$ | KH16 Yiiksekte calisma operatoriin ekskavatoriin tizerine hortumun operator 2 C yana getirilir,
¢ikmasi tarafindan takilmasi Operator ekskavator iizerine uygun bir ekipman ile
esnasinda operatoriin (korkuluklu merdiven, platform vb.) ¢ikarak ¢alisir.
diismesi
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Sistem: INSAAT SAHASI 2

Alt Sistem /Faaliyet: KAZI VE HAFRIYAT ISLERI

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DECGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir | No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasilik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Calisma alaninda bulunan parsel Calisanlarin agzi agik Parsel bacalarinin kapaklar1 bacalar yerlerine
§3‘ KH17 Yiiksekte calisma g . p kalan parsel bacalarina 1 D yerlestirildiginde derhal kapatilir ve bu sekilde
bacalari (rogar) ; . a1
diismeleri mubhafaza edilir.
Bakim ve tamir
esnasinda hidrolik
. Hidrolik bilesenler vb. hareketli sistemlerin bosalmasi, Santiye araglariin temininde giivenlik
<
o KHI8 Santiye araclari aksamlar agir aksamlarin diismesi, 1 ¢ tertibatlarina dikkat edilir.
devrilmesi vb. sonucu is
kazalarinin olusmasi
. o . Bak.1.m yapan .callsa.nm Santiye araglarinin bakimlari yapilacagi zaman ilgili
< . Kamyon ve is makinesi gibi santiye diismesi, ezilmesi, .
o | KH19 Santiye araclar 1 C kontrol formu kullanilarak gerekli sartlar
araglarinin bakim ¢alismalari Uzuv kaybi vb. kazalarin o e
saglanmigsa bakim gergeklestirilir.
yasanmaslt
Kaz1 alaninda atik, el aletleri, kalas, Calisanlarin takilip Kazi alanlal:mm C.luzen ve teleh.g.l her vardiya
= . . M . oncesinde kontrol edilir,
= | KH20 Calisma alani ekipman vb. malzemelerin diismesi vb. kazalarin 2 C .
/A - Ortamda bulunan malzeme, ekipman ve atiklar
gelisigiizel birakilmasi olusmast
uzaklastirilir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 2

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: KALIP ISLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap: Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiy_e Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat Isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
3. kata kadar yapilacak kaba ingaat ¢alismalarinda
yliksekten diismeyi 6nlemek icin doseme kalib1
imalatinda kaliplarin déseme kenarindan 1.5 m
Doseme kalib1 imalatinda ve demir disariya uzanacak sekildue uzur?vk.nrakllarak
: baglanmasi siireclerinde agik Yiiksekten diisme, kenarlarinda en az 1 m ytiksekliginde ve ana
$ | Kio1 Yiiksekte Calisma . 5 ¢ ¢ . S T 1 C korkuluk, ara korkuluk ile topuk tahtasi arasindaki
déseme kalib1 kenarlari yakininda | Malzemelerin diismesi L
calisma yapilmast bosluklar e'n fazla 47 cm olacak bigimde 5x10
kalaslar ile korkuluklu ¢alisma platformu
olusturulur,
Korkuluklar kirmizi-beyaz renkte isaretlenerek
belirgin hale getirilir.
Déseme kalibinda bulunan bosluklarin oldugu
kisimlarin en az 1 m yiiksekliginde ve ana korkuluk,
. . . ara korkuluk ile topuk tahtasi arasindaki bosluklar
$ | Kio2 Yiiksekte Calisma Déseme kalibinda bulunan bosluklar Yuksekter.l du?me, . 1 C en fazla 47 cm oll:cak bigcimde 5x10 kalaslar ile
etrafinda ¢alisma yapilmasi Malzemelerin diismesi
korkuluklar olusturulur,
Korkuluklarin kirmizi-beyaz renkte isaretlenerek
belirgin hale getirilir.
Doseme kalib1 imalatina baglanilmadan énce
cikilacak olan alan i¢in yatay yasam hatlar1
; . Déseme kaliplarinin imalati igin . . olusturulur, ¢alisanlar emniyet kemerlerini, déseme
= | Kios Yiksekte Galisma kalip iskelesirl?in iizerine ¢ikilmasi Yiksekten diigme 2 ¢ kalib1 imalatina devam edeg’ken kenar korkuluklari
olusturulana kadar bu yatay yasam hatlarina
baglarlar.
s o sl sl ot
g KI04 Kolon destek elemanlari gelisigiizel baglanan kolon destek ve | Kayma, takilma, diisme 2 C di 1 b 1 K bicimde mi i Kil
ismelere sebep olmayacak bigimde miimkiin
payandalart oldugunca korkuluklara paralel yénde monte edilir.
a ) Kolon ve perde kaliplarinin ving ile Kaldirma araglari saha kontrol formu kullanilir,
X KIO5 Kolon ve perde kaliplari Malzeme diismesi 1 D Kolon ve perde kalip elemanlarinin kaldirma
a tasinmasi is
aparatlar1 operasyon baslamadan kontrol edilir.
Kolon ve perde kaliplari ile baglanti elemanlar: her
@ Kio6 Kolon ve perde kaliplari Hasarli baglant1 elemanlar: Malzeme diismesi 1 D beton dokim islemi once.s¥nde temizlik ve yaglama
(=) asamasinda kontrol edilir, hasarli olan kalip ve
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Sistem: INSAAT SAHASI 2

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:
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Alt Sistem /Faaliyet: KALIP ISLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
. - Doseme kalip sokiimiinde dogseme kenarlarindan 50
Doseme kalip sokiim esnasinda . . . s .
. " cm iceride dikme ankrajli ve 10mm'lik ¢elik
&Y : . korkuluklarin alinmasi sonucu Yiiksekten diisme,
= KI07 Yiiksekte Calisma . . L . 1 B halattan olugan yatay yagam hatti olusturulur,
diismeye sebep olabilecek acik Malzemelerin diismesi N e . L
Calisanlar tam viicut tipi emniyet kemerlerini yatay
kenarlarin olugmasi . P
yasam hatlarina baglayarak kalip sokiimii yaparlar.
. . . Déseme kalibinin ¢alisma platformlarindan sékiilen
$ | Kios Yiiksekte Calisma Korkuluk bulunmayan dgseme Yuksekter.l du?me, . 1 C korkuluklarin déseme kenarindan 1m igeride monte
kenarlari Malzemelerin diismesi )
edilerek kalic1 korkuluklar olusturulur.
P . Kat kenarlarinda korkuluklar tegkil edildikten sonra
. Kalip s6kiimii ve benzer islerde
a ; Doseme kenarinda bulunana . . . calisanlar korkuluk disina ¢itkmadan kat
X KI09 . kullanilan malzemenin ¢alisma Malzeme diismesi 1 D ) . .
a malzeme ve el aletleri kenarlarindaki malzemeleri fir¢a benzeri arag
alaninda birakilmasi .
gereclerle temizler.
Kat kenarlarina bulunan kolonlar iizerine diismeye
$ | Ki10 Yiiksekte Calisma Belirgin olmayan korkuluklar Yiiksekten diisme 1 D sebep olabilecek alani belirginlestirmek i¢in fosforlu
malzemeden uyar1 ve isaretleri asilir.
Kat bosluklarinin kapatilmasi i¢in déseme
kalibindaki bosluklarin etrafinda bulunan
korkuluklar alinmadan 6nce zemine dikme
ankrajlarla ve 10mm'lik ¢elik halat ile yatay yasam
hatti olusturulur,
Viiksekten diisme Doseme kalibinda kullanilan korkuluklar soékiilerek
g | K1 Yiiksekte Calisma Kat bosluklari, asansér bosluklari . S T 1 C kat boslugu kenarlarinda en az 1 m yiiksekliginde ve
Malzemelerin diismesi .
ana korkuluk, ara korkuluk ile topuk tahtasi
arasindaki bosluklar en fazla 47 cm olacak bigimde
monte edilir,
Malzeme diismelerini 6nlemek amaciyla 10x10 cm
ve bunun iizerine de 2x2 cm lik g6z araliklari olan
ag ile kapatilir.
3. kat kaba ingaat imalati tamamlandiktan sonra
Déseme kalibi imalatinda ve demir ingaatin etrafini }iaklaslk 3 kat l?oyunca tamamen
; baglanmasi siireclerinde agik Yiiksekten diisme kapatan rizgar panelleri kullanihr,
g | Ki12 Yiiksekte Calisma . L 1 C Riizgar paneli ile imalat devam ederken alt katlarda
déseme kalib1 kenarlari yakininda | Malzemelerin diismesi i ) .
alisma vapilmast déseme kenarlarinda korkuluklar dikme ankrajli
salismayap yatay yasam hatt1 teskil etmeye gerek kalmaksizin
monte edilir.




Sistem: INSAAT SAHASI 2

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: KALIP ISLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
; - . Uygun olmayan ekipman . . .
o ki3 Yiiksekte calisma Ingaat u;mdt.e gahs.anlarln ust . kullanimi sebebiyle 2 C Katlar i¢inde yuksek-te gauhsr.na ger(.ektlren yerlerde
mesafelere erismesi gereksinimi N . ¢ok amagh tekerleksiz aliiminyum iskele kullanilir.
calisanlarin dismesi
e Kullanilan kalip malzemelerinin bir PP . .
E Ki14 Kahp malzemele.rl.uzermde onceki sokiim sonrasinda Batma, kesilme 4 B ORTA Kalip S..Okufrl 15]e‘m%e.r1nde‘1‘1 s“onra kahp.malz‘emelerl
bulunan giviler . . iizerindeki civiler sokiilerek temizlenir.
temizlenmemis olmasi
Tozlarin solunmasi
Ahsap malzemelerin elektrikli Sozlsltcllrlnk\?l?sse;:l?]iut' Uygun nitelikte g6z ve solunum koruyucu
E Ki15 Talas ve agag tozlari testere, pala testere vb. ile kesilmesi ' g. 4 A ORTA e 8 . Y
. problemleri, donanimlarin kullanimi saglanir.
sonucu talas ve aga¢ tozu olugmasi .
sigrayan pargalarin goze
kacmasi
Projeler ve is programlari dahilinde aydinlatmanin
yetersiz kalacagl muhtemel alanlar belirlenerek
g2 Ki16 Karanlik ve log ortamlar Yeterli aydinlatma olmamasi Kayma, takilma, diisme 2 B buralarda.betor.l 1.ma1atm1 takiben yeterli
= aydinlatma sisteminin olusturulmasi planlanir.
Biitiin ¢calisma alanlar1 yeterli bigcimde aydinlatilir,
los ve karanlik bolgelerin kalmamasina dikkat edilir.
Yiiksekte yapilacak kalip ¢calismalarinda uygun
. korkuluklar1 bulunan platform, iskele vb. toplu
Kaliba tirmanilmasy, kiris Takilma, diisme koruyucu 6nlemler alinir, ¢alisanlarin kolon, perde
$ | Ki17 Yiiksekte calisma kaliplarinin {izerinde yiiriinmesi vb. . » dusme, 1 B Yy » cally P
N . yiiksekten diisme vb. kalip elemanlarina tirmanarak ¢alismalar1
giivensiz hareketler . R N -
onlenir, kiris kaliplar1 ya da déseme kiris ve
1zgaralarinin iizerinde yiliriinmez.
Montaji tamamlanmamis kaliplar iizerine ¢ikilmaz,
Stabil olmayan kaliplar iizerinde imalati tamamlanmamis ve stabil olmayan kaliplar
S Kits Yiiksekte calisma . calisma (Sagla}m olmayan ya da Yiiksekten diisme 1 B gallsanlan‘n ulasimina kapatlllr. .
imalati/montaji tamamlanmamig Calisanlar, stabil olmayan kaliplar lizerine
kaliplar vb.) ¢ikilmamasi ile olasi kaza sonuglar1 hakkinda
bilgilendirilir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 2

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: KALIP ISLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Kaldirma araglar1 ya da
is makinelerinin kalip
veya kalip elemanlarina Kaldirma araglar1 ve is makinelerinin
. ¢arpmasi sonucu kalibin konumlandirilmasinda proje dikkate alinarak kalip
Kaldirma araglarinin ya da is . oo . . C e R,
a ; ; . hasar gérmesi, ¢okmesi vb. ile temas ve olasi zararlar asgari diizeye indirilir.
X KI19 Insaat kaliplari makinalarinin kalip yakininda . 1 B
a ve buna bagl olarak Kalip elemanlarinin yakininda kaldirma araglari ve
¢alisma yapmasi . . «
calisanlarin zarar is makinalariyla ¢calisma yapilacagi zamanlarda
gormesi ya da kalip isaretci rehberliginde ¢alisma yapilir.
elemanlarinin alt
seviyelere diismesi,
Kaliplar diiz, saglam, stabil ve yikanma ile
Kaliplarin esimli va da saglam ve akmayacak nitelikteki zeminler tizerinde kurulur,
a2 : : P . € y K s Kalibin kaymasi, aksi durumlarda ilave tedbirler alinarak kalibin
X KI20 Insaat kaliplari stabil olmayan zeminlere . Ll . 1 B . L .
a erlestirilmesi ¢okmesi, egilmesi ¢okmesi 6nlenir.
yeries Calisanlar konuyla ilgili ve olas1 kaza sonuglar1
hakkinda bilgilendirilir.
Imalati tamamlanmamis ve Calisanlarin bu
malzemelerin ¢alisanlarin iizerine elemanlara takilmasi Destek elemanlari, payandalar vb. kalip elemanlar1
a ] N . . N . . . .
2 Ki21 | Kalip destek ve payandalari diismesine sebep ol:.it?lle.cek sonuct.x dismeleri veya 1 B montajlar1 tamamlanmadan birakilmaz. Aksi .
A alanlarin ¢alisan erigimine sabit olmayan bu durumlarda ¢alisanlarin bu alanlardan gegmemesi
kapatilmamis olmasi elemanlarin ¢alisanlarin i¢in alan sinirlamasi yapilir.
lstiine diismesi
Calisma alanlar1 temiz tutulur,
Calisanlarin islak ya da kaygan kal: Islak, kaygan ve yagl kalip elemanlari iizerinde
= Ki22 Insaat kaliplari $ N y V8 P Kayma, diisme 3 B calisma yapacak personele "kaymay1 6nleyici ve
elemanlari iizerinde ¢alismalart R " . .
delinmeye dayanikli ayak koruyucu” KKD'ler temin
edilir.
. Kalip imalat1 esnasinda uygun nitelikteki
Kalip imalat1 yapilan ¢alisma .
korkuluklu platform, iskele vb. toplu koruyucu
alanlarina ulasimda kullanilan .
o ; . P . . " ekipmanlar kullanilir.
= KI23 Yiiksekte ¢calisma ahsap, hasar gormiis ya da iyi Yiiksekten diisme 2 B . Lo
. Merdivenler iizerinde ¢alisma yapilmaz.
durumda olmayan merdivenler o .
Calisanlar, dogru merdiven kullanimi ve olasi kaza
sonuclari hakkinda bilgilendirilir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 2

Alt Sistem /Faaliyet: KALIP ISLERI

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI

[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel,

Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger

ON
DEGERLENDiRME

Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri
Déseme, merdiven, kiris
- vb. kaliplarin s6kiimii
Kalip s6kiim ¢alismasi yapilan P
a ; ; o R esnasinda sokiilen
X KI24 Insaat kaliplari alanlara yetkisiz kimselerin giris .
a Kist malzemelerin
SIS ¢alisanlarin tizerine
dismesi
Kalip elemanlarinin beton
a ) ) P . . i
2 Kizs insaat kaliplar: yuzeymc.len gevseqlmedwen ving vb. is Kalibin ¢alisanlara
a ekipmanlari ile dogrudan carpmasl
cikartilmasi
Sokiimii yapilacak kalip Kalibin betondan
a ] ] PR,
2 KiZ6 insaat kaliplar: elemanlarmmﬂsokur.n 1$me. ayrlldlktan"sonr.a
A baslanilmadan 6nce ving vb. is calisanlarin tizerine
ekipmanina baglanilmamis olmasi devrilmesi, diismesi
Kalip malzemelerinin veya el aletleri .
. Kalip malzemelerinin ya
a ve ekipmanlarin uygun olmayan da el aletleri ve
X Ki27 Insaat kaliplari yontemlerle (D6seme kenarindan bir )
a N ekipmanlarinin alt
st kata atilmasy, elle tasinmasi vb.) ; N .
N . seviyelere diismesi
list seviyelere tasinmasi
+ Beton imalati tamamlanan
o . . .
= KI28 Yiiksekte Calisma katlardaki merdiven bosluklari Yiiksekten diisme
Kalip ve demir imalatlar1 devam
; N derken gecici olarak meydan ¢ikan . .
£ Ki29 Yiiksekte Gal € Yiiksekten d
> iksekte Cahsma kot farklar1 yakininda ¢alisma tiseikten dlisme
yapilmasi
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Onerilen Kontrol Onlemi

Sokim caligsmasi yapilan alanlarin smirlandiriimasi
suretiyle diger ¢alisanlarin bu alanlara girmeleri
engellenir.

Sokiim ¢alismasi yapan ¢alisanlar yapilan isle ilgili
ve olasi kaza sonuglar1 hakkinda bilgilendirilir.

Kolon, perde vb. yapi elemanlarinin kaliplarinin
vingle ¢ekilmeden énce beton ylizeyinden levye vb.
arag gerecle ayrilarak serbest kalmasi saglanir,
vingler, kalip elemanlarini 6ncelikle diisey
dogrultuda kaldirir ve kaliplarin yatayda salinim
yapmasi azaltilir.

Kaliplar1 vingle tasinacak biiyiikliikteki yap:
elemanlariin kalip sokiimiine baglanmadan 6nce
sokiilecek kalip vince baglanir.
Calisanlar olasi kaza sonuglar1 hakkinda
bilgilendirilir.

Kalip malzemeleri ve el aletleri ile ekipmanlarin
katlar arasi1 tasinmasinda kaldirma araglari
kullanilir, higbir surette bunlarin firlatilarak,
atilarak tasimmasina izin verilmez.
Calisanlar olasi kaza sonuglar1 hakkinda
bilgilendirilir.

Beton imalatlari tamamlanan merdiven bosuklar1
giivenlik aglar ile kapatilarak diismeye karsi énlem
alinir.

Kalip ve demir imalatlar1 esnasinda stirekli bir
bicimde ortaya ¢ikan ve ¢ok yiiksek olmayan seviye
farklarinin oldugu alanlar zincirli bariyerler ile
etrafi ¢evrilerek emniyete alinir.




Sistem: INSAAT SAHASI 2

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: KALIP ISLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap: Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiy_e Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat Isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Calisma alanlari atik ve artik malzemelerden
diizenli olarak arindirilir,
Calismaya baslanmadan dnce bu alanlar kontrol
edilir,
Doéseme tizerinde bulunan talag Calisma alaninda bulunan kablolar takilip
- ) Kalip galismast yapilan tozlar.l, .kallp pargalary, el aletleri, ) diismelere sebep olmayac.al.( §ekilde uygun
E KI30 dosemeler civiler, kablolar ve kalip Kayma, takilma, diisme 3 B yerlerden gecirilir,
elemanlarindan ¢ikinti yapan ¢ivi, Calisma alaninda bulunan, ¢ikint1 yapan vida, ¢ivi
vida vb. malzemeler vb. malzemeler biikiiliir, kaliba gomiiliir, Cikint
yapan sabit parcalar isaretlenerek belirgin hale
getirilir.
Calisanlar temizlik ve diizen hususlari ile olasi kaza
sonuclari hakkinda bilgilendirilir.
Kullanilan kalip yaglarinin malzeme giivenlik bilgi
E Ki31 Kaliplarin yag Calisanlarin kalip }./'agma temas Cilt problemleri ve alerji 3 B formlar dikkate alm.a}"ak bu islerde ¢alistirilacak
etmesi personele uygun kisisel koruyucu donanimlar
verilir.
Bu tip ¢alismalarda miimkiin oldugunca uygun is
. . ekipmanlari kullanilarak elle kaldirma isleri asgari
Kaliplarin yerlestirilmesi, N R
diizeltilmesi, ipine getirilmesi Kas-iskelet si . lisanl 1 kdll:iZEYe 1nd1r111r].d islerde viikii
E Ki32 Insaat kaliplar1 sirasinda ¢alisanlarin agir kalip as-iskelet sistemi 3 C ORTA Ca,lsar,l ar}n.e.: ? aicirma yapacakfari 1y.erae yu. }m
rahatsizliklari agirlig1 goz oniine alinarak daha fazla ¢alisanla isin
elemanl.arlru . yapilmasi saglanir.
kaldirmalari/indirmeleri Calisanlar konuyla ilgili ve muhtemel saghik
problemleri hakkinda bilgilendirilir.
a Sokiilen malzemelerin zemine ya da Malzemelerin Sokiilen malzemelerin atilmasi engellenir,
E KI33 Insaat kaliplari alt seviyelere atilmak suretiyle calisanlarin tizerinde 1 B malzemeler ving vb. is ekipmanlari ile dismeyecek
uzaklastirilmasi diismesi sekilde ¢calisma alanindan uzaklastirilir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 2

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: DEMiR HAZIRLANMASI VE BAGLANMASI iSLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir | No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonug¢ Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Sahada kullanilacak tezgah ve makinelerin giiriilti
Giirilti kaynakl saghk ve titresim diizeyleri dikkate alinarak makine ve
< ) . I ) .
5 Dio1 Makine ve tezgahlar Makine ve tezg;-a-hl“arqa ortaya ¢ikan | problemlerinin (isitme 4 B ORTA 'e.klpmz'm temini yapilir, '
= glirilti kayby, kulak ¢inlamasi Calisanlara isitmeyi koruyucu donanimlar temin
vb.) olusmasi edilerek kullanimi saglanir,
Gerekli hallerde rotasyonlu ¢alisma tercih edilir.
Makine ve ekipman temininde hareketli ve doner
< ) . . . -
5 Di02 Demir kesr'ne ve Pukme Hareketli aksamlar Uzuv kaybi 2 B aksamlarmdz'i koruyuculari olanlar tercih edl}lr,
= makineleri Mevcut makinelerde bu aksamlar koruyucu ile
kapatilir.
Demir kesme ve biikme
makinelerinin yanls
. N konumlandirilmasi ya da demir Proje goz ontine alinarak demir kesme ve biikme
Demir kesme ve biikme N . . . : R .
m ; . - kesme ve biitkme makineleri Kayma, takilma, diisme makineleri yogun depolama yapilmayacak, erigimi
I DIO3 | makineleri ile tezgahlarinin o . 3 A P
a N etrafinda yogun sekilde malzeme vb. kazalarin olusmasi kolay olan miisait bir alanda konumlandirilir.
bulundugu ¢alisma alani .
depolamasi yapilarak gecisler ve Bu alanda depolama yapilmaz.
calisma i¢in yeterli alan
birakilmamasi
Par¢a sigramasi sonucu,
< ) Demir kesme ve biikme kesilme, yaralanma, géze Ca}lsma sirasinda .kullamlacak goz 'kor'uyucula'r
= DI04 . . Calisma esnasinda parga sigramaslt parga sigramasl, vb. 2 C belirlenerek yeterli say1 ve uygun nitelikte temin
= makineleri .
kazalarin meydana edilir.
gelmesi
a ) ) : P o
X DI05 Ingaat demiri Demirin elle taginmasi Malzeme diismesi 3 B Mevzuata 1.1ygu.n .cellk burunluis gux.renllg.l .
a ayakkabilari ise giriste ¢alisanlara teslim edilir.
- Makine ve ekipmanlarin temininde acil durdurma
Olasi acil bir durumda . . . s
. . . . . . butonu olan makine ve ekipmanlar tercih edilir,
a . Demir kesme ve biikme Makine ve ekipmanlarin acil hemen miidahale . I P,
X DI06 . . . ) 2 C Mevcut makinelerde kolay erisilebilir ve gériiniir
a makineleri durdurma butonunun olmamasi edilememesi sonucu

kaza olmasi
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yerlerde acil durdurma sistemlerinin tegkil
edilmesi saglanir.




Sistem: INSAAT SAHASI 2

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: DEMiR HAZIRLANMASI VE BAGLANMASI iSLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Personele ise uygun nitelikte is kiyafetleri temin
edilir,
< ) Demir kesme ve biikme Sé.ll‘klk, yirtik veya bol kollu Uzuv kayb1 vb. kazalarin Calisanlar sarkik, yirtik veya bol kollu elblsel_(_erle
=] DIO7 . . elbiselerle veya saat, kolye vb. 2 C ¢alisma yapilmamasi, ¢alismaya baslamadan énce
= makineleri olusmasi .
aksesuarlarla ¢alisma yapilmasi aksesuarlar (saat, kolye vb.) ¢ikarilmasi gibi
hususlarda ve olasi kazalarin sonuglar1 hakkinda
bilgilendirilir.
Makinenin kablolarinin toprak hatli olmasi ve
makine tezgahinin ayri topraklamasinin olmasi
s saglanir,
Kagak akim I‘Olt‘?SI Makineler i¢in kacak akim rdlesi kullanilir,
< . Demir kesme ve biikme olmamas: sebebiyle Belirli araliklarla topraklama 6l¢timleri yapilarak
=) DIO8 . . Makinelerde kagak akim olmasi elektrik kacagindan 1 C o
= makineleri Kavnakl: elektrik kontrol edilir,
y arpmast Makinenin elektrik baglanti ve kablolarinin diizenli
garp kontrol ve bakimi yapilir, hasarh elektrik kablo ve
baglantilar1 onarilir veya degistirilir.
Makineye yerlestirilecek demirler uygun sayida ve
sekilde yerlestirilir.
=5 Di09 Demir kesme makinesi Makinenin k.apa31.te51 u.zerlnde Parg¢a sigramasi, uzuv 2 B Calisanlar konuyla v.e 0.1351 l.(a.zfa sonuglar1 hakkinda
= demir kesilmesi kayb1 bilgilendirilir.
Makinenin kullanim talimatlar1 goriniir bir yere
asilir.
. o . Demir kesilmesi sirasinda veya kesilen atik
<< Demir kesme makinesi ile kesilen arcalarin uzaklastirilmasi i¢in hareketli kisimlar,
= Di10 Demir kesme makinesi demirin veya atik parcalarinin elle Uzuv kaybi 2 C parg - ? . .9 ’
= ) kesme agz1 ve benzeri makine pargalarina el-kol,
makineden uzaklastirilmasi N
yiiz yaklastirilmaz.
. . . . Calisanlar, demir kesme ve biikme makineleri
<< ; Demir kesme ve biikme Demir kesme ve biikme makineleri durdurulmadan temizlik, bakim, yaglama vb.
= DIi11 . . aktif durumdayken temizlik, bakim, Uzuv kaybi 2 D ORTA ! ! )
= makineleri 28lama vb. vapilmast yapilmamasi ve olasi kaza sonuglar1 hakkinda
yas -yap bilgilendirilir.
Burkulma, asir1 Demirlerin ¢aplarina uygun nitelikteki demir kesme
< ) oo . . . . . .
= Di12 Demir makasi Uygun m.tehkte (?ll.nayar} dem.lr zor}anma, ezilme vb. 3 C ORTA I?akas.larl ile veya- c-le‘mlr ke§me makmzvm ile kesme
= makasi ile demirin kesilmesi saglik sorunlarinin islemi gergeklestirilir. Demir, makas agzina uygun
olusmasi sekilde yerlestirilir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 2

Alt Sistem /Faaliyet: DEMIR HAZIRLANMASI VE BAGLANMASI iSLERI

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap1 Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir | No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasilik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Demir hazirlanma siireleri dikkate alinarak is
programlarina yansitilir, calisanlara asiri is yiki
getirilmez.
Gerekliyse ilave demir biikme makineleri temin
edilir.

Demir biikkme makinesinde makine El-parmak sikismasi, Ma].(menm kulla.m.m tallmatla.lrl d¥kkate ?lmm
< ; - - - L makineye yerlestirilecek demirlerin demir ¢api,
= DI13 Demir biikkme makinesi kapasitesinden biiyiik capta veya | kopmasl, zedelenme vb. 2 C P A .
= saylda demir ile ¢alisilmasi kazalarin gergeklesmesi tabla ozellikleri (bikme ve merkez pimi

Y saus gergexies yiikseklikleri vb.) dikkate alinarak uygun sayida
yerlestirilir, pedala basmadan 6nce demirlerin
diizgiince yerlestirildiginden emin olunur.
Calisanlar asir1 kapasite tizeri biikme islemleri
yapilmamasi ve olasi kaza sonuglar1 hakkinda
bilgilendirilir.
- . Demir biitkme makinesinin yanlis Proje goz ontine alinarak demir biikkme makineleri
Demir bitkkme makine ve El-parmak sikismasi, o C
m . N konumlandirilmis olmasi ya da yogun depolama yapilmayacak, erisimi kolay olan
I DI14 tezgahlariin bulundugu N kopmasi, zedelenme vb. 2 C s
a sonradan etrafinda yogun depolama . miisait bir alanda konumlandirilir.
calisma alani kazalarin ger¢eklesmesi
yapilmis olmasi Bu alanda depolama yapilmaz.
Demir bitkme makineleri yakininda ge¢ici depolama
. . . - - - alanlari planlanir,
E Di15 Bukm.e islemi tarr.laml.anmls Demir t?ukrr.le maklnesmfie.: buku.len Malzeme diismesi 3 B Calisanlar; el aletleri, malzeme ve artiklarin tezgah
insaat demirleri demirlerin tezgahta birikmesi L .
tizerinde birakilmamasi ile olasi kaza sonuglari
hakkinda bilgilendirilir.
Kullanilacak olan ekipmanlarin (demir biikkme
anahtari vb.) TS 11810 standardina uygun olmasi
- L. Uygun nitelikte ekipman saglanir, kullanilacak alet biikiilecek demir
< .
g DI16 Demir bukg];e]]z llg;:ikullamlan bulunmamasi, Bu;]:;};r;ar;lzslrl 4 B ORTA boyutlarina uygun 6zelliklerde temin edilir.
Bilgi ve egitim eksikligi Calisanlar demir bitkme isinde kullanilacak
ekipman ile olas1 kaza sonuglar1 hakkinda

bilgilendirilir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 2

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: DEMiR HAZIRLANMASI VE BAGLANMASI iSLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonug¢ Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Asir1 zorlanmalar sonucu Demirlerin taginmasinda miimkiinse is ekipmani
kas iskelet sistemi kullanimu tercih edilir. Elle taginacak demirlerin kisi
E D17 insaat demiri Demirin ergonomik olmayan rahatsmhkl.ar-l gibi saghk 4 B ORTA saylsina uygl%n miktarda olmavsL tasima sirasinda
kosullarda elle tasinmasi problemlerinin olugmasi, uygun sekilde tutulmasi saglanir. Taginacak
Cisim diismesi vb. demirler kaymayacak, diismeyecek sekilde
kazalarin olusmasi baglanarak sabitlenir.
3. kata kadar yapilacak kaba insaat ¢alismalarinda
yliksekten diismeyi 6nlemek icin doseme kalib1
imalatinda kaliplarin déseme kenarindan 1.5 m
disariya uzanacak sekilde uzun birakilarak
kenarlarinda en az 1 m yiiksekliginde ve ana
korkuluk, ara korkuluk ile topuk tahtasi arasindaki
Korkuluksuz déseme kenarina demir bosluklar en fazla 47 cm olacak bigimde 5x10
$ | Di18 Yiiksekte ¢alisma 5 . . Yiiksekten diisme 1 C kalaslar ile korkuluklu ¢alisma platformu
yerlestirilmesi
olusturulur,

Korkuluklar kirmizi-beyaz renkte isaretlenerek

belirgin hale getirilir.

3. kat kaba ingaat imalat1 tamamlandiktan sonra
insaatin etrafini yaklasik 3 kat boyunca tamamen
kapatan riizgar panelleri kullanilir. (Bknz. Ki01 ve

Ki12)
Perde ve kolon vb. yap1 Perde, kolon vb. demirlerin hazirliginda imalati
elemanlarinin demirlerinin yapilan kolon ve perde ebatlar1 géz éniine alinarak
$ | Di19 Yiiksekte calisma baglanmasinda ¢alisanlarin Yiiksekten diisme 1 C yliksekte ¢alismanin giivenle saglanmasi i¢in
demirlere tirmanmasi vb. giivensiz standartlara uygun iskele, korkuluklu platform vb.
calisma yontemleri kullanilir.
Calisanlarin demirlerin
; Sahada yerlerine baglanmi iizerine diismesi Sahada yerine yerlestirilmis insaat demirlerinin
= M g $ ; $ ) Y yerles § Ing
>~ bI20 ingaat demirleri Demir uglarimn agikta olmas kesilme, batma vb. ! ¢ uclarina plastik baslk/kapak takilir.
kazalarin olusmasi
. Demir hazirlama islerinin yiiritildiigi kesme ve
Ultraviyole 1sinlara N . .
. . . biikme makineleri ve tezgahlarinin
maruziyet sebebiyle cilt o . .
- ) kanseri, giines yani konumlandirildigi alanda iklimsel sartlar dikkate
g2 DI21 Acik havada ¢alisma Ultraviyole 1s1nlara maruz kalinmasi 52 rahz;tsmllklarl ib’i 3 C ORTA | alinarak sundurma vb. ¢alisma alanlar1 olusturulur.
= 8 < 'g. Demir hazirhgi yapan ¢alisanlarin giines 15181na
saglik problemlerinin . L . . .
maruziyetlerinin uzun kollu uygun is elbiseleriyle
olusmast
azaltilir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 2 Analizi Yapan:

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Alt Sistem /Faaliyet: DEMiR HAZIRLANMASI VE BAGLANMASI iSLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap: Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiy_e Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat Isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonug¢ Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Miimkiinse ¢alisma ortaminin golgelik olmasi ya da
¢alisma alanin iizerinin gegici olarak kapatilmasi
Asiri su kayby, bas saglanir,
dénmesi vb. Sicakligin asir1 yiiksek oldugu zamanlarda uygun
é Di22 Olumsuz hava sartlari Asri sicak havalarda galisanlarin rahatsizliklar ve bunlara 3 D ORTA ¢ Sdin}llenme sﬁrelgri verilir, 8
= korunmasiz ¢alismasi . o - o
bagh gelisebilecek Calisanlara yeterli miktarda temiz igme suyu
kazalar saglanir,
Uygun renkte is elbiseleri temin edilir ve giyilmesi
saglanir.
- ) Déseme iizerinde atik parcalari, talas Déseme iizerindeki tahta veya demir pargasi,
= DI23 Calisma alani zeminleri ’ Kayma, takilma, diisme 3 A baglama teli, talas ve benzeri atik malzemeleri
=] vb. bulunmasi . .
diizenli olarak ¢alisma ortamindan uzaklastirilir.
Désemede seviye farklary, ters Projelerde belli olan ve kayma, takilma ya da diisme
kiris vb. yap1 elemanlar1 ya da vb. kazalara sebep olabilecek yap1 elemanlar fark
= Di24 désemeye sabitlenmis ve Imalat sekli Kayma, takilma, diisme 3 A edilecek sekilde uyari isaret ve levhalari ile
disariya ¢ikinti yapan demir, isaretlenir,
kosebent, boru vb. ¢ikintilar Bu alanlardan gegisler engellenir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 2

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem/Faaliyet: BETON DOKUM ISLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap: Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:$antiy_e Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat Isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir | No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasilik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Beton araglarinin konumlari; projeler dahilinde
calisma alaninda bulunan enerji hatlar1 ve beton
araglarinin hareketli kisimlarinin mesafeleri goz
ontinde bulundurularak belirlenir.
N Beton mikserinin geri manevrasi gozetici altinda
; Enerji hatlarindan 1 ikserlerde geri manevra uyari sistemi
S| Bio1 Beton araglari Beton araglarinin konumlari kaynakl elektrik 1 C yapiirvemi bu%unur Y
sarpmast Beton pompasina gévde topraklamasi yapilarak
olasi elektrik carpmalarina kars: 6nlem alinir.
Operator gozetici araciligiyla giivenli mesafe
hususunda yoénlendirilir, operatériin goérebilecegi
bir noktaya uyar1 isaret ve levhasi asilir.
Beton araglari konumlandirilirken is makinalari
kontrol formu uygulanir,
Beton araglarinin konumlari; projeler dahilinde
¢alisma alani zemin etiidii sonuglarina gore zeminin
tasima kapasitesi ve kazi alanlar1 géz dniinde
Kazi kenarlarinin bulundurularak belirlenir.
¢dkmesi, beton Beton pompasi destek ayaklarinin kazi kenarina
S Bi02 Beton araglari Beton araglarinin konumlari araclarinin devrilmesi, 2 C yeterli uzaklikta olmasi ve pompanin, beton
kazi alanina diismesi vb. mikserinin en az manevrayla bosaltim yapabilecegi
kazalarin olusmasi sert ve diiz bir zemine yerlestirilmesi saglanir,
Pompa ayaklari tam olarak agilir, ayaklarin altina
yuki dagitan ahsap ya da celik altliklar yerlestirilir,
Beton mikserinin geri manevrasi gozetici altinda
yapilir ve mikserlerde geri manevra uyar1 sistemi
bulunur.
Beton araglarinin ise uygun ve daha giivenli makine ve ekipman
. hareket eden segilir,
Beton araglarinin makine ve . G . .
< Bio3 Beton araclari techizatlarindaki hareketli pargalarina kapilma 2 C makine koruyucular ve ilgili diger giivenlik

pargcalarin koruyucusuz olmasi

sonucu uzuv kaybi, kirik
ve kesilme vb. kazalarin
olusmast
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ekipmanlariin makine tizerinde yer almasi
saglanir, bu koruyucu ve giivenlik ekipmanlarinin
cikarilmasi veya devre dis1 birakilmasi engellenir.




Sistem: INSAAT SAHASI 2

Alt Sistem /Faaliyet: BETON DOKUM ISLERI

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araglari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme Ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonug¢ Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Ortamdaki karbon Beton araglarinin (transmikser, kamyona monte
monoksit oranina bagh veya sabit beton pompasi vb.) egzoz bakimlari ve
< ; . olarak bas agrisi, mide kontrolleri diizenli olarak yapilir. Kapali, yar1 kapali
. | BI04 Beton araglari Karbon monoksit salinimi olmasi . . 3 C ORTA . . L
bulantisi, bas donmesi yerlere bu araglarin yerlestirilmemesi, bu miimkiin
gibi saghk degilse bu yerlerin iyi sekilde havalandirilmasi
problemlerinin olugmasi saglanir.
Betonun siirekli tek noktaya degil, yayilarak genis
= ; . Betonun homojen olarak degil tek Callsanla-rm bet.on, kalip, alanlara dokiilmesi saglanir. Calisanlar beton
= BIOS Déseme kaliplar: ] . h destek iskelesi altinda 1 C PR
bir noktaya dékiilmesi . . dékiimii ve olasi kaza sonuglar1 hakkinda
ezilmesi, sitkismasi bilgilendirilir
Calisanlarin kolon ve perde betonu dokiimii
esnasinda yiiksekten diismesini 6nlemek i¢cin
korkuluklu platformu ve merdiveni olan kolon ve
perde kalib1 temin edilir,
Calisanlara kalip sistemi ile ilgili siipervizorden
$ | Bio6 Yiiksekte Calisma Kolon beton dékiim isleri Yiksekten diisme, 1 C egitimi aldirihr,
> g 5 Malzemelerin diismesi Kolon kaliplari yerlerine yerlestirilirken platform
olan kismin ingaat kenarina degil i¢ kisma gelecek
sekilde konumlandirilir,
Calisanlar beton dokiimiinde bu platformlarda ve
parasiit tipi emniyet kemerlerini kalip tizerindeki
ankraj noktasina baglayarak calisirlar.
Kalip isleri yogunluga da goz ontine alinarak daha
Kalip elemanlarinin yeterli Acilan/patlayan kalip teknolojik kalip sistemleri tercih edilir. (Baglant1 ve
= Bi07 Beton dokillen kaliplar dayanimda olmam.asL e.1(51k yada elemanlariin 1 B birlesimlerinin fiaya.n.lml.arl statik olarak belirli,
hatali desteklenmesi, eski, yipranmis | ¢alisanlara ¢arpmasi, giivenilir sistemler)
hasarli malzemelerin kullanilmasi calisanlarin diismesi Eski, yipranmis, hasarli malzemeler kalip
imalatinda kullanilmaz.
Kalip isleri yogunluga da goz 6niine alinarak daha
Kalip elemanlarinin yeterli Calisantn fizerine biiyiik teknolojik kalip sistemleri tercih edilir. (Baglant1 ve
= ; dayanimda olmamasi, eksik ya da ’ . Y birlesimlerinin dayanimlari statik olarak belirli,
= BIO8 Kolon ve perde kaliplari . . miktarda beton 3 B PR
hatali desteklenmesi, eski, yipranmig dékiilmesi giivenilir sistemler)
hasarli malzemelerin kullanilmasi Eski, yipranmis, hasarli malzemeler kalip
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imalatinda kullanilmaz.




Sistem: INSAAT SAHASI 2

Alt Sistem/Faaliyet: BETON DOKUM ISLERI

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel,
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger

ON
DEGERLENDiRME

Tiir | No Tehlike Sebepleri Etkileri Onerilen Kontrol Onlemi
Doéseme alt1 destek elemanlarinin
(kalip iskelesi, teleskopik dikme, Doseme alt1 destek elemanlart kullanilirken
ahsap dikme vb.) statik olarak taslyacagl yiik dikkate alinarak yeterli sayida ve
yetersiz olmasi, Calisanlarin beton, kalip, saglamlikta elemanlar kullanilir,
= Bi09 Doéseme kaliplar: Déseme kalibinin asir1 ya da destek iskelesi altinda Uretici talimatlar1 dikkate alinir.
dengesiz yiiklenmesi (Ornegin, ezilmesi, sikismasi Déseme kalibi tizerinde malzeme depolamasi
kalibin belli bir noktasinda kalip yapilacaksa malzemeler esit bir dagilimla
veya demir elemanlarinin yogun yerlestirilir.
bicimde depolanmasi
Ciddi yanik, irritan ve Uyg‘u.n calisma yontemleri ve is eklpmfinlarl yada
. . - S kisisel koruyucu donanimlar araciligiyla 1slak
s ; Islak ¢imento ve katki Calisanlarin Islak cimento ve katki alerjik dermatit gibi . . .
= BI10 . . o . ¢imentoya temas 6nlenir, temas sonrasi temas
maddeleri maddelerine temasi saglik problemlerinin .
edilen uzuv derhal sabun ve suyla yikanarak
olusmasi . .
cimento ve kimyasallardan arindirilir.
Daha az giiriiltii yapan makine ve techizat segilir ve
kullanilir, sinir degerlerin tistiinde giiriiltii yapan
Giirilti kaynakl saghik makine ve ekipmanlara ses yalitimi yapilir.
< ; . . Makine ve ekipmanlarin ¢ikardigi | problemlerinin (isitme Giiriltili ortamda gorev yapan ¢alisanlara kisisel
=)
= Bl11 Makine ve ekipmanlar girulti kaybi, kulak ¢inlamasi koruyucu donanimlar (KKD) yeterli say1 ve nitelikte
vb.) olusmasi temin edilir. Calisanlarin diizenli olarak odyometre
testine tabi tutulmasi ve bu alanlarda belirli
araliklarla giirtilti dl¢limii yapilmasi saglanir.
Titresim kaynakl saglik
blemlerinin (k:
pr(? em er-mm (. s Daha az titresim yapan makine ve techizat segilir,
. . iskelet sistemi L o .
< ; . . Makine ve ekipmanlarin ¢aligmasiyla bunlarin miimkiin olmadig1 durumlarda maruziyet
= BI12 Makine ve ekipmanlar . . rahatsizliklari ve N .
= ortaya ¢ikan titresim siireleri kisaltilir veya ¢aliganlar arasinda rotasyon
omurgada travma, weulanir
psikolojik rahatsizliklar 8 '
vb.) olugmasi
Calisma alanlarinin kayma, takilma, diismeye sebep
- Beton sicramus kaliplar olmayacak nitelikte olmasi saglanir.
= Bi13 Calisma alani zeminleri . ¢ . 5 ) par, Kayma, takilma, diisme Bu tip alanlarda ¢alisma yapmasi kaginilmaz olan
=] temiz olmayan isyeri ortami vb. " > . .
calisanlara "kaymay1 6nleyici ve delinmeye
dayanikli ayak koruyucu" KKD'ler temin edilir.
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Sistem: INSAAT SAHASI 2

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: BETON DOKUM iSLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme Ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir | No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasilik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
g2 Bi14 Karanlik ve los ortamlar Yeterli aydinlatma olmamasi Kayma, takilma, diisme 2 B Beton a.ra(;-la‘rl Ye bveton doku]e.n alan glivenli goris
= ve iletisimi saglayacak sekilde aydinlatilir.
Transmikser lizerine erisim i¢in uygun is
< Bits Betonnmlk.serl (transmikser) Transmllkser.m temizlenmesi i¢in Yiiksekten diisme 1 B ekipmanlari (platformlu merdlYen, ylikseltilebilir is
tizerinde ¢alisma iizerine ¢ikilmasi platformu vb.) kullanilir, merdivene tirmanirken 3
nokta temasina dikkat edilir.
Transmikserin iginde Temlzll}( esnasinda ayfl b}r calisanin islem t?oyunca
. . o o transmikser disinda gozcii olarak beklemesi (Yalniz
. . Transmikser haznesinin hava temizlik yapildig1 esnada < . .
< ; Transmikser haznesi iginde L ¢alisma yapilmamasi) saglanir ve sistemin bagkalar1
. | Bll16 basingl kiricilarla igeriden calistirilmasi sonucu 1 D > . .
calisma ] ; tarafindan ¢alistirilmasi énlenir, yapilacak isle ilgili
temizlenmesi kazalarin olugmasi, L . P
hem temizlik personeline hem de gézciiliik yapan
kisiye gerekli egitim verilir.
. . Temizlik siliresince transmikser icinde lokal
Kirma isleminde kum, . ) . .
e havalandirma sistemiyle temiz hava saglanir, 1slak
cakil gibi agregalardan . .
- ¢alisma yontemleri uygulanir.
¢ikan silika tozuna A . .
. Daha az giiriiltii ¢ikaran kirici ekipman tedarik
. . maruziyet kaynakl .
Transmikser haznesi i¢inde Transmikser haznesinin hava saghk problemlerinin edilir,
S| Bi17 alisma s basingh kiricilarla iceriden & cl:lu mas1 3 D ORTA Maruziyet stireleri dikkate alinarak ¢alisanlara
e temizlenmesi e ? - rotasyon uygulanir. Temizlik personeli diizenli
Giirilti kaynakl saglik . . PP
s olarak odyometre testine tabi tutulur. Giirtltili
problemlerinin (isitme A .
ortamda gorev yapan calisanlara Kisisel koruyucu
kaybi, kulak ¢inlamasi f s )
donanimlar (KKD) yeterli say1 ve nitelikte temin
vb.) olusmasi edilir
Malzeme tasinmasi igin beton pompalari
kullanilmaz,
< Bi1s Beton pompas! Beton pompasi bomuyla malzeme Malzeme diismesi 2 B Kaldirma isleri talimatlarina uyulur,

taginmast
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Calisanlar beton pompasi bomu ile malzeme
kaldirilmamasi ile olasi kaza sonuglar1 hakkinda
bilgilendirilir.




Sistem: INSAAT SAHASI 2

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: BETON DOKUM iSLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir | No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonug¢ Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Borular yerlestirilirken gereksiz dirseklerden
kaginilir,
Yatay ve diisey borular uygun araliklarda ve yeterli
nitelikte ankraj ve baglanti araglariyla sabitlenir,
Kullanilan kelepgeler borudaki beton basincini
. R Borularin ayrilmasi, . . .
Kelepge ve baglantilarin iletim Krlmast. acilmasi karsilayabilecek kapasitede olur ve uygun sekilde
S Bi19 Beton iletim borulari sirasinda kirilmasi, birbirinden 7 S 4 B ORTA kilitlenir,
sebebiyle kazalarin - . .
ayrilmasi Kelepcelerin diizenli kontrolii ve deformasyona
olusmasi o e .
ugramis veya hasarli olanlarin derhal degistirilmesi
saglanir,
Borularin gatlak kontrolleri yapilir, Beton iletim
sistemi uygun basingta calistirilir, basing sinirlayict
emniyet valfleri kullanilir.
Uretici talimatlar1 dikkate alinarak beton
Beton pompasinin bom ve pompasinin periyodik kontrol ve bakimlari diizenli
< ; Beton pompasinin bom ve . .
o | BI20 aksamlarint aksamlarinin ¢alisma sirasinda Malzeme diismesi 2 C olarak yapilir, beton pompasi konumlandiriimadan
kopmasi once periyodik kontrol ve bakimlarin yapilip
yapilmadigi kontrol edilir.
Diger ¢alisanlarin transmikser ve pompa alanina
girisleri zincirli bariyerlerle engellenir,
Transmikserin ¢alisana Beton mikseri geri manevra uyari sisteminin
Transmikserin beton dokmek icin carpmasl, araglar calistigindan emin _(_)lunur, Geri ma}ne:vra.\ s-1ra51nda
< ; . . f arasinda veya beton calisanlar ve operator arasinda etkin iletisim (el-kol
&5 | BIz21 Transmikser beton pompasina kontrolsiiz sekilde . - 1 C . b ; “ <
mikseri ile beton isaretleri, telsiz vb. araciligiyla) saglanir,
yaklagmasi . . .
pompasi kazani arasinda Calisanin geri manevra sirasinda asla beton mikseri
sikisma, ezilme, ile beton pompasi arasina girmemesi, yan
aynalardan goriilecek sekilde araglara yeterli
mesafede konumlanmasi saglanir.
Beton dokiimii
esnasinda basingla
hortumun borudan Hortum ve baglanti yeri ¢calismaya baslanmadan
Beton pompasinin ucundaki kurtulmasi sonucu once kontrol edilir, Hasarli hortumlar degistirilir,
S| Bi22 Beton pompasi1 hortumu hortumun yanls sec¢ilmesi, yanhs diismesi, hortumun 4 C DUSUK Hortumun olasi kopma ve ayrilma ihtimallerine
monte edilmesi, hasarli olmasi basingla hasar gormiis kars1 bir emniyet zinciri ile pompa bomuna
yerlerinden yirtilmasi, sabitlenmis olmasi saglanir.
basingli betonun etrafa
sacilmasi
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Sistem: INSAAT SAHASI 2 - : - Analizi Yapan:
Alt Sistem /Faaliyet: BETON DOKUM iSLERI ON TEHLIKE ANALIZI (PHA) Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Beton pompasi beton dokiimii yapilacak tiim alanlar
g6z ontinde bulundurularak, hortumun rahatga her
yere erisebilecegi bir alanda (Bi01 ve Bi02
Beton dokiimii sirasinda beton Hortumun ¢alisana tehlikeleri de g6z oniine alinarak) konumlandirilir,
S BI23 Beton pompasi hortumu hortumun kontrolsiiz ve esnek carpmasl, ¢alisanin 1 B Borularda tikanma olup olmadig1 beton dékiimiine
sekilde hareket etmesi diismesi baslanilmadan 6nce kontrol edilir,
Calisanlar ile operatér arasinda iletisim saglanir,
Beton pompasi bomuna ani hareketler yaptirilmaz,
Beton dokiilen alana yetkisiz girisler engellenir.
Doékiim isleminden 6nce dokiim yapilacak yer
Dokiim sirasinda kontrol edilerek takilmaya sebep olabilecek
calisanlarin demir, tahta malzemeler kaldirilir ya da uyari isaret ve
] Bi24 Beton dokiimii yapilan Temizlik ve diizen eksikligi vb. .malzemelere veya 2 B levhalariyla .gallsa.pla..r uyarilir, ' 5
a calisma alani seviye farki olusturan Calisanlarin beton dékiimiinii gergeklestirecegi
yap1 elemanlarina giivenli alanlar olusturulur. (Or. Perde ve kolonlar
takilarak diismesi icin korkuluklu platformlar, désemeler icin
diismeye sebep olmayacak korkuluklu alanlar, vb.)
Beton dokiimiine baglanilmadan 6nce vibrator kablo
< . - .
= BI25 Vibrator Vibrator kablolarinin hasarli olmasi Elektrik carpmasi 1 B ve baglantlla{l kontrol edilir ve darbelere kars:
= korunmasi saglanir, Kullanim ve bakim sirasinda
uiretici talimatlarina dikkat edilir.
Titregim kayr}alfll saglik Ekipman temininde daha az titresimli vibratorler
problemlerinin (kas . o
. . . tercih edilir,
< Vibratoriin ¢alismasi esnasinda iskelet sistemi Titresimi azaltan tamponlu tutacaklar kullanilir
= | Bi26 Vibrator oran gaily rahatsizhiklar1 ve 4 B ORTA | Lresimiaza P o
= titresim olusturmasi Vibratoriin saglam sekilde tutulmasi ve vibratér bas
omurgada travma, . .
. .. kismina temas edilmemesi saglanir,
psikolojik rahatsizliklar - o .
Titresimi emen koruyucu eldiven kullanilir.
vb.) olusmasi
Kalibin patlamasi veya
=5 Bi27 Vibrator Vibratériin ayni noktada uzun siire agilmasi sonucu 3 C ORTA Calisanlar vibratoriin dogru k}lllfmlm¥ ve olasi kaza
= tutulmasi malzeme sigramasi vb. sonuglari hakkinda bilgilendirilir.
kazalar
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Sistem: INSAAT SAHASI 2

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: DUVAR ISLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonu Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Doseme kalibi galisma platformlarinin sokiimiinden
hemen sonra bu is esnasinda kullanilmis olan
zemindeki dikme ankrajlar sokiilerek kolonlarin
o . . Kat kenarlarinda yiiriitiilen duvar Yiiksekten diisme, Ingaat g kl.sr.mna bakan Fa}raﬂarmda 2m ykseklikte
= | DI0o1 Yiiksekte Calisma Cql o . 1 C monte edilir ve 10 mm'lik ¢elik yatay yasam hatt1
isleri Malzemelerin diismesi teskil edilir
Duvar islerinde ¢alisanlar parasiit tipi emniyet
kemerlerini bu yatay yasam hatlarina baglayarak
calisirlar.
Lentolar insaatin i¢ kismindan yerlestirilir,
Duvar islerinde pencere Calisanlar konuyla ve olasi kaza sonuglar1 hakkinda
$ | Dio2 Yiiksekte calisma bosh.lk.lc?lrmm ust kismina lento Yiiksekten diisme, 1 C . bilgilendirilir, o
yerlestirilirken ¢alisanlarin pencere Calisanlarin yiiksekte ¢calisma isleri esnasinda
bosluklarindan disar1 uzanmalari emniyet kemerlerini yatay yasam hatlarina
takmalari saglanir.
bo E:;{Y;:lzlsg:ﬂzs;?ﬁzrlznm Lentolar insaatin i¢ kismindan yerlestirilir,
$ | Dio3 Lento 5 - Malzeme diigsmesi 1 C Calisanlar konuyla ve olasi1 kaza sonuglar1 hakkinda
yerlestirilirken ¢alisanlarin pencere bilgilendirilir.
bosluklarindan disar1 uzanmalari & ’
Tugla, bims vb. malzemelerin elle Kas iskelet sistemi
E DI04 Agir yapl malzemeleri S ta .mma31 rahatsizliklariin 3 D ORTA | Agir malzemeler uygun kaldirma araglari ile taginir.
5 olusmasi
Tugla bims vb. malzemelerin elle Agir malzemeler uygun kaldirma araglari ile taginir,
E D05 Agir yapl malzemeleri &3 ta 'mmasn Malzeme diismesi 3 D ORTA Calisanlara ¢elik burunlu ayak koruyucular temin
5 edilir ve kullanimi saglanir.
Tula. bims vb. malzemelerin kat Tugla, hazir blok vb. malzemeler, el aletleri ile
a ; . . s ) - N . ekipmanlarin katlar arasi taginmasinda kaldirma
X DI06 Agir yapl malzemeleri kenarlarinda atilmak suretiyle iist Malzeme diigsmesi 1 C -
= sevivelere tasinmasi araglar1 kullanilir, higbir surette bunlarin
Y 5 firlatilarak, atilarak tasinmasina izin verilmez.
Uygun olmayan ekipman . N .
$ | Dio7 Yiiksekte calisma Duvar st kisimlarinin driilmesi kullanimi sebebiyle 2 C Katlar i¢inde yuksek-te gauhsr.na ger(.ektlren yerlerde
N N ¢ok amagh tekerleksiz aliiminyum iskele kullanilir.
yliksekten diisme
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Sistem: INSAAT SAHASI 2

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem/Faaliyet: DUVAR ISLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonug¢ Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
Saglik problemleri i Cah.smzfl s¥rasmda kuuanllacak klmyasa.l.larlr}
. giivenlik bilgi formlar1 dikkate alinarak miimkiinse
(Gozde ve solunum . e “
ollarinda tahris, cilt zararsiz olanlar eger miimkiin degilse daha az
E DI08 | Kimyasal iceren malzemeler Malzemelerin zararl 6zellikleri y rahatsnllklaz; 3 C ORTA zararl nitelikte olanlar segilir,
. Yine giivenlik bilgi formlarina uygun solunum
yorgunluk, bas agrisi, . . . .
. koruyucular ile eldivenler temin edilerek kullanimi
halsizlik vb.) yasanmasi o
saglanir.
Géze parca sicramasi Bims kesme makinesi temininde hareketli
parga si¢ L aksamlarin koruyucularinin olmasina dikkat edilir,
uzuv kayb1 vb. is . ; . PR
Bims kesme talimati cihaz yakininda goriiniir bir
<< kazalarinin olusmasi, ere asilir ve bu iste ¢alisacak personel olas1 kaza
= Di0o9 Bims kesme makinesi Hareketli aksam kesme isleminde ¢ikan 2 C M ste cally . p. .
= . sonuglar1 hakkinda bilgilendirilir.
toza maruziyet sonucu - -
< . Calisma sirasinda kullanilacak uygun nitelikteki goz
saglik problemleri . L
koruyucu, eldiven vb. Kisisel koruyucu donanimlar
yasanmasl e -
calisanlara verilir ve kullanimi saglanir.
Kullanilacak malzemeler kat kenarlarinda veya kat
Bu malzemelerin bosluklarinin yakininda depolanmaz,
a . Duvar islerinde kullanilan | Malzemelerin kat kenarlari ya da kat diismesi sonucu is Buralarda depolama yapilacaksa kat kenarlarinda
¥ | DI10 1 C N N
a malzemeler bosluklar yakininda depolanmasi kazalarinin meydana ve bosluklarinda giivenlik saglanir, buralar kapatilir
gelmesi ya da istiflenecek malzemeler uygun yéntemlerle
sabitlenir.
Cimento, al¢1 tozlarina Cimento, al¢1 gibi malzemelerin torbalarinin agizlar
maruziyet sonucu saghk kapali sekilde muhafaza edilir,
E Di11 | Cimento, algi vb. malzemeler Malzemelerin agzi1 agik bicimde pr?blemlerl yasar}mam 3 C ORTA Bitmis ¢cimento, al¢1 torbalari ¢alisma ortaminda
birakilmasi (gdz, burun ve bogazda bulundurulmaz,
tahris, dermatolojik Calisanlara uygun nitelikte solunum koruyucular
rahatsizliklar vb.) temin edilir ve kullanimi saglanir.
Calisanlar kat kenarlarinda duvar isleri
$ | Di12 Yiiksekte ¢calisma Kat kenarlarina duvar oriilmesi Yiiksekten diisme 1 C yurl%tec.ekl.erl zaman k.olon i¢ kisimlarinda tesdl
edilmis dikme ankrajli yatay yasam hatlarina
emniyet kemerlerini baglayarak calisirlar.
Makine govde topraklamasi ve kagak akim rolesi
< olmasina dikkat edilir,
E Di13 Bims kesme makinesi Makine govdesinde elektrik kacagi Elektrik carpmasi 1 C Makinenin kablo ve baglantilari zarar gormeyecek
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bicimde uygun yerlerden gegirilir ve diizenli olarak
kontrol edilir.




Sistem: INSAAT SAHASI 2

ON TEHLIKE ANALIZi (PHA)

Analizi Yapan:

Alt Sistem /Faaliyet: DUVAR ISLERI Tarih:
TEHLIKE TURLERI KISALATMALARI
[YM]:Yap: Malzemeleri, [YE]:Yap1 Elemanlari, [YC]:Yiiksekte Calisma, [SGCT]:Santiye Giris Cikislari-Santiye ON
Giivenligi, [SA]:Santiye Araclari, [MEA]:Makine ve El Aletleri, [KH]:Kaz1 ve Hafriyat isleri, [FKBE]:Fiziksel, DEGERLENDIRME
Kimyasal ve Biyolojik Etmenler, [ELK]:Elektrik, [DTE]:Diizen ve Temizlik Eksikligi, [DKD]:Devrilme, Kayma,
Diisme ihtimali Olan Malzemeler ,[DGR]:Diger
Tiir [ No Tehlike Sebepleri Etkileri Siddet | Olasiik| Sonug¢ Onerilen Kontrol Onlemi Yorumlar| Durum
|Sa]
0 : . . Calisma alanlarinda los ve karanlik alanlar
2 DI14 Calisma ortami Aydinlatmanin yetersiz olmasi Kayma, takilma, diisme 3 C ORTA kalmayacak bicimde aydinlatma saglanir.
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