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ONSOZ

Giiniimiiz endiistrisi hizla biiylirken bu biiylimeye paralel olarak kaldirma araglar1 ve istif makinelerine
duyulan ihtiya¢ artmaktadir. Gelisen ve biiyiiyen diinyamizda her giin yeni iiriin ve is kollar1 agilmakta,
tirtinlerin depolanmas1 ve sonrasinda tasinmasi gerekmektedir. Bu {iriinlerin taginmasinda ise insan giicti,
hem yetersiz kalmakta hem de teknolojik gelismelerle beraber alternatiflerine gore daha maliyetli olmasi

sebebiyle tercih edilmemektedir.

Bu noktada devreye giren teknoloji, farkli alternatiflerle ¢oziimler sunmakta, 6zellikle ambarlar, kargo
firmalar1 ve toptancilar dahil olmak {izere tiim sanayi kollarinda isleri kolaylastirmaktadir. Bu

teknolojilerden en sik kullanilanlarindan biri forkliftlerdir.

Bu rehber, forkliftlerle giivenli ¢alismanin yollarin1 anlatmaktadir. Tiirkiye’de forklift sayis1 her gegen
sene hizla artarken degisen risk faktorleriyle beraber forkliftle giivenli ¢aligma hususuna 6zen
gosterilmelidir. Calismanin amaci, giivenli forkliftlerin Ozelliklerini aktarmak ve yaya-forklift
etkilesimi ile igletme i¢indeki trafigi i¢ceren miidahalelerin sahip olmasi gereken giivenli uygulamalari

ortaya koymaktir.



1. GIRIS

Yiikleri kaldirma ve tagimada, kullanim kolayligi, malzeme tasimada farkli atagsman secenekleriyle ¢ok

yonliiliigii ve dar koridorlarda kullanilma olanag: forkliftlerin kullanimin1 her gegen giin arttirmaktadir.

Sagladig1 avantajlara ragmen zaman kisitinin getirdigi hizli davranma zorunlulugu yaninda, forkliftle
calismada stok yeri ve calisma alami kisitlariyla da karsi karsiya kalinmaktadir. Bahsi gecen kisitlara
ragmen yliksek tempodaki c¢alisma bu alanlarda calisanlarin dikkatini azaltarak is kazalarina yol

acmaktadir.

HSE verilerine gore forklift kazalari i yerlerinde meydana gelen tiim ulasim kazalarinin dortte bire yakin
kismini teskil etmektedir. Oliimler ve yaralanmalar calisanlarm hayatlarini tehdit etmekte ve ¢alisma
hayatlarin1 sekteye ugratmaktadir. Kaza, herhangi bir yaralanmaya sebep olmasa bile, forkliftlere, bina ve

eklentilerine, teghizata ve mallara ciddi hasarlara sebebiyet verebilmektedir.

Mevzuatimizda forkliftler, Iy Ekipmanlarmin Kullamminda Saghk ve Giivenlik Sartlan
Yoénetmeligi kapsaminda ele alinmaktadir. Ulkemizde son yillara kadar uygulanan tiiziiklerde ¢cok fazla
ayrintiya yer verilmekte ve gelisen teknolojiye mevzuat ayak uyduramamaktaydi, uygulanmaya baslanan
yeni mevzuat yaklasiminda genel c¢ergevenin belirlenip asir1 detaya inilmemesi ise sahada rehberlik ve
yonlendirme ihtiyact dogurmustur. Bu rehber {ilkemizde hemen hemen tiim sanayi kollarinda yaygin bir
sekilde kullanilan forkliftlerle dair isverenlere ve forklift operatorlerine gerekli rehberlik ve

yonlendirmeye katki saglamak amaciyla hazirlanmistir.



2.GENEL BIiLGIiLER

2.1.FORKLIFT KAZALARI

Forklift kazalar1 en sik olarak;

Sekil 2.1. Forklift kazalar
seklinde goriilmektedir.

Ozellikle forklift devrilmesi ve operatdriin viicudunun aragtan disar1 ¢tkmasi ve bu sirada nesne capmasi

da 6nemli kaza sebeplerindendir.
2.2.RiSK YONETIMi

Isverenler, is yerlerinde is giivenligi uzmanlar1 ve isyeri hekimlerine is saglig1 ve giivenligi konusunda

danigmali ve is saglig1 ve giivenligi hizmetini yiiriitenler arasinda gerekli koordinasyonu saglamalidir.

Isverenler, forklift kaynakli yaralanma riskini azaltmak igin giivenli ¢alisma uygulamalar1 ve bu
uygulamalarin devamliligini saglamalidir. Giivenli ¢alisma uygulamalari asagidakileri iceren risk

yOnetimi stireciyle gelistirilebilir:

e s yerinde forklift kaynakli tehlikelerin tespit edilmesi

e Bu tehlikelerden kaynaklanan risklerin degerlendirilmesi



e Belirlenen risklerin kontrol edilmesi

e Kontrol 6nlemlerinin zaman zaman etkin olup olmadiginin kontrol edilmesi i¢in g6zden gecirme
2.3.GUVENLI CALISMA PROSEDURLERI
Isverenler, is giivenligi uzmanlariyla goriis alisverisinde bulunarak;

44 Bu rehberde yer alan hususlar ve is yerine 6zgu 6zel tehlikeler igin giivenli ¢aligma prosediirleri
geligtirmeli,

& Belirli gorevler icin giivenli prosediirler ve is talimati hazirlamali,

& Tum ilgili galisanlarla giivenli ¢alisma prosediirlerini paylasmali ve agiklamali,

¥ Saglik ve giivenligin temini i¢in diizenli araliklarla gézden geg¢irmeli ve denetlemelidir.

Gelistirilen prosediirlere yonelik talimatlar ve egitimler, forklift kullanan, inceleyen, bakimini yapan,

depolama yapan veya getirip gotiiren kisilere ve forkliftlerin etrafinda galisanlara verilmelidir.
2.4YASAL MEVZUAT VE STANDARTLAR

Forkliftler, Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlhigmmin ¢ikarmis oldugu Is Ekipmanlarmn
Kullaniminda Saghk ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi'nin igerisinde kendine yer bulmustur. Bir

forklift icin asgari gerekler Ek-lI 3.1.5 maddesinde siralanmis ve periyodik kontroller ile ilgili

hususlar Ek- III’te ilgili standartlara atifta bulunarak kapsama alinmustir.

Yonetmelige gore forkliftlerin devrilmesinden kaynaklanan risklerin azaltilmasi igin forkliftlerin

asagidaki 6zelliklerden en az birini saglamasi gerekmektedir:
a) Sdrdcu icin kabin bulunmaktadir.

b) Forklift devrilmeyecek yapidadir.

c¢) Forkliftin devrilmesi halinde galisani koruyacak yeterli aciklik mevcuttur.

¢) Forkliftin devrilmesi halinde siiriiciiniin forkliftin pargalar1 tarafindan ezilmesini 6nleyecek

yapidadir.

Ek-111 Madde 2.2.3’te ise kaldirma ve iletme ekipmanlarinin periyodik kontrol icin azami sureler
ve periyodik kontrol kriterleriyle ilgili bilgiler yer almaktadir. Kendinden tahrikli endiistriyel araglar

grubunda degerlendirilen forkliftlerin periyodik kontrolleri bu maddeye gore ilgili standardin 6ngérdiigii

stireler sakli kalmak kosuluyla 1 yih asmayan siirelerde yapilmalidir.



Periyodik kontroller, TS EN ISO 3691-1 ve FEM 4.004 standartlarinda belirtilen Kriterlere uygun olarak

yapilir.

TS EN ISO 3691-1 Endiistriyel araglar - Giivenlik Gereksinimleri ve Dogrulama - Boliim 1:
Siiriiciisiiz Kamyonlar, Degisken Erisimli Kamyonlar ve Yiik Tasiyan Kamyonlar Harig
Kendinden Tahrikli Endiistriyel Araclar Standardi, ISO 3691'in bu boliimii, ISO 5053'te
tanimlandig1 sekliyle asagidaki kendinden tahrikli endiistriyel arag tipleri (bundan bdyle arag olarak
anilacaktir) i¢in glivenlik gereklilikleri ve bunlarin dogrulanmasi i¢in yontemleri kapsar.

FEM 4.004 Endiistriyel Araclarin Periyodik Kontrolleri Standardi, endiistriyel araglarin periyodik
kontrollerine dairdir.

TS ISO 5057- Endustriyel Araclar- Kullanimda olan Forklift ¢catal kollarinin Muayenesi ve Tamiri
Standardi, kullanimda olan biitiin forklift tiplerinin dolu kesitli kollarinin muayene ve tamir metotlarini

kapsar.

TS ISO 2330 Forkliftler Catal Kollar Teknik Ozellikleri ve Denenmesi Standardi, dolu kesitli
catal kollarin imali, denenmesi ve isaretlenmesi ile ilgili 6zelliklerini ve her tip baglantilarin 6zelliklerini

kapsar.

TS ISO 2328 istif Makineleri (Forkliftler)-Kancah Tip Catal Kollar ve Catal Kol Tasiyici

Tablalari-Baglama Boyutlar1 Standardinda forkliftin anma kapasitesi (nominal kapasite) ve catal
kolun tipine bagli olarak ¢atal kollarin ve/veya diger elemanlarmin degistirilebilirligine miisaade eden
istif makinalarinin kancali tip c¢atal kollar ve catal kol tasiyici tablalarimin boyutlar1 ve bazi ilave

Ozelliklerini kapsar.



TS 12578 Yetkili Servisler Yiik Tasima ve Kaldirma Makineleri Lift Forklift Vin¢ vb. icin Kurallar
Standardi, lift, forklift, ving vb. ylik tasima ve kaldirma makinalar1 yetkili servislerinin; yapisal 6zellik,

isletmecilik, teknik donanim, ¢alisanlarin 6zellikleri ve belgelendirme ile ilgili kurallarini kapsar.
2.5.BEYAN YUKU

Isletme Kapasitesi, Kaldirma kapasitesi degerinden daha diisik olmak kaydiyla isletme tarafindan

ekipmanin kullanildigr maksimum yiik degerini ifade eder.
2.6.PERIYODIK KONTROLLER

Yonetmelik cergevesinde periyodik kontroller, EK-III’te yer alan istisnalar sakli kalmak kaydiyla makine
miihendisleri, mekatronik miihendisleri, makine veya metal egitimi boliimii mezunu teknik 6gretmenler
ya da makine tekniker veya yiiksek teknikerleri tarafindan yapilir. Yapilacak periyodik kontrol sonucunda
hazirlanacak raporda genel bilgiler, ekipman bilgileri, test degerleri, 6l¢tim aletleri bilgileri, muayene
kriterleri ve testler, kusur aciklamalari, notlar, sonu¢ ve kanaat ile periyodik kontrol yapmaya yetkili

kisi bilgileri ve onay kisimlar1 yonetmelik uyarinca yer almalidir.
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3. DIZAYN, URETIM VE TADILAT

Kars1 agirlikli bir forkliftin parcalar1 asagida gosterilmistir:
Bas tistii koruma (FOPS)

.Cﬂﬂlt—'—

\

Kizak Far ve korna

Kaldirma Pistonu

Direksiyon
Koltuk
Ayna (Dayanak) —* S
yna (Day ) ' o Tip etiketi
Karst agirlik
Catal tasiyict
Catal
Arka tekerlekler

On tekerlekler
Yatirma(tilt) Pistonu

Sekil 3.1. Forklift Parcalari

Forkliftin, atasmanlarinin, korumalarinin ve diger 6zelliklerinin dizayni ve iiretimi standartlarda belirtilen

Ozellikleri karsilamalidir.
Forklifti dizayn eden, lireten veya bazi 6zelliklerini degistiren kisilerin:

A\ Forkliftin, kullaniminda saglik ve giivenlik agisindan herhangi bir risk teskil etmeyecek sekilde
dizayn edilmesi, Uretilmesi ve degisiklik yapilmast;

A\ Forkliftin gerekli testlerinin ve incelemelerinin yapilip, dizayn amacma uygun hizmet
verebilmesinin teminatini verebilmesi;

A\ Forkliftin kullanim amaci, test sonuglar1 ve kullaniminda bilinmesi gereken teknik ve diger tiim

bilgilerin isverene ulastirilmasi konularinda

2006/42/AT Makine Emniyet Yonetmeligi, 2000/14/AT Agik Alanda Kullanilan Teghizat Tarafindan
Olusturulan Cevredeki Giiriiltii Emisyonu ile Ilgili Yonetmelik, 2016/1028/AB Karayolu Disinda
Kullanilan Hareketli Makinalara Takilan Icten Yanmali Motorlardan Cikan Gazlara ve Partikiil
Halindeki Kirleticilere Karsi Almacak Tedbirler ile Ilgili Tip Onayr Y&netmeligi, 2014/30/AB

Elektromanyetik Uyumluluk Yo6netmeliginin ilgili hiikiimlerinden sorumludur.
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Forklift veya atasmanlarinda forkliftin kullanimin1 veya performansini herhangi bir sekilde etkileyecek
bir degisiklik yapmak isteyen bir kisi liretici veya tedarikgi ile goriismeli ve tavsiyesini almalidir. Anma
kapasitesinin  bu degisiklik sonucu farkli bir deger olmasinin ardindan yUk cizelgesi forklift

kullanilmadan 06nce glncellenmelidir.

Diisen nesnelere karsi koruyucu yapi (FOPS) velveya devrilmeye karsi koruyucu yapiya (ROPS)
yapilacak delik agma veya kaynak gibi degisiklikler, yapinin biitiinliigiinii bozabilecegi i¢in tavsiye
edilmemektedir.

3.1.TiP ETIKETI VE YUK CIZELGESI
Her forklifte agikca goriiliir, asagidakileri igeren bir tip etiketi ilistirilmelidir:

4 Model numarasi ve seri numarast;

#+ Mast (sap) 6ne ve arkaya egilme derecesi;

#+ Azami kaldirma yiiksekligi (metre);

4+ Lastik hava basinci (Pa) ve

<+ Toplam arac kiitlesi (kg) ve direksiyon dingili (kg) (yukslz, sttun dik) veya ¢eker aks (kg)

YUk cizelgesi, forklifte yerlestirilen, iiretici tarafindan saglanan, belirli yik merkezinin mesafesindeki
(mm) ve maksimum kaldirma yiiksekligindeki (m) (sutun dik) yuk kapasitesini belirten bir nottur. Yk
cizelgesi forklifte ayr1 bir etiket veya tip etiketinin bir parcas1 olarak ilistirilmelidir. Ornek bir yik

cizelgesi asagida verilmistir:

Sekil 3.2. Yuk Cizelgesi
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3.2. ATASMANLAR

Kren kolu, kelepgeler, ¢aligma platformlari/kafesler, varil tastyicilar ve diger atasmanlar forkliftin

karakteristigini degistirebilir.
Herhangi bir atasman forklifte monte edilip kullanima alinmadan once;

® Kullanimi i¢in dogru talimatlar saglanmali,
® Atasmanla ¢alisirken forkliftin limitlerini gésteren ayri bir tip etiketi ilistirilmeli,

® Atasmanlar uzman kisiler tarafindan dizayn edilmeli ve tiretilmelidir.
3.3.MAKINE KORUYUCULAR

Koruyucular, Makina Koruyuculari YoOnetmeligi'nin gereklerini yerine getirmelidir. Baz1 forklift
kabinlerinin tepe koruyucularn 1zgara seklindedir, bu tip forkliftlerde kaldirilacak yiik tlrleri
(agikliklardan gecebilecek kuguklikte), bas tistii ve diger korumalarin agikliginin azaltilmasini

gerektirebilir.
3.4.GUVENLI DiZAYN - DEGERLENDIRMELER

Forkliftlerin dizayninin isyerlerinde giivenli kullanimi saglamasini temin etmek icin, devam eden

sayfalardaki faktorleri goz éninde bulundurunuz:

@ Yapilan risk degerlendirmesine gore forkliftin devrilmesi gibi bir sebeple operatoriin yaralanma
veya zarar gorme riskinin bulunmasi durumunda, igyerindeki tehlikelere bagli olarak forkliftte emniyet
kemeri veya operator kisitlayici gibi bir operator koruyucu sistem ile asagida bir d6rnegi gosterilen diisen
nesnelere karst1 koruyucu yap1 (FOPS) vel/veya devrilmeye karsi koruyucu yapit (ROPS)
bulundurulmalidir.

@ Tim forkliftler uygun bir sekilde isaretlenmis baslatma ve durdurma anahtarlari, fren, direksiyon,
korna ve hidrolik gibi kontrollere sahip olmalidir.

@ Ozellikle calisanlarla veya diger ekipman ve nesnelerle carpisma riski bulunan yerlerde uygun
uyar1 sistemleri yerlestirilmelidir. Uyari sistemleri kornalar, yanip sonen bag iistli 1s1iklar1 veya doniis
alarmlarini icerebilir.

@ Giiriiltii ve titresim, mimkin olan en alt seviyeye indirilmelidir.

@ Havalandirmas1 yetersiz bir alanda c¢aligma ihtimali olmasi durumunda, forkliftlere emisyon
kontrol sistemleri yerlestirilmeli ve bu araglar Olgimler yapildiktan ve risk degerlendirmesinde

degerlendirildikten sonra kullanima alinmalidir.
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@ Katalitik doniistiiriicii monte edilmis bile olsa benzin, dizel veya LPG ile ¢alisan forkliftlerin
kapali alanlarda kullanimi tavsiye edilmemektedir. Katalitik doniistiiriiciiler, alanda c¢alisan insanlarin
solunumunu giiglestirecek bol miktarda karbondioksit tiretmektedir.

@ Tiim yonlerde yeterli goriiniirliigiin saglanmas1 énemlidir. Bir sonraki sayfada drnegi verildigi gibi
arka goriis aynalari ayarlanabilir ve operatoriin koltukta donmesini gerektirmeyecek sekilde gérebilmesini
saglayacak yeterli boyutta olmalidir zira beli bilkmek kas iskelet sistemi hastaliklarina sebep olabilir.

@ Yikiin veya bir pargasimin operator iizerine diismesini engelleyecek yeterli yikseklikte
ayna(dayanak) temin edilmelidir.

@ Operator konforu igin titresimi ve sarsilmay asgari diizeye indirecek ayarlanabilir esnek bir koltuk
temin edilmelidir.

@ Biiyiik forkliftler, operatoriin giivenli bir sekilde girip ¢ikabilecegi yeterli basamak ve tutacak yere
sahip olmalidir.

@ Catal kollara delik agilmasi veya kesim yapilmasi gibi uygulamalardan ¢atal kollarmin
biitiinliiglnl bozmasi sebebiyle kaginilmalidir.

@ Forklift, parlayic1 veya tutusabilir ortamlarin yakininda c¢alisacaksa, forklift aleve ve statik

elektrige dayanikli olmalidir.
3.5.FORKLIFT SATIN ALMA VEYA KiRALAMA

Isverenler, forklift satin almadan veya kiralamadan Once calisanlarla ve is saghgl ve giivenligi
profesyonelleriyle goriismelidir. Dizaynin, gorev i¢in uygun ve forkliftle veya yakininda ¢alisacak kisinin

saglik ve gilivenligini riske atmayacak sekilde olmasini saglamalidir.
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4. GUVENLI CALISMA UYGULAMALARI

Isverenler miimkiin oldugu tiim durumlarda, giivenli ¢aliyma uygulamalarini gelistirirken saglik ve
giivenlik temsilcileriyle goriis aligverisinde bulunmalidir. B6yle bir uygulama veya sistem gelistirirken

gortstilecek konular sunlar1 icermektedir:

A Operatoriin yeterliligi
A Kisisel koruyucu donanim ile operatér koruyucu sistemler (FOPS ve ROPS dahil)
A Operatdr denetimi

Her baslik hakkinda detayli bilgi devam eden kisimda yer almaktadir.
4.1.0PERATORUN YETERLIGI

Isveren, tiim forklift operatorlerinin operator belgesi ile mimkiinse 13UY0145 3 MYK - Endustriyel
Tasimaci meslek yeterliligine sahip oldugunu ve is yerine ait ekipman kullanimi, tehlikeler, riskler

ve kontrol 6nlemlerine dair egitimleri ve talimatlar1 uygun sekilde aldiklarini teyit etmelidir.
4.2.0PERATOR KORUYUCU SISTEMLER VE KiSISEL KORUYUCU DONANIM

Emniyet kemeri (veya operator sinirlayicilar) gibi operatdr koruyucu sistemler ve uygun kisisel
koruyucu donanimlar (KKD) bulundurulmali ve kullanimi saglanmalidir. Isverenler, calisanlarmn operatdr
koruyucu sistemlerin dogru kullanimi ve KKDlerin dogru sec¢imi, giyimi, saklanmasi ve bakimi

konularinda egitilmis ve gerekli oldugu yerlerde denetlenmis olmalarini saglamalidir.
4.3.0PERATOR PROSEDURLERI VE DENETIM

Isverenler, forkliftlerin konulan prosediirlere uygun bir sekilde kullanilmasi igin yeterli denetimi

saglamalidir.

Giivenli calisma prosediirleri belirlendikten sonra, bu prosediirler operatdrlere egitim materyalleri ve
egitim programlar1 vasitasiyla aktarilmalidir. Ayrica, yasaklanacak hareketler belirlenmelidir. Isveren,

asagidakileri kapsayan giivenlik prosediirlerini saglamalidir:

& Calistirmadan once giivenlik kontrolleri;

¥ Giivenli kullanim;

U Yiikler ve yiikiin kiitlesini ve boyutlarini 6lgmek i¢in metotlar (araglar)
& Siiriis;

¥4 Rampalar ve yiikleme alant;

¥ Yakit tasima ve depolama;
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&4 Akdilii olanlar i¢in batarya degistirme ve

I Giivenli galigma alanlari

4.3.1.Cahistirmadan once giivenlik kontrolleri

Forklifti kullanmadan o6nce, operatorler kendilerine verilen forkliftin (ve tiim atasmanlarinin) tim

kontrollerini tanimal1 ve forklifti kontrol etmelidir.

Operatorler her farklh forklift kullandiklarinda ve vardiya baslarinda araci ¢alistirmadan once giivenlik

kontrollerini ger¢eklestirmelidir.

Forklift, operatdr veya bakim veya periyodik kontrole yetkili kisi tarafindan g¢alistiriimadan dnce bir

sonraki sayfadaki hususlar kontrol edilmelidir:

@ Yiik baglama sistemleri, hidrolik hatlar (yag sizintilar1 igin), zincirler, kablolar gibi kaldirma ve
eksenel hareket sistemleri;
@ Direksiyon, frenler (el freni de dahil), kontroller ve 1siklar;
Asinma, hasar ve sisirme (pnomatik lastikler) i¢in her bir lastik;
Tiim uyar1 sistemleri;
Catal kollar1 ve atagsmanlar (deformasyon, hasar veya aginma i¢in);
Hidrolik yag, fren yag1 ve su gibi s1vi seviyeleri,

Ilgili oldugu yerde gaz tiipii ve koruma sistemi ve

8 8 @ @ @ 9

Guvenli ¢aligmalart i¢in emniyet kemerleri

4.3.2.Giivenli Kullanim

Alternatif kullanim amaglar1 yetkili kisi tarafindan degerlendirilip ek bir risk teskil etmedikleri

belirtilmedigi miiddetce sadece iiretim amaglari i¢inde kullanilmalidir.

Forkliftler, Greticilerin dizayn unsurlar1 icerisinde ve tasarlanmis alanlarda kullanilmalidir. Ornegin,
forklift ozellikle bu amacla dizayn edilmemis veya buna gore degisiklik yapilmamissa potansiyel

patlayici ortamlarda kullanilmamalidir.

4.3.3.Araci terk etme

Operator forklifti terk ederken:

® (atal kollar1 tamamen indirilmis, ¢atal kollarmin burnunu zemine temas edecek sekilde hafif 6ne
egilmeli;

® Kontroller bosa alinmali;
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® Giig kapatilmali;
® El freni ¢cekilmeli;
® Aksi talimat verilmedigi siirece, kontak anahtar1 veya baslatma anahtar1 yetkisiz kisilerin araci

kullanmasini1 6nlemek amaciyla arag iizerinde birakilmamalidir.

4.3.4. Atasmanlar

Forkliftler i¢in bir¢ok amaca uygun iiretilmis atagmanlar mevcuttur. Atasman monte edilmesinin forkliftin
karakteristigini degistirmesi muhtemeldir ve kaldirma kapasitesinde bir diisiis gerektirmektedir.
Atasmanlarin bir kismi ¢atal kollarina, bir kismui ise direkt monte edilmektedir. Tiim atagsmanlar forklifte
giivenli bir sekilde baglanilmalidir. Atasmanin tedarikgisi forkliftin ireticisiyle temasta bulunarak
forkliftin atagsman monte edilmis halde kaldirma kapasitesini belirlemelidir. Tedarik¢i tarafindan saglanan

atagsman kullanim talimatlarina her zaman uyulmalidir.

Dondiiriicti, bosaltict ve bom gibi bazi atagmanlar aktif hale getirildiklerinde ortaya dinamik kuvvetler
cikarmaktadir. Serbest olarak askida duran yiik bir taraftan diger tarafa salinmak suretiyle forkliftin

devrilmesine sebep olabilir.

Askida bir yiikle calisirken operator denge i¢in yiikiin her iki ¢atal kolu arasinda kalmasini, forkliftin

azaltilmis kapasitesini veya atagsmanin belirlenmis kapasitesini asmamasini ve asagidakileri saglamalidir:

I Yk sadece dikey kaldirilmalidir.
4 Yk kaldirildiginda yavas ve dikkatli bir sekilde manevra yapilmalidir.

. Yikle ve atagmanla miimkiin olan en az miktarda mesafe kat edilmelidir.
4.3.5.Elektrik

Isverenler, forklift veya herhangi bir atasmaninin elektrik iletim hattinin “tehlikeli bolgelerine’ girmesini

engellemelidir.
Forkliftin hatta temas1 halinde operator:

@ Kabin icerisinde kalmali ve ¢alisanlar1 uzak tutmal,
@ Forklifti terk etmeden dnce glciin kesilmesini beklemeli,

@ Giivenli ve uygulanabilir oldugunda forklifti hattan uzaklastirmalidir.
4.3.6.Yukler

Yiikii, ytik cizelgesinde belirtilen forklift veya atasman anma kapasitesiyle sinirlamak oldukca 6nemlidir.
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Isverenler, operatdrlerin bir is igin tahsis edilmis aracin kapasitesinin degisen sekil ve kiitlelerde asilip
asilmadigini  hesaplayacak yeterlilige sahip olmalarimi saglamalidir. Bu yeterlilik, forkliftlerin

kapasitelerinin nasil belirlendiginin (tipik olarak catal kollarinin alnindan 600 mm uzaginda, TS ISO

2328’1 kontrol ediniz) ve tahterevallideki mantikla ayni sekilde forkliftlerin denge noktasinda nasil

hareket ettikleri ve kaldirag ilkesinin anlasilmasini da icermelidir.

Forkliftler, daima yuk, catal tasiyici (ayna) veya arkaliga, siitun ¢atal kollarindan yiik kaymasi, diisme ve
yuvarlanmaya kars1 koruyacak kadar egilmis sikica yash vaziyette kullanilmalidir. Catal kollarindan veya
paletten kayma, diisme ve yuvarlanma potansiyeline sahip tiim yiikleri bant, kelepce veya benzeri bir
yaptyla uygun bir sekilde kontrol altina alinmalidir. Yiikler uygulanabilir oldugu tiim durumlarda zemine

miimkiin olan en yakin sekilde taginmalidir.
Yiikler insanlarin lizerinde askida kalmamali veya lizerinden gegmemelidir.

4.3.7.Askdaki yukler

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Slar1 Y6netmeligi Ek-11"deki hususlar sakli kalmak
sartiyla askidaki yiikler:

Uygun atagsman kullanilarak taginmali,
Sert fren yapildigi ve benzeri durumlarda yikin catallardan kayma ihtimali varsa saglama
alinmali,

Her iki ¢atal koluna esit yiik dagilimi saglanmalidir.

4.3.8.Sik

Operator her zaman emniyet kemerini takmalidir. Yolcularin ancak yolcu koltugu mevcutsa ve emniyet
kemeri bulunuyorsa araca binmelerine izin verilmelidir. isveren bunun oldugunu kontrol edecek yeterli

denetimi saglamalidir.

Korkuluksuz veya diger sinir korumasi bulunmayan rihtim vb. su kenarinda ¢aligma yapilmasi gereken

durumlar olabilir. Bu gibi durumlarda risk degerlendirmesi yapilmasi gerekmektedir.
Operatdrler daima:

Hareketten dnce arka goriis aynalarinin ayarini kontrol etmelidir.
Aynalar1 kontrol edip goriisiin agik oldugunu goérdiikten sonra diger araglarin veya yayalarin

forkliftin hareketiyle risk altina girmediklerini teyit ederek hareket etmelidir.
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Operatorler, geri giderken oturakta bellerini ¢evirme ihtiyact kalmadan yalnizca aynalari kullanarak
hareket edebilecek yetenekte olmalidir. Fakat arka goriis aynalarma giivenmeden Once operatorler
aynalarda kor nokta olmadigini kontrol etmelidir. Uzun mesafeler giderken forkliftler ileri yonde

gitmelidir.

Miimkiin olan her yerde, ¢alisma ortamu forkliftlerin ve yayalarin ayrildig: sekilde dizayn edilmelidir ve
mimkiin oldugu kadar yollar kesismemelidir. Forkliftin yayaya c¢arpmasi ihtimali bulunan yerlerde
forklift operatorleri yayalara yol verecek sekilde egitilmelidir. Ancak isverenler, is yerlerindeki
yayalarin yol onceligini otomatik olarak alacaklarini varsaymamalar1 gerektigini bilme ve anlamalarini

saglamalidir zira ¢ogu durumda forklift operatorlerinin goriisii kisithdir ve onlar1 géremeyebilirler.
Operatorler:

Gittikleri yone bakmali ve goriislerinin acik olmasini saglamalidir.

Gorts, yiik veya baska bir sebepten otiirii engelleniyorsa hareketlerini yonlendirmek i¢in baska
birinden yardim almali veya forklifti ters sirmelidir.

Trafik isaret veya sinyallerinin olmadig: yerlerde, yapacaklar1 hareketleri digerlerine agik bir
sekilde belirtmelidir, 6rnegin diger araclar1 ve yayalar1 uyarmak icin korna ¢almalidir.
Koridorlarda veya gecitlerdeki kesisim noktalarinda yavaslamali, korna ¢almali ve goriis
engelleniyorsa koridorun kapali tarafina dikkat etmelidir.

Kesisim noktalarim1 dikkatli bir sekilde ge¢melidir. Forklifti yonlendiren kisiler kendilerini asla

forklift veya yiik tarafindan yaralanacak pozisyona sokmamalidir.

FREN VE TOPLAM DURMA MESAFESI

Hiz (km/h) 6 12 14 16 18 20 22
Hiz (m/s) 1.7 3.3 3.9 4.4 5 5.6 6.1
Soforiin acil durumda

tepki verip frene

bastig1 ana kadar 23 g 38 el 0 89 2
alinan mesafe (m)

Acil durumda toplam 2.9- 13- 14.5-
durma mesafesi (m) 3.2 1= 810 N 1114 I 19

Tablo 4.1. Fren Durma Mesafeleri (Worksafe-2006)

Operatorler, hiz smirlarmi, yiikk ve mevcut hava ve yol kosullarimi g6z Oniinde bulundurarak

ayarlamalidir.
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Operatorler;

Islak, kaygan veya gevsek yiizeylerde yavas ve ani hareketlerden kaginarak siirmelidir ¢iinkii bu
kosullarda diistik hizlarda bile forkliftler kayabilir ve/veya devrilebilir;

Forklifti yayalar yakindayken yavas ve kontrolll surmelidir;

Forklifti, yiikli veya yiiksiiz, catal kollarmin burunlart yerden uzakta hafif yukart kaldirtlmis
sekilde kollar miimkiin olan en algak seviyede siirmelidir;

Kullanilacak yiizeyi, hava kosullarin1 ve kullanim alaninin fiziki diizenini géz oniine almalidir;

Girislerden dnce durmali, kornay1 ¢almali ve aciksa yavasca ilerlemelidir;

Yuku kaydirabilecek, forkliftin devrilmesine sebep olacak yukle veya yiuksiz, ani hizlanma ve

yavaglamalardan ve ani doniislerden kaginmalidir.

Arka kismin ani savrulmasi forkliftin devrilmesine ve operatdr ve/veya yayalarin agir yaralanmasina
sebep olabilir. Arka kismin savrulma hizi forkliftin 6n hizinin neredeyse ii¢ katidir. Ani kuyruk
savrulmasin1 engellemek icin, operatorler doniis yaparken daima hizlarimi azaltmali ve catallarin
burnunun, ylkin veya makinenin arka kisminin herhangi birisine veya raf destekleri gibi bir nesneye

carpmamasini veya vurmamasini saglamalidir.

Operatorler, ylik 6n goriisii kapiyorsa geri yonde yavasca siirmelidir. Ancak forklift yukar1 egimli yerde
giderken yukiin 6nde gitmesi iyi bir uygulamadir. Forklift 180 derece donebilir (¢ift kumanda) kontrollere
sahip degilse ters siirme mimkiin olan en aza indirmelidir ¢iinkii ters sliriis operatdrlerde boyun

problemlerine sebep olmaktadir.

Yanal dengenin herhangi bir sekilde kaybi forkliftin cogu zaman operator ve/veya yayalara ciddi sonuglar

doguran yana devrilmesi anlamina gelir. Devrilmeyi 6nlemek i¢in operatorler:

Yuklerin agirlik merkezine gore ortalandigi kontrol edilmelidir. Bu 6zellikle bir tarafi diger
kismindan daha agir olan biiyiik motorlarin biyel kolu gibi yiiklerde 6nemlidir. Bu gibi durumlarda agir
kisim merkez ¢izgisine hafif kistmdan daha yakin olmalidir.

YUk uygun bir sekilde saglamlastirmalidir.

YUk zemine mimkin olan en yakin sekilde tasinmalidir.

Lastiklerin uygun sekilde sisirilmis oldugu kontrol edilmelidir.

Egimli ve 1slak ylizeylerde araci kullanirken normalden fazla dikkat gosterilmelidir.

4.3.9.Rampalar ve viikleme alanlari

Forklifti egimde kullanmadan 6nce, operator:
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* Egim inerken ya da ¢ikarken, ylki daima yukar1 yone yerlestirmeli,

“ Yiikle hareket halindeyken siitunun yeteri kadar geriye egilip boylece yiikiin kaymamasini veya
yuvarlanmamasini saglamali,

¥ Yiiksiiz yokus yukar1 veya asag1 hareket ederken, catallarin daima yokus asagi kisimda olmasini

saglamalidir.

Tekerlegin sinir lizerinden gegme ihtimali olan yerlerde yiikseltilmis kenarlar veya tamponlar yiikleme

alanina monte edilmelidir.

Sekil 4.1. Ornek bir rampa

4.3.10.Yakit ikmali ve depolama

Forklift, alevlenebilir gaz ortaminda veya tutusabilir toz ortaminda calisacaksa, gerekli onlemler

alimmalidir.
LPG ile calisan forkliftler:

e lyi havalandirmaya sahip alanlarda ve
e Tutusabilir malzemeden, 1s1 kaynaklarindan, tutusma kaynaklarindan veya acik ocaklardan
(ocaklar yeterince havalandirilmadikga) giivenli bir mesafede yakit ikmali yapilmali, park edilmeli ve

muhafaza edilmelidir.

Sadece ilgili egitimleri almis kisiler forkliftten LPG tanklarin1 ¢ikarmali ve dolu LPG tanklarini

yerlestirmelidir. Cikarma ve yerine yerlestirme uygun olmalidir.

Tank valfi forklift kullanimda olmadig1 zamanlarda kapatilmalidir.
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4.3.11. Batarya sarj etme ve degistirme

Forkliftlerin bataryasini sadece ilgili egitimi almis kisiler sarj etmeli ve degistirmelidir. Yiiz siperi, tulum
ve kaucuk eldivenler gibi kisisel koruyucu donanim batarya asidinden kaynakli goéz ve deri

yaralanmalarini 6nlemek i¢in kullanilmalidir.

Forklift glivenli bir noktada park edilmeli ve batarya sarj isleminden 6nce el freni cekilmelidir.
Operatorler, elektrolit piiskiirmesine karsin sarj edilirken bataryalardaki havalandirma bagliklarinin ¢alisir

vaziyette oldugunu teyit etmelidir.

Bataryanin iizerindeki herhangi bir kapak batarya sarj halindeyken ortaya ¢ikan gazin ortama ¢ikmasina
miisaade edilmesi i¢in agik tutulmalidir. Potansiyel olarak patlayici hidrojen gazi sarj siiresince serbest

sekilde ortaya ¢ikmaktadir.
Batarya sarjinda halihazirda bulunan herkes asagidaki giivenlik tedbirlerini yerine getirmelidir:

@ Sigara icilmemelidir.

Acik alev bulunmamalidir.

Cep telefonlar1 veya diger herhangi bir elektronik alet kullanilmamalidir.

Batarya hiicresinin yakininda kivilcim atabilecek metal nesneler kullanilmamalidir.
Uygun aletler saglanmali ve kullanilmalidir.

Gozler korunmalidir.

e &8 &§ &8 & &

Yiziikler ve kolyeler ¢ikariimalidir.

@ Bataryalarin sarj edildigi veya degistirildigi alanlarda, asit sagilmasimi ve dokiintiisiinii temizlemek
icin yikama ve temizleme olanaklarinin bulunmasi 6nemlidir. Asit sigradiysa bol suyla seyreltilmelidir.
Calisanlara batarya asidi sigradiysa kirlenen kiyafetler derhal temizlenmeli ve bol suyla deri
durulanmalidur.

@ Yeterli yangin séndiirme cihazi saglanmalidir.

@ Ayrica, batarya sarj1 boyunca ortaya ¢ikan gazlar1 dagitacak yeterli havalandirma sistemi patlayici
karisimin ortaya ¢ikmasini engellemek igin gereklidir. Hidrojen konsantrasyonunun ylizde biri gectigi

yerlerde havalandirma sistemi kivilcimsiz olmalidir.

4.3.12.Giivenli calisma alanlari

Calisma alanlar1, ¢alisanlar i¢in miimkiin oldugu kadar giivenli olmalidir. Tavsiye edilen arag trafigiyle

yayalar1 ayiran trafik yonetim plani bulunmasi ve uygulanmasidir.
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Giivenli ¢alisma alan1 saglamanin diger yollar1 agagida siralanmistir:

i.  Uyan isaret ve araclar1 — gerekli isaret saglanmalidir.

ii.  Gegis engelleri — ayr1 ve gecislerin engellendigi veya net bir sekilde belirtildigi yaya ve trafik
alanlar1  olusturulmalidir, mimkiin oldugunda forkliftlerin c¢alistig1i yerlere yayalarin girisi
yasaklanmalidir.

iii.  Yayalar icin giivenli erisim — 6zellikle riskli belirlenmis alanlarda yol isaretleme, bariyerler ve
korkuluklar ve tiimsek aynalar saglanmali ve arag teftis ¢ukuru gibi acikliklarin ¢evresi siyah ve sari
seritlerle boyanmalidir.

iv. Kullamm alanlarn - Engellerden miimkiin oldugu kadar temizlenmelidir. Herhangi bir
kaginilamayan engelden korunmak icin siyah ve sar1 seritlerle boyanmis darbe bariyerleri kullanilmalidir.

v. Forklift ¢calisma alanlar1 — forkliftin kararsiz olmasina sebep olan ¢ukurlar, etek kuyulari, hendek

ve benzerlerinden miimkiin oldugu kadar arindirilmalidir.

ONCESI

Sekil 4.2. Forklift ¢aligma alanlar1 iyilestirmeleri

vi. Calsma alanlar1 — Insanlar forkliftlerin calisma alaninda calisiyorsa gecisler engellenmeli ve
mimkun oldugu yerlerde ¢alisma alani agik¢a belirlenmelidir.

vii.  Dubalar, korkuluklar ve girisler — Forkliftlerin diger forkliftlerle, yayalarla, diger araglarla veya
duvarla ¢arpisma riskini asgariye indirme amaciyla girislerin iki tarafinin iceri ve digarisina dubalar ve/
veya korkuluklar yerlestirmek iyi bir uygulamadir.
viii.  Hiz limitleri — Calisma alanlarinda hiz limitleri konmalidir. Cogu forklift hiz gostergesine sahip
olmadigi i¢in, isverenler hizli yiiriiyiis hiz1 ya da gegilen blok sayis1 @i ampirik (tecriibeyle
belirlenebilecek) kontroller uygulamalidir. Tiimsekler, forkliftlerin hizin1 kontrol etmek i¢in uygun bir
kontrol 6nlemidegildir. Diger araglari kontrol etmek i¢in kuruldugu yerlerde forkliftlerin tiimsekleri
devre dis1 birakacagi diizenlemeler yapilmalidir.

ix.  Yeterli aydinlatma —Forkliftlerin ¢alistig1 yerlerde saglanmalidir. TS EN 12464-1 standardina

gore dolasim alanlar1 ve koridorlarin giizergahinda tasitlar varsa 150 Ix ile aydinlatilmalidir. Yikleme
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rampalarinda da aydinlatma yogunlugu 150 Ix olarak belirtilmistir. Binalarin hemen girisinde forkliftin
giris yaptig1 yerleri parlak giin 1s18indan zayif aydinlatmali bolgeye gecerken goriis sorunlari

yasamamalari i¢in iyi aydinlatilmalidir.

Operatorler bahsi gecen alanlara girip ¢ikarken renk degistiren gozliik kullandiklarinda ortaya ¢ikabilecek

tehlikeler hakkinda bilgilendirilmelidir. (Isik degistiren gozliikler 151k yogunlugu arttik¢a koyulasir.)

X.  Koridorlar ve diger gecis yollar1 - Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saghik ve Guvenlik
Onlemlerine liskin Y®onetmeliginin gereklerine uygun dizayn edilmelidir.

xi.  Hava Kirliligi — Forkliftlerin LPG, benzin ve dizel yakitla ¢alistig1 yerlerde civarda g¢alisan
herhangi bir kiginin solunum alanina tahliye edilen egzoz gazi Kkirleticilerinin konsantrasyonunun
yonetmelik ve standartlarda belirtilen degerleri asmamast ic¢in yeterli havalandirma saglanmalidir.
Yetersiz havalandirmast olan bir alanda elektrikle ¢alismayan bir forkliftin kullanilmasi1 gerekiyorsa,
(akiili forkliftlerin kullanilmasi gereken kapali araglar haricinde) dizel yakitla ¢alisan tercih edilmelidir
clinkl dizel motorlar benzin veya LPG ile ¢alisanlara gore daha az karbonmonoksit iiretmektedir.

xii.  Rampalar — Ayni1 seviyede, giivenli ve saglam olmali, forkliftin bir seviyeden digerine gecerken
kullanildig1 her yerde kullanilmalidir. Uygulanabilir oldugu yerlerde kenar korumalar1 kullaniimalidir.
xiii.  Yiikleme alanlar1 — Forkliftin diisme ve yiikleme alaninin kenarindan siiriiklenme riskini asgariye
indirmek i¢in yeterli kenar koruma saglanmali veya net bir sekilde tanimlanmis bir sistem
uygulanmalidir. Sistem bu alandan iki metre uzakta ¢izgiyle kenarin arasindaki alanin ‘gitme’ anlamina
geldigi ¢izgi isaretlenmesini igerebilir.

xiv.  Kenar korumasi — Kullanilan forklift lastiginin ¢api, kullanilan lastigin dolgu mu pnomatik mi
oldugu, izin verilen forklift hiz1 ve forkliftin kenar korumasina potansiyel yaklasim agis1 gibi hususlar

degerlendirilerek dizayn edilmelidir.

4.5. YASAKLANACAK UYGULAMALAR

Forklift operatorleri iireticilerin kullanim talimatlarina veya is yerindeki yetkili kisi tarafindan
gelistirilen talimatlara hakim olmalidir. Tecriibesiz operatorler, uzman bir kisi tarafindan egitilmelidir.

Ayrica, isverenler forkliftlerle ilgili glivensiz hareket ve uygulamalari éngérmeli ve yasaklamalidir.

Yasaklanan hareket ve uygulamalarin meydana gelmemesi i¢in gerekli egitimi, bilgiyi ve denetimi

saglamalidir. Denetgiler veya amirler, yasaklanan faaliyetleri taniyabilmek i¢in egitimden gegmelidir.
Asagida ozellikle yasaklanmasini gerektiren bazi uygulamalara yer verilmistir:
Davranmisgsal

i. Iste alkol igmek veya uyusturucu kullanmak
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ii.  Alkol veya uyusturucularin etkisindeyken forklift kullanmak

iii.  Sttunun dikmeleri arasina elini, kolunu veya bacaklarini koymak

Iv.  Manevranin elle isaret edildigi durumlar haricinde viicudunun herhangi bir yerini kabinden disar1
¢ikarmak

v.  Forklift kullanirken elle cep telefonu kullanmak

vi.  Forkliftte yolcu i¢in bir koltuk olmamasina ragmen yolcu bulunmasi

vil.  Yolcularin emniyet kemeri takmamasi

Devrilmeye sebep olabilecek hareketler

i.  Forklifti gekici olarak kullanmak
ii.  Yiki catal kollarinin bir noktasiyla itmek
iii.  Siituna ¢ekme halat1 baglayarak ytlik ¢cekmek
iv.  Hareket ettirilmesi uygunsuz bir yiikii tagimak
v.  Ureticinin onaymi almadan forkliftin anma kapasitesini arttirmak igin kars1 agirlik eklemek
vi.  Uretici tarafindan onaylanmayan ¢atal uzantilar1 (agiz) baglamak
vii.  Ortada basibos nesnelerin iizerinden ge¢gmek. Operator nesneyi kaldirmali ve durumu amirine/
denetciye bildirmelidir.
viii.  Zeminin altinda veya doseme yilizeyinde girinti yapilmamigsa demiryolu hatt1 tizerinden gegmek
ix.  Operator sabitlendiginden emin olmadig: siirece seyyar rampadan gegcmek
X.  Seyyar rampalarin tizerinde forklifti hizli stirmek
xi.  Catalin sonundan yiikii kaydirmak
xii.  Korumasiz kenar boyunca veya yakininda forklift kullanmak
xiii.  Acil bir fren durumunda catallardan yuvarinabilecek veya kayabilecek kontrol altina alinmamig
yiik tagimak
xiv.  Ureticinin tavsiye ettigi sinirlar1 asacak sekilde yiik tasimak (Forklifte ilistirilmis yik cizelgesine
bakiniz!)
xv.  Derin ¢ukurlu veya engebeli ytizeylerde kullanmak

Operator disindaki kisiler icin riskler

I.  Biri yiikiin yaninda ya da iistiinde otururken yiikii kaldirmak
il.  Yik tasinmiyor bile olsa kaldirilmis ¢atallarin altinda herhangi birinin durmasina veya ylirimesine
izin vermek

iii.  Kisilerin gatallara veya yiikiin iizerine binmesine izin vermek
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iv.  Insanlarm ¢atallarin veya yiikiin {izerinde kaldirilmasina izin vermek

v.  Ogzellikle bu amag icin dizayn edilmis ve forklifte mekanik olarak baglanmis bir kafes olmadikca
forklifti insan kaldirmak i¢in kullanmak (fs Ekipmanlarimin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari
Yonetmeligi Ek-II — Madde 3.1.2)

vi.  Operatorle goz temasi saglayip yaklasilmasi giivenli bilgisini almadan ¢alisan forklifte yaklasan

yayalar
Diismeye sebep olan tehlikeler

i.  Ozellikle isveren tarafindan yetki verilmedigi siirece dayanag1 veya FOPS gibi operator koruyucu
sistemleri kaldirmak
ii.  Kullanim sirasinda zarar gormiis paletleri, varilleri, kutular veya konteynirlar1 kullanmak

iii.  Istifi diizgiin yapilmamis ve sabitlenmemis yikler
Carpismaya sebep olan tehlikeler

I.  Demiryolu rayina iki metreden daha az mesafeye forklifti birakmak

ii.  Goriislin kisith oldugu kavsak veya diger tehlikeli yerlerde herhangi bir aract sollamak
Egim kaynakh tehlikeler

i.  Egimli alanda yiikii gerektiginden fazla kaldirarak tasimak
ii.  Egimli yiizeyde istifleme veya bosaltma yapmak
iii.  Acil durumlar haricinde forklifti egimli alanda birakmak

iv.  Egimli alanda yiikleme yapmak
Yangin ve patlamaya sebep olan tehlikeler

i.  Elektrolit hiicrelerinin seviyelerini kontrol etmek i¢in ¢iplak ates kullanmak
ii.  Motor hala ¢alisiyorken yakit ikmali yapmak
li.  Yakat ikmali veya akil sarj alaninda sigara igmek veya cep telefonu kullanmak

Kapali alan kaynakh tehlikeler

I.  Yakitla galisan forklifti motor ¢alisir vaziyette uzun siire kapali alanda sabit birakmak (Biriken

duman ve gaz 6limcul olabilir.)
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5. PERIYODIK KONTROL, BAKIM VE TAMIRAT

5.1. PERIYODIK KONTROL VE BAKIM PROGRAMI

Isverenler, iireticinin tavsiyeleriyle aym yonde bir forklift periyodik kontrol ve bakim programi

gelistirmeli, uygulamal1 ve program asagidakileri kapsamalidir:

Periyodik kontrollerin (Y0Onetmelik'te belirtilenden az- senede bir- olmamak kaydiyla) ve
bakimlarin siklig

Periyodik kontrol ve bakim yaparken takip edilecek prosediirler

Son periyodik kontrol veya bakimdan beri ortaya ¢ikan tehlikeli durumlar veya normal

kullanimdan farkliliklarin raporlanmasi ve teftis edilmesi
5.2. PERIYODIK KONTROL VE SERVISLER

Forkliftler diizenli araliklarla periyodik kontroll ve bakimi yapilmalidir. Bunlar veya herhangi bir tamirat

isi lireticinin talimatlarina gore gergeklestirilmelidir.

Forkliftlerin periyodik kontrollinl, bakimini veya tamirini yapan kigiler bakim igin Endiistriyel Tasimaci
Ulusal Yeterliligi 6rneginde oldugu gibi gerekli yeterliliklere sahip olmalidir. Periyodik kontrol yapacak
kisiler, Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yénetmeliginin EK-111"tinde

belirtilmistir.

Yonetmelige gore periyodik kontroller, makine mihendisleri, teknik 6gretmenler ve makine tekniker veya

yiiksek teknikerleri tarafindan yapilabilir.

5.3. TEMIZLEME

Isverenler gevsek, asmmmis ve bozuk parcalarin tespit edilebilmesi ve yangin olusumunu &nlenmesi

amaclariyla forkliftlerin temiz tutulmasini saglamalidir.

Alevlenir ¢oziiciiler (parlama noktas1 61°C’den kii¢iik olanlar) temizlik i¢in kullanilmamalidir. Su gibi

tutusmadigi bilinen sivilar tercih edilmelidir.
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5.4. KONTROL VE BAKIM KAYITLARI

Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisiler tarafindan yapilacak kontroller sonucunda periyodik kontrol
raporu diizenlenir. Diizenlenen belgeler, is ekipmaninin kullanildig: siirece saklanir. Yonetmeligin EK-111

Genel Hususlarinda belirtildigi lizere;

Is ekipmanmn periyodik kontrolii sonucunda diizenlenecek raporda genel bilgiler, is ekipmanma ait
teknik ozellikler, periyodik kontrol metodu, tespit ve degerlendirme, test, deney ve muayene, ikaz ve

Oneriler, sonug ve kanaat ve onay bolumleri bulunur.

Is ekipmaninin 6zelligi geregi birden fazla branstaki periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisiler
tarafindan periyodik kontroliin yapilmasi1 gerekmesi halinde, miistereken veya her bir branstan yetkili kisi

kendi konusu ile ilgili kismin raporunu diizenleyip imzalar.

Is saghpg ve giivenligi yoniinden uygun bulunmayan hususlarin tespit edilmesi ve bu hususlar
giderilmeden is ekipmaninin kullanilmasmin uygun olmadigmin belirtilmesi halinde; bu hususlar
giderilinceye kadar is ekipmani kullanilmaz. S6z konusu eksikliklerin giderilmesinden sonra yapilacak
ikinci kontrol sonucunda; eksikliklerin giderilmesi icin yapilan is ve islemler ile is ekipmaninin bir
sonraki kontrol tarihine kadar giivenle kullanilabilecegi ibaresinin de yer aldigi ikinci bir belge

dizenlenir.
5.5. GUVENSIZ FORKLIiFTLER

Isverenler calisamaz veya c¢alisma yapilamaz durumdaki giivensiz forkliftleri ne yapacagma iliskin
prosediirler olusturmalidir.

Prosediirler sunlar1 igermelidir:

Forklifti izole etmek i¢in kullanilacak metot ve “servis dis1” etiketi

Operatoriin servis disina ¢ikilmasina sebep olan durumu hemen ilgili kisiye raporlama gerekliligi

Giivensiz forklift uzman kisi tarafindan giivenli hali getirilene ve “servis dis1” etiketi kaldirilana kadar
kullanilmamalidir.

Forklift hasar gordiigii zaman, uzman kisi incelemeli ve hasar1 degerlendirmeli ve isverene:

Hasarin yapis1 ve sebebi;
Forkliftin hasarli durumda giivenli bir sekilde kullanilip kullanilamayacagi;
Forkliftin tamir edilip edilemeyecegi, eger edilebilecekse giivenli bir sekilde kullanabilmek i¢in ne

tiir tamirat gerektigi konularinda bilgi vermelidir.
Kontrol ve bakim kayitlarinin arasina bu degerlendirmenin bir kopyasi konulmalidir.
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6. TALIMAT VE EGITIiM

Isverenler, forklift operatorlerinin:

Endiistriyel Tasimaci mesleki yeterlilik belgesine sahip olmasini, (bu belgeye sahip olmayan kisiler
forklift kullanamaz, ayrica trafige ¢ikmasi gereken operatorler G tipi ehliyet de almak zorundadir)

A\ Kullanacag forklift(ler) iizerine egitilmis oldugunu,

A\ Ts yerine ait ekipman kullanim, tehlikeler, tehlike kaynakli riskler ve kontrol énlemleri hakkinda

ek egitim, talimat ve bilgiyi almis olmasini saglamalidir.

Sekil 6.1. Ornek bir pratik egitim ¢alismasi

Calisanlar forklifti kullanacag isyerlerinde 6zellikle asagidaki talimatlar ve egitimi almalidir:

I.  Forkliftin dizayn ve test edildigi kullanim amac1
ii.  Glivenli kullanimi, bakimi ve kontrolii i¢in gerekli olan tiim kosullar
iii. ~ Belirli bir forklift icin gerekli temel bilgi
a) Koltuk ayarlama kumandalar1 da dahil kontrol ve araglarin pozisyon, fonksiyon ve kullanim
siralari;
b) Dizayn 6zellikleri ve agirlik merkezi;
c) Kullanilacak atagsmanlar ve elemanlar;

d) Yiik merkezinin ve kaldirilacak nesnenin kiitlesinin nasil tahmin edilecegi (yaklasik olarak

hesaplanacag1)
e) Denge ve
f) Sinirlar
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iv.  Korumalar ve alarmlar gibi givenlik dzellikleri

v.  Forkliftin kullanimi1 ve bakimina iliskin riskler

vi.  Bolim 3’te anlatilan giivenli caligma uygulamalari
vii.  Ozellikle belirli ve tehlikeli kosullar1 igeren tiim kullanim alanlarinda kullanim kosullart
viii.  Herhangi bir hata, giivensiz davranis, forklifte hasar, kaza, ramak kala veya diger meydana gelen

tehlikeli olusumlar meydana geldiginde raporlama prosediirleri
iX.  Servis, bakim ve tamirat sorumluluklar
X.  Makinenin kapasitesinin agilmamasinin saglanmasi i¢in yiik hacmi ve kiitlesinin belirlenmesi

xi.  Forklift kullanimina dair tehlikelerin belirlenmesi ve risklerin degerlendirilmesi

Tecriibesiz forklift operatorlerini denetleyen kisilerin ek egitim almalar1 gerekebilir.

Egitimler gézden gecirilmeli, sanayide ve yasal mevzuatta meydana gelen degisikliklere gore siirekliligi

ve glincelligi saglanmalidir.

Isverenler, operatorlerin forklift iizerinde calismaya baslamadan &nce farkli zamanlarda karsi karsiya
kalacaklar1 durumlarin canlandirildig bir egitim almalarint saglamalidir. Operatdrlerin forkliftin giivenli
kullanimina dair dretici talimatlarina erigebilmeleri saglanmalidir. Bu talimatlar forklift Uzerinde

tasinmalidir.
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Aday forklift operatorlerinin egitim hedefleri, asagida belirtilen yetenekleri operatorlere kazandirmak

olmalidir:

® Forklift kullanma yeteneklerini kazandirmak
® Forklift kullannminda giivenli ¢alisma uygulamalarini uygulayabilir durumda olmak

® [s yerindeki forklift kullanimlarinda acil durum prosediirlerini harfiyen uygulamak
6.1.EGITIM KAYITLARI
Isverenler calisanlara verilen egitimlerin kayitlarini tutmalidir.
Egitim kayitlar1 asagidakileri icermelidir:

e Egitimi alan her ¢aligsanin ismi

e Her calisanin operatdr belgesinin bir niishasi
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7. RISK YONETIMIi

Risk yonetimi sureci forkliftleri ve forklift kullanimini miimkiin oldugu kadar giivenli hale getirmenin

sistematik bir metodudur.
Risk yonetimi asagidaki adimlar igerir:

I.  Adim 1- Tehlikeleri belirle. (yaralanma veya hasara sebep olabilme potansiyeline sahip her sey)
ii.  Adim 2- Riski degerlendir. (tehlikenin meydana gelme olasiligini ve gelmesi durumunda verecegi
zararin biliyiikliglinii icermektedir)
iii.  Riskleri ortadan kaldiracak veya hafifletecek kontrol 6nlemleriyle kontrol et.
iv.  Kontrol 6nlemlerini tehlike veya tehlikeli uygulamalara maruziyeti kontrol etmeye devam edip

etmediklerini teyit etmek amaciyla izle ve gbzden gecir.

Ozel durumlara gore, risk yonetimi basit bir siiregten karmasik ve yapilandirilmis bir prosediiriin takip

edildigi bir hale doniisebilir. Yine de yukarida alt1 ¢izilen temel adimlar ayn1 kalacaktir.
7.1. CALISANLARIN KATILIMI

Risk yonetimi ¢alisanlar ve saglik ve giivenlik temsilcileriyle goriisiilerek gerceklestirilmelidir. Bu etkin
bir risk yonetiminin vazge¢ilmez bir pargasidir zira igini yapan kisi tehlikeleri belirlemeye en yakin
olandir ve onlarin katilimi uygulanacak herhangi bir ¢oziimii anlamalar1 ve sahiplenmelerini

saglayacaktir.
7.2. OLAYLARIN RAPORLANMASI

Is yerinde meydana gelen ramak kalalar1 da kapsayan kaza ve olaylarin raporlanmasinda takibi kolay bir
firma i¢i prosedur, tehlikelerin belirlenmesi ve risklerin degerlendirilmesinde 6nemli bir pargadir. TUm

calisanlar olay raporlama prosediirii ve kullanimi konusunda egitilmelidir.
7.3. SUREGELEN RiSK YONETIMI

Giivenli bir caligma ortaminin saglamak i¢in risk yonetimi siireci sadece devreye sokulmamali ayni

zamanda surdiridlmeli ve:

¥4 [s yerine yeni bir forklift getirildiginde
¥4 Onceden degerlendirilmis bir tehlike hakkinda yeni sikayetler gelmeye basladiginda
& Forkliftle ilgili yeni potansiyel tehlikeler ve riskler belirlendiginde tekrarlanmalidir.
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