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OZET

Aysegiil OZTURK
Boya Uretimi Yapilan Tesislerde ISG Risklerinin Belirlenmesi ve Coziim Onerileri ile
Bir Isyerinde Kimyasal Maruziyetin Degerlendirilmesi
Cahsma ve Sosyal Giivenlik Bakanhg), Is Saghg ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
Is Saghg ve Giivenligi Uzmanhk Tezi
Ankara, 2016

Bu calismada, boya iiretimi yapilan tesislerde is saghigi ve giivenligi risklerinin belirlenmesi
ve tespit edilen risklere ¢6zum Onerileri getirilmesi, tesisteki kimyasal maruziyetin
calisanlarin saghig ve giivenligi yoniinden degerlendirilerek mevcut kosullarin iyilestirilmesi
ve sektore yonelik bir risk degerlendirmesi uygulamasi ile katki saglanmasi amaglanmistir.
Calismada kolay uygulanabilir olmasi, matematiksel bir yaklagimla riskleri {i¢ bilesenle
degerlendirmesi ve ¢6ziim Onerileri i¢in plan olusturulmasina imkéan saglamasi nedeniyle Fine
Kinney risk degerlendirme yontemi secilmistir. Yas boya ve toz boya iiretimi yapilan
tesislerde bu yontem kullanilarak tehlike ve riskler belirlenmistir. Yas boya iiretimi yapilan
tesiste 223 tane risk tespit edilmistir. Bu risklerden 124 tanesi ¢ok yiiksek risk seviyesinde
olup bu risklerin giderilmesi i¢in ¢6ziim 6nerilerinde bulunulmustur. Toz boya tliretimi yapilan
tesiste 213 tane risk tespit edilmistir. Bu risklerden 121 tanesi ¢ok yiiksek risk seviyesinde
olup bu risklerin giderilmesi i¢in ¢6ziim Onerilerinde bulunulmustur. Ayrica yas boya tiretimi
yapilan tesislerde i¢ ortam havasinda ucucu organik bilesiklerin varlig1 nedeniyle kimyasal
maruziyet degerlendirilmistir. Yapilan kimyasal dl¢iimlerde elde edilen degerlerin mevzuatta
belirlenen kabul edilebilir sinir degerlerin altinda oldugu tespit edilmistir. Yiiriitiilen ¢alisma
ile boya uretimi yapilan tesislerde dnlem alinmasinin 6nemi vurgulanmis ve alinmasi gerekli
onlemler tehlike ve riskler 6zelinde belirlenmistir. Calismanin sonunda ayrica “Boya Uretim
Sektorii i¢in Risk Degerlendirmesi Kontrol Listesi” ek olarak sunulmustur.

Anahtar Kelimeler: iSG, Boya Uretimi, Solvent, Ugucu organik bilesik, Fine Kinney risk

degerlendirme yontemi



ABSTRACT

Aysegiil OZTURK
Determination of Occupational Health and Safety Risks and Solution Proposals in Paint
Manufacturing Plants and Evaluation of Chemical Exposure at a Workplace
Ministry of Labor and Social Security, Directorate General of Occupational Health and
Safety
Thesis for Occupational Health and Safety Expertise
Ankara, 2016

The main objective of this study is to determination of occupational health and safety risks in
paint manufacturing plants and offer solutions about the introduced risks, to assess the
chemical exposure in the facility from the point of health and safety of the workers for
improving their current circumstances and to contribute by a risk assessment application
devoted to sectorial profile. In this study, Fine Kinney risk assessment method is chosen for
being easily applicable and for its ability to assess risks with three components and creates
plans for the solution offers. The risks and hazards for wet and powder paint manufacturing
plants are determined by using this method. In wet paint manufacturing, 223 risks was
identified. 124 risks of them were identified at very high risk level were made in solutions to
overcome these risks. In powder paint manufacturing, 213 risks were identified. 121 risks of
them were identified at very high risk level were made in solutions to overcome these risks.
Also, chemical exposure due to the presence of volatile organic compounds in indoor air is
evaluated in wet paint manufacturing facilities. Determined values by chemical measurements
were below the limits identified by the legislation limits. With this thesis, it’s aimed to present
a study for giving direction to paint producing facilities and to establish a source for the
sector. At the end of the study also "Risk Assessment Checklist for Paint Manufacturing
Sector" is presented as an attachment.

Keywords: OHS, Paint production, Solvents, Volatile organic compound, Fine Kinney risk
assessment
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1. GIRIS

Ulkemiz sanayilesmeye, teknolojinin gelismesiyle birlikte temel ihtiyac maddeleri ve
madencilik alanlarina y0Onelerek baslamistir. Daha sonralar ise, temele yonelik yapilan
yatirimlarla birlikte sanayi yatirnmlarinda yayginlagma, ekipmanda yenilesmeye gidilerek
ilerleme kaydedilmistir. 1960-80 yillar1 arasinda farkli bir politika ile {ilke sanayisi, bugin

uluslararasi biitiinlesmenin 6ne ¢iktig1 bir donemdedir [1].

Turkiye’de boya tretimi kimya sanayiinin bir alt dali olarak endiistriyel boyut kazanmistir.
Boyanin endiistride kullanimi ile koruyucu 6zelliginin fark edilmesi, niifus artis1 ile baglantili
olarak ingaat sektOriiniin biiyiimesi ile boya sektOriiniin ¢itas1 yukselmektedir. Boya
uretiminde ulkemiz Avrupa’nin en biiyiik besinci boya iireticisi olarak Diinya pazarinin
yaklasik %?2’sine sahiptir. Son yillarda, boya ve hammadde sektoriinde yaklasik 903 bin

tonluk tiretim gergeklestirilmistir [2].

Boya Uretimi her gegen giin pazar paymi artmakta olup, bugiin 20’ye yaklagan biiyiik 6lgekli
ve gelismis liretim teknoloji yapisina sahip isletmeler yaninda sektorde yurt geneline dagilmis
cok sayida kiiciik ve orta Olcekli isletme faaliyet gostermektedir. Ayrica is giiciine
bakildiginda direkt ve dolayli istihdamla birlikte boya sektorli yaklasik 300 000 kisilik
calisana sahiptir. Bu dogrultuda igyeri ¢alisma kosullari, ¢alisanlarin saglik ve giivenlikleri

daha da fazla 6ne ¢ikmaktadir [1, 2].

Boya iiretimi sirasinda solventler, pigmentler ve baglayicilar kullanilmaktadir. Ayrica,
boyanin yiizey gerilimi, akiskanlik 6zellikleri, bitmis haldeki goriiniimii ya da UV 1sinlarina
direnci veya bakteri olusumunu engelleyici 6zelligi gibi farkli 6zellikleri saglayabilmek icin
katk1 maddeleri de kullanilmaktadir. Boya iiretimi yapilan isyerlerinde kullanilan bu maddeler
is saglig1 ve giivenligi agisindan 6nemli risk olusturmaktadirlar. Kullanilan solventler yuksek
konsantrasyonda solundugunda tahrig edici ve anestezik Ozellige sahip, goze ve cilde
temasinda tahris edici, yutma durumunda ise kimyasalin ozelligine gore i¢ organlarda

tahribata yol acabilen, hatta 6lime sebebiyet verebilen 6zelliklere sahiptir [3].

Isyerinde bulunan, kullanilan veya herhangi bir sekilde islem goren kimyasal maddelerin

tehlikelerinden ve zararli etkilerinden calisanlarin sagligin1 korumak ve giivenli bir ¢aligma



ortam1 saglamak iizere gerekli asgari saglik ve giivenlik sartlart 12/08/2013 tarihli ve 28733
sayili Resmi Gazete’de yayimlanarak yiirtirliige giren Kimyasal Maddelerle Calismalarda
Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yonetmelikte belirtilmektedir. S6z konusu
Yonetmeligin O6nleme ve koruma yaklasimi, kimyasallardan kaynaklanan tehlikelerin
belirlenmesi, risklerin degerlendirilmesi ve alinacak genel ve 6zel onlemler ile risklerin

kontrol altina alinmasi seklinde 6zetlemek miimkiindiir [4].

Bu c¢alisma ile boya iiretimi yapilan isyerlerinde is saghgi ve gilivenligi risklerinin
belirlenmesi ile olast is kazalarini ve meslek hastaliklarini 6nlemek i¢in ¢6ziim Onerileri
gelistirmek ve daha giivenli ve saglikli bir is ortami olusturmaya katki saglanmasi
amaglanmaktadir. Calismanin giris kisminda boya Uretimi ve Uretim yontemlerine yer
verilmistir. Boya tiretimi sirasinda kullanilan maddeler ve Uretim slrecinden bahsedilmistir.
Ulkemizde meydana gelen is kazalar1 ve meslek hastaliklar1 hakkinda istatistiki bilgilere yer

verilmigtir.

Gere¢ ve yontemler boliimiinde, tez calismasi kapsaminda ziyaret edilen isyerlerinden ve
uygulama c¢alismasindan bahsedilmistir. Uygulama ¢alismasi sirasinda adim adim
igyerlerindeki tehlikeler belirlenmis ve risk durumlari incelenmistir. Ayrica, kimyasal
maruziyet degerlendirmesi igin isyeri i¢ ortam Ol¢limleri degerlendirilmistir. Se¢ilmis olan
Fine Kinney risk degerlendirmesi metodu uygulanmis, metodun asamalarindan ayrintili

bahsedilmis ve tiim tesis i¢in risk degerlendirmesi yapilmistir.

Tez c¢aligmasinin uygulama kisminda elde edilen bulgular, Fine Kinney risk degerlendirme
metodu ile tesiste elde edilen veriler istatistiki sekilde verilmistir. Uygulama ile elde edilen
bilgiler sunulmustur. Tartisma bdliimiinde, ziyaret edilen isyerleri ve literatiir ¢alismalari

1s181nda sektore yonelik riskler karsilagtirilarak degerlendirme yapilmustir.

Sonug olarak, isyerlerinde yapilan ziyaretler ile gozlemlenen tehlikeler ve uygulanan risk
degerlendirmesi ile elde edilen bulgulardan yola ¢ikilarak genel degerlendirmeler yapilmstir.
Tez galismasinin amaci olan, boya tretim sektoriine yonelik risklerin belirlenmesi ve sektdrde
calisanlarin is saglhigi ve giivenligi cergevesinde galisma ortamlarinin giivenli olmasi odakl

¢Ozlim Onerilerine yer verilmistir.



2. GENEL BIiLGILER

2.1. BOYA URETIMIi HAKKINDA TEMEL BILGILER

Boya, bir baglayic1 varliginda farkli maddelerin bir araya gelmesinden olusan bilesik bir
maddedir. Baglayici, solvent, pigment ve katki malzemeleri boyanin igerigini
olusturmaktadir. 1700 yilinda ilk boya tesisi T. Child tarafindan Boston’da faaliyete
baslamistir. ABD’deki ilk hazir boya patentini ise 1876 yilinda D.R. Averill almistir [2,3].

Sanayi devrimini takiben boya ve kaplama igin yeni pazarlarin olusmasi boya sektoriiniin
gelisimine katkida bulunmustur. Genellikle boya ve kaplamalar otomotivden elektronige
kadar genis bir alanda kullanilmakta olup iiriinlerin korozyon gibi dis etkilere karsi
korunmasini saglamak, émdarlerini uzatmak ve onlara giizel bir gérinim vermek igin tercih

edilmektedir.

Gunimuzde boya ve kaplamalar, talep ftizerine farkli uygulama alanlari i¢in degisik
yapilardan olusmaktadir. Lateks boyalar, karmasik kimyasal yapilar ve yiyecek paketlerinin i¢
kisimlarinda kullanilan yarisaydam kaplamalarda bile kullanilan boya genis bir yelpazeye
sahiptir [3].

2.1.1. Dunya’da ve Turkiye’de Boya Uretimi

Diinya boya pazar1 60 milyar dolarlik bir piyasaya sahiptir ve boya iiretimi yilda yaklasik 23,6
milyon ton biyukliigindedir. Boya piyasasinda ABD, Hollanda, Almanya, Japonya, Cin ve
Ingiltere Uretimde en biiyiik pay1 almaktadir. Hindistan ve Avustralya da son yillarda diinya
boya piyasasinda yer almaya baslamistir. Ozellikle hammadde agisindan Hindistan one

cikmaktadir ve oldukca 6nemli bir potansiyele sahiptir [2,5].



Resim 2.1. Boya iiretimi yapilan tesis ornegi

Ulkemiz boya endiistrisi, her yil boya iiretimini diizenli sekilde artirarak bugiin Avrupa'nin 5.
blylk boya Uretimi yapan tilkesi konumuna gelmistir. Boya tiretim sektorii yilda 903 bin ton
iretim kapasitesine sahip olmakla birlikte sektoriin kapasite kullanim oram1 %65’tir.
Ulkemizde insaat sektdriine bagli olarak boya iiretim miktar1 mevsimsel farkliliklar
gostermekte ve yaz aylarinda artmaktadir [2,5]. Ulkemizde boya iiretimi yapilan bir tesisin

farkli agilardan fotograflar1 Resim 2.1.’de verilmektedir.

Ulkemizde boya retim kapasitesi su bazli boyalar icin % 55 ve solvent bazli boyalar igin ise
% 45°tir. Boya tuketimi kullanimi alanlarina farklilik gdstermekte olup insaat boya ve
vernikleri, ahsap mobilya boyalar1 gibi cesitlere ayrilmaktadir. Grafik 2.1.’de boya

tikketiminin, kullanim alanlarina gére dagilimi verilmistir [2].

Tiirkiye Boya Tiiketimi Yiizdelik Dagilim

® Ingaat Boya ve Vernikleri
® Ahsap Mobilya Boyalari
= = Metal Boya ve Venrikler

® Otomotiv Boyalari
= Toz Boya

= Deniz Boyalar1

= Diger Boyalar

Grafik 2.1. Turkiye’de boya tuketim profili [6,7]



Ulkemizde boya iiretim profiline bakildiginda bugiin yaklasik 20 tane biyik olcekli ve
isletmelerin yaninda sektorde yurt geneline dagilmis halde ¢ok sayida yakin kiiciikk ve orta
Olcekli isletme faaliyet gostermektedir. Faaliyetine devam eden ve sirdiiren kuruluslarin 6zel
sektore ait firmalardan olustugu gdzlenmistir [2]. Ulkemizdeki boya Gretim tesisleri, tretim
teknolojisi ve iiriin kalitesi agisindan birbiri arasinda 6nemli farkliliklara sahiptir. Avrupa
standartlarinda tiretim yapan firmalarin yani sira daha eski sistemler kullanarak merdiven altt
uretim yapan firmalar da piyasada mevcuttur. Yerli hammadde orani yaklasik olarak % 35
olup disa bagimlilik s6z konusudur. Uretim artisina bagl olarak hammadde ithalat1 da stirekli
artmaktadir [6,7].

Ulkemizin 6nemli sanayi kollarindan biri durumunda olan boya sanayii iiretim miktar1 ve
kullandig1 teknoloji 6nde gelmektedir. Bununla birlikte, boya retimi kimya sanayiinin bir alt
koludur ve iiretim sanayiinde 6nemli bir yeri vardir. Calisan sayisinin fazla olmasi ve ylksek
miktarda Uretim kapasitesi olmasi1 nedeniyle is sagligi ve giivenligi ac¢isindan kendi 6zelinde

risklerin degerlendirilmesi gerekmektedir [7].

2.1.2. Boya Uretiminde Kullamlan Temel Maddeler ve iISG Acisindan Etkileri

Boyanin yapisinda kullanilan her madde boyaya farkli bir 6zellik katmaktadir. Ornegin; film
tabakasi olusturmak igin regineler; renk, Ortliculik ve dolgu giicii saglamasi i¢in pigmentler;

akiskanlik vermesi i¢in ise solventler kullanilmaktadir.

Recineler, boya uygulamasinin ardindan ¢6ziictiniin buharlasmasi veya kimyasal reaksiyon ile
stvi halden kati hale doniisen baglayici malzemelerdir. Boyanin temel Ozelliklerinden
dayanim, sertlik, yapisma ve parlaklik gibi baglayicilar vermektedir. Temel baglayicilar ve

Ozellikleri Tablo 2.1.’de yer almaktadir [8].



Tablo 2.1. Temel baglayicilar ve ozellikleri [8]

Alkid Ekonomik, liretim cesitliligi, zayif dig dayanim
Akrilik TPA, TSA, sertlik, dig dayanim, renk dayanimi
Polyester Elastikiyet, dis dayanim, sanayi ve otomotiv
MF/UF Firin kiirlendirme, optimum sertlik / esneklik
Epoksi Iyi yapisma, iyi kimyasal ve korozyon direng
Nitroselluloz Hizl1 hava kuruma, vernik ve rotus

Silikon Yiiksek 1s1ya ve korozyona dayanikli

Vinil Yapisma, hizli kuruma, asit ve su direnci

Pigmentler, 0,01-1,0 mikron boyutlarinda toz malzemelerdir ve boyaya renk, ortiiciiliik gibi
optik ve gorsel etkilerin olugmasini saglarlar. Boyanin sivi halden kati hale gecisine
yardimcidirlar ve baglayict malzeme ile solventlerde ¢6ziinmeyen tanecikli yapiya sahiptirler.
Baglayicilar, pigment ve dolgu maddeleri i¢inde homojen olarak dagilarak boyanin film
tabakasini olugturan malzemelerdir. Baglayicilarin koruyuculuk fonksiyonlari yaninda boyaya
kalicilik, esneklik ve sertlik gibi 0zellikler vermektedirler [8].

Dolgu maddeleri, iri taneli toz malzemelerdir ve boyanin mat olmasmi, dolgu giiciinii
saglarlar. Dolgu maddelerine Ornek olarak talk, barit, silika ve kalsit gibi malzemeler
verilebilir. Ayrica, boyanin sahip olmasi istenilen yiizey gerilimi, akigkanlik, UV 1sinlarina ve
bakteriye karsi direnglilik gibi 6zellikler farkli katki maddeleri ile saglanabilmektedir. Boya
iretiminde kullanilan katki maddeleri; Uretim, depolama, uygulama ve uygulama sonrasi

performansi diizenlemek i¢in az miktarda kullanilan yardimei malzemelerdir [8].

Boya Uretim sektoriinde kullanilan diger énemli bir madde solventlerdir. Boyanin ¢oziilmesini
saglamak, akiskanligini belirlemek ve kontroliinii saglamak i¢in kullanilirlar. Ayrica, secilen
uygulama yontemine gore dogru uygulamayi saglamak, diizgiin bir yiizey olusturmak,
optimum film kalinligi ve kuruma siiresini ayarlamak amaciyla da kullanilirlar. Bu

ozelliklerinin yani1 sira boyanin viskozite ayari, kati veya ¢ok kalin olan regineyi ¢ozelti haline
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getirme ile boya iiretimini ve boyanin uygulanmasini kolaylastirirlar. Solventler ugucu
Ozellige sahiptir ve boya igerisinde kalmamaktadirlar. Solventlerin temel fonksiyonu ise
boyadaki ugucu olmayan bilesenler i¢in tasiyici olmalaridir. Boya igerisindeki solvent

buharlastiktan sonra boya yiizeye sabitlenmektedir [8].

Boya iiretiminde kullanilan regine, pigment, dolgu maddeleri, katk1 maddeleri ve solventlerin
is saglig1 ve giivenligi acisindan degerlendirilmesi gerekmektedir. Is sagligi ve giivenligi
yoniinden cevresel caligma kosullar1 degerlendirildiginde, ortamda zararl olabilecek kimyasal
etkenler ortamda bulunan gaz, buhar, ugucu organik bilesenler olarak sayilmaktadir. Boya
tiretimindeki en onemli saglik riski tasiyan etmenler iiretimde kullanilan solventlerdir. Solvent
buharina maruz kalindiginda, solunum sistemi rahatsizliklari, tahrigler ve astim gibi akciger
hastaliklar1 meydana gelebilmektedir. Ayrica, Uluslararas1 Kanser Arastirma Ajansinin
(IARC) da yiiritmiis oldugu birgok calismada ortamda bulunan ugucu organik bilesiklerin
viicuda soluma yoluyla veya herhangi bir temasla alinmasi sonucu kansere neden

olabilecegini savunmaktadirlar [9, 10].

Boya uretiminde solventlerin is sagligi ve giivenligi acisindan etkisi incelendiginde,
solventlerin ylksek konsantrasyonda solunmasi sonucu tahris edici olmasi ve anestezik etki
olusturmasi s6z konusudur. Ayrica, goz ve cilt temas: oldugunda tahris edici, yutulmasi
durumunda ise kimyasalin 6zelligine gore i¢ organlarda tahribata yol agabilen, hatta 6lime
neden olabilecek Ozelliklere sahiptirler. Bu nedenle solvent kullaniminda dikkat edilmesi
gerekmektedir [8].

Ugucu organik bilesikler (UOB), solvent buhari olarak da bilinmektedir ve ortamda
kendilerine 6zel aromatik kokular1 bulunmaktadir. Calisma ortaminin Iyi derecede
havalandirilmas1 saglanmali ve calisanlarin kimyasal buharina olan maruziyetleri en aza
diistiriilmelidir. Ugucu organik bilesiklerin deri ve gozle temas etmesi durumunda bol su ile

temizlenmeli ve en yakin hastaneye bagvurulmalidir [3].



2.1.3. Boya Uretiminde Is Kazalar1 ve Meslek Hastahklari

Teknolojinin siirekli gelismesi, iiretimin ve piyasadaki rekabetin biiyiik Olclide artmasi,
calisanlarin saghigma ve is giivenligine yonelik tehlikeleri daha da artirmaktadir. Ozellikle
endustri alanindaki gelismeler ve yeni Uretim yontemlerinin 6n plana ¢ikmasiyla birlikte
yogun makinelesmenin neden oldugu is kazalari artmigtir. Yasanan is kazalar1 sonucu 6ltmler
ve uzuv kayiplar1 yaninda yasanan kayiplarla ortaya g¢ikan ekonomik boyutta gbz ardi
edilemeyecek kadar buyuktir. Is saghig ve giivenligi sosyal boyutu degerlendirildiginde tilke
kalkinmasi agisindan hayati Gneme sahip toplumsal bir olgudur. Saglikli ve giivenli bir igyeri
ortami daha verimli ¢alismanin 6n kosuludur ve 6zellikle gelismekte olan tlkelerde toplumsal

kalkinmanin belirleyici unsurlar1 arasinda yer almaktadir [11].

Boya Uretimi yapilan igyerleri ¢ok tehlikeli sinifta yer almakta olmasi, ¢alisan sayisinin fazla
olmasi kullanilan ekipman/malzeme nedeniyle muhtemel yasanabilecek is kazas1 ve meslek
hastaliklar1 i¢in gerekli 6nlemlerin alinmasi gerekmektedir. Boya {iretimi yapilan isyerlerinde
siklikla “ellegleme” adiyla anilan is kazas1 drneklerine rastlanilmaktadir. is ekipmanlarina el
sikistirma, parmak ezilmesi, forklift altinda ayak sikismasi gibi cesitli sekillerde is kazalari
yasanmaktadir. Kiiclik is kazalarmin yaninda biiyiik is kazalar1 da meydana gelme ihtimali
oldukca yiiksek olan bir sektdr olan boya iiretimi yas boya iiretimi yapilan isyerlerinde statik
elektrik kaynakli yangin riskiyle karsi karsiyadir. Alinmasi gerekli her tirli 6nlem bir
facianin oniine ge¢ildiginin ispatidir. Calisma ortaminda uzun yillar ugucu organik bilesikleri
solumaya maruz kalan ¢aligsanlarda astim gibi akciger hastaliklar1 goriilmesi olas1 bir ihtimal
olmakla birlikte kanserojen solventlerin kullanimi ve kapali sistem kullanilmamasi ¢aliganin

kanser olma ihtimalini artirmaktadir.



5 ve daha fazla giin ig gdremez

4 giin iy gbremez

3 giin is goremez

2 giin is gbremez

Kaza Giinii Isgéremez Kazalar

Kaza Giinii Caligir Kazalar
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Kaza Gunu | Kaza Guni - . . 5 ve daha
P 2 giin is 3 giin is 4 giin is .
Cahsir Isgoremez . .. . fazla giin is
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Kazalar Kazalar géremez
2014 Erkek Calisan 129 7 17 13 6 90
m2013 Erkek Calisan 115 7 9 12 4 94
2014 Kadin Cahisan 9 0 0 0 0 8
2013 Kadin Cahisan 10 0 0 0 0 2

Grafik 2.2. 2013-2014 Yillan is kazasi istatistikleri [12]

Tiirkiye’de boya iiretim sektdriinde yasanilan is kazalar1 incelendiginde sektore yonelik genel

bir risk ve tehlike planmin yapilmasi ve sektére 6zel Onlemlerin belirlenerek yasanilan

kazalarin oniine gecilmesi gerekmektedir. Sosyal Giivenlik Kurumu tarafindan kaydi tutulan

2013 ve 2014 willarinda meydana gelen is kazalar1 ve meslek hastaliklar1 kayitlari

incelendiginde “20.30” NACE koduna sahip ¢ok tehlikeli sinifta yer alan “Boya, vernik ve

benzeri kaplayict maddeler ile matbaa miirekkebi ve macun imalat1” islerinde toplam is kazasi

son ¢ yilda 759 olarak tespit edilmistir [12]. Bildirimi yapilan herhangi bir meslek hastaligi

kaydi bulunmamaktadir. 2013 ve 2014 yillarinda meydana gelen is kazalar1 kaza giinii ¢alisir

durumlarindan is géremez hallerine kadar detayl sekilde Grafik 2.2.’de verilmektedir.




2013 yilindan 6nceki Sosyal Givenlik Kurumu kayitlarinda boya tiretimi is kazasi ve meslek
hastaliklar1 kaydi 0zele indirgenmemis olup “Kimyasallarin ve kimyasal {iriinlerin imalati”
bashig altinda toplu sekilde istatistikleri tutulmustur. Grafik incelendiginde sektdrde daha ¢ok
erkek calisanlarin is kazasina maruz kaldig1 gézlenmektedir. Bunun sebebinin ise fabrikada

calisan erkek sayisinin fazla olmasindan kaynaklandigi diistiniilmektedir.
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Grafik 2.3. 2013-2015 yillarinda meydana gelen is kazalarinin kadin-erkek ¢alisan
sayilar1'[12]

2013-2015 yillart arasinda meydana gelen is kazalarinin kadin-erkek sayilarmin verilerek
karsilastirmas1 Grafik 2.3.’de verilmistir. Yillara gore kazalara bakildiginda kazalarin
bildiriminin daha ¢ok yapildigi ve kazanilan bilingle daha az kazanin meydana geldigi
gorilmektedir. Alinacak daha iyi ve planli Onlemlerle kazalarin en diisiik seviyeye

cekilebilecegi gozlenmektedir. Is saglig1 ve giivenligi alaninda alinacak her énlem calisanlarin

yasam kalitesine katkida bulunacagi gibi verimliligini de artiracaktir.

12015 yili verileri iISG-KATIP sistemi iizerinden alinmustir.
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2.2. YAS BOYA VE TOZ BOYA URETIMI

2.2.1. Yas Boya Uretim Asamalan

2.2.1.1. Solvent bazlh boya iiretimi

Solvent bazli yas boya iiretiminde Oncelikle, iiretilecek boyanin cinsine uygun yapidaki
hammadde stok alanindan iiretim alanina getirilerek (pigment, recine, solvent, katki) ilk
karistirma kazanina alinmaktadir. Kazana bosaltilan hammaddelerin ambalajlar1 atik ya da
kirletilmis ambalaj olarak ayrilarak lisansli geri kazanim tesislerine génderilmektedir. YUksek
devirli kanistiricilar yardimai ile 1slatma ve 6n karistirma islemi tarif edilen proses siirelerine ve
yontemlerine gore yapilarak dispersiyon islemi (ezme-0glitme prosesi) ic¢in hazirliklar

tamamlanmis olmaktadir.

On karistirma sonrasinda ezme-dgiitme prosesine devam edilmeyecek ise Uretilecek riinin
cinsine gore, laboratuvar kontroliinden gegirildikten sonra katki maddeleri ilave edilip renk
ayarlamasi yapildiktan sonra dolum iinitesine alinarak uygun ambalajlara dolumu
yapilmaktadir. Tablo 2.2.’de solvent bazli boya iiretiminin akis semasi ile girdi ve atiklar

verilmektedir.

On karistirma isleminden sonra hazirlanan yari iiriinler eger ezme-6giitme islemine tabi
tutulacaksa yari mamul kazani ezme makinesine baglanarak ezme islemine baglanmaktadir.
Uretilecek iiriiniin cinsine bagl olarak istenen boyuta gelinceye kadar, yar1 mamul Gr(in ezme
makinesinden gecirilir. Yar1t mamuliin ezme makinesinden geg¢isi, tarif edilen dispersiyon

stiresi sonrasinda alinan numunenin laboratuvarda kontroli ile tamamlanmaktadir.

Laboratuvar onay1 alan yar1 mamul tretilecek iiriin yapisina gore recine, katki, solvent ve
diger renkli yar1 {iriin ilaveleri yapilarak tekrar laboratuvar kontroliinden gegirilip dolum

Unitesinde uygun ambalajlara dolumu yapilmaktadir.

Boya iiretim ekipmanlarinin temizligi sirasinda olusan bez, stiipl, eldiven, perlit vb.
malzemelerden olusan atiklar lisanshi bertaraf tesislerine génderilmektedir. Temizlik islemleri
sonucunda ortaya c¢ikan Kirli solvent lisansli solvent geri kazanim tesislerine

gonderilmektedir.
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Tablo 2.2. Solvent bazh boya iiretimi girdi ve atiklar1®

Girdiler | Solvent Bazli Boya Uretim Semasi Atiklar
HAMMADDE
KARISTIRMA KAZANI
- Y YARIMAMUL
ON —> .
KARISTIRMA — * Kontamine
ambalaj
v v e Kontamine
§ . atik
ng\;gﬁt e Boya ¢camuru
Pigment v v e Son kullanma
. tarihi gecmis
Katkilar DOLUM LAB.KONTROLU hammadde
atiklari
\4 v
AMBALAJLAMA ALT ILAVE
A\ 4
DOLUM
A\ 4
AMBALAJLAMA

Boya iiretim prosesi sirasinda emisyon kaynagi olusturabilecek yerler karistirma kazanlari,
dispersiyon makineleri, ezme makineleri, alt ilave kazanlaridir. Bu ekipmanlarda Uretim ya da
temizlik sirasinda olusan toz ve buharlar calisma ortamindaki emis borular1 vasitasiyla

ortamdan uzaklastirilmaktadir.

2 [syeri ziyareti yapilan tesisin iiretimi temel alinarak anlatilmistir.
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2.2.1.2. Su bazh boya iiretimi

Solvent bazli boya iiretim prosesi ile ayni islemlerden gecirilen su bazli boyalar diger
boyalardan farkli olarak daha az oranda solvent, daha yuksek oranda su igermektedir. Tablo

2.3.’te su bazli boya iiretiminin akis semasi ile girdi ve atiklar1 verilmektedir.

Tablo 2.3. Su bazli boya Uretimi girdi ve atiklar®

Girdiler | Su Bazli Boya Uretim Semas1 Atiklar
HAMMADDE
\4
KARISTIRMA KAZANI
A
" YARI MAMUL
ON KARISTIRMA - KAZANI e Kontamine
g ambalaj
l e Kontamine atik
v e Subazli boya
Regine LAB.KONTROLU EZME MAKINESI atiklart
Solvent e Son kullanma
Pigment tarihi gegmis
Katkilar y hammadde
Su LAB.KONTROLU atiklari
e Kirli solvent
e Atiksu
Y »  ALTILAVE
DOLUM
\4
AMBALAJLAMA

3 [syeri ziyareti yapilan tesisin iiretimi temel alinarak anlatilmistir.
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Ekipman temizlikleri ve Uretim sirasinda olusan toz ve buharlar ¢alisma ortamindaki emis
borular1 vasitasityla disar1 atilmaktadir. Ekipman temizlikleri sirasinda olusan atik su IBC
tanklarda toplanarak evsel ve endustriyel atitk su aritma tesisine verilmektedir. Atik ve

kirletilmis ambalajlar lisansli geri kazanim / bertaraf tesisine gonderilmektedir.

2.2.2. Toz Boya Uretim Asamalar

Turkiye toz boya Uretiminde Avrupa’nin en biiyiik 3. pazari konumundadir. 1940’11 yillarda
ilk toz boya iiretimi baslamis ve akiskan yatak yontemi kullanilmistir. 1960’ larda elektrostatik
spray, 1970’lerde ise diinya ¢apinda yayilarak hizla bliylime surecine girmistir. Dayanikli bir
son kat malzemesi olarak one ¢ikmakta ve iiretim asamalarinda solvent kullanilmamasiyla
dikkat cekmektedir [5].

i

— as

F— On karisim

EEs -

S - g '
Siniflandirma B )

e

Tartim Karistirma

Cips 4

Ogiitme Sogutma Ekstriizyon

Sekil 2.1. Toz boya Uretimi akis semasi

Pigment, katki ve dolgu maddeleri ile regine ve sertlestiricilerin karistirilmasiyla termoset toz
boyalar olusmaktadir. Uretim yedi asamada gergeklesmektedir. Bunlar, formilasyona gére
hammaddelerin tartilmasi, On karigim, ekstrlizyon, sogutma ve kirma (ekstruderden ¢ikan
cipslerin kirtlmasi), 6giitme ve siiflandirma, eleme ve paketleme asamalaridir. Sekil 2.1.’de

toz boya Uretimi akis semasi verilmektedir.
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Toz boya iiretim asamalarindan On karisim kisminda, elde edilmek istenen toz boyanin
Ozelligine gore hazirlanan hammaddeler homojen kuru karigim haline getirilmektedir.
Uretimin bu asamasinda boyanin istenilen olas1 renk hata diizeltmeleri yapilmaktadir.
Ekstruzyon, sogutma ve kirma asamalarinda, 6n karistmi yapilmis olan hammaddeler
ekstruderden gegcirilmektedir. On karisimin eriyik hale gelmesi icin ekstruder ceperinin
isitilmaktadir.  Ekstruderden ¢ikan yari GrGn silindirlerle ezilerek sogutma bandina
ulastirilmaktadir. Sogutma islemi bandin hava veya soguk su ile sogutulmasi sayesinde

gerceklesmekte olup malzemeler kirici hale gelmektedir.

Ogiitme ve smiflandirma asamasinda ise, kirilan cipsler degirmende &giitiilmektedir.
Siniflandirma asamasi tane boyutuna gore yapilmakta olup farkli siklonlara géonderilmektedir.
Son olarak, eleme ve paketleme safhasinda degirmen siniflandiricisindan alinan iriinler
paketleme yapilmadan Once elekten gecirilmektedir. Daha sonra hava ve nem almayacak

sekilde elekten gecirilen toz boyalar paketlenmektedir.

Toz boya iiretimi ¢evre acisindan solvent igermedigi i¢in yangin riski yas boya iiretimine
oranla yok denecek kadar azdir. Ancak toz boya liretiminde de toz patlamalar1 goriilme riski
g0z ard1 edilmemelidir. Calisanlarin saglig1 ve giivenligi icin gerekli onlemlerin alinmasi ve
risklerin belirlenerek olas1 is kazalar1 ve meslek hastaliklarinin 6niine geg¢ilmelidir. Son
yillarda polyester toz boyalarda siklikla kullanilan ve “Triglycidyl Isocyanurate” (TGIC) adi
verilen maddenin baz1 genetik ve alerjik etkileri oldugu ortaya ¢ikmistir. Bu durumun ortaya
c¢ikisindan bu yana TGIC igermeyen iriinler gelistirilmeye baglanmig ve piyasaya
sUrilmiistiir. Toz boyalarin agir metal, 6zellikle kursun igeriklerinde de onemli gelismeler

saglanmistir. Bugiin artik her renkten kursun icermeyen toz boyalar piyasada mevcuttur.
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2.3. RISK DEGERLENDIRMESI VE MEVZUAT

Bilindigi iizere, 6331 sayili “Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu” kapsaminda is kazalar1 ve
meslek hastaliklarinin  6nlenmesi ve yasanmamasi i¢in Onleyici yaklasim olarak risk
degerlendirmesi yiikiimliligii getirilmistir. Kanunun 3 Gnct maddesinde risk, tehlike ve risk
degerlendirmesi tamimlari yapilmistir. Ayrica, Kanunun 10 uncu maddesinde isverenin
yiikiimliiliikleri arasinda risk degerlendirmesi yapar veya yaptirir hitkmii yer almaktadir [13].
29.12.2012 tarihli ve 28512 sayili Resmi Gazete’de yayimlanarak yiiriirliige giren “Is Saghig
ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi” igyerlerinde is saghigr ve giivenligi
yoniinden yapilacak risk degerlendirmesinin usul ve esaslarini diizenlemektedir. Tlgili
Yonetmelikte, risk degerlendirmesi isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donligmesine yol acan etmenler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin

kararlagtirilmas1 amaciyla yapilmasi gerekli ¢calismalar olarak belirtilmektedir [14].

Risk degerlendirmesi, “isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donligmesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlagtirllmast amaciyla yapilmasi gerekli c¢alismalar1” ifade etmektedir [14]. Risk
degerlendirmesi  yapilirken reaktif ve proaktif olmak Uzere iki temel yaklagim
uygulanmaktadir. Riskin gerceklesmesiyle meydana gelen kaza sonrasi, kazanin tekrarlan
olmamasi i¢in kaza nedenlerini belirleme ve ¢Ozum getirme odakli yaklasim “reaktif
yaklasim”dir. Kaza meydana gelmeden sistemin risklerini éngorebilme ve risklerin dnemine
karar verme, riskleri azaltma veya tamamen ortadan kaldirma odakli yaklasim ise “proaktif
yaklagim”dir [15].

Gunumuzde uygulamasi yapilan birbirinden farkli risk degerlendirme yontemleri
bulunmaktadir. Risk degerlendirme yontemleri, risklerin meydana gelme olasiliklarinin ve
olast etkilerinin tahmin edilmesi agisindan kalitatif ve kantitatif olarak siiflandirilmaktadir
[15]. Kalitatif yontemlerde, matematiksel risk degerlendirmesi yerine s6zel mantikla risk
degerlendirmesi yapilmaktadir. Uygulamayr yapan uzman kendi Ongordiigii sekilde
tecribelerine ve sezgilerine dayanarak riskleri ve risk oncelik degerlerini tahmin etmektedir.
Tahmini risk hesaplanirken ve ifade edilirken rakamsal degerler yerine yiksek, ¢ok yiksek

gibi tanimlayict degerler kullanilmaktadir. Bu tahmin tamamen stbjektif degerlendirmelere
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dayanmakta ve ¢ogu zaman da sistematik bir nitelik gostermemektedir. Bu tiir yontemlerde,
degerlendirmeyi yapan uzmanin sezgi ve muhakeme kabiliyeti, yontemin giivenirliligi
acisindan 6nemlidir. Bu nedenle, kritik 6neme sahip sistemlerde sadece kalitatif yéntemlerle

risk degerlendirmesi yapmak dogru degildir [16].

Kantitatif risk degerlendirme yontemleri, risk degerlendirmelerini sayisal sekilde
yapmaktadir. Bu sayisal yontemler, olasilik ve giivenirlik teoremleri gibi basit teknikler veya
benzetim modelleri gibi karmasik teknikler de kullanilabilir.  Kantitatif  risk
degerlendirmesinde tehlikeli bir olayin meydana gelme ihtimali, tehlikenin etkisi gibi
degerlere sayisal degerler verilir ve bu degerler matematiksel ve mantiksal metotlar ile iglenip

risk degeri bulunur [16].

Literatiir ¢aligmalar1 incelendiginde oldukca fazla risk degerlendirme yontemi oldugu
gorilmektedir. Bu yontemlerden bazilari; On Tehlike Analizi, Olursa Ne Olur? Analizi,
Tehlike ve Isletilebilirlik Analizi (HAZOP), Fine Kinney Yontemi, Neden Sonuc Analizi,
Insan Hatas1 Analizi ve Olay Agact Analizi olarak siralanabilir [15]. Bahsedilen risk
degerlendirme yontemlerini birbirinden ayiran en 6nemli fark, risk degerini bulmak icin
kullandiklar1  kendilerine 0zgl yoOntemlerdir. Bu yontemlerden en yaygin olarak

kullanilanlarinin birbirleri ile karsilastiritimalart Tablo 2.4.’de detayli bir sekilde verilmistir.
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Tablo 2.4. Risk degerlendirme yontemleri karsilastirmasi [15, 17,18]

Kriterler | - olursa On Tehlike Olay Agac1 | Fine Kinney HAZOP
ne olur? Analizi Analizi
Gerekli
Dokiman | Cok az Orta Cok fazla Orta Cok fazla
Ihtiyac:
Ekip . . Ekip . .
Sl Tek analist | Tek analist calismasi Ekip caligmas1 | Ekip ¢aligmasi
E.k'p . O_rta Orta diizeyde Cok fazla Orta diizeyde Cok fazla
leer_lnln_ duzeygje deneyim deneyim deneyim deneyim
Tecribesi | deneyim
Kalitatif/ oo _ Kalitatif/ _r o
kantitatif Kalitatif Kalitatif Kantitatif Kalitatif Kalitatif
) Her sektdrde
](;::L;Ir EraOSSI:) diirlii Her sektdrde Her sektorde l&l}&ﬁl::égm Kimya
vonelik isler kullanilabilir. kullanilabilir. ve cimento endustrisi
sektoru
Rls_klerln _ BII:InCII r|§k Yiiksek
belirlenmesi | degerlendirme ) .
.. - tecrlibe ve Isi yapan .
asamasinda | yontemidir. " Oldukca zor bir
. . takim kisilerce de . ]
tek basina Risklerin ) - . yontemdir.
. . . tyelerinin uygulanabilir . ,
yeterli belirlenmesi ’ 29 Yiiksek tecriibe
Uygulama 11 yiksek bir yontem
degildir. asamasinda tek ve takim
Basan : . performansinit | olmasi yaninda | . .-
Ekip basina yeterli o - uyelerinin
Oram L g . gerektirir. uzman kisilerce | 7.
liderinin degildir. Ekip : - N yuksek
o Lo Risklerin yapildiginda
tecriibesine | liderinin lirl . performansi
ore basar1 | tecriibesine belirlenmesin | basari orani gerektirir
£0 N de cok etkili artmaktadir. '
orani gore basarl . L. .
. N bir ydéntemdir.
degisir. orani degisir.

Risk degerlendirmesi yapilmasi ve sonrasinda ortaya ¢ikan duruma gore igyeri ortaminin
iyilestirilmesinin 6nemli birgok getirisi bulunmaktadir. Bunlar; isyerinin saglik ve tazminat
giderlerinin azalmasi, is kazas1 ve meslek hastaliklarinin 6niine gegilmesi, giivenli bir ¢alisma
ortami saglanmasi, ¢alisanlarin verimliliginin ve isteklendirmenin artmasi, tiretimde kalitenin
yukselmesi, isletmenin giiven ve sayginlik kazanmasi olarak siralanabilir. Bu dogrultuda, risk
degerlendirmesi ile ¢alisma ortaminin kosullarini is sagligi ve giivenligi agisindan iyilestirici
nitelikte yapilacak masraflarin fayda maliyet analizi yapildiginda isyeri igin getirisinin daha

fazla oldugu ortaya ¢ikmaktadir.
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3. GEREC VE YONTEMLER

3.1. ARASTIRMA SURECI

“Boya iiretimi yapilan tesislerde ISG risklerinin belirlenmesi ve ¢6zim onerileri ile bir
isletmede kimyasal maruziyetin belirlenmesi” konulu tez ¢alismasi kapsaminda bir ¢alisma
plan1 hazirlanmis ve literatiirden de yararlanilarak kaynak arastirmasi yapilmistir. Boya
tiretimi yapilan igyerleri c¢ok tehlikeli siifta yer almakta olup bu isyerlerinde risk
degerlendirmesi yapilmasi zorunludur. Ancak yapilacak risk degerlendirmesi yontemi ile ilgili

herhangi bir zorunluluk bulunmamaktadir.

Yapilan aragtirmalar ve yapilan istisareler sonucunda risk degerlendirme yontemleri
incelenmis ve Fine Kinney risk degerlendirme yontemi uygulanmistir. Bu ydntemin
secilmesinin nedeni, kullanilan metodun matematiksel bir yaklasimla mevcut durumu daha
detayl bir sekilde gozlem yaparak degerlendirme firsati tanimasindan kaynaklanmistir. Elde
edilen ROS(risk &ncelik seviyesi) degerleri ile sayisal sonuglar vermesi, sahada kolay
uygulanabilir olmasi, ¢aligma ortamina vakif olan kisi tarafindan kolayca anlasilabilir olmast
ve tekrarlanabilir olmasi ac¢isindan 6ne c¢ikmaktadir. Ayrica, uygulanan ydntem kimya

endustrilerinde sikca kullanilan risk degerlendirme yontemleri arasindadir.

Fine Kinney risk degerlendirmesi ile ilgili literatiir caligmas1 yapilmis ve olasilik, siddet ve
frekans degerleri lizerine ¢alisilmistir. Risk degerlendirmesi uygulama agsamasinda, uygulama

yapilacak sahalar belirlenmis ve ilgili izinler alinarak isyeri ziyaretleri ger¢eklestirilmistir.

Isyeri ziyaretleri, boya iiretimi yapan tesislerden 2 tanesi Ankara, 1 tanesi izmir’de olmak
lizere 3 isyerine diizenlenmistir. Bu ziyaretler sirasinda tesis igerisinde yer alan her boliime
detayl bir sekilde tesis miihendisi, ustabasi ve is giivenligi uzmanlari ile koordineli bir sekilde
incelenerek gozlemler yapilmistir. Ziyaretlerin devaminda yas boya ve toz boya uretimi yapan
tesisler i¢in genel bir risk degerlendirmesi uygulamasi planlanmis ve Fine Kinney risk

degerlendirmesi yonteminin uygulanmasina karar verilmistir.

Isyeri ziyaretlerinden biri, yilda 80 bin ton yas boya iiretimi (solvent bazli ve su bazli boya

uretimi) yapan ve 750’den fazla calisani olan bir tesise gerceklestirilmistir. Yas boya tiretimi
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yapan tesislerden bir digeri ise, yilda 12 bin ton yas boya iiretimi yapan (solvent bazli ve su
bazli boya Uretimi) yapan ve 100’e yakin calisani olan bir tesise gergeklestirilmistir. Her iki
tesiste de boya Uretimi ayn1 asamalardan gegmekte ayni proses kullanilmaktadir. Solvent bazli
boya lretimi ile su bazli boya iiretimi arasindaki fark tiretim esnasinda kullanilan solvent
miktaridir. Yas boya iiretiminde kullanilan solventler yangin riski ve parlayict ozellik
gosterebilmeleri acisindan gilivenli bir sekilde gerekli onlemler alinarak kullanilmalidir. Boya
iretim sahasinda bulunan ugucu organik bilesiklerin ¢alisanlar acgisindan kimyasal
maruziyetin degerlendirilmesi dogrultusunda ise; tesis ¢alisma alaninda ortam Sl¢iimlerinden

ve kisisel maruziyetlerden faydalanilarak durum tespiti yapilmigtir.

Toz boya tiretimi yapilan tesis ziyareti ise, yilda 20 bin ton elektrostatik toz boya tiretimi
yapan ve 250’ye yakin calisani olan bir tesise gergeklestirilmistir. Tesis is giivenligi uzmani,
gorevli mithendis ve ustabaginin da bulundugu bir ekiple dolasilmis, tesiste genel olarak ve
tiretim sahasinda 6zel olarak tehlike ve riskler incelenerek belirlenmistir. Toz boya iiretiminde
yas boya iretiminde var olan yangin riski ve parlayici 6zellik gosterebilen solventler
kullanilmamaktadir. Uretim sirasinda olusan toz miktarmin olasi toz patlamalarma kars:

gerekli onlem ve tedbirler alinarak kontrol altinda tutulmasi gerekmektedir.
Tesis ziyaretleri ardindan yapilan saha calismalari ile Fine Kinney risk degerlendirmesi

metodu tesislerde bulunan boélimlere uygulanmis ve sonuglar1 degerlendirilmistir. Tez

caligmas1 kapsaminda yiiriitiilen ¢alisma akis1 Sekil 3.1°de verilmistir.
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Tez Konusunun
Kararlastirilmasi
e D
Taslak Calisma
Plam
Olusturulmasi
G J
Kaynaklarin
belirlenmesi
Literattr
Calismalarinin
Eldeki Verilerin Incelenmesi
Dokimentasyonu
Fine Kinney RD
Yonteminin Tesis
Secilmesi Ziyaretlerinin
Planlanmasi
Secilen tesislere
ziyaretlerin Elde edilen
gergeklestirilmesi bulgularin
ve RD yonteminin degerlendirilmesi
uygulanmasi ve tez ¢aligmasini
Tez Teslimi sonuc¢landirma

Sekil 3.1. Tez calismasi1 kapsaminda yiiriitiilen calisma akisi

Boya iiretimi yapilan bahsi gegen tesislerde uygulanan risk degerlendirme calismasi ile boya
iiretimi yapan tesislerin genel durumunu degerlendirmek miimkiin olacaktir. Yiiritiilen
calisma, boya iiretimi yapan tesislere yonelik tehlikelerin belirlenerek risklerin tespit edilmesi
adina 6nem arz etmektedir. Ayrica, yapilan ¢alisma kapsaminda tesislerde ugucu organik
bilesikler temel alinarak kimyasal maruziyet de incelenmis olup olasi riskleri tartigilarak

etkileri degerlendirmeye alinmustir.
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3.2. FINE KINNEY RiSK DEGERLENDIRME YONTEMIi

Risk degerlendirme yontemlerini birbirinden ayiran en énemli fark risk degerini bulmak igin
kullanilan kendilerine 6zgii yontemlerdir. Belirlenen tehlike ve risklere gore yapilan
derecelendirmeler sonucunda elde risk dnem sayilarina gore yapilmasi gereken aksiyonlar

belirlenerek mevcut durumun iyilestirilmesi saglanmaktadir.

Her igyerinde ¢aligma sartlarindan ve yapilan isten kaynaklanan cesitli riskler bulunmaktadir.
Bu risklerin sonucu olan kazalar, malzeme kaybina, is ekipmanlarinin hasar gérmesine neden
olabildigi gibi tesisteki ¢alisanlarin  yaralanmalarina, hastalanmalarina, uzuvlarini
kaybetmelerine hatta 6élimlerine bile neden olabilmektedir. Bu dogrultuda bir isyerinde risk
degerlendirme yontemleri kullanarak var olan ve olast muhtemel riskleri ortadan kaldirarak

daha saglikli ve giivenli bir ¢aligma ortami1 saglanabilmektedir.

Risk degerlendirme yontemlerinden Fine Kinney risk degerlendirme yontemi, Fine tarafindan
“Tehlikelerin kontrolii i¢in matematiksel degerlendirme” ad1 altinda 1971 yilinda Kaliforniya
Donanma Silah Merkezi i¢in gelistirilmistir [19]. Bu yontem ilk kez Kinney metodu olarak
1976 yilinda Amerika’da G.F. Kinney ve A.D. Wiruth tarafindan Kaliforniya Donanma Silah
Merkezinde (NWC - Naval Weapons Center) hazirlanan teknik bir belgeyle ortaya ¢ikmustir
[20]. Ortaya ¢ikan ilk belge Fine tarafindan hazirlanmis olan yontemin risk faktorl
degerlendirme kriterleri ve matematiksel modelin nasil uygulanacaginin detayl bir sekilde yer
aldigr belgedir [19]. Kinney ise, yontemin uygulamasini matematiksel yaklasimdan grafiksel
yaklasima doniistiirmiistiir. Bu surecte ayn1 zamanda “Giivenlik yonetimi icin pratik risk
analizi” adiyla NWC-TP-5865 standardi olarak yaymlanmistir. Kullanilan bu yontem

literatlirde Fine Kinney risk degerlendirme yontemi olarak gegcmektedir.

Fine Kinney matematiksel yaklasimli bir risk degerlendirme yontemi olmakla birlikte Kinney
tarafindan gelistirilen ilk halinde yer alan nomogram ile de risk Oncelik sayisi
belirlenebilmektedir. Kinney tarafindan gelistirilmis olan Olgeklerden faydalanilarak elde

edilmis olan nomogram Sekil 3.2.”de yer almaktadir [21, 22].
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Sekil 3.2. Kinney risk degerlendirme yontemi nomogrami [21-23]

Bahsi gecen nomogramin uygulama asamalar asagidaki sekildedir;

1) “Olasilik ve maruziyet sikligi degiskenler i¢in tahmini degerlerin belirlenmesi, her
degiskenin tahmini degerlerin iizerinden gecen diiz ¢izgiyi kirilma ¢izgisinden
(baglama ¢izgisi) gegirilmesi”,

2) *“Olast sonuglar degiskeninin tahmini degerinin belirlenmesi”,

3) “Kirillma ¢izgisinde belirlenen noktadan baslayip olasi sonuglarin belirlenen

noktasindan gegen diiz ¢izginin risk 6ncelik skoru ¢izgisine kadar uzatilmasi” [21-23].

Fine Kinney risk degerlendirme yontemi kantitatif risk degerlendirme yontemleri arasindadir
ve risk hesaplamasi yapilirken sayisal yontemlere basvurulmaktadir. Bu sayisal yontemler,
olasilik, siddet ve frekans teoremleri gibi teknik yaklasimlardan olusmaktadir. Bu yontemde,
risk degerlendirmesi yapilirken tehlikeli bir olayin meydana gelme ihtimali (olasilik),
tehlikenin etkisi (siddet) ve tehlikenin meydana gelme siklig1 (frekans) gibi degerlere sayisal
degerler verilmektedir. Daha sonra bu degerler matematiksel ve mantiksal metotlar ile iglenip

risk onem sayilar1 bulunmaktadir [23].

Moraru ve arkadaglar1 [24] yapmis olduklart bir ¢alismada Kinney yonteminin sagladig

faydalar ve getirdigi kisitlamalar1 belirlemislerdir. Yontem, kullaniminin kolay olmasi ve
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matematiksel olusu, risk siralamasi yapmasi, koruyucu ve Onleyici faaliyetlerin etkinligini
degerlendirmeye uyumlu olmasi ile 6ne ¢ikarken 6znel bir yontem olmasi ile de Sonuglarinin

degisken olabilecegi ortaya konmaktadir.

mad Risk Degerlendirmesini Planla

med  Tehlikeleri Tanimla

= Riskleri Derecelendir

Iyilestirici Faaliyetler Belirle ve Risk Seviyesini Diisiir

=d  Yeniden Riski Derecelendir

el  Artik risk puani belirle

=l Kontrol etve izle

Sekil 3.3. Risk degerlendirmesi asamalari

Fine Kinney risk degerlendirmesi yontemi imalat ve proses endiistrileri de dahil cesitli
sektorlerde uygulanabilmektedir. Cok tehlikeli isyeri sinifinda yer alan kimyasal Uretim yapan
tesislerde kullanimi kolay olmasi nedeniyle one ¢ikmaktadir. Bu yontemde, isyerindeki
tehlike ve riskler belirlenerek olasilik, siddet ve frekans degerleri belirlenmektedir. Belirlenen
olasilik, siddet ve frekans degerleri ile elde edilen risk Oonem sayilari isyeri ortaminin
tyilestirilmesi, isyerinin saglikli ve giivenli bir calisma ortamina sahip olmasina, is kazasi ve
meslek hastaliklarinin 6nlenmesine, giiven ortami saglanmis olan isyerinde calisanlarin
verimliliginin artmasma fayda saglamaktadir. Fine Kinney risk degerlendirme yonteminde

kullanilan adimlar Sekil 3.3’ de verilmistir.

3.2.1 Risk Degerlendirmesinin Planlanmasi

Risk degerlendirmesi sistemi, belirlenen tehlikeler ve bu tehlikeler sonucu olusan risklerin
degerlendirilerek oOnleyici yaklasimlar gelistirilmesi ve alinan onlemler ile yeni tehlikelerin

ortaya ¢ikmamast i¢in gerekli 6nlemlerin belirlenmesidir. Ayrica belirlenen risklerin alinan
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onlemlerle birlikte kabul edilebilir risk olup olmadigin1 degerlendirme temeline
dayanmaktadir [16]. Bu dogrultuda risk degerlendirmesi i¢in iyi bir planlama yapilmali ve
tehlikeler, sistematik ve kapsamli bir sekilde detaylandirilmalidir. Planlama yapilmasiyla risk
degerlendirme siireci hem daha kolay bir hal almakta hem de uygulama suresi azalmaktadir.
Risk Degerlendirmesi Planlamasi icin yapilmasi gerekli adimlar belirlenmeli ve siraya

konmalidir. Planlama su sekilde yapilabilmektedir:

e Tesiste 0 zamana kadar meydana gelmis kazalar, yasanan saglik sorunlar1 vb. bilgilerinin
edinilmesi,

e Tesisin yoneticiler ve ¢alisanlar ile entegre ¢aligmasini saglamak,

e Calisanlarin bilgilendirilmesi i¢in gerekli egitimler,

e Tesisi kendi iginde boliimlere ayirmak,

e Her bir bolim icin tehlike ve riskleri belirlemek,

e Risk degerlendirmesi yapmak,

e Mevcut durumu iyilestirici dnlemlerin uygulanmasi,

e Kontrol ve izleme faaliyetleridir.

Tesis biinyesindeki bdliimlerde calisanlar ve tesisin is giivenligi uzmam ile potansiyel
tehlikeleri tartigmak siireci kolaylastirmak ve bilgi erisimi saglanmasi agisindan fayda
saglamaktadir. Bu sekilde uygulanan risk degerlendirmesi daha etkili ve verimli olmaktadir.
Tesiste daha once yapilan risk degerlendirmeleri, is kazas1 ve meslek hastaliklar1 kayitlari,
tiretimde kullanilan maddelerin giivenlik bilgi formlari, tiretim is akisi, ¢alisan profili ve
calisan sayilar1 detayli sekilde degerlendirilmelidir. Meydana gelen herhangi bir is kazasi
veya yasanmis bir meslek hastalig1 var ise bunlar géz 6nilinde bulundurularak gerekli dnleyici

tedbirler ve Oneriler belirlenmelidir.

Yapilmas: planlanan risk degerlendirmesi uygulamasinin etkin olabilmesi igin igveren ve
calisanlarin birbiriyle uyum i¢inde hareket etmesi gerekmektedir. Bu dogrultuda, isveren
igyerinde gorevlendirmis oldugu is saghigi ve giivenligi profesyonellerine sahada yaptiklari
caligmalar1 kolaylikla ylriitebilmeleri icin yetki vermeli, degisikliklerin yapilmasi ve
onlemlerin alinmasi ile ilgili gerekli mali yardimi1 yapmali veya tesis 6zelinde ve genelinde
yapilmas1 gerekli degisikliklerin uygulanmasina izin vererek is sagligi ve giivenligi

calismalarin1 desteklemelidir. Bu noktada, calisanlarin mevcut duruma katilimi ise yapilan
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isin yuritimii ve detaylarma vakif olunmasi agisindan olduk¢a Onemlidir. Calisanlar
yiriitiilen is ile ilgili birebir riskleri bilirlerse alinmasi gerekli énlemlerin belirlenmesi daha

kolay olacagi gibi ¢alisanin katilimi da saglanmis olacaktir.

Risk degerlendirmesi yapilacak olan tesisin boliimlere ayrilmasiyla uygulama daha kolay hale
gelmekte ve her boliimiin kendine 6zgii riskleri daha detayli degerlendirilebilmektedir. Tesisin
sadece {iretim boliimii degil, ofis ortami, bakim onarim boliimii varsa o alani, igyerini ziyarete

gelen disaridan kisiler i¢in de olasi riskler degerlendirilmelidir.

3.2.2 Tehlikelerin Belirlenmesi

Tehlike kavrami, Is Saghig ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeliginde “Isyerinde
var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini etkileyebilecek zarar veya
hasar verme potansiyeli”, risk kavramu ise; “Tehlikeden kaynaklanacak kayp, yaralanma ya
da baska zararli sonu¢ meydana gelme ihtimali” olarak tamimlanmaktadir. Ayrica tehlike
kavrami, TS 18001 standardinda “Imsanlarin yaralanmasi, saghigimn bozulmasi veya
bunlarin birlikte gerceklesmesine sebep olabilecek kaynak, durum veya islem” olarak da
tamimlanmustir [14, 25]. Bu dogrultuda bakildiginda, mevcut durum kontrolii yapildiginda
igyeri ortaminda bir tehlikenin incelenmesi ve dogru gozlemin yapilmasi ile olasi kazalarin
Oniine gecilebilecegi ortaya konmaktadir. Ciinkii var olan tehlikelerden yola ¢ikilarak riskler
belirlenir ve gerekli 6nlemler bu risklere gore alinmalidir. Risk degerlendirmesinin baslangici
olan tehlikelerin belirlenmesi asamasi oldukc¢a Onemlidir. Dogru sekilde yorumlamalarin

yapilmasi ve her olayin incelenmesi gerekmektedir.

Boya uretim tesislerinde Fine Kinney risk degerlendirmesi ile tehlike ve riskler belirlenerek
risk dereceleri matematiksel olarak belirlenebilmektedir. Belirlenen risk onem sayilar
Uzerinden alinmasi gerekli 6nlemler ve aksiyonlar olusturulmalidir. Sektdre yonelik risklerin
belirlenerek genel bir yaklasim olusturulabilmesi agisindan kolay ve uygulanabilir bir yontem
olan Fine Kinney risk degerlendirmesi yontemi ile igyerlerinde gorevli is saglig1 ve glivenligi
profesyonellerinin igleri kolaylagabilmektedir. Ayni zamanda daha ¢ok parametre ile
matematiksel yaklasim kullanilmis olmaktadir. Daha ¢ok L tipi 5x5 matris kullanildigi
gozlemlenen isyerlerine daha kapsamli ve uygulanabilir bir yontemin 6ne ¢ikarilmasi ile

sektore is saglig1 ve giivenligi agisindan katki saglanacagi diistiniilmektedir.
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3.2.3 Risklerin Degerlendirilmesi ve Tehlikelerin Kontrol Edilmesi

Boya iiretimi yapilan tesiste gerekli incelemeler yapilip, tesis i¢i detaylar gz Onilinde
bulundurularak tehlikeler belirlendikten sonra, var olan tehlikeler sonucunda olasi riskler
degerlendirilmelidir. One ¢ikan riskler ile kabul edilebilir risk seviyeleri belirlenmelidir.
Tesisin her alani i¢in ayr1 ayr1 risk derecelendirmesi yapilmalidir. Belirlenen risk seviyelerine
gore yapilmasi gerekli aksiyonlara karar verilmelidir. Riskin tamamen ortadan kaldirilmasi,
mimkiin olmadigr durumlarda ise kabul edilebilir seviyeye diisiiriilmesi hususuna dikkat
edilmelidir. Risk Oncelik sayisi ile hangi riskin 6nceligi olup daha once onlem alinmasi

gerekliligi kontrol altina alinmaktadir.

Tesiste var olan bir tehlikenin veya riskin kabul edilebilir bir dizeye getirilebilmesi igin belli
asamalarin uygulanmasi gerekmektedir. Tehlike veya riske neden olan kaynak yerinde tespit
edilip ortadan kaldirilmalidir. Eger dogrudan bu yapilamiyorsa, ikame yontemi uygulanarak
yerine baska bir alternatif uygulanmalidir. Eger tekrar bu uygulama adim da
gerceklestirilemiyorsa, tehlikenin kaynagi olan alan, ekipman veya teghizat ilgili ortamdan
izole edilmeli ve etrafa verecegi zarar ve etkilenen calisan sayist en aza indirilmelidir. Yine
engel olunamiyor veya an aza indirgenemiyorsa miihendislik 6nlemleri dikkate alinmali ve
riskin c¢alisan {izerinde neden oldugu maruziyet azaltilmasi i¢in gerekli diizenlemeler
yapilmalidir. Yapilmasi siralanan bu asamalarin higbiri yapilamiyorsa kisiyi koruma altina
alabilmek icin kisisel koruyucu donanimlar kullanilmalidir. Son bagvurulmasi gereken

koruma yontemi KKD kullanimidir ve tek basina yeterli olmayacagi unutulmamalidir.

Risk degerlendirmesi yapildiktan sonra tehlike ve risklerin dnceliklerinin belirlenebilmesi igin
olasilik, siddet ve frekans degerlerinin belirlenmesi gerekmektedir. Risk oncelik sayisi elde
edildiginde risklerin siralamasi yapilmis olacak ve tespiti yapilan durumlarla ilgili puanlama
tamamlanmis olacaktir. Bununla birlikte, énlem alinmasi gereken durum ve is alaninin
belirlenmesi kolaylasacagi gibi, alinmasi gerekli 6nlemlerin nasil ve ne zaman yapilacagi

belirlenen aksiyonlar ile diizen i¢inde olacaktir.
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3.2.4 Fine Kinney Risk Degerlendirmesi Uygulamasi

Fine Kinney risk degerlendirmesi yonteminde belirlenen risk oncelik sayis1 (ROS) igin iic

tane degisken vardir. Bu degiskenler; olasilik, siddet ve frekans olarak ge¢mektedir.

Olasilik(O), tehlike ve olas1 zararin gergeklesme olasiliging; siddet(S), cevreye birakacagi

etkiyi; frekans(F) ise tehlikeye maruz kalinma sikhigini ifade etmektedir. Sekil 3.4°te Fine

Kinney risk degerlendirme yontemi sablonu verilmektedir.
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Sekil 3.4. Fine Kinney risk degerlendirmesi yontemi uygulama 6rnegi

Olasilik, zararin ger¢eklesme orani olarak tanimlanmaktadir. Tablo 3.1.’de verildigi gibi

olasilik degerleri 0,2 ile 10 arasinda degerler almakta olup toplamda olasilik i¢in 7 deger

kullanilmaktadir. Risk degerlendirmesi yapilacak isyerinde mevcut durumda zararin ortaya

¢ikma ihtimalinin degerlendirilmesi ile elde edilen bir degerdir. Alinan 6nlemler sonrasinda

tekrarlanan risk derecelendirmesi ile de alinan onlemlerin zararin ortaya ¢ikmasini 6nlemeye

yeterli olup olmadig1 degerlendirilerek kalan risk belirlenmektedir.
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Tablo 3.1. Olasilik degerleri ve karsiliklar: [22]

Zararm Gerg¢eklesme Orani Olasilik Degeri
Hemen hemen imkansiz 0,1
Beklenmez (Pratik olarak imkansiz) 0,2
Beklenmez ama mimkiin (Zayif ihtimal) 0,5
Miimkiin ama diisiik (Oldukca diisiik ihtimal) 1

Olas1 (Nadir fakat olabilir) 3
Yuksek /olduk¢a mimkin (Kuvvetle muhtemel) 6

Kesin, beklenir (Cok kuvvetli ihtimal) 10

Siddet, tehlikenin insan ve/veya g¢evre lizerinde olusturacagi tahmini zarardir. Tablo 3.2.°de
verilen siddet degerleri 1 ile 100 arasinda degerler almakta olup temelde siddet i¢in 6 tane deger
belirlenmistir. Derecelendirme yapilirken tehlikenin veya olaym siddeti hakkinda tereddiit
yasanmasi veya kararsiz kalinmasi durumunda daha yiiksek puanli olan degerin verilmesi uygun

olacaktir.

Tablo 3.2. Siddet derecelendirme degerleri (Etki-Zarar skalasi) [22]

Cevreye Birakaca@ Tahmini Zarar Aciklama Siddet Degeri
Ucuz atlatma (Hafif, zararsiz veya 6nemsiz) Dikkate Alinmali 1
Kiglk hasar, yaralanma (Minor-disiik is Bnemli 3
kaybi)

Onemli hasar, yaralanma (Major-6nemli zarar, -

N, Ciddi 7
is giinii kaybi)

Kalic1 hasar, yaralanma, ¢evresel zarar _—

(Sakatlik, uzuv kaybi) SO Clkl =
Oldiiriicii kaza (Olum, tam maluliyet) Cok Kot 40
Birden fazla 6limli kaza Felaket 100
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Fine Kinney yonteminde derecelendirme kavramlarindan bir digeri frekans ise, tehlikeye
zaman i¢inde maruz kalma sikligini ifade etmektedir. Tablo 3.3.’de frekans degerlerinin 0,5 ile 10
arasinda degisen 6 tane degerde tanimlandig1 verilmistir. Ayrica, burada dikkat edilmesi gereken
husus risk degerlendirilirken isin yapilma siklig1 degil ilgili isin yapilmasi sirasinda tehlikeyle

karsilagsma siklig1 temel alinmalidir.

Tablo 3.3. Frekans derecelendirme degerleri [22]

Olasihik Zararin gerceklesme sikhigi Siklik Degeri
Cok nadir Yilda bir veya daha seyrek 0,5
Oldukca nadir Yilda birkag defa 1
Nadir Ayda bir veya birkag defa 2

Ara sira Haftada bir veya birkac defa 3
Siklikla Gunde bir veya daha fazla 6
Surekli Surekli veya saatte birkag defa 10

Fine Kinney risk degerlendirme yonteminde olasilik, siddet ve frekans degerleri belirlendikten
sonra risk dncelik sayisinin hesaplanma asamasina gelinmektedir. Risk dncelik sayis1 (ROS),
(3.1.) ifadesinde verildigi gibi olasilik, siddet ve frekans degerlerinin matematiksel ¢arpimu ile

hesaplanmaktadir.

ROS= Olasilik*Siddet*Frekans (3.1)

Risk degerlendirmesi yapilirken elde edilen risk oncelik sayilar1 Fine Kinney yonteminde
belirlenen deger araliklarina dikkat edilerek risk dnlem dereceleri belirlenir ve buradan yola
cikilarak diizenleyici Onleyici faaliyetler yani aksiyonlar belirlenmektedir. Tablo 3.10.’da

ROS deger araliklar1 belirlenmis olmaktadir.
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Tablo 3.4. Risk éncelik sayis1 (ROS) deger arahklar: [22]

Duzenleyici Onleyici Faaliyet/

Risk Onlem Derecesi ROS Degeri Aksiyon

Belirlenen riskleri ortadan kaldirmak
(1) Kabul Edilebilir Risk ROS <20 icin ilave kontrol proseslerine ihtiyac
olmayabilir.

Mevcut kontroller stirdirilmeli ve bu
(2) Olas1 Risk 20<ROS <70 kontrollerin siirdiiriildiigii
denetlenmelidir.

i Belirlenen riskleri diistirmek i¢in
(3) Onemli Risk 70 < ROS <200 hemen faaliyetler baglatilmali, nlem
alimmalidir.

Bu riskler i¢in acil 6nlem alinmal1 ve
(4) Ylksek Risk 200 <R <400 bu dnlemler sonucunda faaliyetin
devamina karar verilmelidir.

Calisma kapsaminda uygulanan Fine Kinney risk degerlendirmesi yonteminde hesaplanan

ROS degerlerini daha detayl incelemek gerekirse;

- ROS < 20 elde edilmesi durumunda risk kabul edilebilir risk seviyesindedir.

- 20<ROS<70 deger araliginda elde edilmesi durumunda bu araliktaki riskler i¢in herhangi
bir yasal yukimliluk veya gereklilik yoksa 6nlem alinmasi gerekmemektedir. Bu deger
aralig1 yapilan risk degerlendirmesi uygulamalarinda risklerin en ¢ok yer aldig: araliktir.
Bu aralikta c¢ikan riskler i¢in mevcut koruma Onlemlerinin devam ettirilmesi
gerekmektedir. Ancak, riskin ortaya ¢ikma durumu g6z 6niine alinmali ve galigsma ortami
g6zlemlenmelidir.

- T0<ROS degerlerinde olmasi durumunda mutlaka diizeltici/onleyici  faaliyet
planlanmalidir. Planlanan faaliyetler i¢in sorumlular ve énlemlerin diizenlenecegi zaman
araliklar1 belirlenmelidir. Tablo 3.10.’da verildigi gibi risk Oncelik sayis1 70 {lizerinde
¢ikmast halinde risk diizeyi 6nemli risk, yiksek risk ve c¢ok yiiksek risk olarak
derecelendirilmistir ve bu risk diizeyleri igin tehlikenin ortadan kaldirilmasi durumuna
kadar onlem alinmasi gerektigi ilizerinde durulmalidir. Risk diizeyi ¢ok yliksek risk
seviyesinde ise, isin durdurulmasi ve tehlike ortadan kaldirilana kadar isin baslatilmamasi
saglanmalidir.
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Yontemin uygulandigi tesisteki iyilestirmeler yapildik¢a risk degerlendirme tablosu tekrar
g6zden gecirilmeli ve risk derecelendirmesi tekrarlanmalidir. Tesiste alinan/alinacak 6nlemler
ile tehlikeli olaymn siddeti degismeyecek bile olsa olasiik ve frekans degerlerini
degistirecektir. Bu dogrultuda da risk kabul edilebilir seviye diisiiriilmiis olmaktadir. Eger
alinan tiim 6nlemlere ragmen risk seviyesi 400 iizerinde olan riskler mevcutsa tesis yonetimi

ile goriistilerek daha kapsamli ve ¢oziicii bir yol se¢ilmelidir.

Fine Kinney risk degerlendirmesi, belirtilen kistaslara ve degerlere uyularak tez caligmasi
kapsaminda ziyaret edilen isyerlerine uygulanmis olup yas boya iiretimi i¢in yapilan risk
degerlendirmesi Ek-1’de ve toz boya iiretimi i¢in yapilan risk degerlendirmesi Ek-2’de yer
almaktadir. Yapilan risk degerlendirmeleri géz dniinde bulundurularak “Boya Uretim Sektorii

icin Risk Degerlendirmesi Kontrol Listesi” hazirlanmis olup Ek-3’te verilmektedir.
3.3. KIMYASAL MARUZIYETIN BELIRLENMESI

Boya uretimi yapilan isyerlerinde bulunan, kullanilan veya herhangi bir sekilde islem goéren
kimyasal maddelerin tehlikelerinden ve zararl etkilerinden ¢alisanlarin sagligini korumak ve
giivenli bir ¢alisma ortami saglamak i¢in Kimyasal maruziyetin belirlenerek kontrol altina
alinmasi gerekmektedir. 12.08.2013 tarihli ve 28733 sayili Resmi Gazete’de yayimlanarak
yiiriirliige giren “Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Yonetmelik”te kimyasal maddelerin etkilerinden kaynaklanan riskleri 6énleme ve risklerden
korunma yaklasimini, kimyasallardan kaynaklanan tehlikelerin belirlenmesi, risklerin
degerlendirilmesi ve alinacak genel ve 6zel Onlemler ile risklerin kontrol altina alinmasi

seklinde 6zetlemek miimkiindiir [4].

Bir isletmede i¢ ortam hava kalitesinin degerlendirilerek kimyasal maruziyetin azaltilmasi ve
daha saglikli bir duruma getirilmesi, ¢alisanlarin sagliginin olumsuz etkilenmesini diizelterek
calisanlarin sagliginin korunmasina katkida bulunmaktir. Ayrica ortam hava kalitesinin
arttirllmasi ve ¢aligan saghigiin {ist diizeyde tutulabilmesi i¢in alinmasi gereken onlemler ve

uyulmasi gereken kurallar hakkinda 6nerilerde bulunmak gerekmektedir [26].

Yapisinda en az bir karbon ve hidrojen atomu igeren kimyasal bilesikler, organik bilesik adinm
almaktadir. Organik bilesikler, ucucu organik bilesikler, yar1 ugucu organik bilesikler ve

ucucu olmayan organik bilesikler olmak lizere {i¢ ana grupta incelenirler. Ugucu organik
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bilesiklerin (UOB) kaynama noktalar1 50-260°C arasinda degismektedir [27]. Diisiik kaynama

noktalar1 nedeniyle i¢ ortam havasinda buhar halinde bulunmaktadirlar (Tablo 3.5.).

Tablo 3.5. Baz1 organik bilesiklerin kaynama noktalari ve buhar basing¢lari [10]

Ugucu Organik Bilesik Kaynama noktasi (°C) Buhar Basinc1 (mmHg)
Aseton 56,5 310 (25°C)
Benzen 80,1 95.2 (25 °C)
Etil benzen 136 10 (20 °C)
Kloroform 62 160 (20 °C)
1,1,1- trikloretan 74,1 10 (20 °C)
1,2,3- trimetil benzen 169 2,03(25 °C)
1,3,5- trimetil benzen 165 1,86 (20 °C)
p-ksilen 138 9 (20 °C)
Metil kloriir 39,8 350 (20 °C)
Stiren 145 5 (20 °C)
o-ksilen 144 7 (20°C)
Toluen 111 22 (20 °C)

Yiksek toksisiteleri ile ugucu organik bilesikler ¢alisma ortaminin havasini etkileyen 6nemli
i¢ ortam Kkirleticileri arasindadir [28, 29]. Ugucu organik bilesikler 6zellikle boya, vernik,
yapistirict ve solvent buharindan kaynaklanmaktadirlar. Ugucu organik bilesikler digiik
konsantrasyonlarda solundugunda bas agrisi, uyusukluk ve yorgunluk gibi 6zellikle sinir
sistemiyle ilgili sikayetlere, maruziyetin kronik hale gelmesi ile de kanserojenik etkilere
neden olmaktadirlar. Ayrica diisiik konsantrasyonlardaki UOB’lere siirekli maruziyet,
solunum yolu hastaliklarina ve astima sebep olmaktadir [30]. Boya iiretiminde kullanilan
solventler arasinda yer alan benzen, toluen, etilbenzen, ksilen ve stiren yiiksek toksisiteleri ile
en zararli UOB’ler olarak gruplandirilabilirler [31]. Calisilan ortamda maruz kalinan

konsantrasyon yiikseldikce etkilerin agirlastigi, koma ve 6liime kadar gidebildigi goriilmiistur
[32].
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Ugucu organik bilesiklerin saglik tizerine etkileri degerlendirildiginde benzen, toluen, ksilen,
stiren ve etilbenzen tasidiklar1 saglik riskleriyle 6ne ¢ikmaktadir [31]. Tablo 3.6.°da EPA

kanser siniflandirmasi ve kanser faktorleri verilmektedir [28].

Tablo 3.6. Boya iiretiminde kullanilan bazi ucucu organik bilesikler icin toksisite
degerleri [28]

UOB Referans Doz Kanser Faktori US EPA kanser
(mg/kg/gn) (mg/kg/gin)-1 siniflandirmasi

Benzen 8,57 x 107 2,73x10-2 A (Kanserojen)

Etilbenzen 2,86x 10* - -

Ksilen 2,86x 107 - -

Stiren 2,86x 10* - -

Toluen 1,14x 10 - -

Boya ve boyama sanayinde kullanilan maddelerin mesleki kansere yol acgtig1 bilimsel olarak
kanitlanmistir [33-35]. Uluslararast Kanser Arastirma Ajanst (IARC) kanserin olusumunda
rolii olan maddeleri 4 ana grupta ele almaktadir. Grup 1’de insanda kanser yaptig1 kesin olan
maddeler bulunmaktadir ve benzen bu grupta yer almaktadir [36]. Solventler (benzen, toluen,
stiren, ksilen, etilbenzen vb.) boya iiretimi yapilan tesislerde yiiksek miktarlarda
kullanilabilmektedir. Oda sicakliginda ¢ozllebilmekte ve genellikle solunum yoluyla viicuda
alinmaktadirlar. Yiiksek doz solunmasi 6liime yol agabilmektedir. Diisiik dozda alindiklarinda
mukoza ve hava yollarinda irritasyona neden olmaktadir. Akcigerden kana karisarak beyin ve
sinir sistemi, kalp, akciger, karaciger, bobrek, gbéz, deri tizerine toksik etki
gosterebilmektedirler [37-39]. Benzen hidrokarbonuna uzun sureli maruz kalma ile l6semi
gelistigi bilinmektedir. Kan ve kan ile ilgili doku ve organlan etkileyerek anemi, 16semi ve
gesitli kan hastaliklarina neden olmaktadir. Ek olarak benzen, kromozomlari da
etkilemektedir. Ozellikle benzen, cok toksijenik olmasi nedeniyle yaygm kullanimi
kisitlanmustir [36, 38, 39].

Tez calismast kapsaminda bir isyerinde kimyasal maruziyetin degerlendirilmesi de ele
alimmustir. Bu dogrultuda, tesis ziyaretleri gergeklestirilen isyerlerinden yilda 80 bin ton yas
boya iiretimi (solvent ve su bazli boya Uretimi) yapan ve 750’den fazla ¢alisan1 olan tesiste
ortam Olciimleri ve kisisel maruziyet degerlendirilmistir. Calisma ortaminda var olan ugucu
organik bilesiklerin ortamda bulundugu miktarlar belirlenmis ve calisanlar iizerine etkileri

degerlendirilmistir.
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4, BULGULAR

“Boya Uretimi Yapilan Tesislerde ISG Risklerinin Belirlenmesi ve C6ziim Onerileri ile Bir
Isletmede Kimyasal Maruziyetin Degerlendirilmesi” konulu tez calismas: yiiriitiiliirken
uygulama kapsaminda 3 isyeri ziyaret edilmistir. Ziyaret edilen isyerlerinden yas boya ve toz
boya iiretimi yapan isletmelerin ¢alisan sayilarinin 50°den fazla olmasina ve yillik iiretim
kapasitelerinin 10 bin tondan az olmamasima dikkat edilmistir. Boya iiretiminde kullanilan
maddelerin karistirilip boya elde edilinceye kadar gecen asamalarda ve genel olarak tesisin de
is saglig1 ve giivenligi yoniinden degerlendirilmesi amaciyla Fine Kinney risk degerlendirmesi

yontemi kullanilmastir.

Isyeri ziyaretleri 6ncesinde sektore yonelik gerekli arastirmalar yapilmis olup gevreye etkileri
bakimindan boya tiirlerinin ikiye ayrildigi ve ftretim sirasinda farkli riskler tasidiklar:
belirlenmistir. Yas boya ve toz boya iiretim asamalari incelenerek olasi tehlike ve riskler

detayl bir sekilde belirlenmis ve secilen yontem ile derecelendirmeler yapilmustir.

Risk degerlendirmesi yapilirken ziyaret edilen tesisler yapilan islere gore boliimlere ayrilarak
riskleri degerlendirilmistir. Bu amagla yas boya iiretimi yapilan tesis ve toz boya iiretimi
yapilan tesisin riskleri ayr1 ayr1 belirlenmistir. Uretim yapilan tesislerin tehlike ve riskleri g6z
onilinde bulundurularak olasilik, frekans ve siddet degerleri belirlenmis ve risk oncelik sayist
hesaplanmistir. Yas boya iiretimi yapilan tesiste toplamda 223 risk belirlenmis olup bunlardan
%56’s1 ¢ok yiiksek derecede risk, %31’i yuksek risk ve %13’U 6nemli risk olarak elde

edilmistir.

Toz boya Uretimi yapilan tesiste ise, toplamda 213 risk belirlenmis olup bunlardan %59’u ¢ok
yuksek derecede risk, %33’U yuksek derecede risk ve %7’si 6nemli risk seviyesinde tespit
edilmistir. Risk degerlendirme uygulamasinin yapildigi tesislerin ayr1 ayri incelenen
boliimleri i¢in hazirlanan Fine Kinney Risk Degerlendirme tablosu ve risk oncelik sayilari ile
Ozel olarak alinmasi gerekli 6nlemler yas boya iiretim tesisi igin EK 1’de ve toz boya Uretim
tesisi icin ise EK 2’de verilmektedir. Belirlenen riskler, dereceleri ve énem seviyeleri elde

edilen bilgiler 1s5181nda hazirlanan tablo ve grafiklerle detayli bir sekilde anlatilmaktadir.
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Boya {iretimi yapilan bir igyerinde kimyasal maruziyetin degerlendirilmesi ile ilgili olarak

ortam Ol¢limleri ve kisisel maruziyet degerleri belirlenmistir. Belirlenen degerler neticesinde

igyeri ortam1 ve calisanlarin maruz kaldig1r ucucu organik bilesik konsantrasyonlar1 elde

edilmistir.

4.1. YAS BOYA URETIMI YAPILAN TESIiSTE RiSK DEGERLENDIRMESI

Yas boya iiretimi yapilan tesis kendi i¢inde 13 bdliime ayrilmistir. Bu boliimler boya Uretimi

yapilan alan, yeriisti ve yeralt1 tank sahalari, arastirma ve gelistirme laboratuvarlari,

depolama isleri ve ofis alanm1 gibi yapilan isin niteligine gore ayrimi yapilan alanlaridir. Bu

alanlar

Ayrica,

su sekildedir:

Boya Uretim Alani

Yeriistii Solvent Tank Sahas1
Yeralt1 Solvent Tank Sahast
Ambalajlama

Elektrik Isleri

Ofis Alam

Genel Calisma Alani

Ar-Ge ve Kontrol Laboratuarlart
Yardimei Uniteler

Bakim Onarim

Atik Sahasi

Depo ve Sevkiyat

Genel Tesis

tesiste bulunan taseron ve

bulunabilecek

ziyaretciler

de

yapilan

risk

degerlendirmesine dahil edilmis olup tesis acil durumlart i¢in de risk degerlendirmesi

yapilmustir.
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Resim 4.1. Yas boya yapilan iiretim tesis fotografi

Yas boya liretimi yapilan tesiste (Resim 4.1.), regine, pigment, solvent ve katki maddelerinin
ilk karistirma adimiyla baslanarak, yar1 mamul kazanina gonderilmesi ve ezme makinesine
gonderilerek ezilmesi, alt ilave isleminde ekstra katki malzemelerinin eklenmesi ve ezme
isleminin tamamlanmas ile elde edilen iiriiniin dolum {initesinde doldurulmasiyla yas boya
tiretim stireci tamamlanmis olmaktadir. Tesisin boya tliretim alan1 dahil her alaninda tehlike ve
riskler belirlenerek is sagligi ve gilivenligi yoniinden saglikli ve giivenli bir ¢alisma ortami
olusturulmaya calisilmistir. Cok tehlikeli isyeri sinifinda yer alan boya iiretim tesislerinin
uygulayabilecegi 6rnek bir risk degerlendirme profili olusturmak adina tesisin tiim riskleri
degerlendirilmistir. Tesiste Fine Kinney risk degerlendirmesi uygulanmis olup elde edilen risk

seviyelerinin dagilimi Grafik 4.1.’de verilmistir.
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B Cok Yiiksek Risk Sayis1 = Yiiksek Risk Sayis1 =~ Onemli Risk Sayis1

29; 13%

70; 31%

Grafik 4.1. Yas boya iiretimi yapilan tesisin seviyelerine gore risk dagilim

Uygulamasi yapilan risk degerlendirme yontemi EK 1’de detayl bir sekilde verilmekte olup

yas boya lretimi yapilan tesiste toplamda 223 risk tespit edilmistir. Bu risklerin 124 tanesi

cok yuksek risk, 70 tanesi ylksek risk ve 29 tanesi 6nemli risk olarak tespit edilmistir. Tespit

edilen risklerin tesis boliimlerine 6zel olarak dagilimi Grafik 4.2.°de detayli bir sekilde

verilmektedir.

Tesis Bolumleri

Genel Tesis

Taseron ve Ziyaretgiler
Depo ve Sevkiyat

Atik Sahasi

Bakim Onarim

Yardime1 Uniteler

Ar-Ge ve Kontrol Laboratuarlari
Genel Calisma Alani

Ofis Alani

Yeralt1 Solvent Tank Sahasi
Elektrik Isleri

Acil Durumlar
Ambalajlama

Yertistii Solvent Tank Sahast
Boya Uretim Alan

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Risk Sayis1

Grafik 4.2. Tespit edilen risklerin tesis boliimlerine 6zel olarak dagilimm
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Uretim alanina (Resim 4.2.) 6zel toplamda 43 tane risk tespit edilmistir. Bu risklerden 25
tanesi ¢ok yilksek risk, 14 tanesi yiksek risk ve 4 tanesi de onemli risk seviyesinde elde

edilmistir. Grafik 4.3.”de risklerin yuzdesel dagilim grafigi verilmektedir.

Resim 4.2. Uretim alam tesis fotografi

Uretim alaninda alinmas1 gerekli dnlemler ve aksiyonlar belirlendikten sonra risk seviyeleri
olasi risk ve kabul edilebilir risk seviyesine indirgenmistir. Boylelikle 6nlem almanin can ve

mal kaybini 6nleyecegi agik bir sekilde gosterilmektedir.

Onemli Risk
Sayisi
9%

Grafik 4.3. Uretim alaminda risk énem seviyelerinin dagilim
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Resim 4.3. YerUstU solvent tank sahas tesis fotografi

Yeriistii solvent tank sahasinda (Resim 4.3.) toplamda 23 tane risk tespit edilmistir. Bu
risklerden 13 tanesi ¢ok yuksek risk, 7 tanesi yiksek risk ve 3 tanesi 6nemli risk seviyesinde
elde edilmistir. Grafik 4.4.’de risklerin yiizdesel dagilimi verilmektedir. Alinmasi1 gerekli
onlemler ve aksiyonlar belirlendikten sonra risk seviyeleri olasive kabul edilebilir risk

seviyesine indirgenmistir.

13%

® Cok Yiiksek Risk Sayis1 # Yiiksek Risk Sayis1 ~ Onemli Risk Sayist

Grafik 4.4. Yeriistii solvent tank sahasinda risk 6nem seviyelerinin dagilimi
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Resim 4.4. Yeralt1 solvent tank sahas tesis fotografi

Yeralt solvent tank sahasinda (Resim 4.4.) tehlike ve riskler degerlendirildiginde toplamda
17 tane risk tespit edilmistir. Bu risklerden 13 tanesi ¢ok yuksek risk, 4 tanesi yuksek risk ve

1 tanesi 6nemli risk seviyesinde elde edilmistir. Grafik 4.5.’de risklerin ylzdesel dagilimi
verilmektedir.

® Cok Yiiksek Risk Sayis1 = Yiiksek Risk Sayis1 ~ Onemli Risk Sayisi

Grafik 4.5. Yeralti solvent sahasi igin risk 0nem seviyeleri dagilimi
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Alinmast gerekli onlemler ve aksiyonlar belirlendikten sonra risk seviyeleri olasive kabul
edilebilir risk seviyesinde belirlenmistir. Alinan 6nlemler ile kalan risklere bakildiginda ¢ok
yiiksek risk ve yliksek risklerin en azindan 6nemli risk seviyesine diisiiriildiigii gézlenmistir.

Tesisin belirlenen her bélimi icin ayr1 ayr tespit edilen risklerin, risk 6nem seviyeleri ve
sayilar1 Tablo 4.1.’de verilmistir. Tesiste ¢cok ylksek risk seviyesinde tespit edilen riskler
incelendiginde, 6zel olarak statik elektrik kaynakli yangin riskinin 6ne ¢iktig1 gozlenmistir.
Ayrica yliksekte calisma, elektrikli aletlerle caligilan isler, yeralt1 ve yeriistii solvent tank
sahalarinda da cok yiiksek risk sayisi fazla tespit edilmistir. Uretim alanina 6zel olarak
belirlenen riskler de ¢ok yiiksek risk seviyesindedir ve acil onlem alinmasi gereken
durumlardir. Aksiyonlarin belirlenerek ilgili isin yapildigi boélime miidahale edilmesi

gerekmektedir.

Tablo 4.1. Yas boya Uretim tesisinde tespit edilen tehlike ve risk sayilari

Tespit Edilen Yiksek | Onemli
Proses/Bolum Tehlike ve Risk Risk Risk
Sayisi Sayisi Sayisi
Boya Uretim Alani 43 14 4
Yeriistii Solvent Tank Sahast 23 7 3
Ambalajlama 8 5 1
Acil Durumlar 8 1 3
Elektrik isleri 10 1 3
Yeralt1 Solvent Tank Sahasi 17 4 il
Ofis Alanm 7 4 2
Genel Calisma Alam 10 7 1
Ar-Ge ve Kontrol Laboratuarlari 19 7 3
Yardimci Uniteler 14 0 0
Bakim Onarim 13 2 6
Atik Sahasi 13 8 1
Depo ve Sevkiyat 16 3 1
Taseron ve Ziyaretgiler 10 3 0
Genel Tesis 12 4 0
Toplam 223 70 29
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4.1.1. Risk Seviyelerinin Tesis Boliimlerine Gore Dagilimi

Yas boya iiretimi yapilan tesisin bolimlere 6zel olarak belirlenen tehlike ve risklerinin
degerlendirilmesiyle risk puanlari hesaplanmaktadir. Elde edilen risk puanlar ile belirlenen
risk 6nem seviyelerinin tesis boliimlerine olan dagilimi incelenmistir. Risk 6nem seviyelerine
gore cok yiksek, yiksek ve onemli olarak belirlenen risklere ¢ozim onerileri getirilmeli ve
gerekli Oonlemler alinmalidir. Bu dogrultuda is boliimii planlamasi yapilmasi gerektiginde
hangi boliimiin riskinden baslanilmasi gerektigine Fine Kinney risk degerlendirme yontemi ile
elde edilen risk seviyeleri ile karar verilebilmektedir. Grafik 4.6’da ¢ok yuksek risklerin tesis

boliimlerine olan dagilimi verilmistir. Tesisin her bolimiinde ¢ok yiiksek risk tespit

Genel Tesis 8
Taseron ve Ziyaretciler 7
4
5

edilmektedir.

Depo ve Sevkiyat
Atik Sahasi
Bakim Onarim

Ar-Ge ve Kontrol Laboratuarlari
Genel Caligma Alani
Ofis Alani
Yeralt1 Solvent Tank Sahasi 13

Elektrik Isleri 6

Acil Durumlar 4
Ambalajlama 2

Yeriistii Solvent Tank Sahasi r_l 13

Boya Uretim Alani — 25

5 10 15 20 25 30
Risk Sayisi

Yardime1 Uniteler r_l 14
9
2
1

Tesis Bolimleri

o

Grafik 4.6. Cok yuksek risklerin tesis boliimlerine gore dagilim

Risk seviyelerinden yuksek risk elde edilen boliimlerin dagilimina (Grafik 4.7.) bakildiginda
ise ortalama bir dagilim oldugu goriilmektedir. Hemen hemen her boliimiin kendi 6zelinde
tasidigr yiiksek seviyede riskler oldugu tespit edilmistir. Yiiksek risklerin en fazla oldugu tesis
boliimii boya iiretim alanidir. Bu alan1 atik sahasi ve yeriistii solvent tank sahasi takip

etmektedir.
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Depo ve Sevkiyat

Atik Sahasi

Bakim Onarim

Yardime1 Uniteler
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Yeralt1 Solvent Tank Sahast
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Tesis Bolimleri

Ambalajlama
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Grafik 4.7. YUksek risklerin tesis boliimlerine gore dagilimi

Boya iiretim tesisinin risk degerlendirmesinin daha pratik yapilabilmesi i¢in ayrilmig
boliimlerinde toplamda 29 adet onemli risk tespit edilmis olup tesis boliimlerine dagilimi
Grafik 4.8.de verilmektedir. Bakim onarim béliimiinde 6, boya iiretim alaninda 4, yeristii
solvent tank sahasi, elektrik igleri boliimii Ar-Ge laboratuarinda iiger adet onemli risk tespit

edilmistir. Diger boliimlerde ise 6nemli riskler birer ve ikiser olarak tespit edilmistir.
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Grafik 4.8. Onemli risklerin tesis boliimlerine gore dagilim

Fine Kinney risk degerlendirme yontemi ile elde edilen grafikler dogrultusunda tesis
igerisinde riskleri dnlemeye hangi riskten veya hangi boliimden baslanacagina dair bir yol
haritas1 ¢izilmis olacaktir. Bahsedilen boliimler igin belirlenen riskleri risk seviyelerinden
yola cikilarak risk derecesi en yuksek olan tehlikeli olaydan azalan risk seviyesine gore
Oonlemler alinmalidir. Fakat ayni risk derecesine sahip riskler i¢in nasil bir yol izlenecegi ile
ilgili yontemde bir acgiklama bulunmamaktadir. Yontemin agik uglu tarafi olarak kabul
edilebilecek bir 6zelligidir. Ancak bu asamada risk dereceleri belirlenirken siddetlere verilen

puanlara dikkat edilerek siddet puani yiiksek olandan baslamak da bir yol olabilmektedir.
4.1.2. Siddet Derecesine Gore Risklerin Dagilim

Tesisin her bir alaninda tehlike ve riskler belirlenirken hesaplamada kullanilan siddet
derecelerinin dagilmi Grafik 4.9.°da verilmektedir. Tesis igerisinde belirlenen risklerin
toplamda %26’s1 birden fazla 6lumli ve ciddi gevresel zarar yani felaket getiren sonuglar
dogurmaktadir. Bu nedenle yas boya iiretiminde dnlem alinmasi hayati 6nem tagimaktadir.

Ayrica risklerin %26°s1 6ldurict kaza, tam maluliyet ve %44°(i kalic1 hasar, yaralanma, is
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giinii/giicii kayipli veya ¢evreye orta dereceli bir zarar ile sonuglanmaktadir. Onemli hasar,
yaralanma ve is gilinii kayiplh kazalar ise toplam risklerin %4’tinii kapsamaktadir. Kimya
sanayinin 6nemli is kollarindan biri olan boya sanayide yasanabilecek herhangi bir kazanin
ciddi sonuclar olusturmasi muhtemel bir durumdur. Bu dogrultuda, tespit edilen risklerin
siddetleri goz Oniinde bulunduruldugunda alinmasi gerekli dnlemlerin ve mevcut yapinin

tyilestirilmesinin ¢ok fazla 6nem tasidigi gozlenmektedir.
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Grafik 4.9.Siddetine gore risklerin dagilim

Yas boya iretimi yapilan tesisin Fine Kinney risk degerlendirmesi yontemi ile risk
degerlendirmesinin yapilmasinin ardindan belirlenen risklerin ortadan kaldirilmasi veya kabul
edilebilir risk seviyesine diisiiriilmesi i¢in alinmasi gerekli Onlemler ve aksiyonlar
belirlenmistir. Alinacak dnlem ve aksiyonlara gore tesis igin bolimlerin risk seviyelerinin
tekrar derecelendirilmesi yapilmistir. Uygulama sonrasi, daha once 124’0 ¢ok yiksek, 70’i
yuksek ve 29 tanesi dnemli risk seviyesinde belirlenen risklerin; 155 tanesi olas1 risk, 68
tanesi de kabul edilebilir risk seviyesine diistiriilmiistiir. Burada risk degerlendirmesi ve alinan
onlemlerle iyilestirmenin yapilabildigine dikkat cekilmektedir. Bir tesiste yapilan risk
degerlendirmesi gereken durumlarda gilincellenmeli ve alinan Onlemle goézetim altinda

tutularak olusturulan saglikli ve giivenli ¢alisma ortamu siirdiiriilmelidir.
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4.2. TOZ BOYA URETIiMIi YAPILAN TESISTE RiSK DEGERLENDIRMESI

Toz boya iiretimi yapilan tesis risk degerlendirmesi yapilmasina kolaylik saglamasi i¢in kendi
icinde 13 bodliime ayrilmistir. Bu boliimler iiretim yapilan alanlar, atik toplanan alanlar,
depolama isleri ve idari bina gibi yapilan igin niteligine gore tesisin kendi bdliimlendirilmis

alanlaridir. Bu alanlar su sekildedir:

- Kuru Karigim & Bonding
- Uretim Dolum

- Uretim Ekstruder

- Uretim Degirmen

- Ar-Ge ve Kalite Kontrol Laboratuvarlari
- Biiro ve idari Bina

- Depo ve Sevkiyat

- Atik Sahasi

- Mekanik Atdlye Isleri

- Elektrik Atélye Isleri

- Ingaat Bakim Isleri

- Yardimc1 Uniteler

- Genel Tesis
Ayrica yapilan risk degerlendirmesinde tesisin boliimlere ayrilmasinin yaninda acil durumlar

icin ve tesise gelen taseron ve ziyaretcilerin de saglik ve giivenligi ile ilgili risklere yer

verilmistir.
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Resim 4.5. Toz boya iiretimi yapilan tesis fotografi

Toz boya iiretimi yapilan tesiste (Resim 4.5.) toz hammaddelerin kuru halde karistirilmasi,
ekstruderde hizli karigtirma sirasinda 1sinmasiyla birbiri igine gegmesi ve bir kivam
olusturmasi, daha sonra degirmende kirilmasi ile tanecik boyutuna gore ayrilmasindan sonra
toz boya Gretim prosesi tamamlanmis olmaktadir. Sektér ornegi ¢ikarilmasi adina tesisin
genel tehlike ve riskleri de belirlenerek uygulanabilir bir risk degerlendirmesi Ornegi

diizenlenmeye ¢alisiimistir.

Onemli Risk
8%

Yiuksek
Risk
35%

Grafik 4.10. Toz boya iiretimi yapilan tesisin seviyelerine gore risk dagilimi

Uygulanan Fine Kinney risk degerlendirme yontemi EK 2’de verilmistir. Toz boya liretimi
yapilan tesiste toplamda 213 risk elde edilmistir. Bu risklerden 121 tanesi ¢ok yuksek risk, 74
tanesi ylksek risk ve 18 tanesi de énemli risk olarak tespit edilmistir (Grafik 4.10.). Tespit
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edilen risklerin tesis boliimlerine 6zel olarak dagilimi ve risk degerlendirmesi sonrasi risk

derece degisimleri asagida detayl bir sekilde verilmektedir (Grafik 4.11.).

30 -
25 -
_ 20 -
2]
>
kS . u 15015
.ﬁ 11
= 10 -
0 .
Q '& Q)& \ Q‘b‘ . ‘b‘\ ‘5\ @"Qx @'{\ \‘Z} %\% \6&
FF & ,\6“ ST oFS 'x% VKT @é‘
@00\@@%@%&%@\%&%@ F &S
¥ IS E F W N o7 O
S L & VR AIVA RN ATy
& F VSR F & F S &
N & o e\)@ \85 A < &
& o v e
46
6@
\d o
Tesis Bolumleri

Grafik 4.11. Tespit edilen risklerin tesis bolumlerine 6zel olarak dagilim

Kuru karisim & bonding bolimi (Resim 4.6.) icin toplamda 18 tane risk tespit edilmistir. Bu
risklerden 10 tanesi ¢ok yiksek risk, 6 tanesi yuksek risk ve 2 tanesi de 6nemli risk

seviyesinde ¢ikmustir. Grafik 4.12.”de risklerin ylizdesel dagilim grafigi verilmektedir.
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Resim 4.6. Kuru karisim & bonding béliimii tesis fotografi

m Cok Yilksek Risk = Yiiksek Risk  Onemli Risk

Grafik 4.12. Kuru karisim & bonding bélumuinde risk 6nem seviyeleri dagilim
Almmmast gerekli Onlemler ve aksiyonlar belirlendikten sonra risk seviyeleri yeniden

hesaplanmistir. Alinan 6nlemler ile birlikte risk derecelendirmesi yapilan riskler ¢cok yiiksek

risk ve yuksek risk seviyelerinden olasive kabul edilebilir risk seviyesine diismektedir.
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Resim 4.7. Uretim dolum bolimu tesis fotografi

Uretim dolum bolimii (Resim 4.7.) i¢in toplamda 16 tane risk tespit edilmistir. Bu risklerden
7 tanesi ¢ok yiiksek risk ve 9 tanesi yiiksek risk seviyesinde ¢ikmustir. Grafik 4.13.°de
risklerin yiizdesel dagilim grafigi verilmektedir. Alinmasi gerekli onlemler ve aksiyonlar
belirlendikten sonra risk seviyeleri yeniden hesaplanmistir. Alinan 6nlemler ile kalan risklere
bakildiginda c¢ok yiiksek risk ve yiiksek risklerin en azindan O6nemli risk seviyesine

diistiriildiigti gézlenmistir.

44%

56%

m Cok Yilksek Risk = Yiksek Risk

Grafik 4.13. Uretim dolum béliimiinde risk 6nem seviyeleri dagilimi
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Resim 4.8. Uretim ekstruder béliimii tesis fotografi

Uretim ekstruder boliimiinde (Resim 4.8.) tehlike ve riskler degerlendirildiginde toplamda 26
tane risk tespit edilmistir. Bu risklerden 11 tanesi ¢ok yuksek risk, 12 tanesi yiksek risk ve 3
tanesi onemli risk seviyesinde c¢ikmustir. Grafik 4.14.°de ilk risklerin yiizdesel grafigi
verilmektedir. Alinmas1 gerekli dnlemler ve aksiyonlar belirlendikten sonra risk seviyeleri
yeniden hesaplanmistir. Alinan 6nlemler ile kalan risklere bakildiginda ¢ok yiiksek risk ve

yiiksek risklerin en azindan 6nemli risk seviyesine diisiiriildiigii gézlenmistir.

m Cok Yiksek Risk = Yiiksek Risk ~ Onemli Risk

Grafik 4.14. Uretim ekstruder bolumdi igin risk 6nem seviyeleri dagilim

Tesisin risk degerlendirmesi i¢in ayrilan her boliimiinde ayri ayri tespit edilen risk 6nem
seviyeleri ve sayilar1 Tablo 4.2.de verilmistir. Tesiste ¢ok yiiksek risk seviyesinde tespit

edilen riskler incelendiginde, 6zel olarak parlama, patlama ve yangin kaynakli olduklari
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gozlenmistir. Ayrica yiiksekte calisma, elektrikli aletlerle galisilan isler ve bakim onarim
islerinde de yiiksek risk seviyesinin goézlendigine dikkat ¢ekilmektedir. Uretim alanlarina dzel
olarak belirlenen riskler yine cok yuksek risk seviyesindedir ve acil 6nlem alinmasi gereken
durumlardir. Aksiyonlarin belirlenerek ilgili isin yapildigi boliime miidahale edilmesi

gerekmektedir.

Tablo 4.2. Toz boya Uretim tesisinde tespit edilen tehlike ve risk sayilari

Tespit Edilen Yiiksek | Onemli
Proses/B6lum Tehlike ve Risk | Risk

Risk Sayisi Sayis1 | Sayisi
Kuru Karisim & Bonding 18 6 2
Uretim Dolum 16 9 0
Uretim Ekstruder 26 12 3
Uretim Degirmen 22 6 2
Ar-Ge ve Kalite Kontrol Laboratuvarlari 16 6 1
Biiro ve idari Bina 11 1 3
Depo ve Sevkiyat 14 3 1
Atik Sahast 15 10 1
Mekanik Atdlye Isleri 15 3 1
Elektrik Atdlye Isleri 7 1 0
Insaat Bakim Isleri 9 1 0
Yardimci Uniteler 15 3 3
Tlm Tesis 11 7 1
Taseron ve Ziyaretgiler 13 5 0
Acil Durumlar 5 1 0
Toplam 213 74 18

4.2.1. Risk Seviyelerinin Tesis Boliimlerine Gore Dagilimi

Tesisin boliimlere 6zel olarak belirlenen tehlike ve risklerin degerlendirilmesinin ardindan,
risk puani derecelendirilmesi yapilmasiyla elde edilen risk seviyelerinin tesis bdliimlerine

olan dagilimi incelenmistir.
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Uretim Degirmen —_ 14

Uretim Ekstruder —_ 11

Uretim Dolum _ 7

Kuru Karlslm & Bonding — 10

Tesis Bolumleri

Risk Sayisi

Grafik 4.15. Cok yiiksek risklerin tesis boliimlerine gore dagilimi

Risk seviyelerine gore cok yuksek, yuksek ve onemli olarak belirlenen risklere ¢ozim
Onerileri getirilmeli ve gerekli 6nlemler alinmalidir. Bu dogrultuda is boliimii planlamasi
yapilmast gerektiginde hangi boliimiin riskinin Oncelik tasidigina ve hangi bdliimden
baslanilmas1 gerektigine Fine Kinney risk degerlendirme yontemi elde edilen risk seviyeleri
ile karar verilebilmektedir. Grafik 4.15.’te ¢ok yuksek risklerin tesis bolimlerine olan
dagilimi verilmistir. Tesisin her boliimiinde kismen yaklasik 10 tane ¢ok yiiksek risk tespit

edilmistir.
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Grafik 4.16. Yiksek risklerin tesis boliimlerine gore dagilimi

Risk seviyelerinden yuksek risk elde edilen boliimlerin dagilimina (Grafik 4.16.) bakildiginda ise
yine ortalama bir dagilim oldugu goriilmektedir. Hemen hemen her boliimiin kendi 6zelinde
tasidig1 yiiksek seviyede riskler oldugu tespit edilmistir. YUksek risklerin en fazla oldugu tesis

boliimii tiretim ekstruder boliimiidiir. Bu boliimii atik sahasi ve tiretim dolum takip etmektedir.

Tesisin risk degerlendirmesi i¢in ayrilmig boliimlerinde 18 adet énemli risk tespit edilmis olup
tesis boliimlerine dagilimimi Grafik 4.17.”de verilmektedir. Uretim ekstruder, biiro ve idari bina ile
yardimci tniteler boliimiinde ticer adet 6nemli risk tespiti yapilmis olup diger bolimlerdeki

onemli riskler birer ve ikiser olarak tespit edilmistir.
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Grafik 4.17. Onemli risklerin tesis boliimlerine gore dagilim

Elde edilen grafikler dogrultusunda tesis igerisinde riskleri 6nlemeye nereden baglanacagina dair
yol haritasi ¢izilmis olacaktir. Bahsedilen boliimler icin belirlenen riskleri risk seviyelerinde yola
cikilarak risk derecesi en yiiksek olan tehlikeli olay ile baslanarak tiim riskler i¢in sirayla 6nlem
alimmalidir. Fakat ayni risk derecesine sahip riskler i¢in nasil bir yol izlenecegi ile ilgili yontemde
bir agiklama bulunmamaktadir. Yontemin agik uclu tarafi olarak kabul edilebilecek bir 6zelligidir.
Ancak bu asamada risk dereceleri belirlenirken siddetlere verilen puanlara dikkat edilerek siddet

puani yiiksek olandan baglamak da bir yol olabilmektedir.

4.2.2. Siddet Derecesine Gore Risklerin Dagilimi

Tesisin her bir alaninda tehlike ve riskler belirlenirken hesaplamada kullanilan siddet
derecelerinin dagilimi Grafik 4.18’de verilmektedir. Tesis igerisinde belirlenen risklerin
toplamda %46°s1 kalic1 hasar, yaralanma, is gilinli/giicii kayipli veya cevreye orta dereceli bir
zarar ile sonu¢lanmaktadir. Kimya sanayinin énemli is kollarindan biri olan boya sanayide
yasanabilecek herhangi bir kazanin ciddi sonuglar olusturmast muhtemel bir durumdur ve
toplam risklerin % 42’si 6ldiiriicli kaza, tam maluliyet olusturabilmektedir. Birden fazla 6liim
veya cevresel felaket yasanabilecek riskler % 2 olarak tespit edilmistir. Bu dogrultuda, tespit
edilen risklerin siddetleri géz Oniinde bulunduruldugunda alinmasi gerekli dnlemlerin ve

mevcut yapinin iyilestirilmesinin ¢ok fazla 6nem tasidig1 gézlenmektedir.
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Grafik 4.18. Siddetine gore risklerin dagilim

Toz boya iiretimi yapilan tesisin Fine Kinney risk degerlendirmesi yontemi ile risk
degerlendirmesinin yapilmasinin ardindan belirlenen risklerin ortadan kaldirilmasi veya kabul
edilebilir risk seviyesine diisiiriilmesi i¢in alinmasi gerekli 6nlemler ve aksiyonlar belirlenmistir.
Alinacak oOnlem ve aksiyonlara gore tesis i¢in bolimlerin risk seviyelerinin tekrar
derecelendirilmesi yapilmistir. Uygulama sonrasi, daha dnce 121°i ¢ok yuksek, 74’0 yuksek ve 18
tanesi 6nemli risk seviyesinde belirlenen risklerin; 185 tanesi olasi risk, 28 tanesi de kabul
edilebilir risk seviyesine disiiriilmektedir. Burada risk degerlendirmesi ve alinan 6nlemlerle
iyilestirmenin yapilabildigine dikkat c¢ekilmektedir. Yapilan risk degerlendirmesi gereken
durumlarda giincellenmeli ve alinan dnlemler gozetim altinda tutularak olusturulan saglikli ve

giivenli ¢alisma ortamu siirdiiriilmelidir.
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4.3. KIMYASAL MARUZIYETIN DEGERLENDIRILMESI

Boya iiretimi yapilan isyerinde kimyasal maruziyetin belirlenebilmesi icin tesiste i¢ ortam

Olctimleri ve kisisel maruziyet dlgiimleri degerlendirilmistir. Tesisin 6 boliimiinde i¢ ortam

havasinda bulunabilecek ugucu organik bilesiklerin konsantrasyonlar1 belirlenmistir.

Calisanlar1 korumak ve gilivenli bir ¢alisma alan1 saglayabilmek icin dl¢limlerin diizenli olarak

yapilmas1 gerekmektedir. Bu dogrultuda yas boya iiretimi yapilan tesisin solvent bazli ve su

bazli iiretim yapilan boliimlerinde i¢ ortam élglimleri ile ikiser ¢alisanin kisisel maruziyetlerin

ol¢tim degerleri Tablo 4.3.-4.6.”da verilmektedir.

Tablo 4.3. Su bazh boya iiretim alani ortam dl¢iimii

Siir Degerler (mg/m°)

Tespit Edilen Olgtilen
Proses/Alan UOB Deser )
ser OSHA | NIOSH | ACGIH | KMCSGOHY
(mg/m”)
2400 590 1782 1210
Aseton 1146 qwa) | (TwA) | (STEL) |  (TwA)
750 560 188 384
Toluen 13| awa) | (STEL) | (TWA) | (STEL)
. 435 545 545 884
Etil benzen 4,28 (TwA) | (STEL) | (STEL) | (STEL)
o-ksilen 835 435 868 655 221
' (TWA) (STEL) | (STEL) (TWA)
. . 425 425 170 ]
Stiren (TWA) | (STEL) | (STEL)
. 435 655 651 221
Su Bazli1 Boya | m-p-ksilen 9,66 TWA
Uretim Alan1 ( > ) (S;4E5L) (S_ersl—) (TWA)
Ortam i ~ * 45 -
Blctim [zopropil benzen (TWA) (TWA) | (TWA)
n-propil benzen 0,6 - - - -
1,2,3-trimetil - 120 125 123 100
benzen (TWA) | (TWA) | (TWA) (TWA)
1,3,5-trimetil 101 120 125 123 i
benzen ’ (TWA) | (TWA) | (TWA)
1,2,4-trimetil 316 120 125 123 100
benzen ’ (TWA) | (TWA) | (TWA) (TWA)
- 710 950 950
n-butil asetat 26,74 (TWA) (STEL) | (STEL) -

* QOlgulebilecek degerin altinda kalmaktadirlar.
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Tablo 4.3. incelendiginde su bazli liretim yapilan alanda toluen miktart 77,73 mg/m3, n-butil
asetat miktar1 ise 26,74 mg/m3 olarak elde edilmektedir. Ortamda varligindan
bahsedilebilecek diger ugucu organik bilesikler ise; aseton, etil benzen, o-ksilen, M-p-ksilen,
izopropil ve n-propil benzen, trimetil benzen tiirevleri ve stiren olarak siralanmaktadir.
Belirtilen kimyasal buharlar i¢ ortam havasinda tabloda da belirtildigi gibi sinir degerlerin

altinda ¢ikmustir.

Tablo 4.4. Solvent bazh boya iiretim alani ortam dl¢iimii

. Siir Degerler (mg/m°)
Tespit Edilen Olgulen
Proses/Alan UOB Deger
(mg/m® | OSHA | NIOSH | ACGIH |KMCSGOHY
2400 590 1782 1210
Aseton WAL qwa) | (TwA) | (STEL) | (TWA)
750 560 188 384
Toluen 1006 1 (rwa) | (STEL) | (TWA) | (STEL)
. 435 545 545 884
Etil benzen 9.9 (TWA) | (STEL) | (STEL) | (STEL)
. 435 868 655 221
O-ksilen 1907 1 (rwa) | (STEL) | (STEL) | (TWA)

Solvent Bazli . 435 655 651 221

Boya Uretim | M-P-ksilen 243L 1 (rwa) | (STEL) | (STEL) (TWA)

Alani Ortam -

Olgimi n-propil benzen * - - - -
1,2,3-trimetil - 120 125 123 100
benzen (TWA) (TWA) | (TWA) (TWA)
1,3,5-trimetil * 120 125 123 i
benzen (TWA) | (TWA) | (TWA)
1,2,4-trimetil 197 120 125 123 100
benzen ’ (TWA) (TWA) | (TWA) (TWA)

. 710 950 950
n-butil asetat 51,85 (TWA) (STEL) (STEL) -

* Olgiilebilecek degerin altinda kalmaktadirlar.

Tablo 4.4. incelendiginde solvent bazli iiretim yapilan alanda m-p-ksilen miktar1 24,31
mg/m?, n-butil asetat miktar1 ise 51,85 mg/m?® olarak elde edilmektedir. Ortamda varligindan
bahsedilebilecek diger ugucu organik bilesikler ise; aseton, etil benzen, o-ksilen, m-p-ksilen,
n-propil benzen, trimetil benzen tiirevleri ve stiren olarak siralanmaktadir. Belirtilen kimyasal

buharlar i¢ ortam havasinda tabloda da belirtildigi gibi sinir degerlerin altinda ¢ikmistir.
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Tablo 4.5. Su bazh boya iiretim alaninda ¢alisanlarin kisisel maruziyetleri

A Calisan Su B Cahsan Su Simir Degerler (mg/m°)
. . Bazh Boya
Tespit Edilen Bazh Boya R
uOB Uretimi Uretimi ”
3 Ambalaj OSHA | NIOSH | ACGIH | KMCSGOHY
(mg/m°) 3
(mg/m°)
2400 590 1782 1210
Aseton 831 3,11 (TWA) | (TWA) | (STEL) |  (TWA)
750 560 188 384
Toluen 44,58 8,26 (TWA) | (STEL) | (TWA) |  (STEL)
. 435 545 545 884
Etil benzen 11,01 1,61 (TWA) | (STEL) | (STEL) (STEL)
: 435 868 655 221
o-ksilen 20,24 3,11 (TWA) | (STEL) | (STEL) (TWA)
. 435 655 651 221
m-p-ksilen 25,99 4,02 (TWA) | (STEL) | (STEL) (TWA)
n-propil benzen 0,51 * - - - -
1,2,3-trimetil * * 120 125 123 100
benzen (TWA) | (TWA) | (TWA) (TWA)
1,3,5-trimetil 0.8 * 120 125 123 i
benzen ’ (TWA) | (TWA) | (TWA)
1,2,4-trimetil 2 61 083 120 125 123 100
benzen ’ ' (TWA) | (TWA) | (TWA) (TWA)
. 710 950 950
n-butil asetat 9,91 1,74 (TWA) | (STEL) | (STEL) -

* Olgiilebilecek degerin altinda kalmaktadirlar.

Tablo 4.5. incelendiginde boya iiretim alaniyla ambalajlama boliimiinde g¢alisan iki farkli
calisanin giin i¢inde maruz kaldiklart UOB’lerin farklt konsantrasyonlarda oldugu
gorilmektedir. Calisanlarin yaptiklari is sirasinda maruz kaldiklari konsantrasyon ile ¢alisma
ortaminda hissedilen konsantrasyon miktarlar1 da bu nedenle farkli ¢ikmaktadir. Anlik yogun

maruziyetlerin ¢aligma sirasinda olabildigi ancak stireklilik saglamadig1 gézlenmistir.

60



Tablo 4.6. Solvent bazh boya iiretim alaminda ¢alisanlarin Kisisel maruziyetleri

A Calisan B Cahisan Sinir Degerler (mg/ ms)
Tespit Edilen Solvent Bazh | Solvent Bazh
UOB Boya Uretimi | Boya Uretimi .
gy | (mgim) | OSHA | NIOSH | ACGIH | KMGSGOHY
2400 590 1782 1210
Aseton 9,95 33,38 (TWA) | (TWA) | (STEL) (TWA)
750 560 188 384
Toluen 12,39 10,23 (TWA) | (STEL) | (TwA) (STEL)
. 435 545 545 884
Etil benzen 2,32 2,88 (TWA) | (STEL) | (STEL) (STEL)
. 435 868 655 221
0-ksilen 399 449 | (rwA) | (STEL) | (STEL) |  (TWA)
. 435 655 651 221
m-p-ksilen 4.39 472 | (twa) | (STEL) | (STEL) |  (TWA)
n-propil benzen 0,86 * - - - -
1,2,3-trimetil . . 120 125 123 100
benzen (TWA) | (TWA) | (TWA) (TWA)
1,3,5-trimetil 125 * 120 125 123 _
benzen ’ (TWA) | (TWA) | (TWA)
1,2,4-trimetil 344 0.7 120 125 123 100
benzen ’ ' (TWA) | (TWA) | (TWA) (TWA)
. 710 950 950
n-butil asetat 8,95 10,93 (TWA) | (STEL) | (STEL) -

* Olgiilebilecek degerin altinda kalmaktadirlar.

Tablo 4.6. incelendiginde iki calisanin da aymi iiretim prosesi ile iiretim yapilan ancak
bulunduklar1 alanlarin farkli oldugu {retim boliimlerinde yapilan kisisel maruziyet
Olgtimlerine bakildiginda, B ¢alisaninin oldugu iiretim boliimiinde UOB’lerin diger iiretim
alanina oranla daha yiiksek konsantrasyonlara sahip oldugu ancak sinir degerleri asmadigi

gozlenmistir.

Su bazli ve solvent bazli iiretim alanlarinin yani sira tesisin diger boliimlerinde de yapilmis
olan i¢ ortam o6l¢ctimleri Tablo 4.7.’de verilmektedir. Tablodan goriildiigii gibi boya dolumu
yapilan karistiricilar alaninda, tiretim dolum alaninda, kalite kontrol laboratuvarinda ve Ar-Ge
laboratuvarinda elde edilen UOB konsantrasyonlarinin, bolimden boliime farklilik
gosterebilecegi  ortaya konmaktadir. Ayrica, UOB’lerin  farkli alanlarda farkli
konsantrasyonlara sahip olmasiyla birlikte boliimler arasindaki konsantrasyon farklarina

dikkat edildiginde en yliksek farkin toluen konsantrasyonunda oldugu gézlenmektedir.
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Tablo 4.7. Tesisin farkh boliimlerinde tespit edilen UOB 6lcim degerleri

Tespit Boya Oretim Kalite Ar-Ge Sinir Degerler (mg/m3)
; Dolum Kontrol

Edilen Karistiricilar DOIU”a‘ Lab Lab's OSHA |NIOSH | ACGIH | KMCSGOHY
uoB (mg/m?) (mg/m°) (mg/m?) (mg/m?)

750 560 188 384
Toluene| 25,0916 |35,0224|23,1478|11,7546 (TWA) | (STEL) | (TWA) (STEL)
Etil 435 545 545 884
Benzen 0,5685 0,3636 | 0,3676 | 0,1877 (TWA) | (STEL) | (STEL) (STEL)
m-p- 435 655 651 221
Ksilen 0,949 0,5721 | 0,6301 | 0,3057 (TWA) | (STEL) | (STEL) (TWA)

: 425 425 170
Stiren 0,2805 0,1412 | 0,1976 | 0,0931 (TWA) | (STEL) | (STEL) -

Tez calismas1 kapsaminda, bir boya Uretim tesisinde i¢ ortam havasinda bulunan ugucu
organik bilesiklerin konsantrasyonlar1 belirlenerek maruz kalinan kimyasal buharlarinin
calisanlar tizerinde olas1 saglik etkileri degerlendirilmistir. Bu dogrultuda elde edilen
konsantrasyonlarin literatiirde belirlenen sinir degerlerin altinda oldugu gozlenmektedir.
Yapilan ortam Ol¢limleri ile tesisler oncelikle riskin kontroliinii saglamada ilk asamay1
tamamlamis olmaktadirlar. Bu nedenle diizenli ortam &lciimleri oldukca énemlidir. Olgiimler
statik toplayict pompalar ile ve calisanin direk solunum hizasindan alinan orneklerle
yapilmaktadir. Ortam oOlg¢iimleri, biyolojik gbzlem yerine gegmemektedir. Ortam Olglimleri
kabul edilebilir sinirlarin altinda olmalidirlar. Kimyasallar acisindan kabul edilebilir sinirlar,
bilimsel caligmalarla insanda saglik etkisi olusturmadigi diisiiniilen havadaki maksimum
kimyasal yogunluktur. UOB i¢in bu tanim narkoz etkisi olusturmayan degerler olarak

gecmektedir.
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5. TARTISMA

Yapilan bu tez galismasi kapsaminda elde edilen bulgular, literatiirde yapilan galismalarla
birlikte incelendiginde bu calismayr destekleyen ve yeni yonelim saglayabilecek farkli
calismalar oldugu gorilmektedir. Boya tretimi yapan isyerlerinde tehlike ve risklerin
belirlenerek ¢6ziim Onerileri getirilmesi amaciyla bu ¢alisma kapsaminda igyeri ziyaretleri

gerceklestirilmistir.

Boya iiretimi yapilan igyerlerinde uygulanan risk degerlendirme yontemlerinin genellikle L
tipi 5x5 matris ve HAZOP oldugu gozlenmistir. Uygulanan bu yontemlerden 5x5 matris
uygulama sirasinda iki parametre ile tehlike ve riskin tam olarak degerlendirilememesine
neden olmaktadir. HAZOP ise, daha uzmanlik gerektirmesi ve maliyetli olmas1 nedeniyle
uygulamada zorluk yasanmasina neden olabilmektedir. Bu tez ¢caligmasinda ise, isyeri ziyareti
gergeklestirilen tesislerde Fine Kinney risk degerlendirme yontemi uygulanmistir. Bu
yontemle risk degerlendirmesinin uygulama kolayligi saglanmakla birlikte daha cok
parametre ile risk derecelendirmeleri yapilabilmistir. Isyerlerinde énceden yapilmis olan 5x5
matris ile daha olasi1 risk olarak tespit edilen tehlikeler, Fine Kinney risk degerlendirme
yontemiyle olasilik, frekans ve siddet parametreleri ile daha yiksek risk seviyesinde tespit

edilmistir.

Cemiloglu ve ark. [40], boya solventlerle calisilan igyerlerinde is sagligi uygulamalarinin
degerlendirilmesi Tlizerine c¢alismislardir. Yaptiklar1 ¢alisma ile risk degerlendirmesi
calismalariin énemi vurgulanmistir. Bu calisma 1s1ginda ve Is Sagligi ve Giivenligi Risk
Degerlendirmesi Yonetmeligi kapsaminda ¢ok tehlikeli isyeri sinifinda bulunan isyerlerinin
risk degerlendirme uygulamasi yapma gerekliligi ortaya ¢ikmaktadir. Buradan yola ¢ikilarak,
yapilan bu tez c¢alismasinda yas boya ve toz boya {iretimi yapilan tesislerde risk
degerlendirmesi uygulamasi yapilarak risk dereceleri belirlenmistir. Belirlenen risk dereceleri,
riskin bulundugu risk seviyesine uygun olarak alinacak Onlemlerin kendi i¢inde siralama

yapilmasina olanak saglamaktadir.

Babut ve ark. [24], Fine Kinney risk degerlendirme uygulamasini yaptiklar1 ¢aligma ile
incelenmislerdir. Yontemin hem 06znel hem de nitel bir yaklasima sahip oldugu ortaya
konularak avantaj ve dezavantajlar1 belirlenmistir. Benzer sekilde bu tez calismasinda da

uygulanan yontemin, elde edilen risk dereceleri ile nitel oldugu, isyeri ortam incelemesine ve

63



uzman Kisinin yorumuna dayanmasi nedeniyle de 6znel oldugu gdzlenmistir. Ornegin, kaygan
zeminde diisme gergeklesmesinin hafif yaralanma veya kalici sakatlikla sonuclanabilecegi
gibi diismenin siddetine ve disiilen yere gore Oliimle sonuglanabilecedi gozlemi,
degerlendirmeyi yapan kisinin yorumuna gore degiskenlik gdsterebilmektedir. Ancak bu
durum, olast sonucun olusturacagi etkinin belirlenebilmesi agisindan bir iist risk derecesi

verilerek yontemin gilivenilirligini artirmaktadir.

Boya iiretim tekniklerinden yas boya ve toz boya iiretiminde karsilasilan tehlikeler birbirinden
farklilik gosterebilmektedir. Yas boya tiretiminde solvent kullanimindan kaynakli tehlikeler
s6z konusudur. Tehlikeli kimyasallar siifinda yer alan ucucu organik bilesiklerin saglik
yoniinden etkisi degerlendirildiginde ¢ok tehlikeli olduklar1 gbzlenmektedir. Gokgen [41], bir
boya fabrikasinda kullanilan ugucu organik bilesiklerin c¢alisanlarin sagligina olan etkisini
incelemis ve kanser riskini tespit etmistir. Kimyasal maruziyetin degerlendirilerek ortaya

cikacak tehlikenin ortadan kaldirilmasi gerekmektedir.

Benzer sekilde, bu tez caligmasinda solvent kullanimi olan yas boya iiretim tesislerinde ugucu
organik bilesikler i¢in i¢ ortam Olglimleri ve kisisel maruziyetler belirlenmistir. Ortamda
bulunan UOB konsantrasyonlar1 belirlenerek kimyasal maruziyetin en fazla oldugu bdliimler
boya uretim boltimleri (iiretim dolum, karistiric1 ve dolum) oldugu tespit edilmistir. I¢ ortam
Olctimlerinin ve kisisel maruziyetlerin, “Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saghk ve
Guvenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik”, “Amerikan Endistriyel Hijyen Birligi”, “Avrupa
Is Saghg ve Giivenligi Ajans1” ve “Ulusal Is Saghgi ve Giivenligi Enstitiisi” maruziyet sinir

degerlerinin altinda oldugu belirlenmistir.

Yas boya iiretim tesislerinde su bazli ve solvent bazli boya iiretimi arasinda kullanilan solvent
miktar1 degiskenlik géstermekte olup bu nedenle kimyasal maruziyet belirlenerek elde edilen
degerlere bu dogrultuda degerlendirilmelidir. Su bazl {iretim alanm1 ve solvent bazl iiretim alani
karsilastirildiginda solvent kullanim miktarlarinda %60°lik oranda fark bulunmaktadir. Isyeri
ziyareti gergeklestirilen tesisin su bazli liretim alaninda kullanilan makine ve ekipmanin daha eski
bir sisteme sahip olmasi nedeniyle solvent bazli iiretim alanina kiyasla daha yiiksek oranda UOB
konsantrasyonlari tespit edilmistir. Tespit edilen bu fark maruziyet sinir degerlerin altinda elde

edilmistir.
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Kirkgl [42], boya sektoriinde solvent kullammminin is sagligi ve giivenligi agisindan
tehlikelerini incelemistir. Solventlerin 6zellikleri, kullanim alanlar1 ve saglhiga etkileri
degerlendirilerek solvent kullaniminda dikkat edilmesi gerekli hususlar belirlenmistir. Bu tez
calismasinda benzer sekilde boya iiretimi yapilan tesisler ¢alisma ortami 6zelinde tehlikeleri
tespit edilerek alinmasi gerekli Onlemler belirlenmistir. Ayrica, sektore yonelik risk

degerlendirme kontrol listesi hazirlanarak uygulama kolaylig1 saglanmasi amaglanmistir.

Toz boya iretiminde kimyasal maruziyet degerlendirildiginde, genellikle toz boya iiretiminde
kullanilan TGIC ile karsilagilmaktadir. TGIC her toz boyada kullanilmasa da ortamda
bulundugunda, temas edildiginde veya solundugunda ciddi tehlike olusturan bir kimyasaldir.
Isyeri ziyareti yapilan tesiste kullanilmasi nedeniyle kullanim miktar1 ve ortamdaki
konsantrasyonu degerlendirilmistir. Tesiste calisanlar kimyasal ile ilgili bilgilendirilmis ve
kullanim miktarmin olabildigince diisiik oldugu gozlenmistir. 100 kg toz boya igerisinde 0,4
kg TGIC ilavesi bulunmaktadir ve neredeyse eser miktardadir. Avustralya’da bir tesiste
yapilan c¢alismada [43], kullanilan TGIC miktarlar1 belirlenmistir ve benzer sekilde isyeri

ziyareti yapilan tesislerle yakin degerler oldugu gozlenmistir.

Bu tez ¢alismasi ile tespit edilen risklerin, ¢ogunlukla isyeri ¢alisma ortaminda bulunan makine,
ekipman ve kimyasal madde kaynakli riskler oldugu go6zlenmistir. Bununla birlikte, risk
derecelendirmeleri yapilirken giivensiz davranis faktorii de ele aliarak psikososyal faktorlere
baglh riskler de tespit edilmistir. Copur ve ark. [44], yirittigli bir ¢alismada tez ¢aligmasina
paralel olarak calisanlarin dikkatsizlik, tedbirsizlik, yorgunluk ve uykusuzluk gibi glvensiz

sekilde hareket etmelerinin is kazalarina neden oldugu ortaya konmustur.

Sektore yonelik ornek teskil etmesi acisindan risk degerlendirme uygulamasinin yer aldigi ve
uygulama adimlar1 hakkinda bilgi verilmesi amaglanan bu ¢alisma ile boya Uretimi yapilan
tesislerin daha giivenli ve saghkli bir calisma ortamina sahip olmalar1 iizerine dikkat

cekilmistir.
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6. SONUC VE ONERILER

Tez ¢alismasi kapsaminda boya liretimi yapilan tesislerde is sagligi ve giivenligi agisindan
riskler belirlenerek mevcut durum incelenmis, risk degerlendirme yontemi uygulamasi

yapilmis ve kimyasal maruziyet degerlendirilmistir.

Boya {iretimi yapilan tesislerde risk degerlendirme yontemi olarak daha ¢ok L tipi 5x5 matris
ve HAZOP kullanildig1 gozlemlenmistir. L tipi matrisin yetersiz kalmasi, HAZOP
uygulamasinin ise daha fazla uzmanlik ve maddi kaynak gerektirmesi nedeniyle boya iiretimi
yapilan isyerlerinde uygulamasi kolay ve daha kapsamli olan Fine Kinney risk degerlendirme
yontemi  kullanilmistir.  Sektore yonelik risklerin belirlenerek genel bir yaklasim
olusturulabilmesi agisindan kolay ve uygulanabilir olan yontem ile isyerlerinde gorevli is
saglhigl ve giivenligi profesyonellerinin isleri kolaylasabilmektedir. Ayn1 zamanda daha ¢ok

parametre ile matematiksel yaklagim kullanilmis olmaktadir.

Fine Kinney risk degerlendirmesi yontemi yas boya ve toz boya iiretimi yapilan tesislerde
uygulanmistir. Yontem ile tespit edilen tehlike ve riskler tesis boliimleri 6zelinde incelenerek
olasilik, frekans ve siddet derecelendirmeleri belirlenmistir. Uygulanan yontemle yas boya
iretimi yapilan tesiste 223 risk tespit edilmis olup bu risklerden 124 tanesi ¢ok yiiksek risk,
70 tanesi yiiksek risk ve 29 tanesi 6nemli risk olarak elde edilmistir. Toz boya Uretimi yapilan
tesiste ise 213 risk tespit edilmis olup bu risklerden 121 tanesi ¢ok yiiksek risk, 74 tanesi

yiiksek risk ve 18 tanesi 6nemli risk olarak elde edilmistir.

Yas boya iiretimi yapilan tesiste ugucu organik bilesiklerin ortam Olgiimleri ve kisisel
maruziyetleri degerlendirilmis olup ugucu organik bilesiklerin havada bulundugu
konsantrasyonlarin ¢alisma ortamindaki havalandirma kaynaklar1 ve kaynaginda emis
sistemleri sayesinde sinir degerlerin altinda ¢iktig1 tespit edilmistir. Calisanlarin sagligini
etkileyecek herhangi bir durum s6z konusu olmadigi ve havalandirma sistemlerinin 6nemi
vurgulanmigtir. Ayrica, iiretim prosesinde kullanilan sistemin atmosfere kapali sekilde

sec¢ilmesi ile calisanlarin UOB maruziyeti olabildigince azaltilmis olacaktir.

Tez calismasmin Ekler boliimiinde ziyareti gerceklestirilen tesislerin her bir bolumu igin
uygulamasi gergeklestirilen Fine Kinney risk degerlendirmesi ve risk tespit edilen her tehlike

icin alinmasi1 gerekli onlem, aksiyonlar ve ¢Oziim Onerileri verilmektedir. Ayrica ¢dziim
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oOnerisi sonrasi risk derecelendirilmesi yinelenmis olup ¢ok yiiksek, yliksek ve onemli risk
seviyesi olarak tespit edilen risklerin olasive kabul edilebilir risk seviyesine distiriildigi

gozlenmistir.

Bu tez c¢aligmasi kapsaminda kullanilan Fine Kinney risk degerlendirme yontemi, risk
degerlendirme yaklasimina nicel anlamda ii¢ bilesen kullanima ile farkli bir yon getirmektedir.
Yontemin uygulama alaninda kolaylik ve pratiklik saglamasi boya iiretimi yapilan tesislerde
uygulanabilirligini artirmaktadir. Alinacak onlemler ve yapilmasi gerekenler konusunda hangi
tehlikeye oncelik verilmesi gerektigi ile ilgili ¢oziim getirmesiyle de yoOntem dikkat
cekmektedir. Tespit edilen tehlikenin neden olacagi risk siddetinin ve frekansinin
belirlenmesiyle var olan tehlikeye maruz kalma siklig1 ve tehlike sonrasi olusacak durumlarin
sonucu belirlenmektedir. Bu yontemin kimya sektoriiniin bir alt dali olan boya iiretimi yapilan
tesisler i¢in kullanilabilirligi ve uygulama kolaylig1 saglamasi ve getirdigi ¢6ziim Onerileri ile

onlem planlamasinin daha pratik yapilabilmesi yoniiyle 6ne ¢iktig1 goriilmektedir.

Boya iiretimi yapilan tesisler i¢in is sagligr ve giivenligi yoniinden 6ne ¢ikan tehlike ve

risklerin genel durumu su sekildedir:

- Yas boya iiretimi yapilan tesislerin en onemli sorunu aslinda olas1 yangin riskidir.
Yangin statik elektrik, kivileim, alevlenme ve parlama ile kolaylikla ¢alisma
ortaminda ortaya ¢ikabilecek durumlar arasindadir.

- Kimyasal maruziyet agisindan kanserojen ve mutajen maddelere her iki iiretim
yonteminde de rastlanilmaktadir. Yas boya tiretimi yapilan tesislerde kullanilan regine,
pigment, solvent ve katki maddeleri; toz boya Ulretiminde ise TGIC ve kursun
kullanim1 s6z konusudur. Ayrica toz boya iiretiminde de yine katki maddeleri ve
hammaddeler kullanilmaktadir.

- Yas boya iiretiminde patlayict ortam s6z konusu degildir. Genellikle toz patlamasi
ihtimali toz boya tiretim tesisinde beklenebilir ancak alinan 6nlemlerle s6z konusu
durum biiyiik risk teskil etmemektedir.

- Statik elektrik tehlikesi ve olas1 yangin riski her iki Gretim tesisi icin de 6énem arz
etmektedir. Yas boya iiretim tesisinde ¢alisma ortamindaki gaz ve buharlarin miktari,
caligilan ekipman ve araglarin topraklamasinin uygun olup olmamasi, ¢alisanlarin

kiyafetlerinin nasil olmasi gerektigine kadar dikkat edilmesi gerekmektedir.
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- Fiziksel maruziyetlerden bahsetmek gerekirse, ellecleme olarak sayilabilecek el
kazalari, el parmak sikigmalari, ortamdaki giiriiltii vb. sayilabilir. Dénen ve hareket
eden aksamlarin ¢alisanlari yaralamasi ve olas1 organ kopmalar1 yasanabilmektedir.

- Tesislerde kullanilan forklift, kaldirma araglar1 ile yasanan problemler; forkliftlerin
carpismasi, forkliftlerin raflara veya calisanlara ¢arpmasi olarak siralanabilir.

- Elektrik, mekanik ve insaat isleri ile ilgili olarak ytiriitiilen islerde ¢alisanlarin yetkisi
olmayan yerlere girisi, uzmani olmadig1 ekipman veya alana miidahalesi tesisler i¢in
muhtemel risklerden birisidir.

- Bakim onarim isleri, kaynak ve kesim islerinde ¢alisanlarin olasi yaralanmalar1 s6z

konusudur.

Boya iiretimi yapilan tesisler 6zelinde ¢alisma ortaminda is sagligi ve giivenligi yoniinden
belirlenen riskler igin Oncelikli ¢6ziim Onerileri belirlenmistir. Ayrica, sektore yonelik bir
ornek olusturmasi igin “Boya Uretim Sektdriinde Risk Degerlendirmesi Kontrol Listesi”
hazirlanarak ekte sunulmustur. Yapilan tez ¢alismasi ile tespit edilen risklere yonelik sunulan

¢6zUm onerileri su sekilde siralanabilir:

- Yangin riskine kars1 statik elektrik kaynakli kivileimlarin 6nlenmesine yonelik; tesis
icinde topraklama hatlarinin kurulmasi, karistirici, reaktdor ve kullanilan her tiirlii
ekipman i¢in topraklama masgalar1 kullanimi saglanmali, gezer haldeki karistirma
tanklar1 altinda topraklanan zeminle temas saglayan zincirlerin sarkitilmasi, antistatik
zemin kullaniminin yayginlastirilmasi, ¢alisanlarin antistatik kiyafet ve ayakkabilar ile
calismas1 saglanmali, ayrica ¢alisma alanina girislerde topraklama levhalar
bulundurulmali, miimkiinse statik elektrigin 6l¢iimiinii saglayan cihazlar kullanilarak
zemin direnci Ol¢iilmelidir. Kivileim ¢ikarmayan 0Ozellikte ekipman secilmelidir,
Oornegin piring malzemeler kullanilabilir. Boya kazanlar1 dibinde kalan kurumus
boyanin temizligi sirasinda kullanilan spatiiliin piring malzemeden yapilmis olmasina
dikkat edilmesi 6rnek olarak verilebilir. Calisma alaninda kullanilan forklift ve
kaldirma araglarinin tekerlekleri antistatik 6zellikte olmalidir.

- Tesislerde yangin ¢ikmasi durumunda sonug¢ ¢oklu 6lim olarak tanimlanan felaket
boyutunda olacagi ve ¢evreye de ¢ok fazla zarar verecegi i¢in en {ist seviyede Onlem
almak olas1 felaket sonucunun yasanmamasi igin olduk¢a Onemlidir. Kopukli
sprinkler sistemi, yangin algilama sistemi, alev ve duman dedektdrleri, hidrant sistemi,
alt patlama limitini 6lcen dedektor sistemleri kurulmalidir. Yangmn i¢in yangin

battaniyeleri de 6nem arz etmektedir. Ayrica yangin tiipleri ve yanginin sinifina dzel
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yangini sonlandirma ve yayilmasint dnlemek i¢in gerekli tertibatin hazirda bulunmasi
gerekmektedir.

Calisma ortaminin calisanlarin sagligin1 ve performansini etkilemesinden dolayr i¢
ortam hava kalitesinin iyilestirilmesi énem tagimaktadir. Ortamdaki u¢ucu organik
bilesiklerin konsantrasyonlar: siirekli kontrol altinda tutulmali, i¢ ortam Slgiimleri ve
kisisel maruziyetler belirlenmelidir. Ayrica, havalandirma kaynaklar1 giiclii olmali ve
kaynaginda emisler tesis i¢erisinde uygun yerlere yerlestirilmelidir.

Calisanlarin uygun KKD kullanimlar1 saglanmali ve slrekli kontrol edilmelidir.
Davranis nedenli kazalarin oOnlenebilmesi amaciyla egitimler diizenlenmeli ve
aligkanlik haline gelmesi saglanmalidir.

Calisanlarin kullandig1 makine, ara¢ ve ekipmanlarin bakimlarinin diizenli yapilmasi
gerekmektedir.

Hareketli ve donen aksami bulunanlar ile kullanimi sirasinda tehlike olusturabilecek
makine ve ekipmanlarin tehlike olusturan kisimlarina Kkoruyucu takilmasi
saglanmalidir.

Calisanlara yaptiklar1 is sirasinda karsilasacaklar1 tehlike ve riskler belirtilmeli ve
makine, ekipman ve kimyasal maddelerle ilgili kullanim talimatlar1 hazirlanmalidir.
Olas1 kimyasal maddelerle temas durumu goz oniinde bulundurularak el, yiiz ve boy
duglar1 yapilmalidir.

Calisma alanlarinda personel giris cikis kapilar ile hareketli ekipman (forklift,
kaldirma araglar1 vb.) giris ¢ikis kapilar1 ayri olarak diizenlenmelidir.

Solvent bazli iiretim yapilan alan tesis igerisinde diger c¢aligma alanlarindan
ayrilmalidir. Maruziyetin azaltilmast ve maruz kalan calisan sayisinin diisiiriilmesi
acisindan bu 6nemlidir. Solvent bazli iiretim yapilan alana girislerde, statik elektrigi
notralize edilen sistemler olmalidir

Parlama, patlama ve yangin riskleri nedeniyle secilen ekipmanlar, aydinlatmalar
exproof malzemeden olmalidir. Tesiste bulunan elektrik, aydinlatma, topraklama ve
paratoner tesisati periyodik olarak kontrol edilerek uygunlugu belgelendirilmelidir.

Boya imalat ve depo boltmleri duvarlar yangina dayanacak nitelikte olmalidir.
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Ek 1 Yas Boya Uretimi Yapilan Tesiste Fine Kinney Risk Degerlendirme Yontemi

BELiRLENEN TEHLIKE VE RiSKLER iLK RISK 1YILESTIRIiCI KALAN RiSK
Risk Risk : alla f ;
D Degerlendirme Risk Dereceleri | Risk Degerlendirme
No |Unite/ Proses Tanimu Tehlike Tamm Risk Tammi Alinmasi Gerekli Onlemler
! ' e Tam o T 22|y | Risk | Risk st ' Z|2| 4 | Rsk | Risk
& é T | Degeri | Onemi & é T | Degeri | Onemi
olu | & Slu | &
_— s . . . Yiksek [ - - - - Olast
1 |Boya Uretim Alam Dengesiz istif sebebiyle malzeme diismesi ‘Yaralanma 63|15 270 Risk Diizgiin istifleme yapilmasi ve iist iiste yapilan istifin belli bir sayty1 gegmemesi saglanmahdir. 05| 3| 15 22,5 Risk
S . . Yiiksek - [ - Olast
2 [Boya Uretim Alam Paletlerin raflara carpmasi durumu Maddi hasar, yaralanma 63|15 270 Risk Forkliftlerin yetkili kisilerce kullanimi saglanmalidir. 05| 3| 15 22,5 Risk
3 |Boya Uretim Alant T.:.Jslma.araclan kazas1 nedeniye raflardan malzeme Maddi hasar, yaralanma 6| 3|15 270 Y_uksek Istifleme slr:{sll1da malzemelerin birbirine bagl ve tutulmus selkilde olmasina 6zen gosterilmelidir. Personele KKD 05| 3| 15 25 0-1851
diismesi Risk kullanimi saglanmalidir. Risk
- - = 5 = 3
4 |Boya Uretim Alan: Zemin bozukluklari nedeniyle malzeme taginirken Maddi hasar, yaralanma 62|15 180 Opemll Cevreye dis biikey ayna konularak goriisiin net olmasi saglanabilir. Zeminlerde olan eksiklikler tamamlanmalidir. 05| 2| 15 15 |Risk
tagima arag kazasi Risk
- = n —
5 [Boya Uretim Alam Arizali tagima aracimn kullaniimasi ‘Yaralanma 62|15 180 gir:(mh Kontrol ve bakimlarinimn diizenli yapilmasi gerekmektedir. 05| 2| 15 15 |Risk
P PR I " Yiiksek U . Olast
6 [Boya Uretim Alam Tasima araglari ile giivensiz hareket edilmesi Maddi hasar, yaralanma 63|15 270 Risk Tasit ve yaya trafiginin isaretlerle ayrilmasi gerekmektedir. 05| 3| 15 22,5 Risk
. A i . "
7 [Boya Uretim Alam Tasima araglari sarjinda asit sigramast ‘Yaralanma 62|15 180 CR)ir;T(mh Uygun KKD kullanimima 6zen gosterilmelidir. 02| 2| 15 6 Risk
8 |Boya Uretim Alam Dikkatsizlik nedeniyle tagtma arag sarjinda hasar |2 gi; pagar 6| 3|15| 270 [YUSEK I, inin kaymaya direncli hale getirilmesi saglanmalidir. 05| 3| 15| 225 |0
olusmast Risk Risk
9 |Boya Uretim Alam Elle kaldirma ve tasimada giivensiz davranig ‘Yaralanma 6| 6|15 540 Giivenli elle tagima i¢in egitim verilmesi, personeli olasi kazalar i¢in uyrilmas: gerekmektedir. 05| 6 | 15 45 (R)II:I?
10 [Boya Uretim Alam Elle kaldirma ve tagimada uygun ekipmanin Yaralanma, sakatlik 63|15 270 Yf‘ksek Cesitli kaldirma ve tasima arag kullamminin saglanmasi gerekmektedir. 1 3|15 45 O_laSI
bulunmamast Risk
— . . Yoksek | oo 5 Olast
11 |Boya Uretim Alam Malzeme tasmmast sirasinda giiriiltii Isitme kayb1 63|15 270 Risk Diizenli giiriiltii 6l¢timleri yapilmalidir. Kulak koruyucu kullanmnu saglanmalidir. 1 3|15 45 Risk
— P . " Yiiksek Lo . L - Olast
12 |Boya Uretim Alam Giivensiz davranis ile kaldirma araglari kazasi Maddi hasar, yaralanma 63|15 270 Risk Periyodik kontrolleri yapilan kaldirma araglarinn yetkin kisilerce kullanimu saglanmalidir. 05| 3| 15 22,5 Risk
—— . Yiiksek - . . P - Olast
13 |Boya Uretim Alam Asansdr arizasi Yaralanma 63|15 270 Risk Periyodik kontrolleri yapilmali, yiik asansorlerinde insan tasimnmamasi ve uyari levhalari asilmasi saglanmalidir. 05| 3| 15 225 Risk
14 |Boya Uretim Alant Asin yiik nedeniyle asansor kazasi Maddi hasar, yaralanma 66|15 540 Asansor kapasitesinin agilmamasina dikkat edilmelidir. 05| 6 | 15 45 (R)II:EI
h ; : K
15 |Boya Uretim Alam Varil/kazan hareketleri sirasinda uygun ekipman Sakathik 66|15 540 Varil tagima araglar1 kullaninu saglanmalidir. 02| 6 | 15 18 |Risk
kullamlmamasi
. . ‘. PR TP, . § -
16 |Boya Uretim Alant Toz hamma'ddelerm tanka desarji sirasinda Yaralanma 6| 3|15 270 Y!Jksek GliVen]l agirlik kaldirma teknikleri egitimi verilmelidir. Toz ham maddelerin en fazla 25 kg'lik paketlerde olmas1 02| 3| 15 9 Y,
elleglenmesi Risk saglanmalidir.
P Kimyasal dokiilmesi nedeniyle kimyasal buharmna s . . - - Lo [T, K
17 |Boya Uretim Alam maruziyet Tahris, iritasyon 66|15 540 Lokal emis hatlar1 kurulmalidir. Havalandirma sisteminin periyodik kontrolii saglanmalidir. KKD egitimi verilmelidir. 02| 6 | 15 18 |Risk
18 |Boya Uretim Alami ﬁ:?z;;zltk‘myasal buharina korunmasiz Solunum sistemi rahatsizhiklari 6| 6| 40| 1440 Ortamdaki UOB dlgiimleri diizenli olarak yapilmalidir. Saglk gozetimi yapilmahdir. 02| 6| 40| 48 gil:il
19 |Boya Uretim Alam Toz hammaddeler nedeniyle toz maruziyeti Solunum sistemi rahatsizliklar1 6| 3|40 720 Urgun KKD Fullammma dzen gosterilmelidir. Toz. Slglimleri yapilmalidir. Toz emis sistemleri kurulmalt ve persyodik 02| 3| 40 24 O_laSI
kontrolleri saglanmalidir. Risk
20 |Boya Uretim Alant Kazan hareketleri sirasinda tasima Sakatlik, yaralanma 66|15 540 Giivenli agirhik kaldirma teknikleri egitimi verilmelidir. 05| 6 | 15 45 (R)II:EI
21 [Boya Uretim Alant Hareketli makine pargastna maruz kalma Yaralanma 6| 615 540 Makine koruyucularimin takili olmasina dikkat edilmelidir, acil durdurma diigmeleri eklenmeli ve kullamm talimatlart 0s| 6 15 45 O_las:
hazirlanmalidir. Risk
— -, . . o o i - Olast
22 |Boya Uretim Alam Degirmen makinelerinde giiriiltii maruziyeti Isitme kayb1 66|15 540 Uygun KKD kullanimu saglanmalidir. 02| 6| 15 18 Risk
23 |Boya Uretim Alant Carpma kivileimy, statik elektrik Yangun, 6liim 6| 3 |100( 1800 Genel topraklama onlemleri alinmalidir. 02| 3 | 100 60 gll:lil
24 |Boya Uretim Alant Tank temizligi sirasinda tank igine diisme Hasara, yaralanma 66|15 540 Personele olasi kazalar hakkinda bilgi verilmelidir. 05| 6 | 15 45 (R)II:EI
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Ek 1 Yas Boya Uretimi Yapilan Tesiste Fine Kinney Risk Degerlendirme Yontemi (Devam)

BELIRLENEN TEHLIKE VE RiSKLER iLK RiSK iYILESTiRiCI KALAN RIiSK
Risk Risk : alla f ;
D Degerlendirme Risk Dereceleri | Risk Degerlendirme
No |Unite/ Proses Tanimu Tehlike Tamm Risk Tamm Alinmasi Gerekli Onlemler
Z| €| 5| Risk | Risk 2| 2| g | Risk | Risk
& é = | Degeri | Onemi K] é = | Degeri | Onemi
olu | & Slu | &
Yiiksekte, depo raflarinda, zeminde, kanal iginde,
tiim i¢ ve dis mekanlarda yapilacak makine " - . . - . . N .
25 |Boya Uretim Alant temizli, to7 toplama temizligi, cam temizligi, Bas, boyun, ¢l kol bacak yaralanmast 61615 540 Yyksek Uygun KKD kullanim saglanmalidir. Personel yiikseltici korkuluklu araglar saglanabilir. Amirler tarafindan kontrollii os| 6| 15 45 O_las:
A Risk yapilmasi planlanmahdir. Risk
konteyner bosaltma, kanal ve boru temizligi, bakim
ve onarim, imalat, tasima yapilan islemler
26 |Boya Urctim Alant Kullanma ve Giivenlik Talimatlarimn Olmamast 6| 21| a0 480 Tiim kazan ve karstiricilar igin (¢ozdiiriicii, inceltme, blender vb) kullanma talimatlari personel igin hazir 02| 2| 40 16 [r
bulundurulmalidir.
27 |Boya Uretim Alan Statik Elektrik 6 [ 2 |100| 1200 Ex-proof malzemeler kullaniimaly,tiim aletlerin topraklamalan yapilmalidir. Personele antistatik koruyucu giysi ve 02| 2 | 100 40 (R)'lalil
ayakkabilar dagitilmalidir. is
K
28 |Boya Uretim Alant Diizenli Bakim ve Kontrollerinin Yapilmamast 6| 2| 40 480 Kazan ve kanstincilann periyodik kontrol ve bakimlarmin yapilmasi saglanmalidir. 02| 2 | 40 16 |Risk
Kisi Kayiph ya da Yaralanmalh Kazalar
Elektrik Carpamasi Olast
29 |Boya Uretim Alant Basing Gostergelerinin Calismamast Maddi Hasarlar Uriin Kayb1 6 | 2 |100( 1200 Periyodik kontrol ve bakimlarda basing gostergeleri de kontrol edilmeli ve bakimi saglanmalidir. 02| 2 | 100 40 Ri ;
Kimyasal Maruziyete Bagl Tahris is|
Patlama . . . I . . . P
30 |Boya Urctim Alant Korazyon ve Malzeme Yorulumu 6| 3| a0 720 Basketm{]]erde giris VC‘E‘ g:llils"su dereceleri kontrol edl]mel'l ve s;allstlrl]lllnad-an o6nce Dynomill ve Permill ana milleri iki elle 05| 3| 40 60 O_las:
yarim daire geklinde déndiiriilerek zorlanma olup olmadiginin kontrolii saglanmalidir Risk
31 |Boya Urctim Alant Suzntilar 61 3| 40 720 Karstiricilarda (ezici vb) 1s1yla ortaya ¢ikan solvent buharinin ¢alisma ortaminda dagilmasini 6nlemek igin lokal 05| 3 40 60 0-1851
havalandirma kullanilmahdir. Risk
32 |Boya Uretim Alant Kisisel Maruziyetler ve KKD Kullanilmamasi 6| 6| 40 [ 1440 Uygun KKD kullanimi saglanmalidir.. Motor ve dénen aksamlar i¢in koruyucular temin edilmelidir. 02| 6 [ 40 48 gll:lil
33 |Boya Urctim Alant Kullanilan solventler hakkinda yetersiz bilgi Tahris, irit 6|3|15| 200 05| 3| 15| 225 |0
oya Lre 4 ullantian solventier hakkinda yetersiz brigt ahris, iritasyon Kullamilan solventlerin Giivenlik Bilgi Formlar1 bulundurulmal ve personele olasi kazalar hakkinda bilgi verilmelidir. ! ! Risk
34 |Boya Uretim Alant Solventl? yapilan Qa]‘|§malarda sicak yiizeylerle Kivilem, yaralanma 6 3| 40 720 Kullanilan solventlerin alevlenebilir sicakliginin altindaki malzemelerle ¢alisiimasi saglanmali ve sicak yiizeyler kontrol 05| 3 40 60 O_las:
temasin dnlenmemesi altinda tutulmalidir. Risk
P Solventle ¢alisilan ortamda havalandirmanin . . L - Olast
35 |Boya Uretim Alam . Solunum sistemi rahatsizliklart 6 | 3| 40 720 Tiim isletmeye genel ve lokal havalandirmalar yapilmali, havalandirmalann gekis agzimin kaynapa yakin (buhar gaz ve 02| 3 40 24 .
yetersiz olmast durumu - . . Lo O Risk
tozlarin en ¢ok ¢iktigr alanlara) sekilde yerlestirilmesine dikkat edilmelidir.
36 |Boya Uretim Alant A%m jenerator odasia yetkisiz girisler sisteme Sizmtilar, Zehirlenmeler 6 3| 40 720 Otomasyon s|§t§m| ile korunabilir. Tiip ve baglantilar {izerinde emniyet ve yangin tedbiri alinmalidir, bakim ve kontrolleri 05| 3 40 60 O_las:
miidahale yapilmali ve giris kapisina uyarici levha konulmalidir. Risk
37 [Boya Uretim Alant Tiner odasina yetkisiz girisler sisteme miidahale | Swzmtilar, Zehirlenmeler 6| 1] a0 240 Otomasyon s|§t§m| ile korunabilir. Tiip ve baglantilar {izerinde emniyet ve yangin tedbiri alinmalidir, bakim ve kontrolleri 05 1] a0 0 |
vapilmali ve giris kapisina uyarici levha konulmalidir.
. K
38 [Boya Uretim Alam Platformda uygun olmayan korkuluklar Diismeye Bagh Yaralanmalar 62|15 180 Platform kenarlan ve merdivenlerinde korkuluklar kullanilmahdir. 05| 2| 15 15 |Risk
39 |Boya Uretim Alam Platformda kisisel koruyueu donanimlarin Meslek Hastaliklari 6| 2|40]| 480 Uygun KKD temin edilmeli ve kaynaginda miidahale edilmelidir. 05| 2| 40| a0 |08
yetersizligi Risk
40 |Boya Uretim Alant Platformda Diizen ve Temizlik Yaralanma 6| 3|15 270 Calisma ortanmindaki diizenen dikkat edilmelidir. 05| 3| 15 225 gll:lil
41 |Boya Uretim Alamt Pasta Boliimiinde Yetersiz Havalandirma 6| 3|40 720 Lokal emis hatlar1 kurulmalidir. Uygun KKD saglanmahdir. 02| 3| 40 24 (R)II:EI
42 |Boya Uretim Alam Kisisel Koruyucu Donantmlann Kullaniimamast | Solunum sistemi rahatsizliklart 6| 3| 40 720 Uygun KKD temin edilmeli ve kaynaginda miidahale edilmelidir. 02| 3| 40 24 gll:lil
K
43 |Boya Uretim Alant Toz birikmesi 6| 2|40 480 Pasta odasi diizenli olarak temizlenmekte bylece toz birikimi dnlenmektedir. 02| 2 | 40 16 |Risk
m Yeristii Solvent Tank Tanker bekleme alaninda bask.e.l bir aracin Yangin / yaralanma / malzeme hasar 6| 2 | 100| 1200 Ar-acm motorunun durdurulmasi, el freninin gekilmesi, park halindeki araglarin tekerleklerine takoz konulmasi 02| 2 | 100 40 O_las:
Sahasi garpmasi veya aracin kontrolsiiz hareketi saglanmalidir. Risk
Yerustii Solvent Tank Tanker bekleme alaninda yiiksek hava sicakhigt PR . . . . . Ki
45 Sahast nedeniyle kaynama Yangin 6| 1|100( 600 Menholden tagma gériildiigiinde dorsenin suyla sogutulmasi ve gerekli kontrollerin yapilmasi gerekmektedir. 02| 1 | 100 20 |Risk
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Ek 1 Yas Boya Uretimi Yapilan Tesiste Fine Kinney Risk Degerlendirme Yontemi (Devam)

BELIRLENEN TEHLIKE VE RiSKLER iLK RiSK iYILESTiRiCI KALAN RIiSK
Risk Risk : alla f ;
D Degerlendirme Risk Dereceleri | Risk Degerlendirme

No |Unite/ Proses Tanimu Tehlike Tamm Risk Tammi Alinmasi Gerekli Onlemler

' ' e T T 22|y | Risk | Risk Hnmast Grereict Z|2| 4 | Rsk | Risk
& é = | Degeri | Onemi K] é = | Degeri | Onemi
olu | & _ Slu | &

6 Yeriistii Solvent Tank Yolda bekleyen tankerden sizinti olmasi Cevre Kirliligi 6l 3| 7 126 Opemll Tankerin giriste kontroliiniin yapllmasl, tilnker e'll'tmda‘ta$r-na tavasi bulunmasi veya kantar altinda tasma havuzu 05| 3 7 105 |
Sahast Risk bulunmasi ve akan malzemenin buraya yénlendirilmesi saglanmalidir.

47 \S(:}r::u Solvent Tank Yogun Arag Hareketi Yangin/Yaralanma 6| 3 |100( 1800 Trafik isaret levhalar1 konulmali ve azami hiz belirlenmelidir. 02| 3 | 100 60 gll:lil

48 ;:l:::u Solvent Tank Giivensiz Davranig Malzeme Hasar1 63|15 270 Tesis igerisinde nasil davramlmasim gosteren bilgi kartlari hazirlanabilir. 05| 3| 15 22,5 (R)II:EI

49 \S(:}r::u Solvent Tank Egzoztan Kivileim Cikmast 6| 2 |100( 1200 Alev gizleyen kullanilmasi saglanmalidir. 02| 2 | 100 40 gll:lil

Yangin

50 Yertst Solvent Tank Rampadan gegen tankerin tabaninin zemine 6| 2 |100( 1200 Rampa gegislerinde hizi diisiiriilmesine dair uyar1 levhasi konabilir. 02| 2 | 100 40 0.1851
Sahasi garpmast Risk

51 Yeristil Solvent Tank Tankerden sizints olmast Yangn, Cevre Kirliligi 6| 2 | 100| 1200 Tankerin giriste kontroliiniin yapllmasl, tilnker e}]?mda ‘ta$r-na tavasi bulunmasi veya kantar altinda tagma havuzu 02| 2 | 100 40 O_las:
Sahasi bulunmasi ve akan malzemenin buraya yonlendirilmesi saglanmalidir. Risk

50 Yeriistii Solvent Tank Tankerden lal.'nka klm?/asal madde aktarimi Yangin 6| 3 |100| 1800 Topraklama sistemi, otomatik sondiirme tesisat1 ve uygun KKD kullanmn ile antistatik is ayakkabisi kullamlmalidir. 02| 3| 100 60 0-1851
Sahast sirasinda statik elektrik Risk

53 Yeriistii Solvent Tank Aktarim e]e'man]arlmn })aglantl noktalarinda hasar VYaralanma 6| 3|15 270 Y!Jksek 0s| 3 15 25 O_las:
Sahasi olmas1 / baglantinin saglikli yapilamamast Risk . . L . Risk

Uygun KKD kullanimi, kimyasallar hakkinda giivenlik bilgi formlar1 bulunduruomasi saglanmalidir.

5 | verustu Solvent Tank 1y, Kullamm Hatas: Yaralanma 63|15 270 |YUkSK 05| 3| 15| 225 |OM8SE
Sahast Risk Risk
Yeriistil Solvent Tank Aktarim elemanlarimin baglant1 noktalarinda hasar Onemli -

55 Sahast olmasi / baglantiin saghkli yapilamamasi, tanker |Cevre Kirliligi 63| 7 126 Risk Kimyasal malzeme tagmasi/dokiilmesi riskine karsi tasma bariyerleri bulundurulmahdir. 05| 3 7 10,5 |Risk

qdvdesinde delinme
Yeriistii Solvent Tank Tankerden varile kimyasal madde aktarimi Topraklama sistemi, (?lolnallk §0ndurme tesisat1 ve uygun KKD kullanu.m ile al:llslauk is al.yakka.lblsl.kullamlmah‘dl.r. Ot
56 . : Yangin 6| 2 |100( 1200 Solvent ve tepken varilleme talimati olusturulmali ve topraklama ve sprinkler diizeneklerinin periyodik kontrollerinin 02| 2 | 100 40 .
Sahasi sirasinda statik elektrik Risk
yapilmahdir.
- Varile aktarimda aktarim elemanlarinin baglant:
1:

57 ;:l:::}u Solvent Tank noktalarinda hasar olmasi / baglantimn saghklh 63|15 270 ;:]ST(SEK 05| 3| 15 225 (R)i:Iil

vapilamamast Saglhk Hasar1 Uygun KKD kullanimu, kimyasallar hakkinda giivenlik bilgi formlar1 bulunduruomasi saglanmahdir.

58 Yertstd Solvent Tank Varile aktarimda vana Kullamm Hatas1 6| 3]15 270 Yyksek 05| 3| 15 225 O.laSI
Sahasi Risk Risk
Yeriistii Solvent Tank Varile aktarimda aktarim elemanlarinin baglant: Bnemli -

59 Sahast noktalarinda hasar olmasi / baglantimin sagliklt Cevre Kirliligi 63| 7 126 Risk Kimyasal malzeme tagmasi/dokiilmesi riskine karsi tasma bariyerleri bulundurulmahdir. 05( 3 7 10,5 |Risk

anas yapilamamasi, tanker govdesinde delinme

60 Yeriistii Solvent Tank Yanict malzeme depolamada yiiksck sicakliklar Yangin 6| 3 |100| 1800 H:{Va SlC«tll.(llgl 30°C'yi gegtiginde devreye girecek tank sogutma diizenegi ve otomatik séndiirme sistemi kurulmasi 02| 3| 100 60 0-1851
Sahasi saglanabilir. Risk

61 Yeristil Solvent Tank Elekirik kagags, kisa devre Yangin 6| 2 | 100| 1200 Ex-proof elektrik tesisat1 kullanilmasi, 300 mA'lik kagak akim rélesi kullanim ve otomatik sondiirme sistemi 02| 2 | 100 40 O_las:
Sahast kullamlmalidir. Risk

62 Yerlisti Solvent Tank Ategsli alismalar Yangin 6| 2 |100( 1200 Yetkili kisilerce yapilamsi saglanmalidir. 02| 2 | 100 40 0-1851
Sahast Risk

63 Yerlsti Solvent Tank S“,“ azot depolamada bakim galigmalart strasinda Saglik Hasar1 63|15 270 Uygun KKD kullanimi, kimyasallar hakkinda giivenlik bilgi formlari bulunduruomasi saglanmalidir. 05| 3| 15 22,5 O.laSI
Sahasi soguk azot sizmasi Risk

64 Yeriistii Solvent Tank Tem_lzhk igin kullfxmlan solventli bezlerin Yangin 6| 2 |100| 1200 Atik y.oncuml tallm{tt% olusturulmali, otomatik san({urmc §1§lcml kurulmali ve solvent tank ¢iftliginde solventli veya yagl 02| 2 | 100 10 0-1851
Sahasi tepkimeye girmesi bezlerin konulmasi i¢in ayri kaplarin bulunmasi saglanabilir. Risk

65 Yeristil Solvent Tank Forklift hareketi sirasinda ekzostan kivileim Yangin 6| 2 |100| 1200 F‘orkllf'ﬂérm varlll?me ?]amna dolum yapllma{lgl flrada ) o 02| 2 | 100 40 O_las:
Sahast gikmasi girmesinin kontrolii saglanmalidir. Otomatik sondiirme sistemi diizeni mevcut olmahdir. Risk

66 Yertst Solvent Tank Tank ve platform iizerinde yapilan bakim Saglik Hasar1 63|15 270 Y.nkSEK Yetkili kisilerce yapilams1 saglanmalidir. 05| 3| 15 22,5 0.1851
Sahast calismalari. Risk Risk

67 | Ambalajlama Taslmg/Kaldlrma araglar1 kazasi (transpalet, Yaralanma 6| 3|15 270 Y'l]ksek Tagima ve ke_xldlrma arag kullanim talimat: hazirlanmalidir. Sar1 zemin ¢izgileriyle stok ve hareket alanlarinin belirlenmesi 0s| 3 15 25 0}as1

manuvit,) Risk gerekmektedir. Risk
= q e -
68 |Ambalajlama Arizali tasima araci kullanimu Maddi hasar, yaralanma 62|15 180 ginsimh Yetkin kisilerce kullanmm saglanmalidir. 05| 2| 15 15 |Risk
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Ek 1 Yas Boya Uretimi Yapilan Tesiste Fine Kinney Risk Degerlendirme Yontem (Devam)

BELIRLENEN TEHLIKE VE RiSKLER iLK RiSK iYILESTiRiCI KALAN RIiSK
Risk Risk : alla f ;
D Degerlendirme Risk Dereceleri | Risk Degerlendirme
No |Unite/ Proses Tanimu Tehlike Tamm Risk Tammi Alinmasi Gerekli Onlemler
' ' e T T 22|y | Risk | Risk Hnmast Grereict Z|2| 4 | Rsk | Risk
& é = | Degeri | Onemi K] é = | Degeri | Onemi
olu | & Slu | &
. . . . Yiiksek | . OIS P . Olasi
69 |Ambalajlama Kimyasal Dokiilme Tahris, iritasyon 63|15 270 Risk Kimyasallarin giivenlik bilgi formlar1 ulasilabilir sekilde olmalidir. Kullanim talimatlari hazirlanmalidar. 05| 3| 15 22,5 Risk
70 [Ambalajlama Kimyasal buharma maruziyet Tahris, iritasyon, 6dem 63|15 270 ;iﬂsl:(sek Lokal emis hatlar1 ve genel havalandirma sistemi kurulmalidir. Uygun KKD kullanim saglanmalidir. 05| 3| 15 22,5 g::ls(l
. Yiiksek - AT, Olasi
71 |Ambalajlama Tank altinda ¢alismada bas ¢arpmasi Yaralanma 63|15 270 Risk Uygun KKD kullanim saglanmali ve personel olasi kazalar ile ilgili bilgilendirilmelidir. 05| 3| 15 22,5 Risk
72 |Ambalajlama Statik elektrik, kivileim Yangin 6| 2 |100( 1200 Genel topraklama onlemleri alinmalidir. Personel egitimleri gergeklestirilmeli ve olasi kazalar hakkinda bilgi verilmelidir. | 0,2 | 2 | 100 40  |Olast
Risk
73 |Ambalajlama Elle kaldirma/tagima isleri Sakatlik, yaralanma 6| 3|40 720 Giivenli agirhik kaldirma teknikleri egitimi verilmelidir. 05| 3 | 40 60 |Olast
Risk
. L . Yiiksek . s . - Olast
74 |Ambalajlama Kesici aletlerle is yapma ‘Yaralanma 63|15 270 Risk El aletleri kullanim kilavuzu bulundurulmal, nitril eldivenlerin kullaninmu saglanmalidir. 05| 3| 15 22,5 Risk
- q e -
75 |Acil Durumlar Yetersiz yangin sondiiriiciiler olmast Maddi Hasar, Yaralanma 6| 2|15 180 gir:(mh Tiim alanda spring sistemi, hidrant, yangin dolabi ve yangin sondiiriicii bulunmalidir. 05| 2 | 15 15 Risk
A - K
76 |Acil Durumlar Yangin egitimi alinmamis olunmasi Heyecan, kaos, yaralanma 62|15 180 CR)ir;T(mh Calisanlar diizenli olarak yangin egitimi almalidir. 05| 2 | 15 15 |Risk
" Yangin Soéndiiriiciilerin Kontrollerinin O . . - L
77 |Acil Durumlar Yapilmamast Yangn, yaralanma 6| 2|40 480 Yangin sondiiriiciilerin diizenli olarak kontrolleri yapilmali ve tatbikatlar diizenlenmelidir. 05| 2 | 40 40 |Olas
Risk
78 | Acil Durumlar Erken Uyart Sistemlerinin Olmamast Ezilme, diisme, yaralanma 6| 2| a0 480 A.Cll. durL.m.*l su'a.sl.nda gl.ns ve ¢ikislarda sesli ve 1s1kli uyari ikaz sistemleri olmalidir. Olas1 kazalar hakkinda personel 05| 2 40 40 Olast
bilgilendirilmelidir. Talimatlar hazirlanmahdr. Risk
Ezilme
Diiserek yaralanma, 6liim riski
79 |Acil Durumlar Acil tahliye ve yangin H?yecan nedenli kalp krizi 6| 2|40 480 Acil durum tatbikatlar1 yapilmalidir, olasi kazalar hakkinda personel bilgilendirilmelidir. Talimatlar hazirlanmalidur. 05| 2 | 40 40 O}asl
YYiiksekten atlama Risk
Ana salter kapatma, elektrik carpmasit
Dumandan zehirleneme
K
80 |Acil Durumlar Toz patlamast Yaralanma, organ kopmasi, yangin 22|15 60 05| 2| 15 15 |Risk
Ezilme, varalanma, 6lim Olasi
81 |Acil Durumlar Deprem Elektrik carpmasi 6| 2| 40 480 05| 2 | 40 40 Risk
Gaz sikismas, yanma oliim Acil durum tatbikatlar1 yapilmalidir, olasi kazalar hakkinda personel bilgilendirilmelidir. Talimatlar hazirlanmalidir. H
Bogulma
82 |Acil Durumiar Su basmast Elektrik carpmast 6 3|15] 270 1a|s| 4 o
Gaz sikismasi yagin, yanma oliim
Uygun
5 i idi iski . K
83 |Blektrik isleri Olmayan 6|2 a0 480 Yipranmus kablo ve bag]aml]a‘r yenl]evme]ldlr. Yaimgm.v.e patlama riski olan alanlarda ex-proof malzemeler 02| 2| 40 16 -
Pano, Kablo Elektrik kullanilmalidir. Topraklama 1 kontrol edilmelidir.
ve Baglantilar Kagag1 vb.nin
Lo Topraklama Tutusturucu Elektrik tesisat ve topraklama dlgiimleri periyodik olarak yapimalidir. Elektrostatik desarja Olast
84 |Elekirik Isleri Eksiklikleri Gorev 6] 2 |100] 1200 sebep olabilecek tiim ekipman ve aletler igin topraklama yapilmalidir. 02] 2 | 100 4 Risk
Gormesi
K
85 |Elektrik fsleri Paratoner Dolaystyla 6| 2| 40 480 Paratoner bulundurulmali ve paratoner Sl¢iimlerinin periyodik kontrolleri izlenmelidir. 02| 2 | 40 16 |Risk
Olmamas1 Yangmn
Kacak Akim Patlama
e g . - s
86 |Elektrik Isleri Rélesinin 61 11100 600 Panolardfx kacak .aklm rolesi bulunmaly, panolarin ex-proof malzemeden olmasma dikkat edilmeli ve pano yakinlarinda 02| 1 | 100 0 [N
yangina onlemleri alinmus olmalidir. .
Olmamast
P - Yipranmus kablo ve baglantilar yenilenmelidir. Yangin ve patlama riski olan alanlarda ex-proof malzemeler K
Elektrik Isl 2|1 1 5 i
87 | Blekrik Igleri Uygun Olmayan Kablo ve Baglantilar 6 5 80 Risk kullaniimalidir. Topraklama sistemleri kontrol edilmelidir. 02 2 1 6 Mk
= - K
88 |Elektrik Isleri Yetkisiz miidahale 6| 2|15 180 ginsimh Yetkili kisiler tarafindan bakim onarim yapilmalidir, daha 6zel problemler igin ise ehliyetli teknisyenlere bagvurulmalidir. | 0,2 | 2 15 6 Risk
e Elektrik Carpmasi Yaralanma . . K
89 |Elektrik Isleri KKD Kullanilmamast Yangin 63|15 270 Uygun KKD kullanimu ve izolasyon malzemeleri kullamlmalidir. 02] 3 | 15 9 Risk
Olim . - ) e I S
90 |Elektrik Isleri izolesiz Aletler 6| 2 |100| 1200 TLllT.l arag ve cihazlar topraklanmustir. Bina topraklama o6l¢iimleri izlenmektedir. Elektrikli cihazlara islak ellerle ve 1slak 02| 2 | 100 2 0}as1
zemine temas sirasinda dokunmaktan kagimlmalidir. Risk
- — - K
91 |Elektrik isleri aﬁl?::f;lg::nm swrasinda gerekli Snlemlerin 6| 2|15 180 Personele olasi kazalar hakkinda bilgi verilmelidir. 02| 2|15 6 |Risc
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Ek 1 Yas Boya Uretimi Yapilan Tesiste Fine Kinney Risk Degerlendirme Yontemi (Devam)

BELIRLENEN TEHLIKE VE RiSKLER iLK RiSK iYILESTiRiCI KALAN RIiSK
Risk Risk : alla f ;
D Degerlendirme Risk Dereceleri | Risk Degerlendirme
No |Unite/ Proses Tanimu Tehlike Tamm Risk Tammi Alinmasi Gerekli Onlemler
! ! e Tan o T 22|y | Risk | Risk st ! Z|2| 4 | Rsk | Risk
&S| = | Degeri [ Onemi & | % | B | Degeri [ Onemi
SliIl|& Slil|&
. . . |Elektrik Carpmas1 Yaralanma g - . . R
I Elektrik Kagaklar1 Yangin Korunmasiz ve Yetkisiz Panolar ayr1 bir boliimde olmali, pano iizerinde uyari ikaz levhalar1 bulunmali ve pano altlarinda izoleli lastik paspas K:
92 |Elektrik Isleri - Yangin 6| 1|100( 600 . S . . 02| 1 | 100 20 |Risk
Miidahale Blim bulundurulmasina dikkate edilmelidir. Ayrica, pano yakinlarinda yangina énlemleri alnmis olmaldir.
93 |Yeralt1 Solvent Tanklar1 Tkmal islemi sirasinda gerekli givenlik tedbirlerinin 6 | 2 |100( 1200 Teller iizerinde uyanci levhalar bulunmali ve saha i¢inde dedektor bulunmasi saglanmahdir. 02| 2 | 100 40 0}as1
alinmamasi Risk
94 |Yeralt: Solvent Tanklar1  [Agur1 yiikleme 6| 2 |100( 1200 Saha i¢inde yangn sondiiriiciiler bulunmalidir. 02| 2 | 100 40 (R)::f(l
95 |Yeralt: Solvent Tanklar1  |Elektrostatik desarj 6| 2 |100( 1200 Tank ve tanker arasinda topraklama masasi kullanilabilir. 02| 2 | 100 40 gll:ls(l
Yaral: tahri
ara‘anma, talirls, yanma, yangin Tankerin dolum hortumu tankin dolum agzina iyi bir sekilde yerlestirilmeli, {iriin sagilmasina ve tasmasima imkan Olast
96 |Yeralt1 Solvent Tanklari Dolum sirasinda iiriin sagilmast 6 | 3| 40 720 verilmemelidir. 02| 3 | 40 24 Risk
97 |Yeralt1 Solvent Tanklar1 Sizintt 6| 3| 40 720 Tank dolum isleminden sonra tank dolum agzi sikica kapatilmali ve kontrol edilmelidir. 02| 3 | 40 24 gll:ls(l
Uriin bosaltilmadan 6nce iginde ikmal igin yeterli hacim bulunup bulunmadig tam olarak belirlenmis olmalidir. -
98 |Yeralt1 Solvent Tanklari Tagma 6| 2| 40 480 02| 2 | 40 16 Risk
99 |Yeralt: Solvent Tanklar Tanker bekleme alaninda baskfx bir araclp Yangin / yaralanma / malzeme hasari 6| 2 |100] 1200 Aracin n.l.oto}nnun d.urdumlmasl, el freninin ¢ekilmesi, park halindeki araglarin tekerleklerine takoz konulmasi ve gevrede 02| 2 | 100 40 O}asl
¢arpmasi veya aracin kontrolsiiz hareketi yangn sondiirme ekipmanlari bulundurulmalidir. Risk
100 |Yeralt: Solvent Tanklar1 Tanke.r bekleme alaninda yiiksek hava sicaklig Yangin 6 | 2 |100( 1200 Menholden tasma goriildigiinde dorsenin suyla sogutulmasi saglanmali ve kontrolleri yapilmaldir. 02| 2 | 100 40 0.1351
nedeniyle kaynama Risk
m — K
101 | Yeralt: Solvent Tanklar Yolda bekleyen tankerden sizinti olmasi Cevre Kirliligi 6| 1] a0 240 Y!Jksek Tanker kc{ntrolunun yflpllmi%s,, tanlfer il]tmda tagma tavasi bulunmasi, kantar altinda tasma havuzu bulunmasi ve akan 02| 1 40 8 Y
Risk malzemenin buraya yonlendirilmesi saglanmalidir.
K
102 |Yeralt: Solvent Tanklar1 | Yogun Arag Hareketi Yangin/Yaralanma 6| 1] 40 240 ;iﬂsl:(sek Trafik isaretleri konulmali ve park halindeki arag tekerleklerine takoz konulmas: saglanmalidir. 02| 1 | 40 8 Risk
- - K
103 | Yeralt1 Solvent Tanklart Giivensiz Davranig Malzeme Hasar1 62|15 180 ginsimh Bilgilendirme yapilmalidir. 02| 2| 15 6 Risk
K
104 |Yeralt: Solvent Tanklar1  |Egzoztan Kivileim Cikmast 6| 2| 40 480 Alev Gizleyen Kullanilmalidir. 02| 2 | 40 16 |Risk
Yangin
. . -
105 [Yeralt1 Solvent Tanklar1 (?:rrl]:‘;csl?n gegen tankerin tabaninin zemine 6| 2| 40 480 Giivenlik Gorevlisi Yonlendirmesi olmalidir ve uyarici levha konulmalidir. 02| 2 | 40 16 Risk
- P
106 | Yeralt: Solvent Tanklart Tankerden sizints olmast Yangn, Cevre Kirliligi 6| 1|00 600 Tanker kc{ntrolunun yflpllme%s,, tanlfer il]tmda tagma tavasi bulunmasi, kantar altinda tasma havuzu bulunmasi ve akan 02| 1 |100 20 Y,
malzemenin buraya yonlendirilmesi saglanmalidir.
Tankerden tanka kimyasal madde aktarimi Topraklama sistemi kurulmali, otomatik sondiirme tesisat1 kurulabilir. Uygun KKD saglanmali, antistatik is ayakkabist Olast
107 Yeralt Solvent Tanklart sirasinda statik elektrik Yangn 6| 2100 1200 kullanilmalidir. Topraklama ve sprinkler diizeneklerinin periyodik kontrollerinin yapilmasi saglanmalidir. 02] 2 | 100 4 Risk
Aktarim elemanlarinin baglanti noktalarinda hasar Yiksek Kabuledilebilir
108 | Yeralti Solvent Tanklart olmas1 / baglantinin saglikli yapilamamasi. Saghk Hasart 61140 240 Risk Uygun KKD kullanimi saglanmalidir. Belirtilen alan igin acil dus bulunmasma dikkat edilmelidir. Yapilacak islermlerle 0.2 1140 8 Risk
25 asa Viksek ilgili talimatlat hazirlanmalidir. 7
109 | Yeralts Solvent Tanklar | Vana Kullanim Hatas 6| 1|4 240 R:Jsk < 02| 1|40 8 |rae
110 |Ofis Alamt Ekranli Araglarla caligma Ka§ ls.kelef Sistemi bozukluklar ergonomi 6| 3|15 270 Y!Jksek Ergonﬁml}f lf0§u]]a?ra uygun masa, sandalye se¢imi yapilamlidir. Ekran mesafesi ve hizas1 ayarlanmis olmalidir. Ergonomi 05| 3| 15 25 O.lasl
eksiklikleri Risk ile ilgili egitim verilmelidir. Risk
111 |Ofis Alant Termal konfor sartlarmin yetersizligi Cesitli 6| 3|15 270 Y'l]ksek O"ﬁs"ca.l.lsma ortanlarinda 1s1 ve havalandirma uygun olmalidir. Odalar kisi basina gerekli hava agisindan yeterli 05| 3 15 25 0}as1
Hastaliklar Risk biiyiikliikte ve aydinlik olmaldir. Risk
- - 3 -
112 |Ofis Alam Aydmlatma Gorme Bozukluguna bagl is kazalari 62|15 180 ginsimh Aydinlatma siddetine 6zen gosterilmelidir. 05| 2 15 15 |Risk
113 |Ofis Alamt Kaygan Zemin Diisme 6| 6|15 540 Zeminin kaymaya direngli ha.lc getirilmesi saglanmalidir. Bu mgmkgn degilse merdiven uglarma kaydirmaz bant os| 6| 15 45 O'lasl
‘Yaralanma yapistirilmali ve kaygan zemin uari levhasi asiimahidir. Risk
114 |Ofis Alant Diizensizlik Malzeme Devrilmesi Yaralanma 6| 3|15 270 Y'l]ksek Dosyalar dolaplarda saklanmakta, ofis isleriyle alakasi olmayan malzemeler uzaklastirmalidir. Dolap iistlerinde istifleme 05| 3| 15 25 O'Iasl
Risk yapmaktan kagmnilmalidir. Risk
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BELiRLENEN TEHLIKE VE RiSKLER iLK RISK 1YILESTIRIiCI KALAN RiSK
Risk Risk : alla f ;
D Degerlendirme Risk Dereceleri | Risk Degerlendirme
No |Unite/ Proses Tanimi Tehlike Tamm Risk Tammi Alinmasi Gerekli Onlemler
! o e T o T 22|y | Risk | Risk st ' Z|2| 4 | Rsk | Risk
2|3 | = | Degeri [ Onemi Z | S| 2 | Degeri | Onemi
= | &= = | &=
olw | & o lu | &
. . Yiiksek . . Olast
115 |Ofis Alam Elektrik Kablolar Takilma Diisme Yaralanma 63|15 270 Risk Kablo kanallari kullamlmahdir. Coklu priz ve eklemeli kablo kullammundan kagiilmalidir. 05| 3| 15 22,5 Risk
pry " K i
116 |Ofis Alant Hijyen Eksikligi Bulagic1 Hastaliklar 62|15 180 CR)ir;T(mh Diizenli temizlik yapilmali ve hijyen kurallarina uyulmahdir. 05| 2| 15 15 |Risk
Gegici ya da kalic1 isitme kayb1 Yitksek Olast
117 |Genel Caligma Alant Giiriiltiilii Makineler / Ortamda Giiriiltii Olmas1 | Stres 63|15 270 Risk Diizenli giiriiltii 6l¢timleri yapilmalidir. Kulak koruyucu kullanimnu saglanmalidir. 05| 3 | 15 22,5 Risk
118 | Genel Calisma Alant Yetersiz Aydmlatma Yaralanma 6| 3|15 270 Yyksek Tiim tesis igin yclc.rll ay.dl.nlatma saglanmali, gevre aydinlatmasinimn yeterliligi kontrol edilmellidir. Etanjlarin takili 05| 3| 15 25 0}331
Risk olmasmna dikkat edilmelidir. Risk
119 | Genel Calisma Alani Calisma Ortaminda Insan Saghgina Zararl Goz enfeksiyonlari solunum yolu / akciger 61 3| 40 720 Toz olusturabilecek alanlarda dlgiimler yapilmalidir. Diizenli temizlik ile toz birikintisi nlenmelidir. Uygun KKD ile 05| 3| 40 60 0}as1
Derecede Toz Bulunmast hastaliklar1 calisanlar korunmalidir. Risk
120 | Genel Calisma Alant Calisanlara saglik kontrollerinin yapiimamast Bulasic1 Hastaliklar ve Meslek 6| 2|40 480 Personelin ise giris saglik raporlan ve periyodik saglik kontrolleri yapilmalidir. Gerekli personeli igin portér muayeneleri 05| 2 | 40 40 O'lasl
Hastaliklart tamamlanmalidir. Risk
121 | Genel Calisma Alami fssel stres Yaralanma 63|15 270 |Yksek|C 2 larinda uygun ortam saglanmak, yemekhane disinda Gay, kahve igme alanlar 05| 3 | 15 | 225 |Ost
Risk olusturulmalidir. Calisanlar icin cesitli organizasyonlar diizenlenerek stresten uzaklasmalari saglanabilir. Risk
122 | Genel Calisma Alant Personcle cgitim verilmemesi Yaralanma 62|15 180 Opemll Calisanlara Temel ISG, Temel Yangin ve Kimyasallarla Calisma ile ilgili egitimler verilmeli ve acil durum tatbikatlart 05| 2| 15 15 -
Risk vaptiriimalidir.
- - Yiiksek PR . Olast
123 |Genel Calisma Alam Hijyen Cesitli hastaliklar 63|15 270 Risk Diizenli temizlik yapilmal ve hijyen kurallara uyulmalidir. 05| 3 15 22,5 Risk
124 (Genel Calisma Alani Havalandirma eksiklikleri Hijyen 6|3 ]15 270 ;;Jsfek Diizenli temizlik yapilmali ve hijyen kurallarina uyulmahdir. Havalandirma ve aydinlatmasi kontrol edilmelidir. 05| 3 15 225 (R)::f(l
125 | Genel Calisma Alami Yetersiz ssitma Cesitli hastaliKlar 63|15 270 Y_uksek (,ahsfimlara kendilerine 6zel dolap imkami saglanabilir. Dus, lavabo ve tuvaletlerde gerekli termal konfor sartlar ve sicak 05| 3 15 25 0}asl
Risk su saglanmalidir. Risk
126 | Genel Calisma Alamt Temizlik ortami saglanmamast Cesitli hastaliklar 63|15 270 Y!Jksek Dus, lavapo, we vl') soyunma odalar1 yakininda bulunmalidir. Dus, lavabo ve tuvaletler giinliik olarak temizlenmeli ve 05| 3| 15 25 O.las1
Risk dezenfeksivonu saglanmahdir. Risk
197 Ar-Ge ve Kontrol L_abore_x_tuvar ortaminda olumsuz fiziksel ve Cesitli meslek hastaliklart 6| 3|15 270 Y_uksek Laboratuvarlar disaridan gelebilecek fiziksel etmenlere karsi tamamen kapali bir alana kurulmalidir.Bu alanlara lokal 05| 3| 15 25 O'Iasl
Laboratuvarlari biyolojik etmenler Risk havalandirma yapilmali ve buras1 korunmalidir. Risk
128 Ar-Ge ve Kontrol Genel ¢alisma ortam hijyeni Cesitli meslek hastaliklart 63|15 270 Y.UkSEK Diizenli temizlik yapilmali, gereksiz malzeme bulundurulmamalidir. 05| 3 | 15 22,5 O.IaSI
Laboratuvarlar Risk Risk
: - - K
129 Ar-Ge ve Kontrol Eksik Ecza Dolab1 Geg Miidahale 61 2|7 84 Opemh Ecza dolabi bulundurulmali ya da ilkyardim odasi yakin olmalidir. 05| 2 7 7 Risk
Laboratuvarlari Risk
Ar-Ge ve Kontrol e Onemli Lo . K
130 Laboratuvarlar Eksik Bilgi Yanhs Uygulamalar ‘Yaralanma 63| 7 126 Risk Laboratuvarda ¢alisan personele bilgilendirme yapilmal, talimatlar hazirlanmalidur. 05| 3 7 105 |Risk
131 Ar-Ge ve Kontrol Yetersiz Havalandirma Zehirlenme, yangn, patlama 6| 2 |100( 1200 Havalandirmaya 6zen gosterilmelidir. Lokal havalandirma disinda gerekli ise kaynak emisleri konulmalidir. 02| 2 | 100 40 Clxn
Laboratuvarlari Risk
132 Ar-Ge ve Kontrol Yetkisiz Girisler Yaralanma, maddi hasar 6| 3|15 270 Y_uksek Giris vc.c.lklslar kontrollii olmalidir, yetkili personel disinda izin verilt Kimyasal dolab yetkili kisilere 05| 3| 15 25 0}asl
Laboratuvarlari Risk ulagilabilir olmahdir. Risk
133 |Ar-Ge ve Kontrol KKD kullandmarmast ve diger koruyucu dnlemlerin|y, oo\ o 6| 3|15| 270 |YUKSEK] \oun KKD kullanimma 6zen gosterilmelidir. 05| 3| 15| 225 [0
Laboratuvarlar alinmamast Risk Risk
134 f;;ifaﬁvfﬁz:m Yalmz Calisma Yaralanma 63|15 270 ;;Jsfek Yalmz galisma izinsiz olmamalidir. Calismak gerekli ise bilgilendirme yapilmalidir. 05| 3 | 15 22,5 (R)ll:is(l
135 Ar-Ge ve Kontrol Lab.ori t.uvarda yonetsel diizen ve galigma etigi ‘Yaralanma 63|15 270 Y.UkSEK Persenle olas1 kazalar hakkinda bilgi verilmelidir. Ayrica yapilacak isle ilgili talimatlar hazirlanmalidur. 05| 3 | 15 22,5 O.IaSI
Laboratuvarlar eksikligi Risk Risk
Ar-Ge ve Kontrol . . Yiiksek - . Olast
136 Laboratuvarlart Ciltte Tahris Asinma Yaralanma 63|15 270 Risk Uygun KKD kullanimi saglanmalidir, dus ve géz duslari bulundurulmalidir. 05| 3 | 15 22,5 Risk
137 Ar-Ge ve Kontrol Tehlikeli Kimyasallarla Calisma Yangin, Patlama, Oliim 6| 2 [100| 1200 Yanici eve parlayict maddelerin kullanimi sirasinda etrafta sicak veya alev olusabilecek etmenler goz dniinde 02| 2 | 100 20 O}asl
Laboratuvarlari bulundurulmali ve uzaklastiriimalidir. Risk
13g |/Ar-Ge ve Kontrol Zehirlenme 6| 3|4]| 720 Calisma 6ncesinde tiim kimyasallarm Giivenlik Bilgi Formlari temin edilmelidir. 05| 3|4 | e [OBS
Laboratuvarlar Risk
Ar-Ge ve Kontrol I . - (S . . K
139 Laboratuvariar Etiketsiz Kimyasallar Tahris, yaralanma 62|15 180 kullanilmak iizere kab degistirilen kimyasallara uygun etiketleme yapilmalidir. 05| 2 | 15 15  |Risk
140 Ar-Ge ve Kontrol Boya a_llm kabinlerinde Kimyasallara (Boya) Meslek Hastaliklar 6| 2|40 480 Uygun KKD kullanimu saglanmalidir. 05| 2 | 40 40 O'laSI
Laboratuvarlari Maruziyet Risk




Ek 1 Yas Boya Uretimi Yapilan Tesiste Fine Kinney Risk Degerlendirme Yontemi (Devam)

BELIRLENEN TEHLIKE VE RiSKLER iLK RiSK iYILESTiRiCI KALAN RIiSK
Risk Risk : alla f ;
D Degerlendirme Risk Dereceleri | Risk Degerlendirme
No |Unite/ Proses Tanimu Tehlike Tamm Risk Tamm Alinmasi Gerekli Onlemler
' ' e T S 22|y | Risk | Risk Hnmast Grereict Z|2| 4 | Rsk | Risk
& é = | Degeri | Onemi K] é = | Degeri | Onemi
olu | & Slu | &
Ar-Ge ve Kontrol - . . - . . S Olast
141 Boya atim kabinlerinde Statik Elektrik Yangin Yaralanmalar 6 [ 3 |100| 1800 Lokal havalandirma yapilabilir, aydinlatma malzemesi olas1 yangin riskine karsi ex-proof malzemeden segilmelidir. 02| 3 | 100 60 "
Laboratuvarlari Risk
142 Ar-Ge ve Kontrol Ceker Qcagm Cahismamast ya da Gekisinin Zehirleme 6 | 3| 40 720 Ceker ocak emisleri iyi olmalidir, kimyasal buhari s6z konusu olan durumlarda ¢eker ocak kullaniimalidir. 05| 3 | 40 60 O!asl
Laboratuvarlar Yetersiz Olmasi Risk
Ar-Ge ve Kontrol Ceker Ocakla Calisirken Gerekli Giivenlik . Ceker ocak emisleri iyi olmalidir, kimyasal buhari s6z konusu olan durumlarda ¢eker ocak kullanilmalidir. Kullanim Olast
43 Laboratuvarlar: Tedbirlerinin Alinmamasi Zehirleme 61340 720 talimat1 hazirlanmahidir. Uygun KKD kullanimi da saglanmalidir. 05] 3 |40 60 Risk
Etiiv ile Calisirken Kullanma ve Giivenlik
Ar-Ge ve Kontrol . . S Olasi
i 4 72 i i g .
144 Laboratuvarlart Talimatlarina Uyulmamasi Yanma 63 0 0 Etiiv ile giivenli ¢alisma konusunda ¢ahisanlara bilgilendirme yapilmalidir 05| 3 | 40 60 Risk
Yaralanma
145 Ar-Ge ve Kontrol Sicak Yiizeyler 6| 3| 40 720 Plastik eldiven kullaml 11, uygun KKD Ozen gosterilmelidir. Etiiv sicakken miimkiinse sogumast 05| 3 | 40 60 0}as1
Laboratuvarlari s Risk
beklenmelidir.
146 | Yardime: Uniteler Jenf:rator Kullaniminda Giivenlik ve Kullanma 6| 3|100| 1800 02| 3 | 100 60 0!351
Talimatlarina Uyulmamasi Risk
P . . - Olast
147 | Yardimer Uniteler Jeneratdrlere ve kazan dairesine yetkisiz miidahale Yangmn, patlama, yaralanma, ciddi 6 3| 100| 1800 Topraklamalari, teknik lgiimleri, baglantilar1, yag seviyesi, sizdirmazhg: diizenli olarak kontrol edilmelidir. 02| 3 100 60 Risk
evresel kaza Jenerat6r etrafinda bosluk birakilmali ve yanict malzemelerin ortamda tutulmasina izin verilmemelidir.
148 | Yardimer Uniteler Kazan Dairesinde Uygun Olmayan Galisma 6| 3|100| 1800 02| 3 |100] oo [0S
Kosullart Risk
149 | Yardimer Uniteler Kazan Dairesi igindeki Yanic1 Malzemeler 6| 3 |100( 1800 Kazan dairesi i¢inde yanic1 ya da yakict malzemeler bulundurulmamal ve daire diizenli olarak temizlenmelidir. 02| 2 | 100 40 g::il
150 | Yardimer Uniteler Bakim ve Kontroller Eksiklikler 6 2 | 100| 1200 02| 2 | 100 40 gll:ls(l
Yaralanma, elektrik garpmass, dlim Periyodik bakim ve kontroller yapilmaldir.
151 | Yardime: Uniteler Kazanlarda Topraklanma Yapilmamast 6| 2 [100| 1200 Kazanlarin gévde topraklamalari olmasmna dikkat edilmeli ve yakat tanklar1 dolumu esnasinda statik desarja kars: 02| 2 | 100 40 O!asl
topraklama masasi kullaniimasi uygun olacaktir. Risk
152 | Yardimer Uniteler Kazanlarda Giinliik Kontrollerin Yapilmamasi 6 [ 3 |100| 1800 Bakim onarim isleri dncesi tiim vanalar kapatiimali ve yetkili kisilerce yapilmalidir. 02| 2 | 100 40 gll:ls(l
153 | Yardimer Uniteler Kompresgrde Diizenli kontrol ve bakimlarinin 6| 2 |100( 1200 Periyodik araliklarla yetkili kisilerce yapilmalidir. Yag seviyesi siirekli kontrol edilmelidir. 02| 2 | 100 40 0.1381
yapilmamasi Risk
154 | Yardime: Uniteler Bozuk ya da kirilmis (korozyona ugranus) 6| 2 |100| 1200 quprf:sgrun iizerinde, ayaklannda, gévde ya da tanklarinda herhangi bir aginma, ¢atlak olup olmadig: kontrol 02| 2 | 100 40 O'lasl
kompresérler edilmelidir. Risk
155 | Yardimer Uniteler 6| 2 |100( 1200 Tesis igerisinde ve etrafinda yeterli sayida yangun tiipii, yangin battaniyesi vb. bulundurulmalidir. 02| 2 | 100 40 g::il
Yangin Sondiiriiciilerin Yetersizligi Yangin
156 | Yardime: Uniteler 6| 2 |100( 1200 Asn yitklenmeye sebep olacak islerden kagimlmalidir. 02| 2 | 100 40 gll:ls(l
Asir1 Yiikleme Parlama, yangin
157 | Yardimer Uniteler 6| 2 |100( 1200 Yanict malzemeler ile kazan dairesi ayni boliimlerde olmamalidir. 02| 2 | 100 40 g::il
Yanici Malzemeler Yangin
158 | Yardime: Uniteler VYaralanma 6| 2| a0 480 Bl_nlor »ya»kllmadan once kazanin yanma hacminin temiz olmasina, igerisinde yanict maddelerin bulunmamasma dikkat 02| 2 | 100 40 O'lasl
P edilmelidir. Risk
Kontrol Eksikligi
Pompalarin topraklamalari kontrol edilmelidir.
Pompalarda uygun olmayan baglanti sekilleri ya da ekli kablo kullanilmamahdir.
150 | Yardime: Uniteler Pompalarda Elektrik Kagaklari Uzvun Makineye |, i1 carpmast Uzuy Kaybt 6| 2 |100| 1200 02| 2 [100] 0 [0
Kaptirilmasi Risk
Yetkili kisilerce kontroller yapilmalidir.
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Ek 1 Yas Boya Uretimi Yapilan Tesiste Fine Kinney Risk Degerlendirme Yontemi (Devam)

BELIRLENEN TEHLIKE VE RiSKLER ILK RISK IYILESTIRIiCI KALAN RiSK
Risk Risk : alla f ;
D Degerlendirme Risk Dereceleri | Risk Degerlendirme
No |Unite/ Proses Tanimi Tehlike Tamm Risk Tammi Alinmasi Gerekli Onlemler
' o e T e am 22|y | Risk | Risk pnmast Grereit Z|2| 4 | Rsk | Risk
&S| = | Degeri [ Onemi & | % | B | Degeri [ Onemi
oS|I |& S|i|&
Pompalarda Elektrik Kagaklar1 Uzvun Makineye .
159 | yardimer Uniteler Kaptl?rllmasl ¢ Y Elektrik Carpmasi Uzuv Kaybt 6| 2100 1200 Pompalarin koruyucularinin takili olmasina 6zen gosterilmelidir.
160 | Bakim Onarim g:;itﬂ:;? tipleri ile galigthrken sabitlenmenis Yangin Patlama Yaralanma 6 | 3 (100 1800 Bakim onarimda kullanilan tiiplerin sabitlenmesi saglanmalidir. 02| 3 | 100 60 (R)::f(l
S Tari soanls Oliim Devrilmeye Bagl Ezilmeler
161 [Bakim Onarim Eas:ncllll gaz tupllcn ile caligmada dizenli 6 [ 3 |100| 1800 Baglanti hortumlari ve regiilator giinliik olarak kontrol edilmeli, tasima esnasinda veya kullanilmadiklarinda kapaklan 02| 3 | 100 60 gll;s(l
ontrofierin yaprimamas kapali tutulmalidir. Basingl tiiplerin periyodik olarak kontrollerinin ve hidrostatik basing testlerinin yapilmasi gereklidir.
162 |Bakim Onarm Zimpara makinesi ile ‘Qah@ma sonucu elektrik 6| 2 [100| 1200 02| 2 | 100 40 0!351
garpmasi, uzvun makineye kaptiriimasi Risk
K
163 |Bakim Onarim Zimpara makinesinden sigrayan parcaciklar Goze Capak Kagmasi, Ciddi 6 2| 40 480 02| 2 40 16 Risk
. Yaral X 1 > I{Z“V Kaybi, Maddi = Yalnizca Bakim-Onanm Atdlyesinde gerektigi durumlarda kullaniimalidir. Bakim Onanm at6lyesi tehlikeli ki Ilarla —
164 |Bakim Onarim Parlayict Patlatic Malzemeler ve Kimyasallarn Kayiplar, Is Giinii Kayplar1, Yipranmig 6| 3|15 270 Y_UkSEK ¢aligilan tiretim alanindan ayn bir yere kurulmalidir. Zimpara Makinesinin koruyucusu siirekli takili konumda 02| 3| 15 9 Risk
Yakinlarinda Calisma Elektrik Baglantilarndan Kaynaklanan Risk caligiimalidir.
- -, i N K:
165 |Bakim Onarim Kisisel Koruyucu Donanimlarin Kullanilmamast Yangmlar, Elektrik Carpmalart 6| 2] 15 180 Of‘em" Uygun KKD kullanimi sagl. Iidir. Uyari levhasi bul ulmahdir. 02| 2| 15 6 Risk
Risk P - . T
- - — - = — Yetkili kisilerin kullanimi saglanmalidir. Makine etrafinda kullanma ve giivenlik talimatlar1 olmalidir. =
166 | Bakim Onarim Is Elblscl(?rmm Makineye Kaptirilmasi Uygun 6| 2115 180 Onemli 02| 2| 15 5 :
Olmavan s Elbiseleri Risk i REL
Yiiksek Kabuledilebilir|
167 |Bakim Onarim Kablolara Takilma 6| 3|15 270 Risk 02| 3| 15 9 i
. Onemli K
168 |Bakim Onarim Kirik Bozuk Aletler/Diskler 6| 2|15 180 Risk 02| 2 | 15 6 Risk
- . Olast
169 |Bakim Onarim Bakim onarim islerinde elektrik ¢arpmalari Yaralanmal Kazalar 6| 3 |100( 1800 02| 3 | 100 60 Risk
Uretim ve Zaman Kayiplart Onemli Bakim-Onarim isleri sadece yetkili kisilerce /servislerce yapilmalidir. Makinenin elektrik baglantilar1 kesilmeli ve P
170 |Bakim Onarim Yetkisiz Midahale Maddi Kayiplar 6| 2|15 180 Rnim ! ¢ikarilan koruyucular bakim ve onanm tamamlandiktan sonra yerine takilmalidir. 02| 2 | 15 6 Risk
Elektrik Kagaklar1 vb Bagh Yangnlar OIS M =
171 | Bakim Onarim s Bitiminde Koruyucularm vb Geri Takilmamas: 6| 2|15| 180 Rir;i”‘ ! 02 2| 15] 6 |pw
A - K
172 |Bakim Onarim Makine yag ile temas Tahris 6 3|7 126 CR)ir;T(mh Eldiven, maske kullanim ile maruziyet azaltilmalidir. 05| 3 7 105 |Risk
Atiklarm dogaya verilmesi uygun olmayan atik Cevresel Zararlar/ Kirlilik Meslek Yiiksek . . - . . T, Olast
173 | Atik Sahas1 bertaraf yontemleri Hastaliklar 63|15 270 Risk Ambalaj artiklari, boya gamuru, regine vb atiklar ¢ikacagi beklenmekte olup uygun bir sekilde bertaraf edilmelidir. 1 3|15 45 Risk
Deriyi tahris eder [
Solunmasi halinde sagliga zararhidir. " . ~ . . . N -
174 |Atik Sahast Atik tiner, tiner ile kirlenmis bez Gozleri ve solunum sistemini tahris 6|3 [15 270 Yyksek T.‘,n?r Saha,SI ya‘pl‘lmah, ex-proof ekipman saglanmalt, topraklama, drenaj ve boy dusu onlemlerinin alinarak gahisanlara 1 3 15 45 0!351
. Risk egitim verilmelidir. Risk
edicidir.
Parlayici
. . Yiiksek I . o S Olast
175 |Atik Sahasi Atik varil Alevlenir 6 (3|15 270 Risk Personel bilgilendirmesi yapilmali ve olasi kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 05| 3| 15 22,5 Risk
. Yiiksek S . o S Olast
176 |Atik Sahasi Alevlenir 6 (3|15 270 Risk Personel bilgilendirmesi yapilmali ve olasi kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 05| 3| 15 22,5 Risk
Makine, Motor, atik yag Asir1 oranda maruz kalindiginda, gozleri, Yitksek Olast
177 |Atik Sahasi cildi veya solunum sistemini tahrig 6| 3|15 270 Risk Personel bilgilendirmesi yapilmali ve olasi kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 05| 3 | 15 22,5 Risk
edebilir.
Ezilme, organ kopmasi, iskelet sistemi
hastaliklari, bel ve boyun fitig1 Gok
178 |Atik Sahasi Agir malzemeler ile galisma iskelet sistemi hastaliklart 6|6 |15 540 Yiiksek |Personel bilgilendirmesi yapilmali ve olasi kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 05| 6 | 15 45 gll:ls(l
Risk
Bel fitig1, boyun fitigina yakalanma
179 | Atk Sahast Forklif, transpalet ile galigma éxak ve l?aca_k yaralanmalari, ezilme, 6|3 a0 720 (,f:hk.bgmnlu is ayakk_abllarl lfu.lla{ulma.hd.l.r."F orklift opcrat(?r cgmm.lc.rl, kaldirma araglari kontrolleri ve ¢aligma ortami 02| 3 40 24 O'lasl
olim tehlikesi gozetimi yapilmalidir. Isletme i¢i giivenli yiiriime alanlari belirlenmelidir. Risk
180 |Atik Sahasi Kullanilnus eldiven Hijyen olmamast 6|6 |15 540 05| 6 | 15 45 (R)::f(l
. Olasi
181 |Atik Sahasi Hammadde ambalaj 667 252 Birbirinden ayr1 olacak sekilde kapali alanda muhafaza edilmesi saglanmalidir. Personel bilgilendirmesi yapilmali ve 05| 6 7 21 Risk
) ) ) olasi kazalar hakkinda egitim verilmelidir
. Kimyasal alerjen toksik Olast
182 |Atik Sahasi Atik akii, gii¢ kaynagt 6|6 |15 540 05| 6 | 15 45 Risk
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Ek 1 Yas Boya Uretimi Yapilan Tesiste Fine Kinney Risk Degerlendirme Yontemi (Devam)

BELIRLENEN TEHLIKE VE RISKLER ILK RISK IYILESTIRICI KALAN RISK
Risk Risk : alla f ;
D Degerlendirme Risk Dereceleri | Risk Degerlendirme
No |Unite/ Proses Tanimu Tehlike Tamm Risk Tamm Alinmasi Gerekli Onlemler
! ! e Tan T 22|y | Risk | Risk st ! Z|2| 4 | Rsk | Risk
& é = | Degeri | Onemi K] é = | Degeri | Onemi
olu | & Slu | &
. . . Olast
183 |Atik Sahasi Flourasan lamba Kimyasal, alerjen, toksik 6 (6|15 540 Personele olasi kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 05] 6115 45 Risk
184 |Auk Sahasi Tehlikeli Toz Hammadde 6|6 |1s| sa0 |YUkSEK 05| 6| 15| a5 |08
Risk Risk
- . Onemli Kabuledi
185 |Atik Sahasi Su aritma tesisi Tahris 6 (2|15 180 Risk 02| 2| 15 6 Risk
Kimyasal maddeler giivenlik bilgi formlarinda belirtilen saklama kosullarma gére gruplandirilarak depolanmalidir. ol
186 |Depo ve sevkiyat Depoda Fiziksel Ortam Kosullarmin Yetersiz Yangn, Patlama, Yaralanmalar, Oliim, 6| 2 |100( 1200 Malzemenin alt alev alma limitini agsan buharlannin olusumu ya da buharlarla havanin kansarak kendi kendine yanma 02| 2 | 100 40 R'ail
olmasi Maddi Hasar olasiligini diisiirmek iizere depolama alanlari sicakligi diisiik tutulmalidir. =
Py K:
187 |Depo ve sevkiyat Yangin, Patlama, Yaralanmalar, Oliim, 6 1 | 100 600 02| 1| 100 20 Risk
Kimyasal Deposunda Yetersiz Yangin Tedbirleri _|Maddi Hasar Yangina karsi yangin sondiirme ekipmanlari bulunmalidir.
Kimyasallarin Ozel Depolama Kosullarinda Y
188 |Depo ve sevkiyat Saklanmamasi Gegimsiz Kimyasallarin Ayni Yangn, Patlama, Yaralanmalar, Oliim, 6| 1|100( 600 02| 1 | 100 20 |Risk
Yerde Depolanmast Maddi Hasar Kimyasal Madde Deposunda olasi yangina kars1 yangin sondiirme cihazi bulundurulmali ve sprinkler sistemi olmalidir.
K
189 |Depo ve sevkiyat Raflardan Malzemelerin Diismesi (Agirlik vb) Kimyasal Dékiilmeleri, Kayma, Diisme, 6| 2| 40 480 Depo zemini kaymaz ve kolay temizlenebilir malzemeden yapilmali ve raflar iizerilerine koyulan agirliklar: kaldiracak 02| 2 | 40 16 |Risk
Kaygan Zeminler) Zehirlenme Yaralanmalar Cevre Kirliligi saglamlikta olmaldir.
190 |Depo ve sevkiyat 6| 2 |100( 1200 Depolama alaninda gereksiz esya bulundurlmasimn éniine gegilmelidir. Aylik kontroller yapilarak sistematik bir 02| 2 | 100 40 glail
Malzemelerin Karigik Olarak Depolanmast Yangin, yaralanma depolama diizeni saglanmalidir. =
191 |Depo ve sevkiyat 6 | 2 |100| 1200 Acil gikis yollart her zaman diizenli ve 151kl1 bir sisteme sahip olmalidir. Olast elektrik kesintileri diisiiniilerek parlak 02| 2 | 100 40 gll;s(l
Acil Cikislarin Uygunsuzlugu Diisme, yaralanma, 6liim mal. den yapilmis levhalar kullanilabili
K
192 [Depo ve sevkiyat 6| 1|100( 600 Nitrojen deposu yanlar1 patlamaya dayanikli mazelmeden ve kapak kismi ise hafif malzemeden yapilmahidir. Depo etrafi | 0,2 | 1 | 100 20 |Risk
Basing Yiikselmesi Patlama, yangin kumla cevrelenerek olasi sizintilar 6nlenmelidir. Bakimlart yapilmalidir.
. Yiiksek K
193 | Depo ve sevkiyat Yangmn Onleyici Tedbirlerin Alinmamasi Yangin 605|100 300 Risk Tasmabilir yangin sondiiriiciiler, sprinkler sistemi, yangin battaniyeleri ve yangin algilama si: leri kurulmalidir. 0.2]05] 100 10 Risk
. Malzeme Devrilmesi Yiiksek K;
194 | Depo ve sevkiyat Depo Temizlik ve Diizeni, Yiiksek istifleme Yaralanma 6 1]40 240 Risk Raflara belli bir yiikseklikten fazla istifleme yapilmamaldir. 02| 1 40 8 Rt
195 |Depo ve sevkiyat Calisma ortam ve yiiriime yollarinda kaygan Diisme, yaralanma, 6liim 6| 2|40 480 Islak zemin uyari levhasi kullanilmalidir, kullanilabilecek yerlerde kaydirmaz paspas gibi alternetifler kullanilabilir. 05| 2 | 40 40 g::ls(l
yiizey
. Maket bigagi kullamm, test plakasi keskin . Yiiksek |Kesici ve delici aletlerle ve yiizeyle ¢calisirken nitril eldiven giyilmesine, kesme isleminde dikkat dagitici islemlerden K
D ki 1 .
196 | Depo ve sevkiyat kenarlar Kanama, kesilme wps)r 210 Risk kacimilmasina ve is g6z1igii kullanlmasina dikkat edilmelidir. 05) 3 ! 05 |Risk
Yiiksekte, depo raflarinda, zeminde, kanal iginde, Tiim ¢ahsanlara baret verilmelidir. Yiiksekte, depo raflarinda, zeminde, kanal i¢inde, tiim i¢ ve dis mekanlarda yapilacak
. tiim i¢ ve dig mekanlarda yapilacak makine Onemli  [makine temizligi, toz toplama temizligi, cam temizligi, konteyner bogaltma, kanal ve boru temizligi, bakim, onarim, Olast
197 | Depo ve sevkiyat temizligi, toz toplama temizligi, cam temizligi, Bas, boyun, el, ko, bacak yaralanmast 1]6 )15 %0 Risk imalat, tagima gibi bas ve boyun yaralanmasina yol agabilecek tiim riskli islerde baret takilmali, baret takmadan is 05| 615 ® Risk
konteyner bosaltma, kanal ve boru temizligi, yapilmasi amirler tarafindan engellenmelidir.
bakim, onarim, imalat, tasima yapilan islemler
198 |Depo ve sevkiyat Forklift, transpalet ile ¢alisma Yaralanma, ezilme, olim 61 2|40 180 Sert'lﬁkall forkllﬁ operatfyrlerf almma}ll}:llr. Isletme igi giivenli yiirime alanlar1 belirlenmeli ve isaretlenmelidir. Isikli ve 05| 2 10 20 0!351
. N sesli uyar ikaz sistemleri yenilenmelidir. Risk
Forkliftten diisme
199 |Depo ve sevkiyat Depo raflari malzeme diismesi, yiiksek istifleme | Devrilme, yaralanma, 61im 6 3|40 720 Personel bilgilendirmesi yapilmal ve olasi kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 02| 3 | 40 24 g::ls(l
malzeme devrilmesi
. N . . El ile taginacak malzemelerin agirhgmna dikkat edilmelidir, taginamayacak malzemeler gerekli araglar vasitasiyla hareket Olast
200 |Depo ve sevkiyat Agir malzemeler ile calisma Ezilme, yaralanma, sakathk 6|6 |15 540 tirilmelidir. Uygun KKD kullanim saglanmalidir, 05| 6 15 45 Risk
. Olast
201 |Depo ve sevkiyat 6| 2|40 480 05| 2 | 40 40 Risk
Forklift tarafindan hasarlanan raflar Raflarin devrilmesi, yaralanma, 8liim Hasarli raflarin i ve yakininda hareket edilmemesi saglanmaldir.
202 |Genel Tesis Yetersiz yangmn sondiiriicii 6| 2 |100| 1200 Yangin sondiiriiciileri her alana yetebilecek sayida olmasina dikkat edilmelidir. Yangin hortumu ve hidrant sistemler 02| 2 | 100 40 O'Iasl
bulunmalidir. Risk
. . Miidahale yapilmamasi/Geg¢ miidahale
203 |Genel Tesis Yangmn sndiiriicti kontrollerinin yanginimn yayilmast 6 [ 2 |100| 1200 Tiim yangin sondiiriiciiler diizenli olarak personel ve yetkili firma tarafindan kontrol edilmelidir. 02| 2 | 100 40 O.IaSI
yapilmamast Risk
204 | Genel Tesis Erken Uyart sistemlerinin olmamast 6| 2 | 100| 1200 Teslste dedektorlerin yaninda ikaz sistemleri olmalidir. Olast tehlike aninda ve 6ncesinde galisanlarin uyarilacag bir 02| 2 | 100 20 O}am
sistem kurulmalidir. Risk
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Ek 1 Yas Boya Uretimi Yapilan Tesiste Fine Kinney Risk Degerlendirme Yontemi (Devam)

BELIRLENEN TEHLIKE VE RiSKLER iLK RiSK iYILESTiRiCI KALAN RIiSK
Risk Risk : alla f ;
D Degerlendirme Risk Dereceleri | Risk Degerlendirme
No |Unite/ Proses Tanimu Tehlike Tamm Risk Tammi Alinmasi Gerekli Onlemler
' ' e T T 22|y | Risk | Risk Hnmast Grereict Z|2| 4 | Rsk | Risk
& é = | Degeri | Onemi K] é = | Degeri | Onemi
olu | & Slu | &
K
205 |Genel Tesis Agir Malzeme Tasmmasi $:ll:al|f’:1;:1$r;lflg'em Rahatsizliklart 66|15 540 Elle tasima egitimi verilmeli, ¢alisanlar olasi kaza ve tehlikeler ile ilgili bilgilendirilmelidir. 02| 6 | 15 18 Risk
206 |Genel Tesis Transpalet Kullanmi Kaza, yaralanma 6| 615 540 Taslma‘|§]erlndefrans‘pa]et lfullam]mall, iizerinde kullanim talimati bulunmahdir. Transpalet kullanilirken itme yerine 02| 6 15 18 -
¢ekmenin daha giivenli oldugu unutulmamalidir.
S . s
207 |Genel Tesis :1?;-1.(122 kullamminda belli olmayan gahisma Arag Carpmasi, Yaralanma 66|15 540 Forkliftin galisma alanlari belirlenmleli ve gegis yollari ayriimalidir. 02| 6 | 15 18 Risk
K
208 |Genel Tesis Yetkisiz forklift kullanim Kaza, yaralanma 63|15 270 ;iﬂsl:(sek Forkliftler yetkisiz kimseler tarafindan kullanilmamali, siiriiciilerin operatorliik belgesi bulunmasina dikkat edilmelidir. 02| 3 | 15 9 Risk
m - — o — - 7
209 |Genel Tesis Forklift kullamminda azami hiz kural: Kaza, yaralanma 6| 3|15 270 Y!Jksek Haljeket hal}nde){ken forlf]lﬁlr'n asag yukari hareket ettirilmemesine ve kapali alanlarda 10 km, agik alanlarda 20 km hizin 02| 3| 15 9 Y
Risk gecilmemesine dikkat edilmelidir.
210 |Genel Tesis Transpalet, forklift ve ving periyodik kontrol ve Maddi hasar, yaralanma, 6lim 6 | 3| 40 720 Topraklamalari yapilmal ve periyodik kontrolleri diizenli olarak takip edilmelidir. 02| 3 | 40 24 0.1351
bakimlarimn yapilmamasi Risk
211 |Genel Tesis Ving kullaniminda emniyet Tedbirlerinin Malzeme Diigmesi Maddi Hasar 6| 3|15 270 Y!Jksek Ving kancasinda emniyet kilidi olmaldur. Ayrica iizerinde uyarici zil bulunmasi daha giivenli olacaktir. 02| 3| 15 9 Risk
Alinmamasi Yaralanma Risk
K
212 |Genel Tesis Ving ile ani hareketler yapilmasi Carpma, diisme, yaralanma 63|15 270 ;iﬂsl:(sek Ani kaldirma ve durdurma gibi hareketlerden (yiikiin savrul sebep olabileceginden) kagimlmahdir. 02] 3 | 15 9 Risk
213 |Genel Tesis Statik Elektrik Yangn, yaralanma, maddi hasarlar 6| 3|40 720 Statik elektrik kaynakli her sey antistatik malzemeden yapilmali ve topraklama yapilmalidir. 02| 3 | 40 24 g::ls(l
214 |Taseron ve Ziyaretgiler isletme iginde giiriilti Is_ltmc l.(a}.,bl’ ig stresi, verimsizlik, 3 6 | 15 270 Y.nkSEK Uygun KKD kullamimi saglanmalidir. 02| 6 15 18 Risk
dikkatsizlik. Risk
. . - o Temizliklerde kullamlmak iizere korkuluklu personel yiikseltici yapilmalidir, elektrikli personel yiikseltici satin almabilir, Olast
215 |Taseron ve Ziyaretgiler Yiiksek Calisma Alanlar Yaralanma, olim 61240 480 uygun KKD kullamlmaldir. Catiya ¢ikis merdivenleri kilitlenmelidir, gérevli personel disinda ¢ikislar engellenmelidir. 05| 2] 40 40 Risk
216 |Taseron ve Ziyareigiler sletme ici yollarda forklift Yaralanma, olim 6| 1] a0 240 Y(.ll'<sek F ?rkllﬁ yolu .aynlmalldlr. AZ«tl.m.l h.lZ Sl}‘lll‘l l?c.hrlcnmch. ve k.urall.ar.a uyulmasi saglanmalidir. Ziyaretgilere kilavuz olmasi 1 1] 40 40 0}as1
Risk_|icin yanina bir calisan veva giivenlik gorevlisi refakatei verilmelidir. Risk
Yiik asansoriinde insan taginmasi yasaklanmalidir, uyari levhalar asilmahdir. Ayrica asansoriin kontrol ve bakimlar P
217 |Taseron ve Ziyaretgiler insan asansorii & yiik asansorii Ezilme, organ kopmasi 6 2|40 480 diizenli olarak yapilmalidur. 02| 2 | 40 16 |Risk
218 |Taseron ve Ziyaretgiler Elektrikli cihazlari, kablo ve prizler Elektrik ¢arpmasi, yaralanma, lim 6 2|40 480 Elektrik tesisatmnmn yillik kontrolleri yapilmalidir ve personele egitim verilmelidir. 05| 2 | 40 40 (R)::f(l
219 | Taseron ve Ziyaretgiler Bina ici merdivenler Bas boyun yaralanmasi, kirik, ¢ikik, 61615 540 Mcfdlvt{nlf:rc kaydirmaz bant yapistirilmahidir. Personel bilgilendirmesi yapilmali ve olasi kazalar hakkinda egitim 05| 6 | 15 45 O'lasl
sakatlik verilmelidir. Risk
) B . Trafik kazasi sonucu yaralanma, kalict L T . . B . Olast
220 |Taseron ve Ziyaretgiler Tesis ici yollar e 6 2|40 480 Tesis i¢i hiz limiti belirlenmelidir. Olasi kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 05| 2 | 40 40 .
sakatlik ve oliim Risk
221 |Taseron ve Ziyaretiler Tesis iginde forklift Yaralanma, 6lim 6| 1] a0 240 F?rkllﬂ yolu 'ayrllmalldlr. Azan}l hl7: sirt })ellrlenmell ve kurallara uyulmasi saglanmahdir. Ziyaretgilere kilavuz olmasi 1 1| a0 10 0!351
Risk [icin yanina bir calisan_refakatci verilmelidir. Risk
222 |Taseron ve Ziyaretgiler Acil tahliye ve yangin Ezilme 6| 2|40 480 Acil tahliye ve yangin talimat igeren ziyaretgi bilgilendirme formu verilmelidir. 05| 2 | 40 40 (R)::f(l
223 | Taseron ve Ziyaretgiler Kaygan Zemin Diisme, yaralanma, 6liim 6| 2|40 480 Islak zemin uyari levhasi kullanilmalidir, kullanilabilecek yerlerde kaydirmaz paspas gibi alternetifler kullanilabilir. 05| 2 40 40 g::ls(l
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Ek 2 Toz Boya Uretimi Yapilan Tesiste Fine Kinney Risk Degerlendirmesi Yontemi

BELIRLENEN TEHLIKE VE RiSKLER iLK RiSK 1YILESTIRICI KALAN RiSK
Risk Dereceleri | Risk Degerlendirme Risk Dereceleri [ Risk Degerlendirme
No Unite/Proses Tamm | Tehlike Tanm Risk Tanimu . . Alinmasi Gerekli Onlemler . .
2| 2| Risk |Risk zle| . Risk |Risk
% | £ | & | Degeri |Onemi Z [ S| £ | Degeri |Onemi
= |2 |= 2|2z
o lu | & olu | &
Uretim Kuru Karisim Kuru karisim konteynerinin kendi etrafinda ddnmesi, Yilksek | Kuru kanstiricilar ve dolum mikserleri igin koruma kafesleri yapilmalidir. Koruma kafesleri kapak svigleri ile makine
1 " $ Kuru karigim kanistiricilarinin arka alanina gegis Yaralanma, ezilme, organ kopmast 6 3 |15 270 . 5 ¢ ap . P ¢ 05| 3| 15 225 |Olast Risk
Bonding L Risk durdurma takilmalidir.
bariyerinin agik birakilmasi
M " - . Aliiminyum tozunun sebep olabilecegi metal yanginlarma (D smifi) karsi 6zel yangin sondiiriicii bulundurulmahidir. Statik
2 Uretlfn Kuru Karisim Kuru ve bonding boyalarda aluminyum toz pigment Parlama, yangin, zehirlenme 6 3 | 40 720 elektrik nedeniyle parlama olmamast igin zemin iletken hale getirilmelidir. Ayrica, metalik pigment yanginlarma 6zel 05| 3 | 40 60 Olas1 Risk
Bonding kullanimi e . L .
yangin geciktirici tertibat( is elbisesi, kask, eldiven, kum kovalar1 vb.) kullaniimalidir.
Ureti . . Dol latfc t klamas lidir. Zemin iletkenligi 6l¢iilmeli ore iletken hale getirilmelidir. Bolii
3 Uretlfn Kuru Karisim Statik elektrik Toz patlamasi, yaralanma, yangin 6 3 | 40 720 0'um pratiormu toprakiamast nancir. Zemin Ve ona gore fietien ha'e getirtimehidir. BoTm 05| 3 | 40 60  |Olast Risk
Bonding cahisanlarina iletken is ayakkabisi verilmelidir
4 ”'e“?" Kuru Karisim ?al{sn’}a ortaminin hava51.n1 soluma yoluyla kursun Toksik etki, zehirlenme 6 6 |15 540 05| 6 | 15 45 |Olasi Risk
Bonding icerikli toz boyaya maruziyet
- " Kursun pigment kullanimi ve TGIC igeren toz boyalar azaltilmali veya kullanilmamalidir. Havalandirma sistemi yillik
5 Uretl{n Kuru Karisim ?alwma ortamimin havas'lm soluma yoluyla TGIC Alerjen, toksik etki, zehirlenme 3 6 | 15 270 Y.Uksek olarak kontrol edilmeli ve olasi tikanmalar takip edilmelidir. KKD kullamimina dikkat edilmelidir. 05 6 15 45 Olasi Risk
Bonding iceren toz boyaya maruziyet Risk
Ureti lisma ort; havasini sol luyla kimyasal . e o i
g |Uretim KuruKanigim | Galisma ortaminin havasint soluma yoluyla kimyasal | o con torsi etki, zehirlenme 3|6 |15] 270 [Yiksek 05| 6 | 15 45 |Olast Risk
Bonding toza maruziyet Risk
Dretim Kuru Kartstm Vitksek Ayr bir tiner sahas1 yapilabilir. Ex-proof, topraklama, drenaj ve viicut dusu 6nlemleri alinmahdir. ilave ventilasyon
7 Bondin § Makine hassas temizliginde seliilozik tiner kullanimu |Parlayici, alerjen, zehirlenme 3 2 | 40 240 Risk sistemi yapilmalidur. Giris kapilari topraklanmalidir. Tiner maskesi (R95) temin edilmelidir. {5 elbiseleri statik elektrik 05| 2 | 40 40 Olas1 Risk
9 agisindan %100 pamuklu olarak temin edilmelidir.
YUkSEkte’ depo raflarinda, zeminde, kan.al lcmd.e, Lo Tiim galisanlara baret verilmelidir. Yiiksekte, depo raflarinda, zeminde, kanal iginde, tiim i¢ ve dis mekanlarda yapilacak
o tiim i¢ ve dig mekanlarda yapilacak makine temizligi, i " . . N . .
Uretim Kuru Karisim . . Onemli makine temizligi, toz toplama temizligi, cam temizligi, konteyner bosaltma, kanal ve boru temizligi, bakim, onarim, .
8 . toz toplama temizligi, cam temizligi, konteyner Bas, boyun, el, kol, bacak yaralanmas1 1 6 | 15 90 q R L . R . 05| 6 | 15 45 Olas1 Risk
Bonding . Risk imalat, tasima gibi bas ve boyun yaralanmasina yol agabilecek tiim riskli islerde baret takilmali, baret takmadan is
bosaltma, kanal ve boru temizligi, bakim, onarim, N .
X X yapilmasi amirler tarafindan engellenmelidir.
imalat, tagima yapilan islemler
- . . . Bas, boyun, el, kol, bacak ve ayak yaralanmasina yol agabilecek agir malzemeler, makine pargalari ve benzeri
. Agir malzemelerin, makine pargalar1 ve benzeri - . . . . . L A PR = A
Uretim Kuru Karisim i . -, Ezilme, bas yaralanmas, iskelet sistemi ekipmanlarin sokme, tasima, temizlik, bakim ve benzeri nedenlerle iizerinde islem yapilmasi durumunda baret Onemli
9 " ekipmanlarin sokme, tasima, temizlik, bakim ve - 6 6 | 15 540 L L L . 1]16|15 90 H
Bonding .. . hastaliklari, bel ve boyun fitig kullanilmalidir. Bu malzemeler oncelikle zemine indirilerek yatay bigimde dengeye alinacak, yaralanmaya mahal vermesi Risk
benzeri islemleri -
engellenmelidir.
Ureti . . . Kutul klapelerine temizlik k1 k el siki ilmelidir. Olasi kazalar hakk hisanl. q
10 Ureufn Kuru Karisim Kutulama klapesinde el sikistirma tehlikesi Yaralanma, ezilme, organ kopmasi 6 6 | 15 540 _lf 1 ama CapeerinG Jemizil TAmAdPeA CRErek 6 SIKIFMASIALN GIUNG gegiime dir. Olast kazalar hakkinda galiganlara 05| 6 | 15 45 Olasi Risk
Bonding egitim verilmelidir ve klape ile ilgili bilgilendirme yapilmalidir.
P Calisma ortaminda hareket halinde forklift veya B e . . P : - s . PR L
11 Urem.n Kuru Karisim transpalet bulunmast. Forkliftlerin 151kl ve sesli uyart Aya'k ve bacak yaralanmalari, ezilme, 6lim 6 2 | a0 480 Scn‘lﬁkah forkllf.l opcrat.orlcr{ almmz?ll.dlr. Isletme i¢i giivenli yiirime alanlari belirlenmeli ve isaretlenmelidir. Isikli ve 05| 2 | 40 20 Olast Risk
Bonding . tehlikesi sesli uyar1 ikaz sistemleri yenilenmelidir.
ikazlarmin galismamasi
P Elektrik panolarinda disaridan ¢alismayan . . . Lo
12 Urelll:n Kuru Karisim anahtarlarm bulunmas ve operatérlerin pano Elekirik carpmast 6 2 | a0 480 Anzali olan pano kollarimin yenilenmeli, koruyucusu eksik olan panolar tespit edilerek panolarin koruyucularmnm 05| 2 | 40 40 Olast Risk
Bonding L takilmahdir.
igerisinden agma-kapama yapmalart
P Elektrik panolarmnin kilitli olmamasi, anahtarlarmin
13 IBJ;:]:;:: Kuru Karisim tizerinde birakilmasi (Ekstruder odasi, degirmen Elektrik carpmast 3 2 | 40 240 ;illsisek Panolarm kilitlenerek yalmizca yetkili kiside anahtarlarm bulunmasi saglanmalidur. 05| 2 | 40 40 Olas1 Risk
9 panolari, asansor dairesi panolarr)
14 Uremn Kuru Karisim Bonding sogutma amagh azot tiipii kullanilmast Patlama, yaralanma 3 3 | 40 360 kasek Personel b.llgllc_n(_hrllmcm yapilmalidir. Olasi kazalar hakkinda egitim verilmeli ve tiipler sabitlenmelidir. Tiip basinci 05| 3 | 40 60 Olast Risk
Bonding Risk kontrol edilmelidir.
Uretim Kuru Karisim Makine temizliklerinde operatordn yliksekie Yaralanma, travmatik durum, ba: Korkuluklari olan bir yiikseltici kullamimahdir. Gerekli KKD kullanimi saglanmalidir. Kullanma talimat: ve egitimlerin
15 etim fturu s galismasi. Sert yiizeylerin temizlik esnasinda hareket § >0 6 6 | 15 540 - oan oiry . s . s 05| 6| 15 45 |Olas Risk
Bonding Lo yaralanmasi diizenlenmesi saglanmalidir.
alani igerisinde bulunmasi.
Uretim Kuru Karisim . I Yaralanma, i¢ kanama, gérme kaybi, Lo . . . . L .
16 . Makine temizliklerinde basingl hava kullaniimasi - 6 6 | 15 540 Personel bilgilendirilmesi yapilmali ve olasi kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 05 6 | 15 45 Olas1 Risk
Bonding isitme kayb1
Uretim Kuru Karisim . . . R . . - . . —— .
17 Bonding Calisma ortami ve yiiriime yollarinda kaygan zemin |Diiserek yaralanma, 6liim riski 6 3 |40 720 Kaygan zemin isaretlemesi yapiimalidir. Hammadde dokiilmelerine karsi emdirme kitleri bulundurulmalidir. 05| 3 | 40 60 Olas1 Risk
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Ek 2 Toz Boya Uretimi Yapilan Tesiste Fine Kinney Risk Degerlendirmesi Yontemi (Devam)

BELIRLENEN TEHLIKE VE RiSKLER iLK RiSK 1YILESTIRICI KALAN RiSK
Risk Dereceleri | Risk Degerlendirme Risk Dereceleri [ Risk Degerlendirme
No Unite/Proses Tammu | Tehlike Tanim Risk Tanim . . Alinmasi Gerekli Onlemler . .
2| 2| Risk |Risk zle| . Risk |Risk
% | £ | & | Degeri |Onemi Z [ S| £ | Degeri |Onemi
= |2 |= 2|2z
o lu | & olu | &
18 Uretlfn Kuru Karisim Bonding bilgi ekraninin kullamlmas1 Kas-iskelet sistemi rahatsizhklar, g5z 6 3 7 126 OP will Ergonomik ¢alisma alanlar1 saglanmalidir. Ekran galisma mesafelerine dikkat edilmelidir. 113 7 21 Olas1 Risk
Bonding rahatsizhiklart Risk
19 |Uretim/ Dolum Hammade dolum konteynerinin devrilmesi gjﬁc;li:alanm& organ kopmasi, bel ve 6 3 |15 270 Konteyner bosaltimi i¢in platform saglanabilir, konteynerin bakimlari tamamlanabilir. 113|185 45 Olas1 Risk
Mikser hassas temizliginde makine parcalarinda Ay bir tiner sahas yapilabilir. Ex-proof, topraklama, drenaj ve viicut dusu 6nlemleri alinmahdr. Ilave ventilasyon
20 |Uretim/ Dolum biriken boya kalintilarimi temizlemek i¢in seliilozik | Tahris edici, parlayici, yangin 6 2 40 480 sistemi yapilmalidir. Giris kapilari topraklanmalidir. Tiner maskesi (R95) temin edilmelidir. Is elbiseleri statik elektrik 05| 2 40 40 Olasi Risk
tiner kullanimi acisindan %100 pamuklu olarak temin edilmelidir.
21 |Uretim/ Dolum i\]/:rl;i:;cel::ﬂilszznan konteynerin yukari ve asagt Yaralanma, ezilme, organ kopmasi 6 6 | 15 540 Mikserler i¢in koruma kafesleri yapilmalidir. Switchleri takilarak makine durdurmasi saglanmalidir. 05| 6 15 45 Olas1 Risk
S Calisma ortami havasinda soluma yoluyla kursun . . . e 9
22 |Uretim/ Dolum TN . Toksik etki, zehirlenme, 6lim 3 6 | 15 270 05| 6 15 45 Olasi Risk
icerikli pigmente maruzivet
. Caligma ortami havasinin soluma yoluyla Tige . . . s Kursun pigment kullamimi ve TGIC igeren toz boyalar azaltilmali veya kullamlmamalidir. Havalandirma sistemi yillik )
23 |Uretim/ Dolum maddesine magruziyet Toksik etki, zehirlenme, 61im 8 611 270 olarak kontrol edilmeli ve olasi tikanmalar takip edilmelidir. KKD kullanimina dikkat edilmelidir. 05615 4 Gz I
24 |Uretim / Dolum ﬁ:l‘n:a"z‘ir‘:;‘;m' havasinr soluma yoluyla kimyasal toz .oy i erki. zehirlenme, oliim 3|6 |15] 210 05| 6|15 | 45 |Olasi Risk
- — — - — — 05 oldivent — Kabuledilebili
25 |Uretim / Dolum Hammade torbalarinin kesiminde maket bigagi Kanama, kesilme 6 0] 3 180 Pcr§oncl bl!gflcndmlmcsl yapilmalidir, olas1 kazalar hakkinda egitim verildi. Is eldiveni olmadan ¢alismaya izin 05|10 3 15 RiSku ilebilir
kullanim verilmemelidir.
26 |Uretim/ Dolum Bos tartim paletlerinin devrilmesi Ciddi yaralanma, bas ve boyun 6 6 | 15 540 Belli bir yiikseklige kadar istif yapilmalidir, fazla istif yapilmamasi saglanmalidir. 05| 6 | 15 45 Olast Risk
R~ . - Yiiksek - - A
27 |Uretim/ Dolum Mikser temizligi Bas yaralanmasi 3 6 | 15 270 Risk Temizlikler esnasinda baret takilmasi saglanmalidir. 05| 6 15 45 Olas1 Risk
Yiiksekte, depo raflarinda, zeminde, kanal i¢inde,
tiim i¢ ve dig mekanlarda yapilacak makine temizligi, " - . . - . . . .
KKD kull; sagl: Iidir. Personel yiikseltici korkulukl lar saglanabilir. Amirler tarafindan kontroll 3
28 |Uretim/ Dolum toz toplama temizligi, cam temizligi, konteyner Bas, boyun, el kol bacak yaralanmasi 3 6 | 15 270 Y!J Ve amimi saglanmaticir. Fersonel ytkseltict korkulukiu aragiar saglanabitir. Amirler tarafindan kontrofit 05| 6 | 15 45 Olas1 Risk
. Risk yapilmasi planlanmalidir.
bosaltma, kanal ve boru temizligi, bakim ve onarim,
imalat, tagima yapilan iglemler
Agir malzemelerin, makine pargalar1 ve benzeri . P . - L . . .
29 |Uretim/ Dolum ckipmanlarm sokme, tagima, temizlik, bakim ve Ezilme, yaralanma, sakathk 6 6 | 15 540 El .ll.e msl.m.‘cak malzemelerin aglrllgmaﬁdlkkat JEE gerekli araglar vasitastyla hareket 05| 6 [ 15 45  [Olas1 Risk
.. . ettirilmelidir. Uygun KKD kullanimi saglanmalidir.
benzeri islemleri.
- i S S itk asansoriinii iik asansriinde ins lidir. sansorii Kabuledilebili
30 |Uretim / Dolum Zemin kat ve asma kat arasinda yiik asansoriiniin Ezilme, organ kopmas, dliim 6 2 | a0 480 Yuk as.ansorunde insan asak uyari levhalart Ayrica asansoriin kontrol ve bakimlari 02| 2 | 40 16 RiSku edilebilirf
kullanimi diizenli olarak yapilmalidir.
31 |Uretim/ Dolum Dolum platformu merdiveni Diisme, yaralanma, sakatlik 6 3 |15 270 ;iusfek Merdivenlere korkuluk yapilmalidir. 13|15 45 Olas1 Risk
. . o B . . . PR . - . . . - Kabuledilebili
32 |Uretim / Dolum Mikser iizerinde biriken statik elektrik Toz patlamast, yaralanma, yangin 6 2 | a0 280 Topraklama yapll‘mah,' szln iletkenligi 6lgiilmeli ve degerlere gore iletkenlik saglanmahdir. Personele uygun is kiyafeti 02| 2| a0 16 Rlask“ edilebilir|
ve ayakkabisi verilmelidir.
33 |Uretim / Dolum Calisma ortaminda hareket halinde forklift veya Yaralanma, ezilme, 6lim 6 2 | a0 280 Scn‘lﬁkah forkllf} opcrat{orlcr{ almmz?ll.dlr. Isletme i¢i giivenli yiirime alanlari belirlenmeli ve isaretlenmelidir. Isikli ve 05| 2 | 40 20 Olast Risk
transpalet bulunmasi sesli uyari ikaz sistemleri yenilenmelidir.
- Caligma ortaminda {iretim hatt1 kaynakl giiriiltii Tsitme kaybu, is stresi, verimsizlik, Yiiksek - K
" s . s 2 18 i
34 |Uretim/ Dolum bulunmast dikkatsizlik. 3 6 | 15 270 Risk Uygun KKD kullanimi saglanmalidur. 02| 6 | 15 Risk
35 | Genel Tesis Organize Sanayi Bolgesi i¢inde ¢ikabilecek yangin [ Yangin Patlama Ciddi 6 1| a0 240 Yulfsek OSB igerisinde ?ulunan .fa.brvlkal.ann ya.ngm onlemlerini almfxsl, Ex-proof ekipman ve sistemler kullanilmasi, OSB i¢inde 1 1| 40 40 Olast Risk
durumu cevresel kaza Risk |olasi vangina miidahele icin itfaive tertibatinin kurulmas: saglanmaldir.
36 | Genel Tesis Bina ve cklentilerinin depreme dayanikl olmamasi | Bina cokmesi, Yaralanma 3 2 | a0 240 Yul'(sek Dep.reme dayamikl malzeme.le.:r kullamlr.nall: gerekli kontroller tamamlanmalidir. Acil durum plan, talimati ve 05| 2 | 20 20 Olast Risk
Risk |tatbikatlariyla calisanlarin bilinclenmesi saglanmalidir.
37 |Genel Tesis Disandan gelen sabotaj, suikast durumu Suikast, sabotaj sonucu yaralanma, 6lim 3 1|40 120 OS?ST(II Giivenlik birimi silahli saldir1 ihtimaline kars1 uyarildi 111/ 40 40 Olas1 Risk
Tesis ici yiirlime yollari, iiretim alaninda forklift ile Yitksek
38 |Genel Tesis galisanlarin yiiriime yolunu ayiracak ¢izgi ve YYaralanma, 61im 6 1|40 240 Risk Forklift yoluayrilmalidir. Azami hiz simir1 belirlenmeli ve kurallara uyulmasi saglanmalidir. 1 (1] 40 40  |Olasi Risk
isaretleme bulunmamast
29 | Genel Tesis Tesis Dist yiiriime yollan Arag garpmast sonucu yaralanma, dliim 3 2 | 40 240 Yul'(sek YLirume yollarinda olas1 arag kazalarna karsi personel uyariimalidir. Azami iz simiri belirlenmeli ve kurallara uyulmas: 05| 2| 20 20 Olast Risk
Risk |saglanmalidir.
40 |Genel Tesis Tuvalet, dus ve soyunma odalan Hijyen nedeniyle hastalanma 6 2 |15 180 Y’:I;:: ks Temizlik ekibi kuruldu, giinliik temizlik yapilmaya baglandi 12| 15 30 Olas1 Risk
41 |Genel Tesis Cok tehlikeli islerde gerekli onlemin alinmamasi Yaralanma, 6lim 6 1|40 240 Y;li‘sslfk Calisma izni prosediirii olusturuldu, gerekli egitim verildi. 1| 1| 40 40 Olasi Risk
22 | Genel Tesis Caligan egitim eksiklig, Bilgilendirme cksikligi Yaralanma, 8lim 6 1| 40 240 Y,:Ii(::k \\::::l:loyc:ﬁmm sistemi kuruldu, egitimde siireklilik saglandi, ise baslarken isg egitimi verilmeye baslandi, tekrar egitimler 1 1| 40 40 Olast Risk
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Ek 2 Toz Boya Uretimi Yapilan Tesiste Fine Kinney Risk Degerlendirmesi Yontemi (Devam)

BELIRLENEN TEHLIKE VE RiSKLER iLK RiSK 1YILESTIRICI KALAN RiSK
Risk Dereceleri | Risk Degerlendirme Risk Dereceleri [ Risk Degerlendirme
No Unite/Proses Tammu | Tehlike Tanim Risk Tanim . . Alinmasi Gerekli Onlemler . .
2| 2| Risk |Risk zle| . Risk |Risk
% | £ | & | Degeri |Onemi Z [ S| £ | Degeri |Onemi
= |2 |= 2|2z
S |lu | & Slu | &
43 |Genel Tesis Personel servislerinin kullanimi Yaralanma, 6lim 6 2 | 40 480 Servis soforlerine egitim verilmelidir. Calisanlara servislerde dikkat edilecek konular ile ilgili egitim verilmelidir. 05| 2 | 40 40  [Olasi Risk
N L Trafik kazasi sonucu yaralanma, kalict L. L . L . . L .
44 |Genel Tesis Tesis i¢i yollarda arag ¢arpmasi sakatlik ve 5lim 6 2 |40 480 Tesis i¢i huz limiti belirlenmelidir. Olasi kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 05| 2 | 40 40 Olas1 Risk
45  |Genel Tesis s stresi Yitksek tansiyon, kalp krizi, yorgunluk, is 10| 6 7 420 Calisma saatlerine uyum saglanarak sosyal aktiviteler, is basitlestirme, sportif organizasyonlar yapilmaya basland. 1 6 7 42 Olasi Risk
$ Sires kazast, is memnuniyetsizligi §ma S yum sag 805! » 15 Dasttley » P! & sy yaptimaya bag .
46 |Biiro ve idari Bina Yiiksekten diigme Yaralanma, 6lim 6 2 | a0 280 Temizliklerde kullanilmak tizere korkuluklu p.crsoncl. yl.xl.(scllm ).'ayllm.?hdlr., elektrikli personel yiikseltici satin ah‘néblllr, 05| 2 | 40 20 Olast Risk
uygun KKD kullamilmaldir. Catiya ¢ikis merdivenleri kilitlenmelidir, gérevli personel disinda ¢ikislar engellenmelidir.
47 |Biiro ve idari Bina idari bina acil durum aydinlatma sistemi olmamasi | Diisme, yaralanma, 6lim 6 2 | 40 480 idari bina acil gikis koridor ve merdivenlerinin aydinlatilmasi saglanmalidir. 05| 2 | 40 40 Olasi Risk
48 |Biiro ve idari Bina Kaygan zemin Diisme, yaralanma, 6liim 6 2 | 40 480 Islak zemin uyari levhasi kullamilmalidir, kullamilabilecek yerlerde kaydirmaz paspas gibi alternetifler kullamlabilir. 05| 2 | 40 40 Olasi Risk
. o . - . - T A . . - U Kabuledilebili
49 |Biiro ve idari Bina Kesici, delici malzeme Kanama, kesilme 0] 3 7 210 Kesici ve delici alFtlcflc Y-c“yuzcylc (;ahslrkcn.mml clfilvcn. glwllncsmc, kesme isleminde dikkat dagitict islemlerden 05| 3 7 105 Rlask“ edilebilir|
kagmnilmasina ve i gozIigii kullanilmasina dikkat edilmelidir.
. Kas iskelet sistemi rahatsizlikl. 0 . g
50 |Biiro ve Idari Bina Ekranli araglar S iskelet sistemi rahatsizhidan, goz 10| 6 7 420 Ergonomik ¢aligma alanlar1 saglanmalidir. 1 6 7 42 Olas1 Risk
rahatsizhiklart
51 |Biiro ve idari Bina insan asansorii Ezilme, organ kopmasi, sakatlik 3 2 |15 920 insan asansériinde y1llik kontroller ve aylik bakimlar yapilmalidir. 112]|15 30 Olasi Risk
52 |Biiro ve idari Bina Elektrikli cihazlar, kablo ve prizler Elektrik ¢arpmasi, yaralanma, 8liim 6 2 | 40 480 Elektrik tesisatinn yillik kontrolleri yapilmalidir ve personele egitim verilmelidir. 05| 2 | 40 40 Olasi Risk
53 |Biiro ve idari Bina Bina igi merdivenler Bas, boyun yaralanmasi, kirik, ¢ikik, 3 3 |15 135 Bm‘a mer({lvenlerlne kaydirmaz bant monte edilebilir. Personel bilgilendirilmeli ve olasi kazalar hakkinda egitim 05| 3| 15 225 |Olast Risk
sakatlik. verilmelidir.
. N I . . . - Bas, boyun yaralanmasi, kirik, ¢ikik, .. . . L . " . . o g
54 |Biiro ve Idari Bina Arsiv odasi raflarmin devrilmesi, odada kilitli kalma sakatlik. 3 3 |15 135 Anahtar tek kisiye tahsis edilmelidir ve raflar kontrol edilerek diizenli yerlestirme saglanmalidir. 05( 3 15 22,5 |Olas1 Risk
55 |Biiro ve idari Bina Asansor odasinda elekrik panolart Elclfmk- garpasi sonucu 6liim- yaralanma 6 2 | a0 280 Pano 6nlerine ya'htkan paspas serilmesi, yetkili haricinde giris yapilmamasi, arsiv malzemeleri ve temizlik kagitlarmin 05| 2 | 40 20 Olast Risk
tehlikesi konulmamasi saglanmalidir.
56 |Biiro ve idari Bina Asansor odasinda basingh tank Patlama, yaralanma, 6lim 6 2 |40 480 Kapinn kilitlenmesi, yetkili haricinde giris yapilmamasi saglanmalidir. 05 2 | 40 40 Olas1 Risk
. . e Kabuledilebili
57 |Uretim/Ekstruder ?ms 'p.r(.).scs ‘ ckni ile liretim yapllax.l hatlarda Ezilme, yaralanma, sakathk 6 3 |15 270 Y‘ll D Besleme aparati takilmasi saglanmahdir ve konteynir devrilmelerinin 6niine gegilmelidir. 02| 3| 15 9 Riask“ e
forklift {izerinde konteyner beslemesi yapilmasi Risk
R Ekstruder sogutma bandi tizerinde bulunan sikma . Yiiksek | Sikma silindir kapaklarinin kapali olmas: saglanmali, ekstruderler igin acil durdurma sistemleri kurulmali, temizlik Kabuledilebilir|
I Ezil kopmas 6 | 3 |15| 270 |o. R - SR ’ 02f 3|15 9 i
58 |Uretim/Ekstruder silindirleri #ime, organ opmast Risk modunda sikma silindirlerinin ters halde olmasina dikkat edilmelidir. Risk
59 |Uretim/Ekstruder ls)z{g:‘: ::n?::dl silindirlerinde sikisma sensori Ezilme, organ kopmasi 6 3 |15 270 ;iusfek Giivenlik i¢in hareket sensérlerinin takilmasi saglanmalidir. 05| 3| 15 22,5 |Olas1 Risk
60 |Uretim/Ekstruder Cahisma ortaminda tretim hattin kaynakh giiritii | Kahier isitme kaybr, is swesi, verimsizlik, | ¢ | 3| 15| 579  [YUKSEKfyy e uttanim saglanmalidir. Ayrica personel igin kulaklik hazneleri calisma alanina konmalidir. 05| 3| 15| 225 |Olasi Risk
bulunmast dikkatsizlik Risk
61 |Oretim/Ekstruder Makine temizliklerinde operatoriin yiiksekte Diisme, yaralanma, 6lim 6 2 | a0 180 Uygun KKD kullanimi saglanmalidir. Personel yiikseltici korkuluklu araglar saglanabilir. Amirler tarafindan kontrollii 05| 2 | 40 20 Olast Risk
caligmasi yapilmasi planlanmalidir.
. . . S o 1di. s eldiveni . Kabuledilebili
62 |Uretim/Ekstruder Makine pargalari temizliginde maket bigagi kullanim: | Kanama, kesilme 6 | 10| 3 180 Y.u D Pcr§ onel bl!gflcndmlmcsl yapilmalid, olast kazalar hakkinda egitim verildi. Iy eldiveni olmadan galismaya izin 05|10 3 15 Riasku e
Risk verilmemelidir.
63 |Uretim/Ekstruder Calisma ortami havasin soluma yoluyla kursun i et zehirlenme 6|6 |15] 540 05| 6| 15| 45 |OlasiRisk
icerikli toz boyaya maruziyet
1 — T Tovla teic i Yiiksek Kursun pigment kullanimi ve TGIC igeren toz boyalar azaltilmali veya kullanilmamalidir. Havalandirma sistemi yillik
64 |Uretim/Ekstruder g;; ‘gg\‘/:?lear‘:a‘rui‘i’jest‘“‘ soluma yoluyla tgic 16eren 1 ajerjen, toksik etki, zehirlenme 3|6 15| 270 olarak kontrol edilmeli ve olas tikanmalar takip edilmelidir. KKD kullanimina dikkat edilmelidir. 05| 6 | 15 45 |Olasi Risk
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Ek 2 Toz Boya Uretimi Yapilan Tesiste Fine Kinney Risk Degerlendirmesi Yontemi (Devam)

BELIRLENEN TEHLIKE VE RiSKLER iLK RiSK 1YILESTIRICI KALAN RiSK
Risk Dereceleri | Risk Degerlendirme Risk Dereceleri [ Risk Degerlendirme
No Unite/Proses Tammu | Tehlike Tanim Risk Tanim . . Alinmasi Gerekli Onlemler . .
2| 2| Risk |Risk zle| . Risk |Risk
% | £ | & | Degeri |Onemi Z [ S| £ | Degeri |Onemi
= |2 |= 2|2z
S |lu | & Slu | &
65 |Uretim/Ekstruder Cabisma ortami havasint soluma yoluyla kimyasal t0z| 5o en toksik etki, zehirlenme 3|6 |15] 270 [Yiksek 05| 6 | 15 45 |Olast Risk
ile maruzivet. Risk
Ekstruder hassas temizliginde makine pargalarinda Yiksek Ayr bir tiner sahas1 yapilabilir. Ex-proof, topraklama, drenaj ve viicut dusu 6nlemleri alinmahdr. ilave ventilasyon
66 |Uretim/Ekstruder biriken boya kalintilarim temizleme, boya sokiicii Parlayicy, alerjen, zehirlenme 3 2 | 40 240 Risk sistemi yapilmalidur. Giris kapilar1 topraklanmalidir. Tiner maskesi (R95) temin edilmelidir. {5 elbiseleri statik elektrik 05| 2| 40 40 Olas1 Risk
kullanimi agisindan %100 pamuklu olarak temin edilmelidir.
67 |Uretim/Ekstruder Elcktn}( !‘Janolaru?da .dl.sandan caligmayan anahtarlar Elektrik garpmast 6 2 | a0 480 Arnizali olan pano kollarinin yenilenmeli, koruyucusu eksik olan panolar tespit edilerek panolarmn koruyucularinin 05| 2 | 40 20 Olast Risk
operatoriin pano igerisinden agma kapama yapmasi takilmahdur.
R Makine iizerinde koruyucusu olmayan hizli donen . . -~ .
68 |Uretim/Ekstruder oo Yaralanma, ezilme, organ kopmasi 6 6 | 15 540 Koruyucu sistemler eklenmelidir. 05| 6 | 15 45 Olas1 Risk
mekanik sistemler
69 |Uretim/Ekstruder Temizlik kanal 1zgara kapaklarimnin agilmasi- Diisme, yaralanma, ezilme 6 6 | 15 540 Izgara kapaklar}nln hafifletilmesi, agilan 1zgara kapaklarinin zemine pararel olarak bekletilmesi, ¢aligma siiresince baret 05| 6| 15 25 Olast Risk
kapatilmast kullanilmasi saglanmalidir.
70 |Uretim/Ekstruder Maku}c |'.|z'cnndc veya galisma .0 rtaminda bulunan Elektrik carpmasi, yaralanma, 6lim 6 2 | 40 480 Elektrik tesisatimin yillik kontrolleri yapilmahdir ve personele egitim verilmelidir. 05 2 | 40 40 Olas1 Risk
elektrikli cihazlari, kablo ve prizler
Yiiksekte depo raflarinda, zeminde, kanal iginde, tim
i¢ ve dis mekanlarda yapilacak makine temizligi, toz . - . - N . . - N
KKD kull; sagl. lidir. Personel yiikseltici korkulukl lar saglanabilir. Amirler tarafindan kontroll 3
71 |Uretim/Ekstruder toplama temizligi, cam temizligi, konteyner bosaltma |Bas, boyun, el kol bacak yaralanmas1 3 6 | 15 270 Y!J KGEKES Uyzun animi saglanmatidir. Fersonet yukseltict korkuiuidu araglar saglanabilir. Amirler taratindan kontrofi 05 6 | 15 45 Olas1 Risk
. . Risk yapilmasi planlanmalidir.
kanal ve boru temizligi, bakim, onarim, imalat,
tagima yapilan islemler
Agir malzemelerin, makine pargalar1 ve benzeri . P . - . . . .
72 |Uretim/Ekstruder ckipmanlarin sokme, tagima, temizlik, bakim ve Ezilme, yaralanma, sakatlik 6 6 | 15 540 El .ll.e msl.mfcak malzemelerin aglrllgmaﬁdlkkat RAN gerekli araglar vasitasiyla hareket 05| 6 15 45 Olasi Risk
.. . ettirilmelidir. Uygun KKD kullanimi saglanmalidir.
benzeri islemleri
Calisma ortaminda hareket halinde forklift veya o NI, . - PP R . P P
73 |Uretim/Ekstruder transpalet bulunmast, Forkliftlerin 11kl ikaz ve sesli |Yaralanma, ezilme, 6lim 6 2 | 40 480 Sen_mkah 1.’01”1(111’.[ operatf)rler! almmz_lh_d"' Isletme igi giivenli ytirtime alanlart belirlenmeli ve isarctlenmelidir. Isiklt ve 05| 2 | 40 40 Olas1 Risk
. . - sesli uyari ikaz sistemleri yenilenmelidir.
ikaz sistemlerinin calismamast
74 |Uretim/Ekstruder PVC, organik duman ve buhar Alerjen, toksik etki, zehirlenme 6 3 |15 270 Ekstruderden PVC gegirilmesi sirasinda uygun maske kullanimi saglanmali ve ¢alisanlarin maruziyeti azaltilmalidir. 05| 3| 15 22,5 |Olas1 Risk
75 |Uretim/Ekstruder Ekstruder kumanda ekrant ile galisma fa;::llzlli;;:teml rahatsizhiklari, g6z 6 3 7 126 Ergonomik ¢alisma alanlari saglanmalidir. Ekran ¢alisma mesafelerine dikkat edilmelidir. 113 7 21 Olasi Risk
76 |Uretim/Ekstruder :L?l[lr; :::: ile zemin kat arasindaki merdivenin Diisme, yaralanma 6 3 |15 270 Bina merdivenlerine kaydirmaz bant takilmalidir. Merdivenin korkuluk yiiksekliklerine dikkat edilmelidir. 13| 15 45 Olas1 Risk
S is elbisesi temizlemek iizere basingh hava Yaralanma, i¢ kanama, gorme kaybi, Lo . . . . L .
77 |Uretim/Ekstruder . 6 6 | 15 540 Personel bilgilendirilmesi yapilmali ve olasi kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 05 6 | 15 45 Olas1 Risk
kullanilmas1 isitme kayb1
78 |Uretim/Ekstruder Caligma ortamu ve yiiriime ortaminda kaygan zemin | Diisme, yaralanma, 6liim 6 2 |40 480 Islak zemin uyari levhasi kullanilmalidir,hammadde dokiilmeleri igin 6nlem alinmalidir. 05| 2 | 40 40 Olas1 Risk
79 |Uretim/Ekstruder Ekstruder 1sitma sistemi nedenli sicak zemin Yank, ciltte tahris 6 6 7 252 Personel bilgilendirilmesi yapilmali ve olasi kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 05| 6 7 21 Olasi Risk
- i S S lik asansoriinii . tik asansori ins 1 Iid sansoril Kabuledilebili
80 |Uretim/Ekstruder Zemin kat ve asma kat arasinda yiik asansoriiniin Ezilme, organ kopmast 6 2 | a0 480 Yuk as.ansorunde insan asak uyari levhalart Ayrica asansoriin kontrol ve bakimlari 02| 2 | 40 16 RiSku edilebilirf
kullanimi diizenli olarak yapilmalidir.
R . . . Onemli I . . Kabuledilebilir]
81 |Uretim/Ekstruder Ekstruder sanzuman yagi (makine yagr) ile temas Tahrig 6 3 7 126 Risk Eldiven, maske kullanimi ile maruziyet azaltilmalidir. 05 3 7 105 [Risk
82 |Uretim/Ekstruder Ekstruder bilgi ekraninin kullanilmasi fa;::llzlli;;:teml rahatsizhiklari, g6z 6 3 7 126 ginsekmh Ergonomik ¢alisma alanlari saglanmalidir. Ekran ¢alisma mesafelerine dikkat edilmelidir. 113 7 21 Olasi Risk
o .. Calisma Ortaminda Uretim hatt1 kaynakh giiriiltii Isitme kaybr, is stresi, verimsizlik, Yiksek , Kabuledilebilir|
" o N 2 , 18
83 |Uretim Degirmen bulunmast dikkatsizlik. 3 6 | 15 270 Risk Uygun KKD kullanimi saglanmalidir. 02| 6| 15 Risk
Makine hassas temizliginde makine pargalarinda Viiksek Ayri bir tiner sahasi yapilabilir. Ex-proof, topraklama, drenaj ve viicut dusu énlemleri alinmahdr. ilave ventilasyon
84 |Uretim Degirmen biriken boya kalmntilarini temizlemek tizere ¢oziicii ~ |Parlayici, alerjen, zehirlenme 3 2 |40 240 Risk sistemi yapilmalidir. Giris kapilar1 topraklanmalidir. Tiner maskesi (R95) temin edilmelidir. s elbiseleri statik elektrik 05| 2 [ 40 40 Olas1 Risk
amaciyla seliilozik tiner kullanimi agisindan %100 pamuklu olarak temin edilmelidir.
. . i Kabuledilebili
85 |Uretim Degirmen ?ms Pn}scs ‘ ckni ile lirctim yapllax.l hatlarda Ezilme, yaralanma, sakathk 6 3 |15 270 Y‘ll D Besleme aparati takilmasi saglanmahdir ve konteynir devrilmelerinin 6niine gegilmelidir. 02| 3| 15 9 Riasku e
forklift {izerinde konteyner beslemesi yapilmasi Risk
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Ek 2 Toz Boya Uretimi Yapilan Tesiste Fine Kinney Risk Degerlendirmesi Yontemi (Devam)

BELIiRLENEN TEHLIiKE VE RiSKLER iLK RiSK 1YILESTIRICI KALAN RiSK
Risk Dereceleri | Risk Degerlendirme Risk Dereceleri [ Risk Degerlendirme
No Unite/Proses Tanimi | Tehlike Tanim Risk Tanim . . Alinmasi Gerekli Onlemler . .
2| 2| Risk |Risk zle| . Risk |Risk
% | £ | & | Degeri |Onemi Z [ S| £ | Degeri |Onemi
= |2 |= 2|2z
S |lu | & Slu | &
Makine Temizliklerinde operatoriin yiiksekte . . _— - . . . - .
86 |Uretim Degirmen caligmast, sert yiizeylerin temizlik esnasinda hareket Yaralanma, travmatik durum, bas 6 6 | 15 540 Kf)rkuluklan .olarvn bir yiikseltici kullamilmalidir. Gerekli KKD kullanimi saglanmalidir. Kullanma talimat: ve egitimlerin 05| 6| 15 45 Olast Risk
yaralanmasi diizenlenmesi saglanmalidir.
alaninda bulunmasi
Yiiksekte, depo raflarinda, zeminde, kanal iginde,
tiim i¢ ve dis mekanlarda yapilacak makine temizligi, - . - - . . -
87 | Uretim Degirmen to7 toplama temizligi, cam temizligi, konteyner Bas, boyun, e kol bacak yaralanmast 3 6 | 15 270 Y‘llksek Uygun KKD kullanimi saglanmalidir. Personel yiikseltici korkuluklu araglar saglanabilir. Amirler tarafindan kontrollii 05| 6 | 15 45 Olast Risk
. Risk yapilmasi planlanmalidir.
bosaltma, kanal ve boru temizligi, bakim, onarim,
imalat, tasima yapilan islemler
Agir malzemelerin, makine pargalari ve benzeri . o . e i . . . .
88 |Uretim Degirmen ekipmanlarin sokme, tasima, temizlik, bakinve | Ezilme, yaralanma, sakatlik 6 | 6 |15] 540 Elile tasmacak malzemelerin agirligina dikkat gerekli araglar vasitasiylahareket | 5 51 6 | 15 | 45 [Olast Risk
.. . ettirilmelidir. Uygun KKD kullanim saglanmalidir.
benzeri islemleri.
89 |Uretim Degirmen Degirmen kutulama klapesi el sikistirma tehlikesi Yaralanma, ezilme, organ kopmast 6 6 | 15 540 Personel bilgilendirmesi yapilmali ve olas1 kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 05 6 | 15 45 Olas1 Risk
90 |Uretim Degirmen Dc‘r,ilnnc':n kutulama band zincirine el sikisma Yaralanma, czilme, organ kopmast 6 6 | 15 540 Personel bllgllcndlrmcsl yapilmal ve olasi kazalar hakkinda egitim verilmelidir. Kutulama band: etrafina koruyucu 05| 6 | 15 25 Olast Risk
tehlikesi. takilmasi saglanmalidir.
91 |Uretim Degirmen Calisma ortami havasini soluma yoluyla kursun Toksik etki, zehirlenme 6 | 6 |15| 540 05| 6 | 15 45 |Olast Risk
icerikli toz boyaya maruziyet
o wv—— : R PT— Kursun pigment kullanimi ve TGIC igeren toz boyalar azaltilmali veya kullamlmamalidir. Havalandirma sistemi yillik
92 | Uretim Degirmen g‘; ‘;;‘;\‘,’a :{‘;‘;ug::‘"‘ soluma yoluyla Hge 1Geriklt | Alerjen, toksik etki, zehirlenme 3|6 15| 270 olarak kontrol edilmeli ve olas tikanmalar takip edilmelidir. KKD kullanimina dikkat edilmelidir. 05| 6 | 15 45 |Olast Risk
93 |Uretim Degirmen Calisma ortami havasint soluma yoluyla kimyasal t0z| 5o en toksik etki, zehirlenme 3|6 15| 270 05| 6 | 15 45 |Olast Risk
ile maruzivet
94 |Uretim Degirmen Temizlik kanalina diisme Ezilme, yaralanma, sakathk 6 6 | 15 540 Kanal kapaklarinin kapali olmasina dikkat edilmelidir ve i ayakkabis1 kullanimina 6nem verilmelidir. 05 6 | 15 45 Olas1 Risk
95 |Uretim Degirmen Degirmen temizliklerinde agir malzemelerin Ezilme, yaralanma, sakatlik 6 6 | 15 540 chlrmcnlcrc‘uygttnsa cz‘iscal pi r Elile acak malz in agirh@ma dikkat o:illmchdlr, 05| 6 | 15 25 Olast Risk
Kaldirilmast I gerekli araglar vasitastyla hareket ettirilmelidir. Uygun KKD kullanimi saglanmahidir.
96 |Uretim Degirmen Maku}c PzFrlndc veya call;ma' ortaminda bulunan Elektrik ¢arpmasi, yaralanma, dlim 6 2 |40 480 Elektrik tesisatinin yillik kontrolleri yapilmahdir ve personele egitim verilmelidir. 05 2 | 40 40 Olas1 Risk
elektrikli cihazlar, kablo ve prizler
Uretim alaninda forkliftle calisanlarn yiiriime yolunu
97 |Uretim Degirmen ayiracak ¢izgi ve isaretleme bulunmuyor, Kutulama | Yaralanma, 61im 6 2 | 40 480 Forklift yoluayrilmalidir. Azami hiz smir1 belirlenmeli ve kurallara uyulmasi saglanmahdir. 05 2 | 40 40 Olas1 Risk
koridoru.
98 |Uretim Degirmen g:\i:ﬂn;:ni:?akla" agikken degirmenin ¢alismaya Yaralanma, organ ezilmesi 6 6 | 15 540 Kapak switclerinin kontrol edilmelidir. 05 6 | 15 45 Olas1 Risk
99 |Uretim Degirmen Uriin kutularm yiiksek istifleme Devrilme, yaralanma, 6lim 6 3 | 40 720 Personel bilgilendirmesi yapilmali ve olasi kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 02| 3| 40 24 Olas1 Risk
100 |Uretim Degirmen Degirmen iiniteleri izerinde biriken statik elektrik Toz patlamasi, yaralanma, yangin 6 3 |40 720 :;?:ré:\ill?(;?f baglantilart kontrol edilmelidir, personel egitimleri gergeklestirilmeli ve olast kazalar hakkinda bilgi 02| 3| 40 24 Olas1 Risk
101 |Uretim Degirmen Degirmen hava emis fanlar1 nedeniyle yiiksek emis [ Yaralanma, kirik ve ¢ikik 6 6 | 15 540 Personel bilgilendirmesi yapilmali ve olas1 kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 05 6 | 15 45 Olas1 Risk
Ekstruder hassas temizliginde makine pargalarinda Ayri bir tiner sahas1 yapilabilir. Ex-proof, topraklama, drenaj ve viicut dusu 6nlemleri alinmahdr. ilave ventilasyon
102 |Uretim Degirmen biriken boya kalintilarim temizleme, boya sokiicii Tahris edici, parlayici, yangin 6 2 | 40 480 sistemi yapilmalidur. Giris kapilar1 topraklanmalidir. Tiner maskesi (R95) temin edilmelidir. {5 elbiseleri statik elektrik 05| 2| 40 40 Olasi Risk
kullanimi agisindan %100 pamuklu olarak temin edilmelidir.
o . . . . . . Kabuledilebilir|
103 |Uretim Degirmen Makine yag! ile temas Tahris 6 3 7 126 Eldiven, maske kullanimu ile maruziyet azaltilmalidir. 05 3 7 10,5 |Risk
104 |Uretim Degirmen Degirmen bilgi ekranlarmimn kullanilmasi ﬁi‘::lﬁllgslswml rahatsizliklar, g6z 6 3 7 126 Ergonomik ¢aligma alanlar1 saglanmalidir. Ekran ¢alisma mesafelerine dikkat edilmelidir. 113 7 21 Olas1 Risk
ARGE & Kalite Kontrol . P, R - S . .
105 Laboratuvar: Laboratuvar degirmenleri, 6giitiicti bigaklar El sikismas1, organ kopmast 6 6 | 15 540 Personele gerekli egitim verilmeli ve olas1 kazalar hakkinda bilgi verilmelidir. Ayrica koruyucu bir sistem takilmalidir. 05| 6 | 15 45 Olast Risk
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Ek 2 Toz Boya Uretimi Yapilan Tesiste Fine Kinney Risk Degerlendirmesi Yontemi (Devam)

BELIRLENEN TEHLIKE VE RiSKLER iLK RiSK 1YILESTIRICI KALAN RiSK
Risk Dereceleri | Risk Degerlendirme Risk Dereceleri [ Risk Degerlendirme
No Unite/Proses Tammu | Tehlike Tanim Risk Tanim . . Alinmasi Gerekli Onlemler . .
2| 2| Risk |Risk zle| . Risk |Risk
% | £ | & | Degeri |Onemi Z [ S| £ | Degeri |Onemi
= |2 |= 2|2z
S |lu | & Slu | &
106 |ARGE & Kalite Kontrol | Calisma ortami havasini soluma yoluyla kursun Toksik etki, zehirlenme 6|6 |15] s40 05| 6| 15| 45 |Olast Risk
Laboratuvar icerikli toz boyaya maruziyet
ARGE & Kalite Kontrol 1 h T Tovia teic ioerikli Kursun pigment kullamimi ve TGIC igeren toz boyalar azaltilmali veya kullamlmamalidir. Havalandirma sistemi yillik
107 alite Kontrol | Calisma ortami havasim soluma yoluyla tgic igerikli | 0o ok etic, zehirlenme 36 |15] 210 olarak kontrol edilmeli ve olast tikanmalar takip edilmelidir. KKD kullanimma dikkat edilmelidir. 05| 6| 15| 45 |Olast Risk
Laboratuvari toz boyaya maruzivet
108 ARGE & Kalite Kontrol f;allsma ortami havasi soluma yoluyla kimyasal toz Alerjen, toksik etki, zehirlenme 3 6 |15 270 05| 6| 15 45 |Olas Risk
Laboratuvar: ile maruzivet
109 ARGE & Kalite Kontrol Boya gelistirme testlerinde asit kullanimi Toksik etki, zehirlenme 6 3|15 270 PFrso?cl bilgilendirmesi ya}v)llma.ll.vc olas1 kazalar hakkinda egitim verilmelidir. Kullamlan kimyasalin malzeme giivenlik 05| 3| 15 225 |Olas: Risk
Laboratuvari bilgi formlari personele verilmelidir.
n < 508 — ) silindi oy " — - — Kabuledilebil:
110 ARGE & Kalite Kontrol |Laboratuvar ekstruderi sogutma band: dénen Ezilme, organ kopmast 6 3 |15 270 Sikma silindir ka;.)a.kla.nmfn l.mpall olmast saglanmal.l, ekstru.derle}' igin acil durdurma sistemleri kurulmali, temizlik 02| 3| 15 9 RiSku edilebilirf
Laboratuvar: parcalart modunda sikma silindirlerinin ters halde olmasina dikkat edilmelidir.
ARGE & Kalite Kontrol : P . . . - . P . - 3
111 Laboratuvar: Laboratuvar bonding makinesi besleme pistonu Ezilme, organ kopmasi 6 3 |15 270 Makine kapaliyken temizlik yapilmasina dikkat edilmelidir. Koruyucu bir aparat takilmasi saglanmalidir. 05| 3| 15 22,5 |Olas1 Risk
112 ARGE & Kalite Kontrol Maklr}c Pz;nndc veya galisma .0 rtaminda bulunan Elektrik carpmasi, yaralanma, 6lim 6 2 | 40 480 Elektrik tesisatinin yillik kontrolleri yapilmahdir ve personele egitim verilmelidir. 05 2 | 40 40 Olas1 Risk
Laboratuvart elektrikli cihazlar, kablo ve prizler
113 |ARGE & Kalite Kontrol g\ oociar Kas-iskelet sistemi rahatsizliklar, g6z 63| 7] 126 Ergonomik alisma alanlar: saglanmalidir. Ekran galisma mesafelerine dikkat edilmelidir. 13| 7 21 |Olasi Risk
Laboratuvar: rahatsizliklart
114 :‘?IS)II‘E;[& 'ii"te Kontrol Metalik Pigment kullanim Parlayici, yangin 6 2 | 40 480 Topraklama yapilmasi saglanmahdir, zemin iletkenligi 6lgiilmeli ve galisanlara antistatik ayakkabi verilmelidir. 05| 2| 40 40 Olasi Risk
a uvari
115 :‘is)if‘ 'iihte Kontrol Basingli tiipler (helyum ve azot) ‘Yaralanma, patlama 6 6 | 15 540 Personel bilgilendirilmesi yapilmali ve olasi kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 05| 6 [ 15 45 Olas1 Risk
a uvari
116 ARGE & Kalite Kontrol Agir malzemeler ile calisma Ezilme, yaralanma, sakatlik 6 6 | 15 540 El .1l.e tasl.nz.lcak malzemelerin aglrllgma'dlkkat yacak gerekli araglar vasitastyla hareket 05| 6| 15 45 Olast Risk
Laboratuvar: ettirilmelidir. Uygun KKD kullanim saglanmalidir.
117 ARGE & Kalite Kontrol Forklift, transpalet ile galisma Yaralanma, ezilme, 6lim 6 2 | a0 480 Seﬂ.lflkall forkllt.t operatf)rler! almmz.nll.dlr. Isletme i¢i giivenli yiiriime alanlar1 belirlenmeli ve isaretlenmelidir. Isikli ve 05| 2 | 40 40 Olast Risk
Laboratuvart sesli uyari ikaz sistemleri yenilenmelidir.
118 ARGE & Kalite Kontrol |l elbisesi ve kabin temizliklerinde basingh hava .Y.aralanma, ig kanama, gorme kaybi, 6 6 | 15 540 Personel bilgilendirilmesi yapilmali ve olasi kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 05| 6 [ 15 45 Olas1 Risk
Laboratuvar: kullanilmast isitme kayb1
119 :‘?IS)II‘E;[& 'ii"te Kontrol Calisma ortanu ve yiiriime yollarinda kaygan yiizey ~|Diiserek yaralanma, liim riski 6 3 |40 720 Kaygan zemin isaretlemesi yapilmahdir. Hammadde dokiilmelerine karsi emdirme kitleri bulundurulmalidur. 05| 3 | 40 60 Olasi Risk
a uvari
- - — — 45 oldivent — Kabuledilebili
120 ARGE & Kalite Kontrol Maket bigags kullanims, test plakast keskin kenarlar | Kanama, kesilme 6 0] 3 180 Pcr§oncl bl!gflcndmlmcsl yapilmahdir, olasi kazalar hakkinda egitim verildi. Is eldiveni olmadan ¢alismaya izin 05|10 3 15 R‘aSku edilebilirf
Laboratuvari verilmemelidir.
. P - L Temizliklerde kullanilmak iizere korkuluklu personel yiikseltici yapilmaldur, elektrikli personel yiikseltici satin alnabilir, .
. 1 L N - ) 40
121 | Elektrik Atdlye Ileri Yiiksek Calisma Alanlar Yaralanma, 1im 6 2 4 480 uygun KKD kullanilmaldir. Catiya ¢ikis merdivenleri kilitlenmelidir, grevli personel disinda ¢ikislar engellenmelidir. 0512 |40 RIS
122 |Elektrik Atolye isleri Elektrik Motorlar Bakim ve Onarik fslemleri Elektrik ¢carpmasi, yaralanma, 6liim 6 2 | 40 480 E_IEkmk motorlart bakim ve onarim islemlerinde pano salteri kapatilarak emniyet kilidi le kilitlenmelidir. Pano niine 05] 2 | 40 40 Olasi Risk
dikkat bakim var levhasi konulmalidir.
123 |Elektrik Atolye isleri Elektrikli cihazlar, kablo ve prizler Elektrik ¢arpmasi, yaralanma, liim 6 2 | 40 480 Elektrik tesisatinn yillik kontrolleri yapilmalidir ve personele egitim verilmelidir. 05| 2 | 40 40 Olasi Risk
. iik asansdriinde ins lidur. sansorii Kabuledilebili
124 | Elektrik Atélye isleri Asanstr Ezilme, organ kopmast 6 2 | a0 480 Yuk as.ansorunde insan asak uyart levhalar Ayrica asansoriin kontrol ve bakimlari 02| 2 | 40 16 RiSku edilebilir|
diizenli olarak yapilmalidir.
. . . . - [T R I " U Kabuledilebili
125 | Elektrik Atélye isleri Maket bigag kullanma Kanama, kesilme 0] 3 7 210 Kesici ve delici alFtlcflc Yﬁc“yuzcylc (;ahslrkcn.mtnl clfilvcn. glyxlmcsmc, kesme isleminde dikkat dagitic1 islemlerden 05| 3 7 105 Rlask“ edilebilir|
kagmnilmasina ve i gdzligii kullanilmasina dikkat edilmelidir.
126 |Elektrik Atolye isleri Calisma ortami ve yiiriime yollarinda kaygan zemin |Diisme, yaralanma, 6lim 6 2 |40 480 Islak zemin uyari levhasi kullanilmalidir, kullamlabilecek yerlerde kaydirmaz paspas gibi alternetifler kullanilabilir. 05| 2 | 40 40 Olas1 Risk
127 | Elektrik Atélye isleri Forklift, transpalet le galisma Yaralanma, ezilme, 6lam 6 2 | a0 280 Scn‘lﬁkah forkllf} opcrat{orlcr{ almmz?ll.dlr. Isletme i¢i giivenli yiirime alanlar belirlenmeli ve isaretlenmelidir. Isikli ve 05| 2 | 40 20 Olast Risk
N sesli uyari ikaz sistemleri yenilenmelidir.
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Ek 2 Toz Boya Uretimi Yapilan Tesiste Fine Kinney Risk Degerlendirmesi Yéntemi (Devam)

BELIiRLENEN TEHLIiKE VE RiSKLER iLK RiSK 1YILESTIRICI KALAN RiSK
Risk Dereceleri | Risk Degerlendirme Risk Dereceleri [ Risk Degerlendirme
No Unite/Proses Tammu | Tehlike Tanim Risk Tanim . . Alinmasi Gerekli Onlemler . .
2| 2| Risk |Risk zle| . Risk |Risk
% | £ | & | Degeri |Onemi Z [ S| £ | Degeri |Onemi
= |2 |= 2|2z
S |lu | & Slu | &
i P - L Temizliklerde kullanilmak iizere korkuluklu personel yiikseltici yapilmalidir, elektrikli personel yiikseltici satin alnabilir, .
. Sl o N - ) 40
128 | Insaat Bakim Isleri Yiiksek Calisma Alanlar Yaralanma, 1im 2 4 480 uygun KKD kullanilmaldir. Catiya ¢ikis merdivenleri kilitlenmelidir, grevli personel disinda ¢ikislar engellenmelidir. 0512 |40 RIS
129 |insaat Bakim isleri Matkap, taslama tezgahi elektrikli el aletleri Yaralanma, organ kopmast 6 6 | 15 540 E'l a!cllcr} !(ulla{n{u talimatlari hazirlanmalidir, taglama makineleri i¢in koruyucular takilmali ve personel 05| 6 15 25 Olast Risk
kullanimi bilgilendirilmelidir.
130 |ingaat Bakim isleri (S;:[:Lg:zrili:.‘izlermde aydinlatma panelinin kirilmast Yaralanma, 6lim 6 2 | 40 480 Catiya gikus isleri igin yetkili kisilerin izninin alinmasi, bu isleri ¢alisacak personelin egitim aldiriimasi saglanmalidir. 05| 2| 40 40 Olasi Risk
131 |insaat Bakim isleri Elektrikli el aletleri Elektrik ¢carpmasi, yaralanma, 6liim 6 2 | 40 480 Elektrik tesisatinn yillik kontrolleri yapilmalidir ve personele egitim verilmelidir. 05] 2 | 40 40 Olas1 Risk
. . . . . - [T R N . S Kabuledilebili
132 |insaat Bakim Isleri Kesici, delici malzemeler ile galisma Kanama, kesilme 0] 3 7 210 Kesici ve delici alFtlcflc Y-c“yuzcylc (;ahsu'kcn.mml clfilvcn. glyllmCSlnC, kesme isleminde dikkat dagitict islemlerden 05| 3 7 105 Rlask“ edilebilir|
kaginilmasina ve i gdzIigii kullanilmasina dikkat edilmelidir.
133 |insaat Bakim isleri Calisma ortan ve yiiriime yollarinda kaygan zemin |Diisme, yaralanma, 6lim 6 2 | 40 480 Islak zemin uyari levhasi kullamilmalidir, kullamilabilecek yerlerde kaydirmaz paspas gibi alternetifler kullamlabilir. 05| 2 | 40 40 Olasi Risk
. N . IS . ) . .
134 |insaat Bakim isleri Agir malzemeler ile ¢aligma Ezilme, yaralanma, sakathk 6 6 | 15 540 El .1l.e tasl.na.\cak malzemelerin aglrllgma'dlkkat TR gerekli araglar vasitastyla hareket 05| 6 [ 15 45 Olas Risk
ettirilmelidir. Uygun KKD kullanimi saglanmalidir.
135 |insaat Bakim isleri Merdiven Bas boyun yaralanmas, kirik, ¢ikik, 6 6 | 15 540 Merdivefxlére kaydirmaz bant yapistirilmalidir. Personel bilgilendirmesi yapilmali ve olasi kazalar hakkinda egitim 05| 6| 15 45 Olast Risk
sakatlik verilmelidir.
136 |insaat Bakim isleri Forklift, transpalet ile calisma Yaralanma, ezilme, 6lim 6 2 | a0 480 Seﬂ.lflkall forkllt.t operatf)rler! almmz.nll.dlr. Isletme i¢i giivenli yiiriime alanlar1 belirlenmeli ve isaretlenmelidir. Isikli ve 05| 2 | 40 40 Olast Risk
sesli uyari ikaz sistemleri yenilenmelidir.
. T " e Temizliklerde kullanilmak tizere korkuluklu personel yiikseltici yapilmaldir, elektrikli personel yiikseltici satin alnabilir, .
2 40
137 | Mekanik Atdlye Isleri Yiiksek Calisma Alanlar Yaralanma, 61im 6 2 |40 480 uygun KKD kullanmilmaldir. Catiya ¢ikis merdivenleri kilitlenmelidir, gorevli personel disinda ¢ikislar engellenmelidir. 05| 2|40 RS
Makinelerin ses cikardii durumlarda temizlik amaclt Ayri bir tiner sahasi yapilabilir. Ex-proof, topraklama, drenaj ve viicut dusu énlemleri alinmahdr. ilave ventilasyon
138 |Mekanik Atélye isleri LT M s M Parlayic, alerjen, zehirlenme 3 2 | 40 240 sistemi yapilmalidir. Giris kapilar1 topraklanmalidir. Tiner maskesi (R95) temin edilmelidir. s elbiseleri statik elektrik 05| 2 | 40 40 Olas1 Risk
v seliilozik tiner kullanimu P
agisindan %100 pamuklu olarak temin edilmelidir.
Alevlenme, yangin ve Patlama tehlikesi
Elektrik garpmasi sonucu yaralanma, 6liim
Gaz, duman ve zehirli tozlar nedeniyle
zehirlenme, goz tahrisi. Solunum
139 |Mekanik Atolye isleri Kaynak isleri, elektrik kaynagu, oksi asetilen kaynag: bozuk!uﬁu ) . 6 2 | a0 480 P.ers.onel bilgilendirmesi ya[.ulma.h.ve olasl.kazalar hakkinda egitim verilmelidir. Kullamlan kimyasalin malzeme giivenlik 05| 2| a0 40 Olas: Risk
Ultraviyole 1inlar nedeniyle gérme bilgi formlari personele verilmelidir. El talimatlar1 hazirlanmalidur.
bozuklugu kalict hasar
Zehirli gaz, duman ve tozlar nedeniyle akut
zehirlenme ve 6lim riski
Patlayici gaz karigimi meydana gelmesi;
oksijen-Ipg gazlarimn patlama tehlikesi
. . B B Elile t: k mal: lerin agirhigma dikkat edilmelidi acak mal. )t kli it sitastyla hareket .
140 |Mekanik Atolye Isleri Bakim onarim islerinde agir malzemeler ile ¢alisma | Ezilme, yaralanma, sakatlik 6 6 | 15 540 Jle tasmacak ma‘zeme erin agir lgma' 1 7 gerekii araglar vasitasty’a hareke 05| 6 [ 15 45 Olas1 Risk
v ettirilmelidir. Uygun KKD kullanimi saglanmalidir.
141 | Mekanik Atélye isleri Elektrik motorlart bakim ve onarim isleri Elektrik arpmast 6 3 | 40 720 Elektrik motorlari bakim ve onarim l;lemlermde.p.an(? salteri kapatilarak emniyet kiliditakilmalidir. Pano 6niine dikkat 02| 3| a0 2 Olast Risk
bakim var levhasi konulmalidir ve isi olmayan kisilerin yaklagmasi yasaklanmalidir.

Sayfa7/11



Ek 2 Toz Boya Uretimi Yapilan Tesiste Fine Kinney Risk Degerlendirmesi Yontemi (Devam)

BELIiRLENEN TEHLIiKE VE RiSKLER iLK RiSK 1YILESTIRICI KALAN RiSK
Risk Dereceleri | Risk Degerlendirme Risk Dereceleri [ Risk Degerlendirme
No Unite/Proses Tanimi | Tehlike Tanim Risk Tanim . . Alinmasi Gerekli Onlemler . .
2| 2| Risk |Risk zle| . Risk |Risk
% | £ | & | Degeri |Onemi Z [ S| £ | Degeri |Onemi
= |2 |= 2|2z
S |lu | & Slu | &
142 |Mekanik Atolye isleri Matkap, taslama tezgahi Yaralanma, organ kopmasi 6 6 | 15 540 E.l a!etler} kulla?l‘m talimatlar hazirlanmalidir, taslama makineleri igin koruyucular takilmal ve personel 05( 6 15 45 Olasi Risk
bilgilendirilmelidir.
143 | Mekanik Atélye isleri Kesici, delici malzeme Kanama, kesilme 0] 3 7 210 Y:L'lksek Kesici ve delici al.etlefle ve yiizeyle callslrken»nitril el.divsnA giyi]mesine, kesme isleminde dikkat dagitici islemlerden 05| 3 7 105 ll:;'isll:(uledilebilir
N Risk kaginilmasina ve is gozl kullanilmasina dikkat edilmelidir.
144 | Mekanik Atélye isleri Hizli Dénen Pargalar, Mekanik sistemler, agir Yaralanma, ezilme, organ kopmast 5 6 | 15 540 Personel bilgilendirilmesi yapl%ma?l ve olasi kazalar hakk'mda egitim verilmelidir. Agir malzemelerin taginmast, 05| 6| 15 45 Olast Risk
malzemeler kullanilmasi sirasinda hareketli ekipmanlardan destek saglanmalidir.
145 | Mekanik Aélye isleri Caligma ortaminda merdiven Bas boyun yaralanmasi, kirik, ¢ikik, 6 6 | 15 540 Mc-rdlvc'nl'crc kaydirmaz bant yapistirilmalidir. Personel bilgilendirmesi yapilmali ve olasi kazalar hakkinda egitim 05| 6 | 15 25 Olast Risk
sakatlik verilmelidir.
. isi is stresi, verimsizli Kabuledilebili
146 |Mekanik Atélye isleri | Calisma ortaminda giiriilti Lﬁ::;s‘::ﬁ‘ is stresi, verimsizlik, 3|6 |15| 270 Uygun KKD kullanimi saglanmalidir. 02] 6| 15| 18 [par
3 . . . . . Kabuledilebilir|
147 (Mekanik Atolye Isleri Makine yagi Tahris 6 3 7 126 Eldiven, maske kullanimi ile maruziyet azaltilmalidir. 05 3 7 105 [Risk
148 |Mekanik Atélye isleri Iy elbiseleri ve makine bakiminda basinelt hava }{f\ralanma, i¢ kanama, gdrme kaybr, 6 6 | 15 540 Personel bilgilendirilmesi yapimali ve olas1 kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 05 6 | 15 45 Olas1 Risk
v kullanilmast isitme kayb1
149 |Mekanik Atolye isleri Caligma ortamu ve yiiriime yollarinda kaygan zemin | Diisme, yaralanma, 6liim 6 2 | 40 480 Islak zemin uyari levhasi kullanilmalidir, kullamlabilecek yerlerde kaydirmaz paspas gibi alternetifler kullanilabilir. 05| 2 | 40 40 Olas1 Risk
150 | Mekanik Atélye isleri Forklift ve transpalet ile galisma Yaralanma, ezilme, 6lim 6 2 | a0 280 Scn‘lﬂkah forkllf} opcrat.orlcr% almmz?ll.dlr. Isletme i¢i giivenli yiirime alanlar belirlenmeli ve isaretlenmelidir. Isikli ve 05| 2 | 40 20 Olast Risk
N sesli uyari ikaz sistemleri yenilenmelidir.
151 |Mekanik Atélye isleri Elektrikli cihazlar kablo ve prizler Elektrik carpmasi, yaralanma, 8liim 6 2 | 40 480 Elektrik tesisatinin yillik kontrolleri yapilmalidir ve personele egitim verilmelidir. 05 2 | 40 40 Olas1 Risk
Dumandan zehirlenme
. Yanma, varalanma ondii i 2 kullanilmak ii t i i q
152 | Acil Durumlar Yangmn Séndiirme % 6 2 | a0 280 Yangin sondur.mcf tatbikatlari yapilmalidir. Yangm durumunda ulmak iizere yangin b , solunum cihazi, 05| 2 | 20 20 Olast Risk
. duman maskesi, fener, yangin hortum arabasi vb arag ve geregler temin edilmelidir.
Tatbikatlarda yanarak yaralanma
Ezilme
Diiserck yaralanma, 6liim
153 | Acil Durumlar Acil tahliye ve yangin Ké_llp krizi 6 2 | 40 480 Acil durum tatbikatlari yapilmalidir, olasi kazalar hakkinda personel bilgilendi Iid 05| 2 | 40 40 Olasi Risk
Yiksekten atlama
Ana salter kapatma, elektrik ¢arpmast
Dumandan zehirleneme
154 | Acil Durumlar Toz patlamast Yaralanma, organ kopmasi, yangin 6 2 | 40 480 05| 2 | 40 40 Olas1 Risk
Ezilme, yaralanma, 6liim
155 [Acil Durumlar Deprem Elektrik ¢arpmast 6 2 | 40 480 Acil durum tatbikatlari yapilmalidir, olasi kazalar hakkinda personel bilgilendirilmelidir. Talimatlar hazir i 05| 2| 40 40 Olas1 Risk
Gaz sikismas, yanma Oliim
Bogulma
156 | Acil Durumlar Su basmas1 Elektrik carpmast 6 3|15 270 1]13] 15 45 [Olas1 Risk
Gaz sikismast yagin, yanma dliim
157 |Depo ve Sevkiyat gz?n::ﬂarmda {iriin veya hammadde yerlestirme, Yiiksekten diisme, yaralanma 6 2 |40 480 Yiiksekte ¢aligma sirasinda korkuluklu palet kullanimi saglanmalidir. 05| 2 | 40 40 Olas1 Risk
158 | Depo ve Sevkiyat Fi orklff.l, tranfpalct ile galisma Yaralanma, ezilme, 6lim 6 2 | a0 280 Scn‘lﬂkah forkllf} opcrat.orlcr% almmz?ll.dlr. Isletme i¢i giivenli yiirime alanlari belirlenmeli ve isaretlenmelidir. Isikli ve 05| 2 | 40 20 Olast Risk
Forkliftten diisme sesli uyari ikaz sistemleri yenilenmelidir.
159 | Depo ve Sevkiyat Depo raflart malzeme diismesi, yitksek istifleme Devrilme, yaralanma, 6lim 6 | 3 |40 | 720 Personel bilgilendirmesi yaptlmali ve olast kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 02| 3| 40 24 |Olasi Risk

malzeme devrilmesi
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Ek 2 Toz Boya Uretimi Yapilan Tesiste Fine Kinney Risk Degerlendirmesi Yontemi (Devam)

BELIRLENEN TEHLIKE VE RiSKLER iLK RiSK 1YILESTIRICI KALAN RiSK
Risk Dereceleri | Risk Degerlendirme Risk Dereceleri [ Risk Degerlendirme
No Unite/Proses Tammu | Tehlike Tanim Risk Tanim . . Alinmasi Gerekli Onlemler . .
2| 2| Risk |Risk zle| . Risk |Risk
% | £ | & | Degeri |Onemi Z [ S| £ | Degeri |Onemi
= |2 |= 2|2z
S |lu | & Slu | &
21{1:(51513:’ d‘j?o faﬂe:m:}lla, Zc‘}““qc’nlf:lf?:;cmd,c S Tiim ¢alisanlara baret verilmelidir. Yiiksekte, depo raflarinda, zeminde, kanal iginde, tiim i¢ ve dis mekanlarda yapilacak
160 |Depo ve Sevkiyat toz toplama temizligi, cam temizligi, konteyner Bas, boyun, el, kol, bacak yaralanmasi 1 6 | 15 90 O_n 2ill .makme tem‘Zhgf’ FOZ toplama temizlig, cam temizligi, kfmteyne"r b(’?alnﬁa’ kanal ve boru temizIigi, bakim, onanm, 05| 6 | 15 45 Olas1 Risk
bosaltma. kanal ve boru temizlii. bakim. onarim. Risk imalat, tasima gibi bas ve boyun yaralanmasina yol agabilecek tiim riskli islerde baret takilmali, baret takmadan is
D08 y X b ’ ? yapilmasi amirler tarafindan engellenmelidir.
imalat, tagima yapilan iglemler
161 |Depo ve Sevkiyat Forklift tarafindan hasarlanan raflar Raflarin devrilmesi, yaralanma, 6liim 6 2 | 40 480 Hasarh raflarin yenilenmesi ve yakininda hareket edilmemesi saglanmalidir. 05| 2| 40 40 Olas1 Risk
Calisma ortaminda hareket halinde forklift veya . . P : - s . Lo L
162 | Depo ve Sevkiyat transpalet bulunmast, Forkliftlerin 151kl ikaz ve sesli | Yaralanma, ezilme, 6lim 6 | 2 | 40| 480 f::l‘l‘f‘lk:i‘l fi;tl‘fl‘:e";;:f‘g:lz::xgi“ Isletme iei giivenli ylirtime alanlart belirlenmeli ve isaretlenmelidir. Isikltve | o 5| 5 | 49 40 |Olast Risk
ikazlari galismiyor olmasi sesti . o ¥ )
163 | Depo ve Sevkiyat Calisma ortami havasim soluma yoluyla kursun Toksik etki, zehirlenme 6|6 |15]| 540 05| 6| 15| 45 |OlastRisk
icerikli toz boyaya maruziyet
o wv—— : o teie Toorikh Kursun pigment kullanimi ve TGIC igeren toz boyalar azaltilmali veya kullamlmamalidir. Havalandirma sistemi yillik
164 |Depo ve Sevkiyat g‘; ‘;;‘;\‘,’a :{‘;‘;u;i::‘"‘ soluma yoluyla teic 1I6erikit | alerjen, toksik etki, zehirlenme 3|6 15| 270 olarak kontrol edilmeli ve olas tikanmalar takip edilmelidir. KKD kullanimina dikkat edilmelidir. 05| 6 | 15 45 |Olast Risk
165 | Depo ve Sevkiyat Calisma ortami havasim soluma yoluyla kimyasal (02| 5o con toksik eti, zehirlenme 316 [15] 20 05| 6| 15| 45 |OlastRisk
ile maruzivet
166 | Depo ve Sevkiyat Kuru ve bonding boyalarda altiminyum toz pigment Parlayicy, statik clekirik, yangin 6 2 | a0 480 Tf)praklama yapilmasi saglanmalidir, zemin iletkenligi 6l¢iilmeli ve ¢alisanlara antistatik ayakkabi verilmelidir. Metalik 05| 2| 40 20 Olast Risk
kullanimi pisgment depolama kurallarina uyulmalidir.
167 |Depo ve Sevkiyat Forklift akiileri sarj alant Patlama, yaralanma 6lim 6 2 | 40 480 Ak sarj iinitesi kullanma talimati hazirlanmalidir. 05| 2 | 40 40 Olas1 Risk
168 | Depo ve Sevkiyat Caligma ortamu ve yiiriime yollarinda kaygan yiizey ~|Diisme, yaralanma, 6liim 6 2 |40 480 Islak zemin uyari levhasi kullanilmalidir, kullamlabilecek yerlerde kaydirmaz paspas gibi alternetifler kullanilabilir. 05| 2 | 40 40 Olas1 Risk
: gl By Fmelidi  mal 1 N
169 |Depo ve Sevkiyat Boya kutularinin kaldirilmasi, tagmmast Ezilme, sakatlik 6 6 15 540 ftltilrlflr‘:jlli‘:j?:a;;gjmngrl:l?f:ﬁl::gtiﬁ;11 dir gerekli araglar vasitastyla harcket 05| 6 15 45 Olasi Risk
. . . T RS . U Kabuledilebili
170 |Depo ve Sevkiyat Maket bigag: kullanmy, test plakast keskin kenarlar |Kanama, kesilme 103 |7 210 ;ius"‘(“k f:;‘:l‘l;ij‘:f:;“z:‘;‘::;:;uyxl“lf:llﬁ;::;?glzgl eﬂﬁ:}z: ilrwlmcsmu, kesme isleminde dikkat dagitici islemlerden 05| 3| 7 105 |Kobulediebil
Deriyi tahris eder
Solunmasi halinde saghga zararhdir. . ~ . , . " .
171 [Atik Sahasi Atik tiner, tiner ile kirlenmis bez Gozleri ve solunum sistemini tahris 6 3 |15 270 ;iusfek Z}ﬁ?:::;?:ggil?ah’ ex-proof ekipman saglanmak, topraklama, drenaj ve boy dusu dnlemlerinin alinarak galisanlara 1 3 15 45 Olas1 Risk
edicidir. ¢ :
Parlayict
Bova sokiicli Yiiksek
172 |Atik Sahasi Boya sokiicii AMBL Parlayici 6 3 |15 270 Risk Atiklarin ayr1 sekilde stoklanmasi saglanmali ve diizenli araliklarla uzaklagtirma yapilmalidir. 05| 3| 15 22,5 |Olasi Risk
Solvent AMBL
- . Yiiksek 5
173 |Atik Sahasi Atik varil Alevlenir 6 3 |15 270 Risk 05| 3| 15 22,5 |Olast Risk
Ylllsksek Personel bilgilendirmesi yapilmali ve olas1 kazalar hakkinda egitim verilmelidir.
174 [Atik Sahasi Alevlenir 6 3 |15 270 Risk 05| 3| 15 22,5 |Olasi Risk
Makine, Motor, atik yag Asir1 oranda maruz kalindiginda, gozleri, Yitksek
175 |Atik Sahasi cildi veya solunum sistemini tahris 6 3 |15 270 Risk Personel bilgilendirmesi yapilmal ve olasi kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 05| 3| 15 225 |Olast Risk
edebilir.
Ezilme, organ kopmas, iskelet sistemi
hastaliklari, bel ve boyun fiti1 Cok
176 [Atik Sahasi Agir malzemeler ile ¢aligma Iskelet sistemi hastaliklart 6 6 | 15 540 Yiiksek |Personel bilgilendirmesi yapilmali ve olasi kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 05| 6 [ 15 45 Olasi Risk
Risk
Bel fitig1, boyun fitigina yakalanma
i . Ayak ve bacak yaralanmalari, ezilme, 6lim Celik burunlu is ayakkabilari kullamlmahdir. Forklift operatér egitimleri, kaldirma araglari kontrolleri ve ¢alisma ortami )
Forklift, transpalet ile ¢al L 6 3 |40 720 L X L . N s 02| 3 | 40 24
177 |Auk Sahast Oricilt, transpalet rle galisma tehlikesi gdzetimi yapilmalidir. Isletme i¢i giivenli yiiriime alanlari belirlenmelidir. Otz Rk
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Ek 2 Toz Boya Uretimi Yapilan Tesiste Fine Kinney Risk Degerlendirmesi Yontemi (Devam)

BELIRLENEN TEHLIKE VE RiSKLER iLK RiSK 1YILESTIRICI KALAN RiSK
Risk Dereceleri | Risk Degerlendirme Risk Dereceleri [ Risk Degerlendirme
No Unite/Proses Tammu | Tehlike Tanim Risk Tanim . . Alinmasi Gerekli Onlemler . .
2| 2| Risk |Risk zle| . Risk |Risk
% | £ | & | Degeri |Onemi Z [ S| £ | Degeri |Onemi
= |2 |= 2|2z
S |lu | & Slu | &
178 |Atik Sahas Kullanilms eldiven Hijyen olmamas1 6 6 | 15 540 05| 6 [ 15 45 Olasi Risk
179 |Atik Sahasi Hammadde ambalaj 6 6 7 252 05| 6 7 21 Olas1 Risk
180 |Atik Sahasi Atik akii, gii¢ kaynagi 6 6 | 15 540 05| 6 | 15 45 Olas1 Risk
Birbirinden ayr1 olacak sekilde kapali alanda muhafaza edilmesi sagl lidir. Personel bilgilendirmesi yapilmali ve .
181 | Atk Sahast Flourasan lamba Kimyasal, alerjen, toksik 66|15 540 olast kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 0516115 45 S
182 |Atik Sahasi Kartus Toner 6 3 |15 270 05| 3| 15 22,5 |Olasi Risk
183 |Atik Sahasi Tehlikeli PVC 6 6 |15 540 05| 6 [ 15 45 |Olas1 Risk
184 |Atik Sahasi Tehlikeli Toz Hammadde 6 6 |15 540 05| 6| 15 45 |Olasi Risk
Kabuledilebili
185 |Atik Sahast Su aritma tesisi Tahris 6| 2 |15] 180 02| 2] 15 6 |rwp
186 | Yardime: Uniteler Basingli Kaplar Patlama 6 2 |100| 1200 Basingli hava tanklarinin ventili ayarlanmahdir. 02| 2 | 100 40 Olas1 Risk
187 |Yardime: Uniteler Elektirk Elektrik carpmast 6 2 | 40 480 Elektrik tesisatinin yillik kontrolleri yapilmali ve personele egitim verilmelidir. 05| 2 | 40 40 Olas1 Risk
188 |Yardime: Uniteler Yiiksekte Calisma Yiiksekten diisme 6 2 |40 480 Personel bilgilendirilmesi yapilmali ve olasi kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 05| 2 | 40 40 Olas1 Risk
i o . . L. . . Kabuledilebilir|
189 | Yardimer Uniteler Su basmas1 Bogulma 6 1 |40 240 Personel bilgilendirilmesi yapilmali ve olasi kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 05| 1| 40 20 Risk
190 |Yardimer Uniteler Sicak Su Ciddi yamk 6 2 | 40 480 Personel bilgilendirilmesi yapilmali ve olasi kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 05| 2 | 40 40 Olasi Risk
191 | Yardimer Uniteler Gurdlta ;Slllzkma(;slj:zil’ is stresi, verimsizlik, 3 6 | 15 270 Uygun KKD kullanimi saglanmalidir. 02| 6 | 15 18 |Risk
192 |Yardime: Uniteler Sicak Yiizey Ciddi yanik 6 2 |40 480 Personel bilgilendirilmesi yapilmali ve olasi kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 05| 2 | 40 40 Olas1 Risk
o . Aspirator takilarak line bagl: lidir. Personel bilgilendirilmesi Imal las1 kazalar hakkinda egiti .
193 [Yardimer Uniteler Dogalgaz Patlama, yangin, alevlenme, zehirlenme 6 2 100 1200 V(;[i)llr::e:)i;i? rarak yangin pancline bagianmaldur. Fersonet biigriendirimest yaprimali ve ofast kazalar haxianda egrim 02| 2 | 100 40 Olasi Risk
Elektrik garpmast 6 2 |100| 1200 Gerilim hatt1 kapis: kilitli olmali ve ana elektrik kesici tinite disina alinmalidur. 02| 2 | 100 40 Olas Risk
194 Yardimer Uniteler Yiiksek Gerilim
Yangmn, alevienme 6 2 100| 1200 Yangin tatbikatlar1 diizenli olarak yapilmahdur. Personele egitim verilmeli ve yetkisiz gerilim hattina gegis 02| 2 | 100 40 Olast Risk
yaptirilmamahdir.
Tahris 6 3 |15 270 05| 3| 15 22,5 |Olasi Risk
195 [Yardimer Uniteler Trafo Yag Trafo bakimlari uzman kisilerce yapilmalidir. Amirlerin izni olmadan kesinlikle miidahale edilmemelidir.
Patlama, yangin 3 2 | 100 600 02| 2 | 100 40 Olas1 Risk
i : . . . . Kabuledilebilir|
196 |Yardimer Uniteler Makine Yagt Tahris 6 3 7 126 Eldiven, maske kullanimu ile maruziyet azaltilmalidir. 05 3 7 10,5 |Risk
197 [Yardimer Uniteler Motorin Yangm, alevlenme 6 3 | 40 720 Personel bilgilendirilmesi yapilmali ve olasi kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 02| 3 | 40 24 Olasi Risk
198 |Yardimer Uniteler Donen Malzemeler Yaralanma, ezilme, organ kopmasi 6 6 | 15 540 ;;;g:;a;q};::ﬁ;lrendmlmesl yapilmalt ve olast kazalar hakkinda egitim verilmelidir. Koruyucu aparat takilmasina 8zen 05| 6 | 15 45 Olas1 Risk
199 |Yardime: Uniteler Ekranli araglar ﬁ:‘::lﬁllgsflcml rahatsizliklar, g6z 6 3 7 126 cR)ir:(mh Ergonomik ¢aligma alanlar1 saglanmalidir. Ekran ¢alisma mesafelerine dikkat edilmelidir. 113 7 21 Olas1 Risk
200 |Yardimer Uniteler Demir siilfat kullanimi Asindiricy, toksik, tahris edici 6|6 |15] s40 gi’;ekm" Toz maskesi kullanimy, i eldiveni, is gozligii ile alisilmast, ISG levhalarmm asilmasi saglanmalidr. 05| 6| 15| 45 |OlasiRisk
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Ek 2 Toz Boya Uretimi Yapilan Tesiste Fine Kinney Risk Degerlendirmesi Yontemi (Devam)

BELIRLENEN TEHLIKE VE RiSKLER iLK RiSK 1YILESTIRICI KALAN RiSK
Risk Dereceleri | Risk Degerlendirme Risk Dereceleri [ Risk Degerlendirme
No Unite/Proses Tammu | Tehlike Tanim Risk Tanim . . Alinmasi Gerekli Onlemler . .
2| 2| Risk |Risk zle| . Risk |Risk
% | £ | & | Degeri |Onemi Z [ S| £ | Degeri |Onemi
= |2 |= 2|2z
S |lu | & Slu | &
201 | Taseron ve Ziyaretgiler |Kursun igerikli pigment ve boya ile maruziyet Toksik etki, zehirlenme 6 6 | 15 540 05| 6 [ 15 45 Olas Risk
Yilksek Firma tanitim video ve el brosiirleri yapilmalidir. Ziyaretgi ve tageron ¢alisanlara uygun KKD sagl lidir. Fabrika
202 | Taseron ve Ziyaretciler |Tgic ve tgic iceren boya ile maruziyet Alerjen, toksik etki, zehirlenme 3 6 | 15 270 Risk kurallart ile ilgili bilgilendirme yapilmalidur. 05 6 | 15 45 Olas1 Risk
203 | Taseron ve Ziyaretgiler |Kimyasal toz ile maruziyet Alerjen, toksik etki, zehirlenme 3 6 | 15 270 ;il':;wk 05| 6 [ 15 45 [Olas1 Risk
. Isi i i imsizli I Kabuledilebili
204 | Taseron ve Ziyaretciler |Isletme i¢inde giiriiltii l§1lmc lfaybl’ is stresi, verimsizlik, 3 6 | 15 270 Y.u sk Uygun KKD kullanimi saglanmalidir. 02| 6 15 18 R,ask“ carent
N dikkatsizlik. Risk
. . . e Temizliklerde kullanilmak tizere korkuluklu personel yiikseltici yapilmaldur, elektrikli personel yiikseltici satin alnabilir, .
S T . N . 40
205 | Taseron ve Ziyaretgiler | Yiiksck Caliyma Alanlart Yaralanma, olim 6 2 |4 480 uygun KKD kullamlmaldir. Catiya ¢ikis merdivenleri kilitlenmelidir, gorevli personel disinda ¢ikislar engellenmelidir. 05| 2|40 Ol
206 | Taseron ve Ziyaretgiler |isletme ii yollarda forklift Yaralanma, 6lim 6 | 1 |40| 240 | YUKSEKForklift yolu aynimalidir. Azami hiz sinirt belirlenmeli ve kurallara 2 kalavuzolmast |y 9 | 4o | 40 |Olast Risk
N i¢in yanina bir ¢alisan refakat¢i verilmelidir.
. iik asansoriinde ins 1 hd sansorii K
207 | Taseron ve Ziyaretgiler |Insan asansorii & yiik asansorii Ezilme, organ kopmasi 6 2 | 40 480 YUk as.ansorunde nsan asak uyart levhalar Ayrica asansdriin kontrol ve bakimlart 02| 2 | 40 16 Risk
diizenli olarak yapilmalidir.
208 | Taseron ve Ziyaretgiler |Elektrikli cihazlari, kablo ve prizler Elektrik ¢carpmasi, yaralanma, 6liim 6 2 | 40 480 Elektrik tesisatinn yillik kontrolleri yapilmalidir ve personele egitim verilmelidir. 05| 2 | 40 40 Olas1 Risk
209 | Tageron ve Ziyaretgiler |Bina ici merdivenler Bas boyun yaralanmas, kirik, ¢ikik, 6 6 | 15 540 Merdivefxlére kaydirmaz bant yapistiriimalidir. Personel bilgilendirmesi yapilmali ve olasi kazalar hakkinda egitim 05| 6| 15 45 Olast Risk
sakatlik verilmelidir.
. . - Trafik kazas1 sonucu yaralanma, kalict Lo o . . . . .
210 | Taseron ve Ziyaretgiler |Tesis ici yollar sakathk ve 5liim 6 2 | 40 480 Tesis i¢i hiz limiti belirlenmelidir. Olas1 kazalar hakkinda egitim verilmelidir. 05| 2 | 40 40 Olasi Risk
211 | Taseron ve Ziyaretciler |Tesis icinde forklift Yaralanma, 6lim 6 1| a0 240 Yulfsek F L?l‘kllfl yolu{iynlmalldlr. .f\zam} hlZ.Slml‘.l b.chrlcnmcll ve kurallara uyulmasi saglanmalidir. Ziyaretgilere kilavuz olmast 1 1| 40 40 Olast Risk
s Risk__|icin vanina bir calisan refakatci verilmelidir.
212 | Taseron ve Ziyaretciler |Acil tahliye ve yangin Ezilme 6 2 | 40 480 Acil tahliye ve yangin talimati igeren ziyaretci bilgilendirme formu verilmelidir. 05| 2 | 40 40 Olas1 Risk
213 | Taseron ve Ziyaretciler |Kaygan Zemin Diisme, yaralanma, 6lim 6 2 |40 480 Islak zemin uyari levhasi kullanilmalidir, kullamlabilecek yerlerde kaydirmaz paspas gibi alternetifler kullanilabilir. 05| 2 | 40 40 Olas1 Risk
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Ek-3 Boya Uretim Sektorii I¢in Kontrol Listesi

Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

GENEL &
ISYERi DUZENI
VE HIJYEN

Calisma alani etrafinda dis biikey aynalar
yerlestirilmis ve kaldirma arag yollari
diizenlenmis mi?

Caligsma ortaminda bulunmasi olas1 merdivenler
icin kaydirmaz bant kullanilmig m1? Korkuluk
yiiksekliklerine dikkat edilmis mi?

Zemin, kayma veya diismeyi Onleyecek sekilde
tasarlanmis ve i¢ ve dis zeminler diizenli olarak
kontrol ediliyor mu?

Zeminde ¢okme, erime vb. deformasyonlar
bulunmas1 halinde bunlara yonelik diizeltici
caligmalar yapiliyor mu?

Boya iiretim alanlarinda, zemin olasi yangin
riskine karsi antistatik zemin olarak se¢ilmis veya
gerekli dlglimler ile zemin direnci belirleniyor
mu?

Boya liretim alanlarinda ¢alisanlarin giysi ve
ayakkabilari antistatik olarak se¢ilmig mi?

Calisma ortaminda boya iiretim alanlarina
girislerde topraklama levhasi bulunuyor mu?

Zeminde takilip diismeye neden olabilecek
gereksiz malzemelerin bulunmasi engelleniyor
mu?

Isyeri igerisindeki ¢alisma alanlarinda sigara
icilmesi yasaklanmis ve ¢aligsanlar bu konuda
bilgilendirilmis mi?
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Ek-3 Boya Uretim Sektérii Icin Kontrol Listesi (Devam)

Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

GENEL &
ISYERI DUZENI
VE HIJYEN

Calisan yaya yolu ile tagima arag¢ yolu ayrilmis
m1?

Calisma ortamindaki aletler, malzemeler, atiklar,
vb. diizenli mi?

Calisanlarin yeme-igme, barinma gibi temel
ihtiyaclari i¢in uygun donaniml alanlar ayrilmis
m1?

Keskin uglu koselere karsi onlem alinmig mi1?

Isyerinin temizligi diizenli olarak yapiliyor ve
caligma ortaminda, hijyen agisindan gerekli
sartlar saglaniyor mu?

Temizlik yapilan alanda kaymay1 6nlemek igin
gerekli dnlemler alintyor mu?

Temizlik/yikama vb. yapilirken “Dikkat Kaygan
Zemin” levhasi konuluyor mu?

Tozun yere ¢okmesi nedeniyle kaygan hale gelen
yerler diizenli olarak temizleniyor mu?

Toz veya malzeme artiklarinin yerlerde veya
taban kenarlarinda birikmesi 6nleniyor mu?

Calisma ortaminda her ¢alisanin el ve yiizlerini
yikayabilecegi lavabolar mevcut ve bu
lavabolarda gerekli hijyen sartlar1 saglanmakta
midir?
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Ek-3 Boya Uretim Sektorii i¢in Kontrol Listesi (Devam)

Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

GENEL &
ISYERI DUZENI
VE HIJYEN

Calisma ortamina gorevli personel diginda giris-
¢ikis engellenmis mi?

Yiiksek yerlere yerlestirilmis nesnelerin hepsi
diismelerini engelleyecek sekilde emniyete
alinmis ya da sabitlenmis mi?

Dolaplar duvarlara uygun sekilde sabitlenmis mi?

Calisma ortaminda platform ve merdiven
bulunmas: halinde, tirabzan ayaklar1 arasinda
uygun araliklarla dikmeler veya diismeyi
onleyecek kapali bloklar mevcut mudur?

Raflar, duvarlara ve birbirlerine monte edilmis ve
uygun baglanti elemanlariyla devrilmeleri
engellenmis mi?

Caligsma alanlarinda ve kalite laboratuvarlarinda
g0z dusu ve giivenlik dusu bulunuyor mu?

Giivenlik duslar1 ve g6z duslarinin periyodik
bakimlari yapiliyor mu?

Giivenlik duslar1 ve goz duslar1 kullanilabilir
durumda ve herkesin gorebilecegi sekilde
isaretlenmis mi?

MAKINELER,
EL ALETLERI
VE YARDIMCI
APARATLAR

Makina, arag ve gereg tedariginde CE isaretli
olanlarin alinmasi saglaniyor mu?

Biitlin makinalarda gerekli uyar isaretleri
bulunuyor mu?
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Ek-3 Boya Uretim Sektorii i¢in Kontrol Listesi (Devam)

Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

MAKINELER,
EL ALETLERI
VE YARDIMCI
APARATLAR

Kullanilan makine ve ekipmanlarda basing
gostergesi, derece ve mil gibi ekipmanlarin
diizenli olarak kontrollerinin yetkili kisilerce
yapilmasi saglaniyor mu?

Makineler i¢in iiretici firmadan, Tiirk¢e kullanim
kilavuzlari temin edilmis mi ve makineler bu
kilavuza uygun olarak kullaniliyor mu?

Cihazlarin iireticiden temin edilen kullanim

kilavuzlar1 dogru ve giivenli kullanim, bakim, vb.

konularda bilgi edinmek i¢in yeterli mi ve yeterli
olmadig diisiiniildiigii durumlarda ek kullanma
talimatlar1 saglanmig mi1?

Kesici veya delici nitelikteki alet veya
ekipmanlarin acikta bulundurulmasi engelleniyor
ve koruyucu igerisinde muhafaza edilmesi
saglantyor mu?

Kesici ve delici aletlerle yapilan ¢alismalarda
nitril eldiven giyilmesine dikkat ediliyor mu?

Kesici veya delici alet veya ekipmanlar uygun
araliklarla, kullanim 6ncesi ve sonrasinda kontrol
ediliyor mu?

Biitiin makinalarin etrafinda ¢alisma i¢in yeterli
alan mevcut mu?

Tiim alet veya ekipmanlarin tasarim amaglarina
uygun yonde kullanilmasi saglaniyor mu?
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Ek-3 Boya Uretim Sektorii i¢in Kontrol Listesi (Devam)

Evet | Hayiwr . o
Konu Bashgi Kontrol Listesi ’ Alinmasi Gereken Onlem Sorumlu Kisi Tamamlgnacagl
N [ Tarih
Ekstruder sogutma band1 kullaniliyorsa sikigma
sensorii bulunuyor mu?
Forklift kullanimu ile ilgili personel
bilgilendirilmis mi? Operatorlerin
belgelendirilmesi saglanmig mi1?
Kullanilan kablolu aletler takilma veya diismeyi
onleyecek sekilde kullaniliyor mu?
Makinelerin uygun makine koruyuculari var mi1?
MAKiNELER,_ Isveren makine koruyucularmin calisanlar
EL ALETLERI tarafindan uygun olarak kullanip kullanilmadigin
VE YARDIMCI kontrol ediyor mu?
APARATLAR

Icerisinde ve parcalarinda donen aksamlari
bulunan elektrikli aletler ile yapilan ¢aligmalar
sirasinda gerekli 6nlemler alintyor mu?

Ozellikle hareketli pargalari olan
makineler/aletler, {ireticisinin talimatlari
dogrultusunda koruma panelleri veya 151k 1zgarasi
vb. 6nlemler ile koruma altina alinmig mi?

Calisanlarin makine koruyucularini aginca
makineyi durduran sensorleri devre disi
birakmalarini 6nlemek amaciyla gerekli kontrol
yapiliyor mu?
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Ek-3 Boya Uretim Sektorii i¢in Kontrol Listesi (Devam)

Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

MAKINELER,
EL ALETLERI
VE YARDIMCI
APARATLAR

Hata tespit edilen ekipmanlarin kullanilmamasi ve
bu konuda etiketlenmesi saglaniyor mu?

Ozel cihaz, el aletleri ya da teknik aparatlarin
sadece 0zel egitim almig ¢aliganlar tarafindan ve
gerekli onlemler alinarak kullanilmasi saglaniyor
mu?

Kullanilan makine ve ekipmanin topraklamasi
saglanmig m1?

Makinalarin kazara/istemeden ¢aligtiriimasi
engelleniyor ve makinalarin acil durdurma
mekanizmalar1 bulunuyor mu?

Makinalarda bulunan acil durum durdurma
butonu ¢alisiyor mu ve acil durum durdurma
butonu uygun periyotlarla denenmekte mi?

Imalatginin talimatlari dogrultusunda tiim
makinelerin glinliik bakimlar1 ve periyodik
kontrolleri yapiliyor mu?

Kazan, jenerator ve kompresorlerin diizenli olarak
bakimi yapiliyor mu? Basing gostergeleri ¢alisir
halde mi?

Solvent tanklari alaninda aktarim elemanlarinin
baglant1 noktalar1 kontrol ediliyor mu? Baglanti
sorunsuz sekilde baglanmis mi1?

Kuru karistirici ve dolum mikseri gibi
makinelerin koruma kafesleri mevcut mu?
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Ek-3 Boya Uretim Sektorii i¢in Kontrol Listesi (Devam)

Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

KiMYASAL
ETKENLER

Calisanlar kimyasal riskler ile ilgili bilgilendirmis
mi?

Kimyasallarim mevzuata uygun giivenlik bilgi
formlar1 bulunuyor ve tiim personelin ulagimina
acik m1?

Biitiin kimyasal kaplarinin tizerinde kimyasallarin
isimleri, son kullanma tarihleri ve ilgili tehlikeleri
gosteren etiketleri bulunmakta mi?

Biitiin kimyasal kaplariin tizerindeki
isaretlemeler ilgili mevzuata uygun mu?

Kimyasal maddelerin saklama kosullarina
uyuluyor, bu malzemeler 1s1, 151k ve diger
malzemelerden uzakta muhafaza ediliyor mu?

Calisma ortaminda uygun sekilde yerlestirilmis ve
yeterli sayida gaz dedektorii bulunuyor mu?

Ilgili mevzuatta maruziyet sinir degeri belirlenmis
olan maddelerin bu degerin altinda oldugu
periyodik olarak igyeri ortam dlgiimleri ile kontrol
ediliyor mu?

Calisma ortaminda lokal emis hatlar1 kurulmus
mu?

Bir kimyasalin dokiilmesi ve yayilmasi
durumunda tiim ¢alisanlar ne yapilmasi gerektigi
hakkinda bilgilendirilmis mi?
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Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

KiMYASAL
ETKENLER

Kimyasallarin uzaklagtirilmasi ile ilgili mevzuata
uygun 6zel prosediir uygulaniyor mu?

Calisanlarin, kimyasal maddeler ile ¢alisma
strasinda cilt, goz, solunum vb. temasini
onleyecek sekilde uygun nitelikte kisisel
koruyucu donanimlari (eldiven, maske vb.)
kullanmasi saglaniyor mu?

Calisma ortaminda bulunabilecek ugucu organik
bilesiklerin dl¢timleri diizenli olarak yapiliyor
mu?

BiYOLOJIK
ETKENLER

Biyolojik etkenlere maruz kalan veya kalabilecek
calisan sayisinin miimkiin olan en az sayida
tutulmasi i¢in gerekli organizasyonel
diizenlemeler yapiliyor mu?

Tiim personel olasi enfeksiyon riskleri ve 6nleyici
tedbirler hakkinda bilgilendirilmis mi?

Olas1 bir bulagici hastalik vakasi yaganmasi
durumunda uygulanacak program mevcut mu?

Caligsma stiregleri ve teknik kontrol dnlemleri,
biyolojik etkenlerin ortama yayilmasini 6nleyecek
veya ortamda en az diizeyde bulunmasim
saglayacak sekilde diizenlenmis mi?

Calisanlarin, biyolojik etkenlere maruz
kalabilecegi alanlarda yiyip i¢gmeleri engelleniyor
mu?
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Ek-3 Boya Uretim Sektorii i¢in Kontrol Listesi (Devam)

Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

FiZiKSEL
ETKENLER

Biitiin alanlar iyi aydinlatililiyor, pencere alani
yeterince biiyiik ve dogal aydinlatmadan yeterince
faydalaniltryor mu?

Aydinlatma armatiirlerinden / donanimlarindan ya
da pencerelerden kaynaklanan g6z kamastirici
pariltilardan kaynaklanan riskler 6nlenmis mi?

Calisma alaninda temiz hava akimi bulunuyor ve
tiim alanlar diizenli olarak havalandiriliyor mu?

Calisma ortaminda kaynaginda emisler uygun
sekilde yerlestirilmis mi?

Tum alanlardaki mevcut iklimlendirme
cihazlarinin kontrolleri diizenli araliklarla
yaptiriltyor mu?

Boya iiretim ¢alisma ortamina yayilmis gaz,
parcacik gibi hava kirliligini disar atarak caligma
ortami1 havasini daima temiz tutacak diizeyde
dogal havalandirma veya daima calisir durumda
cebri havalandirma sistemi var mi?

Insanlardan, makine veya donanimlardan
kaynaklanabilecek veya dis ortam kaynakli
giiriiltiiniin rahatsi1z edici diizeyde olmasi
engelleniyor mu?

Calisma ortamu sicakliginin ¢ok soguk ya da ¢ok
sicak olmasi engelleniyor mu?
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Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

FiZiKSEL
ETKENLER

Isyeri icerisindeki sicaklik ve nem, rahatsizlik
vermeyecek diizeyde tutuluyor mu?

Tavandan, duvarlardan ya da zeminden su
s1zintist bulunuyor mu?

Duvarlarda, zeminde ya da tavanda daha 6nceden
meydana gelmis olan rutubetten kaynakli renk
bozulmasi bulunuyor mu?

Yiiksekte yapilan calismalara uygun KKD
kullanimi saglantyor mu? (Orn; personel
yiikseltici arag vb.)

Giiriltiiden kaynaklanan maruziyet 6lgtimleri
periyodik olarak yapiliyor mu?

Giriltii maruziyet 6l¢iim degerleri Calisanlarin
Giiriiltii ile Tlgili Risklerden Korunmalarina Dair
Yonetmeligindeki limit degerlerinin altinda mi1?

Makine veya donanimlardan kaynaklanabilecek
titresimin rahatsiz edici diizeyde olmasi
engelleniyor mu?

Giriiltii maruziyet 6l¢iim degerlerinin sonuglart
Calisanlarin Giiriiltii ile ilgili Risklerden
Korunmalarina Dair Y6netmeligindeki limit
degerlerinin listiinde ise yonetmelikte belirtilen
onlemler aliniyor mu?
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Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

FiZiKSEL
ETKENLER

Titresim maruziyet 6l¢iim degerleri Calisanlarin
Titresim ile Ilgili Risklerden Korunmalarina Dair
Yonetmeligindeki limit degerlerinin iistiinde ise
yonetmelikte belirtilen 6nlemler alintyor mu?

Titresim maruziyet 6l¢iim degerleri Calisanlarin
Titresim ile Ilgili Risklerden Korunmalarina Dair
Yonetmeligindeki limit degerlerinin altinda mi1?

Titresimden kaynaklanan maruziyet 6lgtimleri
periyodik olarak yapiliyor mu?

YANGIN-
PATLAMA- ACIL
DURUMLAR

Isyerinde, acil durum plan1 ve patlamadan
korunma dokiimani muhtemel tim acil durumlar
(yangin, patlama, tehlikeli kimyasal madde
yayilimi, dogal afet, sabotaj ihtimali vb.)
hazirlanmig m1?

Boya iiretim tesislerinim tehlike sinifi géz dniinde
bulundurularak, uygun sayida yanginla miicadele,
ilkyardim ile arama kurtarma ve tahliye
konularinda ekipler olusturulmus mu?

Tanker bekleme alaninda yiiksek sicaklik
nedeniyle olasi kaynamanin engellenmesi i¢in
dorsenin sogutumunu saglayacak diizenek
kurulmus mu?

Tiim ¢alisanlar acil durum ekipleri hakkinda
bilgilendirilmis mi?
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Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

YANGIN-
PATLAMA- ACIL
DURUMLAR

Yangin sondiirme ekipmanlarinin ve ilkyardim
malzemelerinin bulundugu yerler ile kagis
yollarini gosteren tahliye plan1 mevcut mu?

Tahliye plani tiim ¢alisanlarca kolay gortilebilir
ve ulagilabilir bir yerde asili m1?

Acil durum tatbikatlart yapilmig m1?

Acil ¢ikis yollart ve kapilar Giivenlik ve Saglik
Isaretleri Yonetmeligine uygun isaretlenmis mi?

Yangin merdivenine acilan acil ¢ikis kapilart
kilitli olmayip disa dogru agilacak sekilde
tasarlanmig mi1?

Yeterli sayida ve uygun tipte yangin sondiiriicii
mevcut ve son kullanma tarihleri ve basinglari
kontrol ediliyor mu?

Acil ¢ikis kapilarina ulasimi engelleyecek
faktorler ortadan kaldirilmis ve yangin
merdivenlerinin amaci disinda kullanilmasi
engelleniyor mu?

Acil duruma neden olan olaya iliskin iletigime
gecilecek (yangin, gaz kagagi, deprem vb.)
telefon numaralar1 goriiniir yer(ler)e asilmis mi?

Acil durum uyart sisteminin (sesli ve 1s1kl1 uyart)
calisir durumda olmasi saglantyor mu?

Kap1 ve kagis yollarini gésteren acil durum
levhalar1 uygun yerlere yerlestirilmis ve yangin
merdiveninde 1siklandirma saglanmig mi1?
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Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

YANGIN-
PATLAMA- ACIL
DURUMLAR

Calisanlar, acil durumlarda ne yapmasi gerektigi
konusunda bilgilendirilmis mi?

Gaz algilama, gaz kesme ve uyar1 tesisati mevcut
mu?

Yangin ve duman algilama sistemi, yagmurlama
sistemi bulunmakta, periyodik kontrolleri
yapilmakta ve ¢alisir durumda m1?

Yangin i¢in erken uyari sistemleri mevcut mu?

[lkyardim gerektirecek durumlarda, bu konuda
uygun donanima sahip ve gerekli egitimleri almig
yeterli sayida calisan bulunmakta mi1?

Tlkyardim dolabinin bulundugu yer uygun sekilde
isaretlenmistir ve ilk yardim dolab1 tiim
calisanlarin ulasabilecekleri bir yerde bulunmakta
m1?

[lkyardim dolabi igerisindeki malzemeler uygun
nitelikte ve sayida mi?

Ates kaynagi ile yapilan isler ayr1 bir boliimde
sadece isi yapmakla yetkili, egitimli ¢aliganlar
tarafindan yapilmasi saglamak i¢in gerekli
tedbirler yonetim tarafindan alinmig mi?

Kimyasal igerikleri nedeniyle alevlenebilir
rtinler; 1s1, 151k ve diger malzemelerden uzakta
ve giivenlik bilgi formuna/ talimatlara uygun
sekilde muhafaza ediliyor mu?
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Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

YANGIN-
PATLAMA- ACIL
DURUMLAR

Uretim alam kapilar1 1s1y1 ve alevleri iletmeyecek
sekilde yalitkan malzemeden yapilmis 6zel
kapilar m1?

Solvent buharlarinin ortamda bulunacag1 dikkate
almarak, tablolar, anahtarlar, prizler, borular gibi
biitiin elektrik tesisati ilgili yonetmeliklere ve
ilgili standartlarina uygun olarak tasarlanmis ve
tesis edilmis mi?

Azot gaz silindirleri bulunuyorsa, bulundugu
odalarda ve calisildig1 cihazlarda herhangi bir
tehlike aninda gaz1 kesecek olan ana kapama
vanasi ile elektrik akimimni kesecek ana devre
kesici ve ana elektrik panosu, gaz silindirlerinin
bulundugu ve kullanildig1 ortamlar diginda
kolayca ulasilabilecek bir yerde bulunmakta mi?

ATIK YONETIMIi

Isveren tehlikeli atik {iretimini en az diizeye
indirecek tedbirleri almak i¢in gerekli
diizenlemeleri yaptyor mu?

Caliganlar, atik yonetimi prosediirleri konusunda
bilgilendirilmig mi?

Atik tiner i¢in ayrica bir saha ayrilmis mi?

Kullanilmis eldiven, hammadde ambalaj ve atik
akii gibi farkli atiklarin birbirinden ayr1 olacak
sekilde muhafazasi saglanmis mm?

Kimyasal atiklarin kesinlikle kanalizasyon
sistemine bosaltilmamasi, evsel atiklarla
karigtirilmamasi i¢in gerekli diizenlemeler
yapiliyor mu?
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Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

ATIK YONETIMi

Tehlikeli kimyasal atiklarin yalmizca gegici olarak
depolanmasi saglaniyor mu?

Atik kaplar1 segilirken, i¢indeki atiklarla
reaksiyon vermeyecek ya da erime géstermeyecek
kaplarin segilmesi saglantyor mu?

Atik kaplar1 kapali tutulmasi, yalnizca igine
madde atilirken agilmasi saglaniyor mu?

Atik kaplarr; tiirlerine gore ilgili mevzuatlarda
belirtildigi gibi etiketleniyorlar mi1?

Tiim atiklar sizdirmaz, delinmez kaplarda
muhafaza ediliyor mu?

DEPOLAMA

Depolama alani ayri bir yerde ve stirekli kontrol
ediliyor mu?

Depolama alanlarina gorevli personel disinda
giris-¢ikis engelleniyor mu?

Tiim dolaplar ve raflar duvarlara uygun sekilde
sabitlenmis mi?

Raflar; duvarlara ve birbirlerine monte edilmis,
uygun baglanti elemanlariyla devrilmeleri
engellenmis mi?

Ekipmanlar, agir olanlar alt raflarda, hafifler iist
raflarda yer alacak sekilde istiflenmis mi?

Istifleme sirasinda malzemeler birbirine bagl ve
tutulmus sekilde mi?
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Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

DEPOLAMA

Kimyasal maddeler goz seviyesinin lizerindeki
raflara yerlestirilmemekte mi?

Yiiksek yerlere yerlestirilmis nesnelerin hepsi
diismelerini engelleyecek sekilde emniyete
alinmis ya da sabitlenmis mi?

Kapilarda goriinecek sekilde gerekli tehlike
isaretleri bulunuyor mu?

Depolama alaninda kimyasallarin giivenlik bilgi
formlart bulunuyor mu?

Kimyasal malzemeler raflara tiirlerine uygun
olarak yerlestirilmig mi?

Depolama raflari, direk giines 1s1gindan ve agik
alev kaynagindan uzak tutuluyor mu?

Yanici malzemeler atesleme kaynagindan uzakta
depolaniyor ve kullaniliyor mu?

Yanici kimyasallarin depolandigi alanda
depolama hacmi belirlenmis ve limitlerin
gecilmemesi saglaniyor mu?

Kimyasal madde ya da gaz silindirleri depolama
alanlarinda kivileim olusturacak kaynaklar
bulunmamasi saglaniyor mu?

Gaz silindirleri 6zel arag ile zincirlenerek
tagintyor mu?

Dolu ve bos gaz silindirleri ayr1 ayr1 depolaniyor
mu?
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Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

ELEKTRIK

Ana elektrik panosunda sigorta bulunuyor mu?

Tiim elektrik panolar ilgili mevzuata ve
standartlara uygun olarak isaretlenmis mi?

Kacak akim rolesi ana elektrik hattina baglanmis
mi1?

Tiim sigortalarin korunakli yerlerde olmasi
saglantyor mu?

Elektrik/sigorta kutular1 kilitlenmis, yetkisiz
kisilerin erisimleri 6nleniyor mu?

Salter, devre anahtari, “AC/KAPA” diigmeleri
gibi unsurlar yerinde ve galisir vaziyette mi?

Elektrikli alet/ekipmanlar, {ireticilerce saglanan
Tiirk¢e kullanim kilavuzlarinda belirtilen
hususlara uygun sekilde kullanilmakta mi1?

Elektrikli donanimlarin ve elektrik sisteminin
bakim ve onarimi belirli periyotlarla yapiliyor
mu?

Elektrikli ekipmanlarin 1slak ortam, su ve
kimyasal icerikli tiriinler ile temas ettirilmemesi
saglantyor mu?

Elektrikli donanim, 1slak/ nemli halde iken
ve/veya 1slak/ nemli ellerle ve giysilerle
kullanilmamasi saglaniyor mu?

Hasar gérmiis fis ve prizler bulunmamasi
saglantyor mu?
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Evet
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Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
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ELEKTRIK

Calisanlar hasar gormiis prizleri, yanlis baglanmig
soketleri hasarli kablolar fark ettiginde yetkili bir
kisiye haber veriyorlar mi1?

Acikta kablo bulunmamasi ve prizlerin saglamligi
diizenli olarak kontrol ediliyor mu?

Elektrik iletim hatlarinda yalitimi hasar gormiis
ve kablolarin agiga ¢iktig1 herhangi bir noktanin
bulunmamasi saglantyor mu?

Kesik ve birbirine sonradan eklenmis elektrik
kablolar1 kullanilmamakta mi1?

Elektrikli donanimlar amaci diginda, uygunsuz
olarak kullanilmiyor mu?

Elektrik sistemlerine tehlikeli bir yakinlikta
calisiilmamakta mi?

Elektrik sisteminde uygun topraklama yapilmis
mi1?

Yipranan kablo ve baglantilar yenileniyor mu?

Elektrik tesisat ve topraklama olgtimleri diizenli
olarak yapiliyor mu?

Yangin veya patlama riski olan caligma
alanlarinda elektrik ve aydinlatma ile ilgili
malzemeler ex-proof malzemeden se¢ilmis mi?

Tasmabilir iletkenlerin kullanilmasi gereken
yerlerde, yeterli sayida ve uygun sekilde
topraklanms elektrik prizleri bulunmakta m1?
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Evet
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Tamamlanacagi
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ELEKTRIK

Elektrikli ekipmanlara miidahale ve bakim onarim
islemlerinde uygun kisisel koruyucu donanimlar
kullaniliyor mu?

Elektrikli cihazlarin yaninda yanici ve patlayici
malzemeler bulundurulmamasi saglaniyor mu?

Calisanlarin erisebilecegi yerlerde bulunan tevzi
tablolari, panolari ile kontrol tertibati ve benzeri
tesisat, kilitli dolap veya hiicre igine konulmus ve
bunlarin tabani, elektrik akimi ge¢irmeyen
malzeme ile kaplanmig m1?

Bir grup prize(3’li grup priz vb.) normalden fazla
sayida elektrikli alet baglanmamakta ve grup
prizler birbirine baglanarak kullanilmamasi
saglantyor mu?

Tiim tagiabilir elektrikli ekipmanlar periyodik
olarak test edilmis ve test tarihleri etiketlerine
yazilmakta m1?

ERGONOMIi

Calisanlarin uzun siire ayni pozisyonda veya
fiziksel anlamda zorlayici ¢aligmalar (agir yiik
kaldirma dahil) engelleniyor mu?

Calisanlarin, islerini yaparken ¢ok uzak
mesafelere uzanmak zorunda kalmalari
engelleniyor mu?

Calisma ortami ¢alisanlarin kolaylikla hareket
edebilecegi alana sahip mi?

Calisanlara, yaptiklari ise uygun masa, sandalye
veya destek ekipman saglanmis m1?
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ERGONOMIi

Giinliik calisma siiresi boyunca yapilan isin
geregi viicudun belli bir bdlgesi sabitken diger
bolgesi ile ¢ok sik ve uzun siireli tekrarlanan
hareket yapiliyorsa veya uzun siireli ayni
pozisyonda calisiliyor ya da ayakta kaliniyorsa
gorev degisimi veya belli araliklarla viicut
dinlendirilmesi yapiliyor mu?

Depo da dahil tiim alanlarin i¢ diizenlemesi
yapilmig, asir1 uzanma gereksinimleri ortadan
kaldirilmis ve tiim esya veya malzemelerin kolay
ulasilabilir olmas1 saglanmis m?

Tasinabilir kazanlar1 ¢ekme, varil kapak agma
gibi el, 6n kol, bagparmak ve parmaklarin
yineleme hareketleri gibi agir1 zorlanmaya yol
acan uygulamalar azaltilmig, rotasyon olmasi
saglanmig m1?

Yiiklerin elle tasinmasindan dogabilecek kas
iskelet sistemi rahatsizliklari ile yikleri dogru ve
giivenli kaldirma konusunda c¢aligsanlar
bilgilendiriliyor mu?

Uzun siire ayakta ¢alisma durumlarinin olmamasi
i¢in ayaklik ya da sandalye takviyesi yapilmis mi1?

Elle tagmamayacak kadar agir yiiklerin
calisanlarca kaldirilmasi engelleniyor mu?

Isyerinde kullanilan sandalyeler ergonomik mi?
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ERGONOMI

Varil ve kazan hareketleri i¢cin uygun yardimc1
aletler kullaniliyor mu?

Sirt ve bel incinmesi riski olusturabilecek
yiiklerin itilmesini ya da ¢ekilmesini saglayacak
uygun tasima araglar1 saglaniyor mu?

KIiSISEL
KORUYUCU
DONANIM (KKD)

Isyerindeki tiim riskler goz 6niinde
bulundurularak, uygun ¢esitlilikte ve miktarda
koruyucu donanimlar temin edilmis ve kullanima
hazir m1?

Biitiin calisanlar ¢aligsma esnasinda uygun kisisel
koruyucu donanimlarini kullaniyorlar m1?

Gerekli kigisel koruyucu donanim
kullanilmasi i¢in uyarilar bulunuyor mu?

Kisisel koruyucu donanimlar CE isaretine sahip
mi ve Tiirkge kullanim kilavuzu bulunuyor mu?

Tiim kisisel koruyucular ¢aligma ortamindan
¢ikarken ¢ikariliyor, gerektiginde uygun
yontemlerle temizleniyor ve uygun bir ortamda
muhafaza ediliyor mu?

Forklift veya transpalt gibi ¢aligma alaninda
bulunan hareketli araglarin oldugu alanda ¢elik
burunlu ayakkabi kullanimina dikkat ediliyor mu?

Tehlikeli kimyasal kullanimi, metalik katki
maddesi kullanimi gibi kimyasal maruziyet olan
calisma ortaminda eldiven ve maske gibi uygun
KKD kullanimina dikkat ediliyor mu?
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Evet | Hayiwr . .
Konu Bashgi Kontrol Listesi (] Dy Alinmasi Gereken Onlem Sorumlu Kisi Tamiirlglrz;;]lacagl
Tek kullanimlik KKD' ler giivenli sekilde atiltyor
KiSISEL mu?
KORUYUCU

DONANIM (KKD)

Tek kullanimlik olmayan koruyucular periyodik
olarak kontrol ediliyor ve gerektiginde yenileriyle
degistiriliyor mu?

PSIKOSOSYAL
ETKENLER

Calisanlar ile igveren(ler) arasinda iyi bir iletisim
stirdiirtililyor mu?

Calisanlar; yetki, sorumluluk ve ¢alisma
hedeflerini net olarak biliyor mu?

Calisanlara, gérev ve sorumluluklari haricinde
talimat verilmesi engelleniyor mu?

KAZALAR VE
HASTALIKLAR

Calisanlarin ise giris ve periyodik kontrolleri
yaptiriliyor mu?

Is kazalar1 ve meslek hastaliklar1 vakalar1 Sosyal
Giivenlik Kurumuna rapor ediliyor mu?

Daha 6nce meydana gelmis kazalar incelenerek
kayit altina alintyor, tehlike kaynaklar1 tespit
edilerek ileride benzer kazalar ile karsilasmamak
i¢in gerekli onlemler alintyor mu?

Calisanlarin sicak yiizeyle ya da piiskiiren buharla
temas edip yanmasi gibi tehlikelere karst
onlemler aliniyor mu?

Calisma ortaminda bulunan biyolojik, kimyasal
veya fiziksel etkenlerden etkilendigi diisiiniilen
calisanlar, isyeri hekimi tarafindan derhal kontrol
ediliyor mu?
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Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

EGITIiM VE
BIiLGILENDIRME

Tiim ¢alisanlara enfeksiyon riskini azaltmak icin
genel hijyen bilgisi verilmis ve gerekli onlemler
almmis m1?

Calisanlar is saglig1 ve giivenligi konusunda
egitim almiglar mi1?

Calisanlar yaptiklar isle ilgili olarak gerekli
egitim ve bilgiye sahip mi?

Calisanlar kimyasal ve biyolojik etkenlerle
calisma sirasinda maruz kalabilecegi riskler
konusunda bilgilendiriliyor mu?

Calisanlar tehlikeli kimyasallarla ¢aligma
sirasinda maruz kalinabilecek riskler ve
kimyasallar ile giivenli ¢alisma konusunda
bilgilendiriliyor mu?

Calisanlar kesilme, batma, yanma vb. nedenler ile
olusan yaralara hangi durumda ve kim tarafindan
miidahale edilecegi konusunda bilgilendiriliyor
mu?

Calisanlar kullandiklar1 makine, arag ve
gereclerin giivenli kullanimi konusunda egitiliyor
mu?

Caliganlar glivenlik ve saglik isaretlerinin
anlamlar1 konusunda egitilmis mi?

Egitim ve bilgilendirme ile ilgili belgeler kayit
altina alimyor ve kayitlar uygun sekilde muhafaza
ediliyor mu?
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