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Sayin Dog. Dr. Pinar BICAKCIOGLU’na ve Politika ve Strateji Daire Baskan1 Sayin Meftun
SAKALLI’ya tesekkiirlerimi sunarim. Is Saghg ve Giivenligi Uzmani ve ayn: zamanda tez
danigmanim olan Sayin Onder ATALAY a yardimlar1 ve destegi sebebiyle tesekkiirii bir borg
bilirim. Tez calismasit boyunca gostermis olduklart sabir ve degerli katkilarindan dolay:
aileme ve tiim calisma arkadaslarima tesekkiir ederim. Son olarak, yapmis oldugum teknik
ziyaretler sirasinda yardimlarini esirgemeyen ve misafirperverlik gosteren tiim isletme

yoneticileri ve ¢alisanlarina tesekkiirlerimi sunarim.



OZET

Ugur BAYAR

Is Ekipmam Olarak Kullamlan Asansorlere Uygulanan Periyodik Kontrollerin Is

Giivenligi Acisindan Incelenmesi

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanhgy, is Saghg ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
Is Saghg ve Giivenligi Uzmanhk Tezi

Ankara, 2016

Calisma hayatinin vazgecilmezi olan is ekipmanlarin kullanimi esnasinda bir¢ok is kazasi
yasanmaktadir. Yasanan is kazalarinda insan kusuru biiyiikk rol oynamakla beraber is
ekipmanlarindaki bozulma, asinma veya korozyon gibi sebeplerle de kazalar
yasanabilmektedir. Asansorler de is ekipmani olarak kabul edilmekte olup benzer sorunlar
nedeniyle kazalara yol acabilmektedir. Asansorlerde makine kaynakli kazalarin oniine
gecebilmek icin asansorlere periyodik kontrol uygulanmaktadir. Periyodik kontrol ile
asansorlerdeki mevcut uygunsuzluklar tespit edilerek gereken Onlemlerin alinmasi
saglanmaktadir. BOylece asansorlerle ¢alisanlarin is giivenligi acisindan uygun bir ¢alisma
ortamina kavusabilmesi miimkiin kilinmaktadir. Bu dogrultuda yapilan ¢alismada; asansor
periyodik kontrollerinin is giivenligi agisindan O6nemi incelenerek analizler yapilmigstir.
Calismada oOncelikle; asansor cesitleri ve kullanim alanlar1 izah edilmis olup asansorlerle
alakali mevzuat agiklanmustir. Is ekipmani olan asansérlerin eksiklikleri, sahadaki periyodik
kontrol uygulamalari ile gézlemlenerek tespit edilmistir. AsansOrlere uygulanan periyodik
kontrol kriterleri yapilan gozlemler vasitasiyla belirlenmistir. Bu kriterler asansér kisimlari
icin detayli bir sekilde izah edilmistir. Saha ¢alismasi yapilarak 27 adet insaat cephe asansorii
ve 4 adet ylik asansoriinlin periyodik kontroliine istirak edilmistir. Yapilan periyodik
kontroller neticesinde gidilen asansorlerin %10’unun kusursuz oldugu tespit edilmistir. Cephe
asansorlerinde en biiyiik kusur olarak kat kapilari belirlenmistir. Yiik asansorlerinde ise
asansOr kuyusu, durak kapisi ile kabin ve aydinlatma biiyiik kusurlar olarak goriilmiistiir. Saha
calismasinin tamamlanmasinin ardindan, asansoérlerle alakali literatiir calismalar1 incelenmis
olup ¢esitli karsilastirmalar ve degerlendirmeler yapilmistir. Calismanin sonucunda; asansor
periyodik kontrollerinin daha etkili bir sekilde gergeklesmesinin is giivenligi agisindan 6nemi
aciklanmistir. Mevcut durumun iyilesebilmesi i¢in alinmasi gereken tedbirler ile yapilmasi

gereken degisiklere iliskin tespit ve Oneriler sunulmustur.

Anahtar Kelimeler: Asansor, is ekipmani, periyodik muayene, periyodik kontrol rehberi



ABSTRACT

Ugur BAYAR

Investigation of Working Equipment Elevators’ Periodical Controls in terms of

Occupational Safety

Ministry of the Labor and Social Security, Directorate General of Occupational Health
and Safety

Thesis for Occupational Health and Safety Expertise

Ankara, 2016

Many occupational accidents are experienced during the use of working equipment which is
indispensable of work life. Not only human error plays a major role in occupational accidents,
but also it may occur due to deterioration, wear and corrosion in working equipments.
Elevators that are accepted as working equipment can lead to occupational accidents due to
similar problems. In order to prevent machine — induced accidents, periodical inspection is
applied to the elevators. Existing unsuitability at elevators are identified by periodical
inspection and in this way it is provided to take necessary precautions. Thus, employees who
are working with elevators are made possible to attain appropriate working environment in
terms of occupational safety. The study realized in this regard; it is analyzed by examining
periodical inspections of elevators in terms of occupational safety. In the begining of the
study; elevator types and usage areas has been explained and the legislation related to the
elevators is described. Deficiencies of elevators which are working equipment have been
identified with surveillance of periodical inspection practices in the field. Periodical
inspection criterias applied to elevators have been determined by observations. These criterias
have been explained in the detail for portions of elevators. Periodical inspections of 27 pieces
of elevators of building facade and 4 pieces of elevators of hoists have been participated by
fieldwork. As a result of the periodical inspections of the all elevators have been found to be
perfect at a rate of %10. Floor doors have been identified as the biggest flaw of building
facade elevators. Elevator shafts, floor doors, cabin and ligthing have been identified major
flaws of hoist elevators. After completion of the fieldwork, the literature related to elevators
have been examined and various comparisons and assessments have been made. In
conclusion; the importance of realization of periodical inspections of elevators more
efficiently has been described in terms of occupational safety. It has been offered precautions
which need to be taken to improve the current situation and detected recommendations which
need to be done on changes.

Keywords: Elevator, working equipment, periodical inspection, periodical examination guide
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1. GIRIS

Calisma hayatinin ve iiretimin vazgecilmezi olan is ekipmanlari, hemen hemen her sektorde
ve ¢ok genis alanlarda kullanilmaktadir. Is ekipmanlarmin neredeyse tiim alanlarda ve ok
gesitli islerde kullanilmasi, bu ekipmanlarin sayica ¢ok fazla olusuna ve her ise Ozel
ekipmanlarin ortaya ¢ikisina neden olmaktadir. Is ekipmanlarinin cesitliligi diisiiniildiigiinde;
her bir ekipmanin kullanilmasi i¢in o ekipmani kullanacak kisinin 6zel olarak egitilmesi,
gereken bilgi, beceri ve tecrilbbeye sahip olmasi zaruridir. Bu sayede is ekipmanlarinin
kullaniminda saglik ve giivenlik sartlarinin saglanmasi i¢in oncelikli temel kriter yerine

getirilmis olur.

Is ekipmanlarmin kullaniminda yer alan insan faktorii ile alakali sorunlarin ¢oziilmesi tam
anlamiyla saglikli ve giivenli bir calisma ortami saglandig1 anlamina gelmemektedir. Insandan
kaynaklanan kazalarin yaninda, makinelerden ve diger ekipmanlardan kaynaklanan kazalarin
da var oldugu gercegi unutulmamalidir. Siirekli olarak kullanilan is ekipmanlarinda aginma,
bozulma, deformasyon, gii¢ ve verimlilikte azalma gibi belirtilerin ortaya ¢ikmasinin yani sira
ekipmanin operatdre ve cevreye tehlike arz etmesi de istenmeyen durumlardir. Bu
problemlerin 6nlenebilmesi amaciyla is ekipmanlarinin kendilerine 6zgili bakim ve periyodik
kontrol programlari mevcuttur. Bu sayede makinelerden, diger alet ve cihazlardan
kaynaklanarak ortaya ¢ikabilecek riskler bertaraf edilmektedir. Is ekipmanlari igerisinde en
sik yararlanilanlardan olan asansorlerin bakimi ve periyodik kontrolleri de ayni nedenlerle
bliyllk 6nem tasimaktadir. Olusabilecek kazalarin Onlenebilmesi, can ve uzuv kaybi
yasanmamas1 i¢in bakim ve periyodik kontroller zamaninda ve usuliine uygun yapilmak

zorundadir.

6331 sayili Is Saghigr ve Giivenligi Kanunu kapsaminda ¢ikarilmis, 25.04.2013 tarihli ve
28628 sayili Resmi Gazete’de yayimlanmis olan “Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve
Giivenli Sartlar1 Yonetmeligi” ile is ekipmanlarina uygulanmasi gereken bakim, onarim ve
periyodik kontrollerle ilgili hususlari belirlemistir. Bu kapsamda; halihazirda Yonetmelik’te
tespit edilmis olan periyodik kontrol kriterlerinin uygulamadaki yeterliligi, eklenebilecek
teknik hususlarin varliginin incelenmesi ve mevcut olan giincel uygulamalarin arastirilmasi
gerekmektedir. Teknolojide yasanan ilerlemeler nedeniyle asansorlerde ve periyodik kontrol

yontemlerinde yenilikler ortaya ¢ikmakta olup bu durum ulusal ve uluslararasi standartlara da

1



yansimaktadir. Bu kosullar altinda mevcut mevzuattaki durum incelenerek sahada
yasananlarin ortaya konulmasi amaglanmigtir. Bu sayede asansorlere uygulanan periyodik

kontrol kriterleri tespit edilerek periyodik kontroliin 6nemine vurgu yapilmasi planlanmistir.

Bu tez caligmasinda; Oncelikle asansor tanimi, cesitleri, kullanim alanlari tanitilarak ve
periyodik kontrol metotlar1 hakkinda genel bilgiler verilmistir. Ulkemizin asansér mevzuati
periyodik kontrol agisindan irdelenmistir. Sonraki asamada ise; gerceklestirilen saha
ziyaretleri vasitasiyla periyodik kontroller sirasinda uygulanan Kkriterler ile kullanilan test ve
deneyler agiklanmistir. Periyodik kontrole tabi tutulan asansorlerin tutanaklari incelenerek
asansor kisimlarinin ayri ayri uygunluk durumlart belirlenmis ve istatistiksel olarak
gosterilmistir. Yapilan calisma neticesinde ortaya c¢ikan veriler ile literatiir c¢alismalari
arasinda baglanti kurulmaya ¢alisilarak bu durum tartisilmigtir. Sonug olarak gergeklestirilen
calisma analiz edilerek mevcut mevzuatin gelistirilmesine katki sunulmasi ve sahadaki

uygulamalara rehber teskil edilmesi amaglanmustir.



2. GENEL BIiLGILER

Ulkemizde sanayi ve insaat basta olmak iizere hemen hemen her sektorde ¢ok cesitli makine
ve ekipmanlar kullanilmaktadir. Giintimiiz teknolojisi diistiniildiigiinde makine ve ekipman
kullanilmadan maden ¢ikarilmasi, tarimsal faaliyette bulunulmasi veya herhangi bir alanda
imalat yapilmasi miimkiin degildir. Neredeyse her alanda faydalanilan bu makine ve
ekipmanlarin tasarim, tiretimi ve montaji ise ayr1 bir sektor yaratmigtir. Kullanilan bu makine
ve ekipmanlarin ithalatinin gln gegtikce azalmasi ve yerli iiretimin giderek artmasi ile bu
sektor giderek bilylimektedir. Imalatin yaninda yedek parca ve bakim onarim gibi sektorler de
yaratan makine ve ekipmanlar c¢alisma diinyasinin en Onemli ve en hayati alanim

olusturmaktadir.

Makine ve ekipmanlarin ¢ok degisik calisma alanlarinda yogun olarak kullanilmasi is kazasi
yasanma olasihigim da artirmaktadir. Is kazalari incelendiginde; makine ve ekipmanlarin
tiretiminde, kullaniminda, bakim onariminda ve hatta dmriinii tamamlamis olanlarin sokiilerek
hurdaya ayrilmasinda gerceklesebilmektedir. Belirtilen durum, bu alanda is kazalariin her an
yasanabildiginin de bir gostergesidir. Yasanan is kazalari; direkt insan kaynakli olabildigi
gibi, insan ihmal veya hatasindan kaynaklanan makine ve ekipman kusuru nedeniyle de
gerceklesebilmektedir. Insan ihmal veya hatasindan kaynaklanan makine ve ekipman
kusurunu bertaraf etmenin tek yolu ise; makine ve ekipmanin belirtilen siirelerde bakim
onarimi ile periyodik kontrollerin yapilmasi ile miimkiindiir. Isin uzmanlarica ve teknige
uygun sekilde yapilan bakim ve periyodik kontroller ile makine kaynakli kazalarin neredeyse

tamaminin Oniine gecilebilir.

Mevzuata uygun sekilde imal edilmis olan, standartlarda ve kullanma kilavuzlarinda yer alan
bilgiler dogrultusunda kullanilan ve kontrole tabi tutulan makine ve ekipmanlarin bir kazaya
sebebiyet verme ihtimalinin yok denecek kadar az oldugu bilinmektedir. Ancak bu gergege
ragmen en ¢ok is kazasi yine makine ve ekipmanlar nedeniyle yasanmaktadir. Sosyal
Giivenlik Kurumu’nun her yil yayinladig: istatistikler baz alindiginda makine ve metal
sektorlerinde yasanan is kazalari sayisal olarak birinci siradadir. Bu durum, NACE kodlart
vasitastyla incelenmistir. Ozellikle bu calismanin da konusu olan, makine ve ekipmanlarin
kurulumu ve onarimi ile mimarlik, miihendislik faaliyetleri, teknik muayene ve analiz

basliklar1 gozlemlenmis ve Tablo 2.1°de izah edilmistir [1].
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Tablo 2.1. SGK 2014 istatistik Yillig1 verilerinde yer alan makine ve ekipman kaynakh
kazalar ile teknik muayene ve analiz esnasinda meydana gelen kazalar [1]

Ekonomik Faaliyet
Swiflamasi

Is Géremezlik Siirelerine (Giin) Gére Is Kazas1 Gegiren
Sigortali Sayilari

(NACE Rev. 2) Kaza Kaza
gunu giinii (is 2 3 4 5+ Toplam
(calisir) | gbremez)
33-Makine ve
ekipmanlarin 1931 89 143 189 51 1189 3592

kurulumu ve onarimi
11-Mimarlik ve

muhendislik 460 9 23 30 13 220 755
faaliyetleri, teknik
muayene ve analiz

Tablo 2.1’de yer alan SGK verilerine yansiyan kaza istatistikleri incelendiginde yasanan
kazalarin %55°1 hafif kazalar olup ¢alisanlarin is gilinii kaybina neden olmamistir. Ancak
meydana gelen kazalarin %32’sinde ise, c¢alisanlar bes veya daha fazla is giinii kaybi
yaratacak derecede onemli is kazalarina maruz kalmislardir. Bu oran oldukc¢a yiiksek olup
calisanlarin ciddi yaralanma, kalic1 sakatlik veya oliimiine neden olabilecek is kazalarinin

miktart agisindan da bilgi vericidir [1].

Her makine ve ekipman icin ayr1 ayr istatistik bulmak maalesef miimkiin olamamaktadir. Bu
durum; onceden de belirtildigi iizere, ¢ok farkli calisma alaninda ¢ok cesitli makine ve
ekipman kullanilmasiyla izah edilmistir. Ancak yine de bu makine ve ekipmanlar arasinda 6ne
¢ikanlar mevcuttur. Asansor; bu anlamda en 6nde gelen makinelerden biridir. Konutlarda, is
yerlerinde, fabrikalarda, ingaatlarda, madenlerde ve daha birgok farkli is ve yasam sahasinda
asansorlerden faydalanilmaktadir. Ayrica asansorler; genellikle birden ¢ok kisi tarafindan
kullanilan makineler olmasi sebebiyle olduk¢a dnem arz etmektedir. Bu durumlar sonucunda
da cok sayida asansor kaynakli kaza meydana gelmekte ve bu kazalarda toplu olimler
yasanabilmektedir. Bunlarin bir kismi ise yazili ve gorsel basinda yer bulmaktadir. Asansor
kaynakl1 kazalarin 6nlenebilmesi i¢in, diger tiim makinelerde oldugu gibi bakim ve periyodik
kontrol kriterlerinin yerine getirilmesi zorunludur. AsansOrlerde yasal mevzuata ve
standartlara uygun olarak yapilacak periyodik kontroller ile yasanabilecek her tiirlii teknik
problem ortadan kalkacaktir. Boylece asansor kaynakli is kazalarin oniine gecilebilecek,

yaralanma ve 6limler son bulabilecektir.



2.1. PERIiYODIiK KONTROL

Is ekipmanlarinin, ilgili mevzuatta veya standartta Ongoriilen araliklarda ve belirtilen
yontemlere uygun olarak yetkili kisiler tarafindan yapilan muayene, deney ve test

faaliyetleridir [2].

2.1.1. Bakim

Is ekipmaninda giinliik, haftalik ve aylik gibi kisa araliklarla yapilan her tirli temizlik, ayar,
kalibrasyon gibi islemlerin tamamidir. Bakimin temel amaci; is ekipmaninda, periyodik

kontrolde yer alan kriterlerin siirekliligini temin etmektir [2].

2.1.2. Muayene

Is ekipmanlarin giivenli bir sekilde ¢alismasini saglamak amaciyla koruyucu tertibat, kaldirma
mekanizma ve donanimlari, elektrik ekipmanlari, emniyet cihazlari, frenler, kumanda,
aydinlatma, sinyal sistemleri, halat ve zincir gibi pargalarin gézle veya cihaz kullanarak 6zel
yontemlerle ve gerektiginde parca sokiilerek asgari giivenli ¢alisma sartlarina sahip olup

olmadigmin belirlenmesidir [3].

2.1.3. Tahribatsiz Muayene

Incelenen makine veya parganin, malzemesine zarar vermeden muayene edilerek dinamik ve
statik yapilar1 hakkinda bilgi edinilmesini saglayan yontemlerin tiimiidiir. Tahribatsiz
muayene yontemiyle; malzemelerde liretim sirasinda veya belli bir siire kullanildiktan sonra
korozyon, asinma v.b. nedenlerle olusan catlak, icyapida meydana gelen bosluk, kesit
azalmas1 v.b. hatalarin tespiti gerceklestirilir. Bu islemlerde malzemeden numune almaya

gerek olmayip testler dogrudan malzeme tizerinde yapilir [3].

Tahribatsiz muayenenin avantajlar1 agagidadar:

» Tahribatsiz muayenede, muayene yapilan parga zarar gérmediginden parcanin kullanimi

sikint1 yaratmaz.



» Parcanin farkli Ozelliklerine ve farkli bolgelerine hassas bircok tahribatsiz muayene
yonteminin ayni anda veya pes pese uygulanmasi miimkiindiir. Ayni1 parga iizerinde
defalarca da tahribatsiz muayene uygulanabilir, boylece yorulma ve isletme hasari takip
edilebilir. Malzemelerin ve makinanin 6miir tayini bu sekilde yapilabilir.

» Parga sayis1 ne kadar ¢ok olursa olsun tahribatsiz muayene yapilabilir.

» Tahribatsiz muayene yontemleri ile muayene iginin laboratuvar yerine igyerinde yapilmasi
miimkiindiir. Par¢ganin montajli oldugu makinayr sékmeden ve hatta bazi durumlarda
isletmeyi hi¢ durdurmadan yapilan muayeneler, tahribatsiz muayenenin en Onemli

tsttinligidiir.

Bagslica tahribatsiz muayene ¢esitleri asagida yer almaktadir:

2.1.3.1. Gozle muayene

Bir parganin yiizeyindeki siireksizlikler, yapisal bozukluklar ve korozyon gibi ¢iplak gozle
veya biiyilite¢ gibi optik bir yardimci kullanilarak tespit edilmesini saglayan muayene
metodudur. G6zle muayene ¢ok basit bir metot olarak goriinse de en sik kullanilan tahribatsiz
muayene metodu olarak kabul edilir. Bunun nedeni, diger tahribatsiz muayene metotlarinin
uygulanmasindan 6nce gozle muayene yapilmasi ve bulgularin kaydedilmesinin istenmesidir.

Metal veya metal olmayan butiin malzemelere uygulanabilir [3].

2.1.3.2. Penetrant muayenesi

Yiizey hatalarmin tespiti i¢in kullanilan bir muayene metodu olup tespit edilmek istenilen
hatalarin muayene islemi uygulanilan yiizeye agik olmasi gerekir. Bu sebeple yiizey altinda
kalan veya herhangi bir nedenle ylizeyle baglantis1 kesilmis olan hatalar bu metotla tespit
edilemez. Uygulanisi; siireksizlikler igine niifuz ettirilen penetrant sivisinin tekrar yiizeye

cekilerek streksizlik belirtilerinin elde edilmesi seklindedir [3].

2.1.3.3. Radyografik muayene

Yuksek enerjili elektromanyetik dalgalarin (1s1n1im) malzeme iginden gegerek bir film ya da
ekran (radyoskopi) ilizerinde goriintii olugturmasi prensibine dayanir. Bu goriintii malzeme
icindeki siireksizlikler yogunluk farklari, bosluklar ve ¢atlaklar nedeniyle olusur. Bu yontem

kullanilarak her tiirlii malzemedeki hacimsel ve yiizey hatalarinin tespiti yapilabilmektedir

[3].



2.1.3.4. Ultrasonik muayene

Incelenecek malzemedeki siireksizlikleri tespit edebilmek igin muayene probu tarafindan
uretilen yuksek frekanstaki (0,1-20 MHz) ses iistii dalgalarinin test malzemesi igerisinde
yayillmasit ve bir siireksizlige carptiktan sonra tekrar proba yansimasi seklinde yontem
aciklanabilir. Proba yansiyan ses dalgalar1 prob tarafindan algilanir ve elektrik sinyallerine

dontistiiriilerek bagli oldugu ekran UGzerinde gozlenir [3].

2.1.4. Test ve Deneyler

2.1.4.1. Statik yuk testi

Asansorun yiik kaldirma kapasitesinden belirli bir orandan fazla statik yiikiin uygulanmasi ile
ekipmanin yeterliligini kontrol edilmesidir. Bu testin uygulanisi, deney yiikii kaldirildiktan
sonra bir siire beklenilerek malzemelerde deformasyon, ¢atlama veya kirilma olup

olmadiginin tespiti olarak agiklanir [3].

2.1.4.2. Dinamik yUKk testi

AsansOr mekanizmalarinin ve frenlerinin emniyet durumunu kontrol etmek amaciyla
yapilmaktadir. Asansoriin fren mekanizmalar1 ile ana elemanlarma; uzun bir sire ve
tekrarlanarak, yiik kaldirma kapasitesinden belirli bir orandan fazla yiik ile isletme hareketleri

uygulanmasi seklinde test gergeklestirilir [3].

2.2. ASANSOR

Asansorlin tanimi; mevzuatimizda yer alan “Asansor Yonetmeligi”nin Tanimlar kisminda
mevcuttur. Ancak bu tanim, Asansor Yonetmeligi’nin kapsamina uygun olan asansorler igin

yapilmis olup istisna olan asansdrler de mevcuttur. Bu tanima gore asansor:

Belirli seviyelerde hizmet veren, esnek olmayan ve yatay diizlemle 15°°den fazla bir ag1
olusturan kilavuzlar boyunca hareket eden bir tasiyiciya sahip olan ve
(1) Insanlarm,

(2) Insanlarm ve yiiklerin,



(3) Tasiyiciya girilebiliyorsa, yani bir kisi zorlanmadan tasiyiciya girebiliyorsa ve tasiyici
icine ya da tasiyici i¢indeki bir kisinin kolayca ulasabilecegi sekilde yerlestirilmis kontrollerle

teghiz edilmis ise, sadece yiiklerin tasinmasina yOnelik bir tertibati1 ifade eder [4].

Bu tanimin igerdigi veya kapsami disinda biraktigi ¢ok cesitli asansor istemleri mevcuttur. Bu
nedenle asansorlere bazi smiflandirmalar yapilmistir. Bu siniflandirmalardan biri olan

kullanim amaglarina gore asansor ¢esitleri asagida verilmistir [5]:

Smmf I: insan tasimak amaciyla tasarimlanmig asansérlerdir.

Smif II: Esas olarak insan tasimak i¢in tasarlanan ancak gerektiginde yiikk de tasinabilen
asansorlerdir.

Simf III: Hastaneler ve bakim evleri dahil, saglik ve bakim amaglar1 i¢in tasarlanmig
asansorlerdir.

Smf IV: Esas olarak yiiklerin, genellikle sahislar refakatinde tasinmasi icin tasarlanmig
asansorlerdir.

Simf V: Servis asansorleridir. Monsarj asansér de denilen bu asansorler genellikle yemek
tasima amaciyla kullanilmaktadir. Ozellikle; oteller, yemekhaneler, restoranlar ve villalarda
yararlanilir.

Smif VI: Ozellikle yogun trafigi olan binalar icin tasarlanmis asansérler olup hizlar1 2,5 m/s
ve daha fazla olan asansorler bu sinifta yer almaktadir.

Konstriksiyon ve tahrik sistemine gore asansor gesitleri ise Sekil 2.1°de yer almaktadir [6]:

Halath Paternoster Hidrolik Kremayerli Egzimli
ve Vidali (tirmanan)
Tamburlu Indirekt
Tahrik Kasnalds Direlct
| FRedilktorla - Merkezden
Bediltdrsiiz Tandan

Sekil 2.1. Asansorleri konstriiksiyon ve tahrik sistemine gore simiflandirma semasi [6]



2.2.1. Halath Asansor

Halath asansorlerde; katlar arasindaki insan ve yiik tasimacilifi halatli donanimlar ile
saglanmaktadir. Kisa mesafeli ve diisiik kapasiteli tesislerde (servis asansorii v.b.) tamburlu
ving mekanizmasindan yararlanilir. Tasima yiiksekliginin arttigi binalarda ise siirtinme
bagindan yararlanan tahrik kasnakli sistemler kullanilmaktadir. Degisik tasima kapasitelerinde
calismaya imkan veren halatli sistemlerde 2 m/s altindaki ¢alisma hizlarda rediiktorlii (sonsuz
vida veya planet mekanizmasi) alternatif akim motorlu; iistiindeki ¢aligma hizlarinda ise
rediiktorsiiz dogru akim motorlu dizaynlar kullanilmaktadir. Sekil 2.2’de halatli asansore ait

ornek verilmistir [6,7].
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Sekil 2.2. Halath asansor ornegi ve asansore ait ekipmanlarin gosterimi [7]



2.2.2. Hidrolik Asansor

Tahrik sisteminin hidrolik pompa fiinitesi tarafindan saglandigi asansordir. Hidrolik yaginin
bir pompa ile kaldirma pistonlarina iletildigi ve kabinin direkt veya indirekt olarak pistonlar
ile hareket ettirildigi sistemdir. Kaldirma yiiksekligini arttirmak i¢in palangali donanim da
kullanilmaktadir. Yiiksek tasima mesafelerinde sadece indirekt sistemler kullanilabilir.
Indirekt sistemlerde kabin hiz1 silindir hizinin iki kat1 oldugu icin yiiksek hizlarda indirekt
sistemler daha avantajli olup kaldirma kapasitesi 20 tona kadar arttirilabilmektedir. Sekil

2.3’te hidrolik asansor 6rnegine yer verilmistir [6,8].

Seviyeleme ve son kat
": | salter kamu

Kat hizasi ve son
kat limit salteri
Ray

Kabin ging salten Seviycleme
salten
Kabin Kabin ici
kontrol
pancli
—_Kabin gingi
Patenler — T
B Seviyeleme ve en
Ray tespiti [P alt at
Piston 3 ?
e —Kat hizalama ve
Kontroller en alt kat salteri
Tank -

Motor

Yayh
tampon

~—==Muhafaza

Piston
durdurma

Kum
Sekil 2.3. Hidrolik asansor 6rnegi ve asansore ait ekipmanlarin gosterimi [8]
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2.2.3. Kremayerli ve Vidali Asansor

Bir vidali mil araciligi ile krikoya benzer sekilde, kabinin hareketinin saglandig kiiciik
kaldirma yiiksekliklerinde ve diisiik hizlarda calisan asansorlerdir. Vidali mildeki
otoblokajdan dolayi, kabinin asagi diisme tehlikesi yoktur. Kremayerli asansorler ise, daha
cok insaat islerinde dis cephe ile ilgili ¢calismalar i¢in kullanilmaktadir. Kremayerli kisim
istenildigi boyda ayarlandigindan, ingsaat yiiksekligi arttikga asansoriin seyir mesafesi

ayarlanabilmektedir. Resim 2.1°de kremayer disli asansor 6rnegi gosterilmistir [6,9].

Resim 2.1. Kremayer disli asansor érnegi [9]

2.2.4. Paternoster (Siirekli Calisan) Asansor

Birbirine arka arkaya bagli kabinleri siirekli hareket halinde iken binilip inilerek kullanilan
asansor tesisidir. Bina katlarinda kapilarin bulunmadigi paternosterlerde, kabinler bir veya iki
kisilik olup 4 m - 4,5 m araliklarla kilavuzlar i¢ine alinmis lamelli zincirlere baglidir. Cikis ve
inig tarafi kabinleri katlardan yan yana gegerler. Hiz en fazla 0,3 m/s’dir. Paternosterler,
katlar arasinda trafigin yogun ve siirekli oldugu, devlet daireleri, idare binalari, endiistri
kuruluglar1 gibi yerlerde tstiinlilk gostermistir. 60 metre yiikseklige kadar yapilabilen bu

asansorlerin tasima kapasiteleri ortalama saatte bes yiiz kisidir [6].
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2.2.5. Egimli (Tirmanan) Asansor

Insan ve yiik tasimasinda kullanilacak asansérlerin 90 dereceden farkli konumda calistirildig
asansor tesisleridir. Egimli binalarda, agik alanda dik yamaglarda kullanilan egimli
asansorlerde konvansiyonel asansorlere oranla daha fazla alan ve 06zel donanim
gerekmektedir. 7° egimi asan yerlerde ayaktaki yolcularin kalkis ve durus hareketlerinden

etkilendiginden hiz sinirhidir [6].

2.3. ULKEMIZDE ASANSOR MEVZUATI

Asansor ile alakali yasal yiikiimliiliikler; {ilkemizde halihazirda iki bakanligin mevzuatlarina
uygun olarak yuratilmektedir. Bu bakanliklardan ilki T.C. Bilim Sanayi ve Teknoloji
Bakanligi’dir. T.C. Bilim Sanayi ve Teknoloji Bakanligi tarafindan; Avrupa Birligi’nin
95/16/EC sayihi direktifine paralel olarak, 31.01.2007 tarihli ve 26420 sayili Resmi Gazete’de
“AsansOr Yonetmeligi” yayimlanmistir. Bu Yonetmelik ile asansérlerde bulunmasi gereken
temel gilivenlik gerekleri tespit edilmis ve asansdr aksam ve parcalarimin CE uygunluk
kriterlerini saglamasi zorunlu kilimmistir. Bu Yonetmelik’in kapsamina giren asansorlerin
piyasaya arz kosullari ile piyasa gozetim ve denetim faaliyetleri de T.C. Bilim Sanayi ve

Teknoloji Bakanligi’nin gorev, yetki ve sorumluluklar: arasindadir.

Asansor Yonetmeligi’nin kapsadigi asansorler agagida yer almaktadir [4]:
a) Binalarda ve insaatlarda siirekli olarak kullanilan asansorler ve bu asansorlerde
kullanilacak, bu Yonetmeligin ekinde yer alan (Ek IV’te) listelenmis olan giivenlik aksamlari

b) Sabit raylar boyunca hareket etmese dahi, sabit bir mesafe boyunca hareket eden asansorler

Asansor Yonetmeligi, asagida yer alan asansorleri ise kapsam disinda birakmustir:
a) Hiz1 0,15 m/s ve daha diisiik olan kaldirma tertibatlari

b) Insaat santiyelerinde kullanilan asansérler

¢) Demir yolu hattinda halatla gekilen vagonlar d&hil kablolu tasima sistemleri

¢) Askeri veya polis amaglari i¢in 6zel olarak tasarimlanan ve insa edilen asansorler
d) Uzerinden is yapilabilen kaldirma tertibatlari,

e) Maden ocag1 asansorii

f) Sanatsal icraat sirasinda sanatgilarin kaldirilmasina yonelik kaldirma tertibatlari
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g) Tasit araglarina monte edilmis kaldirma tertibatlari

&) Makinalara bagli olan ve makina tizerindeki bakim ve muayene noktalar1 dahil olmak tzere
sadece caligsma istasyonlarina erisim amaciyla tasarlanan kaldirma tertibatlari

h) Disli rayda ¢alisan trenler

1) YUruyen merdivenler ve mekanik yiiriiyiis bantlari

T.C. Bilim Sanayi ve Teknoloji Bakanligi’nin yiiriitiiciisii oldugu Asansor Yonetmeligi’nin
yaninda “Asansor Isletme, Bakim ve Periyodik Kontrol Yonetmeligi” mevcuttur. 24.06.2015
tarihli ve 29396 sayili Resmi Gazete’de yayimlanarak yiiriirliige giren bu Yonetmelik;
Asansor Yonetmeligi kapsaminda piyasaya arz edilen asansorler ile Asansor Yonetmeligi’nin
yiirlirliige girmesinden 6nce monte edilmis olan ve halen faaliyette bulunan asansorleri

kapsamaktadir.

Asansdr Yonetmeligi kapsamma giren tiim asansorler icin Asansdr Isletme, Bakim ve
Periyodik Kontrol Yo6netmeligi baglayici hiikiimler barindirmaktadir. Bu Yodnetmelik
dogrultusunda, her asansore bir kimlik numarasi tanimlanmistir. Bu kimlik numarasi i¢in
Icisleri Bakanligi’nin Ulusal Adres Veri Tabaninda binalara veya yapilara verilen bina
numarast esas alinmistir. Yeni montaj yapilan asansorlerin binaya fenni uygunluguna iliskin
kontroller, binanin bagh oldugu belediyeler veya il 6zel idareleri tarafindan yapilmaktadir.
Yeni monte edilen asansorler, kullanima baslamadan 6nce binanin bagli oldugu belediyeye
veya il 6zel idaresine tescil ettirilmek zorundadir. Mevcut asansérlerde ise asansoriin giivenlik
seviyesinin TS EN 81-80 standardina uygun oldugunu ispatlayan belge ile asansor tescili
yapilmaktadir [10].

Asansor Isletme, Bakim ve Periyodik Kontrol Y&netmeligi’nde bakim ve periyodik kontrol
konulart da onemli bir yer tutmaktadir. Yonetmelik uyarinca bakim; asansoriin hizmete
alinmasindan sonra kullanim 6mrii boyunca kendisinin ve bilesenlerinin, fonksiyonlarinin ve
giivenlik gereklerinin tasarlandig1 veya yiiriirlilkteki mevzuata uygun olarak revize edildigi
bi¢imde devamliligin1 saglamaya yonelik, asansoér monte eden veya onun yetkili servisi
tarafindan periyodik olarak ayda bir yiiriitiilen islemleri icermektedir. Periyodik kontrol ise;
asansorlin glivenli ve isletme yoniinden uygun calisip calismadigina dair yilda bir defa

yaptirtlacak olan muayeneyi agiklamaktadir [10].
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Asansér Isletme, Bakim ve Periyodik Kontrol Yonetmeligi kapsaminda yer alan asansérlere
yapilan periyodik kontroller, bu Yonetmelik uyarinca A tipi muayene kuruluslar tarafindan
yapilmaktadir. A tipi muayene kurulusu; asansoOrlerde periyodik kontrol ve muayene
konularimi igerecek sekilde TS EN ISO IEC 17020 standardi kapsaminda akredite olan
Tiirkiye’de yerlesik 6zel veya kamu kurulusunu tarif etmektedir. Bu baglamda, T.C. Bilim
Sanayi ve Teknoloji Bakanlig: tarafindan 15.07.2015 tarihli ve 29417 (2. Miikerrer) sayili
Resmi Gazete’de “Asansor Periyodik Kontrolleri I¢in Yetkilendirilecek A Tipi Muayene
Kuruluslarina Dair Teblig” yayimlanmistir. Bu Teblig ile Bakanlik, periyodik kontrol yapacak
kuruluslarin nitelikleri belirlemekte ve periyodik kontroliin ilgili standartlar ve hikimler

cergevesinde yapilmasini saglamaktadir.

Asansér Isletme, Bakim ve Periyodik Kontrol Yénetmeligi uyarinca yapilan periyodik kontrol

sonuglart dort grupta degerlendirilmektedir [10]:

1) Kusursuz olarak tanimlanan asansore, ilgili idare adina periyodik kontrolii yapan A tipi
muayene kurulusu tarafindan yesil renkli bilgi etiketi ilistirilir. Sekil 2.4’te yesil etiket 6rnegi

gosterilmistir.

2) Hafif kusurlu olarak tanimlanan asansore ilgili idare adina periyodik kontrolu yapan A tipi
muayene kurulusu tarafindan mavi renkli bilgi etiketi ilistirilir. Mavi renkli bilgi etiketi
ilistirilmis olan asansorde belirlenen uygunsuzluklarin bir sonraki periyodik kontrole kadar

giderilmesi bina sorumlusunca saglanir.

3) Kusurlu olarak tanimlanan asansore ilgili idare adina periyodik kontrolii yapan A tipi
muayene kurulusu tarafindan sar1 renkli bilgi etiketi ilistirilir. Sar1 renkli bilgi etiketi
ilistirilmis olan asansordeki uygunsuzluklarin en fazla altmis giin icerisinde giderilmesi bina
sorumlusunca saglanir. Bu siire sonunda, A tipi muayene kurulusu tarafindan takip kontrolii
yapilir. Takip kontrolii neticesinde giivenli hale getirilmedigi belirlenen asansor, ilgili idare

tarafindan miuhirlenerek hizmetten men edilir.

4) Glvensiz olarak tanimlanan asansore ilgili idare adina periyodik kontrolii yapan A tipi
muayene kurulusu tarafindan kirmizi renkli bilgi etiketi ilistirilir. Bu asansoriin kullanimina

bina sorumlusu tarafindan izin verilmez. Bu asansorun en fazla otuz giin igerisinde givenli
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hale getirilmesi bina sorumlusunca saglanir. Bu siire sonunda, A tipi muayene kurulusu
tarafindan takip kontrolii yapilir. Takip kontrolii neticesinde giivenli hale getirilmedigi
belirlenen asansor, ilgili idare tarafindan miihiirlenerek hizmetten men edilir. Sekil 2.4’te

kirmiz1 etiket 6rnegi gosterilmistir.

UYARI!
ASANSORDE TESPIT EDILEN UYGUNSUZLUKLARI 30 GUN ICERISINDE GIDERILMESI GEREKIR.
BU SURE ZARFINDA UYGUNSUZLUGU GIDERILMEYEN ASANSOR HiZMETTEN MEN EDILECEKTIR.

Sekil 2.4. Kusursuz asansore verilen yesil etiket ve giivensiz asansore verilen kirmizi
etiket [10]

Asansor Periyodik Kontrolleri Igin Yetkilendirilecek A Tipi Muayene Kuruluslarina Dair
Teblig’in Ek 1 ve Ek 2 kisimlarinda elektrik ve hidrolik tahrikli asansorler i¢in periyodik
kontrol listeleri mevcuttur. Bu kontrol listeleri Teblig’de belirtilen TS EN 81-80 (Asansorler -
Yapim ve Montaj i¢in Giivenlik Kurallari: Yolcu ve Yiik Asansorleri icin Ozel Uygulamalar -
B6lim 80) Standardina uygun olarak diizenlenmistir. Yetkilendirilmis olan A tipi muayene

kuruluslari, bu kontrol listeleri vasitasiyla asansorlere periyodik kontrol yapmaktadir.
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Ulkemizde asansor konusunda mevzuat: bulunan ikinci bakanlik ise T.C. Calisma ve Sosyal
Giivenlik Bakanligi’dir. T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 tarafindan; 2009/104/EC
sayilt Avrupa Birligi Direktifi’ne paralel olarak, 25.04.2013 tarihli ve 28628 sayili Resmi
Gazete’de “Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saghik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi”
yayimlanmistir. Bu Yonetmelik ile isin yapilmasinda kullanilan herhangi bir makine is
ekipmani olarak tanimlanmis olup asansorler de bu dogrultuda is ekipmani statiisii verilmistir.
Is ekipmani sayilan asansorlerin bakim, onarim ve periyodik kontrolleri ile ilgili hususlar;
Yonetmelik’in EKk 3 kisminda yer almaktadir. Yonetmelik’in Ek 3 kismindaki genel hususlar

asagida yer almaktadir [2]:

1) Is ekipmanlarinin bakim, onarim ve periyodik kontrolleri, ilgili ulusal ve uluslararasi
standartlarda belirlenen araliklarda ve kriterlerde, imalat¢1 verileri ile fen ve teknigin
gereklilikleri dikkate alinarak yapilir.

2) Is ekipmanlarinin bakimlar (giinliik, haftalik, aylik, ii¢ aylik, alt1 aylik ve benzeri), ilgili
standartlarda belirlenen veya imalatginin belirledigi sekilde, imalat¢1 tarafindan
yetkilendirilmis servislerce veya isyeri tarafindan gorevlendirilmis kisilerce yapilir.

3) Is ekipmanlarinin, her calismaya baslamadan dnce, operatdrleri tarafindan kontrollere tabi
tutulmalar1 saglanir.

3.1) Test, deney ve tahribatsiz muayeneler disinda is ekipmani giinlik muayeneden gegirilir.
Kullanim sirasinda ekipman, catlak, gevsemis baglantilar, pargalardaki deformasyon, asinma,
korozyon ve benzeri belirtiler bakimindan gozle muayene edilir.

3.2) Catlak, asir1 aginma ve benzeri tespit edilen herhangi bir is ekipmani daha ayrintili
muayene i¢in kullanim dis1 birakilir. G6zle muayene, operator veya is ekipmanim ve
islevlerini bilen personel tarafindan yapilarak kayit altina alinir.

3.3) Muayeneler; haftalik, aylik, {i¢ aylik ve benzeri periyotlarla is ekipmanimnin ilgili oldugu
standartlarin veya imalatcisinin 6ngordiigii diizenli araliklarla tekrarlanir.

3.4) Is ekipmaninda giinliik, haftalik, aylik, {ic aylik ve benzeri diizenli araliklarla yapilan
muayeneler ile tiim bakim ve onarimlar kayit altina alinir.

4) Periyodik kontrol araligi ve kriterleri standartlar ile belirlenmemis is ekipmanlarinin
periyodik kontrolleri, varsa imalatginin 6ngérdiigii aralik ve kriterlerde yapilir. Bu hususlar,
imalatc1 tarafindan belirlenmemis ise is ekipmaninin periyodik kontrolii, bulundugu isyeri
ortam kosullari, kullanim siklig1 ile kullanim siiresi gibi faktorler g6z oniinde bulundurularak,

yapilacak risk degerlendirmesi sonuglarina gore, belirlenecek araliklarda yapilir. Belirlenen
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periyodik kontrol araliginin bu Yonetmelikte belirtilen istisnalar disinda bir yili agmamasi
gerekir.

5) Birden fazla is yapmak amaciyla imal edilen is ekipmanlar1 yaptiklar1 isler géz Oniinde
bulundurularak ayr1 ayr1 periyodik kontrole tabi tutulur.

6) Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisiler tarafindan yapilacak kontroller sonucunda
periyodik kontrol raporu diizenlenir. Diizenlenen belgeler, is ekipmaninin kullanildig: siirece
saklanir. Bu raporda asagida yer alan boliimler bulunur:

- Genel Bilgiler

- Is Ekipmanina Ait Teknik Ozellikler

- Periyodik Kontrol Metodu

- Tespit ve Degerlendirme

- Test, Deney ve Muayene

- ikaz ve Oneriler

- Sonug ve Kanaat

- Onay

Genel hususlar disinda Yo6netmelik’te periyodik kontrol i¢in azami siireler ve ilgili standartlar
dogrultusunda periyodik kontrol kriterleri belirtilmistir. Asansorler; kaldirma ve iletme
ekipmanlar icerisinde yer almaktadir. Yonetmelik’te asansor (insan ve yiik tasiyan) icin
standartlarda siire belirtilmemigse azami yilda bir periyodik kontrol yaptirma hiikmii

mevcuttur. Asansor ile ilgili diger hiikiimler asagida verilmistir:

a) Standartlarda aksi belirtilmedigi siirece, kaldirma ve iletme ekipmanlari, beyan edilen
yukin en az 1,25 katini, etkili ve giivenli bir sekilde kaldiracak ve askida tutabilecek gligte
olur ve bunlarin bu yiike dayanikli ve yeterli yiik frenleri bulunur.

b) Kaldirma ve iletme ekipmanlarinin periyodik kontrolleri, makine miihendisleri ve makine
tekniker veya yiksek teknikerleri tarafindan yapilir. S6z konusu periyodik kontrollerin
tahribatsiz muayene yontemleri ile yapilmasi durumunda, bu kontroller sadece TS EN 473
standardina gore egitim almis miihendisler ve ayni egitimi almig tekniker veya yiiksek
teknikerler tarafindan yapilabilir.

c) Elektronik kumanda sistemi ile donatilmis kaldirma ve iletme ekipmaninin periyodik
kontroliinde makine ve elektrik ile ilgili branglarda periyodik kontrolleri yapmaya yetkili

kisiler birlikte gorev alir.
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¢) 31/1/2007 tarihli ve 26420 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Asansor Yonetmeligi ile
18/11/2008 tarihli ve 27058 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Asansér Bakim ve Isletme
Yonetmeligi’nde yer alan hususlar sakli kalmak kaydiyla TS EN 81-3, TS EN 13015, TS ISO
9386-1 ve TS ISO 9386-2, standartlarinda belirtilen kriterlere gore yapilir.

Yénetmelik’e konulan “Asansér Yénetmeligi ile Asansér Bakim ve Isletme Yénetmeligi’nde
yer alan hususlar sakli kalmak kaydiyla” ibaresi ile asansor periyodik kontrolleri hakkindaki
hiikiimler iki Bakanligin mevzuatini ayristirma amaci tagimaktadir. Bu hiikiim uyarinca;
Asansdr Yonetmeligi ve dolayisiyla Asansor Bakim ve Isletme Yonetmeligi kapsamina giren
asansorlerin  periyodik  kontrolleri, bu Yonetmeliklerin  hiikiimleri  dogrultusunda
gerceklesmektedir. Bu iki Yonetmelik kapsami disinda kalan asansorlerin periyodik
kontrolleri ise “Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi”

hiikiimlerine gore yapilmaktadir.
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3. GEREC VE YONTEMLER

Bu c¢alismada; Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi
kapsaminda bulunan asansoérlere uygulanan periyodik kontrol kriterleri incelenmis olup bu

caligmalar is giivenligi agisindan irdelenmistir.

Tez ¢alismas1 kapsaminda; Ankara’da toplam otuz bir adet is ekipmani statiisiinde yer alan
asansOre gidilmis olup bu asansorlerin yirmi yedisi insaat cephe asansori, dordl ise yuk
asansOrii olarak secilmistir. Gergeklestirilen saha caligmalar1 vasitasiyla asansorlere
uygulanan periyodik kontrol yontemleri ve kriterleri incelenmistir. Tespit edilen bu yontem ve
kriterler dogrultusunda asansorlerin uygunluk durumlarinin tespiti yapilmis olup eksikliklerin
neler oldugu ortaya konmustur. Asansorlerin belirlenen uygunsuzluklar istatistiksel olarak
verilmis ve bu uygunsuzluklarin giderilmesi i¢in yapilan ikaz ve Oneriler agiklanarak ¢alisma

tamamlanmagtir.
Genel hatlariyla bu tez ¢alismasi siirecinde gergeklestirilen faaliyetler asagida agiklanmistir:

= Asansorlere yonelik literatlr arastirmasi

» Tez kapsaminda periyodik kontrole gidebilmek maksadiyla gereken yazigmalarin
yapilmast

* Periyodik kontrol yapan kurum ile teknik ziyaretlerin planlanmasi

= Isyerine ilk teknik ziyaretin yapilmasi

= Elde edilen verilerin diizenlenmesi

» fkinci teknik ziyaretin yapilmasi

= Elde edilen verilerin diizenlenerek raporlanmast

= Periyodik kontrol caligmalarinin sonuglandirilmasi ile periyodik kontrol Kriterlerinin
belirlenerek izah edilmesi

= Teknik ziyaretler ve literatirden elde edilen tim verilerin bir araya getirilerek
dizenlenmesi

» Tez yazim siirecinin tamamlanmasi

Sekil 3.1°de tez akis semasina yer verilmis olup ¢alismaya ait tiim siirecler gosterilmistir.
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Sekil 3.1. Tez akis semasi

Calismada belirlenen yontem; asansor ¢esidine uygun olarak periyodik kontrol metotlarinin
kullanilmast seklindedir. Bu sebeple, sahada yapilan caligmalar vasitasiyla gézlemlenen
periyodik kontrol kriterleri Ek 1°de izah edilmistir. Periyodik kontrol kriterleri dogrultusunda
tutulan raporlara asansorlerin kisimlarina ait uygunluk durumlar iglenmistir. Uygunluk ve
uygunsuzluklara iligkin istatistikler Bulgular boliimiinde agiklanmistir. Sahada gozlemlenen
uygunsuzluklar ile bunlara karst alinmasi gereken tedbirler; literatiir calismalar1 ile
kiyaslanarak Tartigma boliimiinde belirtilmistir. Genel kullanima agik olan asansorler ile is
ekipmani olan asansorlerin periyodik kontrol agisindan karsilastirilmasi da bu béliimde yer
almaktadir. Sonug ve Oneriler béliimiinde ise elde edilen verilerin degerlendirilmesi yapilmis
olup asansor kazalarmnin yasanmamasi i¢in periyodik kontrollerin daha etkin yapilabilmesi

amacuyla cesitli goriisler ortaya konulmustur.
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4. BULGULAR

Tez caligmasmnin bu bdliimiinde; is ekipmani statiisiinde yer alan asansorlere yapilan

periyodik kontrollerin neticesinde asansorler teknik acidan degerlendirmeye tabi tutulmustur.

Uygun olmayan kisimlar ve gozlemlenen eksiklikler i¢in gerekli uyarilar yapilmis ve

eksikliklerin duzeltilebilmesi igin Onerilerde bulunulmustur.

4.1. INSAAT CEPHE ASANSORLERININ PERiYODIK KONTROL SONUCLARI

Bu ¢alismada yer alan cephe asansorleri; Ankara il merkezinde bulunan insaat sirketlerine

aittir. Bu sirketlerden gelen talepler dogrultusunda periyodik kontrol yapan kurum vasitasiyla

periyodik kontrole gidilmistir. Tablo 4.1°de periyodik kontroli gergeklestirilen cephe

asansorleri icin tutulan raporun tespit ve degerlendirme kismina ait 6rnege yer verilmistir.

Tablo 4.1. Cephe asansorlerinin periyodik kontrol tespit ve degerlendirmeleri

PERIYODIK KONTROL TESPIT VE DEGERLENDIRMELERI

BOLUMLER

UYGUN

UYGUN DEGIL

1. Belgeler ve Kayitlar

2. Kumanda ve/veya Kumanda Sistemleri

3. Kabhin

4. Kabin Usti

5. Kabin Alt1

6. Kuyu Alt Boslugu

6.1. Temizlik ve rutubet

6.2. Ayirici bdlme - seperator

6.3. Tamponlar

6.4. Zemin

6.5. Kuyu altina erisimin engellenmesi i¢cin muhafazalar

6.6. Calisma alani igerisinde uyar1 ve etiket isaretleri
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Tablo 4.1. Cephe asansorlerinin periyodik kontrol tespit ve degerlendirmeleri (devam)

BOLUMLER

UYGUN

UYGUN DEGIL

7. Smurlayicilar ve Giivenlik Kontaklar

7.1. Beyan kapasite sinirlayicisi (asir1 yiik) sistemi ve ikazi

7.2. Alt ve iist sinir giivenlik kontagi

7.3. Halat gevseme kontagi

7.4. Kabin giivenlik tertibati

8. Frenler

9. Halat

10. Kabin, Kat Kapilar, Kapr Kilitleri, Kat

Yiikleme Alanlari

10.1. Kabin kapisi

10.2. Kat kapilart

10.3. Kilit agilma mesafesi

10.4. Kat yiikleme alanlari

11. Motorlar

12. Kabin ve/veya Kars1 Agirlik Kilavuz Raylar
(Mastlar)

12.1. Montaj

12.2. Konsol baglantilar1 aras1 mesafe

12.3. Konsol baglantilari

12.4. Paten ve/veya makaralar

12.5. Kremayer disli yapisi

12.6. Pinyon disli yapis1

13. Elektrik ve/veya Kumanda Panolar1 ile

Kablolar

14. Testler ve Deneyler

14.1. Cephe asansorinin yiksiz durumda mekanik

dayanimi

14.2. Cephe asansoériiniin statik yiikte mekanik dayanimi

14.3. Cephe asansoriiniin dinamik yiikte mekanik dayanimi

Ikaz ve Oneriler:
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Periyodik kontrol tutanagi; asansor periyodik kontrol kriterleri dogrultusunda hazirlanmisg
olan ve asansoriin periyodik kontrolii sonucunda isyerinde doldurulan forma verilen addir.
Periyodik kontrol tutanagindaki asansor ana boliimlerinin uygunluk durumlarinin islendigi
belge ise periyodik kontrol raporudur. Bu raporun sonucunda asansoriin durumu hakkinda
kesin bilgi elde edilmis olur. Periyodik kontrol raporunda; Tablo 4.1’de yer alan tespit ve
degerlendirmeler disinda ilgili firmaya ait genel bilgiler, asansore ait teknik 6zellikler ve
periyodik kontrol metodu da yer almaktadir. Son kisimda; asansoriin periyodik kontrolin
gerceklestiren teknik personel, sonug¢ ve kanaat boliimiinde asansor ile ilgili nihai karar1 izah
eder. Teknik personelin bilgilerinin ve imzasinin da periyodik kontrol raporunda yer almasi
zorunludur. Periyodik kontrol tutanagi ve periyodik kontrol raporlarina iliskin drnekler Ek 2

ve Ek 3’te verilmistir.

Periyodik kontrolu yapilan yirmi yedi adet ingaat cephe asansoriine ait teknik 6zellikler (imal
yillar1, kapasiteleri, ¢alisma yiikseklikleri ve kullanildiklar1 kat sayilari) asagida yer alan
Tablo 4.2’de agiklanmustir.

Tablo 4.2’de saha ziyaretleri kapsaminda go6zlemlenen insaat cephe asansorlerinin imal
yullarinin 2007 ile 2015 arasinda degistigi gdézlemlenmistir. Asansorlerin %93 tiniin 2012
yilindan sonra imal edilmis olmasi nedeniyle asansorlerin yeni oldugu ve giiniimiiz teknolojik
donanimlarina sahip oldugu belirlenmistir. Asansorlerin kapasite durumlarina ait veriler

incelendiginde asansorlerin kapasitelerinin 1500 ila 2000 kg arasinda degistigi ve %63 {inlin

2000 kg kapasiteye sahip oldugu tespit edilmistir.

Tablo 4.2°de cephe asansorlerinin yerden c¢alisma yiiksekligi ile alakali veriler de
gdsterilmistir. Ingaatlarin o anki asamasina veya mimari projelerindeki kat sayisina gore
degisiklik arz etmesi sebebiyle insaat cephe asansorlerinin ¢alisma yiikseklikleri birbirinden
bagimsiz bir dagilim olusturmustur. Benzer durum insaat kat sayilar1 i¢in de gecerliligini

korumustur.
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Tablo 4.2. insaat cephe asansoérlerinin imal yillari, kapasiteleri, cahsma yiikseklikleri ve
kullanildiklar1 binalarin kat sayilari

KAPASITE CALISMA KAT SAYISI
ASANSOR IMAL YILI (kg) YUKSEKLIGI (adet)
NO (m)
1 2012 1750 45 15
2 2011 1750 40 13
3 2013 1500 55 18
4 2013 2000 72 24
5 2014 1750 60 20
6 2014 2000 81 27
7 2014 2000 78 26
8 2015 1750 77 21
9 2014 2000 90 29
10 2012 1500 35,2 11
11 2014 1500 41,6 13
12 2013 1500 41,6 13
13 2015 2000 57 16
14 2014 2000 130 40
15 2015 2000 57 16
16 2007 2000 90,5 25
17 2015 2000 134 42
18 2014 2000 140 44
19 2015 2000 140 44
20 2014 2000 183 48
21 2014 1500 75,5 25
22 2012 2000 90 30
23 2014 2000 96 32
24 2012 2000 87 29
25 2015 2000 93 31
26 2014 1500 75,5 25
27 2015 2000 70 23
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Yapilan saha ziyaretlerinde periyodik kontrolii gergeklestirilen ingaat cephe asansorlerinin
Tablo 4.1°de belirtilen tespit ve degerlendirme durumlarina iligkin veriler sirasiyla Grafik 4.1,

42,43,4.4,45,4.6,4.7 ve 4.8°de gosterilmistir.

Insaat cephe asansérlerinin periyodik kontrol kriterlerinde belirtilen; asansorii kullanan kisinin
operatOr belgesine sahip olmasi, asansére ait tiim teknik bilgiler, bakim onarim kayitlari,
isletme veya kullanma talimatlarinin mevcut olmasi kosullarin1 sahada gdzlemlenen biitiin

asansorler saglamistir.

mUygun mUygun Degil

Grafik 4.1. Insaat cephe asansérlerinin kumanda ve/veya kumanda sistemlerine iliskin
uygunluk durumu

Grafik 4.1’de insaat cephe asansorlerinin kumanda ve/veya kumanda sistemlerine iliskin
uygunluk durumu verilmis olup bu asansorlerin %74’ uygun bulunmustur. %26 olarak tespit

edilen uygunsuzluk durumlari ise asagida belirtilmistir:

=  Kumanda sembollerinin olmamasi
= Kabin i¢inde alarm butonu bulunmamasi

» Kumanda kolunun kararli olmamasi durumuna iliskin uygunsuzluk

Grafik 4.2°de insaat cephe asansorlerinin kabin icerisinde bulunan uygunsuzluk durumu %26

olarak belirlenmistir. Bu uygunsuzluklar asagida agiklanmistir:
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» Kabin iizerine ulagmak i¢in merdiven bulunmamasi
» Kabin i¢inde yangin sondiiriicii bulunmamasi

» Kabin icindeki elektrik panosunda yer alan kagak akim rélesinin ¢calismamasi

= Kabin i¢inde bulunan alarm butonunun g¢aligmamasi, sesli ikazin duyulabilir durumda

olmamasi

m Uygun m Uygun Degil

Grafik 4.2. Insaat cephe asansorlerinin kabinlerine iliskin uygunluk durumu

mUygun ®mUygun Degil

Grafik 4.3. Insaat cephe asansérlerinin kabin Ustlerine iliskin uygunluk durumu
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Grafik 4.3’te ingaat cephe asansorlerinin kabin Ustlerinde yer alan uygunsuzluk durumu %22

olarak goriilmiigken uygunluk durumu %78 olarak tespit edilmistir. Belirlenen

uygunsuzluklara agagida yer verilmistir:

= Kabin iistiinde bulunan korkuluklarin bakimer personeli korumasi icin gereken Olgiilere
sahip olmamast

= Kabin iistlinde yer alan revizyon kumandasinda acil durdurma butonunun ¢aligmamast

= Kabin iistiine ¢ikis icin kullanilan kapakta sinirlayici bulunmamasi veya bu siirlayicinin

calismamasi

Periyodik kontrolii yapilan tim insaat cephe asansorlerinin kabin konstriiksiyonunun, kabin

alt1 muhafazasinin ve kabin alt1 tampon ¢arpma plakasinin uygun oldugu belirlenmistir.

30
25
20
15
10
: B
O - || |
Temizlik ve  Ayirict bolme ~ Tamponlar Zemin Kuyu altina ~ Caligma alani
rutubet (seperatdr) erisimin icerisinde uyar1
engellenmesi etiket ve
icin isaretleri

muhafazalar

m Uygun ®mUygun Degil

Grafik 4.4. Insaat cephe asansorlerinin kuyu alt bosluklarina iliskin uygunluk durumu

Grafik 4.4’te, yirmi yedi adet insaat cephe asansoriiniin kuyu alt bosluklarinda bulunan
kisimlar i¢in uygunluk durumlar belirtilmistir. Grafik incelendiginde; ayirici bdlme
(seperatdr) ile zeminin tiim asansorler i¢in uygun oldugu, tamponlar ile kuyu altina erigimin
engellenmesi icin muhafazalar kisimlarinin ise %96 uygunluk gosterdigi tespit edilmistir.
Temizlik ve rutubet konusunda asansorlerin uygunlugu %89 olurken, ¢alisma alani igerisinde

uyar1 ve etiket igaretleri hususunda uygunluk durumu %78 olarak gézlemlenmistir. Kuyu alt
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bosluguna ait genel uygunluk durumu ise %93 olarak belirlenmistir. Belirlenen uygunsuzluk

durumlar asagida agiklanmustir:

* Temizlik ve rutubet: Kuyu dibi temizligi yapilmali ve kuyu dibindeki su bosaltilmalidir.

* Tamponlar: Kabin tamponu bulunmalidir.

» Kuyu altina erisimin engellenmesi i¢in muhafazalar: Kuyu dibine erisimin engellenmesi
i¢in muhafazalar olmalidir.

* (Caligma alani igerisinde uyar: etiket ve isaretleri: Cephe asansorii ile ilgili uyar1 levhalar

olmalidir. Calisma alanina is glivenligi ile alakali uyarict levhalar asilmalidir.
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smirlayicisi (asir1 yiik) kontag1
sistemi ve ikazi
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Grafik 4.5. Ingaat cephe asansorlerinin sinirlayicilar ve giivenlik kontaklarina iliskin
uygunluk durumu

Grafik 4.5°te insaat cephe asansorlerinin sinirlayicilar ve giivenlik kontaklarina ait periyodik
kontrol sonuglart verilmistir. Grafik incelendiginde; alt ve {ist sinir giivenlik kontagi, halat
gevseme kontagi ve kabin giivenlik kontagi tiim asansdrler i¢in uygun olarak tespit edilmistir.
Beyan kapasite siirlayicisi (asir1 yiik) sistemi ve ikazina ait uygunluk durumu ise %70 olarak
belirlenmistir. Genel uygunluk durumu ise %93 olarak gozlemlenmistir. Uygunsuzluk

durumlarinin sebepleri asagida agiklanmistir:

= Beyan kapasite smirlayicisi (asir1 yiik) sistemi ve ikazi: Asir1 yiik smirlayicisi olmayan
asansorlerde simnirlayici takilmalidir. Asin yiik sistemi bulunan asansorlerde ise, sistem
isletme yiikiine gore ayarlanmalidir.
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Ingsaat cephe asansorlerinin frenleri, halatlari ve motorlarina yapilan inceleme neticesinde bu

kisimlarin tamamen uygun oldugu belirlenmis olup herhangi bir kusur tespit edilememistir.

Grafik 4.6’da ise insaat cephe asansorlerinin kabin ve kat kapilari, kapi Kkilitleri ve kat
yikleme alanlarma ait uygunluk durumlart gosterilmistir. Grafik incelendiginde; kabin
kapilar ile kilit agilma mesafelerinde %100 uygunluk tespitinin yapildigi gézlemlenmistir.
Kat yiikleme alanlarinda %89 olan uygunluk durumunun kat kapilarinda %7 diizeyine
geriledigi belirlenmistir. Kat kapilarinda gozlenen 9%93’°liik uygunsuzluk ayni zamanda
periyodik kontroller esnasinda karsilasilan en yiliksek deger olarak kayda gegirilmistir. Bu
boliimde genel uygunluk durumu ise %74 olarak belirlenmistir. Kabin kat kapilari, kapi

Kilitleri ve kat yiikleme alanlarina iligkin tespit edilen uygunsuzluklar asagida belirtilmistir:

» Kat kapilari: Asansor kata gelmeden acilmayan, agikken de asansoriin c¢aligsmasini
engelleyen kat kapilar takilmalidir. Operatore kat kapilarint gorebilmesi i¢in uygun goriis
aciklig1 saglanmalidir.

= Kat yiikleme alanlar1: Yiikleme rampasi yapilmalidir.
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Grafik 4.6. Ingaat cephe asansorlerinin kabin ve kat kapilari, kapi kilitleri ve kat
yiikleme alanlarina iliskin uygunluk durumu

Grafik 4.7°de asansorlerin kabin ve/veya kars1 agirlik kilavuz raylarina (mast) yapilan
periyodik kontrol neticesinde ortaya ¢ikan uygunluk durumlarina yer verilmistir. Bu veriler
incelendiginde; konsol baglantilar1 aras1 mesafe, paten ve/veya makaralar, kremayer disli
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yapisi ve pinyon disli yapisinin %100 uygunluk durumu ortaya konmustur. Montaj ve konsol
baglantilar ile ilgili yapilan incelemede ise uygunluk seviyesi %96 olarak belirlenmistir. Bu
kisimda gozlenen genel uygunluk durumunun %99 oldugu tespit edilmistir. Belirlenen

uygunsuzluklarin nedenleri asagida agiklanmistir:

* Montaj: Bazi katlarda gevsedigi gdzlemlenen somunlar sikilmalidir.
» Konsol baglantilari: Son mast dikigsiz olmalidir. Konsol baglantilarinda yer alan

saplamalar standartlara uygun olmalidir.

Montaj Konsol Konsol Paten ve/veya Kremayer disli Pinyon disli
baglantilar baglantilar makaralar yapisl yapisl
arasi mesafe
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Grafik 4.7. Insaat cephe asansérlerinin kabin ve/veya karsi agirlik kilavuz raylarina
(mast) iliskin uygunluk durumu
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Grafik 4.8. Insaat cephe asansérlerinin elektrik ve/veya kumanda panolar1 ve
kablolarina iliskin uygunluk durumu

Grafik 4.8’de elektrik ve/veya kumanda panolari ve kablolarina ait periyodik kontrol
sonuglar1 verilmistir. Bu sonuglara gore; %89 uygunluk saglanirken %11 uygunsuzluk

belirlenmistir. Uygunsuzluklarin nedenleri asagida belirtilmistir:

= Elektrik panosuna 30 mA kagak akim rélesi takilmalidir [11].

» Kabin i¢inde bulunan elektrik panosunda bulunan kacak akim rdlesi ¢aligmamaktadir.
Kabin disindaki elektrik panosunda kagak akimin test diigmesi ¢alismamaktadir.

= Kumanda panosuna erisim liggen anahtar vasitasiyla olmalidir.

» Digarida yer alan elektrik panosuna ait pako salterin deforme olmas1 nedeniyle onarilmasi

gerekmektedir.

Ilgili mevzuat ve standartlar dogrultusunda yapilan cephe asansoriiniin yiiksiiz durumda, statik
yikte ve dinamik yiikte mekanik dayanimi testlerinin uygunluk durumu %100 olarak

belirlenmistir.
Tiim insaat cephe asansorlerine ait uygunluk sonuglar1 Tablo 4.3’te gdsterilmistir.

Uygunsuzluklari tespit edilen tiim cephe asansorlerine; kat yiikseltmeler, yer degistirmeler ve

yapisal revizyonlarda periyodik kontroliin tekrarlanmasi gerekliligi belirtilmistir.
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Tablo 4.3. insaat cephe asansorlerinin periyodik kontrol uygunluk sonuglar:

BOLUMLER UYGUN UYGUN DEGIL
(%) (%)

1. Belgeler ve Kayitlar 100 -
2. Kumanda ve/veya Kumanda Sistemleri 74 26
3. Kabin 74 26
4. Kabin Ust 78 22
5. Kabin Alt1 100 -
6. Kuyu Alt Boslugu 93 7
7. Smurlayicilar ve Giivenlik Kontaklar 93 7
8. Frenler 100 -
9. Halat 100 -
10. Kabin ve Kat Kapilari, Kap1 Kilitleri ve Kat

Yiikleme Alanlari 74 26
11. Motorlar 100 -
12. Kabin ve/veya Kars1 Agirlik Kilavuz

Raylar1 (Mast) 99 1
13. Elektrik ve/veya Kumanda Panolar1 ve

Kablolar 89 11
14. Testler ve Deneyler 100 -

4.2. ICINDEN KUMANDA EDILEMEYEN YUK (SERVIiS) ASANSORLERININ

PERIYODIK KONTROL SONUCLARI

Bu c¢alisgmada yer alan i¢inden kumanda edilemeyen yik (servis) asansorleri; Ankara il

merkezinde bulunan fabrika, depo ve isyerlerine aittir. Bu firmalardan gelen talepler

dogrultusunda periyodik kontrol yapan kurum vasitasiyla periyodik kontrole gidilmistir.

Tablo 4.4’te periyodik kontrolii gerceklestirilen icinden kumanda edilemeyen yik asansorleri

i¢in tutulan raporun tespit ve degerlendirme kismina ait drnege yer verilmistir.
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Tablo 4.4. icinden kumanda edilemeyen yiik (servis) asansorleri periyodik kontrol tespit
ve degerlendirmeleri

PERIYODIK KONTROL TESPIT VE DEGERLENDIRMELERI

BOLUM UYGUN | UYGUN DEGIL | UYGULANAMAZ

1. Asansor Kuyusu

2. Kuyu I¢i Elektik Tesisati ve
Aydinlatma

3. Kabin, Kars1 Agirlik ve Dengeleme
Agirligr Kilavuz Raylar1 (Montaj, ray —

flang, ray — konsol, sabitleme)

4. Tamponlar (Montaj, strok, kapasite ve

hiza uygunluk, topraklama)

5. Kabin / Kars1 Agirlik Regiilator Gergi

Makarasi

6. Kabin Alt1

7. Piston ve Baglantilar1 (Hidrolik Servis

Asansorii)

8. Kabin ve Aydinlatma

9. Kabin Kapist

10. Durak Kapisi

11. Kat Dig Kumanda Buton ve
Gostergeleri

12. Kabin Ustii

13. Kars1 Agirlik / Dengeleme Agirligt

14. Halatlar, Zincirler ve Kayislar

15. Makine Dairesi — Mekani

16. Elektrik Tesisat1 ve Elektrik Panosu

17. Kumanda Panosu

18. Simir Kesiciler

19. Tahrik Grubu (Elektrikli Servis

Asansoril)

20. Hidrolik Unite (Hidrolik Servis

Asansoril)

21. Hiz Regiilatorii
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Tablo 4.4. icinden kumanda edilemeyen yiik (servis) asansorleri periyodik kontrol tespit
ve degerlendirmeleri (devam)

TESTLER VE DENEYLER

Elektrikli Servis Asansori UYGUN UYGUN DEGIL | UYGULANAMAZ

Motor Freni Testi

Regilator — Giivenlik Tertibati
Testi

Tahrik Yetenegi Testi

Kars1 Agirlik veya Dengeleme
Agirhigi Regiilator — Glvenlik
Tertibat1 Testi

Hidrolik Servis Asansori

Asagr Yonde Ozel Durum
Caligmasi (Endirekt)

Elektrikli Kayma Duzeltme

Sistemi

Piston Strokunun Sinirlanmasi

Basing Smirlama Valfi Testi

(Max. 1,4 kat)

Basing Deneyi (Test Basinci

....bar)

Boru Kirilma / Debi Simirlama

Valfi Testi

ikaz ve Oneriler:

Tablo 4.4’te periyodik kontrol raporunun bir bolimud olan tespit ve degerlendirmelere yer
verilmistir. Bu boliim disinda ilgili firmaya ait genel bilgiler, asansore ait teknik 6zellikler ve
periyodik kontrol metodu da yer almaktadir. Son kisimda; asansoriin periyodik kontroliinii
gerceklestiren teknik personel, sonug ve kanaat boliimiinde asansor ile ilgili nihai karari izah
eder. Teknik personelin bilgilerinin ve imzasinin da periyodik kontrol raporunda yer almasi
zorunludur. Periyodik kontrol tutanagi ve periyodik kontrol raporlarina iligskin 6rnekler EK 4

ve Ek 5’te verilmistir.

Iginden kumanda edilemeyen yiik (servis) asansorleri, farkli yerlerde farkli amaglar igin

kullanilabilmekte olup elektrikli ve hidrolik de olabilmektedir. Bu sebeple yiik asansorlerinin
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ortak degerlendirilmesi miimkiin olamamaktadir. Periyodik kontrolii yapilan dort adet iginden

kumanda edilemeyen yik (servis) asansorlerine ait teknik 6zellikleri (kullanim yeri — amaci,

imal yillari, kapasiteleri, seyir mesafeleri ve durak sayilar1) ve dolayisiyla birbirlerinden

farkliliklar1 asagida yer alan Tablo 4.5’te gosterilmistir.

Tablo 4.5. icinden kumanda edilemeyen yiik (servis) asansérlerinin teknik ézellikleri

Asansor No Imal Yilh Kapasite Kullanim Durak Sayisi Seyir
(kg) Yeri - Amaci (Adet) Mesafesi (m)
1 2002 100 Mutfak 2 4
2 1999 2000 Depo 2 5
3 2006 3000 Ara¢ Tasima 4 12
4 2015 3500 Ara¢ Tasima 3 6

Tablo 4.5’te yer alan asansorlerin sirasiyla uygunluk durumlari agagida incelenmistir. Asansor

1, elektrikli servis asansori olup bu asansore ait rapor Ek 6’da verilmistir. Grafik 4.9 ve

4.10°da ise bu rapora ait veriler gosterilmistir.

m Uygun

B Uygun Degil

Grafik 4.9. Asansor 1’e ait tespit ve degerlendirmeler
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mUygun mUygun Degil m Uygulanamaz

Grafik 4.10. Asansor 1’e ait test ve deney sonuclari

Grafik 4.9’da goriildiigii lizere Asansor 1’in uygun olmayan kisimlart %S5 olarak tespit
edilmistir. Bu uygunsuzlugun nedenleri, elektrik tesisati ve elektrik panosunda 30 mA’lik
kacak akim rolesinin olmamasi ve kilitlenebilir pako salter bulunmamasi seklinde
belirlenmistir [11]. Grafik 4.10°da ise, Tablo 4.4’te elektrikli asansorler i¢in belirtilen testler

ve deneylerde herhangi bir uygunsuzluga rastlanmadig1 gosterilmistir.

Asansor 2, elektrikli servis asansorii olup bu asansore ait rapor Ek 7°de verilmistir. Grafik

4.11 ve 4.12°de bu asansore ait rapordan elde edilen veriler gosterilmistir.

mUygun mUygun Degil ™ Uygulanamaz

Grafik 4.11. Asansor 2’ye ait tespit ve degerlendirmeler
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Grafik 4.12. Asansor 2’ye ait test ve deney sonugclari

Grafik 4.11°de goriildigii lizere Asansér 2’nin uygunsuzluk orami %19 olarak tespit
edilmistir. Grafik 4.12°de ise, Tablo 4.4’te elektrikli asansorler igin belirtilen testler ve
deneylerde herhangi bir sikinti bulunamadigi gosterilmistir. Asansorle ilgili tespit edilen

uygunsuzluklar agagida agiklanmistir:

= Asansor Kuyusu: Kuyu dibindeki tamponlar sabitlenmelidir.

= Kabin ve Aydmlatma: Acil durdurma diigmesi takilmalidir. Kabin i¢i uyar1 etiketleri
olmalidir (Maksimum kapasite, kapasiteyi agsmayacak sekilde yilikleme yapilmasi,
asansorlerde insan taginmamasi v.b.).

» Durak Kapilari: Durak kapilarina topraklama yapilmalidir.

= Halatlar, Zincirler veya Kayislar: Halatta tel kopmalar1 mevcut olup degistirilmelidir.

Halat klemenslerinden biri yanlis baglanmis olup diizeltilmelidir.

Asansor 3, hidrolik servis asansori olup bu asansore ait rapor Ek 8’de verilmistir. Grafik 4.13

ve Grafik 4.14’te bu asansoére ait rapordan elde edilen veriler gosterilmistir.
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Grafik 4.13. Asansor 3’e ait tespit ve degerlendirmeler

mUygun ®mUygun Degil ®Uygulanamaz

Grafik 4.14. Asansor 3’e ait test ve deney sonuglari

Grafik 4.13’te goriildiigi tlizere, Asansor 3’te tespit edilen uygunsuzluk orani %53 tiir. Tablo
4.4’te hidrolik asansorler icin belirtilen test ve deneyler Asansor 3’e gergeklestirilmis olup
herhangi bir sorun bulunmadigi Grafik 4.14’te verilmistir. Grafik 4.13’te gosterilen

uygunsuzluklar agagida agiklanmistir:

= AsansOor Kuyusu: Kuyuda su mevcut olup bosaltilmalhidir. Kuyu duvarlarinin tam
olmamasi nedeniyle bu uygunsuzluk giderilmelidir.

= Kuyu i¢i Elektrik Tesisat1 ve Aydinlatma: Kuyu aydinlatmas: saglanmalidir.
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» Tamponlar: Tamponlar bulunmamaktadir, tedarik edilip takilmasi gerekmektedir.

= Kabin ve Aydinlatma: Kabin i¢i aydinlatma yetersizdir. Kabin etek sac1 bulunmamaktadir.
Kabinde bulunan haberlesme telefonu  c¢alismamaktadir. Acil aydinlatma
bulunmamaktadir. Kapasite etiketi bulunmamaktadir.

» Durak Kapilari: -1 nolu katin durak kapisi ¢calismamaktadir.

= Kat Dig Kumanda Buton ve Gostergeleri: Biitiin kumanda butonlar1 disarida olmalidir.

= Kabin Ustil: Kabin iistii ¢ikis merdiveni olmalidir ve kabin {istiine ¢ikis noktasinin kapagi
bulunmalidir.

= Makine Dairesi — Mekani: Makine dairesinin kapisi takilmali ve makine dairesinden
kuyuya anahtarli gecis olmalidir.

= Kumanda Panosu: 30 mA’lik kagak akim rolesi takilmalidir. Dortlii grup salter
bulunmalidir. Emniyet devresinde yer alan kisa devre baglantisi ¢ikarilmalidir [11].

*  Sinir Kesiciler: Kasnak tarafinda bulunmasi gereken sinir kesici takilmalidir.

» Hiz Regiilatorii: Hiz regiilatorii arizali olup bakima alinmalidir. Parasiit sistemi caligir hale

getirilmelidir.

Asansor 4, hidrolik servis asansoru olup bu asansore ait rapor Ek 9°da verilmistir. Grafik 4.15

ve 4.16°da bu asansoére ait rapordan elde edilen veriler gosterilmistir.

mUygun ®mUygun Degil m Uygulanamaz

Grafik 4.15. Asansor 4’e ait tespit ve degerlendirmeler
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Grafik 4.16. Asansor 4’e ait test ve deney sonuclari

Asansor 4’e yapilan periyodik kontrol neticesinde, asansor raporunun tiim ilgili kisimlari

uygun olarak igaretlenmistir. Grafik 4.15 ve 4.16°da goriildiigii lizere bu asansore ait herhangi

bir uygunsuzluk tespit edilememistir.

Icinden kumanda edilemeyen vyiik (servis) asansorlerinin tamaminda gdsterilmis olan

“uygulanamaz” segenegi, asansorlerin periyodik kontrol sonuglarini etkilememekte olup

yapilan degerlendirmede yok sayilmistir. icinden kumanda edilemeyen vyilk (servis)

asansorlerine ait uygunluk sonuglarinin tamami oransal olarak Tablo 4.6’da gésterilmistir.

Tablo 4.9. icinden kumanda edilemeyen yiik (servis) asansérlerinin periyodik kontrol

sonuc¢lar
BOLUM UYGUN UYGUN DEGIL | UYGULANAMAZ
(%) (%) (%)
1. Asansor Kuyusu 50 50 -
2. Kuyu I¢i Elektik Tesisati ve
Aydinlatma 50 25 25
3. Kabin, Kars1 Agirhk ve
Dengeleme  Agirhig  Kilavuz 75 - 25

Raylar1 (Montaj, ray — flans, ray —

konsol, sabitleme)
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Tablo 4.6. icinden kumanda edilemeyen yiik (servis) asansorlerinin periyodik kontrol

sonuclari (devam)

BOLUM UYGUN UYGUN DEGIL | UYGULANAMAZ

(%) (%) (%)

4. Tamponlar (Montaj, strok,

kapasite ve hiza uygunluk, 75 25 -

topraklama)

5. Kabin / Kars1 Agirlik Regiilator

Gergi Makarasi 75 - 25

6. Kabin Alt1 100 - -

7. Piston ve Baglantilar1 (Hidrolik

Servis Asansorii) 50 - 50

8. Kabin ve Aydinlatma 50 50 -

9. Kabin Kapisi 100 - -

10. Durak Kapisi 50 50 -

11. Kat Dig Kumanda Buton ve

Gostergeleri 75 25

12. Kabin Usti 50 25 25

13. Karst Agirlik / Dengeleme

Agirligt 50 50

14. Halatlar, Zincirler ve Kayislar 75 25 -

15. Makine Dairesi — Mekani 50 25 25

16. Elektrik Tesisati ve Elektrik

Panosu 75 25 -

17. Kumanda Panosu 75 25 -

18. Sinir Kesiciler 75 25 -

19. Tahrik Grubu (Elektrikli

Servis Asansori) 50 - 50

20. Hidrolik Unite (Hidrolik

Servis Asansori) 50 - 50

21. Hiz Regiilatorii 25 - 75
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5. TARTISMA

Gergeklestirilen bu c¢alisma ile is ekipmani statiislinde yer alan asansorlere uygulanan
periyodik kontrollere iliskin kriterler belirlenmis ve bunlar ayrintili bir sekilde EK 1’de yer
alan rehberde izah edilmistir. Bu kriter ve metotlarin saha uygulamasi incelenerek c¢esitli

bulgular elde edilmis ve degerlendirmeler yapilmis olup asagida izah edilmistir.

Insaat cephe asansorlerine yapilan periyodik kontrollerde; belgeler ve kayitlar, kabin alti,
frenler, halatlar, motorlar, testler ve deneylerde herhangi bir eksiklik bulunamamistir. Asansor
kilavuz raylari olan mastlarda ise uygunluk seviyesi %99 gibi olduk¢a yiiksek bir oranda
tespit edilmistir. Asansorlerin diger kisimlari olan kumanda ve/veya kumanda sistemleri,
kabin, kabin istii, kuyu alt boslugu, sinirlayicilar ve giivenlik kontaklari, kabin ve kat kapilart
ile kapr kilitleri ve kat ylikleme alanlari, elektrik ve/veya kumanda panolar1 ve kablolarda ise;
uygunluk oranlart %74 ila %93 arasinda degismistir. Yapilan ¢alismada en dikkat ¢eken konu
ise kat kapilart olmustur. Yirmi yedi adet insaat cephe asansoriiniin yirmi besinde kat kapisi
bulunmadigr tespit edilmistir. %93 gibi bir uygunsuzlugun oldugu bu durum, ilgili
standartlara aykirilik teskil etmektedir. Belirlenen bu uygunsuzlugun basta yiiksekten diisme
olmak iizere birgok is kazasina sebebiyet vermekte oldugu bilinmektedir. iginden kumanda
edilemeyen yiik (servis) asansorlerinde ise yap1 ve kullanim yoniinden var olan farkliliklar
sebebiyle genel bir degerlendirme yapilmasi miimkiin goriilmemistir. Asansor 1; elektrik
tahrikli mutfak asansorii olup %5 uygunsuzluk orani tespit edilmistir. Asansor 2; elektrik
tahrikli depo asansorii olup %19 uygunsuzluk oranina sahip oldugu belirlenmistir. Asansor 3
ve AsansOr 4 ise hidrolik tahrikli olup ara¢ tasima amaciyla kullanilmaktadir. Bunlardan
Asansor 3, %59 uygunsuzluga sahip iken Asansor 4’te ise herhangi bir uygunsuzluk tespit

edilmemistir.

Sahada elde edilen bulgularin ardindan periyodik kontrollerin kalitesinin artirilmasi i¢in
yapilmasi gerekenler arastirilmistir. Bu kapsamda yapilan ¢aligmalar irdelenerek yapilan saha
calismasi ile iligkilendirilmistir. Bu kapsamda, asansor periyodik kontrolleri ile alakali olan
mevcut mevzuat hiikiimleri ile diger calisma ve uygulamalar karsilastirmali sekilde
degerlendirilmis ve ¢ikarimlar yapilmistir. Belirtilen bu degerlendirme ve ¢ikarimlar asagida
yer almaktadir. Sonu¢ olarak asansor periyodik kontrollerinin  6nemi vurgulanmak

istenilmistir.
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Coskun [12] tarafindan; asansér parasiit fren sisteminin modellenmesi ve simiilasyonu
calismasi yapilmistir. Sonug olarak; 1 m/s’nin tizerindeki hizlarda kontrolsiiz hizlanan asansor
kabinini giivenli bir sekilde durdurmada kullanilan kaymali parasiit frenlerin oldukg¢a basarili
oldugu ve standarttaki gerekleri sagladig tespit edilmistir. Kaymali parasiit fren ile birlikte iki
kabin arasinda soniimleyici takoz uygulamasi incelenmis sonugta bu ikisinin bir arada
kullanilmasinin kabin i¢indeki yolcularin konforunu ve giivenligini arttirdigi goriilmiistiir. Bu
calismada Ozellikle, parasiit fren sistemine ait teknik hesaplamalar ele alinmis olup ortaya
cikan sonuglar bilgisayar simiilasyonu ile degerlendirilmistir. Modelleme ve similasyon
vasitasiyla gereken giivenlik kriterlerinin sagladigi ortaya konmustur. Yapilan saha ve tez
calismasinda da benzer sekilde, kaymali parasiit fren tertibatinin giivenli durdurma agisindan
kritik 6nem arz ettigi saha kosullarindaki g¢alisma durumu incelenerek gézlemlenmistir,
Asansorlere yapilan parasiit testi ile parasiit frenlerin ¢alisma durumu kontrol edilmistir.
Boylelikle asansorlerde diisme esnasinda devreye girerek asansorii durdurmaya yarayan
parasiit freninin ¢aligma sistematigi incelenerek asansorlerde is glivenligi agisindan énemi bir

kez daha tespit edilmistir.

Ak [13] yaptig1 ¢alismada; asansorlerde is sagligi ve giivenligi uygulamasi olarak diismeye
kars1 korkuluk ve emniyet kemerlerinin kullanilmas: gerekliligini a¢iklamistir. Bu calismada
asansoriin kabin tstiindeki korkuluk ile alakali teknik detaylara yer verilmistir. Bununla
beraber kabin listlinde ¢alisilmasi gerekiyorsa ve yeterli giivenlik 6nlemi alinmamaigsa kisisel
koruyucu donanim olarak emniyet kemeri ile darbe emici ip kullanilmasinin uygun olacagi
belirtilmistir. Tlgili standartlarda ise kabin Ustli donaniminin eksiksiz olabilmesi igin korkuluk
bulunmas1 gerekliligi aciklanmistir. Bu durumun periyodik kontrol kriterleri arasinda en
hayati konulardan biri olmas1 nedeniyle tez kapsaminda gergeklestirilen saha ¢aligmasinda da
kabin Gstu korkuluklara gok dikkat edilmistir. Standartlarda yer alan 6l¢iilerde olmas1 gereken
korkuluklarin bulunmadig1 asansorlerde periyodik kontrol yapmanin tehlikeli olmasi
nedeniyle bu durum ciddi kusur olarak kabul edilmekte ve periyodik kontrol raporuna

islenerek diizeltilmesi zorunlulugu belirtilmektedir.

Baran [14] tarafindan yapilan ¢alismada; asansorlerde yer alan karsi agirliklarin neden oldugu
riskler ortaya konmus olup bu risklerin sonuglart ile sebep olduklar1 kazalar
degerlendirilmistir. 11k drnekte; karst agirhik kiitlesinin gereginden az veya fazla segilmesi

durumunda olusabilecek kontrolsiiz hareket izah edilmistir. Ikinci olarak; kuyu dibinde yeterli
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yasam boslugunun bulunmamasi durumunda yasanabilecek kazalar bir 6rnek yardimiyla
aciklanmistir. Son 6rnek ise; karsi agirliga ait siispansiyon mukavemet hesaplarinin dogru
yapilmamasi durumunda karsilasilabilecek tehlikelere ait olup bir kaza analizi yardimiyla
anlatilmistir. Periyodik kontrol esnasinda ise yukarida belirtilen kars1 agirlik ve siispansiyon
hesaplamalarini kontrol etmek miimkiin degildir. Belirtilen konular, ancak asansoriin montaji
esnasinda kontrol edilebilecek olup periyodik kontrol personelinin gorev kapsami diginda yer
almaktadir. Ancak kuyu dibinde yagsam mahalli bulunmasi durumu farklidir. Kuyu dibi yagam
mabhalli, periyodik kontrol kriterleri arasinda yer almakta olup olduk¢a hayati 6neme sahiptir.
Bakim veya periyodik kontrol personelinin olasi bir acil durum esnasinda sigmabilecegi
genislikteki yasam mabhalli asansorler agisindan olmazsa olmazdir. Saha ¢alismasi esnasinda

dikkat edilen bu kritere ait sonuglar tez calismasi kapsaminda degerlendirilmistir.

Unal ve Aykag [15] tarafindan yapilan ¢alismada; yap islerinde yasanan asansor kazalarmin
maddi ve manevi kayiplara neden oldugu ve meydana gelen kazalarin arasinda g6z ardi
edilemeyecek boyutlarda devam ettigi belirtilmistir. Kazalarin 6nlenmesi ve risk yonetimi
konusundaki hususlarin ve temel prensiplerin 6zellikle dikkat edilmesi gereken konular
oldugu vurgulanmistir. Asansor kazalari ile ilgili kayitlarin diizenli olarak tutulmasi
vasitasiyla kazalarin Onlenmesi i¢in yapilan ¢alismalarin iyilestirilmesinin - mimkin
olabilecegi anlatilmistir. Bu konuda isverenlere disen sorumlulugun yaninda gozetim ile
yikimli kurum ve kuruluslara da yikumlilikler dustiigi belirtilmistir. Yillik periyodik
asansor denetimlerinin aksatilmamasi, denetimlerin siirekliliginin saglanmasi, kazaya neden
olabilecek durumlarin 6nceden tespit edilmesini saglayacak calismalarin yapilmas: ve kaza
sonucunda ihmali bulunan sorumlulara yaptirimlar uygulanmasi ile kaza ortamini yaratacak
olaylarin tekrarinin engellenebilecegi tespit edilmistir. Bu tez kapsaminda yapilan ¢aligmada
da; asansor kazalari ile alakali teknik verilerin mevcut olmadigr belirlenmistir. Asansor
kazalarinin, makine ve ekipman kaynakli kazalar bashig1 altinda yer aldig: goriilmiistiir. Kaza
istatistiklerinin, glinlimiiz teknolojisi gz oniinde bulunduruldugunda, detayli ve ayrintili bir
sekilde tutulmasinin 6niinde bir engel bulunmamaktadir. Kazalarin neden meydana geldigi
anlasildig1r ve kamuoyu ile paylasildig: takdirde ayni nedenle baska kazalarin yasanmasinin
ontne gecilebilir. Unal ve Ayka¢ tarafindan yapilan calismada da belirtildigi iizere;
asansorlere ait periyodik kontrollerin usuliine uygun ve zamaninda yapilmasi ile asansor

kazalarinin 6niine gegmenin miimkiin oldugu bu tez ¢alismasinda da agiklanmaistir.
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Periyodik kontrollerin, c¢alisanlarin ve ortamdaki diger kisilerin giivenligini saglamak
maksadiyla yapildig1 bilinmektedir. Ancak asansorlere uygulanan periyodik kontrollerde,
diger is ekipmanlarinda da oldugu lizere, ¢esitli sikintilar yasandigi goriilmiistiir. Yasanan
problemlerin bertaraf edilebilmesi, bazi degisikliklerin gergeklesmesi ile miimkiin olacaktir.
Bu noktada, asansor periyodik kontrolii konusunda mevzuati bulunan T.C. Bilim, Sanayi ve
Teknoloji Bakanligi’nin uygulamalarinin incelenmesinin yerinde olacag tespiti yapilmistir.
T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi’nin mevzuati kapsaminda olan asansorler daha
once belirtilmistir. Bu asansoérlerin iki 6nemli 6zelligi mevcuttur. Bunlardan ilki, asansorlerin
icinde insan bulunmasi durumudur. Bu asansorler, insan kullanim1 maksadiyla imal edildigi
icin giivenlik tertibatlar1 da ona uygun olarak yiiksek seviyeli ve gelismis teknolojileri
biinyesinde barindirmaktadir. Ikinci énemli 6zellikleri ise, sabit bir mahalde veya sabit bir
mesafede hareket etmeleridir. Bu durum neticesinde, anilan asansorlerin standardizasyonu
rahatlikla saglanabilmekte olup asansorlere yapilacak her tiirli miidahale ise oldukca
kolaylagsmaktadir. Sonug¢ olarak; bu asansorlerin bakimi, onarimi, servis hizmetleri ve
periyodik kontrolleri is ekipmani olan asansorlere nazaran oldukga elverisli kosullara sahiptir.
T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi’nin mevzuati kapsaminda olan asansorlerin
periyodik kontrolii; 6nceden de belirtildigi lizere, yetkilendirilmis A tipi muayene kuruluslar
vasitastyla gerceklesmektedir. Bu kuruluslar, periyodik kontrol ve muayene konularinda
akredite olmak zorundadirlar. A tipi muayene kuruluslarinda g¢alisan muayene personeli;
makine, elektrik veya elektrik — elektronik miithendisi olmak zorunda olup gorevlendirilecegi
tarihe kadar en az yiz adet asansoriin periyodik kontroliine katilmig olmasi gerekmektedir.
Muayene personeli, bir tam giinde en fazla bes adet asansoriin periyodik kontroliinii veya en
fazla on adet asansoriin takip kontroliinii yapar. Bu mevzuat kapsaminda yer alan asansorlere
Kimlik numaras1 verilmis olup bdylelikle asansore periyodik kontrol sonuglarinin
girilebilecegi Bakanlik veri tabani ile entegre bir veri tabani olusturulmasi saglanmistir.
Asansorler, yapilan periyodik kontrol neticesinde dort farkli kategoride etiketlendirilir. Bu
kapsamda bulunan asansorlerin periyodik kontrol siresi azami bir yil olarak belirlenmistir
[10,16].

Is ekipmani1 kapsaminda yer alan asansérlerin periyodik kontrolleri ise makine miihendisleri,
makine teknikerleri veya makine yiiksek teknikerleri tarafindan yapilmaktadir. Periyodik
kontrollerde tahribatsiz muayene yontemleri de kullaniliyorsa, periyodik kontroli yapacak

olan teknik personelin TS EN 473 standardina uygun olarak tahribatsiz muayene egitimi almis
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olmasi gereklidir. Elektronik kumanda sistemi ile donatilmis asansorlerde, makine ve elektrik
branslarindaki periyodik kontrol yapmaya yetkili teknik personel birlikte gorev almaktadir.
Bu mevzuat hiikiimleri dogrultusunda periyodik kontrol yapmaya yetkili personelin egitim
almasi1 zorunlulugu bulunmamaktadir. Ayrica, T.C. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi’nin
asansOr mevzuatinin aksine, is ekipmani mevzuatinda yer alan asansorlerde periyodik kontrol
yapabilen personel igin tecriilbe ve giinlik periyodik kontrol sayisi kriterleri de mevcut
degildir. 25.04.2016 tarihinde uygulamasi baslamasi planlanan ancak heniiz hayata
gecirilememis olan periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisilerin bildirimi ile teknik
personelin ve periyodik kontrol yapacagi is ekipmaninin kayitlar tutulacaktir. s ekipmani
statisiinde yer alan asansorlerin periyodik kontrolii sonucunda herhangi bir kategorizasyon
veya etiketlendirme mevcut degildir. Is ekipmani olan asansorlerde, ilgili standartlarda siire
belirtilmemigse periyodik kontrol siiresi azami bir yil olarak belirlenmistir. Bu hususun
disinda; cephe asansorlerinde oldugu iizere, is ekipmaninin giivenliginin kurulma ve montaj
sartina bagli oldugu durumlarin i¢in ek bir hiikiim mevcuttur. Asansoriin kurulmasindan sonra
ilk defa kullanilmadan once ve her yer degisikliginde periyodik kontroliiniin yapilmasi

zorunludur [2].

Is ekipmani olan insaat cephe asansérleri ile yiik asansdrlerinin kullanimi ve tasarimi da diger
asansorlerle kiyaslandiginda biiyiik farkliliklar icermektedir. Insaat cephe asansérlerinin
cikabilecegi yiikseklik; bina ingaatinin yliksekligi ile dogru orantili olarak degismektedir.
Bina insaat1 heniiz diislik kat seviyelerinde iken bu katlara hizmet eden cephe asansorleri,
ingaatin mimari projesi dogrultusunda kisa bir siire sonra otuzuncu kirkinci katlar gibi oldukca
yiiksek seviyelere de hizmet gotiirebilmektedir. Kat ylikselmesine bagli olarak veya yapisal
revizyonlar nedeniyle gerceklesen bu degisiklikler asansor kullanimi agisindan basli basina
tehlike olusturmaktadir. Bu nedenle, ilk kurulumunun ve sonraki degisikliklerin alaninda
uzman teknik personel ile gergeklestirilmesi olduk¢a 6nemlidir. YUk asansorlerinde ise, sabit
bir caligma mesafesi s6z konusu olmakla birlikte insan asansdrlerine nazaran kullanma sikligi
oldukca yiiksektir. Ozellikle biiyiik yiikleri rahatlikla katlar arasinda tasiyabilmesi igin
tasarlanmis olan bu asansorlerde, yiik ylikleme ve bosaltma esnasinda yapilabilecek veya
fazla yiik taginmak istenmesi nedeniyle olusabilecek uygunsuzluklar neticesinde asansor
parcalarinda deformasyon olusma ihtimali yiikselmektedir. Iginde insan bulunmamasi
nedeniyle bu tip asansorlerde yasanan uygunsuzluklarin géz ardi edilmesi ile ¢ok biiyiik mal

kayb1 yagatabilen kazalar gerceklesebilmektedir.
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Asansorlerin yapisi, kullanimi ve tasarimlar1 farkli olmasina ragmen yasanan kazalar ve bu
kazalarin nedenleri genel hatlariyla itibariyle benzerlik gostermektedir. Butlin asansorlerde en
baslica kaza nedenleri asansorlere ait giivenlik tertibatlarinin ¢alismamasi, devre disi
birakilmasi veya bozulmasidir. Bu durum 6zellikle, asansérde herhangi bir uygunsuzluk tespit
eden elektronik givenlik tertibatinin kopriileme diye tabir edilen kisa devre yapma
yontemiyle saf dis1 birakilmasi ile gergeklesmektedir. Kisa devre yapilan giivenlik tertibati,
normal caligma diizeninin disina c¢ikarak onceden fark ettigi ve asansoriin hareketini
engelledigi uygunsuzlugu artik algilayamamaktadir. Bu sebeple asansor, herhangi bir problem
yokmus gibi normal ¢alismasina devam eder. Yasanan uygunsuzlugun nedeni arastiriimadigi
ve ¢oziim getirilmedigi takdirde, giivenlik tertibati devre dig1 birakilan asansor her tiirli
kazaya agik konumda caligmasini siirdiiriir. Yasanan kazalarin diger sebepleri ise genel
olarak; yik ve baglanti elemanlarinda ger¢eklesen asinma ve korozyonlar, kumanda
sisteminde yasanan arizalar, kat ve asansor kapilarindaki uygunsuzluklar, elektrik panolari ve
kablolarda karsilasilan kagak akim ile diger uygunsuzluklar, kabin i¢inde asir1 yiik ve acil
durumlar igin gereken donanimsal eksiklik veya hatalar olarak agiklanabilir. TUm bu
problemler periyodik kontrol vasitasiyla tespit edilerek gerekli miidahale yapilmaktadir.

Boylece ortaya ¢ikabilecek kazalarin 6niine gegilmektedir [17-19].

Insan asansorleri ve bunlarin periyodik kontrolleri ile alakali istatistiksel veriler; 2012 ve
2013 yili igin TMMOB Makine Miihendisleri Odasi’nin raporunda yer almistir. Bu rapora
gore; kurum ile protokol imzalamis olan belediye sayis1 2012 yili i¢in 215 iken 2013 yilinda
236 olmustur. Toplam periyodik kontrolii yapilan asansor sayilart ise 2012 yili i¢in 43588,
2013 yilt icin ise 59706 olarak belirlenmistir. 2012 yilinda periyodik kontrolii yapilan
asansorlerden 34476’s1 kirmizi etiket, 3777’si sar1 etiket, 6080’1 ise yesil etiket almigtir. 2013
yilinda periyodik kontrolii yapilan asansorlere ise; 37795 adet kirmizi etiket, 3116 adet sar
etiket, 18795 adet yesil etiket verilmistir. Bu veriler incelendiginde mevcut insan
asansorlerinin ne kadar biiyiik bir tehlike olusturdugu anlasilmaktadir. Bu veriler disinda hig
periyodik kontrole tabi tutulmamis olan asansorlerin de varligi bilinmekle beraber bunlarin
say1st hususunda kesin bir tahmin yapmak imkansizdir. Belirtilen veriler insan asansorleri ile
alakali eski mevzuat hiikiimlerinin gecerli oldugu seneleri yansitmaktadir. Onceden de
aciklandigir Uzere, 2015 yilinda insan asansorlerinin mevzuatinda yapilan degisikliklerle
birlikte, artik tiim asansorlere bir kimlik numarasi verilmekte ve asansoriin takibi bu numara

ile saglanmaktadir. Ayrica yeni yapilan binalarda asansoriin montajindan sonra periyodik
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kontrol yapilarak asansoriin tescili gergeklesmektedir. Tescili ger¢eklesmeyen asansorii
bulunan binalarin ruhsat almasinin 6niine gegilmistir. Periyodik kontrol sonucunda yapilan
etiketleme ti¢ renkten dorde ¢ikarilmis olup uygunsuzluk durumlar1 giderilmeyen asansorlerin
belediye zabitasi tarafindan miihiirlenerek kullannmdan men edilmesi saglanmustir. Is
ekipmani olan asansorlerle alakali kayitlarin tutulmasina heniiz baglanmadigindan net veriler
mevcut degildir. Bununla birlikte is ekipmani olan asansérlerde durumlarina gore bir
etiketleme sistemi de bulunmamaktadir. Ancak yapilan saha calismalarindan elde edilen

bulgular bu konuda bilgi vermistir [16,17,19].

Agaogullar1 [20] tarafindan yapilan ¢alismada; kaldirma ve iletme ekipmanlarinin periyodik
kontrollerinin en az Ug¢ y1l tecriibeye sahip, periyodik kontrol, ilgili ekipman ve is sagligi ve
giivenligi konularinda 6zel egitim almis makine miihendisleri veya bes yil tecriibeye sahip,
yukarida bahsedilen ozel egitimi almis teknikerler tarafindan yapilmas: gerekliligi
vurgulanmisgtir. Ayrica; periyodik kontrol surelerinin yilda bir seklinde diizenlenmesinin
uygun oldugunu vurgulamistir. Caligmada; periyodik kontrol igin verilecek egitimin CSGB
tarafindan organize edilmesi ve Mesleki Yeterlilik Kurumu tarafindan da periyodik kontrole
iliskin meslek standardinin ¢ikarilmasi gerekliligi izah edilmistir. Akpolat [21] tarafindan
yapilan c¢alismada ise; periyodik kontroller icin TURKAK’tan akredite olma sarti
getirilmesinin denetim agisindan isabetli olacagi agiklanmistir. Periyodik kontrol siirelerinin
ekipmanin  eskiligine gore kademelendirilmesi Onerilmistir. Mevcut standartlarin
glincellenerek periyodik kontrolleri izah eden standartlar ¢ikarilmasi talep edilmistir. Yapilan
tez calismasinda da diger calismalarla benzer sekilde, periyodik kontroliin ehil kisiler
tarafindan yapilmasinin olduk¢a 6nemli oldugu gozlemlenmistir. Periyodik kontrollin dogru
ve usuline uygun yapabilmesi i¢in o ekipman 6zelinde uzmanlasmis olma zorunlulugu
getirilmesinin uygun olacagi tespit edilmistir. Ancak, asansor periyodik kontroliiniin azami
stresi olarak belirlenen yilda bir kosulu teknik agidan uygunlugu arastirilmalidir. Sadece
insanlarin kullandig1 ve bu nedenle is ekipmanlarina nazaran ¢ok daha fazla gilivenlik tertibati
barindiran asansorlerin periyodik kontrol siiresi bir yildir. Bu siire kullanim kosullar1 ve
giivenlik acisindan makul kabul edilebilir. Ancak cephe asansorleri ve yiik asansorleri gibi sik
kullanilan ve degisken yapiya sahip is ekipmanlari i¢in de ayni siirenin kullanilmasi yerine,
daha kisa siirelerde periyodik kontrol uygulanmasinin gerekli olabilecegi anlasilmistir.
Ozellikle bir is kazas1 durumunda topluca &liime, yaralanmaya veya biiyiik kayiplara neden

olabilecek bu tiir i ekipmanlarinin daha kisa siirelerde gézden gegirilmesi proaktif yaklagimin
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bir kosulu olarak diisiintilmektedir. Bu sebeple is ekipmani olan asansorlerin, insan
asansorlerinden daha buyuk tehlike arz etmesi nedeniyle periyodik kontrollerine iliskin azami

srelerin yeniden incelenmesinin uygun olacagi goriilmiistiir.
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6. SONUC VE ONERILER

Insan veya makine kusuru nedeniyle gerceklesen asansor kazalari, genellikle yazili ve gdrsel
basina yansimaktadir. Yasanan kazalara benzer kazalarm yasanmaya devam etmesi gerekli
Onlemlerin alinmadiginin da bir kanitidir. Calisanlarin gilivenligi agisindan ciddi bir tehdit
olusturan bu durumun diizeltilmesinin ancak periyodik kontrol uygulamalariyla miimkiin
olacagi bu calisma ile anlasilmistir. Teknige uygun olarak yapilan asansér periyodik
kontrolleri ile sadece asansorlerdeki uygunsuzluklarin oniine gecilmemekte, ayni zamanda da
calisanlarda is giivenligi ile alakali hassasiyet ve biling olugmasina katki sunulmasi
saglanmaktadir. Diger tiim is kazalarinda oldugu gibi asansor kazalarinda da insan faktoriiniin
on planda oldugu gozlemlenmigstir. Standartlara uygun olarak imal edilmis olan asansorlerin
giivenlik tertibatlar1 her tiirlii kazayr engelleyecek teknolojiye sahiptir. Bu giivenlik
ekipmanlarinin eksiksiz olarak caligmasi halinde asansorlerde higbir is kazasinin yaganma
ihtimali bulunmamaktadir. Insan hayat1 acisindan kritik dneme sahip olan asansér giivenlik
ekipmanlarinin ¢alisma durumlarinin tespiti ise ancak periyodik kontrol sayesinde miimkiin
olmaktadir. Bu sebeple asansorlere uygulanan periyodik kontroller is gilivenligi agisindan
yuksek 6nem arz etmektedir. Yapilan periyodik kontrollerde de is giivenligi agisindan dikkat

ceken bazi hususlar gézlemlenmis olup yapilan degerlendirmelere asagida yer verilmistir.

Asansorlerde calisma alani igerisinde uyari etiket ve isaretlerinin bulunmamasi Onemli
uygunsuzluklardan biri olarak tespit edilmistir. Asansoriin ve asansor ¢alisma alaninin, ilgili
standartlarinda belirtilen uyar1 etiket ve isaretlerine sahip olmasi ve operator ile diger

calisanlarin bu kurallara uymas ig glivenliginin saglanabilmesi i¢in zorunluluktur.

Asansorlerin beyan kapasite ve glivenlik kontaklarinin ¢alismamasi tespit edilen bir diger
onemli uygunsuzluktur. Is ekipmani olan asansdrlerin beyan kapasitesi asildigi takdirde
sistemi kesen ve gerekli ikazi veren gilivenlik kontaklarinin bulunmasi ve c¢aligmasi
zorunludur. Beyan kapasite smirlayicisi ¢alismayan ve kapasite asilmis sekilde kullanilan
asansorlerde dengesizlik ve asinma gibi birgok tehlike ortaya ¢ikabilmektedir. Bu sebeple;
periyodik kontrollerde beyan kapasite sinirlayicis1 ve diger smirlayicilarin bulunma ve
calisma durumlarinin incelemesi yapilmalidir. Bununla beraber, asansorlerde parasiit fren

sisteminin caligir vaziyette olmamasi asansorii kullananlarin ve hatta ¢evredekilerin can ve
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mal kaybina neden olabilecek kadar énemli bir uygunsuzluktur. Bu sebeple, periyodik kontrol

esnasinda paraslit fren testi yapilmas1 gereklidir.

Asansorlerin elektrik tesisatinda olmasi gereken salter ve kagak akim rélesinin bulunmamasi
veya calismamasi da belirlenen kritik uygunsuzluklardan biridir. Bu durumun bulunmasi
halinde 6zellikle bakim ve periyodik kontrol personelinin elektrik kagcagina yakalanma riski
mevcuttur. Bu sebeple; uygunsuzluk giderilmeden herhangi bir ¢alisma yapilmasi is giivenligi

acisindan kabul edilebilir degildir.

Yapilan ¢aligmada en sik karsilasilan uygunsuzluk ise insaat cephe asansorlerinin Kkat
kapilarmin bulunmamasi durumu olmustur. Ilgili standartlar1 dogrultusunda, insaat cephe
asansorlerinin her kat icin kat kapist olmasi gerekirken yapilan calismada yirmi yedi
asansOrden yirmi besinin bu kurala uymadigi tespit edilmistir. Bu vaziyette bulunan
asansorlerin kullanildig: bir isyerinde ¢alisanlar i¢in yiiksekten diismeye kars1 yeterli koruma
tedbirleri mevcut degildir. Bu sebeple, insaat cephe asansorlerinin kat kapilarinin
bulunmamas1 durumunda periyodik kontrolden gecememesi ile ilgili hiukim getirilmesi

yerinde olacaktir.

Gergeklestirilen ¢alisgma sonucunda elde edilen veriler 1s1ginda asansor periyodik
kontrollerinin is sagligi ve giivenligine daha uygun hale getirilmesi ve mevcut kalitenin
arttirilmasi i¢in bazi ¢oziim Onerileri gelistirilmis olup belirlenen bu onerilere asagida yer

verilmistir:

= 5 ekipmani olan asansorlerin periyodik kontrolleri, insan asansorlerine benzer sekilde
onaylanmis ve akredite kuruluslar eliyle yapilmalidir. Bu sekilde periyodik kontrollerin
kayit altina alinmasi1 ve denetimi konularinda kolaylik saglanacaktir.

» Insaat cephe asansérleri ile ilgili olarak asansorlerin farkli yere tasmnmas1 durumunda veya
asansOr yapisal revizyona tabi tutuldugunda periyodik kontrol yenilenmelidir.

= 5 ekipmani olan asansorlerin periyodik kontrollerini makine, elektrik veya elektrik —
elektronik mihendisleri gergeklestirmelidir. Tekniker ile yiksek teknikerlerin de bu
alandaki yetkisinin devami halinde, onceki ¢alismalarda da belirtildigi iizere bu branslar

icin farkli kriterler konulmalidir.
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Periyodik kontrolii gerceklestiren kisilere tecribe Kriteri konulmalidir. Sadece mesleki
bransa bakilmasi periyodik kontrol igin yeterli olmayip is ekipmani olan asansorlerin
periyodik kontroliinii yapacak kisilere tecriibe ile ilgili hiikiim getirilmelidir.

Bir tam glinde kac adet asansoriin periyodik kontrolinlin yapilacag: ile ilgili bir tist limit
belirlenmelidir. Boylece; bir giinde yapilacak periyodik kontrol sayisi sinirlandirilarak
kagit iistiinde yapilan uygunsuz periyodik kontrol uygulamalarina kismen mani olunabilir.
Asansorlerin periyodik kontrolinii yapmaya yetkili kisilere konu ile alakali egitim alma
sartt getirilmesi olduk¢a Onemlidir. Sadece makine teknikeri, ylksek teknikeri veya
mithendisi olma periyodik kontrol uygulamalarina haiz olmak i¢in yeterli degildir. Bu
sebeple; sadece asansor icin degil tiim is ekipmanlarini kapsayacak sekilde, periyodik
kontrol yapacak kisilere teorik ve pratik egitim kriteri konulmalidir.

Bazi is ekipmanlarinin mevcut standartlarinda azami periyodik kontrol siirelerine iliskin
bilgi bulunmamaktadir. Bu sebeple; standartlarinda azami periyodik kontrol siiresi
bulunmayan is ekipmanlarina yonelik ulusal standart ¢calismalar1 baslatilmalidir.

Asansor bakimlariyla alakali mevcut hiikiimlerin sahada uygulanmadigy; giinliik, haftalik
ve ayhk bakimlarin isverenin inisiyatifine kaldigi gozlemlenmistir. Is ekipmam
bozulmadig1 takdirde bakim yapilmamaktadir. Bu sebeple; bakim siireglerinin revize
edilmesi ve is ekipmanlarinin bakimlarina iliskin tim kayitlarin saklanarak periyodik
kontrol dosyasina islenmesi zorunlu kilinmalidir. Asansorlerin mekanik veya elektronik
tiim pargalarinin hangi siirelerde degistirildigi veya hangi par¢anin normalin disinda ariza
yaptig1 gibi hususlar bakim raporlari icerisinde yer almalidir. Boylelikle hem periyodik
kontrol siirecleri kolaylasmis olacak hem de asansor parcalarindaki problemlerin tespiti ile

periyodik kontrol azami siirelerine iliskin teknik veriler olusmasina imkén saglanacaktir.
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EK-1

IS EKIPMANLARININ KULLANIMINDA SAGLIK VE GUVENLIK
SARTLARI YONETMELIGI KAPSAMINDAKI ASANSORLER ICiIN
PERIYODIK KONTROL REHBERI

Is saglhig1 ve giivenligi mevzuat: igerisinde yer alan Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve
Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi’nin kapsamindaki asansorler; Asansor Yonetmeligi kapsamina
girmeyenler olarak &zetlenebilir. Asansor Yonetmeligi’nin kapsami disinda olan asansorler,
daha cok 06zel is kollarinda hizmet veren asansorlerdir. Maden oca@i asansorii, insaat
santiyelerinde kullanilan asansor, i¢inden kumanda edilemeyen yuk asanséri ve yemek
asansorleri bu kapsam dahilindedir. Askeri ve polis amaglari igin tasarlanmis olan asansorler
ise; 6331 sayili Is Saghig1 ve Giivenligi Kanunu’nun 2 nci maddesinin 2 nci fikrasma gore
“Tiirk Silahli Kuvvetleri, genel kolluk kuvvetleri ve Milli Istihbarat Teskilat: Miistesarligi’nin
faaliyetleri.”nin kanun kapsami disinda olmasi sebebiyle Is Ekipmanlarinin Kullaniminda

Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi’nin de kapsami disindadir [2,22].

Bu rehberde; Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi’nin
kapsaminda olan asansorlerden insaat cephe asansorleri ile iginden kumanda edilemeyen yik

asansorlerinin periyodik kontrol metotlar1 incelenmis olup asagida agiklanmustir.

1. ICINDEN KUMANDA EDILEMEYEN YUK (SERVIS) ASANSORLERININ
PERIYODIiK KONTROLU

Icinden kumanda edilemeyen yik asansorleri 6zellikle calisma hayatinda ving asansor,
caraskal asansOr v.b. olarak karsilasilmaktadir. Kisilerin kabin igerisinde bulunamamalari
sebebiyle asansor kullanicilarinin sikigma ihtimali bulunmadigi i¢in kabin i¢ kapisi
zorunlulugu da bulunmamaktadir. Bu husus diginda, tiim ekipmanlarin periyodik kontrolleri
insan asansorii ile birebir ayn1 olarak gosterilmektedir. YUK (servis) asansorlerinin periyodik
kontrolleri temel olarak; Nisan 2009°da kabul edilen TS EN 81-3+A1 “Asansorler - Yapim ve
montaj i¢in guvenlik kurallar1 boliim 3: Elektrikli ve hidrolik servis asansorleri” standardinda
yer alan kriterler dogrultusunda yapilmaktadir. Buna ek olarak; Temmuz 2010°da kabul edilen
TS EN 81 — 31 “Asansdrler - Insan ve esya tasimak igin - Yapilis ve tesis ile ilgili giivenlik
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kurallar1 - BOlum 31: Sadece acik yiik asansorleri” standardi ile 03.03.2009 tarih ve 27158
saylli Resmi Gazete’de yayimlanarak yiirlirliige giren “Makine Emniyeti YOnetmeligi”nin
(2006/42/AT) hiikiimleri de belirleyici rol oynamaktadir. Standardin 6ngordiigii prensipler
dikkate alinarak gerceklestirilen saha c¢alismalar1 dogrultusunda periyodik kontrol Kkriterleri
belirlenmistir [23-25].

Is ekipmani sinifinda yer alan bu asansorlerde hareketli parcalarla kisilerin temasmin
Onlenmesi en Onemli kriterdir. Bu amagla; kabine temasin engellenmesi i¢in mahfaza
kullanilmaktadir. Kap1 acik iken veya kabin katta degil iken kabinin hareket etmesinin
engellenmesi bir diger 6nemli noktadir. Asansér kuyusu bulunan tiplerde, kullanicilarin
kuyuya diismemesi i¢in gereken Onlemler alinmalidir. Kabin iistiinde revizyon kumandasi
bulunuyorsa kabin iizerinde calisan bakim personelinin giivenligi saglanmalidir. Diismeyi
engelleyici tertibat ile rahat c¢alismayr saglayacak aydmlatma ve donanimlar
bulundurulmalidir. Asansdrlerin bdliimlerine ve ekipmanlarina ait tiim periyodik kontroller
asagida aciklanmistir. Resim 1’de iginden kumanda edilemeyen yik asansoriine ait ornek

verilmistir.

e R e R R,

sk R G R WA

S O N S

TN
sl

ASANSORUDUR
BINILMEZ

VINGLERI
KAPASITESININ
(ZERINDEX! YUKLERLE
GALISTIRMAK

YASAKTIR e

- T A e
R R T

4
§
i
/
u
|
'u

g
gl
g
il

Resim 1. I¢cinden kumanda edilemeyen yiik asansériine ait 6rnek
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1.1. Kuyu

= Seyir alani, normal ¢alisma esnasinda erisilemez duruma getirilmelidir. Bu sebeple inis
mahalli deliksiz mahfazalarla kapatilir. Eger delikli yap1 (perfore) kullanilacak ise delikler
aras1 mesafe serit metre ile 6l¢iilmeli ve insan uzuvlarini koruyacak mesafe oldugu tespit
edilmelidir.

=  Kuyu dibinde muayene veya bakim faaliyetleri yiiriitiildiigii sirada kabinin i¢eriden veya
disaridan komut almasiyla bir hareket olursa, hareketi durduracak acil durdurma butonu
olmalidir. Bu buton, hem kuyu alt boslugunda hem de kuyu disinda kullanilabilecek
sekilde olmali, bu durum saglanamiyorsa en az iki adet olmalidir. Acil durdurma tertibati
kullanildiginda, bu islem 6zel olarak gecersiz kilinana kadar devrede kalmalidir.

» Kuyu bosluguna ait giris kapis1 veya kapagi varsa bu kesinlikle tamamen kapali olmalidir.
Kap1 veya kapak agikken kabinin hareket etmemesi i¢in gerekli tasarim yapilmalidir. Kap1
veya kapak disaridan kilitli olsa bile iceriden daima agilabilir durumda olmalidir.

* AsansOr kuyusunda, asansore ait olmayan kablo, tertibat veya tesisat bulunmamalidir.

* Kuyu dibi temiz olmali ve havalandirmasi yeterli olmalidir. Kuyu dibinde su birikintisi
olmast durumunda asansore ait elektrik kablolariin su igerisinde kalmasi durumunda
elektrik garpma riski nedeniyle kuyuya girilmemelidir.

»  Kars1 agirhigin ve dengeleme agirliginin hareket sahasi altindaki beton kaide saglam bir
zemine oturtulmus olmali ve kars1 agirlikta fren mekanizmasi bulunmalhidir. Kars1 agirlik
ile kabin arasinda seperator (ayirict muhafaza) varligi kontrol edilmelidir. Seperatdriin
delikli olmas1 durumunda delikleri insan uzuvlari girmeyecek kadar kiigiik olmalidir.

= Kuyu dibine giivenli bir sekilde inis ve c¢ikis icin sabit veya hareketli merdiven
bulunmalidir. Sabit merdiven; kuyu duvarlarina uygun ve saglam sekilde sabitlenmis
olmali, hareketli merdiven ise yerinden ¢ikarildigr takdirde asansor hareketini
engelleyecek giivenlik kontagi bulundurmalidir.

» Kuyuda bir kisinin rahatlikla siginabilecegi kuyu alt giivenlik boslugu bulunmalidir.
Kabine ait herhangi bir ekipman (biikiilgen kablo, dengeleme zinciri veya halati hari¢) bu
bosluga girmemelidir. Kabin tam kapali tampona oturdugunda, kabin altinda bulunan
ekipmanlar kuyu tabanina ve makinaya ait diger parcalara temas etmemelidir. Kabin iistii
icin de hem giivenlik hacmi hem de kabin iistii ekipmanlarinin kuyu tavanina temas riski

olup olmadig1 kontrol edilir.
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Kuyuda gerekli aydinlatmanin saglanmis oldugundan emin olunmalidir. Kabin ve karsi
agirlik tam kapanmig tampon iizerine oturdugunda, kuyu alti ve kuyu istii karanlikta

kalmamalidir.

Resim 2’de asansor kuyusuna 6rnek verilmistir.

Resim 2. Asansor kuyusu ornegi

1.2. Kabin ve Kars1 Agirhik Kilavuz Raylan

Kabin ve karst agirlik raylari bina oturmasindan veya betonun ¢ekmesinden
etkilenmeyecek sekilde monte edilmelidir. Bu nedenle raylar sadece tek taraftan (kuyu
veya tavan) sabitlenmis olmalidir.

Kabin ve kars1 agirlik raylari birlesim noktalarinda kaynakli baglant1 kullanilmamali, flans
ile civata-somunlu baglanti yapilmalidir. Flans baglantilarinda ve ray konsol
baglantilarinda eksik somun-civata baglantisinin var olup olmadig1 kontrol edilmelidir.
Konsol baglantilarinin duvara saglam bir sekilde monte edilmis olmasi gerekmekte olup
raylarda deformasyon ve egrilik olmadig1 kontrol edilmelidir.

Kilavuzlama islemi mast veya kremayer digli ile yapilmigsa mast deformasyon
olmadiginin gbzlenmesi gerekir. Mastta eksen kagikligi olmadigimnin, kremayer disli

baglantilarinda eksiklik veya biiyiik bosluk olmadigiin kontrolii yapilmalhdir. Kremayer
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disli lizerinde kaynak islemi olmamalidir. En iist kissmda mekanik durdurucu yoksa

tizerinde kremayer disli olmayan mast parcast bulundurulmalidir.

Sekil 1°de asansor kuyusunda bulunan kabin ve karst agirlik raylar gosterilmistir.

KARSI AGIRLIK RAYLARI 3
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Sekil 1. Asansor kuyusunda kabin ve kars1 agirhk raylari [26]

1.3. Tamponlar

» Tamponlar, mekanik sinirlayicilar olup beyan hizi igerisinde esnek bir durus sergilerler
ancak beyan hizi istiindeki hizlarda gorevlerini yerine getiremezler. Bu sebeple,
kullanilan tamponlarin kapasite ve/veya beyan hizina uygun oldugu belirlenmelidir.
Tamponlar zemine saglam ve elle hareket ettirildiginde devrilmeyecek sekilde monte
edilmelidir. Kullanilan tamponlarin, kabin ve kars1 agirlik carpma plakalarini merkeze
almis olmasi gerekir.

* Hidrolik tampon bulunan asansorlerde yag kacagi ve varsa emniyet kontaginin kontrol
edilmesi gerekir. Emniyet kontagmin c¢alisma durumunun incelenmesinin ardindan
kontaga gelen elektrik kablosunun koruma kanali igerisinden gelip gelmemesi

g6zlemlenir.
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Asansor tamponlarina ait 6rnek Sekil 2°de verilmistir.
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Sekil 2. AsansOrlerde kullanilan yayh ve hidrolik tamponlar [12]

1.4. Tasiyic1 / Kabin Alti Boliimii

Kabin altinda korozyon olmamalidir. Kabin alti plastik takozu veya yaylar1 kontrol
edilmelidir. Kabin zemininde kullanilan malzeme yeterli mukavemette olmali, beyan yiikii

tizerine bindiginde esnememeli ve sekil degisimine ugramamalidir.

1.4.1. Civata baglantilar:

Kabinin karkasa kaynak baglantis1 kullanilmadan monte edilmis olmasi gerekmektedir.
Sabitlemede kullanilan montaj civatalarinin varliginin ve durumunun kontrolii esnasinda
civatalarin mekanik titresime ve coziilmeye karsi Onleyici tipte se¢ilmis olmasina dikkat
edilir. Bunun igin civata somun baglantilarinda kontra somun veya otoblokajli somun

kullanilmalidir.

1.4.2. Tasiyic1/ kabin etek saci

Asansor etek sacinin amact asansdrde mahsur kalan kisilerin kuyuya diismelerini engellemek
olup insan tagimayan asansorler i¢in kabin alt1 etek sact bulundurma zorunlulugu yoktur. Etek
sac1 bulunan asansorlerde, sacin ug kismi kuyu igerisine dogru biikiilmiis sekilde ve genisligi
de yaklasik durak kapisi genisliginde olmalidir. Etek saci, diiz bir satth seklinde monte
edilmis olmali ve kuvvet altinda esnememelidir. Sekil 3’te kabin etek sacina ait ornek
gosterilmistir.
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Sekil 3. Asansor etek saci [27]

1.4.3. Alt patenler (makaralar)

Kabin alt1 paten lastiklerinin asinma durumunun kontrol edilmesinin ardindan patenlerin
hareket ettirilmesi ve raydan ¢ikip ¢ikmadig ile bosluk bulunup bulunmadiginin incelenmesi
gerekir. Paten tutucularin kabine montaj baglantilar1 kontrol edilir. Kremayer pinyon disli
sisteminde ise kabin {istiinde bulunan patenlerin masta siki bicimde tutunmus olmasi ve

deformasyona ugramamis olmasi gerekmektedir. Patenlere ait 6rnek Sekil 4’te verilmistir.
1.4.4. Biikiilgen kablolar ve takoz baglantisi

Kumanda panosu ve kabin arasina ¢ekilen kablo baglantis1 kabin altina uygun takoz ile monte
edilmis olmalidir. Esnek kablo kopmayacak sekilde ve kabin zemin kat seviyesinde iken

zemine temas etmeyecek uzunlukta olmalidir. Esnek kablonun ve takoz baglantisinin herhangi

bir ¢ikintiya takilma riski olmayacak sekilde monte edilmesi gerekir.
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Sekil 4. Asansorlerde kullamlan paten cesitleri [26]

(a - kayan paten, b - doner paten, c - tekerlekli paten)

1.5. Kabin ve Aydinlatma

Kabin kapasite etiketi ve kullanma talimati1 kabin igerisinde bulunmalidir. Resim 3’te
kabin kapasite etiketi ve kullanma talimatina dair 6rnek gosterilmistir.

Asansorde kisi seyri mevcutsa kabin alanina denk gelen kisi sayis1 belirtilmis olmalidir.
Makineye ait seri numarasi ve imalat tarihini gosteren etiket kabinde mevcut olmalidir.
Yiikleme bosaltma faaliyetleri goz oniinde bulundurularak durak kapist ve kabin girisi
esigi arast mesafe uygun olmali, gerektigi takdirde acilir kapanir rampa ve korkuluk gibi
onlemler alinmaldir.

Kabin igerisinde giivenli ¢alismayi saglayacak 6l¢iide sabit bir aydinlatma bulunmalidir.
Kabin duvarlari, insan kuvveti ile kalic1 sekil degisimi gostermemelidir.

Kisi seyri bulunan asansorlerde, kuyu igerisinden nesne diisme riski var oldugundan
asansOriin tavan1 mukavemeti gii¢lii malzemeyle kapatilmis olmalidir.

Kisi seyri bulunan asansorlerde, akii devresinden beslenen bir acil aydinlatma sistemi ile
disaridan yardim c¢agirabilecek sekilde bir alarm sistemi bulunmalidir. Alarm sistemi

yerine ¢ift yonlii haberlesme saglayacak telefon veya diafon sistemi de tercih edilebilir.
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Resim 3. Kullanma talimati, kabin kapasite, makine seri numarasi ve imal yil
etiketleri

1.6. Kabin Kapisi ve Durak Kapilar1 (Mahfazalar)

» Kisi seyri bulunan asansorlerde kisilerin hareketli kisimlarla temasmin engellenmesi igin
kabin kapisi olmalidir. Kabin kapist kisilerin uyguladigi kuvvetlerle kalici degisiklige
ugramamalidir.

= Kabinde, kabin kapisinin tam kapali olmasini denetleyen devre elemani bulunmali ve kap1
tam kapali olmadan kabin hareketi engellenmelidir. Kabin girisinde otomatik kap1
bulunuyorsa, kapinin olusturdugu riskin bertaraf edilebilmesi i¢cin boy fotoseli veya
mekanik sikigma kontagi kullanilmalidir. Mevcut olan fotosel veya mekanik sikisma
kontaginin ¢alisma durumu kontrol edilmelidir.

» Durak kapilar1 yeterli dayanima sahip olmalidir. Durak kapilarinda bulunan kapinin
kendiliginden kapanmasini saglayan yaylarin veya agirliklarin ¢aligmasi kontrol edilir.
Tam otomatik kapilarda ise durak kapist kilavuzlari ile kilavuz pabuglarinin durumu
gozlemlenerek asinma ve deformasyon olmadig1 gézlenmelidir.

» Tim asansorlerde, asansoOriin hizmet verdigi duraklar kapilar veya mahfazalarla
kapatilmalidir. Durak ve kabinde kullanilan kapilar insan uzuvlar1 gecemeyecek sekilde
dizayn edilmis olmalidir. Kabin kata gelmeden durak kapilarinin agilmamasi gerekmekte
olup kontrolii yapilmalidir. Kapilar veya mahfazalar acik konumda iken kabinin hareket
etmediginin de kontrolii yapilmalidir. Mahfaza kullanilan asansorlerde mahfaza

etrafindaki acikliklar kuyuya diismeyi engelleyecek boyutlarda olmalidir.
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Kisi seyri olan asansorlerde, goriiniir vaziyette olacak sekilde, kabindekilerin hangi katta
olduklarini anlayabilmeleri saglanmalidir.
Kabin durdugunda, kabin kapist ve kat kapis1 agildiginda diiz bir satth olustugunun

g6zlenmesi gerekmektedir.

1.7. Kabin Usti

Kabin istli kontrolii i¢in kabinin ¢ikabilecegi en iist kat seviyesine ¢ikilmalidir. En iist
katta, zemin kattakine benzer sekilde durak kapisinin cinsine gore (iggen anahtar, fis priz
ve c¢ift emniyetli kilitlerin kontrolii yapilir. Bu pargalarin amaci; asansor kapisinin tam
kapanmadan hareket etmesini dnlemek olup Resim 4’te 6rnegi verilmistir. Dur butonu
olan asansorlerde diger emniyet ekipmanlarini elle devre digt birakarak butonun
kontroliiniin de yapilmasi gerekir.

Kabin {iistii temiz ve 2 kisiyi rahatlikla tagiyabilecek mukavemete uygun olmalidir. Kabin

iistili saclarinda ciirtime, korozyon veya deformasyon olmadig1 gézlemlenmelidir.

Resim 4. Cift emniyetli kilit ve fis-priz baglantis1 [28]

Kabin {stline gecis giivenli ve kolay olmalidir. Kabin {iizerindeki bir kisinin asagi
diismesini engelleyecek sekilde tasarlanmis olan kabin iistii korkulugu bulunmalidir.

Kabin iistii bakimc1 kumandasi olan asansorlerde kabin iistinde ‘DUR’ veya ‘ACIL
DURDURMA’ yazan buton olmalidir. Bu buton istem dis1 kullanima kars1 korunakli
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olmalidir. Kabin istii bakimc1 kumandasi ile revizyon konumuna gegirilerek asansor
hareketi kontrol edilir.

= Alt patenlere uygulanan kontroliin aynis1 iist patenler i¢in de gecerlidir.

= Kabin halat baglantilarinda bulunan pargalarda deformasyon olmadiginin kontrol edilmesi
gerekir. Kabin halat baglantilarinda en az iki adet kelepge kisa halati bogacak sekilde
monte edilmis olmali ve halat u¢lar1 ¢oziilmeye karsi izole edilmis olmalidir.

= Halat baglantisinin hangi tiir oldugunun belirlenmesinin ardindan bu baglant1 tiiriine gore
inceleme yapilmalidir. Kamali baglantida kama iizerinde bulunan halat ¢apiyla kullanilan
halat ¢capiin ayni olmasi gerekmektedir. Kamadan ¢ikan ve yiike maruz kalmayan halat
ile yilke maruz olan halat, u civata (kelepce) ile birlestirilmis olmalidir. Kurt gozii
baglantida ise uygun sayida u civata kullanilmali ve bunlarin ¢oziilmeyecek sekilde
oldugu kontrol edilmelidir.

» Kabin igerisinde kurtarma kapagi varsa kabin i¢ine dogru agilmadiginin tespit edilmesi

gerekir. Kapak agikken asansoriin hareket etmediginin kontrolii de yapilmalidir.

1.8. Kars1 Agirhik / Dengeleme Agirhgi

» Kars1 agirlik konstriiksiyonu rijit sekilde sokiilebilir civata somun baglantis1 kullanarak
monte edilmis olmalidir.

» Kullanilan tiim agirliklar muhafaza igerisinde olup ilave agirliklarin tehlike yaratmayacak
sekilde yerlestirilmesi gerekmektedir. Agirliklarin ziplamasma karst onlem alinmis
olmalidir.

= Kars1 agirlikta halat makarast bulunuyorsa halatta veya makara kanallarinda asinma
olmadig1 tespit edilmeli, makara montaj civatalarinin uygunlugu incelenmelidir.
Halatlarda kullanilan kontra somunlar kontrol edilmelidir.

= Patenler, kabin patenleri i¢in uygulanan kontrole tabidir.

=  Karsi agirligin dengede oldugu kumanda panosuna takilan ampermetre ile 6l¢iiliir. Kabin
bosken asagi hareketin 6lgiim degeri, kabin bosken yukari harekete nazaran daha biyik

olmalidir.

Sekil 5°’te kars1 agirhiga ait 6rnek verilmistir.
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Sekil 5. Kars1 agirhik ornegi [26]

1.9. Makine Dairesi

» Makine dairesine erisim uygun ve giivenli olmali, aksi bir durumda periyodik kontrol
yapitlamamalidir. Giris kapisinda uyar isaretleri yer almalidir. Giris kapisinin yanmaz
malzemeden yapilmis olmasi, disar1 dogru agilmasi ve tam kapali olmas1 gerekmektedir.
Giris kapis1 disaridan anahtarla, iceriden ise elle agilabilecek sekilde olmalidir.

» Makine dairesi bagska amaglarla (depo v.b.) kullanilmamalidir. Makine dairesinde gerekli
aydinlatma bulunmalidir.

* Makine kaidesi ile mekanin zemini arasinda yiikseklik farki bulunmasi durumunda sabit
veya seyyar trabzanli merdivenin bulunmasi gerekir.

= Makine dairesinde birden fazla makine bulunmasi durumunda makineler isaretlenmelidir.
Makine dairesinin tavaninda tahrik grubunun demontaji amaciyla kanca bulunmasi

halinde kanca kapasite etiketi kontrol edilir.
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» Asansorde mahsur kalanlarin kurtarilmasi i¢in gereken tertibatin bulunmasi kontrol edilir.
Kurtarma isleminin metoduna bagli olarak yardim edecek kisinin rahatlikla anlayabilecegi

sekilde kurtarma talimat1 bulunmalidir.

Sekil 6’da asansor makine dairesine ait ornek gosterime yer verilmistir.

Sekil 6. Asansor makine dairesi 6rnegi [5]

1.10. Elektrik Tesisat1 ve Elektrik Panosu

» Asansorde yasanabilecek acil durumlarda ¢alisma alanina girilmeden rahatlikla
erisebilecek bir yerde ana salter bulunmalidir. Ana salter; bir ¢alisanin enerjiyi
kapatmasinin ardindan bagka bir ¢alisanin acamayacagi sekilde kilitlenebilir olmalidir.
Ana salter, elektrik panosu igerisindeyse panonun da kilidi bulunmalidir. Ana salterin
hareketli parcalara giden tiim enerjiyi kestigi kontrol edilmelidir.

» Bakim ve onarim, periyodik kontrol personeli ile operatoriin elektrik carpmalarina karsi
korunmasi i¢in asansOr elektrik devrelerinin kacak akima karst 30 mA’lik kacak akim
rflesiyle korunmasi gerekmektedir [11]. Kagak akim rolesinin ¢aligmasi fonksiyon testi

ile kontrol edilir ve devrelerde enerjinin kesildigi gdzlemlenir.
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» Asansorde kullanilan kablolarin deformasyona maruz kalmamis olmasi gerekir. Bakim ve
onarim ya da periyodik kontrol yapilan alanda ana devreye bagl ve kagak akim rdlesinden

gecirilmis calisma prizleri bulundurulmalidir.

1.11. Smrlayicilar

1.11.1. Alt simir kesiciler

Alt sinir kesicinin bulundugunun kontrol edilmesinin ardindan c¢alisma durumu da agilip
kapatilarak kontrol edilmelidir. Kabin tamponu ile kabin ¢arpma plakasi arasindaki mesafe
Olciilerek smir kesici mesafesinin uygunlugu incelenir. Hidrolik sistemlerde alt sinir kesiciye

ithtiya¢ bulunmamaktadir.

1.11.2. Ust simir kesiciler

Ust sinir kesicinin varliginm gériilmesinin ardindan galisma durumu agilip kapatilarak kontrol
edilmelidir. Kars1 agirlik ¢arpma plakasi ile kars1 agirlik tamponu arasindaki mesafe Olciilerek
sinir kesici mesafesinin uygunluk durumu gozlenmelidir. Sinir kesicilere 6rnek Sekil 7°de

verilmistir.

1.11.3. Kabin beyan kapasite (asir1 yiik) simirlayici

Kabinde, beyan yiikiiniin %10 asilmas1 durumunda kabinin hareketini engelleyecek bir sistem
bulunmali ve sistemin ¢alisma durumu kontrol edilmelidir. Kabin asir1 ytliklendigi takdirde
kabinin igerisinde yer alan sesli veya gorlintiili sinyal sistemi ile kullanicilar
bilgilendirilmelidir. Kontag1 calistiran mekanizma hareketli ise mekanizma elle hareket
ettirilerek calisma durumu kontrol edilir. Asir1 yiik kontagi; sadece tam katlara yaklastiginda
kabin durmak ftzere iken kilit acilma bolgesi icerisinde devreye girmelidir. Kilit agilma

bolgesi disinda kesinlikle devreye girmemeli ve kabini durdurmamalidir.
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Sekil 7. Asansor simir kesicileri 6rnegi [5]

1.12. Tahrik Grubu

1.12.1. Elektrikli tnite

Makine kaidesi ile makine motor grubu arasindaki baglantilar incelenmelidir. Civata
baglantilarinda titresim nedeniyle olusabilecek sokiilmeye karsi 6nlem alinmis olmalidir.
(kontra somun, yayli rondela v.b.)

Makine ve motor grubunda yeterli seviyede yag oldugu kontrol edilmelidir. Motorda
sogutma faninin bulundugu goézlenmelidir. Motor grubuna gelen elektrik kablolarinin
korumasinin oldugu tespit edilmelidir.

Disli makinalarda fren kolunun bulunmasi gerekir. Fren kolu, kolayca ulasilabilecek ve
freni agabilecek bir yapiya sahip olmalidir.

Fren ¢enelerinde bulunan yayli segmanlar kontrol edilmelidir. Yayli segmanlar yerine tel
kullanilmast veya segmaninin bulunmamasi uygunsuz durumlar olup giderilmesi
istenmelidir.

Ayna yizeyi gozlenmeli ve metal siirtmesi nedeniyle deforme olmus ayna yiizeylerinin
degisimi saglanmalidir. Fren tijleri kontrol edilmeli ve eksik ya da gevsek kontra
somunlar i¢in gereken dnlem alinmalidir.

Makine motor grubunda volan bulunmali ve yon isaretlemesi dogru yapilmis olmalidir.

Resim 5’te elektrikli asansorlerin birgogunda kullanilan tahrik sistemine ait 6rnek verilmistir.
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Resim 5. Elektrikli asansor tahrik grubu 6rnegi

1.12.2. Hidrolik Unite

» Uygun sekilde monte edilmis oldugu kontrol edilen hidrolik {initede, manometre ile yag
seviyesi gostergesinin bulunma ve ¢alisma durumlari incelenir.

* Hortum baglantilarinin uygunlugu, olas1 yag kacaklari, varsa asir1 isinma dedektorti, varsa
sogutucu ve genel temizlik durumu gozle kontrol edilir.

= Valf grubu cikisinda kapama valfi oldugunun ve calistiZinin kontrolii yapilir. Asansoriin
asag1 ve yukar1 hareketini saglayan yon valflerinin ¢alisma durumu incelenir. Valf grubu
iizerinde motorun ¢alismasini Onleyen minimum ve maksimum basing sinirlama
salterlerinin varlig1 ve ¢alisma durumu tespit edilir.

= Elektrik olmadiginda asansorii elle yukar1 veya asagi yonde hareket ettirebilmek icin valf
grubu lizerinde el pompasi oldugunu veya lizerinde degilse ulasilabilecek bir konumda

oldugu belirlenir.

Resim 6’da merkezden tahrikli hidrolik asansoriin kuyu dibi goriintiisiine yer verilmistir.
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Resim 6. Merkezden tahrikli hidrolik asansor 6rnegi [29]

1.13. Diger Kisimlar

» Kabin istii, kabin alti, makine dairesi v.b. yerlerde bulunan tim makaralar ile mevcut ise
makara halat atma pimlerinin uygun bi¢imde monte edildigi kontrol edilir. Makara
korumalarinin bulundugu tespit edilir ve makara kanallarindaki asinmalar gozlenir.
Makara milini destekleyen kaymali yataklarda bulunan burclar ile yan yatak konsollarinin
baglantilar1 incelenir, eger rulmanli yatak kullanilmigsa rulmanlarin deforme olup
olmadig tespit edilir.

* Asansorde yer alan kabin i¢ gdstergesinin durak numaralarini dogru gostermesi gerekir.
Kumanda panosunda yer alan kat butonlar1 ¢alisir vaziyette olmalidir. Kabin kapisi olan
asansorlerde, kumanda panosunda kabin agma butonu bulunmalidir. Bu buton; kabin
hareketsiz durakta beklerken g¢alisabilir olmali, kap1 kapanma islemi tamamlandiktan ve
kabin hareket ettikten sonra gérev gérmemelidir.

» Imdat butonunun ses siddeti, disaridan gecen kisilerin rahatlikla duyabilecegi sekilde

olmalidir. Sesli imdat butonu yerine ¢ift yonlii telefon sistemi ile haberlesme saglanabilir.
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Tam kapali olmayan kuyularda agikta ¢alisan asansorlerin ig¢indeki ve disindaki tiim
kumandalar bas birak kumanda tipi olmalidir.

Asansor esigi ile durak esigi arasinda seviye farki en fazla 3 mm olmalidir.

AsansOr halatlarinin yapisinda asinma, i¢ korozyon, yassilagsma, dalgalanma, kafes
olusumu, ¢elik veya lif 6ziin disar1 ¢ikmasi, cap biiyiimesi, tel gevsemesi, ezilme, asirt
biikiilme v.b. deformasyonlarin olugsmadiginin goézlenmesi gerekir. Cap daralma degeri ise
ireticinin verdigi degerin %10’unu gegmemelidir.

Yuk zinciri Gzerinde korozyon, biikilme, birbirine dolanma, liretim sonras1 kaynak iglemi
v.b. deformasyonlarin olusmadigi kontrol edilir. Cap daralmasi, iireticinin vermis oldugu
degerin %10’ unu gegcmemelidir.

Kisi seyri olan asansorlerde aski sisteminin, sonlandirma baglantilar1 da dahil olmak {izere
en az iki adet olmasi gerekir.

Kanca tipine gore, kanca i¢ ¢ap ve dis ¢ap degerlerinde anormal artis veya herhangi
birinde azalma yasanmasi durumunda kanca kullanimdan gekilir. Kancanin yapisinda
asinma, korozyon, kaynak islemi veya deformasyon olmadigii belirlenir. Kancanin
giivenlik mandalinin bulundugu ve yiikiin kurtulmasini engelleyecek sekilde oldugu tespit
edilir.

Tamburda sehim, asinma, korozyon v.b. deformasyonlarin bulunmadig: belirlenir. Halat
baglantilarinin ¢6ziilmedigi ve ¢oziilmeyecek sekilde tasarlandigi kontrol edilir. Asansor

en alt konumda iken tambur {izerinde en az iki sarim bulundugu tespit edilir.

1.14. Test, Deney ve Muayene

1.14.1. Motor freni ve fren testi

YUk varsa; kabin beyan yiikiiniin %125 ile dolu olarak asag1 yonde hareket verilir. Beyan
hizina ulagsmasi sonrasinda en alt katin bir iistinde motora giden enerji ana salter
kapatilarak kesilir. Enerji kesilmesi sonrasinda fren mesafesi ve halatlarin kasnak tizerinde
kaymasi gozlemlenerek mesafe kontrol edilir.

Yiik yoksa; kabin bosken asansére yukari dogru hareket verilir ve en iist katin bir alt
katinda enerji ana salter kapatilarak kesilir. Enerji kesilmesi sonrasinda fren mesafesi ve

halatlarin kasnak iizerinde kaymas1 gozlemlenerek mesafe kontrol edilir.
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1.14.2. Kontrolsiiz hareketlere kars1 koruma — parasiit testi

* Beyan hizinin %15 ile %40 arasinda asilmasi durumunda devreye girecek ve asansorii
raylara sabitleyerek hareketini durduracak giivenlik tertibati olan parasiit freninin

bulunmasi zorunludur. Resim 7°de asansor parasiit mekanizmasina ait 6rnek verilmistir.

Resim 7. Asansor parasiit mekanizmasi 6rnegi

» Paragiit kolu ve regiilator halat baglantilar1 gozlenmeli ve regiilator halatinin ezilerek
kopma riski olmayacak sekilde, koruyucu halka ile parasiit sistemine baglandig:1 kontrol
edilmelidir.

» Regiilator halatinda en az iki adet kelepge, regiilator halatinin kisa ucunu bogacak sekilde
monte edilmis olmalidir.

» Paragsiit sistemi devreye girdiginde asansoriin enerjisini kesecek bir emniyet kontag:
bulunmalidir. Kabin Ustiinde olan parasiit kontaginin varligi, muhafaza kapaginin takili
oldugu, baski plakasi mesafesinin yeterliligi, normalde kapali kontak oldugu tespit edilir.

» Parasiit sisteminin ¢alisma durumu regiilator halati ¢ekilerek fren bloklarinin senkronize
calisip calismadigimin kontroliidiir. Halat birakildiginda fren bloklarmin eski konumuna
dénmesi gerekir.

» Kremayer digli sistemlerde kabin bos iken disaridan iiretici firmanin temin edecegi
kumanda ile hiz yiikseltilir. Regiilator diizenegine direkt baglh olan dislinin kremayer disli

iizerinde tutundugunun ve herhangi bir deformasyona ugramadiginin kontrolii yapilir.
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= Regiilatdr kasnak kanali aginmis olmamali, regiilatérde koruma ve halat atma pimi
bulunmalidir.

= Regiilator ¢alisma hizi ayarli ve miihiirlii olmalidir. Miihiirlii olmayan regiilatérlerde test
yapilmamalidir. Regiilatorde, parasiit sistemi devreye girdiginde motor enerjisini kesecek
bir emniyet kontagi bulunmalidir.

» Regiilator gergi makarasinin varligi, ¢alisma durumu, uygunlugu ve deformasyon durumu

kontrol edilir.

Sekil 8’de ise parasiit mekanizmasinin asansordeki yeri gosterilmistir.
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Sekil 8. Asansorde parasiit frenin yeri [30]

1.14.3. Hidrolik basin¢ deneyi

* Hidrolik valf blogu iizerinde basincin asir1 yiikselmesi durumuna kars: elektriksel olarak
devreye giren ve motorun durmasini saglayan emniyet kontaginin ¢alisma durumu kontrol
edilir. Kapama vanast kapatilarak el pompasi vasitasiyla basing yiikseltilir. Yiikselen

basing ile emniyet kontagi devreye girmeli ve asansoriin hareketini engellemelidir.
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» Tam yiik basincinin %200’ uygulanarak asansor en iist kata gonderilir ve pistonun
sonuna kadar agilmasi saglanir. Ana salterden elektrik kesilir. Manometreden basing artisi
gbzlenir ve caligma basincinin %200°e ulagsmasi ile durulur. 5 dakika boyunca beklenerek

tiim hidrolik hatt1 gézle muayene edilir ve basincin diisiip diismedigi kontrol edilir.

2. INSAAT CEPHE ASANSORLERININ PERIYODIK KONTROLU

Cephe asansorleri ise ozellikle ¢ok katli ingaatlarda personel ve malzeme tasima igin
kullanilan asansor tipidir. Her tiirli yiikseklige gore ayarlanabilen cephe asansorleri her tiirlii
zemine de kurulabilmektedir. Montaj1 ve pargalara ayrilmasi olduk¢a hizli yapilabilen cephe
asansorleri bu sayede ingaatin bitimi ile sokiilerek baska bir insaata taginabilmekte ve tekrar
kurulabilmektedir. Kolay ve hizli malzeme yilikleme bosaltma imkani saglamasi nedeniyle
ingaatlarin  bitis siliresini kisaltmaktadir. Resim 8’de cephe asansorlerine ait 6rnek

gosterilmistir.

Resim 8. Cephe asansorlerine ait 6rnekler [31]
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Insaat cephe asansorleri genel olarak iki gesittir. Icinde hem insan hem de yiik tasiyabilen
cephe asansorlerinin periyodik kontrolleri; Nisan 2013’te yiirlirliige girmis olan “TS EN
12159 Insaat vingleri - Personel ve malzeme tasimak igin - Diisey kilavuz rayli, kabinli”
standardi dogrultusunda yapilmaktadir. I¢inde yalnizca operatér bulunabilen ve sadece yiik
tasima amaciyla kullanilabilen cephe asansorlerinin periyodik kontrolleri ise; Temmuz
2011°de yiiriirlige giren “TS EN 12158 — 1 + Al Esyalar icin insaat vingleri - Bolim 1:
Ulasilabilir platformlu vingler” standardina goére yapilmaktadir. Standartlarin 6ngordiigii
prensipler ve 03.03.2009 tarih ve 27158 sayili Resmi Gazete’de yayimlanarak yiirtirliige giren
“Makine Emniyeti Yonetmeligi”’nin (2006/42/AT) hiikiimleri dikkate alinarak gerceklestirilen
saha ¢aligmalar1 dogrultusunda periyodik kontrol kriterleri belirlenmistir [25,32,33].

2.1. Belgeler ve Kayitlar

» (Cephe asansori kullanacak olan kisinin operator oldugunu gosteren sertifikast bulunmak
zorundadir. Asansoriin seyrini operator gerceklestirir, operatdr disinda kimse asansorii
kullanamaz.

* Asansore ait tiim teknik bilgiler, bakim onarim kayaitlari, isletme veya kullanma talimatlari

muhafaza edilmis olmalidir.

2.2. Kumanda Sistemleri

= Ti0m kumanda butonlar1 agik¢a belirtilmis ve kolay anlasilabilecek sekilde olmalidir.
[saretlemelerin silinmis veya okunamayacak vaziyette olmadig kontrol edilir. Gerekli
piktogramlarin kumanda sistemi {izerinde yer aldig tespit edilmelidir.

= Sadece yiik tasiyan asansorler i¢in acil durum butonlar1 hari¢ tiim kumanda sistemi bas
birak seklinde tasarlanmis olmalidir.

= Ogzellikle sokiim, bakim v.b. faaliyetleri esnasinda farkli kumanda konsollarinin ayn1 anda

caligmasini engelleyecek sekilde giivenlik mekanizmasi bulunmasi gereklidir.

2.3. Kabin

* Zeminin kaymayan malzeme kullanilarak tasarlanmig olmasi gerekir. Beyan yiikiiniin

%25 fazlas1 yiiklendigi takdirde zeminde kalic1 deformasyon olusmadigi kontrol edilir.
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» Insan ve yilkk tasima amaciyla kullanilan tiim cephe asansérlerinde kabinin yan
duvarlarinin kapali oldugu tespit edilir. Duvarlarda da zeminde oldugu gibi kalict
deformasyon olugmadigi gozlemlenir. Yan duvarlarinda aciklik bulunan asansorlerde
aciklik capinin 25 mm’den fazla olmamasi gerekir.

= Kabinin korkuluklar1 ve korumalar1 saglam ve eksiksiz olmalidir. Kabinin icerisinden
zemine malzeme diismesine olanak verecek bir durum bulunmamalidir.

= Kabinin zemin drenaj1 yapilmis olmalidir.

* Bakim ve periyodik kontrol yapabilmek maksadiyla, kabin iizerine ¢ikabilmek i¢in bir
kisinin rahatlikla gegebilecegi boyutlarda bir kapinin var oldugu ve bu kapinin ige
acilmadig kontrol edilir. Yukariya ulagabilmek i¢in kabinin igerisinde kalict merdiven
bulunmasi gerekir.

= Kabinin icerisinde minimum 50 luks degerinde aydinlatma bulundugu belirlenir. Eger

bulunuyorsa acil aydinlatmanin ¢aligip ¢alismadigr da kontrol edilir.

Resim 9°da cephe asansdriiniin kabin i¢ine 6rnek verilmistir.

Resim 9. Cephe asansorunin kabin ici ornegi
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Acil durum aninda motora giden elektrigi keserek asansoriin durmasini saglayabilen acil
durum butonu bulundugu tespit edilir. Disartya ikaz verebilmek i¢in yeterli ses siddetine
sahip olan alarm varliginin da kontrolii yapilir.

Kabinin igerisinde kapasite durumunu gosteren etiket bulunmalidir. Asansoriin imalatgi
veya yetkili firmasi, liretim yili, seri numarast v.b. bilgilerin yer aldig1 bilgi etiketi de
asansoriin igerisinde okunabilir vaziyette olmalidir.

Kabin alanmin kabin kapasitesinin asansore binebilecek maksimum kisi sayisina uygun
olmas1 gerekir. Burada bir kisi i¢in ortalama 80 kg agirlik ve 0,2 m? alan kullanilabilir.
Rutin bakim ya da periyodik kontrol ¢aligmalar1 esnasinda patenlere veya makaralara
rahatlikla ulasilabilecek sekilde tasarim yapilmis olmalidir. Pargalarin uygunlugu ve

deformasyona ugramamis olmasi gozle muayene yoluyla tespit edilir.

2.4. Kabin Ustl

TS 12158 — 1 + Al standardi geregince iginde yalnizca operatdr bulunabilen ve sadece
yik tasima amaciyla kullanilabilen cephe asansorleri igin kabin Usti zorunlulugu
bulunmamaktadir. Resim 10°da bu tip asansérlere 6rnek verilmistir. insan da tastyabilen

asansorler icin asagida yer alan kriterler uygulanir.

Resim 10. Yalmzca yiik tasiyabilen cephe asansorii 6rnegi
83



Kabinin iizerinde bulunan cati; bakim ve periyodik kontrol personelinin g¢alismasina
uygun bi¢imde, dayanimda ve kaymaz zemine sahip olmali, kabin zemini ve yan
duvarlarinda oldugu iizere kalici deformasyona maruz kalmamalidir.

Kabin iistiinde ve diger kabin elemanlarinda korozyon olusmadig tespiti yapilir.
Asansorde kullanilan tiim elektrik kablolarinin mekanik hasarlara ve iklimsel etkilere
kars1 korunakli oldugu belirlenir.

Kabinin iistiinde yer alan, bakimci kumandasina (revizyon kumandasi) ait butonlarda yer
alan semboller ve isaretlemeler okunakli ve net olmalidir. Acil durum butonunun da yer
aldig1 revizyon kumandasi devreye alindiginda diger tiim kontrol ve kumanda sistemleri
devre dist kalmalidir. Revizyon kumandasi; hareket yonii agikca belirtilmis sekilde bas
birak sistemine sahip olmali, kesinlikle istem dis1 ¢alismaya mahal vermemelidir.

Kabin {iistlinde yer alan korkuluklar; ¢ati kenarindan en az 20 cm igeride olmalidir.
Korkuluklar; cati zemininden minimum 1,1 m yiikseklikte olmali ve bu yiikseklik

icerisindeki her 15 cm boslugun ardindan ara baglant1 kullanildigi tespit edilmelidir.

2.5. Kabin Alt1

Kabin konstriikksiyonunun, riizgar ve aerodinamik hesaplamalar1 ile malzeme giivenlik
faktorleri dikkate alinarak yapilmis olmasi zorunludur. Kabin alti muhafazasi, ilgili
standartlarda yer alan yiilk kombinasyon hesaplamalarmma uygun sekilde tasarlanmig
olmalidir.

Kabin altinda tampon ¢arpma plakast bulunmalidir.

2.6. Kuyu Alt Boslugu

Kuyu dibinin temiz olmasi ve kuyuda rutubetin olugmamasi i¢in gereken Onlemlerin
alindig tespit edilir.

Kars1 agirlik kullanilan cephe asansorlerinde, karsi agirlik ile kabin arasinda seperator
(ayirict muhafaza) varligi kontrol edilmelidir. Seperatoriin delikli olmasi durumunda
delikleri insan uzuvlar1 girmeyecek kadar kiigiik olmalidir. Karsi agirhigin, zemindeki

sinirlayicist konumunda olan karsi agirlik tamponunun varligi ve uygunlugu kontrol edilir.
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Resim 11°’de bir cephe asansoriiniin tamponlarinin bulundugu uygunsuz zemin ornegi

verilmigtir.

Resim 11. Cephe asansoriiniin tamponlarinin yer aldig1 zeminin uygunsuzlugu durumu

= Kabinin sinirlandiricist olan kabin alti tamponunun, zemine saglam sekilde yerlestirilmis
ve kabini merkeze almis olmasi gerekir. Kabinin beyan hizina uygunlugu kontrol edilir.
Bulunmasi halinde kabin iist tamponu i¢in de benzer kosullar gecerlidir.

* Asansoriin fren mekanizmasi ile mast yapisi; sert ve sabit bir yapida olacak sekilde
zeminden destek almalidir. Zemin baglantilarinin saglam oldugu kontrol edilir.

» Asansoriin ve karsi agirligin bulundugu alana ait giris kapisi veya kapagi varsa kesinlikle
tamamen kapal1 olmalidir. Kap1 veya kapak acikken kabinin hareket etmemesi i¢in gerekli
tasarim olan gilivenlik kontaginin kontrolii yapilmalidir. Kap1 veya kapak disaridan kilitli
olmali ancak iceriden daima agilabilir durumda olmalidir.

» Kuyuda bir kisinin rahatlikla sigiabilecegi kuyu alt giivenlik boslugu bulunmalidir.

Kabine ait herhangi bir ekipman (biikiilgen kablo, dengeleme zinciri veya halat1 hari¢) bu
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bosluga girmemelidir. Kabin tam kapali tampona oturdugunda, kabin altinda bulunan

ekipmanlar kuyu tabanina ve makinaya ait diger parcalara temas etmemelidir.

2.7. Sinirlayicilar

» Asansor, beyan yiikiinlin %120’si veya daha iizeri yiikle yiiklendigi takdirde asir1 yiik
algilama sisteminin devreye girip asansor hareketini engellemesi gerekir. Asir1 yiik sistemi
acik ve anlasilir sekilde ikaz vermek zorundadir. Bu sistemi devre disi birakmanin
imkansiz oldugunun kontrolii yapilir.

» Nihai hareket sinirlayicilarina temastan dnce; asansoriin en {ist ve en alt seviyelerinde yer
alan alt ve ist sinir giivenlik kontaklari, asansériin beyan hizindaki hareketine otomatik
olarak sonlandirmalidir.

= Alt ve st nihai hareket smirlayicilar1 ise; asansoriin mekanik simirlayicilar olan
tamponlara temas etmesinden Once elektrik enerjisini keser. Sinirlayicilarin mevcudiyeti
ve ¢alisma durumlarinin kontrolii yapilir. Resim 12’de nihai hareket sinirlayicilarina 6rnek
gosterilmistir.

* AsansOr ve bulunmasi halinde karsi agirlikta kullanilan halatlarda gevseme olmast
durumunda devreye girerek asansor hareketini engelleyen halat gevseme kontaginin
varlig1 incelenir.

» Kabinin normalin disinda hizlanmasi durumunda kabin asir1 hiz giivenlik kontaginin

devreye girerek elektrik enerjisini kesmesi ve asansorii durdurmasi incelenir.

Resim 12. Nihai hareket simirlayici 6rnegi
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2.8. Frenler, Halatlar ve Zincirler

= AsansOrde bulunan frenlerin; giic kaynaginin kesilmesi veya kontrol devrelerinin
caligmamasi durumlarinda otomatik olarak devreye girmesi gerekmektedir. Fren
sistemlerinden en az bir tanesinin siirtiinme tipi elektromekanik fren olmas1 zorunludur.

* Frenlerin, tambura veya tahrik pinyonuna bagli olarak ¢alistirildig belirlenir. Kayis veya
zincir mekanizmasinin bu baglantida kullanilmadigi tespit edilir.

* AsansOrde yer alan fren sistemlerinin tamaminda elle serbest birakilma o6zelligi
bulunmalidir. Freni agik tutabilmek icin stirekli giic uygulanmasi gereken bir tasarim
yapilmis olmalidir.

» Asansorde kullanilan halatlarin tamami ¢elik tel halat olmali ve korozyonu engelleyecek
sekilde uygun malzeme ile kaplanmalidir. Halat yerine zincir de kullanilabilir. Asansor tel

halatlarina ve bilesenlerine dair 6rnek Sekil 9’da verilmistir.

Cekirdek (Oz)

Tel Halat
= e ™\ Halat Teli

Kordon (Demet) NS *‘F’\
Merkez Tel

Sekil 9. Asansor tel halati ve bilesenleri [34]

* Halat sonlandirmanin mukavemeti, halat kopma yiikiiniin %80’inden az olmayacak

sekilde tasarlanmis olmalidir. Sekil 10°da halat sonlandirma tiirlerine 6rnek gosterilmistir.
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Sekil 10. Halat sonlandirma érnekleri ve halatlarin minimum kopma yiiklerinin
ylzdeleri [35]

2.9. Asansor ve Kat Kapilari ile Durak Yiikleme Alanlar:

» Asansor kapilari, asansor boslugunun tersi istikamette agilmalidir. Asansor kat kapilari,

asansor boslugunu kapatacak, diisme tehlikesini bertaraf edecek sekilde tasarlanmig

olmalidir.

* Asansor igerisinden asansoriin hangi katta oldugu rahatlikla goriilecek sekilde gerekli

isaretlemeler yapilmis olmalidir.

= Kabin kapisi ve kat kapilar1 tam olarak kapanmadan asansoriin hareketini engelleyecek

olan giivenlik kontaklarinin bulunma ve ¢alisma durumu kontrol edilir.

* AsansOr kapisi ve kat kapilarmin kilitleri ile liggen anahtar gibi acil agma anahtarinin

sadece operatorde bulunmasi gerekir. Her tiirlii mekanik ve elektriksel glivenlik kontagina

yetkisiz kisilerin erisimine imkan bulunmamalidir.
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Asansor kat kapilart tam boy olan 2 metre veya azaltilmis boy olan 1,1~1,2 metre
seceneklerinden biri tercih edilerek tasarlanmis olmalidir.

Kat kapilariin kilit agilma mesafelerinin uygunlugu kontrol edilir. Mesafe uygunsuzlugu
mevcut ise kat kapisinin agilmadiginin tespiti yapilir.

Durak yiikleme — bosaltma alani olan, katlardan kabine veya kabinden katlara gecis

esnasinda kullanilan mahfazalar ile agikliklarin uygunlugu tespit edilir.

2.10. Motorlar

Motorun yarattig1 ses ve titresimde bir anormallik olmamasina dikkat edilir. Rediiktor
basta olmak iizere sistem elemanlarinin diizenli olarak yaglanmis olmasi gerekir. Motorda,
herhangi bir yag sizintis1 bulunmamalidir.

Pinyon disli yapisinda herhangi bir asinma ya da bozulma meydan gelmedigi incelenir.

Motorun iklim kosullarindan etkilenmemesi i¢in gerekli muhafaza saglanmis olmalidir.

2.11. Kilavuz Raylar — Mastlar

Kilavuz raylar; rijit malzemeler kullanilarak tasarlanmis olmali, mastta veya kabinde
herhangi bir sapma veya donmeye mahal vermeyecek sekilde montajlanmalidir. Sekil
11°de cephe asansoriiniin mast tizerindeki goriiniimii verilmistir.

Kilavuz raylar, asansoriin tiim yiikk durumlarina dayanacak sekilde dizayn edilmis
olmalidir.

Kilavuz ray baglantilar1 arasinda gevseme bulunmamalidir. Kullanilan tiim baglanti
elemanlarinin (civata, somun v.b.) uygunlugu kontrol edilir.

Kremayer disli yapisinda da pinyon dislilerde oldugu gibi aginma veya bozulma olmadigi
tespit edilir.

En son katta bulunan mast iizerinde sonlandirma plakas: kesinlikle bulunmalidir.
Patenlerin veya makaralarin raydan ¢ikmasimi engelleyecek sinirlayicilarin devreye
girmesi sonlandirma plakasi ile gergeklesmektedir. Asansoriin normal olarak durmasini
saglayan sensorlerin devre dis1 kalmasi durumunda sinirlayicilarin sonlandirma plakasina
temast ile asansor durur. Sekil 12°de cephe asansorii masti ve sonlandirma plakasinin

sinirlandiricilart ¢alistirma prensibi tarif edilmistir.
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Sekil 12. Cephe asansorii mastinda yer alan sonlandirma plakasinin ¢calisma prensibi
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2.12. Elektrik ve Kumanda Panolar ile Kablolar

» Elektrik panosu baglantilar1 kontrol edilir ve panoda yer alan giivenlik tertibatlarinin
higbirinde kisa devre yapilmak suretiyle devre dis1 birakilma olmadig1 belirlenir.

* Panonun muhafazasiin uygunlugu tespit edilir. Elektrik kablolarmin diizeni incelenir ve
elektriksel ark meydan getirebilecek bir uygunsuzlugun bulunmadig: belirlenir.

» AsansOrde yasanabilecek acil durumlarda ¢alisma alanina girilmeden rahatlikla
erisebilecek bir yerde ana salter bulunmalidir. Ana salter; bir ¢calisanin enerji kapatmasinin
ardindan bagka bir calisanin agamayacagi sekilde kilitlenebilir olmalidir. Ana salter,
elektrik panosu igerisindeyse panonun da kilidi bulunmalidir. Ana salterin hareketli
pargalara giden tiim enerjiyi kestigi kontrol edilmelidir.

* Bakim ve onarim, periyodik kontrol personeli ile operatoriin elektrik ¢carpmalarina karsi
korunmasi igin asansor elektrik devrelerinin kagak akima karst 30 mA’lik kacak akim
rdlesiyle korunmasi gerekmektedir [11]. Kagak akim rdlesinin ¢aligmasi fonksiyon testi

ile kontrol edilir ve devrelerde enerjinin kesildigi gdzlemlenir.

2.13. Test, Deney ve Muayene

» [lgili mevzuat ve standartlar dogrultusunda cephe asansoriiniin yiiksiiz durumda, statik
yiikte ve dinamik yiikte mekanik dayanimlari test edilir. Yapilan testler sonucunda;
herhangi bir yipranma, deformasyon veya kirilma yasanmamalidir.

Insaat cephe asansorleri ve yiik asansérleri igin belirlenen bu kriterler dogrultusunda saha

calismasi gerceklestirilmis ve asansorlerin periyodik kontrol tutanak ve raporlarina durumlari

islenmistir.
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EK — 2. insaat cephe asansorii periyodik kontrol formu &rnegi [36]

ingaat Vinci (Cephe Asansérii)
Periyodik Kontrol Formu
Olnsan Ve Yiik Tagima Amagh O Yiik Tagima Amagl

Merkez lletisim Bilgileri:
Muayene Birimi lletisim Bilgileri:
GENEL BILGILER
Firma adi Telefon Kontrol tarihi
Muayene Adresi Faks Kontrol no
TEKNIK OZELLIKLER
Markas! Kullanim yeri / amaci Kaldirma ylksekligi (m) Halat/Bakla ¢api / sayisi (mm/adet) /
Tipi Tmal yil Durak sayisi (adet) Halatta tel kirikligi 6d / 30d (adet) /
Serino Kapasite (kg) Halatta/Zincirde ¢ap daralmasi g%)
DEGERLENDIRME | ]
TESPIT VE DEGERLENDIRME SORULARI DESCRUENDRME | 1ESPIT VE DEGERLENDIRME SORULARI DEERLENDRNE
BEL

1. Cephe Asansorii operatérii egitim belgesi **

37. Beyan kapasite sinirayicisi (agir yiik) sistemi ve ikazi **

2. Bakim onanim kayttlan, isletme talimati ve el kitabi vb. *
ND e :

3. Kumanda sembolleri ve isaretiemeleri *

38. Seyir i hareket sinirlayicilarn

38.1. Alt sinir giveniik kontag: ** | | [

38.2. Ust sinir giivenlik kontagji *™* [ [ [

4. Kumanda butonlari, levyeleri vb. = iy tagma amsg ign bas birsk oimsi)

39. Nihai hareket sinirlayicilan

5. Farkli kumanda konsollarinin ayni anda galismasinin engellenmesi =

6. Kabin/platform ayakla durma alani, zemin malzemesi ve kaymaz zemin *

39.1. Alt sinir glivenlik kontagi **

39.2. Ust sinir giivenlik konta **

40. (varsa) Halat gevgeme kontadi *

7. Kabin yan duvarlaninin kapali olmasi (insan ve yuk tagima amagh igi) *

8. Platform korkuluklari ve korumalari (yok tasima amagh igin uygulanacak) **

9. Kabin yan duvarlarindaki agikliklar **

H.FRENLER

41. Kabin giivenlik tertibati giivenlik kontagi **

42. Kaldirma frenleri **

10. Kabin/platform zemini drenaji *

11. Kabinden/platformdan mal. dis kars! 6nlem **

12. Kabin (izerine ulagmak icin merdiven **

44 HaIat/chwyap»s: ve defonnasyon :

43, Indirme frenleri **

13. Kabin aydinlatmasi *

14. (varsa) Acil aydinlatma **

15. Acil durdurma butonu ve alarm ** (am insan ve ytk tagima amagh igin)

45. Halat sonlandumaS|
R| APIL ¢ U
46. Kabm kapilari

16. Bilgi ve kapasite etiket ve isaretleme *

46.1. Kabin kapisi yapisi *

17. Kabin alani (kisi bagina 0.2 m?) ..........

46.2. Givenlik kontagdi **

18. Paten ve/veya makaralar

42.3. Kapi kilitleri ve acil agma anahtari (liggen anahtar vb.) **

KAB
19. Kabin {istli dayanim

Yd

47. Kat kapilar

47.1. Kat kapisi yapisi *

20. Korozyon durumu *

47.2. Giivenlik kontagi **

21. Kablo baglantilarini koruma *

42.3. Kapi kilitleri ve acil agma anahtan (iicgen anahtar vb.) ™

22. Bakimei kumandasi

22.1. Kumanda sembolleri ve isareflemeleri *

22.2. Kumanda butonlari ve acil durum durdurmasi **

48. Kilit agilma mesafesi *
J.DURAK YUKLEME ALA
49. Katlardan kabine/platforma gegis icin mahfazalar **

23. Kurtarma kapa! ve giivenlik kontagi *

50. Katlardan kabine/platforma gegis icin acikliklar **

24, Korkuluklar ** finsan ve yok tasima amaglicin)
| E. KABIN VEYA PLATFORM
25. Konstriiksiyon **

. MOTOR/MOTORLA
51. Gilg kesilmesi halinde elle indirmeyi saglayan sistem **

52. Ses ve titregim *

26. Kabin alti muhafazasi **

53. Rediiktor yajlanmasi ve sizinti

27. Tampon carpma plakasi **

28. Temizlik ve rutubet *

54. Pinyon disli yapis1 **

29. (varsa) Ayirici boime (seperatdr) * ary apik kutanian sistomier iy | |

| 55. Atmosfer kosullarina ka |koruma

56 Montaj ve eksenlenmes: '

30. Tamponlar

57. Konsol baglantilan arasi mesafe **

30.1. Kabin alti tamponu **

58. Konsol baglantilar **

30.2. (varsa) Kabin Gistii tamponu **

59.K disli yapisi *

30.3. (varsa) Karsl agirlik tamponu ** e sgrii kutaian sitemierign)

31. Zemin baglantilan **

32. Kuyu altina erigimin engellenmesi igin muhafazalar **

60. Patenlerin veya makaralann ra dan |kmasm|ne ellenmeSI SN

61. Pano baglantllan muhafaza5| eneql kablolannln diizenive ark c

33. Giivenlik hacmi *

62. Giig beslemesini kesecek kilitlenebilir salter **

34. Kabin/platform alti ekipmanlarinin temas etmesi ™

63. Kagak akima karg! koruma (30 mA) **

35. (varsa) Muayene kapisi

64, Kablo kilavuzlama aparats *

35.1. Muayene kapisi yapisi * [ [

[ 35.2. Givenli kontagi i

36. Calisma alani icerisinde uyari etiket ve aretlﬁ _

65. Kabin givenlik tertibati

66. Cephe asansorliniin yiiksiiz durumda mekanik dayanimi

67. Cephe asansdriinin statik yiikte mekanik dayanimi

68. Cephe asansbriiniin dmamnk iikte mekanik da animi
ONTROLDE KULLANILA UM ClH!
Kumpas Sen Numarasr

Serit Metre Seri Numarasi

._Seri Numaras|
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EK — 2. (Devam) Ingaat cephe asansorii periyodik kontrol formu &rnegi [36]

Ingaat Vinci (Cephe Asansari)

Periyodik Kontrol Formu
[ Insam Vie YOk Tagma Amagh 0 YOk Tagima Amagh

Crila Denetcist

Flraa Gareviig

Adi Soyad)

Adi Sovad

Gaeevit
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EK — 3. Insaat cephe asansorii periyodik kontrol raporu drnegi [36]

ingaat Vinci{Cephe Asansrii)
Periyodik Kontrol Raporu

Merkez fleligim Bilgiler:
Muayene Birimi letigim Bitgileri:
GENEL BiLGILER

Firma Adi Telefon ’ Kentrol Tarihi
Muayene Adresl Faks Rapor Tarini
e-posta wab Rapar No

TEKHIK OZELLIKLER
Markas| Kullanim yerl { amagi Keld:rma yilkseklig] (m} Halal gap / sayist {mmyadet)
Tipi [mal yili Kat sayisi [adet) Halatta tel kinkhigi 6d / 30d (adely
Serino - Kapasite (kg) Halatta cap daralmast (%)

PERIYODIK KONTROL METODU VE REFERANS CIHAZLAR

Pedyodik Kontral Metodu

Kullan len digiim cihazlar) Kumpas Seri Mumarasi

Serit Metre Seri Numaras

TESPIT VE DEGERLENDIRME SORULARI

1. Belgeler ve Kayitlar

9. Frenler

2, Kumanda velveya Kumanda Sistemleri

10. Halat

3. Kabin 11. Kahin ve Kat Kapifari, Kapi Kilitleri ve Kat Y{ikleme Alanlan
4. Kabin Ustii 11,1, Kabin kapisi
5. Kabin Al 11.2, Kat kapilar

7. Kuyu Alt Boglugu

11.3. Kilit agilma mesafesi

7.1, Temizlik ve rutubet

11.4, Kat viikleme alanlan

7.2, Ayirics bdlme (seperatdr)

12, Motorlar

7.3 Tamponlar

13. Kabin vefveya Karg) Agirhk Kilavuz Raylari (Mast}

7.4, Zemin

13.1, Montaj

7.5, Kuyu altina erisimin engellenmesi icin muhafazalar 13.2. Konsol baglantlar; aras: mesafe

7.8, Galisma alan Igerisinde uyar eliket ve iszrelieri 13.3. Konsol baglantilar
8. Sinirfayicilar ve Giivenlik Kontaklan 13.4. Paten vedveya makaralar

8.1, Bayan kapasite sinirlayicis| {agin yiik) sisiemi ve fkazi 13.5. Kramer disti yapisi

8.2, Alt ve (st sinir gfivenlik konta 13.8. Pinyon digli yagisi

8.3, Halat gevseme konladi 14. Elektrik Ve/Vaya Kumanda Panclar ve Kablolar

8.4, Kabin guvenlik tertibati

TESTLER VE DENEYLER
Cephe asansériiniia yiikslz durumda mekanik dayanimi Cephe asansdriniin statik yilkte mekanik dayanimi
Gephe asansdriniin dinamk ylikle mekanik dayanimi
iKAZ VE ONERILER
SONUC VE KANAAT
URON DENETGISI IMzA ONAY

Adi Soyad)
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EK — 4. Yk (servis) asansoru periyodik kontrol formu 6rnegi [36]

Servis Asansorii
Periyodik Kontrol Formu
Merkez lietigim Bilgileri:
Muayene Birimi lletisim Bilgileri:
GENEL BILGILER
Firma adi Telefon / Faks Kontrol tarihi
Muayene Adresi ¢e-posta / web Kontrol no
TEKNIK OZELLIKLER
Montaj firmasi Kullanim yeri/ amaci Bakla adimi (ig_uzunluk) (mm) / Halat gapi / sayisi (mm/adet) /
Tipi Durak sayisi (adet) Bakla malzeme gap! / Halatta tel kiriklidi 6d / 30d (adet) /
Seri no Seyir mesafesi (m) Bakla kalici uzama (%) Halatta ¢ap daraimasi (%)
Tmal yili Motor Seri Numarasi Fren tipi Aski tipi
Kapasite Motor Gicd (KW/HP/BG)
ISEKY : I3 Exg ik ve Glvenlik Sartan Yénetmeii, MEY : Makina Emniyeti Yénetmeidi
2 béiimine rUY: Yok U: uo:
RLENDIRME
TESPIT VE DEGERLENDIRME SORULARI Esce LE ~ =

1.1. Kuyu Duvarlan (tam kapal)
1.2. (igine girilebiliyorsa) Kuyu dibi durdurma butonu
1.3. (varsa) Muayene ve Imdat kapilan, muayene kapaklan (emniyet kontaklari)
1.4. Asansbre ait olmayan teghizat
1.5. Havalandirma, temizlik, su, nem
n nan haci
1.7. Koruma Gnlemleri (seperator)
1.7.1. (varsa) Kabin-kars! agirlik arast
1.7.2 (varsa) Bitisik asansorler aras!
1.8. (varsa) Kuyu igi durdurma butonu
1.9. Kuyu alt bosludu
1.9.1. Kabin alti ekipmanlanin veya kuyu dibi tesisatin temas etmesi [ |
1.10. Kuyu Usti gUvenlik boslugu
1.10.1. Kabin Ustli ekipmanlanin - kuyu tavani tesisati arast
1.10.2. Ray boyu uygunlucu (patenin clkmasl)
Kabinin hareketi

6.1, Civata baglantiar (kabin)
6.2. Kabin etek saci/ Egik aralanni otomatik 6rtme pargalan

6.3. Alt patenler (kabin)

6.4. Buklgen kablolarin takoz baglantisi ve durumu

5.5. (varsa) Kabin ati kasnaklan (baglanti, koruma ve halat atma pimi)
6.6. (varsa) Kabin giivenlik tertibati yon, (emniyet kontagi)

5.7. (varsa) Kabin halat baglantilan (yay/lastik, gupilya, mil, sise, kontra somun, kiemens;

7.1. Piston kasnak bagjlantilan (kanal durumu, halat atma, koruma)

7.2. Piston karkas ve baglantilanin durumu (kabin)

7.3. Piston baglanti durumu (yag kagagi, kege) ve patenler

7.4. Piston-hortum bagjlanti uygunlugu, Hidrolik hortumlar ve baglantianinin kentroli
7.5. (varsa) Boru kinima valfi ( Baglanti uyquniudu, kapasitesi vs.)

95



EK - 4. (Devam) Yiik (servis) asansorii periyodik kontrol formu 6rnegi [36]

Servis Asansorii
Periyodik Kontrol Formu
Merkez lletisim Bilgileri:
Muayene Birimi lletisim Bigileri:

8.1. Kabin etiketi
8.2. Kabin alani, duvarian, tabani ve tavani
8.3. Kabin girisi (Kabin ile durak kapisi veya kapi gercevesi arasindaki yatay agiklik $30 mm)

9.1. Kapi dayanimi (montaj, kasa, cam, kapi rayl, paten, makara)
9.2. Kabin kapisi sikisma kontag veya fotosel, fig priz

10.1. Kapi dayanimi (montaj, kasa, cam, diktatdr, yay, agirik, kapi ray\, paten, makara)
10.2. Kapi 6nii aydinlatma (Yerel aydinlatma) 2 50 liiks

10.3. Kapi kilitleri (gift emniyet, fis-priz, anahtar)

10.4. Uyan isaretiemeleri (kapasite, durak numarasi, talimat

11.2. Gostergeler

1.1. bin ustii dayanim

12.2. (varsa) Kabin istil durdurma butonu
12.3. Ust patenler (kabin)

12.4. Kabin halat baglantilar (yay/lastik, gupilya, mil, sise, kontra somun, klemens)
12.5. Kabin {istii elektrik tesisati

126. (varsa) Kabin giivenlik tertibati yon, halat baglantilan, (emniyet kontagi)
12.7. (varsa) Kabin Ustil kasnaklar (kanal durumu, halat atma, koruma)

13.1. Dayanim, karkas ve bafjlanti durumu, kasnak, sigrama dnleyici

13.2. Patenler (alt ve ist), montaj,gikma carpma

13.3. Halat baglantilan (yay/lastik, gupilya, mil, sise, kontra somun, klemens)
13.4. Kargi agirik dengesi

14.1. Baglanti ve yapisi (tellenme, kopuk, sokiiime, deformasyon, gatlak, gerginlik
(ylkin esit dagilimi))
14.2. Temizlik

14.3-(varsa) Gevgeme kontagi (montaj, calismasi)
14.4 Tambur ve halatlarin sarimasi

15.1. (igine girilemeyen) Makine dairesi/mekani/ platformu durumu
15.2. (icine girilebilen) Makine dairesi/mekani/platform durumu (girig kapist, kilit, boyut, temizlik, isaretieme, merdiven, korkuluk, kanca, seyir defteri, bakim
defteri)

15.3. Priz (anahtarlar(kuyu, MD), ampul, priz topraklama) ve (varsa) aydinlatma
15.4. (varsa) Muayene kapi/kapag1 (kilit, emniyet kontagr)

15.5. Kurtama talimati ve uygulanabilirligi (Elle veya Elektrikli Kurtarma

16.1. Ana anahtar (salter) (kilitlenebilir) ve sigortalar(4'lii grup, 3 tekli (varsa) Kabin, (varsa) Kuyu, (varsa) M.D ve isaretiemeleri)
16.2. Kablo ve baglantilar (izolasyon)
16.3. Kagak akim rdlesi (30 mA = 0,03 A)

16.4. Topraklamalar (bagjlanti, bara, Motor, Regillatér, Kumanda ve Elektrik Panosu)
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EK - 4. (Devam) Yiik (servis) asansorii periyodik kontrol formu 6rnegi [36]

Servis Asansorii
Periyodik Kontrol Formu

Merkez lletigim Bilgileri:

Muayene Birimi Ilehglm B:Ig:len

17.1. Muhafaza durumu kablo baglantilan (ont kontrol(i), sigortalar, (varsa) koruma rélesi

17.2. Kumanda karti

17.3. Faz siral koruma rdlesi

17.4. Termik role, kontaktdr

17.5 Motor hareket sire sinirlayicisi

18.1. Alt sinir kesiciler (mesafe ve fonksiyon kontroli, makarali ;alter)

19.1. Makma montap. mil, yan yatak, digli sitemi, yaglama, temizlik, ses ve titresim, kayig, deformasyon, atiak

19.2. Motor montaji, ya§lama durumu, elektrik baglantisi

19.3. Fren kolu, volan, balatalar, fren baglanti tiji

19.4. Kasnaklarin durumu (aginma, yataklama, koruma, halat aima pimi)

19.5. Makine baglantisi (sase kontrolli, duvara tespit

20.1 Hidrolik tinite montaj uygunluju (manometre, yag seviyesi, hortum balantilan, yag asin isnma dedektoril, sojutucu(varsa), temizlik, ses ve titregim)

20.2. Kapama valfi, Asadilyukan yon valfleri, geri dénissiiz valf, basing sinirlama valfleri ve isaretleme

20.3. (varsa) El pompasi varligi ve isaretiemesi

20.4. Elle kumandali agag! inis valfi ve isaretlemesi

20.5. Kabin pozisyon gésterici

21.1. Kabin Hiz Regiilatérii

21.1.1. Erigim, Montaji, yon(asagilyukan), yataklama, kasnak durumu, koruma, halat atma pimi

| 21.1.2. Mihir. (varsa) emnivet kontadi
212, (varsa) K Agirlik/dengeleme agirligi Hiz Reglilatorii

21.2.1, Erigim, Montaji, y6n(asad), yataklama, kasnak durumu, koruma, halat atma pimi

21.2.2. Mihr, (varsa) emniyet kontagi

22.1. Motor freni testi

22.2. Reglilatdr-givenlik tertibati testi (Agad-yukan yonde bog kabin ile revizyon hizinda)

22.3. Tahrik yetenedi testi (Sanima Agisi, kasnak kanall, halat kaydirma)

22.4. (varsa) K. |rI|kve d. agirigi ulalbr venik tertibati testi

231, Asagl yonde 6zel durum galismasi (andlrekt) Kabin el ile tampona oturtulur bu durumda halat veya zincirlerde bir gevgeme olmadigi gézlenmelidir; geri
- doniigsiiz valfin galismasi kontrol edilir.

23.2. Elekirikli kayma diizeltme sistemi: Kabin acil elle kumanda valfi ile seviyesi disiiriilerek otomatik seviyeleme kontrol edilir.

23.3. Piston strok rl Pistonun tampon etkisiyle durduruldug yene edilmelidir.
234. Basing sinirlama valfi testi (Max. 1,4 kat): Do§ru ayarlandigi muayene edilmeidir.
23.5. Basing Deneyi(Test basinci .............. bar ): Tam yiik basincinin %200't uygulanmalidir. 5 dakika siire ile sistemde basing diismesi gdzlenir.

23.6. (varsa) Boru kirilma/Debi sinirlama valfi mn En (st katta agag: dogru asansdre hareket verilir ve valf kapa aligmasi kontrol edilir.
'KONTROLDE KULLANILAN OLCOM CIHA R

Seri Numaras!

Urin Denetgisi Firma Gorevlisi
Adi Soyadi Adi Soyad|
Gorevi
Imza Imza
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EK - 5. Yk (servis) asansoru periyodik kontrol raporu 6rnegi [36]

Merkez lletigim Bilgileri:
Muayene Birimi lletisim Bigileri:

Servis Asansorii
Periyodik Kontrol Raporu

GENEL BILGILER

Firma Adi Telefon Kontrol Tarihi
Muayene Adresi Faks Rapor Tarihi
e-posta web Rapor No

TEKNIK OZELLIKLER
Montaj firmasi Kullanim yeri / amaci Bakla adimi (i¢ uzunluk) (mm) | /| Halat capi/ sayisI (mm/adet)
Tipi Durak sayisi (adet) Bakla malzeme gapi | | Halatta tel kirikli§i 6d / 30d (adet)
Seri no Seyir fesi (m) Bakla kalici uzama (%) Halatta cap daralmasi (%)
Imal yil Motor Seri Numarast | Fren tipi Aski tipi
Kapasite (kg) Motor Giicdl (KW/HP/BG) |

PERIYODIK KONTROL METODU VE REFERANS CIHAZLAR

Periyodik Kontrol Metodu

Kullanilan dlgiim cihazlan Kumpas Seri Numarasi SeitMetreSeriNumarast | e Seri Numarasi
TESPIT VE DEGERLENDIRME SORULARI
1. Asansor Kuyusu 12. Kabin Usti
2. Kuyu lci Elektrik Tesisati ve Aydiniatma 13. Karsi Agirik/Dengeleme Agifigi
3. Kabin, Kargl Airlik ve Dengeleme Agirigi Klavuz Raylan (Montaj (Ray- =4
Flans, Ray Konsol), Sabitieme) 14. Halatlar, Zincirler veya Kayislar
4. Tamponlar (Montaj, Strok, Kapasite ve Hiza Uygunlugu, Topraklama) 15. Makina Dairesi/Mekani
5. Kabin / K. Agirik Regdlator Gergi Makarasi 16. Elektrik Tesisat! ve Elektrik Panosu
6. Kabin Alti 17. Kumanda Panosu
7. Piston ve Baglantilan (Hidrolik Servis Asansorii) 18. Sinir Kesiciler
8. Kabin ve Aydinlatma 19. Tahrik Grubu (Elekirikli Servis Asansorii)
9. Kabin Kapisi 20. Hidrolik Unite (Hidrolik Servis Asansdru)
10. Durak Kapilar 21. Hiz Reglatord
11. Kat Dis Kumanda Buton ve Gbstergeleri | [
TESTLER VE DENEYLER
ELEKTRIKLI SERVIS ASANSORU HIDROLIK SERVIS ASANSOR(
Motor freni testi Agadi yonde Ozel durum galigmas (endirekt)
Regulator-glvenik tertibati testi (Asagi-yukar yonde bos kabin ile iz 2 :
revizyon hizinda) Elextrikii kayma dizeltme sistem
Tahrik yeteneqi testi (Sarilma Agisi, kasnak kanali, halat kaydirma) Piston strokunun sinirfanmasi
K.agirlik veya d. agirigi regllator-givenlik tertibats testi Basing sinirlama valfi testi (Max. 1,4 kat)
Basing Deneyi(Test basinci .............. bar)
Bow kiriima/Debi sinirlama valfi testi
IKAZ VE ONERILER
SONUG VE KANAAT
URUN DENETGISI IMZA ONAY
Adi Soyadi
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EK — 6. Asansor 1°e ait periyodik kontrol raporu

Merkez lletisim Bilgileri:
Muayene Birimi lletisim Bilgileri:

Servis Asansorii
Periyodik Kontrol Raporu

GENEL BILGILER

Firma Adi Telafon Kontrol Tarihi
Muayene Adresi Faks Rapor Tarihi
e-posta web Rapor No

TEKNIK OZELLIKLER
Montaj firmasi Kullanim yeri/amaci |MUT & A K | Baklaadimi (ig uzunluk) (mm) [ /| Halat cap! / sayisi (mm/adet) /
Tipi Durak sayisi (adet) 2 Bakla malzeme ¢api || Halattatel kirkiigi 6d / 30d (adet) |/
Seri no Seyir mesafesi (m) L Bakla kalici uzama (%) Halatta ¢ap daralmasi (%)
Tmal yili 2002 Motor Seri Numaras! Fren tipi Aski tipi
Kapasite (kg) A00O Motor Gicd (kW/HP/BG) 5.4

PERIYODIK KONTROL METODU VE REFERANS CIHAZLAR

Periyodik Kontrol Metodu

Kullanilan 6lgim cihazlan Kumpas Seri Numarasi Serit Metre SeriNumarasi | i Seri Numarasi
TESPIT VE DEGERLENDIRME SORULARI
1. Asansér Kuyusu UYGU N | 12. Kabin Ustii UWYAUN
2. Kuyu li Elsktrik Tesisati ve Aydinlatma — 13. Kargi Agirlik/Dengeleme Agirigi UVAUN
3. Kabin, Karg1 Agirlik ve Dengeleme Agirk§1 Klavuz Raylari (Montaj (Ray- B
Flans, Rey Konsal), Sebitiems) Y GUN | 14. Halatiar, Zincirler veya Kayislar UYGUN
4. Tamponlar (Montaj, Strok, Kapasite ve Hiza Uygunlugu, Toprakiama) [UY & U N | 15. Makina DairesiMekani - i
5. Kabin / K. Agiriik Regilator Gergi Makarasi — 16. Elektrik Tesisati ve Elektrik Panosu LUYGRUN DEGIL
6. Kabin Alti WY G U N 17. Kumanda Panosu UyGu
7. Piston ve Baglantilan (Hidrolik Servis Asans6ril) — 18. Sinir Kesiciler uyaGcu
8. Kabin ve Aydinlatma Y A u N 19. Tahrik Grubu (Elektrikli Servis Asansérii) uvye uhr
9. Kabin Kapisi LI Y G U N 20. Hidrolik Unite (Hidrolik Servis Asansdrii) -
10. Durak Kapilari [11 v & 11 N 21 Hiz Reglilatord —
11. Kat Dig Kumanda Buton ve Gostergeleri hivyGuN
TESTLER VE DENEYLER
ELEKTRIKL| SERVIS ASANSORU HIDROLIK SERVIS ASANSORU
Motor freni testi LY G u N Asagi yonde 6zel durum calismasi (endirekt) -

Regulator-glvenlik tertbati testi (Asagi-yukan yonde bog kabin ile
revizyon hizinda)

Elektrikli kayma dizeltme sistemi

Tahrik yetenegi testi (Sanima Agssi, kasnak kanall, halat kaydirma) 1Y Gu N/ Piston strokunun sinirlanmasi -
K.airlik veya d. agirhi reglilator-givenlik tertibat testi — Basing siniriama valfi testi (Max. 1,4 kat) -
Basing Deneyi(Test basinci .............. bar) -

Boru kinima/Debi sinirlama valfi testi

IKAZ VE ONERILER

) Elekdril panosunda 30 mA kagak akim rilesi olmalidir. Kilitlene -
bilir »Pako 5;\"2! o\mq\\d\r.

SONUC VE KANAAT

URON DENETGISI

ONAY

Adi Soyadi
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EK — 7. Asansor 2’ye ait periyodik kontrol raporu

Servis Asansorii
Periyodik Kontrol Raporu
Merkez lletisim Bilgileri:
Muayene Birimi lletisim Bilgileri:
GENEL BILGILER
Firma Adi Telefon Kontrol Tarihi
Muayene Adresi Faks Rapor Tarihi
e-posta web Rapor No
TEKNIK OZELLIKLER
Montaj firmasi Kullanim yeri /amaci | D EPO Bakla adimi (i¢ uzuniuk) (nm) | /| Halat cap! / sayisi (mm/adet) [/
Tipi Ourak sayisi (adet) 2 Bakia malzeme capi | _| Halattatal kinkh§i 64 / 30d (adet) [ /
Serino Seyir mesafesi (m) s Bakla kalici uzama (%) Halatta cap daralmasi (%)
Imal yili 1999 Motor Seri Numarasi Fren tipi Ask tipi
Kapasite (kg) 000 Motor Gicii (KW/HP/BG) Z.5
PERIYODIK KONTROL METODU VE REFERANS CIHAZLAR
Periyodik Kontrol Metodu
Kullanilan Slglim cihazlan Kumpas Seri Numarasi Serit Metre Seri Numarasi SeriN
TESPIT VE DEGERLENDIRME SORULARI
1. Asansor Kuyusu UyBu A\12. Kabin Ustd YGU
2. Kuyu lci Elektrik Tesisati ve Aydinlatma NV AL A |13, Karsi Agidik/Dengeleme Agirlidi IYGU
3. Kabin, Karst Agirlik ve Dengeleme Agifid: Klavuz Raylan (Montaj (Ray- :
Flans, Ray K'.f'nsgl), Sabmemé') e B i U Y G UN| 14. Halatar, Zincirier veya Kayislar uUYGu N Df G fh_
4. Tamponlar (Montaj, Strok, Kapasite ve Hiza Uyguniugu, Toprakiama) [} ) Y @& 0 N 15. Makina DairesiMekani YGU
5. Kabin / K. Agiriik Regillatdr Gergi Makarasi UY GU N | 16, Elektrik Tesisati ve Elektrik Panosu oram
6. Kabin Alt Y G u | 17. Kumanda Panosu 1IYGUN
7. Piston ve Baglantilan (Hidrolik Servis Asansorti) - 18. Sinir Kesiciler uYay
8. Kabin ve Aydiniatma uyGcu Fl DE G 1L 19. Tahrik Grubu (Elektrikli Servis Asansdrii) UYau
9. Kabin Kapist 10 Y G 1 N 20. Hidrolik Unite (Hidrolik Servis Asansorii) —
10. Durak Kapilari Uve &t 21. Hiz Regiilatorii | -
11.Kat Dig Kumanda Buton ve Gostergeleri k IYGUN |
TESTLER VE DENEYLER
ELEKTRIKLI SERVIS ASANSORU HIDROLIK SERVIS ASANSORU
Motor freni testi U‘{ G U N Asadi yonde 6zel durum calismasi (endirekt) —
Regulator-givenlik tertibats testi (Asagi-yukan yonde bos kabin ile e & S
revizyon hizinda) U Y G U N Elektrikii kayma dizeltme sistemi -
Tahrik yetenegi testi (Sariima Agisi, kasnak kanal, halat kaydirma) LA Y G4 N Piston stokunun sinirlanmas! -
K.adirlik veya d. adirhid: reglilator-givenlik tertibati testi U Y Ay N Basing sinifama valfi testi (Max. 1,4 kat) —_
Basing Deneyi(Test basing! ............., bar) —
Bonu kinima/Debi sinirlama valfi testi -

IKAZVEGTRI;ELA&,_ +omp°'\\°' sabitleameli ye acil stop dugmest  talulmalidee

1) Ku
)Hoqﬂ*'*ﬁ el koPr-\g\or\ mev cut o\u? halat s sty me Nidie | Halot

Wemenslerinden biri  yaalis b°3\°"'~$ olup  dizelkil\melidic,

3) Kabia g u Gru etietleri olmalidir (Orn: maksimum kePa.Sl‘fe p

kn‘:as.h Q§maq:ca\¢. sekilde \Juk\eme U°P“M°s‘ , asansor lerde 1nSen

+0§ mmumn&

4) Durale \:aru\onna ‘\'oPraUamA Dapx\ma\xé\n

SONUG VE KANAAT

ORON DENETGIS 7 ONAY =

Ad: Soyad
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EK — 8. Asansor 3’e ait periyodik kontrol raporu

Servis Asansoril
Periyodik Kontrol Raporu
Mugyene Birimi lietigim Biigieri:
GENEL BILGILER
Firma Adi Telefon Kontrol Tarhi
Muzyene Adresi Fais Rapor Tarhi
€-posta web Rapor No
— TEKNIK OZELLIKLER _
Monta) fimasi Mglm]’_ezg TSi\EA_ﬂ_-ggm /| Haatcao: / /
Tipl Ourak 4 Bakia maizeme || Halata e horkish 6 / 30¢ !
Seri no mesalesi 12 @b uzama Haata cap daratmas:
[lmal il 7006 Motor Sen Nomaras 7 — sk ip
3000 Wotr Gics o
PERIYODIK KONTROL METODU VE REFERANS CIHAZLAR
Periyodik Kontrol Metodu
Kullanitan dicim cihazian Kumpas Ser Numarasi Sent Metre Sen Numaras: 13 W Ser Numaras:
TESPIT VE DEGERLENDIRME SORULARI
1. Asansor Ly 12 Kabin Usth UYGUN DEGIL
ﬁnﬂw—wuw u I Elektrk Tesasat ve A 1113 Kary AgialDengeleme AGrh —
g.W.MMﬂwwm (Montaj =% 14 Halatar, Zincrler veya Kayryiar Uy Gun
4.1 veHiza T 15 Makina DaesiVeran: uy L
5. Kabin /K. Makarasi LY GUALY 5335 ve Panosu Y
6. Kabin Aty (1Y 4 LA 17 Kumanda Panosu Uuyaeu &
T___MMW) LY G LI N 18 Sinwr Kesicler UYGU L
Kabin ve Aydiniatma Uva 19. Tahrk Servis -
9%@ y . Hidroik uvGy
[10 m% uysu Hi2 uyYGu .
11. Kat Dig Kumands Buton ve UyGcuy
TESTLER VE DENEYLER
ELEKTRIKLI SERVIS ASANSORU HIDROLIK SERVIS ASANSORU |
Motor fren test - Agad) yonde 628l cumm cakgmas: (encirext)
Reguiator-gUvenik tertibats test (Agag-yukan yonde bog kabin e Ji P —— uyGu
Tahrk yotened| test (Sanima Ags:, kasnak kanah, halat kaydirma) - Piston stokunun sawianmas:
Kagirk veya d. adih regliatdrglveniik tertibat test - Basing siniriama valh test (Max. 1.4 kaf) YGuN
Basing Deneyi(Testbasincy .. ... bar) M
Bory kinima/Debdi sinriama valf test UYGUN

IKAZVEONERLER {) K yyudo su bulunmalkiadis ve kuyu owarlor, 4om d‘ﬁlldw
2) Bitin kemonda butonlor diserida  olmal [ Lobin icinde sadece! haberle
me {C\C-‘Onu birakidmalidir.

3) ku u aydinlatmasr  saglanmalidir,

4) K.bm a4 glus merdMenr olmaldir

5) Mokine daires’ kaopisy takilmal | mokine dairesinden kuu,,v. aneh=
Yol qegis olmalider,

6) 'Tom QA\O' Bu\vnmcmﬁk*ﬁdlr

7) Emnn e* devresiade bulunan soat erkarilmalidir

(DEvaM! ARKA SAYFADA)

;-

SONUG VE KANAAT

ORON DENETGIS! IMza ONAY

Ad: Soyadi
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EK - 8. (Devam) Asansor 3’e ait periyodik kontrol raporu

8) 30 mA'lik Lacok alkim rolesi bulunmamaktadir. Dortla D'UP
SA\{Cf olmalidir,

9) Kasnok toralinda olmas: 3.,,1‘“ i St b
40) Kabin gt QJAU\\G*MQ QQ*VJ.W.J;!.
1) Hiz reaﬁ\o*énﬁ arizali

ir, bakima aliamalidir. Parasot sistem:
qo\\.’mﬁmok“od\h

12) -4, Kat durak kq‘mst galisie  hale
43) Kabin etfek saci bu‘uf\momak*ndnr.
1“) Kabin ic. haberlegme calismamaktadir,

15) Ac;\ o Jm\o*mo Bu\vnmoma\t‘\‘oécr.
16) KQPOAQ

Je'fin"me“dir.

ite etiketi meveud deaildir,
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EK - 9. Asansor 4’e ait periyodik kontrol raporu

Servis Asansérl
Periyodik Kontrol Raporu
Merkez lietigim Biigilen
Muayene Birimi letigim Bifpleri
GENEL BILGILER
Firma Ad: Telefon Konol Tarty
Muayene Adresi Faks Rapor Tarhi
o-posta wed Rapor No
~ TEKNIK OZELLIKLER
 Morta] frmas; Kullarum yori/ amac ACAC_TA S| M A 6w o g i (o) || Hali caip /sy (meviocel | 7
Tipl 3 Bakia T | Viakatta tet rkivs 63/ 30 7
Serw 4 T T T
Tmai yil 0458 Motor Sen Numarasi ran 1l Asofpl
| Kapasie (k) 3500 Mot Gici AWIHPSG) |
PERIYODIK KONTROL VE REFERANS CIHAZLAR
Peryods Kontrol Metodu
Kuliandan &ic0m cihazian Kumpas Serl Numarasi Serit Metre Serl Nurasasi ——— Sed Numaay
TESPIT VE DEGERLENDIRME SORULARI
1, Asansor UYGy -
’?—M%’s%’?-“—wm ' =
FAW‘MM"N Koy Rowz UYGUN | 4 Hatator, Zncrler veya Kaygiar Uy GuN
4, Tam Ve Hiza 15_ Makina UG
Kabin /K, [ e Panosy Y,
[ 17. Kumanca u
; ve Servis Asanséry [ ¥G.
; A 13. Tahdk Asansir) —
K 1 . Higrolik NGuMl
10. Durak 1Y 1 -
11 Buton
‘ TESTLER VE DENEYLER
[ ELEKTRIKLI SERVIS ASANSORD WIDROLIK SERVIS ASANSORU
Motor fran test - Agads yénde dzel durum cakgmas: (endirekt)
LM S WP TSI SSHSS AR W — | Blokrit kayma dlaetime sisters uyGu
Tahrix yeraned test (Sanima Agisi, kasnak kanall, halat kaydirma) -— Pision strokunun snrianmas UYyGu
K.adirlik veya d. agirigs regitatie-glvanik tortban test - Basing smuriama valh test (Max. 1.4 kat) uyGun
Basing DenoyKTest basinei ... bar) —
Bory unima/Deb: siniriama valt tesy s
KAZVEOMERLER )y GuNDUR .
SONUG VE KANAAT
ORUN DENETGISI IMza ONAY
Ad: Soyad |
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