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OZET

Deniz TAYFUR
Zirai Miicadele Ilac1 Uretiminde Risk Degerlendirmesi
Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanhgy, is Saghg ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
Is Saghg ve Giivenligi Uzmanhk Tezi

Ankara, 2016

Bu tez caligmasinin amaci, ¢ok tehlikeli smifta yer alan zirai ila¢ {iretiminin yapildig:
isletmelerdeki tehlike ve riskleri belirlemek ve sektore yonelik ¢éziim Onerileri sunmaktir. Bu
ama¢ dogrultusunda s1vi ve toz zirai ilag liretimi yapan orta 6lgekli bir isletmede hata tiirleri ve
etkileri analizi (HTEA) ve Fine-Kinney yontemleri uygulanarak risk degerlendirmesi
yapilmigtir. Hesaplanan risk oncelik degerlerinin dagilimlar1 incelendiginde, sivi ilag
formiilasyonlarinda kullanilan ve parlama noktasi diisiik kimyasallarin depolandigi solvent
tanklar1 isletmenin en tehlikeli boliimii olarak goriilmiistiir. Risk degerlendirme g¢alismalari
sonucu tespit edilen risklerin igletme bolimlerinde dagilimlarina bakildiginda ise en fazla
sayida risk {iiretim alaninda bulunmaktadir. Yapilan risk degerlendirmesi g¢alismalarinda
isletmedeki en 6nemli risklerin toz ve kimyasal kaynakli yangin ve patlama, yiiksekte gilivensiz
calisma, toz ve giirliltii maruziyeti, ergonomik riskler, elektrik kacaklar1 dolayisiyla elektrik
carpmasi, yiik tasima sistemlerinin eksiklikleri sonucu yasanabilecek kazalar ve yaralanmalar
olarak tespit edilmistir. Calisma kapsaminda uygulanan iki yontem karsilastirilmis, yontemlerin

iyi yonleri ve kisitlart analiz edilmistir ve tespit edilen risklere yonelik 6nlemler sunulmustur.

Anahtar Kelimeler: Fine-Kinney, hata tiirleri ve etkileri analizi, risk degerlendirmesi, zirai

ilag tiretimi



ABSTRACT

Deniz TAYFUR
Risk Assessment in Pesticide Production

Ministry of the Labour and Social Security, Directorate General of Occupational Health
and Safety

Thesis for Occupational Health and Safety Expertise

Ankara, 2016

The aim of this study is to identify hazards and risks in pesticide manufacturing process and
present control measures to eliminate the risks. For this purpose, risk assessment is performed
by using failure mode and effects analysis (FMEA) and Fine-Kinney methods in a medium size
plant which produce dust and liquid forms of pesticides. When the risk priority numbers are
analyzed, it is found that the most dangerous section, is the large capacity solvent tanks which
contain solvents with low flash points. According to distribution of the risks in section of the
plant, more risks are found in the production section. As a result of risk assessment, the most
important risks in a pesticide manufacturing plant are analyzed. These are chemical and dust
fire and explosions, working at height, dust and noise exposure, ergonomic risks, electrical risks
and accident caused by lift and transport. In the context of the study, two methods are compared
in term of their advantages and disadvantages. Furthermore, control measures are given to

eliminate the risks which analyzed.

Keywords: Failure mode and effects analysis, Fine-Kinney, pesticide manufacturing, risk

assessment
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1. GIRIS

Tarim sektorii halkin gida ihtiyacinmi karsilamasi, niifusun biiyiik bir kismina istihdam olanagi
saglamasi ve iilke ekonomisine olan katkisi ile temel sektdrlerden biridir. Ulkemiz igin &nemli
bir sektdr olan tarimin, 2007 yili verilerine gore sabit fiyatlarla gayri safi yurtici hasila i¢indeki
pay: yaklagik % 8,9, tarimla ugrasan niifusun iktisaden faal toplam niifus igindeki payi ise
yaklasik %23,2'dir [1].

Tiirkiye bulundugu cografya itibari ile degisik iklimlere ve ekolojik ¢esitlilige sahiptir. Bu
sayede ¢ok farkll iirlinlin yetistigi lilkemizde 2014 verilerine gore tahillar ve diger bitkisel
iriinler, meyve, sebze bahgeleri, baharat bitkileri ve siis bitkileri dahil olmak iizere tiim tarimsal
alanlarin toplami yaklasik 38 bin hektardir [2]. Bitkisel iiretim esnasinda kayiplarin azalmasi
ve lriin kalitesinin artmasi1 amaciyla bu alanlarda kullanilan toplam zirai ilag miktar1 ise yillik

40.000 tondur [3].

Zirai ilaclarin biiyiik kismi tarlada yapilan bitkisel iiretimlerde kullanilmaktadir. Zirai ilag
{iretimi kimyasal {iretim bashig1 altinda bulunmaktadir ve Is Saghg ve Giivenligine Iliskin
Isyeri Tehlike Siiflar1 Tebligi’ne gore cok tehlikeli sinifta yer almaktadir. Kimyasallarin ve
kimyasal iirlinlerin imalatinda Sosyal Glivenlik Kurumu’nun 2014 yilina ait agiklamis oldugu
[s Kazas1 ve Meslek Hastaliklar1 Istatistiklerine gore 1800 is kazasi ve 3 meslek hastalig1 kaydi
bulunmaktadir [4, 5].

Bu tez ile zirai ilag¢ liretim siirecinin is saglig1 ve giivenligi agisindan degerlendirilmesi,
tehlikelerin tespit edilmesi, is kazalar1 ve meslek hastaliklarini 6nlemek i¢in alinmasi gereken
tedbirlerin belirlenmesi amaglanmaktadir. Caligma kapsaminda sektorle ilgili literatiir ve
mevcut igyerlerinin aragtirmasinin ardindan iretim yapan isletmelerle irtibat saglanmis ve
ziyaretler gergeklestirilmistir. Bu ziyaretler esnasinda ISG yetkilileri ile goriisiilmiis ve
yasanmis kazalar ve ramak kala olaylar hakkinda bilgi alinmistir. Isletmenin béliimleri

incelenerek tehlikeler belirlenmistir.

Yapilan ziyaretler sonucunda toz ve sivi formlarinda zirai ilag iiretimi yapan orta 6l¢ekli bir
isletme uygulama alani olarak se¢ilmistir. Bu isletmede Fine-Kinney ve hata tiirleri ve etkileri

1



analizi yontemleriyle risk degerlendirmesi yapilmustir. Isletmenin L tipi matrisle
gerceklestirmis oldugu mevcut risk degerlendirmesi gézden gecirilmis ve eksiklikleri tespit
edilmistir. Sektor i¢in 6rnek teskil edecek bir isletmeye ziyaret gerceklestirilmis ve burada
goriilen iyi uygulamalarin da katkisiyla riskleri en aza indirecek Onlemler ve Oneriler

sunulmustur.

Bu c¢alisma kapsaminda, genel bilgiler kisminda, zirai ilag liretimi ve kullanimina iliskin genel
bilgiler ve istatistikler verilmistir. Zirai ilag liretim asamalar1 ve tiretimdeki tehlike kaynaklari
anlatilmistir. Gereg ve yontemler boliimiinde, aragtirma siireci genel hatlartyla anlatilmigtir ve
risk degerlendirmesi i¢in secilen Fine-Kinney yontemi ve hata etkileri ve tiirleri analizi yontemi
hakkinda ayrintili bilgiye yer verilmistir. Bulgular boliimiinde, yapilan risk degerlendirmesi
calismalarinin sonuglar1 analiz edilmistir. Tespit edilen risklerin isletme genelinde dagilima,
risk etmenlerine ve risk seviyelerine gore dagilimlart grafiksel olarak verilmistir ve iki
yontemden elde edilen veriler karsilastirilmistir. Tartisma boliimiinde, yapilan calisma ile
literatiirde yer alan benzer calismalarla karsilastirilmistir, benzer ve farkli yonleri anlatilmistir.
Sonug ve oneriler boliimiinde, uygulanan iki risk degerlendirme yontemine iliskin benzer ve

farkli yonler ortaya konmus ve ¢alismada tespit edilen risklere yonelik oneriler sunulmustur.



2. GENEL BIiLGILER

Tarim, bitkisel ve hayvansal iiriinler elde etmek icin topragi islemek ve hayvan yetistirmek
amactyla yapilan faaliyetlerin tamamini kapsar. Tarim insanlarin besin ihtiyacini karsilamanin
yan1 sira ekonominin gelismesi, kirsal miras ve g¢evrenin korunmasi, yasam kalitesinin

arttirtlmasi gibi islevlere sahiptir [1].

Ulkemizde kentlesmenin uzun yillardir siirmesine ragmen, niifusun halen % 35°i kirsal alanda
yasamaktadir. Tarim sektorii ilkemizde kirsal alanda ilk sirada yer alan ekonomik faaliyet
kaynagi olmasidir. Ulke ekonomisindeki yeri diisiiniildiiginde tarim sektorii iilke

kalkinmasinda 6nemli rol oynadigi goriilmektedir [1].

Tiirkiye’nin siis bitkileri hari¢ toplam bitkisel {iretimi yaklasik 105 milyon tondur. Bu iiretimin
yarisindan fazlasi olan yaklasik 60 milyon tonu tarla bitkilerinden elde edilmektedir, daha sonra

sebze ve meyve alanlar1 gelmektedir [6].

Bitkisel iiretimde verim ve kaliteyi etkileyen unsurlarin basinda zararli organizma olarak
adlandirilan hastalik, zararli ve yabanci otlar gelmektedir. Ulkemizde yetistirilen kiiltiir
bitkilerinde ekonomik olarak zarara neden olan toplam 569 zararli organizma tespit edilmistir.
Bitkisel tiretimde hastalik ve zararlilardan dolay1 ortalama %30-35, salgin durumunda {irliniin
tamamimin kayb1 seklinde zarar ortaya ¢ikabilmektedir. Ulkede gida giivenliginin saglanmasi

agisindan, bitki giivenligine yonelik alinacak 6nlemler biiyiik 6nem tagimaktadir [7].
2.1. ZIRAT ILACLARIN KULLANIM ALANLARI

Zirai ilaclar hastalik, yabanci otlar, bocekler gibi iirline zarar veren ve iiriin kalitesini diistiren
zararli organizmalarin Sldiiriilmesi veya kontrol altina alinmasi igin kullanilan madde veya
karisimlardir. Bu ilaglarin tarimsal {iretim disinda kullanimlar1 da bulunmaktadir. Baslica

kullanim alanlar1 sunlardir:

e Tarimsal tiretim
e Bahgecilik
e Balik yetistiriciligi, balik tarimi

e Ormancilik



e Siis amacl bolgelerde (parklar, bahgeler, oyun alanlar1)
e Tiitsiileme ve kereste korumaciligi

e Endiistriyel bocek kontrolii

e Insaat (Duvar kagidi yapistiricilari, boyalar, stvacilik)
e Ev ve bahgeler

e Deniz bocek kontrolii

e Sucul bocek kontrolii

¢ (ida saklanmasi

e Hayvancilik

e Toplum hijyeni, bocek kontroli

e Beseri ilag olarak [8]
2.2. ZIRATI ILACLARIN TARIHCESI

Tarihte bilinen en eski koruyucular boceklerle miicadelede kullanilmigtir. Giintimiizden 4500
yil 6nce Siimerlerin bocekleri kontrol altina almak i¢in ciltlerine kiikiirtlii bilesikler siirdiiklerini
bilinmektedir. Yaklasik 3500 yil 6nce yazildigi diisiiniilen Ebers Tip papiriisiinde zirai ilag
olarak kullanilan maddelere iliskin tarifler vardir. Homer’e gore 2000 yil 6nce insanlar
yiyeceklerini bdceklere karsi korumak i¢in kiikiirtle tiitsiileme islemini bilmektedirler. Bu
tarihlerde Cinliler tohumlar1 korumak i¢in ise kireg, talas tozu, bitki kokenli bocek ilaglar1 ve
daha sonraki yillarda arsenik kullanmistir. 16. yy’de zararl bocekler tiitliin yapragi, krizantem
cicegi gibi bitkilerden hazirlanan karigimlarla kontrol altina alinmigtir. 1800°1i yillarda bahge
ve baglarda mantarlara bagl hastaliklara kalsiyum polisiilfiir ve bakir siilfat, sonmiis kireg
karigimi kullanilmistir. 19.yy’nin sonralarinda siilfiirik asit, bakir siilfat, demir siilfat, sodyum

arsenat ve petrol zirai ila¢ olarak kullanilmustir.

Kimyasal kontrol 1939 yilinda DDT’nin bdceklere karsi etkileri kesfedilmesi iizerine
yayginlagsmistir. DDT nin bitkisel iiretimde kullaniminin yani sira II. Diinya savasi sirasinda
sitma ve tifiis gibi salgin hastaliklara karsi etkili sekilde kullanildigr bilinmektedir. 1940’larda
bir dizi Kklorlu hidrokarbon ve ilk organofosfat olan paratiyon sentezlenmistir.1950’de ilk

carbamin 1967°de, ilk bitki kokenli benzeri sentetik piretrin iretilmistir [9].



2.3. ZIRAI ILACLARIN SINIFLANDIRILMASI

Zirai ilaglar, goriiniis, fiziksel yap1 ve formiilasyon sekillerine gore, etkiledikleri zararli ve
hastalik grubu ile bunlarin biyolojik dénemine gore, icerdikleri aktif maddenin cins ve grubuna
gore, zehirlilik derecesine ve kullanim teknigine gore cok degisik sekillerde siniflandirilirlar.
Bunlardan en ¢ok kullanilan siiflandirma sekilleri ise kullanildiklart zararli gruplaria ve

yapisindaki aktif madde grubuna gore yapilan siniflandirmalardir [10].
2.3.1. Etkiledikleri Zararh Grubuna Goére Siniflandirma

Zirai ilac1 yerine kullanilan “pestisit” terimi Latince kaynakli bir kelimedir. Zararli anlamina
gelen “pestis” ve Oldiirmek anlamina gelen “caedo” kelimelerinin birlesmesi ile zararlilari

o6ldiiriicti anlamina gelmektedir [9].

Zirai ilaglar farkli zararli organizmalara etki etmek tizere iiretilmektedir. Kullanildiklar1 zararl

gruplarina gore belli bash zirai ilag gruplart Sekil 2.1.’de goriilmektedir [10].

Zirai flaclar

— Fungisitler (Mantarlara kars1)

— Insektisitler (Boceklere karst)

— Herbisitler (Yabani otlara kars1)

— Rodendisitler (Kemirgenlere kars1)

— Bakterisitler (Bakterilere karsi)

— Virisitler (Virtislere kars1)

=  Molluskisitler (Yumusakg¢alara karsi)

Sekil 2.1. Etkiledikleri Zararh Grubuna Gore Siiflandirma
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2.3.2. Aktif Maddenin Grubuna Gore Siniflandirma

Zirai ilaglar i¢erdikleri aktif madde sayesinde zararlilara etki etmektedir. Aktif madde olarak
sentezlenmis ¢ok sayida kimyasal bulunmaktadir. Zirai ilaglarin igerdikleri belli bash aktif

madde siniflar1 asagida yer almaktadir.

Organofosfatlar
Karbamatlar

Klorlu hidrokarbonlar
Bisditiyokarbamatlar
Organotinler

Botanik kokenli maddeler
Arsenikler
Fenoksialifatik asitler

© 0 N o g bk~ w DN PE

Piretrodiler

10. Fenol turevleri

11. Mikrobiyaller.
2.3.3. Formiilasyon Sekillerine Gore Siniflandirma

Zirai ilaglar farkli uygulama alanlarina ve sekillerine gore farkli formlarda iiretilmektedir.

Asagida zirai ilaglarin formiilasyon sekillerine gore siniflandirilmasi verilmistir.

1- Toz ilaglar

2- Islanabilir toz ilaglar

3- Suda ¢6ziinen toz ilaglar

4- Kuru tohum ilaglar1

5- Soliisyonlar veya sulu ¢ozeltiler

6- Emiilsiyon konsantre ilaglar

7- Akici konsantre ilaglar

8- Yaglar (Yazlik ve Kislik yaglar)

9- Tabletler

10- Graniiller -mikro graniil-ince graniil-suda dagilabilen graniil

11- Pelletler



12- Aerosoller

13- Zehirli yemler

14- Kapsiil sekli verilmis formiilasyonlar

15- Giibre karisimlari

16- Cok diisiik hacimli ilaglamaya wuygun sulandirilmadan kullanilan sivi ilag
formiilasyonlar1

17- Gaz halinde olanlar [11]
2.4. DUNYADA VE TURKIYE’DE ZiRAI ILAC KULLANIMI

Diinyada zirai ilag tiretimi 3 milyon ton, yillik satig tutar1 ise 25-30 milyar § arasinda
degismektedir. Cesitli {ilkelerin hektar bagina kg olarak zirai ilag tiiketimleri Tablo 2.1.’de
goriilmektedir. Ulkemizdeki zirai ilag tiiketimi, AB iilkelerininki ile kiyaslandiginda AB
tilkelerinin ¢ok gerisinde oldugumuz goriilmektedir. Hollanda ve Yunanistan AB’nin en yogun,
Belgika ve Finlandiya ise en az zirai ilag tiiketen iilkelerdir. Tiirkiye’ nin tiiketimi ise, yillara

gore hektara 400-700 g arasinda degismektedir [11].

Tablo 2.1. Baz1 AB iilkelerinde birim alanda tiiketilen ortalama zirai ila¢ miktarlari

Zirai Ilac¢

Ulkeler Tiiketimi
(kg/ha)

Hollanda 13.8
Yunanistan 135
Italya 9.3
Irlanda 8
Ingiltere 6.4
Portekiz 6
Fransa 5.6
Isvec 4.4
Liiksemburg 4.4
Avusturya 4
Almanya 2.6
Ispanya 2.3
Danimarka 1.7
Belcika 1.2
Finlandiya 1.2



Hektara diisen etkili madde miktar1 1990’larda 400-500 g iken, 2006 yilinda 705 g’a ulagmustir.
Bu degerler, Tiirkiye’nin AB iilkelerine gore oldukga az zirai ilag tiikettigini gostermektedir.
Ancak, Tiirkiye’de oldukga heterojen bir zirai ilag tiiketimi vardir. Ulke tiiketiminin Akdeniz
ve Ege Bolgesi’nde, yogunlastigi goriilmektedir [11].

Zirai Ila¢c Kullaniminin Zararh Grubuna Gére
Dagilim

= Insektisitler = Fungusitler = Herbisitler = Akarisitler = Diger

Grafik 2.1. 2014 yillina ait zirai ila¢ kullaniminin zararh grubuna gore dagilim

Tiirkiye’nin 2014 yilina ait zirai ila¢ kullaniminin zararli gruplarina gore dagilimi Sekil 2.2.”de
verilmistir. Buna gore fungisitler, insektisitler ve herbisitler tilkemizde en ¢ok kullanilan zirai

ilag tlirleridir [2].
2.5. ZIRAI ILAC SEKTORUNDE FAALIYET GOSTEREN ISLETME SAYISI[11]

Zirai ilag Uiretimi ve ithalatinda faaliyet gosteren isletme sayilari ve isletmelerin sermaye tiirleri

asagidaki tabloda verilmistir [11].
Tablo 2.2. Zirai ila¢ sektoriinde faaliyet gosteren isletmeler
Isletme Tiirii Toplam Yerli Yabanci
Isletme Sermaye Sermaye
Lokal tiretim ve ithalat yapabilen isletme

Yerli fason tiretim ve ithalat yapabilen igletme 22 20 2

Yalniz ithalat yapan igletme 84 80 4



Yalniz BGD iiretimi ve ithalati yapan isletme 40 38 2

Ulkemizde zirai ilag sektdriinde faaliyet gosteren firmalarin giilii yanlarmin baginda yiiksek
kurulu kapasite ve formiilasyon bilgisi gelmektedir Tiirkiye’deki zirai ila¢ formiilasyon liretimi

yillik kurulu tiretim kapasiteleri Tablo 2.3.’te goriilmektedir [11].

Tablo 2. 3. Zirai ila¢ formiilasyon iiretimi yillik kurulu iiretim kapasiteleri

Zirai ila¢ Formiilasyonu (Ton/Y1l)

Toz Sivi  Graniil Toplam
Toplam
149.008 399.536 35  548.576

Uretilen zirai ilag miktar1 kurulu kapasitelerin ¢ok altindadir. Bunun nedenlerinden biri talebin
dolasiyla iiretimin mevsimlere gore degiskenlik gdstermesidir. Tiirkiye Istatistik Kurumu’nun

istatistiklerine gore iiretilen toz, graniil ve siv1 zirai ilag miktarlar1 Tablo 2.4.’te verilmistir [2].

Tablo 2.4. Yillara gore iiretilen zirai ila¢ formiilasyon miktarlari (ton)

Ton/Y1l 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 ‘
Sivi 1559 8208 1728 1509 2005 1995 1771 2138 1843
Formiilasyon 4 9 4 3 8 9 0 1
Toz ve Graniil 1559 1134 1138 1390 1619 1137 1111
Formiilasyon 8375 9 9 5 2 6 9 9 9362

2396 2380 2863 2647 3395 3615 2909 3249 2779
TOPLAM o 7 8 9 5 4 8 9 3

2.6. ZIRAT ILACLARIN INSAN VUOCUDUNA ZARARLARI

Zirai ilaglarin insan viicuduna girisi deri, ag1z, akcigerler ve gozler vasitasi ile olmaktadir. Zirai
ilaglarin insan saghg iizerinde etkileri ilag tiiriine gore farklilik gostermektedir. insan
viicudunda meydana gelen etkiler akut ve kronik olmak tizere ikiye ayrilmaktadir. Akut etkiler,
zirai ilaca bir defa maruz kalinmasi sonucunda ortaya ¢ikmaktadir ve belirtiler kisa siire i¢inde
gorilmektedir. Akut etkiler géz, deri tahrisi ve solunum yolu tahrisini i¢ermektedir. Kronik
etkiler sinirsel, ruhsal, mutajenik bozukluklara, iireme sistemi, bagislik sistemi hastaliklarina

ve kansere neden olabilmektedir. Kronik etkilerde, zehirlenmenin saptanmasi olduk¢a giictiir.

9



Akut etkiler hayvan iizerinde yapilan testler sonucunda belirlenmesi, kronik etkilerin
belirlenmesine oranla kolaydir [12]. Zirai ilaglarin zehirlilik dereceleri fareler iizerinde yapilan
testler sonucunda belirlenmektedir. Ilaglarn etkileri, ag1z ve deri yoluyla alinmasina baglh
olarak degisiklik gostermektedir. Diinya Saglik Orgiitii’niin zirai ilaglar1 i¢in toksikolojik
simiflandirmas: asagidaki tabloda yer almaktadir. Aynmi etkinin meydana gelmesi i¢in, agiz
yoluyla alinan ila¢ miktarinin deri yoluyla alinan ilag miktarina oranla ¢ok diisiik oldugu tablo

2.5.’te gortilmektedir [13].

Tablo 2.5. Zirai ilaclarin Diinya Saghk Orgiitii’ne gore siniflandirmasi

WHO Sinifi LDso (fare icin) mg/kg viicut agirhg

Agiz yoluyla Deri yoluyla

la Son derece zararl 5) 50

Ib Cok zararli 5-50 50-200
I Zararl 50-2000 200-2000
i Az zararl 2000 iizeri 2000 tizeri

U  Akut zarar gostermesi beklenmez 5000 tizeri

Zirai ila¢ {iretiminde calisanlarin saglik durumlarinin incelendigi ¢ok sayida arastirma
bulunmaktadir. Hirvatistan’da zirai ila¢ tretiminde yapan bir isletmede gerceklestirilen
calismada ¢alisanlarda akciger fonksiyonu bozukluklar1 ve ¢aligma siireleri arasinda giiclii bir
baglantiya rastlanmistir. Liibnan’da karbamat ve piretrod aktif maddelerini igeren sivi1 ilaglarin
paketlemesinde c¢alisanlar iizerinde yapilan bir arastirmada ise calisanlarin solunum
fonksiyonlarinda bozulma goriilmiistiir. ABD’nin dort eyaletinde, 1940-2005 tarihleri arasinda
gecmiste pentaklorofenol tliretiminde ¢aligmis 2122 ¢alisan {izerinde yapilan arastirmada kronik

obstriiktif akciger hastaligina bagli 6liimlerin yiiksek oldugu goriilmiistiir [14].
2.7. ZIRAI ILAC URETIM SURECI
Zirai ilag tiretiminde iki temel asama vardir.

e Aktif madde iiretimi

e Formiilasyon islemi
10



Aktif madde, iki veya daha fazla hammaddenin ¢oziicli, katalizor ve asit-baz reaktifleri

esliginde kimyasal tepkimeye girmesi sonucu olusur [15].

Tiirkiye’deki isletmelerin neredeyse tamamu tiretimde kullandigi hammaddeleri yurt disaridan
ithal etmektedir. Uluslararasi ticarette diinya g¢apinda sermayenin asiri rekabet¢i tutumu
sebebiyle iilkemizde kurulu aktif madde {iiretim tesisleri yurtdisindaki firmalarla rekabet

edememektedir. Tiirkiye’de 490 civarinda ruhsatl zirai ila¢ aktif maddesi bulunmaktadir [11].

Formiilasyon aktif maddenin kullanilir hale getirilmesi islemidir. Formiilasyon isleminde bir
veya daha fazla aktif maddenin herhangi tepkime olmaksizin 6glitme, karigtirma ve solvent,

inert madde, boyalarla seyreltilir [8].
Formiilasyon islemi sirasinda eklenen bilesenler asagida verilmistir.

e Solventler: Uriiniin s1v1 hale gelmesini saglamak iizere kullanilan bilesiklerdir.

e Yiizey gelirimi azaltic1: Stvi formiillerin 1slatict 6zelligini arttirma amaciyla kullanilan
maddelerdir.

e Tasiyicilar: Kullanimini kolaylastirmak amaciyla zirai ilacin icerisine katilan sivi veya
kat1 maddelerdir.

e Zarar gidericiler, giivenlik maddeleri: Zirai ilacin kendisinin iiriine zarar vermesini
engellemek amaciyla katilan maddelerdir.

e Art1 katki maddeleri: Zirai ilacin etkinligini arttirmak amaciyla katilan maddelerdir.

Bunlar zirai ilacin etkin maddesi olmaksizin etkileri bulunmamaktadir [8].

Bu maddeler, kat1 ve siv1 ilag formiilasyonlar igin farkli 6zellikte olmaktadir. Bir formiilasyonda
bulunmas1 gereken 6zellikler FAO, WHO tarafindan belirlenerek belli esaslara baglanmis ve

bu 6zelliklerin tayin edilebilmesi iginde standart metotlar gelistirilmistir [11].
2.7.1. Zirai Ila¢ Formiilasyon Siireci
e Hammaddelerin alinmasi

Zirai ilag Uretiminde ¢ok sayida organik ve inorganik bilesik kullanilmaktadir. Sivi zirai ilag

tiretiminde ksilen, etil hekzanol, mono etil glikol, siklohekzanon vb. ¢6ziicti olarak kullanilan
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hammaddelerdir. Bu solventler tesis iginde, iiretimden ayr1 olan yiiksek kapasiteli tanklarda
depolanmaktadir. Kullanilacak solventler kapali bir sistem sayesinde iiretimdeki tanklara sevk
edilmektedir. Diger sivi hammaddeler yaklasik 70°C’lik su banyosunda bekletilerek akiskanligi

arttirildiktan sonra tartilarak karistirma tankina alinmaktadir.
e Ogiitme

Bazi kati hammaddelerin karistirma islemi Oncesi Ogiitiilmesi gereklidir. Partikiiller
degirmenlerde istenilen boyuta gelene kadar dgiitiilmektedir. Ogiitme isleminde pimli ve jet

degirmenler kullanilmaktadir.
e Karngtirma

Solvent tanklarindan iiretim alanindaki cukur tanklara pompa kullanilmaksizin yergekimi
akistyla solventler alinmaktadir. Diger hammaddeler forkliftler vasitasiyla iiretim alanina
tasindiktan sonra karistirici tanklara alinmaktadir. Homojen bir karisim elde edilene kadar

karistirma islemi devam etmektedir
e Dolum ve Paketleme

Karigtirma isleminin ardindan hazirlanan tirtinden numune alinmaktadir. Laboratuvardan gelen
sonuglar uygunsa iriin dolum makinalarina alinmaktadir. Toz iriinler ve sivi tiriinler farkli
dolum hatlarinda islem gérmektedir. Stvi dolum makinasinda plastik kaplara doldurulan iiriin
etiket makinasinda etiketlendikten sonra kolilere yerlestirilmektedir. Toz dolum folyo paketlere
otomatik olarak doldurulduktan sonra g¢alisan tarafindan kolilere yerlestirilmektedir. Koliler

tirlin deposuna forkliftler vasitasiyla sevk edilmektedir.
e Arntma

Farkl1 bir zirai ilacinin liretimine gegmeden 6nce ekipmanlarin su ile daha sonra da yeni {irtinde
kullanilacak solventle temizligi yapilmaktadir. Bu islem esnasinda ekipmanlardan toplanan atik
su lretim alanindan aritma {nitesine gonderilmektedir. Aritma iinitesine alinan atik su bu
asamada On bir aritmadan gecirildikten sonra organize sanayi bolgesinin aritma sistemine

gonderilmektedir.
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Sekil 2.2. Siv1 zirai ila¢ formiilasyonu is akis semasi
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Alctif Yardimci
Madde Maddeler

Toz Hammade Deposu

Toz Hammade

S—

Sekil. 2.3. Toz zirai ila¢ formiilasyon is akis semasi
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2.8. ZIRAI ILAC URETIMINDE RiSK ETMENLERI

Literatiir arastirmalar1 ve sahaya gerceklestirilen 6n inceleme ziyaretleri sonrasinda ¢ok
tehlikeli sinifta yer alan zirai ilag iiretiminde en 6nemli risklerin patlama, yangin, kimyasal ve
giiriiltii maruziyeti sonucu ortaya ¢ikabilecek hastaliklar, yiiksekten diisme, kas iskelet sistemi

rahatsizliklari oldugu goriilmiistiir.

Zirai ilag iiretimi yapan tesislerde en tehlikeli boliim parlayici ve yanici solventlerin depolandigi
tanklardir. Sivi formiilasyon {iiretiminde ¢o6ziicii olarak kullanilan ve yiiksek miktarlarda

depolanan maddelerin alt ve {ist patlama degerleri ve parlama noktalar1 Tablo 2.6.’da

verilmistir.
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Resim 2.1. Solvent tanklar:

Tablo 2.6. Zirai ilag iiretimde kullamilan solventlerin parlama noktalar, iist patlama ve

alt patlama degerleri [16, 17]

Solventler Parlama Noktasi Alt patlama(%o) Ust Patlama(%)
m-Ksilen 28.9°C 11 7.0
0-Ksilen 32.0°C 1.0 6.0
p-Ksilen 27.2°C 1.1 7.0

2-Etilhekzanol 73°C 0.88 9.7
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Siklohekzanon 44°C 1.1 79

Tablodan goriildiigli gibi ksilen izomerlerinin parlama noktalar1 ¢ok diisiiktiir. Ayrica ksilen
apolar olmasi nedeniyle statik elektrik biriktiren bir maddedir. Statik elektrik biriktiren ve buhar
hava karisimi olusturabilen alevlenir sivilarin kullanimi yangin ve patlama riskini arttirmaktadir

[18].

Zirai ilag liretiminde birbirinden farkli 6zellikte kimyasallar kullanilmaktadir. Kimyasallar toz
ve gaz olarak solunacagi gibi deri ve gdz dokusu vasitasiyla da viicuda girebilirler. Uretim
alaninda 6zellikle ugucu organik bilesiklerin ve kolinesteraz enziminin salgilanmasini etkileyen

organofosforlu ve karbamatl bilesiklerin maruziyeti biiylik 6nem teskil etmektedir.

i 11
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Resim 2.2. Zirai ilag iiretiminde toz dolumu

Uretim tesislerinin ¢ogunda oldugu gibi giiriiltii énemli bir tehlike kaynagidir. Zirai ilag iiretim
tesislerinde giiriiltiye neden olan baglica ekipmanlar degirmenler, dolum makineleri,
kompresorler, aspiratorler, karistiricilar, pompalardir. Calisanlarin Giiriiltii Ile Ilgili Risklerden
Korunmalarma  Dair  Yonetmelik’e  gore  ortamdaki  giiriiltii  maruziyett  en
diisik maruziyet eylem degeri olan 80 dB(A)’y1 astiginda, kulak koruyucu donanimlari
calisanlarin kullanimina hazir halde bulundurulmasi gereklidir. Giiriiltii maruziyeti en
yiiksek maruziyet eylem degerleri olan 85dB(A)’ya ulastiginda ya da bu degerleri astiginda

kulak koruyucu donanimlarin c¢alisanlar tarafindan kullanilmasi gereklidir.
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Resim 2.3. Toz dolum makinasi ve jet degirmen

Zirai ila¢ tretiminde karsilasilan risklerden biri de kas iskelet sistemi rahatsizliklaridir.
Isletmelerde genel olarak iiretimde ve depolarda elle tasima isleri yapilmaktadir. Bu islerden

kaynaklanan sirt ve bel incinmeleri yasanmaktadir.

S1v1 ve toz iiretim alaninda yiiksek platformlar bulunmaktadir. Yiiksekte calisma esnasinda
calisanin yiiksekten diismesi veya malzemelerin platformlardan diismesi sonucu yaralanma

riskleri mevcuttur.

Resim 2.4. Toz dolum iinitesindeki yiiksek platformlar
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Uretimde kullanilan makinalarm hareketli aksamlari, makine koruyucularin bulunmamast,
calisan tarafindan makine koruyucularin etkisiz hale getirilmesi, kapagi a¢ildiginda makinanin

durmasini saglayan sistemin olmamasi isletmedeki mekanik risk etmenleridir.

Resim 2.5. Sivi dolum makinasi

2.9. RiSK DEGERLENDIRMESI

Risk degerlendirmesi, calisma ortaminda is sagligi ve gilivenliginin saglanmasi konusunda
onemli rol oynar. Risk degerlendirmesi, uluslararasi mevzuatta, isyerindeki tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerden kaynaklanan risklerin analiz edilmesi ve riskleri ortadan
kaldirmak veya kontrol altina almak amaciyla onlemlerin belirlenmesi amaciyla yapilmasi
gerekli calismalari olarak tanimlanmaktadir. Risk degerlendirmesi ile ilgili temel kavramlar su
sekildedir; tehlike, isyerinde calisanlara veya isyerine zarar veya hasar verme potansiyeline
sahip olan etmenleri igerir. Risk, tehlikeden kaynaklanacak kay1p, yaralanma ya da bagka zararl
sonu¢ meydana gelme ihtimali olarak tanimlanmaktadir. Ramak kala olay, isyerinde meydana
gelen ve kayip, yaralanma ya da zarar meydana getirme potansiyeline sahip olmasina ragmen
zararli sonu¢ meydana getirmeyen olaydir. Kabul edilebilir risk seviyesi, isyerinin, is saglig1 ve
giivenligi risklerine iliskin Onleme politikasina ve yasal ylikiimliliiklere uygun, kayip,
yaralanma veya zararli sonu¢ olusturmayacak risk seviyesidir. Onleme, isyerinde is saglig1 ve

giivenligi ile ilgili riskleri ortadan kaldirmak veya azaltmak i¢in tedbirlerin tiimiidiir [19, 20].

Risk degerlendirmesi siireci temel olarak risklerin belirlenmesi, risklerin analizi ve risklerin
kiyaslanmasindan olusmaktadir. Risk degerlendirmesi, risk yonetiminin bir parcasidir ve Sekil

2.10.’da risk yonetimindeki yeri goriilmektedir [21].
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Risk iyilestirme

Sekil 2.4 Risk degerlendirmesinin risk yonetim siirecine katkisi

2.9.1. Risk Degerlendirme Yoénteminin Secilmesi

Risk degerlendirme yontemleri nitel ve nicel olmak {izere temel olarak ikiye ayrilir. Bu iki tiir

yontemin birlikte kullanilmasi ise karma risk degerlendirme yontemi olarak adlandirabilir.

Risk degerlendirmesi ¢aligmalarinda kullanilan baslica yontemler asagida yer almaktadir.
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Tablo.2.7. Risk degerlendirme yontemleri [21]

Nitel yontemler Nicel Yontemler
Kontrol listeleri Karar matrisi
On tehlike analizi Fine-Kinney
Olursa ne olur? Hata agaci
HAZOP Olay agaci
Kok neden Analizi Papyon analizi
Giivenlik Denetimi Koruma katmanlari analizi

Risk degerlendirmesi yontemi secilitken géz Oniinde bulundurulmasi gereken noktalar
mevcuttur. Calismanin hedefleri, karar vericilerin ihtiyaglari, zaman, maliyet, uzmanhk
derecesi, mevcut bilgiler ve veriler, risklerin tiirii ve kapsami gibi hususlar risk degerlendirme
yontemi se¢imindeki onemli hususlardir. Risk degerlendirmesi yontemi seg¢iminde “Risk

Yonetimi - Risk degerlendirme teknikleri” standardinda su faktorler tanimlanmustir.

e Kaynaklar ve yetkinlik
e Belirsizligin dogas1 ve derecesi

e Karmasiklik

Bu ti¢ faktor risk degerlendirmesi yontemleri i¢in degiskenlik gosterir. Bu parametreler hedefler

dogrultusunda degerlendirilerek risk degerlendirme yontemine karar verilebilir.
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3. GEREC VE YONTEMLER

Bu caligma, zirai ilag¢ liretimi yapan isletmeleri is saglig1 ve gilivenligi agisindan incelemek,
tehlikeleri belirlemek, iki farkli risk degerlendirme yontemi ile riskleri analiz etmek ve risklerin

giderilmesi i¢in 6neriler sunarak sektore yararli olmak amaciyla gergeklestirilmistir.

Tez konusunun belirlenmesinin ardindan sektore ait istatiksel bilgiler taranmuis, zirai ilag tiretim
asamalari, iretimdeki risk etmenleri ve risk degerlendirme yontemleri ile ilgili literatiir

arastirmalar1 gergeklestirilmistir.

Saha ¢alismalar1 yapilacak isletmelerle iletisime gegilmistir. Ulkemizde kimyasal iiretimler
daha ¢ok kiigiik ve orta olgekli isletmeler tarafindan gergeklestirilmektedir [22]. Zirai ilag
tiretimlerinde faaliyet gosteren isletmeleri temsil etmesi diistiniilerek iki kiigiik ve iki orta

oOlgekli isletmeye 6n inceleme gergeklestirilmistir.

Tablo 3.1. Saha ziyaretleri gerceklestirilen isletmelere ait bilgiler

2. isyeri 3. Isyeri 4. Tsyeri

18 75 158
RD Yontemi Fine Kinney Fine Kinney Isletmeye 6zel | 5x5 RD matrisi

1. isyeri

Calisan Sayis1 15

Kocaeli ilinde faaliyet gosteren isletmenin sektor igin ornek teskil edecek nitelikte oldugu
goriilmiistiir. Bu isletmedeki uygulamalar incelenmis ve Oneriler kisminda g6z oniinde
bulundurulmustur. On inceleme sonrasinda orta dlcekli isletmelerden biri uygulama alam
olarak se¢ilmistir. Isletmede mevcut olan risk degerlendirmesi yonteminden farkli olarak iki
yontem segilerek bu isletmede uygulanmistir. Aragtirma siirecinin asamalar1 genel hatlariyla

Sekil 3.1. de verilmistir.

Risk degerlendirmesi yontemleri belirlenirken, sayisal sonu¢ elde etmek hedeflenmistir. Bu
amagla nicel yontemler degerlendirilmistir. On inceleme ziyaretlerinde iKi isletmenin Fine-

Kinney yontemini uyguladiklart goriilmiistir. Ancak bu uygulamalarda eksiklikler
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saptanmustir. Sektore yardimei olmak amaciyla uygulamanin yapilacagi isletmede Fine-Kinney
yontemi secilmistir. Ayrica bu se¢imde yontemin avantajlart géz oniinde bulundurulmustur.
Karsilastirma yapilmas1 amaciyla ikinci yontemin de sayisal sonug¢ vermesi gereklidir. ikinci
yontem olarak tehlikelerin nedenlerini arastiran ve risklerin oncelik siralamasini belirlemeye
yardimci olan hata tiirleri ve etkileri yontemi se¢ilmistir. Bu sayede L tipi matris ile yapilmis
risk degerlendirmesi mevcut olan isletmeye, iki farkli risk degerlendirmesi ile farkli bakis

acilar1 kazandirilmistir.
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Tez konusunun belirlenmesi

!

Zirai ilag liretim siirecine
yonelik literatiir arastirmasi

!

Sektordeki iiretim
tesislerinin arastirilmasi

!

Isyerleriyle iletisime
gecilmesi

!

Saha ziyaretlerinin
gerceklestirilmesi

!

Sahadan toplanan bilgilerin
degerlendirilmesi

|

Risk degerlendirmesi
¢aligmasinin tamamlanmasi

!

Tez yazim asamasinin
tamamlanmasi

Sekil 3.1. Tez cahismasinin asamalarini gésteren is akis semasi
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3.1. FINE-KINNEY RiSK DEGERLENDIRMESI YONTEMIi

Fine-Kinney yontemi, G. F. Kinney ve A. D. Wiruth tarafindan 1976 yilinda “Giivenlik
Yonetimi i¢in Pratik Risk Analizi” ismiyle yaymlanan ve matematiksel risk analizine dayanan
risk degerlendirmesi yontemidir. Bu yontem risklerin derecelendirilmesi, derecelendirmeye
gore oncelik verilmesi gereken risklere karar verilmesi ve alinmasi gereken dnlemlerin 6ncelik
siralamasinin  yapilmasina imkan saglamaktadir. Bu sayede kaynaklarin Oncelikle nereye

aktarilmasi gerektigi planlanmaktadir.

Fine-Kinney yontemi, sonuglart uygulayan kisiye bagli olmasi yoniiyle elestirilmesine ragmen

asagida yer alan avantajlar1 sayesinde sahada olduk¢a yaygin kullanilmaktadir.

e Uygulanmasi kolaydir.

e Riskleri derecelendirme firsati verir.
e Nicel bir yontemdir

e Uygulama alan1 genistir.

e Matematiksel risk analizi saglar.

e Sayisal sonuglarla diger yontemlere katki saglar [23, 24].

Fine-Kinney yonteminde risk 6ncelik degeri hesaplanirken temel yaklasimda yer alan olasilik
ve siddet degerlerinin yan sira siklik parametresi hesaba katilmaktadir. Bu ii¢ degerin ¢arpim

risk oncelik degerini vermektedir.

Risk Oncelik Degeri = Olasilik(O) x Siddet(S) x Siklik(S) olarak hesaplanir. Burada;
e Olasilik (Zararli durumun gergeklesme olasilig1)

e Siklik (Maruziyet sikligi)

e Siddet (Olas1 sonuglarin siddeti)

Olasilik degeri, zarara veya hasara ugratacak olaymn gergeklesme ihtimalidir. Olasilik degeri

verilirken Tablo 3.1.” den yararlanilir.
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Tablo 3.2. Fine-Kinney yontemi olasilik degeri tablosu [25]

Olasilik ‘ Olasilik Degeri ‘
Beklenir 10
Oldukg¢a miimkiin 6
Nadiren miimkiin 3
Diistik ihtimalle miimkiin 1
Olmas1 beklenmez fakat miimkiin 0,5
Beklenmez 0,2

Siklik degeri tehlikeye maruz kalma siiresidir. Isin yapilma sikligini ifade etmez. Isin yapilmasi
esnasinda tehlikeli durumun tekrar etme sayisidir. Siklik degeri verilirken Tablo 3.2.°deki

degerler kullanilir.

Tablo 3.3. Fine-Kinney yontemi siklik degeri tablosu [25]

Sikhk ‘ Sikhk Degeri

10
Siklikla (giinde bir defa) 6
Ara sira (haftada bir defa) 3
Nadir (ayda bir defa) 2
Seyrek (yilda birkag kez) 1
Cok Seyrek (yilda bir) 0,5

Siddet degeri riskin gergeklesmesi durumunda insanlar iizerinde, isyerinde veya isyerinin
cevresinde olusacak tahmini zarar ve hasarin boyutudur. Bir risk i¢in siddet degerine karar

verilirken Tablo 3.3.’den yararlanilir.
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Tablo 3.4. Fine-Kinney yontemi siddet degeri tablosu [25]

Siddet Siddet Degeri

100
Facia(Birkag 6liim) 40
Cok ciddi (Oliim) 15
Ciddi (Ciddi yaralanma) 7
Onemli (Uzuv kaybi) 3
Dikkate deger (Cok hafif yaralanma) 1

Olasilik, siklik ve siddet degerlerine karar verildikten sonra bu degerler ¢arpilir ve risk degeri
elde edilir. Tablo 3.4.’te risk degerinin karsiligina denk gelen risk seviyesine bakilir. Boylece

onlem alinmas1 gereken risklerin 6ncelik siralamasi yapilabilir.

Tablo 3.5. Fine-Kinney yontemi risk degeri tablosu [25]

Risk Degeri Risk Degerlendirme Sonucu

Cok yiiksek risk

Isin durdurulmas: diisiiniilmelidir.

Yiiksek risk
400>R>200
Derhal dizeltilmelidir.
Onemli risk
200>R>70
Tyilestirme gereklidir.
Olasi risk
70>R >20
GoOzetim altinda tutulmalidir.

Kabul edilebilir risk

Kabul edilebilir.
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3.2. HATA TURLERI VE ETKILERI ANALIZI (HTEA)

Hata tiirleri ve etkileri analizi, iyi kurgulanmis risk degerlendirme yontemlerinden biridir. Bu
yontem 1950°lerden beri kullanilmaktadir. Kullanimi hakkinda belge, dokuman ve standartlar
mevcuttur. Havacilik sektoriinde kullanilmak {izere 1960’11 yillarda gelistirilmistir. Kimya,

otomotiv ve havacilik sektorlerinde kullanimi yaygindir [26].
Hata etkileri ve analizi uygulamasi:

e Bir sistemdeki potansiyel hatalari,
¢ Bu hatalarin sistem {izerinde yol acacag: etkileri,
e Hatalarin olus bi¢imini,

e Hatanin ve hatanin sistem tizerindeki etkilerinin nasil giderilecegini belirler [21].
HTEA’nin farkli uygulama tiirleri mevcuttur. Bunlar:
Tasarim HTEA: Tasarim esnasinda kullanilir.
Proses HTEA: Uretim ve montaj islerini analiz etmek i¢in kullanilir.
Hizmet HTEA: Misteri hizmetlerini gelistirmek amaciyla kullanilir.

Sistem HTEA: Donanim ve tasarimin tamamlanmasi ardindan iretim, kalite glivence gibi

sistemlerin akigini analiz etmek i¢in kullanilir [27].
Hata tiirleri ve etkileri analizi asagidaki amaclar dogrultusunda uygulanabilir:

e Yiksek giivenirlikli tasarimlarin se¢imine yardimci olmak,

e Sistem ve proseslere ait tiim hata tiirlerini belirlemek ve sistem ve proseslerin giivenli
isletimini saglamak,

e Insan kaynakl hata tiirlerini ve etkilerini belirlemek,

e Fiziksel sistemlerin, planlama, test ve bakimi i¢in temel saglamak,

e Prosediir ve proseslerin tasarimini gelistirmek,

e Hata agaci analizi gibi analiz teknikleri i¢in nicel veya nitel bilgi saglamak [21].
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Girdiler

e Analiz edilecek prosesin akis semalari,

e Sistem bilesenlerinin veya proses adimlarinin fonksiyonlarinin anlagilmasi,
e Belirlenen hatalara ait sonuglarinin anlasilmasi,

e Hatalarla ilgili gegmise ait bilgiler,

e Isletimi etkileyebilecek ¢evresel ya da diger parametrelerin ayrintilari.
Ciktilar

HTEA’nin baslica ¢iktilari;

e Risk oncelik sayilarina gore siralanmis potansiyel hata tiirleri listesi,
e Hatanin olas1 nedenleri,

e Hatanin olas: etKilerti,

e Hatalarin ortaya ¢ikmasini engelleyecek veya etkilerini azaltacak 6nlemler listesi.

Risk oncelik sayisi hesaplanmasinda {i¢ deger garpilir:

e Olasilik: Hatanin olma olasilig1
e Siddet: Hatanin neden olabilecegi sonuglar

e Saptanabilirlik: Sonuglar goriillmeden 6nce hatanin tahmin edilme olasilig1 [21]
Risk Oncelik Sayis1 (ROS) = Hatanin olasili1(O) x Siddetin etkisi(E) x Saptanabilirlik(S)

Hata tiirleri ve etkileri analizi uygulanirken izlenecek adimlar Sekil 3.2.°de yer alan akis

semasinda verilmistir [24].
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Analiz edilecek proses

hakkinda bilgi topla

Potansiyel hata tiirlerini
belirle

> Hatalarin etkilerini belirle

Hatalarin nedenlerini belirle

Mevcut kontrol 6nlemlerini
listele

\ 4
Olasilik degerini bul Saptanabilérllik degerini Siddet degerini bul
u
ROS’ii hesapla
Onlem
gerekli
mi?
HTEA
Evet formu

Onlemleri belirle

Degisen veriler

Iyilestirme

Sekil 3.2. Hata tiirleri ve etkileri yontemi akis semasi
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Tablo 3.6. Hata tiirleri ve etkileri yontemi siddet etkileri degerleri tablosu [28]

Hata olasihig: ‘ Olas1 hata degeri  Deger
Neredeyse kacinilmaz hata > 1/2 10
Cok yiiksek 1/3 9
Yinelenen hata 1/8 8
Yiiksek 1/20 7
Nispeten yiiksek 1/80 6
Orta 1/400 5
Nispeten diisiik 1/2000 4
Diisiik 1/15000 3
Cok Diisiik 1/150000 2
Neredeyse imkansiz <1/1500000 1

Tablo 3.7. Hata tiirleri ve etkileri yontemi siddet etkileri degerleri tablosu [28]

Etki Siddetin Etkisi Deger |
Cok ciddi Toplu 6liim 10
Ciddi Coklu 6ltim 9
Yiiksek Olim 8
Biiyiik Agir yaralanma 7

3 haftadan fazla i goremezlik sonunda saglik

Oarill sorunlariyla ise devam edilir. &
3 haftadan fazla is goremezlik sonunda tam
Orta . o 5
iyilesme ile ise devam
ik 3 giinde fazla, 3 haftadan az is goremezlik 4
sonunda tam iyilesme ile ise devam
Diisiik 3 guner azis .gor‘emezhk sonup@a tam 3
iyilesme ile ise devam edilir
ol s Is kayb1 olmadan tam -1}-’11651’1’16 ile ise devam 2
edilir
Yok Yaralanan yok 1
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Tablo 3.8. Hata tiirleri ve etkileri yontemi saptanabilirlik degerleri tablosu [28]

Hatanin Saptanabilirlik
Derecesi

Saptanamaz 10
Cok uzak
Uzak
Cok diisiik
Diistik
Orta

Deger

Nispeten yiiksek
Yiiksek
Cok yiiksek
Neredeyse kesin

PRI W B> OO N|0 | ©

Tablo 3.9. Hata tiirleri ve etkileri yontemi risk oncelik sayis1 degerleri tablosu [27]

Risk Oncelik Sayis1 Onlem

ROS<40 Onlem almaya gerek yok.
40<ROS<100 Onlem alinabilir.
ROS >100 Onlem alinmasi gereklidir.

Yapilan c¢alismada tehlike tiirlerine goére dagilimlarin verilmesi igin tehlike kodlar
belirlenmistir.  Bu kodlama yapilirken OSHA(Occupational Safety and Health
Administration)’nin belirledigi 5 tehlike tiiriinden yararlanilmistir [29]. Ancak OSHA’nin ayni
grupta topladig elektrik, mekanik ve galisma ortamina bagh tehlikelerin ¢alisma alaninda ¢ok
sayida bulunmasi nedeniyle bu tehlikeler ayri olarak degerlendirilmistir. Belirlenen tehlike
tirlerine ek olarak insan kaynakli ve psikososyal tehlike tiirleri farkli kaynaklardan
yararlanilarak eklenmistir [27]. Tehlike etmenlerine gore tanimlanan tehlike kodlari Tablo

3.9.’da yer almaktadir.
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Tablo 3.10. Tanimlanan tehlike kodlar ve tiirleri [27,29]

Tehlike Kodu Tehlike Tiirii
T-1 Fiziksel etmenler
T-2 Mekanik etmenler
T-3 Kimyasal etmenler
T-4 Insan kaynakli etmenler
T-5 Elektriksel etmenler
T-6 Calisma ortamina bagli etmenler
T-7 Ergonomik etmenler
T-8 Psikososyal etmenler
T-9 Organizasyonel etmenler
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4. BULGULAR

Zirai ilag¢ {iretimindeki tehlikelerin tespit edilmesi ve risklerin analiz edilmesi igin
gerceklestirilen bu ¢aligma kapsaminda iki kiiglik dlgekli, iki orta dlgekli olmak iizere dort
isletme ziyaret edilmistir. Yapilan ziyaret sonucu 75 ¢alisan1 bulunan isletme, gerceklestirdigi
iyilestirmeler ve aldigi 6nlemler gbzlenerek sektor igin Ornek teskil edecek isletme olarak

belirlenmistir.

Uygulama alan1 olarak orta 6lgekli bir isletme segilmistir. Yapilan ¢alismada ziyaret edilen
isletmelerin boliim amirlerinden, is giivenligi uzmanlarindan ve ¢alisanlardan bilgi alinmistir.
Isletmede yapilan risk degerlendirmesi incelenmis, yasanan ramak kala ve ge¢miste yasanmis
kazalarla ilgili bilgi alimmistir. Isletmede mevcut risk degerlendirmesinin 5x5 karar matrisi

yontemi ile yapildigi goriilmiistiir.

Bu ¢alisma kapsaminda zirai ilag iiretim tesisi temel olarak 7 béliimde incelenmistir. Uretim
alaninda sivi, toz ve graniil formiilasyonlar1 farkli hatlarda gergeklestiriliyor olmasina ragmen
bu alanlar tam olarak boliinmedigi i¢in tek bir iiretim alan1 olarak degerlendirilmistir.

Calismanin yapildig1 alanlar su sekildedir:

e Uretim alam

e Solvent tanklar1

e Depolama alanlar

e Bakim onarim atolyesi
e Atik alanlar

e Fabrika ¢evresi

e Idari bina

Bu alanlarda Fine-Kinney yontemi ile risk degerlendirme ¢aligmast sonucu toplam 205 risk
tespit edilmistir. Hata tiirleri ve etkileri analizi yontemine gore ise ayni bolimlerde 151 risk
tespit edilmistir. Fine-Kinney yonteminde daha fazla risk tespit edilmesinin nedeni, bu
yontemle tespit edilen tehlikelerin bir kisminin HTEA y6ntemindeki hatalarin nedenleri olarak
verilmesidir. Ornegin vince Kkapasitesinin iizerinde yiik yiiklenmesi ve Kilitli kanca

kullanilmamasi, Fine-Kinney yonteminde ayr tehlikeler olarak belirlenmisken, bu maddeler
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HTEA yonteminde vingten yiikk diisme hatasinin nedenleri olarak verilmistir. Boylece Fine-
Kinney yontemindeki tehlike sayisina karsi hata tiirleri ve etkileri yonteminde daha az sayida
hata tespit edilmistir. Ancak Fine- Kinney yontemindeki tehlike sayisina oranla HTEA’da daha

fazla hata nedeni tespit edilmistir.

Hata tiirleri ve etkileri yonteminde risk oOncelik degerleri “Onlem alinmalidir”, “Onlem
alinabilir” ve “6nlem almaya gerek yok™ olmak lizere 3 kategoride degerlendirilmektedir. Fine-
Kinney yonteminde ise risk oncelik degerleri “cok yiiksek risk”, “yiiksek risk”, “6nemli risk”,
“miimkiin risk” ve “kabul edilebilir risk” olmak {izere 5 kategoriye ayrilmaktadir. iki yontemin
karsilagtirilmasini  kolaylagtirmak igin ortak risk kategorileri kullanilmistir. Fine-Kinney
yonteminde yer alan “gok yiiksek risk” ve “yiiksek risk” HTEA’da yer alan “6nlem alinmali”
kategorilerine denk sayilmigtir ve “yiiksek risk” olarak tanmimlanmistir. Ayni sekilde Fine-
Kinney’de “6nemli risk” ve “miimkiin risk” HTEA’daki “6nlem alinabilir” kategorisine
esdeger sayillmigtir ve “Onemli risk” olarak tanimlanmistir. Fine-Kinney yonteminde “kabul
edilebilir risk” seviyesi HTEA’da “Onlem almaya gerek yok™ kategorileri “kabul edilebilir risk”

seklinde ifade edilmistir.

4.1. FINE-KINNEY YONTEMINE GORE RiSKLERIN DAGILIMI

4.1.1. Isletme Boliimlerinde Risklerin Dagihm

Calisma sirasinda isletme 7 boliimde ele alinmistir. Fine-Kinney yontemine ile tespit edilen

risklerin igletme boliimlerine gore dagilimi Sekil 4.1.’de verilmistir.
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Grafik 4.1. Fine-Kinney yontemine gore isletme boliimlerinde risklerin dagilhim

Sekilde goriilecegi gibi en gok risk tespit edilen kisim {iretim alanidir. Uretim alaninda daha
fazla risk tespit edilmesinin baslica nedenleri ¢alisan sayisinin, kullanilan makina ve
gerceklestirilen faaliyet sayisinin diger boliimlere gore daha fazla olmasi, kimyasallarin islem
gdrmesi ve fazla miktarlarda bulunmasidir. Uretim alanindan sonra risk siralamasinda depo yer
almaktadir. Isletmede 2 adet iiriin deposu, siv1 ve kat1 kimyasallarin depolandigi hammadde
depolama alanlar1 bulunmaktadir. Ayrica hammaddelerin alindig1 ve bekletildigi sicak su

banyosu depo béliimiinde incelenmistir.
4.1.2. lisletme Genelinde Risk Degerlerinin Dagilimi

Finey-Kinney yontemi ile tespit edilen 205 riskin, risk diizeylerine gore dagilimi Sekil 4.2.de

verilmistir.

35



Kabul Edilebilir Risk
m Olas1 Risk
® Onemli Risk
® Yiiksek Risk
B Cok Yiiksek Risk

Grafik 4.2. Fine-Kinney yontemine gore risk degerlerinin genel dagilim

Sekilde goriildiigii gibi tespit edilen risklerin yogunlastigi en genis aralik “olasi risk” grubuna
aittir. Olas1 riskler dikkat gerektiren, gozetim altinda uygulanmasi ve kontrol yontemleri

gelistirilmesi gerekli olan risklerdir.

Sekilde olasi riskleri takip eden risk gruplari “kabul edilebilir risk” ve “6nemli risk” gruplaridir.
Isyeri diizen ve temizliginden kaynaklanan ¢ok sayida risk tespit edilmistir. Bu riskler dncelik
gerektirmeyen fakat kolaylikla ortadan kaldirilabilecek risklerdir. Isletmenin aldig1 onlemler

neticesinde siddeti veya olasilig1 diistiriilen pek ¢ok risk bu gruba dahil olmustur.

% 2’lik boliim ise “cok yliksek risk™ grubuna aittir. Bu riskler parlama noktas1 ¢ok diisiik olan
solventlerin uygun olmayan kaplara alinmasi, liretim alanina taginmasi ve burada agik sistemle

tiretim hattina beslenmesine yonelik risklerdir.

Risk diizeylerine gore “kabul edilebilir riskler” hari¢ tiim riskler igin Onlem almak
gerekmektedir. Bu durumda Fine-Kinney yontemi ile tespit edilen risklerin %2’sinin olusturan

cok yiiksek riskler ve % 8’ini olusturan yiiksek riskler i¢in 6ncelikli olarak 6nlem alinmalidir.
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4.1.3. Isletme Genelinde Risklerin Dagilim

Calismada tespit edilen riskleri isletme genelinde dagilim1 Sekil 4.3.’te verilmistir.

® Yangin/Patlama

® Yaralanma/Oliim

m Kimyasal Maruziyeti

m Hafif Yaralanma

m Elektrik Carpmasi
Psikososyal Etkiler

Grafik 4.3. Fine-Kinney yontemine gore risklerin genel dagilim

Calismanin ekinde verilen Fine-Kinney risk degerlendirmesi matrisi incelendiginde, tiretimde
makinalar, forklift, ceraskal ve ving gibi tasima ve kaldirma araglar1 nedeniyle yaralanma ve
oliim risklerinin ¢ok sayida tespit edildigi goriilmektedir. Formiilasyonlarda kullanilan parlama

noktasi diisiik kimyasallardan dolay1 patlama ve yangin ikinci sirada yer almaktadir.
4.1.4. TIsletme Genelinde Risk Etmenlerine Gére Dagilim

Fine-Kinney yontemine gore risklerin risk etmenlerine gore isletme boliimlerindeki dagilimi

Sekil 4.4.’te verilmistir.
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Grafik 4.4. Fine-Kinney yontemine gore risklerin risk etmenlerine gore dagihim

Grafikte risk etmenlerinin isletmedeki genel dagilimi ve igsletmenin hangi bolimiinde daha ¢ok
yogunlastif1 goriilmektedir. Ornegin kimyasal ve insan kaynakli etmenlere bagl risklerde

tiretim alan1 one ¢ikarken, mekanik etmenlere bagl risklerde bakim ve onarim bdliimii 6ne

cikmaktadir.

4.2. HATA TURLERI VE ETKIiLERI ANALIiZINE GORE RiSKLERIN DAGILIMI
4.2.1. HTEA Yontemine Gore Isletme Boliimlerinde Risklerin Dagilimi

Hata tiirleri ve etkileri analizi yontemine gore risklerin risk etmenlerine gore dagilimi Sekil

4.5.°te verilmistir.
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Grafik 4.5. HTEA yontemine gore isletme boliimlerinde risklerin dagihm

HTEA yontemine gore yapilan degerlendirmesinde isletmenin genelindeki risk dagilimi Fine-
Kinney yonteminde saptanan sonuca benzer sekildedir. 65 riskle tiretim alani en ¢ok risk tespit
edilen boliimdiir. Uretim alamini 25 riskle depo, 19 riskle bakim onarmm atdlyesi takip

etmektedir.
4.2.2. HTEA Yontemine Gore Risk Degerlerinin Dagilim

HTEA yontemine gore risklerin risk etmenlerine gore dagilimi Sekil 4.6.’da verilmistir.
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Grafik 4.6. HTEA yontemine gore risk degerlerinin genel dagihm

HTEA yontemine gore belirlenen hatalara ait 313 olasi neden tespit edilmistir. Sekilde
goriilecegi gibi en genis aralik “Onlem alinabilir” risk seviyesine aittir. Bu seviyedeki riskler
i¢in kontrol énlemleri gelistirilmelidir. Oncelikli 6nlem alimmas1 gereken hata nedenleri ise
olast nedenlerin % 25’lik kismini olusturmaktadir. Bu nedenlere yonelik alinmasi gereken

onlemler i¢in risk matrisinde kisa siireler belirlenmistir.

4.2.3. HTEA Yontemine Gore Risklerin Dagilim

B Yangin/Patlama

® Yaralanma/Oliim
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Grafik 4.7. HTEA yontemine gore risklerin genel dagilim
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HTEA yo6nteminde, Fine- Kinney yonteminde goriilen risk dagilimina benzer olarak bir dagilim
s0z konusudur. HTEA’da yaralanma ve Oliim riskleri daha diislik ¢ikmistir. Bunun nedeni
yaralanma ve Oliime neden olan bazi risklerin aym1 hata tiiriine ait olmasidir. Ornegin
forkliftlerin yollarinin belirlenmemesi, freninin tutmamasi, hiz sinirinin asilmast HTEA
yonteminde tek bir hata tiirii olarak incelenmistir. Fine-Kinney yonteminde ise her biri ayri

tehlikeler olarak degerlendirilmistir.
4.2.4. HTEA Yontemine Gore Risklerin Risk Etmenlerine Dagilim

Hata tiirleri ve etkileri analizi yontemine gore risklerin risk etmenlerine gore dagilimi Sekil

4.8.’de verilmistir
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Grafik 4.8. HTEA yontemine gore risk etmenlerine gore genel dagihm

Grafikte HTEA’ya gore risk etmenlerinin isletmedeki genel dagilimi ve isletmenin hangi
boliimiinde daha ¢ok yogunlastig1 goriilmektedir. Kimyasallara bagli risklerin iiretim alaninda

diger alanlara gore c¢ok yiiksek oldugu, bunu solvent tanklar1 ve deponun izledigi sekilde
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goriilmektedir. Kimyasallarin tiretimde islem gérmesine ve depolanmasi nedeniyle bu alanda

yiiksek ¢ikmasi beklenen bir sonugtur.

4.3. FINE-KINNEY VE HTEA YONTEMLERINDEN ELDE EDILEN VERILEN
KARSILASTIRILMASI
4.3.1. Tespit Edilen Risk Degerlerinin Karsilastirilmasi

HTEA ve Fine-Kinney yontemlerine gore risklerin isletme genelinde dagilimi Sekil 4.9.’da

verilmisgtir.

Atik Alanlart
Fabrika Cevresi
Idari Bina
Solvent Tanklar1
Bakim Onarim

Depo

Uretim Alani

o

20 40 60 80 100
Risk Sayisi

EHTEA ®mFine Kinney
Grafik 4.9. isletme genelinde risklerin genel dagilim

Grafikte goriildiigi gibi isletmenin en ¢ok risk tespit edilen boliimii her iki yontemde de {liretim
alanidir. Bu bolimde HTEA’da 65 risk tespit edilmigken, Fine-Kinney yonteminde 94 risk

bulunmustur. Diger boliimlerde de iiretim alanina benzer sekilde bir dagilim s6z konusudur.
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Grafik 4.10. Fine-Kinney ve HTEA yontemlerine gore risk degerlerinin dagilim

Isletme genelinde risk degerlerinin dagilimina bakildiginda HTEA’da daha yiiksek riskler tespit
edildigi goriilmektedir. HTEA yonteminde risk degeri hesaplanirken klasik yaklagimda yer alan
olasilik ve siddetin yaninda bir de saptanabilirlik etmeni tanimlanmistir. Saptanabilirlik degeri
saptanamayan riskler i¢in yiiksek olarak belirlenmektedir. Bu sayede fark edilmesi zor olan
risklerin derecesi yiiksek olarak bulunmaktadir. Fine-Kinney yonteminde ise olasilik ve
siddetin yan1 sira frekans etmeni yer almaktadir. Bu yontemle daha sik karsilasilan risklerin

dereceleri yiiksek ¢ikmaktadir.
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Grafik 4.11. Solvent tanklarinda risk degerlerinin dagilim
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Sekilde goriildiigii gibi solvent tanklarinda Fine-Kinney ve HTEA yontemlerinde bulunan
risklerin degerleri paralellik gostermektedir. Bunun nedenlerinden biri bazi risklere ait
degerlerin iki yontemle de ayni seviyede bulunmus olmasidir. Ornegin bu alanda tankerden
solvent tankina dolum yapilmasi esnasinda c¢alisanlarin telefonla konusmasinin neden
olabilecegi yangin tehlikesine, uygulanan iki yontemdeki siddet ve olasilik degerleri benzer ve
yiiksek olarak verilmistir. Burada Fine-Kinney yonteminde frekansi diisiik olan bu riskin
HTEA’da saptanabilirlik degeri diisiik olarak verildigi i¢cin sonug olarak iki yontemde de yiiksek

risk olarak bulunmustur.
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Grafik 4.12. Bakim onarim béliimiinde risk degerlerinin dagilim

Sekilde goriildiigii gibi isletmenin bakim onarim bélimiinde her iki yontemle de énemli risk
sayist diger risklere gore daha fazla tespit edilmistir. Bu boliimiinde yapilan igler ele alindiginda
Fine-Kinney yontemi ile yiiksek risk belirlenmemisken, HTEA yonteminde yiiksek riskler
bulunmustur. Fine-Kinney yonteminde risk seviyesi hesaplanirken tehlikeye maruz kalma
siklig1 bilesen olarak kullandig1 i¢in bu alanda yapilan islerin siirekli olmamasi neticesinde
yiiksek risk tespit edilmemistir. Ornegin Fine-Kinney yonteminde kaynak islerinin siirekli
yapilmamasi nedeniyle oksijen tiipi regiilatoriiniin diizgiin ¢alismamasi tehlikesinden
kaynaklanacak riske ait frekansi seyrek olarak tanimlanmistir. Bunun neticesinde 6nemli risk

olarak hesaplanmistir. Fakat HTEA’da oksijen tiipii regiilator hatasinin olas1 etkisine benzer
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olasilik ve siddet degerleri tanimlanmigken, saptanabilirlik faktdriine yiiksek bir deger atandigi

icin bu hatanin etkisi yiiksek risk olarak bulunmustur.
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Grafik 4.13. Uretim alaninda risk degerlerinin dagihm

Sekilden anlagildigi gibi {iretim alaninda her iki yontemle de saptanan risklerin dagilimi benzer
sekildedir. Fakat HTEA yonteminde yiiksek risklerin daha fazla oldugu goriilmektedir. Bu
yontemde risklerin saptanmasi zorlastikca saptanabilirlik degeri artmaktadir. Bu da risk
seviyelerinin yiiksek ¢ikmasinin nedenlerinden biridir. Uretim alaninda otomasyon ve
denetimin yeterli seviyede olmamasi yiiziinden risklerin HTEA yonteminde daha yiiksek

derecede bulunmasi olasi bir sonugtur.
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Grafik 4.14. Depo alanlarinda risk degerlerinin dagilhm

Sekilde goriildiigii gibi isletmenin depo boliimiinde her iki yontemde de 6nemli risk sayist diger
risklere gore daha fazladir. Ancak Fine-Kinney yonteminde yiiksek risk seviyesi goriilmezken,
HTEA yontemiyle yiiksek seviyeli riskler tespit edilmistir. Bunun baslica nedeni, raflara agir

yiik yiiklenmesi gibi frekansi diisiik ancak saptanabilirlik degeri yiiksek risklerdir.
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Grafik 4.15. idari binada risk degerlerinin dagihm
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Sekilden anlasildig1 gibi idari binada Fine Kinney yonteminde kabul edilebilir diizeydeki riskler
one ¢cikmaktadir. HTEA’da ise en fazla onemli risk tespit edilmistir. Olasilik ve siddet degerinin
her iki yontemde benzer verildigi risklerde Fine-Kinney yonteminde frekans degerinin az
verilmesine karsin, HTEA yonteminde saptanabilirlik degerinin yiiksek oldugu goriilmektedir.
Ornegin, elektrik panolarina yetkisiz kisilerin miidahalesi, frekans: diisiik fakat saptanabilirligi

yiiksek bir risk olarak degerlendirilmistir.
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Grafik 4.16. Fabrika ¢evresinde risk degerlerinin dagilim

Iki yontemle fabrika gevresi ve atik alanlarda tespit edilen risklerin dagilimi benzerlik
gostermektedir. En fazla sayida risk onemli risk seviyesinde bulunmustur. Bu boliimlerde
calisan sayisi ve yapilan faaliyetler az oldugu icin risklerin frekansi diisiiktiir. Bu durum Fine-

Kinney yonteminde yiiksek risk bulunmamasinin nedenidir.
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Grafik 4.17. Atik alanlarinda risk degerlerinin dagihm

4.3.2. Tespit Edilen Risk Etmenlerinin Karsilastirilmasi
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Grafik 4.18. Uretim alaninda risk etmenlerine gore genel dagihm

HTEA ve Fine-Kinney yontemlerine gore risk etmenlerinin dagilimina bakildiginda retim
alaninda bulunan risk etmenleri benzerlik gostermektedir. Fine-Kinney yonteminde
organizasyonel, kimyasal ve insan kaynakli etmenler en fazla bulunmusken, HTEA yonteminde

insan kaynakli ve organizasyonel etmenler fazladir. HTEA’da hatanin olas1 nedenleri bulunup
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risk etmenleri buna gore belirlendigi i¢in organizasyonel ve insan kaynakli etmenler one

cikmigtir.
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Grafik 4.19. Solvent tanklarinda risk etmenlerine gore genel dagilim

Solvent tanklarinda HTEA ve Fine-Kinney yontemlerine gore organizasyonel ve insan kaynakli
riskler 6ne ¢ikmaktadir. HTEA’da hatalarin nedenleri incelendigi i¢in, Fine-Kinney’e gore daha
fazla organizasyonel risk etmeni tespit edilmistir. Ornegin Fine-Kinney’de kimyasala bagl bazi
risklerin nedenine bakildiginda bunlarin organizasyonel eksikliklerden kaynaklandigi

goriilmiistiir. Bu nedenle HTEA’da kimyasallara oranla organizasyonel etmelerden yiiksektir.
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Grafik 4.20. Depolama alanlarinda risk etmenlerine gore genel dagilm
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Depolama alanlarina bakildiginda insan kaynakli risk etmenleri iki yontemde de en ¢ok tespit
edilen risk etmenleridir. Forkliftin ehliyetsiz kisilerce kullanilmasi, ¢alisanlarin sigara igmesi,
forkliftlerin hizli kullanilmasi, malzemelerin gelisigiizel birakilmasi, raflara dengesiz veya asiri

yiikleme yapilmasi bu béliimlerde tespit edilen insan kaynakli tehlikelerden bazilaridir.
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Grafik 4.21. Bakim onarim atolyesinde risk etmenlerine gore genel dagilim

Bakim onarim atdlyesinde Fine-Kinney yonteminde en ¢ok makinalardan ve el aletlerinden
kaynaklanan mekanik riskler tespit edilmistir. Ancak bu risklerin nedenlerine bakildiginda

HTEA yo6nteminde bazi mekanik risklerin insan kaynakli oldugu goriilmektedir.
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Grafik 4.22. idari binada risk etmenlerine gore genel dagihm
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Idari binada iki yontemle tespit edilen risk etmenleri incelendiginde ¢alisma ortamina bagl
risklerin her iki yontemde de yiiksek ¢iktigi goriilmektedir. Tespit edilen riskler daginik
kablolar, kaygan zeminler, merdivenler, acil ¢ikis aydinlatma ve yonlendirmelerinin olmamasi

gibi tehlikelere bagli kayma, takilma, diisme riskleridir.

Organif#i

el .
| 5% ekanik Calisma Fiziksel
syone 6%imyasal Ortami 20%

11% 11% . 20% .
Calisma Elektrik Mekanik

Ortami 10% 10%

33% insan Kimyasal
Kaynakh : 10%
28% Insan
Elektrik Kaynakh
6% 30%

Fine Kinney

Grafik 4.23. Fabrika ¢evresinde risk etmenlerine gore genel dagilim

Fabrika c¢evresinde Fine-Kinney yoOntemine gore insan kaynakli ve calisma ortamindan
kaynaklanan riskler 6n plandadir. HTEA’da ise ilk sirada ¢aligma ortami, ikinci sirada insan

kaynakli risk etmenleri yer almaktadir.
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Grafik 4.24. Atik alanlarinda risk etmenlerine gore genel dagihm
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Atik alanlarinda gorevli az sayida calisanin bulunmasi ve faaliyetlerin siirekli olmamasi
nedeniyle burada az sayida risk ve risk etmeni tespit edilmistir. iki yontemle tespit edilen risk

etmenleri benzerlik gostermektedir.

Isletmenin boliimlerinde, iki yontemle tespit edilen risk etmenlerinin dagilimi benzerlik
gostermektedir. insan kaynakli, organizasyonel, kimyasal ve calisma ortamina bagh riskler tiim
boliimlerde &ne ¢ikan risk etmenleridir. insan kaynakli riskler, dikkatsiz ¢alisma, talimatlara
uymama, giivensiz davraniglarda bulunma gibi nedenlerle ortaya ¢ikmaktadir. Organizasyonel
riskler, gerekli diizenlemelerin yapilmamasi, arag, makine ve donanim temin edilmemesi, i¢
denetimlerin yetersiz olmasi gibi durumlarin sonucunda ortaya ¢ikmaktadir. Kimyasal riskler,
Kimyasallarla ¢alismada, yeterli giivenlik ve koruma onlemlerinin alinmamasi, depolamada
yanlis uygulamalar bulunmasi sonucunda meydana gelebilmektedir. Calisma ortamina baglh
riskler ise yliksekte ¢alisma, uygun olmayan zeminler, zemindeki engellere bagli olarak

meydana gelebilecek risklerdir.
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5. TARTISMA

Bu calisma zirai ilag tiretimindeki tehlikelerin belirlenmesi, farkli iki risk degerlendirmesi
yontemi kullanilarak risklerin analiz edilmesi ve riskleri bertaraf edecek veya en aza indirecek

Onlemlerin belirlenmesi amaciyla yapilmaistir.

Calisma kapsaminda yapilan on inceleme ziyaretlerinde iki kiiciik olgekli isletme ziyaret
edilmistir. Bu isletmelerdeki mevcut risk degerlendirmeleri incelenmis ve Fine-Kinney
yonteminin secildigi goriilmiistiir. ilk isletmede mevcut risk degerlendirmesi incelendiginde
isletme genelinde 23’1 yiiksek, 22 si 6nemli ve 24’1 kabul edilebilir risk olmak iizere toplam
69 risk tespit edildigi goriilmiistiir. Diger isletmede ise isletme genelinde 2’si énemli, 34’1
kabul edilebilir risk olmak tizere 36 risk tespit edildigi belirlenmistir. Bu isletmelerin mevcut
risk degerlendirmelerinde alinacak 6nlemler, termin ve sorumlu kisi belirtilmemistir. Tespit
edilen risklerin az sayida olmasinin nedeni birbirinden farkli tehlike ve risklerin ayn1 maddede
degerlendirilmis olmasidir. Risklerin meydana gelme olasiliklari ve siddetleri farkli oldugu i¢in
degerlendirmenin saglikli sonug¢ vermedigi sdylenebilir. Tez kapsaminda yapilan ¢aligmada,
tespit edilen bu hususlar dikkate alinarak iki farkli yontemle yeniden degerlendirme yapilmistir.

Alinmasi gereken dnlemler ve termin siireleri risk degerlendirmesinde belirtilmistir.

On inceleme sirasinda yapilan degerlendirme sonucunda 3. bir isletmede de, isletme icin dzel
olarak gelistirilmis bir risk degerlendirmesi yontemi kullanildigi gériilmiistir. Bu yontemde
risk oncelik puani hesaplanmasinda riskten etkilenen calisan sayisi analize bir bilesen olarak
eklenmistir. Riskin kapsadigi kisi sayisi, riskin biyiikliigiinde 6nem arz etmektedir. Bu
yaklasim ¢ok fazla ¢alisan1 etkileyen diisiik risklerin tespit edilmesine yardimci olmaktadir.
Ancak az sayida ¢alisan1 kapsayan yiiksek diizeydeki risklerin 6nem sirasinda yanilgilara neden

olabilmektedir.

On inceleme sonrasinda orta 6lgekli isletmelerde, kiigiik isletmelere gore daha biiyiik oranlarda
kimyasal kullanildig1 ve depolandigi, tasima ve depolama isleri i¢in kaldirma ve tasima
araclarmin daha sik kullanildigi gézlemlenmistir. Daha ¢ok sayida tehlike ve risk tespit etmek
amaciyla uygulamanin yapilacagi isletme segilirken ekipmanin ve insan faktoriiniin fazla
olmast goz oniinde bulundurulmustur. Bu nedenle 135 ¢alisan1 bulunan ve otomasyon sistemi

zayif olan igletme calisma i¢in uygun goriilmiistiir.
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Tez calismasinin uygulama sahasi olarak segilen isletmede mevcut olan risk degerlendirmesi
incelenmistir. L tipi matris yontemi ile 87 risk bulundugu goriilmiistiir. Isletmede hesaplanan
risk degerleri “Onemsiz risk”, “kabul edilebilir risk” ve “6nlem alinmasi gereken risk” olmak
tizere Ui¢ diizeyde degerlendirilmistir. Bu kategorilerden “kabul edilebilir” ve “6nemsiz riskler”
icin onlem alinma gerekliligi olmadigr i¢in degerlendirme saglikli sonug¢ vermemektedir. Risk
diizeyleri 3’1ii sistemle belirlenecek ise bu kategorilerin “kabul edilebilir”, “dikkate deger” ve
“kabul edilmez” seklinde olmas1 gerekmektedir. Is giivenligi uzmani ve béliim amirleri
tarafindan isletmede tespit edilen tiim riskler kabul edilebilir ve 6nemsiz risk araliginda

bulunmustur.

Risklerin puanlamalarinda, yapilan risk degerlendirmesinin gergek¢i bir yaklasimla
uygulanmadigi goriilmiistiir. Ornegin mevcut risk degerlendirmesinde solvent tanklarinda
kimyasal madde dokiilmesi ve sizinti tehlikesinden kaynaklanacak yangin riski 2. seviyede
bulunmustur. Basta ksilen olmak iizere parlama noktalar1 ¢ok diisiik kimyasallar 70 ton gibi
yiiksek miktarda depolanmaktadir. Tankerden tanklara dolum yapildig1 esnada sizintilar oldugu
ve dokiilen kimyasallarin GBF’de belirtilenin aksine talasla toplandigi goriilmiistiir.
Otomasyon sistemi ve seviye Olger gibi herhangi bir kontrol 6nleminin alinmadigi solvent
tanklarinda yangin riskinin ¢ok diisiik bulundugu tespit edilmistir. Dolasiyla calisma
kapsaminda HTEA ve Fine-Kinney yontemleriyle yapilan risk degerlendirmelerinde yangin,
yiiksek risk olarak belirlenmistir. Bu riskin azaltilmasi igin acil olarak onlem alinmasi gerektigi
konusunda bilgilendirme yapilmistir. Buna ek olarak isletmedeki mevcut risk
degerlendirmesinde birden fazla tehlikenin birlikte incelendigi durumlara rastlanmustir.
Ornegin kimyasal madde dokiilmesi ve sizint1 tek bir tehlike olarak birlikte incelenmistir.
Kimyasallarin dokiilmesi ve sizintinin meydana gelmesi durumlarinda riskin olasilik ve
siddetleri farklidir. Bu hata risklerin gozden kagmasina veya yanlis derecelendirmesine neden

olabilir.

Calisma kapsaminda mevcut uygulamadan farkli olarak hata tiirleri ve etkileri analizi (HTEA)
ve Fine-Kinney yontemleri kullanilarak riskler analiz edilmis ve bu yontemlerde saptanan
bulgular karsilastirilmistir. Calisma kapsaminda risk degerlendirmesi yapilan isletmede Fine-
Kinney yontemi ile 205, HTEA yontemiyle 151 risk tespit edilmistir. Fine-Kinney yonteminde,
HTEA yontemine nispeten daha fazla sayida risk tespit edilmis olmas1 bu yontemler arasinda

kavramlarin farkli olmasindan kaynaklanmaktadir. Fine-Kinney yonteminde tehlike olarak
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belirlenen maddeler, HTEA yonteminde belirlenen hata tiirlerinin olas1 nedenlerine benzer
olarak belirlenmektedir. Tespit edilen hata tiirleri i¢in 306 olas1t neden belirlenmistir. L tipi
matris yontemi risk degeri hesaplamasinda sadece olasilik ve siddet parametrelerine yer
vermesi nedeniyle bu isletme i¢in yetersiz olarak gortilmistiir. L tipi matris yontemiyle olasilik
ve siddet bilesenleri ile degerlendirilen riskin 6nem diizeyi, Fine-Kinney yonteminde ayni
olasilik ve siddet degerleri belirlenmesine ragmen frekans faktorii hesaba dahil edildiginden
degisiklik gosterebilmektedir. Ornegin yapilan risk degerlendirmesinde calisanlarin
tizerlerindeki tozlar1 basingli hava ile temizlemesi tehlikesine bagl riskin degeri L tipi matris
uygulandigi takdirde Fine-Kinney yontemindeki gore daha diisiik ¢ikmaktadir. Caligsma
esnasinda caliganlarin bu davranisi ¢ok sik sergiledigi gortildigi icin riske yiiksek frekans
degeri atanmis ve risk onemli diizeyde yer almistir. Calisanin ¢alisma esnasinda ¢ok sik

karsilastig1 tehlikelerin irdelenmesinde L tipi matris yetersiz kalmaktadir.

Nivolianitou [30], “Zirai ilag¢ Formiilasyonu Yapan Bir Isletmede Tehlikelerin Gozden
Gegcirilmesi ve Kaza Senaryolarinin Sonuglarinin Degerlendirilmesi” baslikli tez ¢caligmasinda
stv1 zirai ila¢ formiilasyonlarinda kullanilan solventlerin depolandig: tanklarda patlama ve
yangin olaylarinin meydana gelmesi, formiilasyonun yapildigi alanda atik solventlerin
depolandigi tanklarinin yanmasi, parlayict solvent buharlarinin yanmasi, toz patlamasi
risklerini tesisteki en biiyiik riskler olarak belirlemistir. Benzer sekilde, bu ¢alismada uygulanan
iki yontemle tespit edilen en biiyiik risk degerleri parlayicit solventlerden ve tozlardan

kaynaklanan yangin ve patlama olaylarina yonelik bulunmustur.

Is Teftis Kurulu Baskanlig1’nin “Zirai Miicadele Ilaglar1 Uretimi Yapilan Isyerlerinde Is Saghg
ve Giivenligi Proje Denetimi” kapsaminda farkli olgekteki 41 isyerinde teftis
gerceklestirilmistir. Teftis Sonucunda hazirlanan raporda [31], sahada is sagligi ve giivenligi
anlaminda tespit edilen eksiklikler verilmistir. Raporda sunulan eksiklikler ile bu ¢alisma
esnasinda sahada kargilagilan bulgularin bazilarinin ortak oldugu goriilmiistiir. Raporda ve
uygulama alaninda tespit edilen teknik anlamda ortak noktalar arasinda kimyasallarin
toplanmasi i¢in absorban kullanilmamasi, depolamanin uygun olmayan sekilde yapilmasi, toz
dolum noktalarinda noktasal emislerin yapilmamasi, isyeri zemininin kimyasal iiretimine

uygun olmamasi gibi noksanliklar bulunmaktadir.
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HSE’nin yayinlamis oldugu depolama rehberinde [32] depolama alanlarinda en ¢ok yasanan
risklerin dagilimi verilmistir. Bu dagilimda riskler sirasiyla kayma ve takilma, elle tagima,
yiiksekten diisme, hareket eden objelerin ve araclarin calisanlara ¢garpmasi, sabit veya hareketsiz
nesnelere ¢carpma ve diger kazalar olarak siralanmistir. Bu tez ¢alismasinda da benzer riskler
degerlendirilmistir. Rehberde ilk siralarda, meydana gelen olaylara bagl yaralanmalar, bu tez
calismasinda da en ¢ok yasanabilecek riskler olarak tespit edilmistir. Ayrica kimyasallardan
kaynakli yangin, patlama ve kimyasal maruziyeti gibi risklerin depolama alanlarinda olasi risk

dagilimda yiiksek bir degerde oldugu iki ¢alismada da gorilmiistiir.

Yapilan calisma, ayni sektorde HTEA ve Fine-Kinney yontemlerine iliskin c¢alisma
bulunamamasi1 nedeniyle farkli sektérde uygulanan caligsmalarla da karsilastirilmistir. Bu
karsilagtirmada yontemlerin uygulanis bigimleri ve ¢ikarilan sonuglar g6z Oniinde
bulundurulmustur. Calisma, isletmenin genelinde yapildigi icin tasima, kaldirma isleri ve
calisma ortamindaki genel tehlikelerden kaynaklanan riskler yoniinden diger sektorlerde

yapilan ¢alismalarla benzerlikler gostermektedir.

Kahraman ve Demirer [27], bir otomobil fabrikasinda HTEA yontemi ile yaptiklart risk
degerlendirmesinde isletmeyi 6 boliimde ele almiglardir. Tehlike olusturacak etmenleri 10
baslik altinda toplamuslardir. Isletme genelinde risk etmenlerine gére dagilima bakildiginda
insan kaynakli 84, mekanik etmenlere bagli 56, c¢alisma ortamindan kaynaklanan 41,
kimyasallara bagli 30 risk tespit edilmistir. Bu tez ¢alismasinda benzer sekilde zirai ilag tiretimi
yapan isletme bdoliimlere ayrilmis ve risklerin etmenlerine goére dagilimi incelenmistir.
Otomobil fabrikasinda gergeklestirilen ¢alismada, farkli hatalara ait risk 6ncelik sayilarinin esit
olarak bulundugu goriilmiistiir. Kahraman ve Demirer bu durumda, risklerin 6ncelik siralamasi
yapilirken, siddet degerinin daha sonra saptanabilirlik degerinin ele alinmasi gerektigini 6ne
stirmistiir. HTEA nin ¢iktilarindan biri hatalara ait olasi nedenlerin tespit edilmesidir fakat bu

caligmada olas1 nedenlere yer verilmemistir.

Durhan [33], “Hata Tiirii Ve Etkileri Analizi (HTEA) ve Bir Uygulama” baslikli yiiksek lisans
tezinde celik boru {ireten bir isletmede risk degerlendirilmesi ¢alismasi yiirtitmiistiir. Yaptigi
calismada, bu tez caligmasina benzer sekilde risk etmenleri belirleyerek, isletme genelinde risk
etmenlerine gore dagilimlart incelemistir, olast nedenler {iizerinde herhangi bir bilgi

verilmemistir.
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Uzun [34], “Insaatlarda Yap: Makinalar1 Kullaniminda Is Giivenligi Risk Degerlendirmesi”
baglikl1 yiiksek lisans tez calismasinda L tipi matris yontemini kullanilarak risk degerlendirme
caligmasi yiiriitmiistiir. Ayrica kullanilan yontemin giiclii ve zayif yanlarmin anlasilmasi
amaciyla en sik kullanilan ingaat makinalari i¢in L tipi matris ile birlikte Fine-Kinney yontemi
uygulamistir. Bunun sonucunda bu tez calismasinda oldugu gibi Fine-Kinney yonteminin L tipi

matris yontemine gore daha ayrintili degerlendirmeye firsat verdigi belirtilmistir.

Bu ¢alismada farkli sektorlerde yapilan uygulamalar incelenerek, benzer bir ¢alisma zirai ilag
liretim siirecine uyarlanmustir. Incelenen risk degerlendirmesi uygulamalari ile bu ¢alismanin
ortak noktalarindan biri riskleri etmenlerine gore gruplandirarak degerlendirmesidir. Mevcut
caligmalarda kullanilan HTEA yontemindeki hata tiirlerine iliskin olas1 nedenler
irdelenmemistir. Bu ¢alismada olas1 nedenlerin iizerinde durularak hatalar ortaya ¢ikmadan

once engellenebilecegi vurgulanmistir.
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6. SONUC VE ONERILER

Calisma kapsaminda orta Olgekli bir zirai ila¢ tiretim tesisinde Fine-Kinney ve HTEA
yontemleriyle risk degerlendirmesi ¢alismasi yapilmustir. iki yontemle elde edilen veriler
karsilastirilarak hangi yontemin sektor i¢in daha uygun oldugu incelenmistir. Tespit edilen
risklerin isletme genelinde ve belirlenen boliimlerde risk diizeyleri ve etmenlerine gore

dagilimlar1 g6z oniinde bulundurularak asagidaki sonuglara ulagilmistir.

e Uygulanan risk degerlendirme yontemlerinin iyi yonleri ve kisitlari goz oOniinde
bulunduruldugunda, Fine-Kinney ve HTEA yontemlerinin her ikisinin de sektor igin
uygulanabilir nitelikte oldugu gortilmiistiir.

e HTEA yontemi temel risk yaklagimdan farkli olarak risk onceligine karar verilmesinde
saptama degerini bir bilesen olarak tanimlamistir. Bu sayede saptanmasi daha zor olan
hatalara ait olasi nedenler ve sonuglar irdelenmektedir. Fine-Kinney yonteminde ise risk
puant hesaplamasinda klasik risk yaklasgimindan farkli olarak frekans bileseni
kullanilmaktadir. Her iki yontem de isletmeye yarar saglayabilecek farkli noktalara
dikkat cekmektedir.

e HTEA yonteminde olasi hatalarin nedenleri arastirilmaktadir. Bu nedenle HTEA’y1
uygulayacak ekibin teknik anlamda daha tecriibeli olmasi gerekmektedir. Fine-Kinney
yonteminin uygulanmasi bu agidan daha kolaydir ve isletme igin daha uygundur.
Isletmede calisanlar tecriibe kazandikca HTEA’nin bu dezavantaji ortadan kalkacak ve
yontem daha kolay uygulanabilir hale gelecektir.

e HTEA yonteminde olasilik, siddet ve saptanabilirlik degerlerinin tiimii 1 ile 10 arasinda
deger almaktadir. Bu nedenle risk oncelik puani hesaplanirken her bilesen ortak agirliga
sahiptir. Fine-Kinney yonteminde siddet 1 ile 100 arasinda deger alirken, olasilik ve
frekans degerlerinin azami degeri 10’dur. Boylece risk puaninda en yiiksek etkiye sahip
olan bilesen siddet degeridir. Isletmede kimyasal ve tozlardan kaynakli yangm ve
patlama gibi yiiksek siddetli riskler bulundugu i¢in Fine-Kinney yonteminin daha uygun
oldugu sdylenebilir.

e (Calisma sonunda, risk degerlendirmesi ile elde edilen sonuglarin 6zeti, 6rnek teskil edecek

isletmede goriilen iyilestirmeler ve ¢6ziim Onerileri isletme ile paylasilmistir.
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Calisma sonucunda isletmede tespit edilen noksanliklar ve yanlis uygulamalar su sekildedir;

e Uretim alanindaki toz formiilasyon ve dolum alanlarinda, &zellikle eski teknolojili
makinalardan gozle goriiliir diizeyde toz ¢ikis1 mevcuttur. Havalandirma 6nlemlerinin
yetersiz oldugu goriilmiistiir.

e Uretim alaninda zeminlerin, kimyasal iiretimine uygun olmadig1 goriilmiistiir.

e Uretim alaninda, kimyasallardan ve tozdan kaynakli yangin ve patlama riskleri tespit
edilmistir.

e Uretim ve depolama alanlarinda dokiilen Kimyasallarin toplanmasi, kimyasallarin
uygun kaplarda depolanmamasi gibi hususlarda giivenlik bilgi formlarinda yer alan
giivenlik 6nlemlerinin aksine uygulamalara rastlanmistir.

e Uretim alaninda, yiiksek miktarlarda kimyasalin bekletildigi tespit edilmistir.

e Isletmede kapali tasima sistemi mevcut olan parlama noktas: diisiik solventlerin, plastik
kaplar vasitasiyla tiretime beslenmesinden kaynaklanabilecek riskler oldugu tespit
edilmistir.

e Solvent sahasinda alian gilivenlik dnlemlerinin yetersiz oldugu tespit edilmistir.

e Solvent tanklarinda seviye 6lger, yangin algilama ve sondiirme sistemleri bulunmadigi
gorilmiustir.

e Yapilan calisma esnasinda, isletmede c¢alisanlarda akut zehirlenme vakalarinin meydana
geldigi belirtilmistir.

e Calisanlarin karpal tiinel ve sirt, omuz agris1 gibi rahatsizliklara yakalanmasina neden
olacak siklikla tekrar eden ¢alismalar yaptiklar: goriilmiistiir.

e Calisma kapsaminda ziyaret edilen isletmelerde solunum koruyucularin kullanildig:
ancak el ve goz koruyucularin ve uygun is kiyafetlerinin kullannminda eksiklikler
oldugu gozlemlenmistir.

e Isletmedeki depolama alanlarinin bir kisminda istif yiiksekliginin uygun olmadig tespit
edilmistir.

e Isletmede mevcut olan giiriiltii dl¢iim sonuglarma gore degirmenler en biiyiik giiriiltii
kaynaklaridir. Maruziyet siir degerinin iizerindeki boliimlerde calisanlar i¢in kisisel
maruziyet dl¢timleri yapilmamuigtir.

e Isletmede, ¢alisanlarin giivensiz davranislar sergiledigi tespit edilmistir.
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e (alisanlarin is kiyafeti ile yemek yedigi ve molalara is kiyafetleri ile ¢iktigi
gorilmiistiir.

e Isletmede forklift ve yaya yollarinin ayrilmadig goriilmiistiir.

e Isletmede, ziyaretcilerin giivenlik kurallar1 konusunda bilgilendirilmesinde eksiklikler

saptanmistir.

Yapilan ¢alismadan elde edilen sonuglar g6z 6niinde bulundurularak sektorde faaliyet gésteren
isletmelere ve is saghigi ve giivenligi profesyonellerine yonelik oneriler ve 6nlemler ¢alisma
ekindeki risk degerlendirmelerinde detayli olarak verilmis ayrica temel hususlar asagida

siralanmustir.

e Havalandirma sistemlerinin ve alinacak 6nlemlerin daha etkili olmast i¢in s1vi ve toz iiretim
boliimleriyle, dolum-paketleme béliimlerinin tam olarak ayrilmis olmasi gereklidir. Mevcut
havalandirma tertibatinin isletme i¢in yeterli olduguna dair degerlendirme yapilmalidir ve
ozellikle toz formiilasyon boliimlerinin hammadde sarj noktalarinda lokal emis sistemleri
kurulmalidir.

e Toz dolum initelerinde toz patlamasi riskine karsi kullanilan ekipmanlar, araglar ve
aydinlatma ekipmanlar1 kiviletm c¢ikarmayan nitelikte olmalidir. Ayrica bu iinitede
kullanilan big bag tipi torbalarin anti statik 6zellikli veya topraklanabilen karbon lifli olmasi
gereklidir.

e Uretim alaninda zeminler kimyasal gegirmeyen, dokiintiilerin kolayca temizlenebildigi,
kaydirmayan, anti statik 6zellikte olmalidir.

e Uretime beslemek iizere iiretim alanma sevk edilen kimyasallar digindaki kimyasallar
tiretim alaninda depolanmamalidir. Uretime beslenmek {iizere alana getirilen variller ise
topraklanarak bekletilmedir. Parlayici solventler, solvent tanklari haricindeki kaplarda
depolanmamalidir ve sadece kapal1 sistem vasitasiyla iiretim hattina beslenmelidir.

e Kimyasal dokiintiileri giivenli sekilde toplayabilmek icin uygun absorban madde
bulundurulmalidir. Dokiintiilere hemen miidahale edilmelidir.

e Uretim amirleri tarafindan yapilacak toplantilarla iiretilecek iiriin hakkinda calisanlara

giinlik olarak bilgilendirilme yapilmalidir. Uretim alaninda bulunan Karigtirma,
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dinlendirme tanki gibi ekipmanlarin iizerine iiretimi siirmekte olan iirline ait tehlike uyar1
isaretleri asilmalidir.

Siv1 zirai ilag formiilasyonlarinda kullanilan statik elektrik biriktiren ve parlama noktasi
diisiik solventler (6rnegin ksilen), daha yiiksek parlama noktasina sahip etilen glikol veya
aromatik hidrokarbon solventlerle ikame edilmelidir.

Solvent tanklarinda seviye 6l¢erler bulunmalidir. Solventlerin, tankerden solvent tanklarina
dolumu esnasinda topraklama saglanmadan islemin baslanmasina izin vermeyen
topraklama kontrol sistemleri kurulmalidir.

Calisanlarin kisisel temizliklerine kurallarina uymasi konusundaki egitimler yenilenmelidir
ve bu egitimler daha etkili hale getirilmelidir. Calisanlarin is kiyafetleri ile yemekhaneye
girmeleri engellenmelidir, bu dogrultuda gerekiyorsa molalar uzun tutulmalidir.
Calisanlarin tekrarli bilek hareketlerinin Oniine gegebilmek i¢in sivi dolum {initesinde
otomatik kapak kapama makinalari temin edilmelidir. Malzemelerin kaldirilmasi isleri igin
vakumlu kaldirma sistemleri gibi araglar saglanmalidir. Otomatik makine kuruluna kadar
bu islemlerde rotasyonlu ¢alisma programlari yapilmalidir.

Calisanlarin deriden ve goz yoluyla kimyasallara maruziyetini engellemek igin uygun goz
ve el koruyucular saglanmalidir. Calisanlara yeterli sayida is kiyafeti verilmeli ve
kiyafetlerin temizligi i¢in gerekli imkanlar saglanmalidir. Tiim kisisel koruyucularin dogru
sekilde kullanimi, temizligi ve saklanmasi konusunda calisanlara egitim verilmelidir.
Maruziyet smirmin iizerinde ¢ikan noktalar i¢in mevcut makinalar yeni teknoloji ile
tiretilmis daha az giiriiltii yayan makinalarla degistirilmelidir. Bu miimkiin degilse, giiriiltii
yayan makinalar diger boliimlerden tecrit edilmelidir.

Calisanlarda giivenlik kiiltiirii ve farkindalik olusmasi i¢in i saghgi ve gilivenligi
egitimlerinin yenilenmesi, risk degerlendirmesi ¢alismalarinda ¢alisanlarin desteklerinin
alinmasi gereklidir. Ayrica ¢alisan katilimini artirmak i¢in ¢alisanlar arasinda 6diil sistemi
uygulanabilir.

Olas1 kazalarin 6niine gegebilmek icin forklift ve yaya yollar1 birbirinden ayrilmalidir. Bu
yollar goriiniir sekilde isaretlenmelidir. Calisanlarin bu yollar1 kullanmasi i¢in gerekli
denetimler yapilmalidir.

Ziyaretciler isletmeye giris yaptiklarinda uyulmast gerekli kurallar ve acil durumlarda

yapilmas1 gerekenler hakkinda yeterli bilgilendirme yapilmalidir. Sahaya girecek
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ziyaretgilere gerekli kisisel koruyucular temin edilmelidir ve sahada ziyaretgilere refakat
edilmelidir.
e Risk degerlendirmesinde, kimyasallarla ¢aligma riskleri degerlendirilirken giivenlik bilgi

formlarinda belirtilen giivenlik 6nlemleri g6z 6niinde bulundurulmalidir.

Risk degerlendirmesi ¢aligsmalari ¢alisma ortaminin siirekli iyilestirilmesi hususunda temel
dokiiman niteligindedir. Isletmede risk degerlendirme ¢aligmalari kapsaminda, gerekli
Ol¢timlerin diizenli araliklarla yapilmasi, ¢alisanlarin fikirlerinin alinmasi, deneyimlerinden
yararlanilmas1 ve giincellenmelerin yapilmasi biiyiikk 6nem arz eder. Isletmeler risklerle
kaynaginda miicadele etmek, ikame yontemleri ile riskleri ortadan kaldirmak, toplu
koruma ve en son olarak da kisisel koruma tedbirleri almak sayesinde is kazalar1 ve meslek

hastaliklar1 6nemli 6l¢iide azaltabilir.

Bu ¢alisma kapsaminda ziyaret edilen zirai ilag iiretim tesislerinde tehlike ve riskler tespit
edilmistir. Segilen isletmede iki farkli yontemle risk degerlendirmesi yapilarak sonuglar analiz
edilmistir. Isletmeler igin alinmas1 gerekli dnlemler, 6rnek teskil edecek firmanimn deneyimleri

de goz Oniinde bulundurularak verilmistir.
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EK-1 Fine-Kinney Risk Degerlendirme Formu

RiSK DEGERLENDIRME ARG 0 TR LD
(Onlem Sonrasi)
Sira No Tehlike Kodu Tehlike Risk Mevcut Onlem v - OLASI / YAPILMASI GEREKEN DUZELTICI ve ONLEYICI KONTROL TEDBIRLERI | Termin v -
S X = e = X = o
2 v g 2 2 : 2 -
5 @ - & 5 @ - &
T-02 Parlayici solventin dolumu
1 T-04 sirasinda tanker ve baglantilarin Patlama/ Yangin Topraklama yapilmaktadir. 1 2 100 200 Topraklamanin diizgiin sekilde yapildigini kontrol ederek daha sonra doluma | 3 Ay | 0,5 1 100 50
T-03 topraklamasinin hatali yapilmasi 1zin veren topraklama kontrol sistemi kurulmasi
2 T-04 Dolumun hizli yapilmasi Patlama/ Yangin 1 2 100 200 Tank operatdriiniin ve op era}to¥e esl_l k edet} personelin konu haldkinda 1Ay | 05 1 100 50
bilgilendirilmesi
3 T-09 Tankin kapasitesinden fazla Patlama/ Yangin Tasma havuzu meveuttur. 0.5 1 100 50 Tankin i¢indeki solvent miktarini1 gormek i¢in seviye olger yapilmasi 2ay | 05 1 40 20
T-03 solvent pompalanmasi
4 T-03 Dolum sirasinda foluventn.l Patlama/ Yangin 05 1 100 50 Tank operatoriiniin ve opera%tm_‘e esl_lk_ edeg personelin konu hakkinda 1Ay | 05 1 40 20
tankerden yere dokiilmesi bilgilendirilmesi
Tankin dolumu sirasinda
5 T-03 baglanti noktalarindan veya Patlama/ Yangin 0,5 3 100 150 Dolum 6ncesi baglant1 noktalarinin ve hortumlarin kontrol edilmesi 1Ay | 05 2 40 40
hortumlardan sizint1 olmasi
5 T-09 Tanklar.lr.l dqlumunu yetkisiz Patlama/ Yangin 1 1 100 100 Dolum i¢in yeterli sayida personlin §g1t11me§1 ve doluma sadece bu personelin 1Ay | 05 1 100 50
kisilerin yapmasi eslik etmesi
Dolum i¢in yeterli sayida personlin egitilmesi ve doluma sadece bu personelin
Yag bazli solventlerin tagmasi eslik etmesi
7 T-06 sonucu kaygan zeminler Kayma /diisme 3 3 1 9 Tankin i¢indeki solvent miktarin1 gérmek i¢in seviye dlger yapilmasi 2 Ay 1 3 1 3
olusmasi Dokiintiilerin derhal temizlenmesi
Calisanlarin kaydirmaz ayakkabi giymesi
T-03 Fazla gelen parlayici
8 T-09 solventlerin plastik IBC tanklara Patlama/ Yangin 3 2 100 600 |Parlayici solventlerin tank disinda bir yerde depolanmamasina dikkat edilmelisi| 1 Ay | 0,2 1 100 20
alimmasi
T-09 } ) Dolumda tanker operatoriine eslik edecek personelin gozliik kullanmasi
Dolum sirasinda ¢alisanlarin G0z yaralanmasi/ Gz y .
9 T-04 sliik kullanmamast Kavbi 3 3 3 27 saglanmasi1 ve denetlenmesi 2Ay | 05 3 3 4,5
T-03 & Y Bu alanlarda acil goz dusu ve viicut dusu yaptirilmasi
10 T-09 ) Zluya'l"etgllerln veya tank Patlama/ Yangin 1 3 100 300 Ziyaretgilerin ve tanker operatoriiniin telefonlarl alapa girmeden Once alinmasi 1Ay | 05 1 100 50
T-04 sOforiliniin telefonla konusmasi veya telefonlarin kapatildigindan emin olunmasi




EK-1 Fine-Kinney Risk Degerlendirme Formu

RISK DEGERLENDIRME S DO DL L 17
(Onlem Sonrasi)
Sira No Tehlike Kodu Tehlike Risk Mevcut Onlem v . OLASI / YAPILMASI GEREKEN DUZELTICI ve ONLEYICI KONTROL TEDBIRLERI | Termin v -
3 = = & - = = 2
2 v £ 2 2 : 2 -
5 @ - & 5 @ - &
11 T-09 Tankin direkt depolama alanina Patlama/ Yangin 1 1 100 100 Tankerin depolama alanina g1rmeden. 6nee statik elektrikten arinmasi i¢in 1Ay | 05 1 100 50
alinmasi bekletilmesi
Ziyaretgilerin ve tanker KKD kullanmayan ziyaretgilerin alana alinmamasi
12 T-09 soforiiniin anti-statik koruyucu Patlama/ Yangin 0,5 2 100 100 Tanker opratdriine alana girme izni verilmeden once eslik edecek personel 1Ay | 05 1 100 50
ayakkab1 kullanmamasi tarafindan KKD kontrolu yapilmasi
Onlem almadan kivilcim Sicak calisma miisaade formlari Calisanlarin ve hizmet alinan kisilerin bu talimatlara uymalar1 konusunda
13 T-04 . Patlama/ Yangin doldurma konusunda talimatlar 3 1 100 300 ; o _SITeT uym 1Ay | 05 1 100 50
¢ikaracak ekipman kullanimi vardir bilgilendirilmesi ve denetlenmesi
Onlem almadan sicak ¢alisma Sicak galisma miisaade formlar Calisanlarin ve hizmet alinan kisilerin bu talimatlara uymalar1 konusunda
14 T-04 valls Patlama/ Yangin doldurma konusunda talimatlar 3 1 100 300 3 v aunan xistic uym 1Ay | 05 1 100 50
yapilmasi bilgilendirilmesi ve denetlenmesi
vardir.
15 T-06 Dagnik topraklama kablolarr Takilma/diisme 3 3 1 9 Dolum sirasinda (;ahsanlarlg alandap gecmesini engelleyeck sekilde uyari 2 Ay 1 3 1 3
1saretleri konmasi
T-03 Parlayici dolu IBC tanklarin o : : :
16 T-09 forkliftle alandan alnmas: Patlama/ Yangin 3 2 100 600 Ksilenin solvent tanki disinda bir yerde depolanmamasina dikkat edilmes 1Ay | 0,2 2 100 40
Tanklarin topraklama hatlarinin
17 T-09 periyodik bakimlarmin Patlama/ Yangin 0,5 1 100 50 Topraklama hatlarinin periyodik kontroliiniin yapilmasi 6Ay | 05 1 40 20
yapilmmas1 sonucu hatali
oldugunun farkedilmemesi
18 T-01 Mazotlu forkliftlerin bu Patlama/ Yangin 0,5 3 100 150 Bu alanlarda sadece exproof 6zellikte kaldirma ve tasima araglarinin ¢alismas: | 3 Ay | 0,2 1 100 20
alanlarda c¢alismasi
19 T-04 Tanke;g:;;:::;:?smda Patlama/ Yangin 1 1 100 100 Tanker durudulduktan sonra el freninin ¢ekildiginden emin olunmasi 1Ay | 05 1 100 50
20 T-06 Zeminde bulunan beton bloklar Takilma/diisme 3 2 1 6 Beton bloklarin farkedilmesini saglayacak sekilde isaretlenmesi 2 Ay 1 2 1 2




EK-1 Fine-Kinney Risk Degerlendirme Formu

RISK DEGERLENDIRME S DO DL L 17
(Onlem Sonrasi)
Sira No Tehlike Kodu Tehlike Risk Mevcut Onlem v . OLASI/ YAPILMASI GEREKEN DUZELTICi ve ONLEYICi KONTROL TEDBIRLERI | Termin v -
3 x 5 ) 3 = 2 2
2 < £ 5 2 v 2 2
5 ® - £ 5 ® - E
21 T-06 Uygun olmayan merdiven Diisme 3 2 3 18 Korkulugu bulunan ve yiiksekligi yeterli olan merdvenin saglanmasi 2 Ay 1 2 3 6
Parlayict maaddelerin GBF dikkatle okunarak, kaza sonucu kimyasal yayilimda
T-09 A larak tal . .. . .
22 bsorban madde olarak talay Yangin/patlama 1 2 100 200 nasil miidahale edileceginin 6grenilmesi ve ¢alisanlarin konu hakkinda 1Ay | 05 1 100 50
103 kullamimast bilgilendirilmesi




EK-1 Fine-Kinney Risk Degerlendirme Formu

RiSK DEGERLENDIRME . . o RISK (gﬁf:il;ﬁfggiRME
. : : . OLASI/ YAPILMASI GEREKEN DUZELTICI ve ONLEYICI
Stra N . : Termi

ira No Tehlike Kodu Tehlike Risk Mevcut Onlem » . ' : KONTROL TEDBIRLERI ermin - . - :

o) o - & 5 @ - &

1 T-06 Yiksek plgtformlare: gikarken Yaralanma 3 2 7 42 Calisanlara yliksekte calismanin riskleri konusunda egitim verilmesi 1Ay 1 2 7 14

merdivenden diisme
2 T-04 Yksek platformdaki korkulugun Yaralanma 3 2 7 42 Calisanlara yliksekte calismanin riskleri konusunda egitim verilmesi ve denetlenmesi| 1 Ay 1 2 7 14
calisirken acik birakilmasi
3 T-04 Uretim platf(;rarlriertlrlglda dikkatsiz Yaralanma 3 2 7 42 Calisanlara yiiksekte calismanin riskleri konusunda egitim verilmesi ve denetlenmesi| 1 Ay 1 2 7 14
4 T-01 Yiksel platf(?g;r;lle;ciian malzeme Yaralanma 3 3 3 27 Calisanlara yliksekte calismanin riskleri konusunda egitim verilmesi 1Ay 1 3 3 9
Bakim sirasinda uygun olmayan ) : . .
5 T-06 . : Yaralanma 3 1 7 21 Uygun seyyar merdivenlerin temin edilmesi 3 Ay 1 1 7 7
merdivenlerin kullanimi
Ceraskal kancasinin yiik tasirkan pon o ..
6 T-02 tarilmast Yaralanma/6liim 3 1 15 45 Ceraskalin bakimmin ve periyodik kontrollerinin yapilmasi 3 Ay 1 1 15 15
Yiikiin tam takilmadig i¢in
7 T-03 kancadan kurtulmasi sonucu Kimyasala maruziyet 3 1 7 21 Ceraskal kancasinin mapa kanca ile degistirilmesi 2 Ay 1 1 7 7
devrilmesi
3 T-04 Vincin kapas"1tesm1n u.zermde yiik Yaralanma/slim 3 1 15 45 Vincin yiik tagima kapasitesinin lizerine }.fa-z1lme?s1 ve ¢alisanlarin konu hakkinda 1 Ay 1 1 15 15
yiiklenmesi bilgilendirilmesi
9 T-02 Vincin raymdan ¢ikmasi Yaralanma/6lim 3 1 15 45 Vincin periyodik kontroluniin yaptirilmasi 3 Ay 1 1 15 15
Elle malzeme tasima islerinde , e : -
10 T-04 malzemenin yanhs sekilde Bel incinmesi/bel agrist 3 6 | 1 18 _ Yiik kaldirmay1 en aza indirecek ekipmanlarin saglanmast 6AY | 1 6 | 1 6
Dogru yiik tasima yontemleri hakkinda calisanlarin bilgilendirilmesi
kaldirilmasi
Dengesiz yiiklerin kaldirilmasi . : 5 L . . :
11 T-09 Bel incinmesi/bel agrisi 6 3 3 54 Elle tagima isleri konusunda ¢alisanlara egitim verilmesi 1Ay 3 3 3 27

malzeme tasima




EK-1 Fine-Kinney Risk Degerlendirme Formu

RiSK DEGERLENDIRME . L _ RISK (gﬁf:il;ﬁfggiRME
: : : . OLASI/ YAPILMASI GEREKEN DUZELTICI ve ONLEYICI
Stra N . : Termi
ira No Tehlike Kodu Tehlike Risk Mevcut Onlem » . ' : KONTROL TEDBIRLERI ermin - . - :
5 o i & 5 @ i %
12 T-09 Asirt agir yiiklerin kaldirilmasi Yaralanma/Incinme 6 3 3 54 Yiik kaldirmayi en aza indirecek ekipmanlarin saglanmasi 6 Ay 3 3 3 27
13 T-09 Uzun siireli elle kaldirma Kas iskelet sistemi rahatsizlikar 3 6 3 54 Yiik tasima ve kaldirma islerinin rotasyonlu yapilmasi 1Ay 1 6 3 18
T-07 yapilmasi
14 ?83 Vince malzeme yiiklenmesi Kas iskelet sistemi rahatsizlikari 3 6 3 54 Yiik kaldirmayi en aza indirecek ekipmanlarin saglanmasi 6 Ay 1 6 3 18
15 T-01 Forkliftin calisanlara ¢carpmasi Yaralanma/6liim 3 1 15 45 Forklift ve yaya yollarmin ayrilmasi 3 Ay 1 1 15 15
16 T-09 Mazotlu forklift kullanimm Yangin/Patlama 1 6 100 600 Mazotlu forkliftin tiretim alaninda kullanilmasinin engellenmesi 1Ay [ 05 6 100 300
17 T-04 Forkliftin asir1 hizlh kullanim Yaralanma 6 2 7 84 Forkliftlerin belirlenen hizi agmamalari i¢in gerekli ayarlamalarin yapilmasi 3 Ay 3 2 7 42
18 T-04 Forklifte deot.lgesm veya asiri Yaralanma 3 5 15 90 Forkliftleri tasima kapasitesinin u_ze_rmde_ }_lukler_nemelerl konusunda c¢alisanlarin 1 Ay 1 5 15 30
yiikleme bilgilendirilmesi
Forkliftin {izerinde anahtar : : : o e :
19 T-04 brrakilmas: Yaralanma 1 3 15 45 Calisanlarin forklift kullaniminin riskleri hakkinda bilgilendirilmesi 1 Ay 0,5 3 15 22,5
20 T-04 Forkliftin ehliyetsiz kisilerce Yaralanma 3 1 15 45 Forkliftin ehhyets¥z‘ gahsaplgrca 1.<u11an11me.1ma51 konusunda c¢alisanlarin 1 Ay 1 1 15 15
kullanilmasi bilinglendirilmesi ve denetim yapilmasi
Forkliftin gegtigi alanlarda oy : :
21 T-06 zeminde yiikselti olusturan mazgal Yaralanma 1 3 | 15 | 45 _ Forkliftlerin yollarinin belirlenmesi ~ = 3Ay | 05 | 3 | 15 | 225
: Bu yollar iizerindeki mazgallarin ve yiikseltilerin diizeltilmesi
ve gereksiz malzemeler bulunmasi
22 T-02 Forkliftin freninin tutmamasi Yaralanma 3 1 15 45 Forkliftlerin periyodik bakimlarinin yaptiriimasi 3 Ay 1 1 15 15




EK-1 Fine-Kinney Risk Degerlendirme Formu

RiSK DEGERLENDIRME . L _ RISK (gﬁf:il;ﬁfggiRME
: : : . OLASI/ YAPILMASI GEREKEN DUZELTICI ve ONLEYICI
Stra N . : Termi

ira No Tehlike Kodu Tehlike Risk Mevcut Onlem » . : c KONTROL TEDBIRLERi ermin . . - T

5 o i & 5 @ i %

23 T-04 Paletlerin gelisigiizel birakilmasi Takilma/Diisme 3 3 1 9 Uretim alaninda alanlarin (;1zg11_er!e ayr_11_mas1_ve cahisanlarmn konu hakkinda 3 Ay 1 3 1 3

bilgilendirilmesi
Transpaleti ¢eken/iten kisinin e o . :
24 T-06 N . Yaralanma 3 2 3 18 Gelisigiizel malzeme birakilmamasi konusunda calisanlarin bilgilendirilmesi 1Ay 1 2 3 6
takilip diismesi

25 T-05 Ekip manlar(c)lla;n (;l::drlk kacag Elektrik carpmasi 3 1 15 45 Ekipmanlara kacak akim rélesi takilmasi 3 Ay 1 1 15 15

26 T-05 Elektrik panolarimin kapaklarinin Elektrik carpmast 3 1 15 45 Elektrik panolarimin kapaklarinin k111.t11 tutulme.131 Ve' sadece yetkili personelin 2 Ay 1 1 15 15
acik olmasi ulasmasma imkan verilmesi
97 T-05 Yipranmis kablolar Elektrik carpmast 3 1 15 45 Ekipmanlarin kablolarinin belnjll a-rflhklalvrl.a 1.<(.)ntrol. edilmesi, hasarli kablolarin 2 Ay 1 1 15 15
yenileri ile degistirilmesi
Yangin/Patlama 0,5 1 100 50 1Ay 0,5 1 40 20
Sanayi tipi uzatma kablolarinin L g e :
28 T-05 Sanayi tipi kablolarin saglasnmasi Sanayi tipi kablolarin kullaniminin denetlenmesi
kullanilmamasi

Elektrik carpmasi 3 1 15 45 1 1 15 15

29 T-02 Bakim sirasinda kivileim grkaran Yangin/Patlama 3 1 | 100 | 300 Bakim yapilmadan énce alanda Slgiimlerin yapilmasi 1Ay | 1 1 | 100 | 100
aletlerin kullanim
Yetkisi olmayan ¢alisanlarin : S - :
30 T-04 elektrik panosuna miidahale Elektrik carpmast 3 1 15 45 Elektrik panolarmin kapaklarinin k111‘t11 tutulma}m ve sadece yetkili personelin 2 Ay 1 1 15 15
. ulagsmasina imkan verilmesi
etmesi
Temizlik sirasinda ckipmanlarin Temizlik yapan personele elektrikli cihazlara su temas ettirilmemesi konusunda
31 T-05 figlerinin veya prizlerin su ile Elektrik carpmasi 1 | 2 | 15| 320 yapan p ¢! clhazlara SY 1Ay | 05 | 2 | 15| 15
egitim verilmesi
temasi
32 T-02 Makinalarm mekanik aksamlari Yaralanma 3 6 3 54 Makinalarm periyodik bakimlarinin yapilmasi 3 Ay 1 6 3 18




EK-1 Fine-Kinney Risk Degerlendirme Formu

RiSK DEGERLENDIRME . L _ RISK (gﬁf:il;ﬁfggiRME
: : : . OLASI/ YAPILMASI GEREKEN DUZELTICI ve ONLEYICI
Sira N Tehlike K Tehlik Risk M nl . . Termi
e ehlike Kodu ShIIKe > eveut Onlem = [ | - : KONTROL TEDBIiRLERi i D v :
5 o i & 5 @ i %
Calisanlari makinalara elle ; : .. e e s : :
Gie) T-04 miidahalesi Yaralanma 6 6 3 108 Miidahale edilmeye izin vermeyecek kapali veya sensorlii bir sisteme gegilmesi 1 Yil 3 6 3 54
34 T-03 Solvent dolumu sirasinda hortum Kimyasal maruziyeti 3 1 7 91 Hortumlarm dolum 6ncesinde kontrol. ed11mes1 konusunda ¢alisanlara talimat 1 Ay 1 1 7 7
patlamasi verilmesi
Makinanin kapasitesinin tizerinde kullanilmamasi
35 T-03 Gukur tank kapaklarmdan sizint Yangin/Patlama 0,5 6 100 300 Periyodik bakiminin yapilmasi 3Ay | 05 3 100 150
olmas1 : 5 e :
Gerekiyorsa kapagin degistirilmesi
36 T-06 Uriin doldurma kismu tizerinde Yaralanma 3 6 1 18 Pe.l.yandar}lg dikkat geke.:cek sekilde isaretlenmesi 2 Ay 1 6 1 6
bulunan payanda Stinger gibi yumusal bir malzeme yapistirilmasi
37 T-06 Bas yukse_:kllglnden asagida olan Yaralanma 6 6 1 36 Borularin dikkat ¢ekecek sekilde isaretlenmesi 2 Ay 3 6 1 18
ekipman, boru vs.
38 T-02 Makine koruyucularmin olmamasi Yaralanma 3 6 3 54 Calisanlarin iptal edemeyecekleri sekilde koruyucular saglanmasi 2 Ay 1 6 3 18
S1v1 iiretim hattindaki
39 T-03 ekipmanlara giden borularm Kimyasal Maruziyeti 3 3 3 27 Tiim baglant1 ekipmanlariin periyodik bakim ve kontrollerinin yapilmasi 3 Ay 1 3 3 9
patlamasi
Elektrik carpmast 3 1 15 45 6 Ay 1 1 15 15
40 T-04 Calisan durumdaki makinanaya Bakim onarim ¢alismalarma baslamadan 6nce gerilim kesilerek salterin
bakim yapilmasi kilitlenmesi, anahtarin bakim yapan kiside olmasi
Yaralanma 6 2 3 36 3 2 3 18
Calisma sirasinda kiyafetleri : . : g :
41 T-02 . Yaralanma 3 2 7 42 (Calisanlara uygun 1s kiyafetleri verilmesi ve bunlarm kullandiginin denetlenmesi | 1 Ay 1 2 7 14
makinaya kaptirma
Uygun olmayan is elbiseleri
42 T-09 giyilmesi nedeniyle kimyasallarin Cilt hastaliklari/Meslek hastalig 3 6 7 126 Tiim calisanlara uygun is kiyafetlerinin saglanmasi 1Ay 1 6 7 42
cilde temasi
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43 T-04 Calisanlarm m-olalar.da eller‘ml Zehirlenme/etkilenme 3 3 7 63 Calisanlara iiretimde kullanilan klmyasallar_ konusunda egitim verilmesi ve 1 Ay 1 3 7 21
yikamadan sigara igmeleri denetlenmesi
Galisanlarin Oglen aralarnda Calisanlara iiretimde kullanilan kimyasallar konusunda egitim verilmesi ve
44 T-09 ellerini yikamadan ve is kiyafetleri Zehirlenme/etkilenme 3 3 | 7 63 ; yasa “ar g 1Ay | 1 3 7 21
. . denetlenmesi
ile yemek yemeleri
T-09 Kontamine olmus KKD (Maske : : o : : . : :
45 T-04 ve kulak tikaglart) kullanm Etkilenme/ cilt hastaliklar1 3 3 7 63 KKD'lerin saklanmasi ve temizlenmesi konusunda ¢alisanlara egitim verilmesi 1Ay 1 3 7 21
46 T-03 Kimyasallarin géze sigramasi Yaralanma 6 2 3 36 Calisanlara goz koruyucu ekipman verilmesi ve kullanimi konusunda denetlenmesi | 1 Ay 3 2 3 18
47 T-03 Parlaylc(liglzili\lfre;[l?rm yere Yangin 1 6 100 600 Parlayici solvent dokiintiilerinin derhal toplanmasinin saglanmasi 1Ay 1 3 100 300
G0z dokusu ile kimyasal : N ) : : : :
48 T-03 maruziyeti Kimyasal maruziyeti 3 6 3 54 Calisanlara goz koruyucu ekipman verilmesi ve kullanimi konusunda denetlenmesi | 1 Ay 1 6 3 18
Eldiven kullanilmamas1 sonucu : . : : .
49 T-04 . Cilt hastaliklar1 3 6 7 126 Calisanlara el koruyucu ekipman verilmesi ve kullanimi konusunda denetlenmesi | 1 Ay 1 6 7 42
elle kimyasallara temas
50 T-03 Zemlfnn dl}zgun Olm.al.n?SI. Kimyasal maruziyeti 0,5 6 7 21 Zeminin kolay temizlenir bir malzeme ile kaplanmasi 3Ay | 05 3 7 10,5
nedeniyle kimyasal birikimi
51 T-03 Numune alma islemi Kimyasal maruziyeti 1 6 7 49 Numune islemi sirasinda ¢alisanin tiim kkdlerl_mn diizgiin sekilde kullanimas1 ve 1 Ay 05 6 7 21
denetlenmesi
Calisanlarm koruyucu maske Koruyucu maskelerin kullaniminin denetlenmesi
52 T-04 ; yuew Kimyasal maruziyeti/meslek hastalig: 3 6 7 126 ise uygun masklerin temin edilmesi 1Ay | 1 6 7 42
kullanmamast
53 T-03 Kimyasallarin fazla Yangin 1 6 100 600 Uretilecek kimyasala gore depodan iiriin ahmasg fa.zla gelen kimysallarin tiretim 1 Ay 05 6 100 300
T-09 bulundurulmast alaninda bekletilmemesi
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54 T-03 Kimyasal atlklarlp uret.lm Yangn 1 3 100 300 Kimyasal atiklarmn kisa zaman arahklarlr.lda atik ?lann‘lda gotiiriilmesi konusunda 1 Ay 05 3 100 150
alaninda bekletilmesi calisanlara talimat verilmesi
55 T-03 Etiketsiz olarak bulunan Yangn 05 | 2 | 100 | 100 Kimyasallarin iiretim alaninda bekletilmemesi ve depoya goderilmesi 1Ay | 05 | 1 | 100 | 50
kimyasallarin karigmasi
56 T-03 Bos kaplarm iiretim alaninda Yangn 05 6 100 300 Bos kaplarm iiretim alaninda beklet1_lmem_es1 konusunda calisanlara talimat 1 Ay 0.5 3 100 150
bulunmasi verilmesi
Kimyasallarin yere
57 T-06 dokiilmesi(Spindle oil) sonucu Kayma/diisme 3 3 1 9 Kimyasal dokiintiilerin derhal toplanmasi konusunda c¢aliganlara bilgi verilmesi 1Ay 1 3 1 3
kaygan zemin
58 T-06 Topraklama kablolarina Takilma diisme 3 3 1 9 Topraklama kablolarinin (;ahsarilarm tahlmasma neden olmayacak sekilde 2 Ay 1 3 1 3
diizenlenmesi
Zeminde bulunan kablolar ve Zeminde bulunan kablolarin kablo kanalarindan gecirilmesi
59 T-06 hortumlar Takilma diisme 3 3 1 9 Hortumlarin gegis yollar1 tizerinde birakilmamasi konusunda calisanlarin 2 Ay 1 3 1 3
bilgilendirilmesi
Yerle ayni diizeyde olmayan ; : : . 1 : . e :
60 T-06 1zaralar Takilma diisme 3 3 1 9 Izgaralar kontrol edilerek tehlike olusturanlarin diizeltilmesi veya degistirilmesi 2 Ay 1 3 1 3
61 T-04 Temizlik sirasmda gikatrlan Yaralanma 3 | 3 | 1 9 Calisanlarm konu hakkinda bilgilendirilmesi 1Ay | 1 | 3| 1 3
1zgaralarin yerine konmamasi
62 T-06 Paketlememenin yapilacagy Takilma diisme 3 3 1 9 Paketleme yapilacak alalarin isaretlenmesi 3 Ay 1 3 1 3
alanlarin ayrilmamasi
63 T-06 Istiflenen k0111§r etre'lﬁnda donerek Takilma diisme 3 3 1 9 Strecleme yapilan alanin belirlenmesi ve bu alanda .ger.eks1z‘ rpalzemelerm 3 Ay 1 3 1 3
strecleme islemi sirasinda bulundurulmamasi konusunda ¢alisanlarm bilgilendirilmesi
Raflarin duvara sabitlenmemesi : : :
64 T-09 . . Yaralanma 3 2 7 42 Raflarin uygun sekilde duvara sabitlenmesi 3 Ay 1 2 7 14
sonucu devrilmesi
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Kimyasallarin tagindig1 boru
65 T-03 hatlarinin etiketletlerinin ¢ikmasi Yangin/patlama 0,5 1 100 50 Etiketlerin kontrol edilmesi, ¢ikan etiketlerin yenileri ile degistirilmesi 1Ay | 05 1 40 20
sonucu yanlis kimyasal kullanimi
66 T-02 Kompresor patlamasi Yaralanma/Oliim 3 1 100 300 Kompresorlerin periyodik bakiminin diizenli yaptirilmasi 3 Ay 1 1 100 100
67 T-06 Basingl tiiplerin gelisigiizel Yangin/Patlama 05 1 100 50 Basingl tiiplerin gerekmedikge tliretim ?lgmnd.a -bulur.ldurulmamam konusunda 1 Ay 0.5 1 40 20
bulunmasi calisanlarmn bilgilendirilmesi
ey Giirilti olgtimlerinde 85db(A) y1 gegen boliimler icin giiriiltiiyili azaltacak onlemler
68 T-01 85 db(A) 1 gecen glirtlti Stres/Isitme kaybi 3 6 7 126 alinmast 6Ay | 1 6 7 42
maruziyeti
Bu alanlarda rotasyonlu ¢aligmaninn yapilmasi
69 T-09 Kivilemm gll;aurﬁ;i?niklp manlarm Yangin 0,5 6 100 300 Kullanilan ekipmanlarm kivilcim ¢ikartmayan ekipmanlarla degistirilmesi 1Yl | 05 3 100 150
T-07 Kapak kapama igleminin otomatik olarak yapilmasi
70 T-09 Kapak kapamanin elle yapilmasi Karpal tiinel sendromu 3 6 7 126 Makine degistirilene kadar rotasyonlu ¢alismanin yapilmasi 3 Ay 1 6 7 42
71 T-07 Uzun siire ayakta ¢alisma Dolasim sistemi rahatsizliklar 3 6 3 54 Rotasyonlu ¢alismanin saglanmasi 1Ay 1 6 3 18
Aydinlamalarmn kivilcim : Y .
72 T-09 1 Yangin 0,5 3 100 150 Kivilcim ¢ikartmayan aydinlatma ekipmanlarinin temin edilmesi 3Ay | 05 2 100 100
cikarmayan nitelikte olmamasi
Uretim alaminda telefonla konusmamalar1 konusunda ¢alisanlarin bilgilendirilmesi
73 T-09 Uretim alaninda telefon kullanimi Yangmn 05 | 3 | 100 | 150 be denetlenmes| 1Ay | 05 | 2 | 100 | 100
© cieo 8 ’ Ziyaretgilerin liretim alanina girmeden 6nce telefonlarini kapadiklarindan emin y ’
olunmasi
74 T-04 Cahsanl"arln‘ istiflenen kolilerin Yaralanma 3 2 3 18 Calisanlarm giivensiz davraniglar konusunda denetlenmesi 1Ay 1 2 3 6
lizerine ¢ikmasi
T-03 Toz dolum ve graniilasyon Havalandirma sisteminin yenilenmesi
75 tinitesinde ¢alisanlarin toza Meslek hastaligi 6 6 7 252 . . Y 3 : : 6 Ay 3 6 / 126
T-01 maruziyeti Noktasal emisler sayesinde tozun kaynaginda yokedilmesi
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Bakim veya temizlik i¢in tankin
T-03 icine personel girmeden dnce : _ (Calisma miisaade formu - .. : :
76 T-09 havalandirmann tam yapilamamis Kimyasal maruziyeti doldurulmaktadir. 3 1 7 21 Olglim yapilmadan ¢aligmaya izin verilmemesi 1Ay 1 1 7 7
olmasi
e Uretim amirlerinin ¢alisamn emniyet kemerini diizgiin sabitlediginden emin olmadan
77 T-02 Ba.klm veva telehk. 1911.1. tankl.n Yaralanama Emniyet kemeri mevcut. 3 1 7 21 bakima izin vermemesi, 1Ay 1 1 7 7
icine giren personelin diigmesi e
(Calismanin amirlerin gozetiminde yapilmasi
Uretim alamindan bulunan . . : o
78 T-03 kimyasallarin cikariimadan sicak Yangin/Patlama Sicak ¢aligma miisaade formu 1 1 100 100 Sicak ¢aligma yapikmadan once parlayici ve ya.mm.klrn-ya-salla.rl.n uretum alaninda 1Ay | 05 1 100 50
doldurulmaktadir. tasinmasi konusunda c¢alisan ve amirlerin bilgilendirilmesi
calisma yapilmasi
Yere dokiilen kimyasallar Sicak calisma miisaade formu Solvent dokiintiilerinin derhal absorban madde ile toplanmasi konusunda
79 T-03 temizlenmeden sicak calisma Yangin ba 13 1 1 100 100 calisanlarin bilgilendirilmesi 1Ay 0,5 1 100 50
doldurulmaktadir. - .
yapilmasi Calisma yapilmadan gerekli 6lglimlerin yapilmasi
80 T-06 Yetersiz aydinlatma Goz bozuklugu 3 3 1 9 Aydmlatma 6l¢iimiiniin yapilmasi ve gerekli yerlere ek aydinlatma ekipmanlarinin 3 Ay 1 3 1 3
T-01 konulmas1
Calisanlarm kiryafetlerinin ve
81 T-09 ayakkabilarinin antistatik Yangin 0,5 3 100 150 Calisanlara antistatik ayakkabilar ve is kiyafetleri saglanmasi 1Ay [ 0,2 3 100 60
olmamasi
82 T-04 Blower f?lltreler_lmn ba31¥1(;11 hava Yangn 1 5 100 200 Calisanlara basingl hax_zaqm te¥n_1211k _ama(;h kullamml_mn riskleri konusunda 1 Ay 05 5 100 100
ile temizlenmesi bilgilendirilmesi ve denetlenmesi
83 T-0s Ksilenin agik sistemle beslenmesi Yangin 1 3 100 300 Ksilen ayn kaplarda depolanmamasi, sad?ce ka.pal} s1sFetp yol-u¥a ure-tlm alanma 1Ay | 0,2 2 100 40
T-09 akisimin yapilmasi konusunda idarecilerin bilgilendirilmesi
Parlayici solventlerin IBC kapta : : s
84 T-03 forklift veya transpaletle Yangn 1 3 100 300 Parlayici solventlerin plastik IBC t-anklarda depolanmamasindaki tehlikerler dolumu 1 Ay 0.2 5 100 40
yaptiran amir ve ¢alisanlara anlatilmasi
tasimasi
85 T-03 Uretim alaninda .yuksek miktarda Yangm/Patlama 1 3 100 300 Parlayici solventlerin plastik IBC t'anklarda depolanmamasindaki tehlikerler dolumu 1 Ay 0.2 5 100 40
T-09 IBC tankta ksilen bulunmasi yaptiran amir ve ¢alisanlara anlatilmasi
86 T-03 IBC tanklarin tfaslnm_am sirasinda Yangm/Patlama 1 1 100 100 Parlayici solventlerin plastik IBC t.anklarda depolanmamasindaki tehlikerler dolumu 1 Ay 05 1 100 50
T-09 delinmesi yaptiran amir ve ¢aliganlara anlatilmasi
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T-09 Calisanlara igin yetismesi . . S g q e e :
87 Strese bagl rahatsizlik 3 3 1 9 Uretimden sorumlu amirlerin baskinin kazalar1 artirdigi konusunda bilgilendirilmesi | 1 Ay 3 3 1 9
T-08 konusunda baski1 yapilmasi
T-04 Calisanlarin iizerindeki tozlari vy Havalandirma sisteminin yenilenmesi
e T-09 basingli hava ile temizlemesi Yaralanma/6lim . 6 15 0 Noktasal emisler sayesinde tozun kaynaginda yokedilmesi oAy 0.5 0 15 45
89 T-09 Metal Varnllerm StaFlk yiikle Yangin/patlama 0,5 3 100 150 Uretim alaminda yiikleme dncesi bekletilen metal varillerin topraklanmasi 3Ay | 0,2 2 100 40
T-05 yiiklenmesi
Metal varillerin yatay sekilde Ty 1 : o e :
90 T-04 Yaralanma 3 3 3 27 Varillerin dikey sekilde bulundurulmasi konusunda ¢alisanlarin bilgilendirilmesi 1Ay 0,5 3 3 4,5
bulundurulmast
Kullanilan big-bag torbalarinin . . o 1t : Ny :
91 T-09 e Yangin/patlama 0,5 3 100 150 Toz dolumu i¢in anti-statik 6zellikte big bag torbalarin temin edilmesi 3Ay | 05 1 100 50
antistatik 6zellikte olmamasi
Parlayic1t maaddelerin GBF dikkatle okunarak, kaza sonucu kimyasal yayilimda
92 T-09 Absorban madde olarak talas Yangin/patlama 05 | 3 | 100 | 150 nasil miidahale edileceginin dgrenilmesi ve calisanlarin konu hakkinda 1Ay | 05 | 1 | 100 | 50
T-03 kullanilmas1 . :
bilgilendirilmesi
93 T-10 Hlaglara katilan cezbedlcfllerln Salgin hastalik 1 1 15 15 Uretim alamnim diizenli kontrol edilmesi 3 Ay 0.5 1 15 15
hayvanlar1 ¢cekmesi
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1 T-09 Asir1 agir yiiklerin kaldirilmasi Yaralanma/Incinme 6 2 3 36 Elle tagima islerini en aza inderecek onlemlerin alinmasi 6 Ay 3 2 3 18
Tagima esnasinda kaplarin Depolama alanlarinda absorban madde bulunmasi ve dokiintiilere derhal miidahale
2 T-03 delinmesi sonucu kimyasallarin Yangin/patlama 0,5 1 100 50 P . . 1Ay | 0,2 1 100 20
o : edilmesi
dokiilmesi
Sicak su banyosundaki varillerin Caraskal ile varil alinmasi sirasinda ¢alisanlarin alanda bulunmamasiin saglanmasi
3 T-01 alinmasi sirasinda sicak su Yanma 3 3 1 9 Varillerin kancaya takilmasi sirasinda ¢alisanin dikkatli olmasi konusunda 1 Ay 1 3 1 3
sigramast bilgilendirilmesi
4 T-02 Forkliftin istiflenen yiiklere Yaralanma/slim 1 5 15 30 Forklift yollarinin belirlenmesi ve b_u yol_le}rm k_ullamml konusunda ¢alisanlarin 3 Ay 0.5 5 15 15
carpmast bilgilendirilmesi
Absorban madde olarak tala Parlayict maaddelerin GBF'leri dikkatle okunarak, kaza sonucu kimyasal yayilimda
5 T-09 ; Yangin/patlama 1 1 100 100 nasil miidahale edileceginin 6grenilmesi ve ¢alisanlarin konu hakkinda 1Ay 0,5 1 100 50
kullanilmasi e :
bilgilendirilmesi
6 T-09 Havalalz)(i;rlrgl;l:;ftenunln Yangin/patlama 0,5 1 100 50 Depoyu uygun sicaklikta tutmayi saglayacak havalandirma sisteminin yapilmasi 1 Yil 0,5 1 40 20
Raflara dengesiz yiikleme
7 T-04 yapilmas1 sonucu yiiklerin Yaralanma/6liim 3 3 15 135 Raflara dengeli yiik yerlestrime konusunda ¢alisanlarin bilgilendirilmesi 1Ay 1 3 15 45
devrilmesi
8 T-02 Vincin raydan ¢ikmasi Yaralanma/6lim 3 1 15 45 Vincin periyodik bakiminin yapilmasi 3 Ay 1 1 15 15
9 T-02 Vingten yiik diismesi Yaralanma/olim 3 1 15 45 Depoda calisan personelin baret ve ¢elik burunlu ayakkabi kullanmasi 2 Ay 1 1 15 15
10 T-04 Raflara asiri yilkleme y.aplln.las1 Yaralanma /6lim 1 2 15 30 Raflarin tasiyabilecegi maksimum agirlik miktarlarina iliskin etiketleme yapilmas: | 1 Ay 0,5 2 15 15
sonucu raflarin devrilmesi
Elle tagimada yiikiin hatali - i Elle tasima islerini en aza inderecek onlemlerin alinmasi
1 T-04 kaldirilmasi Bel Incinmes| 3 0 L 18 Yiiklerin dogru kaldirilmasi konusunda calisanlara egitim verilmesi oAy 1 0 1 °
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12 T-02 Yiiksekten malzeme diismesi Yaralanma/olim 3 1 15 45 Depoda calisan personelin baret ve ¢elik burunlu ayakkabi kullanmasi 2 Ay 1 1 15 15
13 T-09 Paletlepn klrllma_m Sontet Yaralanma/6lim 3 1 15 45 CP1 tipte paletlerin kullaniimasi 3 Ay 1 1 15 15

kolilerin devrilmesi
14 T-02 Forkliftin freninin tutmamasi Yaralanma 3 1 15 45 Forkliftlerin periyodik bakimlarmin yaptiriimasi 3 Ay 1 1 15 15
Raflarin sabit olmamasi sonucu - : : :
15 T-09 devrilmesi Yaralanma/0liim 3 1 15 45 Raflarin uygun sekilde sabitlenmesi 2 Ay 1 1 15 15
Birbiriyle uyumlu olmayan Kimyasallarin 6zelliklerine gore depolanmasi i¢in raflara uygun isaretlemelerin
16 T-03 kimyasallarin bir arada Yangin 02 | 1 | 100 | 20 Y gote dep ¢ YEUIL IS 2Ay | 02 | 1 | 100 | 20
yapilmasi
depolanmasi
r o o Mapa tipi kancalarm kullanilmasi
17 T-02 Yakiin kancadan gikmas: Yaralanma/oltim 3 1 15 4 Depoda ¢alisan personelin baret ve ¢elik burunlu ayakkabi kullanmasi 2y 1 . 15 15
18 T-04 Forkliftin ehliyetsiz kisilerce Yaralanma/slim 3 1 15 45 Forkliftin ehhyets¥z‘ g:ahsaglgrca llcullan1lmz.1mas1 konusunda c¢alisanlarin 1 Ay 1 1 15 15
kullanilmas1 bilinglendirilmesi ve denetim yapilmasi
19 T-04 Depo calisanlarmin sigara icmesi Yangm/patlama 1 1 100 100 Depolarda sigara igmenin neden olaca.lgl rls'kl.erln calisanlara anlatilmas1 ve yeterli 1 Ay 05 1 100 50
T-09 sayida uyar1 igaretinin konulmasi
Forkliftlerin depo ¢alisanlarina g : . .
20 T-01 carpmast Yaralanma/0liim 3 1 15 45 Forklift yollarinin ve yaya yollarinin ayrilmasi ve igsaretlenmesi 3 Ay 1 1 15 15
21 T-04 Forkl.lf.tle.:.rm depo alaninda Yaralanma 1 3 3 9 Forkliftlerin park etme alanlarinin belirlenmesive gahsanlar.ln forkliftleri bu alanlara 1 Ay 0.5 3 3 45
gelisigiizel birakilmasi birakmasi konusunda denetlenmesi
Transpaletleri itme ¢ekme L : e e :
22 T-06 . : Yaralanma 1 2 3 6 Transpaletlerin dilkkatli kullanilmasi1 konusunda ¢alisanlarin bilgilendirilmesi 1Ay [ 05 2 3 3
esnasinda ¢alisanin diismesi
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23 T-04 Paletlerin gelisigiizel birakilmasi Takilma/diisme 3 3 1 9 Paletlerin depolanmasi i¢in alanlarin belirlenmesi 3 Ay 1 3 1 3
Forkliftlerin lizerinde anahtar .
24 T-04 brrakilmas: Yaralanma 1 3 15 45 Araglarin lizerinde anhatar birakmama konusunda ¢alisanlar uyarilmasi 1Ay 0,5 3 15 22,5
25 T-04 Forkliftlerin asir1 hizli kullanimasi Yaralanma 6 2 7 84 Forklitlerin asir1 hizli kullanilmmasi i¢in ekipmanin hiz sinirimin diisiiriilmesi 3 Ay 3 2 7 42
p s o . , Islak zeminlerin kurulanmasi
26 T-06 Dokiintii olmus veya 1slak zemin Kayma diisme 3 3 1 J Dokiintii olmus alanlarda absorban madde ile kimyasalin toplanmasi 1Ay 1 3 1 3
Elektrik carpmast 1 1 15 15 3 Ay 0,5 1 15 7,5
Forkliftlerin sarj kablolarmimn Sarj kablolarinin lizerinden forklift gegmeyecek ve calisanlarin takilmayacag:
27 T-06 s . . :
dagimik olmasi sekilde diizenlenmesi
Takilma/diisme 3 3 1 9 1 3 1 3
T-09 :
28 T-05 Topraklanmanus raflar Yangin/patlama 0,5 3 100 150 Raflarm uygun sekilde topraklanmasi 1Ay 0,5 1 100 50
. Sicak calisma miisaade formlari . C :
29 T-04 Onlem alinmadan sicak calisma Yangm/patlama doldurma konusunda talimatlar 05 1 100 50 Calisanlarin ve hlzmet_ al_lnan_k_lsllerl_n bu tahmatlara_uymalarl konusunda 1 Ay 0.5 1 40 20
yapilmasi bilgilendirilmesi ve denetlenmesi
vardir.
oy e e 1 - Forkliftlerin periyodik bakimlarinin yapilmasi
30 T-02 Forkliftlerin hidrolik bogsanmasi Yaralanma/olim 3 1 15 45 Forkliftler calisirken yiikiin altnda calisanlarn bulunmamas 3 Ay 1 1 15 15
31 T-09 Hammace deposuinda istif Yaralanma/6liim 1 3 15 45 Metal raflar disinda yapilan istiflemenin 3m y1 gegmeyecek sekilde yapilmasi 1A 0,5 3 15 22,5
yiiksekliginin 3 metreyi gegmesi ; yap Y1 gty ; yap y ’ ’
Sicak su havuzundaki
malzememeleri kaldirma
32 T-06 kancasina baglarken calisanin Yaralanma 3 2 7 42 (Calisanin havuza engeleyecek korkuluk yapilmasi 3 Ay 1 2 7 14
sicak su havuzuna diismesi




EK-1 Fine-Kinney Risk Degerlendirme Formu

RiSK DEGERLENDIRME RISK DEGERLENDIRME
(Onlem Sonrasi)
Sira No Tehlike Kodu Tehlike Risk Mevcut Onlem - OLASI/ YAPILMASI GEREKEN DUZELTICI ve ONLEYICi KONTROL TEDBIRLERI | Termin —
= < = : = < 5 5
2 J 2 2 2 g 2 2
3 Z I E 3 7 T E
[laclara katilan cezbedicilerin . o
33 T-10 ¢ . Salgin hastalik 1 1 15 15 Depo alanlarinin diizenli kontrol edilmesi 3Ay | 05 1 15 7,5
hayvanlar1 ¢cekmesi




EK-1 Fine-Kinney Risk Degerlendirme Formu

RiSK DEGERLENDIRME RISK DEGERLENDIRME
(Onlem Sonrasi)

Sira No Tehlike Kodu Tehlike Risk Mevcut Onlem v - OLASI/ YAPILMASI GEREKEN DUZELTICI ve ONLEYICi KONTROL TEDBIRLERI | Termin v -
5 ® i & o ® i &

1 T-02 Kaynak sirasinda goze capak Yaralanma 3 3 | 3 27 G-alisanlarin koruyucu kullanmastnin denetlenmesi -~ 2AY | 1 3 | 3 9

sigramast Koruyucularin kullanim durumlarina gore yenileri ile degistirilmesi

2 T-02 Hasarli el aletlerinin kullanilmasi Yaralanma 3 3 3 27 El aletlerinin bakiminin yapilmasi 2 Ay 1 3 3 9

3 T-02 Kaynak hort(‘;l“nlj:;lmn deforme Yangin/Yaralanma 3 2 | 15 90 Kaynak hortumlarmin diizenli kontrol edilmesi 1Ay | 1 1 | 15 15
T-04 Basing¢li havanin temizlik amach : : g : .
4 T-09 tullantm Yaralanma 1 6 15 90 Noktasal emis sayesinde tozun kaynaginda yokedilmesi SAy | 05 2 15 15
5 T-04 El aletlerinin diizensiz bulunmasi Yaralanma 3 6 1 18 El aletlerinin diizenli bulundurulmasi konusunda calisanlarin bilgilendirilmesi 2 Ay 1 3 1 3
Taslama makinasinda calisirken . . ..
6 T-02 Yaralanma 3 3 3 27 Taslama makinasi ile calisma yaparken kisisel koruyucu kullaimniminin denetlenmess | 1 Ay 1 3 3 9
capak sigramasi
7 T-09 Basingli tiiplerin devrilmesi Patlama 1 2 40 80 Basingli tiiplerin uygun sekilde sabitlenmesi 2Ay | 05 1 40 20
8 T-02 Oksu"en t}lpu regiilatoriiniin Patlama 3 1 40 120 Oksijen tiipl regiilatorlerinin kontrol edilmesi 1Ay 1 1 40 40
diizgiin ¢calismamasi
Oksiien tiibiiniin baslant ve Hortumlarin ve baglantilarin kontrol edilmesi, arizali veya yipranmis hortumlarin
9 T-02 jen tp g Patlama 3 1 | 40 | 120 kullanilmamas 2Ay | 1 1 | 40 40
hortumlardan sizdirmasi g .
Baglantilarin kelepge ile yapilmas
10 T-05 Elektrikli C”]aZIarda elektrik Yaralanma 6liim 3 1 15 45 Kagak akim rdélelerinin kullanilmasi 2 Ay 1 1 15 15
kacag1 olmasi
Elle malzeme tasima islerinde C : . :
11 T-04 malzemenin yanlis sekilde Bel incinmesi/bel agrisi 3 3 1 9 . E-lle ta§ ima islerini en aza inderecek onlemlermva-ll.mmam- . 6 Ay 1 3 1 3
Kaldirlmast Yiklerin dogru kaldirilmasi konusunda calisanlara egitim verilmesi




EK-1 Fine-Kinney Risk Degerlendirme Formu

RiSK DEGERLENDIRME RISK DEGERLENDIRME
(Onlem Sonrasi)
Sira No Tehlike Kodu Tehlike Risk Mevcut Onlem v - OLASI/ YAPILMASI GEREKEN DUZELTICI ve ONLEYICi KONTROL TEDBIRLERI | Termin v -
5 ® i & o ® i &
T-04 g : . : . :
12 T-09 Elle tasman malzemenin diismesi Yaralanma 3 3 1 9 Elle tasima islerini en aza inderecek onlemlerin alinmasi 6 Ay 1 3 1 3
13 T-02 Kompresor patlamasi Yaralanma /6lim 1 2 40 80 Kompresoriin periyodik bakiminin yapilmasi 1 Ay 0,5 2 40 40
Elektrik carpmasi 1 2 15 30 0,5 2 15 15
14 T-09 Sanayi tipi uzatma kablolarinin Yeterli sayida toprakli prizlerin yapilmasi 3 A
kullanilmast Cihazlarin giiciine uygun uzatma kablolarmin saglanmasi y
Yangin 1 2 40 80 0,5 2 40 40
15 T-06 ZemmdrenZ:JZI :r?]ZPe?erekSIZ Takilma diisme 3 3 1 9 Calisma ortaminin diizenli tutulmasi konusunda ¢aliganlarin bilgilendirilmesi 1Ay 1 3 1 3
Yangin 1 2 40 80 0,5 2 40 40
16 T-05 Yipranmis kablolarvve uyeun Elektrik cihazlarin kablo baglantilarinin kontrol edilmesi ve gerekirse yenilenmesi | 3 Ay
olmayan kablo baglantilar1
Elektrik carpmast 1 2 15 30 0,5 2 15 15
17 T-06 Dagimik kablolar Takilma diisme 3 3 1 9 Kablolarin diizenlenerek kablo kanallarindan gegirilmesi 3 Ay 1 3 1 3
18 T-04 Elektrlk ‘par?osur-la. y(?tKISIZ Elektrik carpmast 1 5 15 30 Panolarin kilitlenmesi ve panolara sailece yetkll% klsll.erm gerekli onlemler aldiktan 2 Ay 0.5 5 15 15
kisilerin erisimi sonra miidahale edilmesi
19 T-04 Kesicl dellcéille;rlgle dikkatsiz Yaralanma 3 3 3 27 Calisanlarin bilgilendirilmesi ve denetlenmesi 1Ay 1 3 3 9
20 T-02 Acil durdurma butonu olmayan Yaralanma/uzuy kayb: 3 3 3 97 Mevcut CNC tezgahina acil durdurma butonu eklenmesi 1 Ay 1 3 3 9
CNC tezgahi kullanimi




EK-1 Fine-Kinney Risk Degerlendirme Formu

RiSK DEGERLENDIRME R
(Onlem Sonrasi)
Sira No Tehlike Kodu Tehlike Risk Mevcut Onlem v - OLASI/ YAPILMASI GEREKEN DUZELTICIi ve ONLEYiCi KONTROL TEDBIRLERi | Termin v -
5 X E A 5 X 2 A
6' n 723 é 6' n 723 é
CNC tezgahinin kesici takiminin Kisisel koruyucu eldiven kullanmadan bu i1slemlerin yapilmamasi konusunda
21 T-02 < eBatity Yaralanma 3 3 | 3 27 3 yu iitnadan bu 1y yaprima 1Ay | 1 3 | 3 9
sOkiilmesi ve takilmasi calisanlarin bilgilendirilmesi ve denetlenmesi

Matkapla calismada malzemenin alisilacak malzemelerin mengene gibi aletlerle sabitlenmesi konusunda calisanlarin

22 T-02 pla Gally Yaralanma 3 3 | 3 g7 |8l gene gib aldierie caly 1Ay | 1 3 | 3 9
yerinden ¢ikmasi bildirilmesi




EK-1 Fine-Kinney Risk Degerlendirme Formu

RiSK DEGERLENDIRME . S . RISK (gflfil;ﬁfiz;RME
i i ) . OLASI/ YAPILMASI GEREKEN DUZELTICI ve ONLEYICI
: - Termi

Sira No Tehlike Kodu Tehlike Risk Mevcut Onlem - . : T KONTROL TEDBIRLERi ermin - . : :

2 | 2 | B 2 = g

o ® i & o 2 i &

: : e Araglar i¢in ayrilan alanlar disina aracglarin girmemesi, araglar i¢in hiz uyari
1 T-04 Dikkatsiz ara¢ kullanimi Yaralanma/Oliim 1 2 15 30 2Ay | 05 2 15 15
levhalar1 konmasi
5 T-05 Forkliftin gelisigiizel yerlere Yaralanma 1 3 3 9 Forkliftlerin kullanmadigi zaman p?ll'.k ede.ceklerl yerlerin belirlenip isaretlenmesi ve 3Ay | 05 3 3 45
birakilmasi calisanlar1 konu hakkinda bilgilendirilmesi
3 T-01 Forkliftin yayalara carpmast Yaralanma 3 1 15 45 Forklift yollarinin belirlenmesi ve ¢alisanlarin konu hakkinda bilgilendirilmesi 3Ay | 05 1 15 75
4 T-06 Forkllf_tln kar ve bgzlu y_oldan Yaralanma/Olim 1 ) 15 30 Forklift yollarinin belirlenmesi ve bu alanlarin kar yagisl havalarda temizlenmesi 3AY | 05 ) 15 15
giderken devrilmesi
5 T-02 Forkliftlerin birbirine ¢arpmasi Yaralanma/Oliim 3 1 7 21  |Forklitlerin agir1 hizli kullanilmmasi i¢in ekipmanin hiz sinirin diistiriilmesi 3 Ay 1 1 7 7
6 T-06 Transpaletle yiik ta§ van Yaralanma 3 2 3 18  |Gelisigiizel malzeme birakilmamasi konusunda c¢alisanlarm bilgilendirilmesi 1 Ay 1 2 3 6
calisanlarin takilip diismesi
: . Kimyasalarin bosg veya yar1 kullanilmig kaplarinin fabrika ¢evresinde gelisigiizel
7 T-03 BO.S klmya.sénfl rm fabrika Yangin 0,5 3 40 60 [birakilmamasi, uygun sekilde atik alanma sevki konusunda ¢alisanlarin 1Ay | 05 2 40 40
cevresinde gelisigiizel birakilmasi . .
bilgilendirilmesi
8 T-06 Malzeﬁifgﬁeslllsguzel Takilma diisme 3 3 1 9 Gelisigiizel malzeme birakilmamasi konusunda calisanlarin bilgilendirilmesi 1Ay 1 3 1 3
9 T-04 Sicak calisma yapilmast Yangn Sicak ¢alisma miisaade formu 0.5 1 100 50 C_ah.sanle_lr.ln ve _hlzmet alian k1§1ler1n bu talimatlara uymalar1 konusunda 1Ay | 05 1 40 20
doldurulmaktadir. bilgilendirilmesi ve denetlenmesi
10 T-01 Cahsanlilrrl:;lzltlz\{zgslle tsmlara Cilt rahatsizliklar1 3 3 1 9 Fabrika ¢cevresinde ve acik alanlarda yapilan islerin rotasyonlu yapilmasi 3 Ay 1 3 1 3




EK-1 Fine-Kinney Risk Degerlendirme Formu

RiSK DEGERLENDIRME . o . . RiSK DEGERLENDIRME
i i : . OLASI/ YAPILMASI GEREKEN DUZELTICI ve ONLEYICI
. - Termi
Sira No Tehlike Kodu Tehlike Risk Mevcut Onlem - . : : KONTROL TEDBIRLERi ermin - . : :
2 s | 2 2 v g
o 2 i & o 2 i &
T-09 : 3 Calisanlarin atik su 6n aritma kisminda calisiken kullanmasi i¢in gozliiklerin temin
1 T-03 Kimyasalin géze sigramasi Yaralanma 3 3 3 27 edilmesi ve denetimin yapilmas: 1Ay | 05 3 3 4,5
: : : N (Camur bosaltma islemini yapacak personele egitim verilmesi ve KKD'lerin dogru
2 T-03 Camur bosaltma islemi Kimyasal maruziyeti 3 2 7 42 Kullanildig konusunda denetleme yapilmast 1 Ay 1 2 7 14
3 T3 Atiklarm karisik biriktirilmesi Kimyasal maruziyeti 1 3 | 7 g [Kontamine olmus atiklarn diger atiklardan ayr depolanip tasmmast konusunda 1Ay | 1 2 7 14
T-04 calisanlarin bilgilendirilmesi
T-06 . , : : e : :
4 T-04 Yiiksekte calisma Yaralanma 3 2 7 42 Calisanlara yiiksekte ¢calismanin riskleri konusunda egitim verilmesi 1Ay 3 1 7 21
5 T-06 Zeminde bulunan hortumlar Takilma diisme 3 3 1 9 Zemmde bul}man hortumlarin diizenlenmesi ve goriiniir hale gelmeleri i¢in 2 Ay 1 3 1 3
isaretlenmesi
T-06 Calisanin dinlendirme havuzlarma
6 T-09 S diismesi Yaralanma 3 2 7 42  |Dinlendirme havuzlarma diisme riskini 6nlemek i¢in uygun korkulukla ¢evrilmesi 3 Ay 1 2 7 14
T-03




EK-1 Fine-Kinney Risk Degerlendirme Formu

RiSK DEGERLENDIRME RISK DEGERLENDIRME
(Onlem Sonrasi)
Sira No Tehlike Kodu Tehlike Risk Mevcut Onlem v - OLASI/ YAPILMASI GEREKEN DUZELTICI ve ONLEYICIi KONTROL TEDBIRLERI | Termin v -
o ® i & 5 ® i %
T-07 Ekranli ara¢larm uzun siire N g o . :
1 T-08 tullamlmast G0z rahatsizliklar: ve stres 3 3 1 9 Calisanlari dogru calisma konusunda bilgilendirilmesi 1 Ay 1 3 1 3
T-06 Aydinlatma 6l¢iimlerinin yapilmasi
2 T-08 Yetersiz aydinlatma G0z rahatsizliklar1 ve stres 3 3 1 9 Yeterli aydinlatma olmayan alanlarin uygun sekilde aydinlatma ekipmani 3 Ay 1 3 1 3
T-01 saglanmasi
3 T-06 Dagmik kablolar Takilma/diisme 3 3 1 9 Yerdeki kablolar, kablo kanallar1 igeresinden gecirilmesi 2 Ay 1 3 1 3
Ergoonmik sandalyelerin saglanmasi
4 T-07 Uzun stire oturarak ¢alisma Bel ve boyun rahatsizliklari 3 6 1 18 Calisanlarm uzun siire oturarak calismalarin etkilerini en aza indirme yontemleri | 6 Ay 1 6 1 6
konusunda bilgilenildirmesi
5 T-05 Elektrikli cihazlar Elektrik carpmasi 1 1 15 15 Elektirikli cihazlarin periyodik bakiminin yapilmasi 3Ay | 05 1 15 7,5
6 T-05 Hasarli prizler Elektrik ¢arpmasi 1 1 15 15 Prizlerin periyodik olarak kontrol edilmesi ve tamir edilmesi 3Ay | 05 1 15 7,5
Temizlik esnasinda olusan kaygan , o :
7 T-06 Zemin Kayma/diisme 3 3 1 9 Temizlik sonrasinda kaygan zemin uyar1 levhalarinin kullanilmasi 1 Ay 1 3 1 3
Temizlik esnasinda olusan kaygan 3} Merdiven baslarina kaydirmaz bantlarin yapistirilmasi
8 T-06 merdiven basamaklari Kayma/diigme 3 3 1 o Temizlik sonrasinda kaygan zemin uyar1 levhalarinin kullanilmasi 2y 1 3 1 3
9 T-06 Isaretlemesi olmayari V? yerde Takilma/diisme 3 3 1 9 Yangin sondiiriiciilerin uygun sekilde monte edilmesi ve isaretlemelerinin yapilmasi | 1 Ay 1 3 1 3
duran yangin tiipii
Yangin 0,5 1 40 20 0,5 1 15 7,5
Ofisteki elektrikli cihazlar i¢in uzatma kablosu kullanmaya gerek birakmayacak
10 T-05 Uzatma kablolarmin uygunsuz ekilde toprakli prizlerin yapilmasi 3A
kullanimm 3 P P yap y
Elektrik ¢carpmasi 1 2 15 30 0,5 2 15 15




EK-1 Fine-Kinney Risk Degerlendirme Formu

RISK DEGERLENDIRME RISK DEGERLENDIRME
(Onlem Sonrasi)
Sira No Tehlike Kodu Tehlike Risk Mevcut Onlem v - OLASI/ YAPILMASI GEREKEN DUZELTICI ve ONLEYICi KONTROL TEDBIRLERI | Termin v -
o 2 i & 5 ® i %
Elektrik panolarina yetkisiz : Elektrik panolar kilitli olmasi
1 T-04 calisanlarin miidahale etmesi Elektrik carpmast L . 15 15 Sadece yetkili kisilerin bu panolara erigsimi olmasi 2 Ay 0.5 . 15 7
Acil ¢ikis aydinlatmalarmin . N : ..
12 T-06 olmamas Yaralanma 3 1 7 21 Acil durum yonlendirmelerinin ve aydinlatmalarinin yaptirilmasi 1 Yil 1 1 7 7
13 T-08 Yogun ¢alisma Strese bagl rahatsizliklar 3 6 1 18 Calisanlar aras1 uygun is paylasimi ve rotasyonlu calisma yapilmasi 2 Ay 1 6 1 6
14 T-09 Dolaplarin sabit olmamasi Yaralanma 3 1 3 9 Dolaplarin duvarlara sabitlenmesi 3 Ay 1 1 3 3
15 T-01 Su 1siticilart Yanma 3 1 3 9 Su isiticilariin dikkatli kullanimi konusunda bilgilendirilmesi 1Ay 1 1 3 3




EK-2 HTEA Risk Degerlendirme Formu

Sira No Hata Modu Hata Etkisi Siddet Uil G Olasi Nedenler Olasihik Mevcut Onlemler Saptanabilirlik Risk an.e fik] OLASI/YAPILMASI GEREKEN DUZELTICI ve ONLEYICI KONTROL
Kodu Degeri TEDBIRLERI
T-09 Tanker operatOriiniin egitim almamis olmamasi 5 3 60 Tank operatoriiniin ve operatore eslik eden personelin konu hakkinda
bilgilendirilmesi
T-04 Tanker operatoriiniin giivensiz davranmast 4 5 80 Tank operatoriiniin ve opera_t01"e esl_lk- eden_ personelin konu hakkinda
: bilgilendirilmesi
Parlayict solventin dolumu sirasnda Tankin i¢indeki solvent miktarin1 gérmek i¢in seviye dlger yapilmasi
1 tanker baglanirken topraklamanin hatali Patlama/Yangin 10 T-04 Calisanin topraklama talimatlarina uymamasi 3 2 60 ¢ v & ¢ Viye ofer yap
olmas1
T-09 Dolum i¢in yetkili ¢aliganin bulunmamasi 3 2 60 Dolum i¢in egitim almis yetkili personelin bulunmasi
T-03 Topraklama yapilirken baglanti noktalarinin atlanmis olmasi 3 4 120 (Calisanlara topraklama talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve denetlenmesi
Parlayici solvent tanklarinin o : o
6 : Patlama/Yangin 10 T-02 Tanklarin topraklama hatlarinin periyodik bakimlarinin yapilmmamasi 3 2 60 Cihazlarin periyodik bakimlarinin yapilmasi
topraklamasinn hata vermesi
T-04 Tanklara dolum talimatlarina uyulmamasi 4 2 80 Calisanlara dolum talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve denetlenmesi
Tankerden tanklara dolumun hizli
7 Patlama/Yangin 10
yapilmasi
T-09 Dolum i¢in yetkili ¢alisanin bulunmamasi 3 2 60 Dolum i¢in egitim almis yetkili personelin bulunmasi
T-09 Tanklarda seviye lciim sisteminin olmamast 5 3 180 Tankin i¢indeki solvent miktarini gérmek i¢in seviye 6lger yapilmasi
o T-09 Tanker operatoriiniin egitim almamis olmamast 5 3 60 Tankin i¢indeki solvent miktarin1 gérmek i¢in seviye 6lger yapilmasi
Tankin kapasitesinden fazla solvent
10 ompalanmas Patlama/Yangin 10
porP T-04 Tanker operatoriiniin glivensiz davranmasi 6 3 180 Tank operatorlerine giivenlik talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve denetlenmesi
T-09 Dolum i¢in yetkili calisanin bulunmamasi 3 3 90 Dolum i¢in egitim almis yetkili personelin bulunmasi
T-02 Baglanti noktalarinin ve hortumlarin kontroliiniin yapilmamasi 6 2 120 Cihazlarin periyodik bakimlarinin yapilmasi
Tankin dolumu sirasinda baglanti
14 noktalarindan veya hortumlardan sizinti Patlama/Yangin 10
olmas1
T-09 Dolum i¢in yetkili ¢alisanin bulunmamasi 3 3 90 Dolum i¢in egitim almis yetkili personelin bulunmasi
T-06 Yag bazli solventlerin tagmasi 7 3 84 Solvent tanklar1 alaninin diizenli olarak denetiminin yapilmasi ve temizlenmesi
16 Calisanlarin kayip diismesi Yaralanma 4
T-06 Kisin buzlanma 5 3 79 Kisin buzlanmaya kars1 gerekli uyarici isaretlerin konulmasi, gerekirse alanin
tuzlanmasi
| | T-09 Tanklarda seviye élgiim sisteminin olmamast ; 3 210 Tankin i¢indeki solvent miktarini gérmek i¢in seviye dlger yapilmasi
g [P pors bl P Vg L — p—
T-03 Solventlerin giivenlik bilgi formlarinin incelenmemis olmamasi 7 3 210 Galiganlara solventlerin givenlik tahmatlar_l haklmnda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
T-03 Dolum esnasinda baglant: noktalarindan sizintt olmast 7 3 126 Doluma baslamadan 6nce baglanti noktalarinin kontroliiniin yapilmas1
21 G0z ile kimyasal maruziyeti G0z tahrisi/Goz yaralanmasi 6 T-04 Calisanin giivensiz davranislari 5 3 90 (alisanlara solvent tanklari alanl(rjlgir?;llgﬁi;n;;ﬂar haklinda egitim verilmesi ve
T-09 Calisanin koruyucu gozliik kullanmiyor olmas: 5 3 108 Dolumda tanker operatoriine eslik edecek persone.:hn gozliik kullanmas1 saglanmasi
ve denetlenmesi
T-09 Ziyaretgilerin bilgilendirilmemis olmasi 7 3 210 Solvent tanklar1 alanina girecek ziyaret¢ilere giivenlik egitiminin verilmesi
Ziyaretgileri tank soforiinii N e . . .
o5 tyaret¢ilerin veya tank sofortiniin Patlama/Yangin 10 T-09 Tank operatoriiniin egitim almamis olmas: 3 3 90 Tank operatoriiniin ve opera_tm:e esl_lk- eden_ personelin konu hakkinda
telefonla konusmasi bilgilendirilmesi
T-04 Tank operatorii, ziyaretci veya calisanlarin giivensiz tutumlari 6 4 240 Tank operatortindn ve Opeﬁtl;fezsdlilﬁ I?;ig; personelin konu hakkinda




EK-2 HTEA Risk Degerlendirme Formu

Sira No Hata Modu Hata Etkisi Siddet UEillLE Olas1 Nedenler Olasihik Mevcut Onlemler Saptanabilirlik Risk an.e lik| OLASI/YAPILMASI GEREKEN D-UZELT.ICI ve ONLEYICI KONTROL
Kodu Degeri TEDBIRLERI
T-09 Solvent tanklar girecek ziyaretgilere anti-statik koruyucu ayakkabi saglanmamasi 6 2 120 Solvent tanklar girecek ziyaretgilere anti-statik koruyucu ayakkabi saglanmasi
28 Zlyar.etc;llerm ve tanker sofomnun ant.1- Patlama/Yangin 10
statik koruyucu ayakkabi giymemesi
T-09 Tanker operatoriiniin gerekli kontrollerden gegmemesi 6 2 120 Tanker operatoriiniin gerekli kontrollerden gegmesi
T-04 Gerekli miisade formlarini doldurmadan ise baslanmasi 2 3 60 Gahsanlarn ve h1zme_t a?man_k}sller}n bu talimatlara _uymalan konusunda
bilgilendirilmesi ve denetlenmesi
30 Kivileim gikaracak ekipman kullanimi Patlama/Yangin 10 T-04 Yetkisi olmayan calisanlarin alanda bakim caligmasi yapmasi 3 3 90 Solvent tanklar1 alaninda sadece yetkili personelin ¢alismasina imkan verilmesi
T-09 Alanda yeterli denetimin yapilmamasi 3 3 90 Solvent tanklar1 alaninda yapilan denetimlerin takibinin saglanmasi
T-04 Gerekli miisade formlarini doldurmadan ise baglanmasi 2 3 60 Gahsanlarm ve h1zme_t aynan_k}sller}n bu talimatlara _uymalan konusunda
bilgilendirilmesi ve denetlenmesi
33 Sicak ¢alisma yapilmasi Patlama/Yangin 10 T-04 Yetkisi olmayan calisanlarin alanda bakim c¢aligmasi yapmasi 3 3 90 Solvent tanklar1 alaninda sadece yetkili personelin ¢alismasina imkan verilmesi
T-09 Alanda yeterli denetimin yapilmamasi 3 3 90 Solvent tanklar1 alaninda yapilan denetimlerin takibinin saglanmasi
T-09 Tankerin direkt depolama alanina almmas: 6 5 120 Tankerin depolama alanina glrmeden_ onee statik elektrikten arinmasi i¢in
bekletilmesi
36 Tankerin statik elektrikle yiiklenmesi Patlama/Yangin 10
T-02 Solvent tanklar1 alanina girecek olan tankerin gerekli kontrollerden gegmemesi 6 2 120 Solvent tanklar1 alanina girecek olan tankerin gerekli kontrollerden gegmesi
T-03 Solventlerle ilgili giivenlik talimatlarmna uyulmamas: 3 3 90 Calisanlara solventlerin giivenlik tahmatlal_‘l hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
Mazotlu forkliftlerin lanlar
38 azotluto g;{lt sfnlambu alanlarda Patlama/Yangin 10 T-09 Alanda yeterli denetimin yapilmamasi 4 3 120 Solvent tanklar1 alaninda yapilan denetimlerin takibinin saglanmasi
T-04 Mazotlu forkliftlerin yetkisi olmayan ¢alisanlar tarafindan kullanilmasi 3 3 90 Sadece yetkili personelin forklifti kullanmasina imkan verecek sistem kullanilmas1
T-04 Tankerin tiim giivenlik kontrolleri yapilmadan doluma baglanmasi 3 3 90 Doluma baslamadan 6nce tankerin giivenlik kontrollerinin yapilmasi
41 Tankerin dolum esn_asmda hareket Patlama/Yangn 10
etmesi
T-09 Dolum i¢in yetkili ¢alisanin bulunmamasi 3 3 90 Dolum i¢in egitim almis yetkili personelin bulunmasi
43 Solvent sahasma. gikarken uygun Yaralanma 3 T-06 Korkuluklu ve yeterli uzunlukta merdivenin saglanmamis olmasi 5 3 45 Korkuluklu ve yeterli uzunlukta merdivenin saglanmis olmasi
olmayan merdiven kullanimi
44 Absorban madde olarak talas Patlama/Yangmn 10 T-03 Solventlerin giivenlik bilgi formlarnin incelenmemis olmamast 3 3 90 Calisanlara solventlerin glivenlik tahmatlalTl hakkinda egitim verilmesi ve
kullanilmasi denetlenmesi
T-06 Zeminde bulunan beton bloklarn isaretlenmenis olmast 5 3 60 Beton bloklarin farkedilmesini saglayacak sekilde isaretlenmesi
45 Calisanlarin engellere takilmasi Yaralanma 4
T-06 Topraklama kablolarinin gectigi alanin isaretlenmemis olmasi 3 4 48 Topraklama kablolarinin gegtliieertlleerrlllie;rikedllmes1n1 saglayacak gekilde
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T-06 Yiiksek platformlara ¢ikarken merdivenden diisme 3 3 63 Calisanlara yiiksekte calismanin riskleri konusunda egitim verilmesi
T-04 Yiiksek platformdaki korkulugun ¢alisirken agik birakilmasi 4 2 56 Calisanlara yiiksekte calismanin riskleri konusunda egitim verilmesi

1 Calisanlarin yliksekten diismesi Yaralanma 7 T-04 Yiiksek platformlarda dikkatsiz ¢calisma 5 3 105 Calisanlara yiiksekte calismanin riskleri konusunda egitim verilmesi
T-09 Bakim sirasinda uygun olmayan merdivenlerin kullanimi 5 3 105 Yiiksekte caligmaya uygun merdivenlerin saglanmasi
T-09 Emniyet kemerlerinin diizgiin sabltlen(\ille%i?; z;nn olmadan bakima baslanmasina izin 3 3 63 Calisanlara yiiksekte calismanin riskleri konusunda egitim verilmesi

Yiiksek platformlardan malzeme , . : , . : -, . :

2 diismesi Yaralanma 5 T-04 Yiiksek platformlarda dikkatsiz ¢calisma 5 3 75 Calisanlara yiiksekte calismanin riskleri konusunda egitim verilmesi
T-02 Ceraskalin periyodik bakiminin ve kontrollerinin yapilmamasi 3 3 72 Ceraskalin bakiminin ve periyodik kontrollerinin yapilmasi
T-04 Ceraskala kapasitesinin iizerinde yiik yiiklenmesi 4 3 96 Calisanlara ceraskal kullanimi1 hakkinda egtim verilmesi ve denetlenmesi

3 Ceraskaldan yiik diismesi Yaralanma/Oliim 8 T-02 Ceraskal kancasinin kirilmasi 2 3 48 Ceraskal kancasinin mapa kanca ile degistirilmesi
T-09 Kilitli kanca kullanilmamasi 4 4 128 Kancasiin mapa kanca ile degistirilmesi
T-09 Ekipmani yetkisi olmayan personelin kullanmasi 3 3 72 Ekipmanin sadece yetkili personel tarafindan kullanilmasina imkan verilmesi
T-02 Vincin periyodik bakim ve kontrollerinin yapilmamasi 3 3 72 Vincin periyodik kontroluniin yaptirilmasi

4 Vincin raydan ¢ikmasi Oliim 8 T-04 Vince kapasitesinin lizerinde yiik yiiklenmesi 4 3 96 Calisanlara ving kullanim1 hakkinda egtim verilmesi ve denetlenmesi
T-04 Uretim alaninda yetkisi olmayan personelin ¢alismasi 3 3 72 Uretim alaninda sadece yetkili personelin ¢alismasina imkan verilmesi
T-09 Calisanlarin malzemeleri dogru kaldirma konusunda yeterli egitimi almamis olmalari 3 3 27 Dogru yiik tasima yontemleri hakkinda ¢alisanlarin bilgilendirilmesi

) Elle tasimada yiikiin hatal1 kaldirilmas1 Yaralanma 3
T-04 Elle malzeme tasima talimatlarina uyulmamasi 5 3 45 Dogru yiik tasima yontemleri hakkinda calisanlarin bilgilendirilmesi
T-09 Agar yiiklerin kaldmimast igin gerekli ekipmanin olmamast 4 3 36 Yiik kaldirmay1 en aza indirecek ekipmanlarin saglanmasi

6 Asir agir yiiklerin kaldirilmasi Yaralanma 3
T-04 Calisann tek basina yiikii kaldirmasi 4 3 36 Yiik kaldirmay1 en aza indirecek ekipmanlarin saglanmasi
T-09 Rotasyonlu ¢alisma yapilmamasi 6 3 72 Rotasyonlu ¢aligmanin saglanmasi

7 Uzun siireli elle kaldirma yapilmasi Kas iskelet sistemi rahatsizlikari 4 T-08 Isin yetisrilmesi i¢in ¢alisanlara bask1 yapilmasi 5 3 60 Uretimden sorumlu amirlerin baskinin kazalar artirdig1 konusunda bilgilendirilmesi
T-09 Yiiklerin kaldirilmasi i¢in gerekli ekipmanin olmamasi 4 3 48 Yiik kaldirmay1 en aza indirecek ekipmanlarin saglanmasi

8 Vince elle malzeme yiiklenmesi Kas iskelet sistemi rahatsizlikar 4 T-09 Malzeme yiikleme icin gerekli ekipmanin olmamasi 4 3 48 Yiik kaldirmay1 en aza indirecek ekipmanlarin saglanmasi
T-06 Forklift yollarinin belirlenmemis olmas1 3) 3 120 Forkliftlerin yollarinin belirlenmesi




EK-2 HTEA Risk Degerlendirme Formu

Sira No Hata Modu Hata Etkisi Siddet UEillLE Olas1 Nedenler Olasihik Mevcut Onlemler Saptanabilirlik Risk an.e lik| OLASI/YAPILMASI GEREKEN D.UZELT.ICI ve ONLEYICI KONTROL
Kodu Degeri TEDBIRLERI
T-04 Yetkisi olmayan personelin forklift kullanmasi 3 3 0 Sadece yetkili personelin forklifti kullanmasina imkan verecek sistem kullanilmasi
9 Forkliftlerin ¢alisanlara ¢arpmasi Yaralanma/Oliim 8 TR >y :
T-09 Forklifiler icin hiz sinirlamast belirlenmemis olmast 5 3 0 Forkliftlerin hiz sinirlarinin ¢esitli uayarici isaretler kullanilarak calisanlara
aktarilmasi
T-02 Forkliftin freninin tutmamasi 2 3 0 Forkliftlerin periyodik bakimlarinin yaptirilmasi
T-04 Solventlerle ilgili giivenlik talimatlarma uyulmamas: 4 3 120 Calisanlara solventlerin giivenlik tahmatlar_l hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
Mazotlu forkliftlerin tiretim al : _ : :
10 azotin tot ltuli:;lrirlrllrle im alaninda Patlama/Yangin 10 T-09 Alanda yeterli denetimin yapilmamasi 4 3 120 Uretim alaninda yapilmasi gereken denetimlerin takibinin yapilmasi
T-09 Mazotlu forkliftlerin yetkisi olmayan ¢alisanlar tarafindan kullanilmasi 2 3 60 Sadece yetkili personelin forklifti kullanmasina imkan verecek sistem kullanilmasi
T-09 Galisanlarin givenlik tedbirleri hakkinda yeterince bilgilendirilmemesi 4 3 84 (Calisanlara giivenlik tedbirleri hakkinda egitim verilmesi ve denetlenmesi
11 Forkliftlerin agir1 hizli kullanimasi Yaralanma 7
T-04 Uretim alanindaki talimatlara uyulmamasi 4 2 56 Uretim alanindaki talimatlara uyulmasinin takibinin yapilmasi
T-09 Calisanlarin giivenlik tedbirleri hakkinda yeterince bilgilendirilmemesi 4 3 84 Calisanlara giivenlik tedbirleri hakkinda egitim verilmesi ve denetlenmesi
Forkliftlerin {izerinde anahtar : : .. : : :
12 birakilmasi Yaralanma 7 T-04 Depolama talimatlarina uyulmamasi 4 3 84 Calisanlara depolama talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve denetlenmesi
T-04 Calisanlarin dikkatsiz calismasi 5 5 20 Calisanlara tiretim alaninda ¢alisma tahmatl_an hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
T-04 Forklifte yiiklemeyi yetkisiz ¢calisanin yapmasi 3 3 63 Forklift ile ¢alisma hakkinda egitim verilmesi ve denetlenmesi
13 Forklifte dengesiz veya asir1 yiikkleme Yaralanma 7
T-04 Forkliftlere yiikleme talimatlarina uyulmamasi 3) 2 70 Forklift ile ¢aligma hakkinda egitim verilmesi ve denetlenmesi
Forkliftin ehliyetsiz kisilerce : o o .l . : :
14 tullantlmast Yaralanma 7 T-09 Forklift kullananlarin denetiminin yapilmamasi 4 3 84 Forklift ile ¢alisma hakkinda egitim verilmesi ve denetlenmesi
T-06 Forklift ve yayalarin ayni yollar1 kullanmasi 3) 3 90 Forklift ve yaya yollarinin ayrilmasi
Forkliftin gectigi alanlarda zeminde T-06 Uretim alaninda bulunan malzemelerin 3;erler1n1n belirlenmemis veya isaretlenmemis 3) 3 90 Malzemelerin ve paletlerin yerlerinin isaretlenmesi
15 ylikselti olugturan mazgal ve gereksiz Yaralanma ° e Calisanlara tiretim alaninda ¢alisma talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve
malzemeler bulunmasi T-04 Uretim alanindaki talimatlara uyulmamasi 4 3 72 3 ¢ Zenetlenmesi g
T-04 Dikkatsiz calisma 5 5 50 Calisanlara tiretim alaninda ¢alisma tallmatl_arl hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
16 Forkliftin freninin tutmamasi Yaralanma/Oliim 7 T-02 Forkliftlerin periyodik bakiminin yapilmamasi 2 3 42 Forkliftlerin periyodik bakimlarinin yaptirilmasinin takibinin yapilmasi
T-04 Paletlerin gelisigilizel birakilmasi 7 3 84 Uretim alaninda alanlarin ¢izgilerle ayrilmasi ve calisanlarin konu hakkinda
T-04 Forkliftlerin {iretim alaninda gelisigiizel birakilmasi 6 2 48 Uretim alaninda alanlarin ¢izgilerle ayrilmasi ve ¢alisanlarin konu hakkinda
T-06 Zeminde yiikselti olusturan mazgallar 4 4 64 Calisanlara tiretim alaninda ¢aligma talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve
T-04 Uretim alanindaki gelisi giizel birakilmis malzemeler 7 3 84 Uretim alaninda alanlarin ¢izgilerle ayrilmasi ve ¢alisanlarin konu hakkinda
17 Calisanlarin engellere takilmasi Yaralanma 4 T-06 Topraklama kablolari 3 3 36 Topraklama kablolarinin kablo kanallarindan gegirilmesi
T-06 Zeminde bulunan kablolar ve hortumlar 7 3 84 (Calisanlara liretim alaninda ¢alisma talimatlari hakkinda egitim verilmesi ve
T-04 Temizlik sirasinda ¢ikarilan 1zgaralarin yerine konmamasi 4 4 64 (Calisanlara tliretim alaninda ¢aligma talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve
T-09 Paketlememenin yapilacagi alanlarin ayrilmamasi 7 2 56 Uretim alaninda alanlarin ¢izgilerle ayrilmasi ve calisanlarin konu hakkinda
T-09 Istiflenen koliler etrafinda donerek strecleme islemi sirasinda 6 2 48 Uretim alaninda alanlarin ¢izgilerle ayrilmasi ve ¢alisanlarin konu hakkinda
18 Elektrikli c1haz(}lar; C:;elekmk kagagt Yaralanma/Oliim 8 T-05 Elektrikli cihazlarin periyodik bakiminin yapilmamasi 4 3 96 Cihazlarin periyodik bakimlarinin takibinin saglanmasi
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19 Elektrik panosuna yetkisiz kisinin Yaralanma / Oliim 8 T-05 Elektrik panosunun kilitli olmamast 5 4 192 Elektrik panolarinin kapaklarinin kll%th tutulm?m ve sadece yetkili personelin

ulagimi ulagmasina imkan verilmesi
20 Yipranmis kablolarvve uygun olmayan Yaralanma / Olim v T-02 Cihazlarin, elektrikli aletlerin ve e%elldrlk baglantilarinin periyodik bakim ve 4 3 84 Cihazlarin periyodik bakimlarinin takibinin saglanmas:
kablo baglantilari kontrollerinin yapilmamasi
Sanayi tipi uzatma kablolarmm Yangin 10 . . 2 4 80 Uretim alanindaki priz ihtiyaci belirlenip, yeterli sayida priz konulmasi
21 tcullamlmamast T-09 Yeterli sayida priz olmamasi
Elektrik ¢arpmasi 8 3 4 96
T-09 Temizlik personeline elektrikli cihazlarin oldugu yerlerdeki ¢alisma talimatlari 5 4 64 Temizlik yapan personele elektrikli cihazlara su temas ettirilmemesi konusunda
konusunda yeterli egitimin verilmemesi egitim verilmesi
99 Ter-m.zhk su‘asmda ?klprganlarln Elektrik carpmas 8
fislerinin veya prizlerin su ile temasi

T-09 Prizlerin su girmesini engelleyecek kapaklarinin olmamasi 4 3 96 Uretim alaninda kullanilan prizlerin, kapakli prizlerle degistirilmesi
T-04 Makinalarin giivenlik talimatlarina uyulmamasi 6 3 108 Makinalarin giivenlik talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve denetlenmesi

23 Calisanlarin makinalara elle miidahalesi Yaralanma 6
T-09 Galisanlarm makinalara mudahales1n10i111§e;llllaezlecek kapalt veya sensorlii bir sistemin 6 2 72 Miidahale edilmeye izin vermeyecek kapali veya sensorlii bir sisteme gecilmesi
T-03 Hortumlarin periyodik bakim ve kontrollerinin yapilmamasi 5 3 90 Cihazlarn periyodik bakimlarinin takibinin saglanmasi

24 Solvent dolumu sirasinda hortum Kimyasala maruziyet 6

patlamasi
T-03 Doluma hortumlar kontrol edilmeden baslanmast 5 4 144 Calisanlara tiretim alaninda ¢alisma tahmatl_arl hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
Meslek hastaligi 6 T-03 Periyodik bakim ve kontrollerinin yapilmamasi 3 3 o4 Cihazlarin periyodik bakimlarinin takibinin saglanmasi
25 Cukur tank kapaklarindan sizint1 olmasi
Yangin/Patlama 10 T-03 Asinmus/yipranmus kapaklarm kullanim 4 5 80 Makinalarin periyodik bakim ve k(il.ltl‘f)l.lerlnl.n yapilmasi, gerekirse parcalarin
degistirilmesi
T-06 Uriin doldurma kismu iizerinde bulunan payandalar 8 2 48 Pa}.y andan.m. dikkat c;ekc?cek sekilde lsaretlenmesi
Siinger gibi yumusal bir malzeme yapistirilmasi

26 Calisanlarin basini carpmasi Yaralanma 3

T-06 Bas yiiksekliginden asagida olan ekipman, boru vs. 8 2 48 .].Engelm. d.l Kat gekecs:k sekilde isaretlenmesi
Stinger gibi yumusal bir malzeme yapistirilmasi
S1vi tiretim hattindaki ekipmanlara 5 5 . .. .. : PP q
27 . Meslek hastaligi 6 T-03 Baglanti ekipmanlarinin periyodik bakim ve kontrollerinin yapilmamasi 5 4 120 Cihazlarin periyodik bakimlarinin takibinin saglanmasi
giden borularin patlamasi
T-02 Bakimdan 6nce gerilim kesilerek salterin kitlenmemesi 2 4 48 Bakim onarlr.n. gahsma.larma baglamadan once ge.rl ¥1m kesilerek salterin
kilitlenmesi, anahtarin bakim yapan kiside olmas1
28 Calisan durumdaki makinanaya bakim Elektrik carpmas 5
yapilmasi

T-04 Salter kilidinin anahtarinin yetkili bakim personeli disinda bir ¢calisanda bulunmamasi 2 4 48 Uretim alaninda sadece yetkili personelin ¢alismasina imkan verilmesi
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T-09 Calisanlara uygun is kiyafeti verilmemesi ve denetlenmemesi 8 3 120 Calisanlara uygun is kiyafetlerinin temin edilmesi ve denetlenmesi
29 Galigma s1ras1nl;1:1p1;$£etlerl makinaya Yaralanma 5 T-02 Makinalarin kapali bir sisteminin olmamasi 6 2 60 Miidahale edilmeye izin vermeyecek kapali veya sensorlii bir sisteme gecilmesi
T-04 Dikkatsiz calisma 5 4 120 Calisanlara tiretim alaninda ¢alisma talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
T-03 Uretimde calisma talimatlarna uyulmamas: 5 3 90 Calisanlara tliretim alaninda ¢aligma talimatlari hakkinda egitim verilmesi ve
o denetlenmesi
30 Calisanlarin m-olalar.da eller}m Meslek hastalig: 5
yikamadan sigara igcmeleri
T-09 (Calisanlarin iiretimde ¢alisma ve kimyasallar hakkinda yeterince bilgilendirilmemesi 3 4 72 Galisanlara tretim alaninda c;ahzrerrl]aetlael l:nr:]e;‘;liarl haklanda egitim verilmesi ve
T-04 Uretimde calisma talimatlarina uyulmamast 5 3 108 Calisanlara tiretim alaninda ¢alisma talimatlzan hakkinda egitim verilmesi ve
(Calisanlarin 6glen aralarinda ellerini denetlenmes
31 yikamadan ve is kiyafetleri ile yemek Meslek hastaligi 6
yemeleri — : -, : :
T-09 Calisanlarin iiretimde ¢calisma ve kimyasallar hakkinda yeterince bilgilendirilmemesi 3 4 0 Galisanlara liretim alaninda ¢ahsma tahmatl_arl haklanda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
T-03 Dolum esnasinda baglanti noktalarmdan sizintt olmasi 7 3 126 Tiim baglanti ekipmanlarinin periyodik bakim ve kontrollerinin yapilmasi
32 G0z ile kimyasal maruziyeti G0z tahrisi/Goz yaralanmasi 6 T-04 Calisanin giivensiz davranislari 5 3 90 Galisanlara Giretim alaninda gahgrer;]aetlag ;nr;icsl?n haklinda egitim verilmesi ve
T-04 Calisanin koruyucu gozliik kullanmiyor olmast 6 3 108 Calisanlara tiretim alaninda ¢aligma talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve
; yuen g Y denetlenmesi
T-09 Calisanlara diizenli olarak KKD saglanmamasi 4 3 36 Calisanlara KKD saglanmasinin denetlenmesi
Kontamine olmus KKD (Maske ve .
33 kulak tikaglart) kullanimi Cilt hastahiklan 3
T-04 KKD'lerin saklanmas1 ve temizlenmesi ile ilgili talimatlara uymamasi 6 3 48 Calisanlara liretim alaninda ¢ahisma talimatlan hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
T-09 Hammaddelerin agiktan beslenmesi 6 4 240 Hammaddenin beslenmesinde sadece kapali sistem kullanilmasi
34 Parlayici solventlerin yere dokiilmesi Yangin 10
T-04 Dikkatsiz calisma 5 3 150 Calisanlara tiretim alaninda ¢alisma talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve
e denetlenmesi
T-06 Zeminin kolay temizleme i¢in uygun olmamasi 6 5 180 Zeminin kolay temizleme i¢in uygun bir malzemeyle kaplanmasi
35 Yerde kimyasal birikimi Kimyasal maruziyet 6
T-04 Dékiilen kimyasalin temizlenme isleminin hemen yapilmamast 5 4 120 Calisanlara tiretim alaninda ¢alisma talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
T-09 Denolama talimatlarina uvulmamast 5 3 150 Calisanlara iiretim alaninda depolama talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve
P T denetlenmesi
36 Kimyasal atlklarn_l uret_lm alaninda Yangin 10
bekletilmesi
T-09 Kimyasal atiklarin talimatlarina uyulmamasi 3) 3 150 (Calisanlara kimyasal atik talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve denetlenmesi
T-04 Dikkatsiz calisma 4 4 160 (Calisanlara tliretim alaninda ¢aligma talimatlari hakkinda egitim verilmesi ve
v denetlenmesi
37 Etiketsiz kimyasallar bulunmasi Yangin 10
T-09 Kolay ¢ikabilen/silinen etiket kullanimi 3 4 120 Etiket malzemesinin kolay ¢ikmayacak olmasina dikkat edilmesi
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38 Bos kaplarin iiretim alaninda bulunmasi Yangin 10 T-04 Uretim alanindaki talimatlara uyulmamasi 3 4 120 G-alisanlara liretim alaninda c;ahzrer;]ae::tel ;ﬁaegl?n haklinda egitim verilmesi ve
T-03 Kimyasallarin yere dokiilmesi(Spindle oil) 5 2 40 Uretim alaninin diizenli olarak denetlenmesi ve temizlenmesi
39 Calisanlarin kayip diismesi Yaralanma 4
T-04 Dékiilen kimyasalin temizlenme isleminin hemen yapiimamast 5 5 40 Calisanlara tiretim alaninda ¢aligsma talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
T-06 Raflarin duvara sabitlenmemesi 4 3 48 Raflarin giivenli bir sekilde duvara sabitlenmesi
40 Raflarin devrilmesi Yaralanma 4
T-04 Dikkatsiz calisma 3 3 36 Calisanlara tliretim alaninda ¢alisma talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve
calis denetlenmesi
T-04 Kompresorlerin periyodik bakiminin diizenli yaptirilmamasi 3) 3 150 Kompresorlerin periyodik bakiminin diizenli yaptirilmasi
41 Kompresor patlamasi Yaralanma/Oliim 10
o iy : Calisanlara tliretim alaninda ¢alisma talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve
T-09 Calisanlarin bilgilendirilmememis olmasi 3 3 90 denetlenmesi
et s e : - e et . Griilti 6lgiimlerinde 85db(A) y1 gegen boliimler i¢in gliriiltiiyii azaltacak onlemler
42 Calisanlarin giiriiltiilii alanda ¢alismasi Stres/Isitme kayb1 6 T-09 Gliriilti Slgtimlerinde 83db(A) y1 gegen bolimler i¢in grdiltiiyt azaltacak onlemler 7 3 126 alimmasi
alinmamasi
Bu alanlarda rotasyonlu ¢calismaninn yapilmasi
. : Calisanlara tiretim alaninda ¢alisma talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve
T-04 Miisade formlarin1 doldurmadan ise baglanmasi 2 3 60 denetlenmesi
43 Kivileim g¢ikaracak ekipman kullanimi Patlama/Yangin 10 T-04 Yetkisi olmayan c¢alisanlarin alanda bakim ¢alismasi yapmasi 3 3 90 Uretim alaninda sadece yetkili personelin ¢alismasina imkan verilmesi
T-09 Alanda yeterli denetimin yapilmamasi 3 3 90 Alanda yeterli denetim yapilmasinin takibinin yapilmasi
Kapak kapama isleminin otomatik olarak yapilmasi
44 Kapak kapamanin elle yapilmasi Karpal tiinel sendromu 3) T-09 Otamatik kapatma sisteminin olmamasi/arizalanmasi 6 3 90 Makine degistirilene kadar rotasyonlu ¢alismanin yapilmasi
T-08 Uretimin yetistirilmesi icin ¢alisanlara bask1 yapilmasi 7 2 84 Uretimden sorumlu amirlerin baskinin kazalar artirdig1 konusunda bilgilendirilmesi
45 Uzun siire ayakta calisma Dolasim sistemi rahatsizliklar 6
T-09 Rotasyonlu ¢alisma yapilmamasi 8 2 96 Rotasyonlu ¢alismanin saglanmasi
T-09 Ziyaretgilerin bilgilendirilmemis olmasi 3) 3 150 Uretim alanma girecek ziyaretgilere giivenlik egitiminin verilmesi
46 Uretim alaninda telefon kullanimi Patlama/Yangin 10 T-09 Calisanlarin bilgilendirilmememis olmasi 3 2 60 Galisanlara tiretim alaninda gahgrer:];il ;nr:]zg?n haklanda egitim verilmesi ve
T-04 Zivaretei veva calisanlarn siivensiz tutumlart 5 5 100 Uretim alanma girecek ziyaretgilere ve calisanlara giivenlik egitiminin verilmesi ve
yaIelyl veya galts g denetlenmesi
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47 Calisanlarin istiflenen kolilerin tizerine vYaralanma 4 T-04 Calisanlarin giivensiz davranislarda bulunmas 5 3 79 Calisanlara tiretim alaninda ¢alisma tallmatl_arl hakkinda egitim verilmesi ve
¢cikmasi denetlenmesi
Koruyucu maskelerin kullaniminin denetlenmesi
T-04 Calisanlarin maske kullanmamasi 6 3 108 Ise uygun masklerin temin edilmesi
o < ; e : .. P Havalandirma sisteminin yenilenmesi
48 (Calisanlarin toza maruziyeti Meslek hastaligi 6 T-01 Toz dolum ve graniilasyon tinitesinde havalandirma sisteminin yetersizligi 8 3 144 Noktasal emisler sayesinde tozun kaynaginda yokedilmesi
T-01 Noktasal emis sisteminin bulunmamasi 8 1 48 Noktasal emisler sayesinde tozun kaynaginda yokedilmesi
T-09 Olgiim yapilmadan ¢alismaya izin verilmesi 3 3 54 Olgiim yapilmadan ¢alismaya izin verilmemesi
49 . ]_Baklm' veya temlzl_lk s.1re'131nda tankin Kimyasala maruziyet 6 T-04 Bakim formunun doldurulmadan ise baslanmas 5 3 36 Calisanlara tiretim alaninda ¢alisma tahmatl.arl hakkinda egitim verilmesi ve
icinde kimyasal seviyesinin fazla olmasi denetlenmesi
T-04 Stcak calisma miisaade formu doldurulmadan ise baslanmast 5 3 36 Calisanlara tiretim alaninda ¢alisma tahmatl_an hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
g .. Jretim al kili lin ¢al imk ilmesi
50 Onlem almadan sicak ¢alismanin Yangmn 10 T-04 Yetkisi olmayan calisanlarin alanda bakim calismasi yapmast 3 3 90 Uretim alaninda sadece yetkili personelin calismasina imkan verilmesi ve
yapilmasi denetlenmesi
51 Uretim alamndzlitlztsli( clekriklenme Yangin 10 T-09 Calisanlara antistatik ayakkabilar ve 1§ kiyafetleri saglanmamasi 4 2 80 Calisanlara antistatik ayakkabilar ve is kiyafetleri saglanmasi
59 Blower ﬁltreler}nln basu_lgh hava ile Yangmn 10 T-04 Calisanlarin giivensiz davranislarda bulunmast 5 3 150 Calisanlara iiretim alaninda ¢alisma tahmatl_arl hakkinda egitim verilmesi ve
temizlenmesi denetlenmesi
T-03 Ksilenin tanker disinda IBC tanklarda da depolanmasi 9 3 270 Hammaddenin beslenmesinde sadece kapali sistem kullanilmasi
53 Ksilenin agik sistemle beslenmesi Yangin 10
T-04 Kimyasallarin giivenlik talimatlarina uyulmamasi 6 3 180 Calisanlara kimyasal giivenlik talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve denetlenmesi
T-03 Parlayici solventlerin tanker disinda IBC tanklarda da depolanmasi 9 3 270 Hammaddenin beslenmesinde sadece kapali sistem kullanilmasi
54 Parlayici solventlerin IBC kapta forklift Yangmn 10
veya transpaletle taginmasi
T-04 Kimyasallarin giivenlik talimatlarina uyulmamasi 6 3 180 (Calisanlara kimyasal giivenlik talimatlari hakkinda egitim verilmesi ve denetlenmesi
Uretim alaninda IBC tankta
55 depolanmisyiiksek miktarda tankta Yangin/Patlama 10 T-04 Kimyasallarin giivenlik talimatlarina uyulmamasi 9 3 270 Calisanlara kimyasal giivenlik talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve denetlenmesi
ksilen bulunmasi
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T-04 Dikkatsiz calisma 5 3 150 Calisanlara tiretim alaninda ¢alisma tahmatl_arl hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
56 Tasima esn?smda kaplarlr} d“ehnm'es1 Yangin/Patlama 10
sonucu kimyasallarin dokiilmesi
Uretim alaninin diizenli olarak denetlenmesi ve tehlike olusturacak etmenlerin
T-06 : 3 2 60 . :
Duvarda veya zeminde kaplar1 delecek ¢ikintilarin olmasi giderilmesi
Bakim onarlmc.la 9 allsrfu? persone?hn konu hakkinda yeterince Calisanlara tiretim alaninda ¢alisma talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve
T-09 bilgilendirilmemesi/uyarilmamasi 3) 3 120 .
denetlenmesi
57 Basingli havanin temizlik amacgh Yaralanma/Olim 8
kullanimi
T-04 Calisanlarin giivensiz davranis sergilemesi 5 3 144 Calisanlara tiretim alaninda ¢alisma tahmatl_arl hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
58 Metal varilerin statik yiikle yiiklenmesi Yangin/Patlama 10 T-05 Metal varillerin topraklanmamasi 7 3 210 Metal varillerin topraklanmasi
T-04 Varillerin depolanma talimatlarma uyulmamas: 4 5 24 Calisanlara tiretim alaninda depolama tahmat_larl hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
59 Metal varillerin yatay sekilde Yaralanma 3
bulundurulmasi
T-04 Dikkatsiz calisma 3 3 57 Calisanlara tiretim alaninda ¢alisma tallmatl_arl hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
60 Absorban madde olarak talas Patlama/Yangin 10 T-04 Solventlerin giivenlik bilgi formlarinin incelenmemis olmamast 3 3 90 Calisanlara tiretim alaninda ¢alisma tahmatl_arl hakkinda egitim verilmesi ve
kullanilmas1 denetlenmesi
Numune alma isleminde kimvasala Koruyucu maskelerin kullaniminin denetlenmesi
61 masrzuiyet 4 Kimyasal maruziyeti 6 T-01 Maske, eldiven ve gozliik kullanilmamasi 6 3 108 Ise uygun masklerin temin edilmesi
T-04 Koruyucularin ¢ikariimast 5 4 120 Calisanlara tiretim alaninda ¢alisma tallmatl_arl hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
62 Makinalarin mekanik aksamlarina el varalanma 6
temasi
T-04 Makina calisirken bakim yapilmasi 5 4 120 Calisanlara tiretim alaninda ¢alisma tallmatl_arl hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
T-04 Calisanlarin dikkatsiz calismasi 4 4 64 Calisanlara tiretim alaninda ¢alisma tahmatl_an hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
T letleri i km ) _ . . - . .
63 ranspaletleri itme gf: e .esnasmda varalanma 4 T-06 Zeminde bulunan gereksiz malzemeler ve kablolar 6 3 79 Calisanlara tiretim alaninda ¢alisma tahmatl_arl hakkinda egitim verilmesi ve
calisanin diismesi denetlenmesi
T-09 Transpaletlerin calisma alanindaki engellerin dikkat ¢ekici sekilde isaretlenmemesi 6 2 48 Uretim alanindaki engellerin dikkat cekici sekilde isaretlenmesi
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T-09 Agr yiklerin kaldinimast igin gerekli ekipmanin olmamas: 4 3 36 Yiik kaldirmay1 en aza indirecek ekipmanlarin saglanmasi
1 Asiri agir yiiklerin kaldirilmasi Yaralanma 3
T-04 Calisann tek basina yiikii kaldirmasi 6 3 54 Yiik kaldirmay1 en aza indirecek ekipmanlarin saglanmasi
T-03 Depo alaninda yetkisi olmayan personelin ¢alismasi 3 3 90 Depo alaninda sadece yetkili personelin ¢alismasina imkan verilmesi
- Kanl i : | | . .. . .
5 asima esn.asmda ap arlr} de 1nm'651 Yangin 10 T-04 Dikkatsiz calisma 4 5 80 Calisanlara depo alaninda ¢alisma tahmatla_n hakkinda egitim verilmesi ve
sonucu kimyasallarin dokiilmesi denetlenmesi
Depo alanmin diizenli olarak denetlenmesi ve tehlike olusturacak etmenlerin
T-06 : 3 2 60 . :
Duvarda veya zeminde kaplar1 delecek ¢ikintilarin olmasi giderilmesi
T-04 Calisanim dikkatsiz calismas 5 3 54 Calisanlara depo alaninda ¢alisma tahmatla_n hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
Sicak su banyosundaki varillerin : : .. .. . . : : .
3 Yanma 3 T-04 Sicak hammedelerin alinma islemini yetkisi olmayan calisanlarin yapmasi 4 3 36 Depo alaninda sadece yetkili personelin ¢alismasina imkan verilmesi
alinmasi sirasinda sicak su sicramasi
T-02 Vingle kaldirma islemi yapilirken alanda ¢aligsanlarin bulunmasi 6 3 54 Calisanlara ving ile ¢alisma hakkinda egitim verilmesi ve denetlenmesi
T-09 Forklift yollarinin belirlenmemis olmasi 3) 3 120 Forkliftlerin yollarinin belirlenmesi
T-04 Yiiklerin gelisigiizel sekilde birakilmas 4 3 96 Yiiklerin depolanmasi i¢in g}larllllzlggl‘:)ﬂ:]r;;rl\rjleezz I;f;}t;;rerlllilsanlarln bu konu hakkinda
4 Forkliftin istiflenen ytiklere ¢carpmasi Yaralanma/Oliim 8 J
T-04 Y etkisi olmayan personelin forklift kullanmasi 3 3 72 Sadece yetkili personelin forklifti kullanmasina imkan verecek sistem kullanilmas1
T-02 Forkliftler icin hiz snirlamast belirlenmemis olmast 5 5 80 Forkliftlerin hiz sinirlarinin g¢esitli uyarici isaretler kullanilarak calisanlara
aktarilmasi
5 Absorban madde olarak talas Yangin/Patlama 10 T-03 Solventlerin giivenlik bilgi formlarinin incelenmemis olmamast 3 3 90 Calisanlara solventlerin giivenlik tahmatla1_r1 hakkinda egitim verilmesi ve
kullanilmasi denetlenmesi
6 Sicakliginin artisi Yangin/Patlama 10 T-03 Yeterli havalandirmanin yapilmiyor olmamasi 4 2 80 Havalandirma sisteminin yenilenmesi
T-04 Depo alaninda yetkisi olmayan personelin ¢aligsmasi 3 3 63 Depo alaninda sadece yetkili personelin ¢aligmasina imkan verilmesi
T-02 Raflara asirt veya dengesiz yiikleme yapilmast 5 4 168 Calisanlara depo alaninda gahs;l;?] ;32?;‘;1;1‘1 hakkinda egitim verilmesi ve
7 Yiiklerin devrilmesi Yaralanma/Oliim 7 T-09 Raflarda tagidig1 azami agirlik miktarinin yazilmamis olmasi 4 2 56 Depolama alanindaki yatil 1sare.tler1n dzenli denetiminin yaptimast, eksik
1saretlerin tamamlanmasi
T-02 Paletlerin kirilmasi 3) 4 140 CP1 tipte paletlerin kullanilmasi
T-09 Raflarin sabitlenmemis olmasi 3 3 63 Raflarin kontroliiniin saglanmasi ve sabitlenmesi
8 Vincin raydan ¢ikmasi Yaralanma/Oliim 8 T-02 Vincin periyodik bakiminin ve kontrollerinin yapilmamasi 3) 3 120 Cihazlarin periyodik bakimlarinin takibinin saglanmasi
T-09 Vincin periyodik bakiminin ve kontrollerinin yapilmamasi 3) 120 Cihazlarin periyodik bakimlarinin takibinin saglanmasi
T-04 Vince kapasitesinin tizerinde yiik yliklenmesi 4 192 Calisanlara ving kullanimi hakkinda egtim verilmesi ve denetlenmesi
a e _ e A o T-09 Vincin tasidigl azami agirlik miktarinin yazmiyor olmasi 64 Vincin tasidigr azami agirligin dikkat ¢ekici sekilde yazilmasi
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: TR T P } T-02 Ving kancasinin kirilmasi 3) 120 Vincin kancasinin mapa kanca ile degistirilmesi
T-02 Kilitli kanca kullanilmamasi 4 2 64 Kancasinin mapa kanca ile degistirilmesi
T-04 Depo alaninda yetkisi olmayan personelin ¢alismasi 3 72 Depo alaninda sadece yetkili personelin ¢alismasina imkan verilmesi
T-09 Galisanlarin malzemeleri dogru kaé;i;lr;rll:ri(onusunda yeterli egitimi almamis 3 3 27 Yiiklerin dogru kaldirilmasi konusunda ¢alisanlara egitim verilmesi
10 Elle tasimada yiikiin hatal1 kaldirilmas1 Yaralanma 3
T-04 Elle malzeme tagima talimatlarina uyulmamasi 6 3 o4 Yiiklerin dogru kaldirilmasi konusunda ¢alisanlara egitim verilmesi
T-09 Depo alaninda yetkisi olmayan personelin ¢alismasi 3 3 72 Depo alaninda sadece yetkili personelin ¢alismasina imkan verilmesi
11 Yiiksekten malzeme diismesi Yaralanma/Oliim 8 T-04 Dikkatsiz ¢calisma 4 3 96 Galisanlara depo alaninda ¢alisma tahmatla_n haklanda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
T-04 Depolama talimatlarina uyulmamas 3 3 79 Calisanlara depo alaninda ¢alisma tahmatla_rl hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
12 Forkliftin freninin tutmamasi Yaralanma/Oliim 8 T-02 Forkliftlerin periyodik bakiminin yapilmamasi 3 2 48 Cihazlarin periyodik bakimlarinin takibinin saglanmasi
T-03 Depolama talimatlarina uyulmamas: 5 4 80 Calisanlara depo alaninda ¢alisma tahmatla_rl hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
Birbiriyle uyumlu olmayan . : o : : : :
13 kimyasallarn bir arada depolanmasi Yangin/Patlama 10 T-09 Depo alaninda yetkisi olmayan personelin ¢aligsmasi 3 3 90 Depo alaninda sadece yetkili personelin ¢alismasina imkan verilmesi
T-04 Dikkatsiz calisma 3 3 90 Calisanlara depo alaninda ¢alisma tahmatla_n hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
T-03 Calisanlarin giivenlik tedbirleri hakkinda yeterince bilgilendirilmemesi 3 2 60 Galsanlara depo alaninda guveglg;(ef[allélnr:lna;?n haklanda egitim verilmesi ve
14 Depo calisanlarinin sigara igmesi Yangin/Patlama 10 . — . _
T-04 Calisanlarin giivensiz hareketler sergilemesi 3 3 90 Calisanlara depo alaninda ¢alisma tahmatla_rl hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
T-09 Forklift yollarinin belirlenmemis olmas1 5 3 120 Forkliftlerin yollarinin belirlenmesi
o T-04 Yetkisi olmayan personelin forklift kullanmasi 3 3 72 Sadece yetkili personelin forklifti kullanmasina imkan verecek sistem kullanilmasi
Forkliftlerin depo calisanlarina o
15 arpmasi Yaralanma/Olim 8 Forkliftlerin hiz sinirlarinin g¢esitli uyarici isaretler kullanilarak calisanlara
c41p T-02 Forkliftler i¢in hiz sinirlamasi belirlenmemis olmasi 5 3 120 ves Y 3 vty
aktarilmasi
T-02 Forkliftin freninin tutmamasi 2 3 48 Forkliftlerin periyodik bakiminin yapilmasi
T-04 Calisanlarin dikkatsiz calismasi 4 4 64 (Calisanlara depo alaninda calisma tahmatla_n hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
T letleri i km ) _ . s . .
16 ranspaletleri itme (;f: e F:snasmda varalanma 4 T-06 Zeminde bulunan gereksiz malzemeler ve kablolar 6 3 79 Calisanlara depo alaninda ¢alisma tahmatla_rl hakkinda egitim verilmesi ve
calisanin diismesi denetlenmesi
T-06 Transpaletlerin ¢calisma alanindaki engellerin dikkat ¢ekici sekilde isaretlenmemesi 6 2 48 Transpaletlerin ¢calisma alanindaki engellerin dikkat ¢ekici sekilde isaretlenmesi
T-09 Calisanlarin giivenlik tedbirleri hakkinda yeterince bilgilendirilmemesi 4 3 84 Gahsanlara depo alaninda ¢alisma tahmatla_n hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
17 Forkliftlerin {izerinde anahtar varalanma 7 T-04 Depolama talimatlarina uyulmamas 4 3 84 Calisanlara depo alaninda ¢alisma tahmatla_n hakkinda egitim verilmesi ve
birakilmasi denetlenmesi
T-04 Calisanlarin dikkatsiz calismast 5 5 20 Calisanlara depo alaninda (;a11$(111;?1 et:lllelrtlllna]l‘;l;rl hakkinda egitim verilmesi ve
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T-09 Calisanlarin giivenlik tedbirleri hakkinda yeterince bilgilendirilmemesi 4 3 96 Calisanlara depo alaninda ¢alisma talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
18 Forkliftlerin asir1 hizli kullanimasi Yaralanma/Oliim 8
T-04 Depolama talimatlarina uyulmamas 4 5 64 Calisanlara depo alaninda ¢alisma tallmatla_rl hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
T-06 Temizlik sonrasi kaygan zemin olugmasi 5 2 40 Temizlik sonrasi kaygan zeminlerin oldugu bolgeye uyarici isaretlerin konulmasi
19 Calisanlan kayip diismesi Yaralanma 4
T-06 Yag bazli solvent dokiintiilerinin toplanmamasi 3) 2 40 Depolama alaninin diizenli olarak denetiminin yapilmasi ve temizlenmesi
T-05 Paletlerin gelisigiizel birakilmast 4 3 48 Paletlerin depolanmasi i¢in a_lar_llarm_ l?ehrle_nmes1 ve _c;aysanlarm bu konu hakkinda
bilgilendirilmesi ve denetimi
20 Calisanlarin engellere takilmasi Yaralanma 4
T-04 Forkliftlerin depo alaninda gelisigiizel birakilmas: 5 5 48 Forkliftlerin park edilecegi a}an_larm_b_ehrle_nme& ve _gal_lsanlarln bu konu hakkinda
bilgilendirilmesi ve denetimi
21 Raflarin statik elektrikle yiiklenmesi Yangin/Patlama 10 T-03 Raflarin topraklanmasinin yapilmamasi 2 3 60 Raflarin topraklanmasinin yapilmasi ve kontrol edilmesi
T-03 Gerekli miisade formlarint doldurmadan ise baslanmasi 2 3 60 Calisanlara depo alaninda ¢alisma tallmatla_rl hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
22 Sicak ¢aligmanin izinsiz yapilmasi Yangin/Patlama 10 T-04 Yetkisi olmayan c¢alisanlarin bakim calismas1 yapmasi 3 3 90 Depo alaninda sadece yetkili personelin ¢alismasina imkan verilmesi
T-09 Alanda yeterli denetimin yapilmamasi 3 3 90 Depolama alanindaki denetimlerin takibinin saglanmasi
23 Forkliftlerin hidrolik bosanmasi Yaralanma/Oliim 8 T-02 Forkliftlerin periyodik bakiminin yapilmamasi 2 6 96 Forkliftlerin periyodik bakiminin yapilmasi
T-09 Calisanlarin giivenlik tedbirleri hakkinda yeterince bilgilendirilmemesi 3 3 72 Galisanlara depo alaninda gallsél;igzlé?rztegn haklanda egitim verilmesi ve
24 Hammade deposun(%a istif qusekhgmm Yaralanma/Olim 8
3 metrey1 gegmesti
T-04 Depolama talimatlarina uyulmamas 4 3 96 Calisanlara depo alaninda ¢alisma tallmatla_rl hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
Sicak su havuzundaki malzememeleri
25 kaldirma kancasina baglarken ¢alisanin Yaralanma 7 T-06 Sicak su havuzu etrafinda korkuluk olmamasi 6 3 126 Sicak su havuzu etrafina korkuluk désenmesi
sicak su havuzuna diismesi
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Degeri
T-02 Kaynak islemi icin gerekli giivenlik talimatlarina uymamak 4 3 79 (Calisanlara kaynak isleminin giivenlik tahmaFlarl hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
1 Kaynak sirasinda géze ¢apak sigramasi Yaralanma 6 T-04 Calisanin kaynak sirasinda kisisel koruyucu kullanmamasi 4 2 48 Calisanlara kisisel koruyucularin saglanmasi ve kullanildiginin denetlenmesi
T-04 Kaynak 1slemini yetkisi olmayan ¢alisanin yapmasi 2 3 36 Bakim onarim alaninda sadece yetkili personelin ¢aligmasina imkan verilmesi
2 Hasarli el aletlerinin kullanilmasi Yaralanma 4 T-02 El aletletlerinin periyodik bakim ve kontrollerinin 4 3 48 Aletlerin periyodik bakimlariin takibinin saglanmasi
yapilmamasi
T-02 Kaynak hortumlarinin periyodik bakimlarmin yapilmamasi 3 3 90 Cihazlarin periyodik bakimlarmin takibinin saglanmasi
3 Kaynak hortumlarindan sizdirma Yangin 10
olmas1
T-04 Ise baslamadan dnce hortumlarin kontroliiniin yapilmamasi 4 3 120 Gerekli giivenlik kontrolleri yapildiktan sonra ise baslanmasi
T-09 Bakim onarimda ¢alisan personelin konu hakkinda yeterince 4 3 96 Calisanlara basingli havanin kullanim talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve
bilgilendirilmemesi/uyarilmamasi denetlenmesi
4 Basingli havanin temizlik amagl Yaralanma/Olim 3
kullanimi
T-04 Calisanlarin giivensiz davranis sergilemesi 5 3 120 Calisanlara basing¢li havanin kullanim tahmat_larl hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
T-04 Diizensiz calisma 6 5 48 Calisanlara bakim onarim alaninda ¢aligsma tahr_natlarl hakkinda egitim verilmesi
ve denetlenmesi
) El aletlerinin diizensiz bulunmasi Yaralanma 4
T-06 Bakim onarim alaninin yeteri siklikta denetlenmemesi 4 3 48 Bakim onarim alaninin denetimlerinin takipbinin saglanmasi
T-02 Taglama makinasimin periyodik bakiminin yapilmamasi 4 3 72 Cihazlarin periyodik bakimlarmin takibinin saglanmasi
Tasl ki lisirk k i iSi
6 aslama makinasinda calisirken gapa Yaralanma 6 T-04 Taslama makinasmin yetkisiz alisan tarafindan 3 3 54 Bakim onarim alaninda sadece yetkili personelin ¢alismasina imkan verilmesi
si¢gramasi kullanilmast
T-04 Calisanin gozliikk kullanmamasi 5 2 60 (Calisanlara taglama islemine uygun koruyucu gozliik saglanmasi
T-09 Tiiplerin diizgiin sekilde sabitlenmemesi 5 2 100 Tiiplerin diizgiin sekilde sabitlenmesi
7 Basingl tiiplerin devrilmesi Yangin/Patlama 10
T-04 Dikkatsiz calisma 4 3 120 Calisanlara bakim onarim alaninda ¢aligsma tahr_natlarl hakkinda egitim verilmesi
ve denetlenmesi
8 Oksjen tip usf;‘(’;lﬂ:fomnden gaz Y angin/Patlama 9 T-02 Regiilatorlerin periyodik bakimlarinin yapilmamasi 4 6 216 Cihazlarin periyodik bakimlarmin takibinin saglanmasi




EK-2 HTEA Risk Degerlendirme Formu

- Risk . A ..
. . Tehlike - - - . OLASI / YAPILMASI GEREKEN DUZELTICI ve ONLEYICI
Sira No Hata Modu Hata Etkisi Siddet Kodu Olasi Nedenler Olasihk Mevcut Onlemler Saptanabilirlik Oncvelllf KONTROL TEDBIRLERI
Degeri
9 T-02 Oksijen tiiplerinin periyodik bakimlarinin yapilmamasi 3 3 90 Cihazlarin periyodik bakimlariin takibinin saglanmasi
Oksijen tiipiiniin baglant1 ve
hortumlardan sizdirmasi Yangin/Patlama 10
10 T-02 Oksijen tiipti ho armnin baglanti noktalarinda kelepge 3 2 60 Okstjen tiipti hortumlarinin baglanti noktalarinda kelepg¢e kullanilmasi
kullanilmamas1
11 Elektrikli mhaz(}lar;(;a&elektrlk kagagi Yaralanma/Oliim 8 T-05 Elektrikli cihazlarin periyodik bakiminin yapilmamasi 4 3 96 Cihazlarin periyodik bakimlarmin takibinin saglanmasi
T-09 G-alisanlarin malzeVIp ?le.rl dogru kaldirma konusunda yeterli 3 3 27 Yiiklerin dogru kaldirilmasi konusunda ¢alisanlara egitim verilmesi
egitimi almamig olmalari
Elle malzeme tasima islerinde
e malzemenin yanhs sekilde kaldirilmasi Yaralanma 3
T-04 Elle malzeme tagima talimatlarina uyulmamasi 6 3 o4 Yiiklerin dogru kaldirilmasi konusunda ¢alisanlara egitim verilmesi
T-07 Yiikiin elle tasinmaya elverisli olmamasi 5 2 30 Elle tasima 1slerini en aza inderecek dnlemlerin alinmasi
13 Elle tasinan malzemenin diismesi Yaralanma 3
T-04 Dikkatsiz calisma 5 3 45 Calisanlara bakim onarim alaninda ¢aligsma tahr_natlarl hakkinda egitim verilmesi
ve denetlenmesi
14 Kompresor patlamasi Patlama/Y angin 10 T-02 Kompresoriin periyodik bakiminin yapilmamasi 3) 3 150 Cihazlarin periyodik bakimlariin takibinin saglanmasi
15 Yipranmis kablolarvve uygun olmayan Yaralanma / Oliim 8 T-05 ClhaZIa?m’ e.lektrlkh aletlerin ve e?el.drlk baglantilarinin 4 3 96 Cihazlarin periyodik bakimlarmin takibinin saglanmasi
kablo baglantilar periyodik bakim ve kontrollerinin yapilmamasi
16 Elektrik panosuna yetkisiz kiginin Yaralanma / Olim 2 T-05 Elektrik panosunun kilitli olmamas: 6 4 168 Elektrik panolarinin kilitli olmasi ve anahtarinin sadece yetkili personelde
ulasimm bulunmasi
17 T-04 Calisanin giivensiz davranis sergilemesi 4 3 60 Calisanlara bakim onarim alaninda ¢aligma tahr_natlarl hakkinda egitim verilmesi
ve denetlenmesi
Kesici delici aletlere el temasi Yaralanma 5
18 T-04 Y etkisi olmayan ¢alisanin makinay1 kullanmasi 3 2 30 Bakim onarim alaninda sadece yetkili personelin ¢aligmasina imkan verilmesi
T-04 Calisanin giivensiz davranis sergilemesi 4 3 72 Calisanlara bakim onarim alaninda ¢aligma tahr_natlarl hakkinda egitim verilmesi
ve denetlenmesi
19 CNC tezgahinin bicagina el temasi Yaralanma 6
T-02 Y etkisi olmayan ¢alisanin makinay1 kullanmasi 3 3 o4 Bakim onarim alaninda sadece yetkili personelin ¢aligmasina imkan verilmesi




EK-2 HTEA Risk Degerlendirme Formu

- Risk .. A . .
.. . Tehlike -- A o . OLASI/ YAPILMASI GEREKEN DUZELTICI ve ONLEYICI
Sira No Hata Modu Hata Etkisi Siddet Kodu Olasi Nedenler Olasihk Mevcut Onlemler Saptanabilirlik Oncvelll.( KONTROL TEDBIRLERI
Degeri
T-04 Calisanin ¢alisacag1 malzemeyi yeteri kadar sabitlememesi 7 5 84 Calisanlara bakim onarim alaninda ¢alisma tahr_natlarl hakkinda egitim verilmesi
ve denetlenmesi
Matkaola cal 0 : . .. . .
20 atkapla c;.a 1smada malzemenin Yaralanma 5 T-04 Calisanin giivensiz davrants sergilemesi 5 3 90 Calisanlara bakim onarim alaninda ¢alisma talnpatlarl hakkinda egitim verilmesi
yerinden ¢ikmasi ve denetlenmesi
T-02 Y etkisi olmayan ¢alisanin matkap kullanmasi 3 3 o4 Bakim onarim alaninda sadece yetkili personelin ¢caligmasina imkan verilmesi
T-06 Zeminde gereksiz malzemeler bulunmas: 5 5 40 Calisanlara bakim onarim alaninda ¢aligma tahr.natlarl hakkinda egitim verilmesi
ve denetlenmesi
21 Calisanlarin takilip diismesi Yaralanma 4
T-06 Kabolalrin dagmik halde bulunmas: 6 5 48 Calisanlara bakim onarim alaninda ¢aligsma taln?latlarl hakkinda egitim verilmesi
ve denetlenmesi




EK-2 HTEA Risk Degerlendirme Formu

- Risk . A ..
. . Tehlike - - - . OLASI/ YAPILMASI GEREKEN DUZELTICI ve ONLEYICI
Sira No Hata Modu Hata Etkisi Siddet Kodu Olasi Nedenler Olasihk Mevcut Onlemler Saptanabilirlik Oncvelll.( KONTROL TEDBIRLERI
Degeri
T-06 Forklift ve yayalarin ayni yollari kullanmast 5 3 120 Forklift yollarimin belirlenmesi ve ¢alisanlarin konu hakkinda bilgilendirilmesi
T-04 Yetkisi olmayan personelin forklift kullanmasi 3 3 72 Sadece yetkili personelin forklifti kullanmasina imkan verecek sistem kullanilmasi
1 Forkliftlerin yayalara carpmasi Yaralanma/Oliim 8
T-04 Forkliftlerin asir1 hizli kullanilmasi 5 3 120 Forkliftlerin kullanim1 hakkinda ¢alisanlara egitim verilmesi ve denetlenmesi
T-02 Forkliftin freninin tutmamasi 2 Periyodik bakimu 3 48 Forkliftlerin periyodik bakimlarinin yapilmasi
yapilmaktadir.
T-04 Arag stirticiilerinin dlllkly;?;:;;lmam veya kurallara 3) 2 80 Arag siiriiciilerinin giivenlik talimatlar1 hakkinda bilgilendirilmesi ve denetlenmesi
2 Araclarin hatali kullaninu Yaralanma/Oliim 8
T-09 Araglar i¢in hiz uyar1 levhalar1 bulunmamasi 3 3 72 Araglar i¢in hiz uyar1 levhalar1 bulunmasi
T-04 Paletlerin gelisigiizel birakilmasi 7 3 84 Paletlerin birakilacagi yerlerin belirlenmesi ve isaretlenmesi
oy N Forkliftlerin kullanmadig1 zaman park edecekleri yerlerin belirlenip isaretlenmesi
3 Calisanlarin engellere takilmasi Yaralanma 4 T-04 Forkliftlerin gelisigiizel birakilmasi 6 3 72 ve calisanlart konu hakkinda bilgilendirilmesi
T-04 Malzemelerin gelisigiizel birakilmasi 7 3 84 Malzemelerin birakacag yerlerin isaretlenmesi
T-05 Forkliftler in asir1 hizli kullanilmasi 4 3 96 Forkliftlerin kullanimm hakkinda ¢aligsanlara egitim verilmesi ve denetlenmesi
4 Forkliftlerin birbirine ¢arpmas Yaralanma/Oliim 8 T-04 Forkliftlerin gelisigiizel birakilmasi 4 3 96 Forkliftlerin kullanmadig: zaman park edecekleri yerlerin belirlenip isaretlenmes:
ve ¢alisanlar1 konu hakkinda bilgilendirilmesi




EK-2 HTEA Risk Degerlendirme Formu

- Risk .. A ..
. . Tehlike - A - . OLASI / YAPILMASI GEREKEN DUZELTICI ve ONLEYICI
Sira No Hata Modu Hata Etkisi Siddet Kodu Olasi Nedenler Olasihk Mevcut Onlemler Saptanabilirlik (])):;Zl:.li( KONTROL TEDBIRLERI
T-04 Yetkisi olmayan personelin forklift kullanmasi 3 3 72 Sadece yetkili personelin forklifti kullanmasina imkan verecek sistem kullanilmasi
5 gséigrﬂza;:;i;agul?};;ilgiizﬁz Yangm 10 T-03 Kimyasal atiklarin talimatlarina uyulmamasi 6 3 180 (Calisanlara kimyasal atiklarin talimatlari hakkinda egitim verilmesi
T-03 Yetkist olmayan gahsayr;l;f;r;seilanda bakim galigmast 2 3 60 Dolum i¢in egitim almus yetkili personelin bulunmasi
5 Onlem almadan sicak ¢alisma Patlama/Yangin 10
yapilmasi
T-09 Alanda yeterli denetimin yapilmamasi 3 3 90 Fabrika ¢evresinde yeterli denetimlerin yapilmasi ve takibi
7 Agik alandayal;illl;;;reh Galisma Cilt rahatsizliklar1 2 T-01 Fabrika c;evre:)rig:yzen{aj i;i?;f;lilyap tlan islerin 7 3 42 Fabrika ¢evresinde ve agik alanlarda yapilan islerin rotasyonlu yapilmasi
: : (Calisanlara fabrika cevresi giivenlik talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve
T-04 Calisanlarin dikkatsiz ¢alismasi 5 4 80 denetimi
3 Transpaletleri itme (;“ekme F:snasmda Yaralanma 4
calisanin diismesi
: : Calisanlara fabrika ¢evresi giivenlik talimatlar1 hakkinda egitim verilmesi ve
T-06 Zeminde bulunan gereksiz malzemeler ve kablolar 6 3 72 denetimi




EK-2 HTEA Risk Degerlendirme Formu

: Risk . A . .
Sira No Hata Modu Hata EtkKisi Siddet Tehlike Olas1 Nedenler Olasihk Mevcut Onlemler Saptanabilirlik Oncelik OLASI/YAPILMASI GEREKEN D-UZELT:ICI ve ONLEYICT KONTROL
Kodu . . TEDBIRLERI
Degeri
T-03 Camur bosaltim islemi sirasinda sicrama olmasi 5 3 90 Calisanlara atik alanlarinda calisma tahmatle_lrl hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
1 G0z 1le kimyasal maruziyeti G0z tahrisi/Goz yaralanmasi 6 T-04 Calisanin giivensiz davranislari 5 3 90 Galisanlara atik alanlarinda gall(a?naef[altélnn:naéls?n haklanda egitim verilmesi ve
T-09 Calisanin koruyucu gozliik kullanmiyor olmas: 4 3 79 Calisanlarin atik su 6n gntma klsrplnda gah.slk‘en kullanmasi i¢in gozliiklerin
temin edilmesi ve denetimin yapilmasi
T-04 Calisanlarin atiklarla ilgili talimatlara uymamast 4 3 84 Calisanlara atik alanlarinda ¢calisma tallmatle.lrl hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
2 Atiklarin karigik biriktirilmesi Kimyasala maruziyet 7
T-04 Dikkatsiz calisma 4 3 84 Calisanlara atik alanlarinda ¢alisma tallmatla}rl hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi
3 Calisanlarin engellere takilmasi Yaralanma 4 T-06 Zeminde daginik hortumlarin bulunmasi 8 2 64 Galisanlara atik alanlarinda gallzrglnae‘;?élnnrlnaéls?n haklanda egitim verilmesi ve
T-06 Dinlendirme havuzu etrafinda korkuluk bulunmamasi 7 2 70 Dinlendirme havuzu etrafina korkuluk yapilmasi
4 Calisanin d1nleind1rm‘e havuzlarina Yaralanma 5
diismesi
T-04 Dikkatsiz calisma 5 3 90 Calisanlara atik alanlarinda calisma tallmatle.lrl hakkinda egitim verilmesi ve
denetlenmesi




EK-2 HTEA Risk Degerlendirme Formu

Sira No Hata Modu Hata Etkisi Siddet Ll Olas1 Nedenler Olasihk Mevcut Onlemler Saptanabilirlik Risk (znc.e lik] OLASI/YAPILMASI GEREKEN D-UZELT-ICI ve ONLEYICI KONTROL
Kodu Degeri TEDBIRLERI
1 Ekranli araclarin uzun siire kullanilmasi G0z rahatsizliklar1 ve stres 2 i:g? Calisanlarin mola vermeden ¢alismasi 4 5 40 Calisanlarin mola saatlerini kullanmasina dikkat edilmesi
2 Karanlik ¢alisma ortam GO0z rahatsizliklar ve stres 2 T-06 Bozulan armatiirlerin zamaninda degistirilmemesi 4 5 40 Bozulan armatiirlerin zamaninda degistirilmesi
T-06 Daginik kablolar 7 3 84 Kablolarin kablo kanallarindan gegirilmesi
3 Calisanlarin engellere takilmasi Yaralanma 4
T-06 [saretlenmemis ve yerde duran yangin tiipleri 2 3 24 Yangin tiiplerinin isaretlenmesi ve uygun yerlerinde bulundurulmast
4 Uzun siire oturarak ¢alisma Bel ve boyun rahatsizliklar 3 -I:|:_079 Calisanlarin mola vermeden c¢alismasi 4 5 60 Calisanlarin mola saatlerini kullanmasina dikkat edilmesi
5 Elektrikli CIhaZ(}ﬁ;(;zlelekmk kagag Elektrik carpmasi 4 T-05 Ekipmanlarin kontroliiniin yapilmamasi 4 9 144 Cihazlarn periyodik kontrollerinin yapilmasi
6 Hasarli prizlerin kullanimi Elektrik carpmasi 4 T-05 Prizlerin periyodik bakiminin yapilmamasi 5 9 180 Prizlerin periyodik kontrollerinin yapilmasi
T-06 Temizlik esnasinda olusan kaygan zemin 5 5 100 Kaygan zemin oldugunu gosterecek dikkat cekici isaretleme kullanimi
7 Calisanlarin kayip diismesi Yaralanma 4
T-06 Temizlik esnasinda olusan kaygan merdiven basamaklari 5 5 100 Kaygan zemin oldugunu gosterecek dikkat cekici isaretleme kullanimi
8 Uzatma kalzllcl)ll::::;? uygunsuz Elektrik carpmasi 4 T-05 Coklu prize tekrar ¢oklu priz takilmasi 8 3 96 Calisanlarin ihtiyacini karsilayacak kadar priz yerlestirilmesi
9 Elektrik p anolslil;zn}ftkmz Kisinin Oliim 8 T-05 Elektrik panosunun kilitli olmamas1 6 4 192 Sadece yetkili kisilerin bu panolara erisimi olmasi
10 Yogun ¢alisma Strese bagli rahatsizliklar 3 T-08 Calisanlara yogun calismalari i¢in bask1 yapilmasi 7 4 84 Calisanlar aras1 uygun is paylasimi ve rotasyonlu ¢alisma yapilmasi




EK-2 HTEA Risk Degerlendirme Formu

Sira No Hata Modu Hata Etkisi Siddet Tehlike Olas1 Nedenler Olasihik Mevcut Onlemler Saptanabilirlik Risk Q“C,e lik| OLASI/YAPILMASI GEREKEN D.UZELT.ICI ve ONLEYICT KONTROL
Kodu Degeri TEDBIRLERI
11 Dolaplarin devrilmesi Yaralanma 3 T-06 Dolaplarin duvarlara sabitlenmemesi 4 4 48 Dolaplarin duvarlara sabitlenmesi
12 Sicak su ile temas vanma 3 T-01 Su tsttieilarnm dikkatsiz kullanumi 5 3 45 Miimkiinse elektrikli su 1siticist yerine, ¢ay ocaginin kullanimi. Degilse 1siticilarin
dikkatli kullanimi
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#® Bu kontrol listesi, 20/6/2012 tarihli ve 6331 sayih Is Sagligi ve Giivenligi Kanunu ile 29/12/2012 tarihli ve
28512 sayili Resmi Gazete'de yayimlanarak yiiriirlige giren Is Sagligi ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi
Yonetmeligi uyarinca zirai ilag lretiminde risk degerlendirmesinin gergeklestirilmesi siirecinde yol gostermek
amactyla hazirlanmigtir.

@ Kontrol listesi dogru bir sekilde uygulanip, uygun olmadigini degerlendirdiginiz konularda gerekli onlemler
alindigi takdirde galisma alanlariniz, sadece galisanlar icin degil gevredeki insanlar igin de saglikl ve giivenli
hale gelecektir.

YUKUMLULUK |

@ Zirai ilag dretim tesisleri igin bu kontrol listesinin doldurularak isyerinde bulundurulmasi, belirli araliklarla
glincellenmesi ve bu degerlendirme sonucunda alinmasi dngoriilen tedbirlerin yerine getirilmesi gerekmektedir.

@ Risk degerlendirmesi; zirai ilag liretim tesislerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin belirlenmesi, bu
tehlikelerin riske déniigmesine yol agan faktdrlerin ortadan kaldirilmasi igin yapilmasi gerekli ¢calismalar: kapsar.

¢ 26/12/2012 tarihli ve 28509 sayili Resmi Gazete'de yayimlanarak yiiriirlige giren s Saghgi ve Giivenligine Iligkin
Isyeri Tehlike Siniflar Tebligine gore, “"Gok Tehlikeli” sinifta yer alan zirai ilag iiretim tesislerinin; galisan sayisina
bagh olarak is giivenligi uzmani ve isyeri hekimi gorevlendirmesi veya ortak saglik ve giivenlik birimlerinden bu
hizmetin temin edilmesi gerekmektedir.

@ Isyerinde gergeklestirilecek risk degerlendirmesinin Is Sagligi ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeliginin 6 nci
maddesinde belirtilen ekip tarafindan yiiriitilmesi gerekmektedir. Ihtiyag duyuldugunda bu ekibe destek olmak iizere
disaridaki kisi ve kuruluslardan da hizmet alinabilir.

#® Yapilmis olan risk degerlendirmesi; cok tehlikeli sinifta yer alan zirai ilag iretim tesisleri igin, Is Saghgi ve
Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yénetmeliginin 12 nci maddesi uyarinca en geg iki yilda bir yenilenir. Isyerinde
herhangi bir degisiklik olmasi (6rnegin yapiya ek bdlimlerin eklenmesi vb.) durumunda ise bu siirelere bakilmaksizin
yenilenmesi gerekmektedir.
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1. Bu kontrol listesi, risk degerlendirmesi galismalariniza ydn vermek iizere hazirlanmis olup ihtiyaca gore detaylandirilabilir.
Isyerinizi ilgilendirmeyen kisimlari, kontrol listesinden g¢ikarabilir veya farkli tehlike kaynaklari olmasi halinde ise ilaveler
yapabilirsiniz.

2. Kontrol listesinde, zirai ilag liretim tesislerinde is sagligi ve giivenligi agisindan olmasi/yapilmasi gerekenler konu bashgi ile birlikte
ciimleler halinde verilmistir. Ciimledeki ifade; isyerinizde gozlemlediginiz duruma uyuyorsa “evet”, uymuyorsa “hayir” kutucugunu
isaretleyiniz. “"Hayir” kutucugunu isaretleyerek dogru olmadigini disiindiigiiniiz her bir durum igin alinmasi gereken &nlemleri ilgili
satirdaki karsiligina yazimz. Alinmasi gereken dnlem ile ilgili sorumlu kisiler ve tamamlanacagi tarihi belirttikten sonra risk
degerlendirmesini gergeklestiren ekipteki kisilere dokiimanin her bir sayfasini paraflatip son sayfasinin ilgili kisimlarini imzalatiniz.

3. Alinmasi gereken énlemlere karar verirken; riskin tamamen bertaraf edilmesi, bu mimkiin degil ise riskin kabul edilebilir seviyeye
indirilmesi igin tehlike veya tehlike kaynaklarinin ortadan kaldirilmasi, tehlikelinin, tehlikeli olmayanla veya daha az tehlikeli olanla
degistirilmesi ve riskler ile kaynaginda miicadele edilmesi gerekmektedir.

4. Calisanlar, temsilcileri ve baska isyerlerinden galismak izere gelen galisanlar ve bunlarin isverenlerini; zirai ilag Gretiminde
karsilasilabilecek saglik ve giivenlik riskleri ve alinan tedbirler hakkinda bilgilendiriniz.

5. Onlemler uygulanirken toplu korunma énlemlerine, kisisel korunma énlemlerine gére éncelik verilmeli ve uygulanacak nlemlerin yeni
risklere neden olmamasi saglanmalidir.

ONEMLI HATIRLATMALAR

# Bu kontrol listesi doldurulduktan sonra HERHANGI BIR KURUMA BILDIRIM YAPILMAYACAKTIR. Isveren tarafindan, denetimlerde
gosterilmek ilizere ISYERINDE SAKLANACAKTIR.

€ Uygun olmadigini disiindligiiniz durumlar igin belirlediginiz her bir alinmasi gereken &nlemin takibi yapilmali ve sorumlu kisilerce,
ongoriilen tarihe kadar gergeklestirildiginden emin olunmalidir.




\ ~ CSGB ZIRAI ILAC URETIMI iCIN KONTROL LISTESI

isyerinin
Degerlendirmenin Yapildigi Tarih:
Unvani:
Adres: Gegerlilik Tarihi;
Evet | Hayir . T | g
Konu Basligi Kontrol Listesi © ® Alinmasi Gereken Onlem Sorumlu Kisi ama-lr_\;rai:acagl
Zeminler kimyasala dayanikli, kolayca
temizlenebilir ve kaydirmaz 6zelliktedir.
isyerinin temizligi diizenli olarak yapilmaktadir.
Zeminler uygun malzemeler ile temizlenmektedir
GENEL

ve zeminler tahliye kanallarina dogru egimlidir.

Temizlik yapilan alanda kaymayi 6nlemek igin
gerekli 6nlemler alinmaktadir.

Tum alanlar yeterli ve diizenli olarak
havalandirilmaktadir.

Calisma ve Sosyal Glvenlik Bakanlgi tarafindan hazirlanan bu dokiiman higbir sekilde ticari amagla kullanilamaz.
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Evet | Hayir . -
Konu Basligi Kontrol Listesi @ ® Alinmasi Gereken Onlem Sorumlu Kisi Tama:;l::acag

Calisma alanin zemininde engel olusturacak
cisimlerin birakilmamasina dikkat edilmektedir.

Ortadan kaldirilmasi miimkiin olmayan engeller ve
zemin farklilklari uygun sekilde isaretlenmistir.

CGalisma ortamindaki tim malzemeler ve ekipman
dizenli olarak bulundurulmaktadir.

Sigara icilecek alanlar belirlenmistir, calisma
alanlarinda sigara icilmesi yasaklanmis ve

cahisanlar bu konuda bilgilendirilmistir.
GENEL

Yeme, icme alanlari ¢alisma alanlarindan ayri,
temiz ve galisan sayisi igin yeterli imkanlara
sahiptir.

isyerinin tiim bélimlerinde gerekli tehlike/uyari
isaret ve levhalari mevcuttur.

Merdivenler, saglam, yanmaz malzemeden
yapimistir ve yeterli egimdedir.

Merdivenler dismeye karsi, uygun korkuluklarla
cevrilidir.

Calisma ve Sosyal Glvenlik Bakanlgi tarafindan hazirlanan bu dokiiman higbir sekilde ticari amagla kullanilamaz.



ZIRAI iLAC URETIMI iCIN KONTROL LiSTESI

Evet | Hayir . -
Konu Basligi Kontrol Listesi @ ® Alinmasi Gereken Onlem Sorumlu Kisi Tama:;l::acag

Yetkisiz kisilerin isyerine girisi engellenmektedir.

GENEL Engelli calisanlar igin gerekli diizenlemeler

yapilmistir.

Yaya ve forklift yollari ayrilmis ve goriiniir sekilde
isaretlenmistir.

Toz ve sivi, formilasyon ve dolum hatlari
birbirinden ayrilmistir.

Uretim alaninda kullanilan kimyasallarin buhar ve
tozlarinin yayillmasini 6nlemek igin havalandirma
sistemi kurulmustur.

Havalandirma tertibatinin yeterli olduguna dair
URETIM degerlendirme yapilmistir.

Toz Uretim boliminde kullanilan aydinlatmalar ve
diger ekipman kivilcim ¢ikarmayan 6zelliktedir.

Havalandirma tertibatinin periyodik kontrol,
bakimlari yapiimaktadir.
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Uretim alaninda paketleme yapilan alanlar
isaretlenerek ayrilmistir.

Ziyaretgiler refakatci esliginde ve kisisel

URETIM koruyucular kullanarak Gretim alanlarina
girebilmektedir.

Atiklar dizenli olarak toplanmaktadir,
tasniflenmektedir ve uygun sekilde bertaraf
edilmektedir.

Tum makine ve aletler icin Uretici firmadan,
kullanim kilavuzlari temin edilmistir.

Calisma talimatlari kullanim kilavuzuna uygun
olarak hazirlanmistir.

MAKINELER, EL
ALETLERI,
KALDIRMA
ARACLARI

Makine ve aletler kullanim talimatlarina uygun
olarak kullaniimaktadir.

Makinelerin acil durdurma butonlari mevcuttur.

Makinelerin hareketli aksamlari makine
koruyucular ile koruma altina alinmistir.
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Tarih

Calisanlarin makine koruyuculari uygun olarak
kullandig denetlenmektedir.

Dolum makinelerinde kapak agildiginda islemi
durduracak sensorler mevcuttur.

imalatcinin talimatlari dogrultusunda tiim
makinelerin bakimlari ve periyodik kontrolleri
yapilmaktadir.

Kesici veya delici alet/ekipman kullanilmadiginda
MAKINELER EL | uvgun sekilde muhafaza edilmektedir.

ALETLERI,

KALDIRMA

ARACLARI Kesici veya delici alet/ekipman kullanim 6ncesi ve

sonrasinda kontrol edilmektedir.

Kaynak hortumlari diizenli olarak kontrol
edilmektedir.

Kaldirma araglarinin periyodik bakim ve kontrolleri
yapilmaktadir.

Yanici kimyasallarin kullanildigi veya bulundugu
alanlarda mazotlu forklift kullanilmamaktadir.
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Kaldirma ve tasima araglarinin tGzerinde azami yik
miktari yazilidir.
Kaldirma islemlerinde yikin diismesini 6nlemek
amaciyla kilitli kancalar kullanilmaktadir.
Forkliftler ve araclar, belirlenen azami hiz sinirlarini
asmamaktadir.
Forkliftler kullanilmadigi zaman park freni cekili,
tastyici asagi indirilmis ve motor durdurulmus
MAKINELER, EL | durumda birakilmaktadir.
ALETLERI,
KALDIRMA
Forklift sricileri, forkliftleri emniyet kemeri bagh
ARACLARI y e
olarak kullanmaktadir.
Forkliftler sadece ehliyeti olan ¢alisanlar tarafindan
kullanilmaktadir.
Forkliftlerin periyodik kontrolleri ve bakimlari
yapilmaktadir.
Sicak calisma/kapali alanda calisma/bakim ve
onarim igin yetkili amirlerden izin alinmadan ise
baslanmamaktadir.
6
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Sicak calisma yapilacagi durumlarda gerekli
glvenlik 6nlemleri ahinmaktadir.

Kapali alanda yapilacak calismadan 6nce uygun
havalandirma ve gaz 6l¢limleri yapiimalidir.

Bakim ve onarim islerine baslamadan énce makine
MAKINELER EL | Ve ekipmanlarin elektrik baglantisi kesilmektedir.

ALETLERI,

KALDIRMA

ARACLARI Kompresbir ve hava tanklarinin periyodik
kontrolleri yapilmaktadir.
iklimlendirme cihazlarinin periyodik kontrol ve
bakimlari yapiimaktadir.
Asansorlerin periyodik kontrolleri yapiimaktadir.
Kullanilan kimyasallarin glvenlik bilgi formlari
tedarikgi firmadan temin edilmistir.

KIMYASAL

ETMENLER

Kimyasal dokintiler uygun absorban maddeler ile
temizlenmektedir.
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Kullanilan kimyasallarin listesi glincel olarak
tutulmaktadir.

Tehlikeli kimyasallarin kullanma talimatlari
bulunmaktadir.

Parlayici solventler boru igerisinde sevk
edilmektedir.

Kimyasallar Gretim alaninda depolanmamaktadir.

KiIMYASAL

ETMENLER Kimyasallarin bulundugu bolimler, kaplar, borular
icindeki maddeyi ve tehlikelerini icerecek sekilde
etiketlenmektedir.

Basingli gaz tlplerinin regilatorleri periyodik
olarak kontrol edilmektedir.

Sivi formiilasyonda calisanlara koruyucu eldivenler,
kimyasallarin sicrama riski bulunan yerlerde ise
koruyucu gozliik ve yliiz maskesi saglanmistir.

Calisanlar, kimyasallarin glivenli kullanimi,
saklanmasi ve tasinmasi konularinda egitim
almstir.
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Parlayici solventlerin depolandigl tanklarda seviye
Olgerler mevcuttur.

Solvent tanklari ve tim boru ve baglanti
ekipmanlari uygun sekilde topraklanmistir.

Solvent depolama alaninda yaklasma bariyeri
bulunmaktadir.

Solvent dolumu icin ¢alisma talimatlari mevcuttur
ve calisanlarin bu talimatlara uymasi

‘ saglanmaktadir.
KIMYASAL

ETMENLER Solvent dolumunda kullanilan pompalar kivilcim

korumal 6zelliktedir.

Solvent dolumunda tank sofériine eslik edecek
¢alisanlar bilgilendirilmistir.

Yeterli kapasitede solvent tasma havuzu
mevcuttur.

Solvent depolama alaninda kullanilan aydinlatma
ekipmanlari kivilcim korumali 6zelliktedir.
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KiIMYASAL
ETMENLER

Dolum igin gelen tanker alana alinmadan 6nce
statik elektrikle yukli olmamasi i¢in
bekletilmektedir.

Kimyasallara iliskin ortam 6lctimleri ve kisisel
maruziyet Ol¢limleri periyodik olarak
yapilmaktadir.

Kimyasallar mevzuata uygun olarak etiketlenmistir.

Patlamadan korunma dokiimani hazirlanmistir.

FiziIKSEL
ETMENLER

Tim alanlar iyi aydinlatiimistir ve dogal
aydinlatmadan yeterince yararlanilmaktadir.

Calisma alanlarinda sicaklik ve nem ¢alisanlara
rahatsizlik vermeyecek diizeyde tutulmaktadir.

isyerinde kullanilan makine ve ekipmandan
kaynaklanabilecek gliriiltli, mevzuatta belirtilen
sinirlar icinde tutulmaktadir.

Yiiksek girilti ¢ikaran ekipmanlar diger
boliimlerden tecrit edilmistir.
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10




ZIRAI iLAC URETIMI iCIN KONTROL LiSTESI

Konu Basligi

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

FiZIKSEL
ETMENLER

Ortam gurilta ve kisisel maruziyet 6l¢limleri
diizenli olarak yapiimaktadir.

Gurdltinidn yeterince azaltilamadigi durumlarda
cahsanlara kulak koruyucular saglanmaktadir.

ELEKTRIK

Kagak akim réleleri ana elektrik hattina
baglanmistir.

Elektrik panolari yetkisi olmayan kisilerin erisimini
engellemek amaciyla kilitlenmistir.

Elektrik panolarinin 6niinde yalitkan paspas
bulunmaktadir.

Cihazlarin elektrik aksamina su veya diger sivilarin
temas etmesine karsi dnlem alinmistir.

Elektrikli cihazlarin, 1slak veya nemli ellerle ve
giysilerle kullanilmamasina dikkat edilmektedir.

Elektrik tesisatinin periyodik kontrolleri
yapilmaktadir.
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ELEKTRIK

Tum isyeri ve eklentilerini kapsayacak paratoner
mevcuttur ve periyodik kontrolleri yapilmaktadir.

Elektrik tesisatina uygun topraklama yapilmistir.

Yeterli sayida topraklanmis priz bulunmaktadir.

Fis ve prizler diizenli araliklarla kontrol
edilmektedir, hasarl olanlar tamir edilmektedir.

Tasinabilir elektrik kablolari, dayanikli kaugukla
kaplanmistir ve baglanti noktalari kontrol
edilmektedir.

Kullanilan cihazlarin kablolari takilma veya
diismeyi 6nleyecek sekilde diizenlenmistir.

Uretim alaninda, Giretim hattina beslemek iizere
bulundurulan metal variller topraklanmaktadir.

Toz dolum (initesinde statik elektrik biriktirmeyen
big-bag torbalar kullaniimaktadir.
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Uretimde kullanilan reaktor, karistirici tank,
dinlendirme tanki, dolum Unitesi, ambalajlama ve
paketleme Uniteleri, boru donanimlari, boru
baglantilari ve diger ekipmanlar statik elektrige
ELEKTRIK karsi uygun sekilde topraklanmistir.

Topraklama tesisatinin periyodik kontrolleri
yapilmaktadir.

Yiksek platformlarda sabit korkuluklar ve
tirabzanlar mevcuttur.

VUKSEKTE Ylksekte galisilan bélimlerde, zeminler saglamdir

CALISMA ve zeminde bosluklar bulunmamaktadir.

Seyyar merdivenler saglam ve dayanikli bir
malzemeden yapilmistir.

Calisma alanlari galisanlarin rahatca calisabilecegi
genisliktedir.

ERGONOMI
Calisanlarin uzun silire ayni pozisyonda c¢alismasinin
onune gecilmektedir.

13
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Yapilan is siklikla tekrar eden hareketler

icermemektedir.

isyerinde kullanilan sandalyeler ergonomiktir.

Elle kaldirma islerini en aza indirecek dnlemler

alinmistir.
ERGONOMI e

Elle tasinmaya uygun olmayan yiklerin ¢alisanlar

tarafindan kaldirilmasina ve tasinmasina engel

olunmaktadir.

Yikleri dogru ve glvenli kaldirma konusunda

¢alisanlar bilgilendirilmistir.

Yiklerin itilmesi, cekilmesi, kaldiriimasi ve

indirilmesini saglayacak uygun mekanik tasima

araglari mevcuttur.

Dolaplar uygun sekilde topraklanmistir.
DEPOLAMA

Dolap ve raflar galisanlarin tizerine dismeyecek
sekilde sabitlenmistir.
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DEPOLAMA

Raflarin taslyabilecegi azami agirlik miktarlari
raflarin tzerine yazilmistir.

Raflara diizglin ve dengeli yiikleme yapilmaktadir.

Paletlere konulan malzemeler devrilmeye neden
olmayacak sekilde istiflenmektedir.

Paletler ve raflarda herhangi bir hasar olmadigi
(bel verme, catlak, kirik) diizenli olarak kontrol
edilmektedir.

Kimyasallar siniflandirilarak depolanmaktadir.

Kimyasallarin depolandigi alanlarda yeterli
havalandirma saglanmaktadir.

Kimyasal maddelerin saklama kosullarina
uyulmaktadir.

Basingh gaz tlipleri uygun sekilde sabitlenerek
depolanmaktadir.
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DEPOLAMA

Bos ve dolu tlipler ayri olarak depolanmaktadir.

Depolama islemi egitimli ve yetkili ¢calisanlar
tarafindan yapilmaktadir.

Malzemelerin depolanmasinda istif yiksekligi 3
metreyi asmamaktadir.

EGITIM VE
BiLGILENDIRME

Calisanlara is saghgi ve glivenligi konusunda egitim
verilmistir.

Calisanlar tehlikeli kimyasallarla ¢alisma sirasinda
maruz kalabilecegi riskler ve kimyasallar ile glivenli
¢alisma konusunda bilgilendirilmistir.

Calisanlar yaptiklari isle ilgili, kullandiklari makine
ve aletlerle ilgili gerekli egitimleri almistir.

Egitim ve bilgilendirmeler kayit altina alina alinarak
uygun sekilde muhafaza edilmektedir.

Calisanlarin kimyasaldan etkilenmelerini
engellemek amaciyla hijyen egitimi verilmistir.
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Ziyaretcilere uyulmasi gerekli kurallar ve acil
durumlarda yapilmasi gerekenler anlatilmaktadir.

EGITiM VE

BILGILENDIRME Calisanlar glivensiz davranislarda bulunmamalari

konusunda bilgilendirilmistir.

Yapilan isin 6zelligine uygun kisisel koruyucular
temin edilmektedir.

Calisanlarin kullandiklari kisisel koruyuculari
saklamasi icin uygun kisisel dolaplar mevcuttur.

Calisanlara kisisel koruyucularin kullanimi, temizligi

o hakkinda bilgilendirme yapilmaktadir.
KISISEL

KORUYUCU
DONANIMLAR Kisisel koruyucu donanimlar, CE isaretine sahiptir
ve Tirkge kullanim kilavuzlari mevcuttur.

Kisisel koruyucu donanim kullanilmasi i¢in uyarilar
bulunmaktadir.

Yuksekte yapilan ¢calismalarda/tanklarin bakim ve
onarimi esnasinda emniyet kemerleri
kullanilmaktadir.
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SAGLIK VE
HIJYEN

Calisanlarin ise giris ve periyodik saglik kontrolleri
yapilmaktadir ve kayit altina alinmaktadir.

Organa fosforlu ve karbamatl Griinlerin
Gretiminde calisanlarin, kolinesteraz testleri
periyodik olarak yapilmaktadir.

Calisanlara yeterli sayida ve yaptiklari ise uygun is
kiyafeti verilmistir.

Calisanlarin is kiyafetlerini yikamalari ve
kurutmalari icin yeterli sartlar saglanmistir.

Yeterli sayida dus ve lavabo bulunmaktadir.

Lavabolarda sabun ve tek kullanimlik havlu
bulundurulmaktadir.

Soyunma odalari Gretim boliminden yalitilmistir.

Temiz ve kirli kiyafetlerin ayri saklanmasi igin
yeterli sayida muhafaza dolaplari bulunmaktadir.

Calisma ve Sosyal Glvenlik Bakanlgi tarafindan hazirlanan bu dokiiman higbir sekilde ticari amagla kullanilamaz.
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Calisanlarin glnliik beslenme ihtiyaglari yaptiklari
ise uygun olarak karsilanmaktadir.
Calisanlara yeterli igme ve kullanma suyu
saglanmaktadir.
SAGLIK VE
HIJYEN

Calisanlar is elbiseleri ile yeme, igme alanlarina
girmemektedir.

isyerinde meydana gelen kazalar, meslek
hastaliklari ramak kala olaylar kayit altina
alinmaktadir.

ACIL DURUMLAR

Acil durum plani hazirlanmistir ve g¢alisanlarin
kolayca gorebilecegi yerlere asiimistir.

Yeterli sayida yangin sonduriici mevcuttur ve son
kullanma tarihleri kontrol edilmektedir.

Yangin sondirticiler kolayca erisebilecek sekilde
monte edilmistir.

Acil durum duslari ve goz duslari yeterli sayida ve
ulasabilir durumdadir.
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ACiL DURUMLAR

Calisan sayisi icin yeterli sayida acil ¢ikis kapisi
bulunmaktadir.

Acil ¢ikis kapilari isaretlenmistir ve disa dogru
actimaktadir.

Acil ¢ikis kapilari kilitli degildir ve kagis yolunda
engelleyecek malzemeler bulunmamaktadir.

Yangin merdivenlerinin amaci disinda kullaniimasi
engellenmektedir.

Calisanlar, acil durumlarda ne yapacaklari
konusunda bilgilendirilmistir.

Kagis yollarini gésteren acil durum ydnlendirmeleri
ve aydinlatmalar yeterli diizeydedir

Acil durum ekipleri belirlenmistir ve ekipler gerekli
egitimleri almistir.

Acil toplanma yeri belirlenmistir.
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Yangin algilama ve uyari sistemi bulunmaktadir ve
cahsir durumda oldugu kontrol edilmektedir.

icinde gerekli malzemelerin bulundugu ilkyardim
dolabi bulunmaktadir ve diizenli olarak kontrol
edilmektedir.

ACIL DURUMLAR

Acil durumlar ile ilgili telefon numaralari gérinr
yerlere asilmistir.

Calisanlara, islerini glivenli bir sekilde yapmalari
icin yeterli zaman saglanmaktadir.

Calisanlar; yetki, sorumluluk ve ¢alisma hedeflerini
net olarak bilmektedir.

PSIKOSOSYAL

ETMENLER Calisanlara, gorev ve sorumluluklar haricinde

talimat verilmemektedir.

Calisanlar ile isveren arasinda iyi bir iletisim vardir.

* Bu kontrol listesi, 6331 sayili Kanunun “isverenin genel yiikiimliilii§ii” baslikh 4 iincii maddesi birinci fikrasinin (c) bendi uyarinca isverenlerin
yapmak/yaptirmak ile yiikiimli olduklari risk degerlendirmesi ¢calismasi yerine gecmez ancak ¢alisma ortaminin iyilestirilmesine yénelik adimlar igerir.
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