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OZET

Kiirsat ismail AKCA
Ahsap Dograma Isi Yapan Isletmelerde Tehlike Ve Risklerin Tespit Edilmesi Ve Bir
Ornek Calisma
Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanhg), is Saghg ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
Is Saghg ve Giivenligi Uzmanhk Tezi
Ankara, 2015

Bu calisma ile Tiirkiye’de ahsap dograma isi yapan isletmelerde is kazalarina ve meslek
hastaliklarina sebep olabilecek tehlike ve risklerin tespit edilmesi, bunlarin ortadan
kaldirilabilmesi ve engellenebilmesi igin ¢6ziim Onerilerinin getirilmesi ve bu alandaki

isletmelerde uygulanan risk degerlendirmesi ¢aligmalarina katki saglanmas1 amaglanmustir.

Bu c¢aligmada risk degerlendirmesi metodu olarak 3T metodunun seg¢ilmesinin sebebi kolay
uygulanabilir olmasi, sonuglarin sayisal olarak ifade edilmesi ve tekrar uygulanabilir
olmasidir. Calisma kapsaminda isletme ziyaretleri yapilmis, secilen bir isletmede 3T Risk
Degerlendirme Metodu kullanilarak risk degerlendirme ¢alismasi gerceklestirilmistir. Yapilan
uygulama ¢aligmasi siirecinde igyeri malzeme hazirlama boliimiinde giivenlik endeksi %64,6
ve malzeme isleme boliimiinde giivenlik endeksi %50,3 olarak hesaplanmistir. Her iki boliim
icinde en tehlikeli modiiliin “Kazalara Yol Acabilecek Tehlikeler” modiilii oldugu tespit

edilmistir.

Sonug Oneriler kisminda ¢alisma sonucunda ortaya ¢ikan riskler tespit edilerek mevzuat ve

standartlara dayal1 onerilerde bulunulmustur.

Son olarak yapilan tez calismasi sonucunda EK-3’e genel olarak sektorii kapsayabilecek,
sektorlin 6zel ve genel sorunlarini ele alan bir rehber calismasi eklenmis olup hakkinda
degerlendirme yapilarak uygun bulunmasi halinde sektére faydali olabilecegine

inanilmaktadir.

Anahtar Kelimeler: ISG, Risk Degerlendirme, Ahsap Dograma, 3T



ABSTRACT
Kiirsat ismail AKCA

Identification of Risks and Hazards in Establishments Operating Wood Joinery and A
Case Study
Ministry of the Labor and Social Security, Directorate General of Occupational Health

and Safety
Thesis for Occupational Health and Safety Expertise
Ankara, 2015

The aim of this study is identification of dangers and risks that can cause accidents and
occupational diseases at woodwork business enterprises in Turkey. It aimed to present
solutions for eleminating and preventing these dangers and risks and to contribute risk
assessment studies applied of enterprises in this sector.

3T Risk Assessment Method was selected as the method of the study due to its nature of
being replicable, easily applicable and produces results that can be expressed numerically.
Within the scope of the study, companies have been visited and 3T Risk Assessment
Procedures have been carried out for selected ones. During the study, for materials
preparation section safety index was calculated as 64.6%, where; safety index was calculated
as 50.3% for materials processing section. For both sections, the most dangerous module has
found out to be “Hazards Caused in Accidents”.

In the part of Results-Suggestions, risks that emerge after result of the study have been
determined and suggestions made due to regulations and standarts.

In conclusion result of the thesis study, a study of guide which includes the sector generally
and addresses to specific and general issues in sector has been added to Annex-3. In
accordance the guide to be evaluated, it is going to be beneficial for the sector.

Keywords: OHS, Risk Assessment, Wood joinery, 3T
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1. GIRIS

Calisma hayatinda teknoloji ve imalat hizinin artmasiyla kapasiteler artmis, bu artistaki en
bliyiik faktoriin insan oldugu gergegi daha da belirginlesmistir. Calisanlarin daha degerli hale
gelmesi ve daha insani calisma ortamlar1 elde edilmesi kaygisi ISG kavrammin &nem
kazanmasina ve bu konudaki ¢aligmalarin artmasina vesile olmustur. Bunun yaninda hem
calisanlardan elde edilen verimin arttirilmas1 hem de is kazas1 ve meslek hastaliklarin biiyiik
maddi kayiplara neden olmas1 ISG alanindaki ¢alismalarin énem kazanmasini saglamistir. Bu
tez calismasinda amagclanan iSG ile ilgili calismalar araciligryla kisilerin yapilan is ile ilgili en
az diizeyde zarar gormesini ya da hi¢ zarar gormemesini saglayarak madden ve manen

biitiinliiklerini korumaktir [1].

Calismanin ilk boliimiinde, ahsap dograma isinin ne olduguna ve hangi isleri kapsadigina
deginilmistir. Ahsap dograma isindeki siire¢ler ile kullanilan makine ve el aletleri

anlatilmistir. Bu is kolu ile ilgili iilkemizde yer alan istatistiki bilgilere yer verilmistir.

Bir sonraki bdliimde ise arastirma ve uygulama c¢alismasinin asamalarindan bahsedilmistir.
Risk degerlendirmesinin neden yapilmasi gerektigine, onemine ve uygulama adimlarina
deginilmistir. Daha sonra secilen 3T Risk degerlendirmesi metodu, 3T risk degerlendirme

matrisi ve bu risk degerlendirme metodunun nasil uygulanacagi anlatilmistir [2].

Bulgular boliimiinde 3T risk degerlendirme metodu ile fabrikada elde edilen veriler, grafik ve

tablolarla anlatilmistir. Yapilan uygulama sonucunda ulasilan bilgilere yer verilmistir.

Tartisma boliimiinde, literatiir taramasi asamasinda degerlendirilen makale ve calismalar ile

uygulama sonucunda elde edilen bulgular karsilastirilarak degerlendirme yapilmastir.

Son olarak genel gozlemler, yapilan isyeri ziyaretleri ve uygulanan risk degerlendirme
calismasi sayesinde elde edilen bulgular literatiirde daha 6nce yapilan galigsmalar destegiyle
anlatilmistir. Bu genel degerlendirme ve bulgulara yonelik ¢6ziim onerileri ve ¢ozliime destek

olabilecek diigiincelere yer verilmistir.






2. GENEL BIiLGILER

2.1. AHSAP DOGRAMA HAKKINDA TEMEL BiLGIiLER

Ahsap kelimesi tanim olarak Arapgadan dilimize girmis bir kelime olup agagtan, tahtadan
yapilmis olan ve ahsaptan yapilmis malzeme karsimiza ¢ikmaktadir [3]. Tamamen dogal olan
ahsabin kullanilma ve tercih edilmesinin en biiylik nedeni direnci ve tagima giiciiniin diger
bircok malzemeye oranla daha fazla olmasidir. Bunun yaninda ahsabi diger malzemelerden

ayiran en biiyiik 6zellik, insan dogasina en yakin malzeme olmasidir.

Ahsap dogramanin ne anlama geldigine bakacak olursak hammaddesi aga¢ olan malzemeye
denildigi goriilmektedir [4]. Tomruk olarak anilan aga¢ gévdesinin ya da tomruktan kalin bir
sekilde bigilmis tahta haline getirilen Kkerestelerin istenilen ebatlara gore islem goriip

kullanilabilir hale getirilerek islenmesi eylemi de "Ahsap Dograma" olarak tanimlanmaktadir

“Kereste, agaclarin govdelerini ve dallarini meydana getiren sert bir maddedir. Insaat
malzemesi, kagit ve yakit yapiminda hammadde olarak kullanilmaktadir. Bulundugu sekliyle
kullanilmayan aga¢ once tomruklar halinde ormandan kesilir, sonra bigme atolyelerinde
kereste haline getirilir. Keresteler siniflandirilir, kurutulur, gerekiyorsa son islemler yapilip
pazarlanir. Diinyada ortalama olarak kesilen agacglarin yarisi yakacak olarak diger yarist da

kdgit imalatinda ve ¢esitli islerde kereste olarak kullanilmaktadwr [5].”

Ahsap dogramalar genellikle uzun kerestelerden istenilen boyutlara ve sekillere getirilerek
kullanilmaktadir. Istege gore yapi malzemesi olarak da sekillendirilmektedirler. Bu pargalar;
tek kanathi kapilar, c¢ift kanathi kapilar, kapilarin yerlestirildigi kasalar, pencereler, yer
dosemesi malzemeleri, tahta merdivenlerde kullanilan basamaklar, dolaplar ve raflar olarak

orneklendirilebilir.



Sekil 2.1. Ahsap dogramanin kullanim alanlarina 6rnekler 1 [4]

Ahsap dogramanin Ozellikleri arasinda en Oncelikli olani, dogal ve canli olmasidir. Bu
dogalligin ve canliligin sayesinde korozyona dayanimi yiiksektir. Yogun olmasi sebebiyle az
ses gegirir. Kimyasal maddelere dayaniklidir, hammadde olarak degerlendirildiginde her
iilkede bulunmasi miimkiindiir. islenip sekil verme acisindan makine ve el aletleri ile kolayca
islenebilirdir. Bu sayede isleme esnasinda harcanan enerji miktar1 azdir. Beton, ¢elik ve diger
birgok dograma malzemesinden daha hafiftir ve esnektir. Sicagi ve sogugu disar1 az
yansitmasi sebebiyle iyi bir 1s1 yalitkanidir. Organik olmasi sebebiyle ¢evre ile uyumlu olup

cevreye zarari yoktur. Ayrica kendine has renk ve goriiniime sahiptir.

Ahsap dograma isi yapan isletmelerde genellikle hammadde olarak kullanilan agaclar yerli
agaclar ve yabanci agaglar olmak tiizere iki baslik altinda toplanabilir. Yerli agaclar
cogunlukla karacam, kizilgam, saricam, kdknar ve sedirdir. Istek {izerine ceviz agacinin da
kullanildigi durumlar vardir. Yabanci agaglar ise Sibirya ¢ami, sapelli, sipo, tiama, akajou,
iroko, ayous ve limba agaglaridir. Ancak iilkemiz orman bakimindan yiiz6lglimiine gore
zengin bir iilke oldugundan disaridan aga¢ alinip islenmesi talep ilizerine olmadig siirece

yapilmamaktadir.

“Kullanilacag yere gore cesitli agaclardan kereste elde edilir. Sertliklerine bagl olarak bazi
agaclar asagidaki gibi siniflandirilir:

1. Cok Sert Agaglar: Ceviz, karaagag, kara salkim

2. Sert Agaglar: Kayn, disbudak, karasakiz, karaagag¢ ve bazi kavak cinsleri

3. Yumusak Agaglar: Kestane, sart kavak, selvi, sedir

4. Cok Yumusak Agac¢lar: Beyaz ¢am, ladin, thlamur, sogiit



Yapt keresteleri en ¢ok igne yaprakli agaglardan elde edilir. “n” kesit boyutlarina gore lata,
kadron, tahta, azman gibi isimler alir. Yine keresteler 1. 2. ve 3. sinif olmak iizere siniflara
ayrilir.

I Sumf Keresteler: Taswict ozellikleri yiiksek ve goriiniimleri diizgiindiir. Ozel islerde
kullanmliriar.

11. Sinif keresteler: Tasiyicilik ozellikleri normaldir. Yapida bu tip keresteler kullanilir.

1II. Sinif keresteler: Tasvyicilik ozellikleri cok azdwr. Yapinin onemsiz kisimlarinda kullanilir.
Kereste endiistrisinde hammaddenin maliyete etkisi fazla oldugundan hammadde konusu
onemli bir faktordiir. Ulkemizde kereste maliyetinde odun hammaddesinin yeri %80

dolaylarinda oldugundan, bu endiistri hammaddeye yonelik endiistriler grubuna girer. ” [5]
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Sekil 2.2. Ahsap dogramanin kullanim alanlaria érnekler 2 [4]

Ahsap dograma isi i¢in kullanilan el aletlerine deginecek olursak bu aletler; el dekupaj
testeresi, kompresorlii el zimbasi, el tepsi testeresi, el frezesi, el planya makinesi, rende, el
testereleri, keser, ¢eki¢ kerpeten, torpii, ege, tokmak, tornavidalar, gonye, iskenceler, metre,

matkaplar, eksantrik zimba, tank zimparasi ve kesici kalemler seklinde listelenebilir.

Bu isler i¢in yaygin olarak kullanilan makineler ise; gelen tomrugu kalas haline getirmekte
kullanilan serit testereler, ahsap pargalara yiiz ve cumba yapilmasi ve bu parcalarin temizlenip
diizeltilmesinde kullanilan planya makineleri, ahsap dograma parcalar istenilen kalinliga

getiren kalinlik makineleri, yiiksek devirle donerek pargalarin boyunu ve genisligini istenilen
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Ol¢iide kesmeye yarayan daire testere makineleri, lamba, kiris, zivana, pah, kordon, ve profil
islerinin yapilmasinda kullanilan freze makineleri ile ahsap dogramaya isin gerektirdigi

sekilde delik delmek i¢in kullanilan delik delme makineleri olarak siralanabilmektedir [4]. Bu

makinelere iligkin bazi1 6rnekler, Sekil.2.3. ve Sekil.2.4.’te gosterilmistir.

Sekil 2.4. Serit ve daire testereler
2.2. SEKTOR ILE ILGILI BILGILER

Ahsap dograma isi ile ugrasan isletmelerinin yapi itibari ile % 95’1 kiiciik 6lcekli isletme
kategorisi altinda yer almaktadir. Ahsap dograma isi yapan ve kereste iiretim sektoriindeki
onemli isletmeler Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB) sanayi veri tabanindan elde
edilen veriler dogrultusunda derlenerek Tablo 2.1.’de verilmistir. Kereste isletmelerinin

Kocaeli, Bursa, Mersin, Adana, Kiitahya ve Sakarya illerinde yogunlastig1 belirtilmistir [5].



Tablo 2.1. Kereste sektoriinde 6nemli kuruluslar[6]

KURULUS ADI KUEéJFla‘iUS KURULUS ADI KUESRLiUS
Gérmiis Orman Uriinleri AS. Adana Marin A.S. Hatay
lege Kapi Dograma San. ve Tic. Ankara Sakarya Kerestecilik Isparta
gtai-llkcmglu Mobilya Tasarim Lid. Ankara Adim AS. Isparta
Kahramanlar Orman Uriinleri AS. | Ankara Adas Ltd. Sti. Icel
Eg‘p Orman Urunleri Kaplama Ankara Kuris AS. Istanbul
Nevtas Orman Uriinleri AS. Ankara Diker Ltd. Sti. Istanbul
Ulupinar Orman Urtinleri Ltd. Sti. | Bartin 105”"5 [
Gilmak A.S. Bolu Songag Terim Ltd. Sti. lzmir
Atillim A S Bolu Azim Kereste Lid. Sti. Izmir
Acunlar AS. Burdur Eksioglu Ltd. Sti. Izmit
Bayraktar Ltd. Sti. Bursa Foca Sunta San_ve Tic. A S Karabiik
Aksun Ltd. Sti. Bursa Cesurlar Orman Urtinleri AS. | Karabiik
Orca Orman Uriinleri Bursa Kastamonu Entegre Agac A.S. | Kastamonu
Imsan Ltd. Sti. Bursa Cag Orman Uriinleri AS. Kastamonu
Serifoglu A S. Dizce Dostas AS. Kayseri
Siilekler AS. Diizce :e:;san Kula Orman Urtnleri e
Yaprak Ltd. Sti. Dizce Yicel Kerestecilik A.S. Mugla
Dizkap! AS. Dizce ﬁf&y%?anlar Kereste ve Amb. Sakarya
Oney AS. Dizce Vahdet Orman Urtinleri Samsun
Sancakl Orman Urtnleri AS. Dizce Maya Firinli Kayin Koll. Sti. Samsun
Dogsan AS. Dizce Ayancik Orman Uriinleri AS. | Sinop
Saglamlar Orman Uriinleri. AS. Edremit Tekagac AS. Tekirdag
TZDK Erzurum | Basoglu AS. Zonguldak
Anginsan Ltd. Sti. Erzurum

Ahsap dograma isinin yapilmasi ve kereste iiretilmesi iilkemiz genelinde 06zel sektor
tarafindan yapilmaktadir. Mevcutta yer alan bu isletmelerden genelde finansman ve kapasite
olarak daha giiclii olanlari modern teknoloji ve yonetim anlayisi ile ¢alismaktadir. Ancak
rekabet piyasasinda ¢ok giiclii olmayan veya daha kiiciik ¢aptaki isletmeler ki bu isletmeler
rakamsal olarak biiyiikk bir kisma tekabiil etmektedir; eski teknoloji iiriinii diir, disiik

kapasiteli makinelerle ¢alismakta ve genellikle mevsimlik olarak faaliyet géstermektedir. Bu



tarz isletmeler, genellikle 10 kisiden az calisani olan daha kiigiik kapasiteli ve mikro olgekli

isletmelerdir [5,6].

Eski tarz iiretim tipini benimsemis iiretim tesislerinde ana islemler genellikle insan giicli
ve/veya basit makineler ile yapilip 6zel makineler veya tesisler bulunmamaktadir. Yeni tarz
modern iiretim tesislerinde ise iiretimin tiim asamalarinda hidrolik, pnomatik, niimerik veya

bilgisayar kontrollii makineler kullanildig1 gozlemlenmektedir [5].

Tez ¢alismasi kapsaminda, diinya genelinde ahsap dograma islerine bakildiginda Kkereste
{iretimi ve tiiketimi, Orta Anadolu Aga¢ Mamulleri ve Orman Uriinleri Ihracatcilar1 Birligi
2011 Kereste Sektorii raporuna gore; diinya genelinde ahsap dograma islerinin azaldigi ve
kereste tiretiminin 2005-2009 yillar1 arasinda azaldigi goriilmektedir. Diinya genelinde 2005
yilinda 437 milyon m? olan iiretim miktarinin 2009 yilinda 362 milyon m*’e diistiigi
gozlemlenmistir. Diinyanin en biiylik kereste iireticisi ABD’dir. 2009 yilinda 61,9 milyon m?
kereste iireten ABD’yi sirasiyla Kanada, Cin, Brezilya ve Almanya takip etmektedir. Ayni
sektor raporuna gore; son 20 yildir diinya kereste tiiketimi, diislik oranli da olsa artmaktadir ve
Asya-Pasifik iilkelerinin tiiketiminin 2010 yilinda 125 milyon m*’e yiikseldigi tahmin
edilmektedir. Ulkemizdeki duruma bakacak olursak Tiirkiye 5,8 milyon m? ile diinya kereste
tretiminde 166 iilke arasindan 13ncii {iretici olarak yerini almis ve diinya iiretiminden %1,6

oraninda pay almistir [5,6,7].

Tirkiye’de kereste ihracatt 2000-2010 yillar1 arasinda, inisli ¢ikiglt bir egilim gdstermistir.
2001 ve 2002 yillarinda Tiirkiye’nin kereste ihracati son 10 yildaki en yiiksek degerine
ulagmustir. 2010 yilinda Tirkiye’nin en ¢ok kereste ihracati yaptig: iilkeler; ilk siray1 alan ve
toplam ihracatin %27’sini olusturan Irak, KKTC, Azerbaycan, Tiirkmenistan ve Urdiin
olmustur. Bu iilkelerin onemlileri Tablo 2.2.°de verilmistir. Diinya kereste ihracat1 2006
yilinda 32,8 milyar $ diizeyinde iken, 2010°da 28,9 milyar $ olarak ger¢eklesmistir. Diinya
kereste ihracatnin %16,9’u Kanada, %11,4’i Isve¢ ve %10,4’ii de Rusya Federasyonu
tarafindan yapilmaktadir. Bu iilkelerden sonra en yiiksek pay1 sirasiyla ABD (%7,7) ve
Almanya (%6,4) almaktadir. Tirkiye ise 178 {ilke arasinda 69. sirada kereste ihracatcist
olarak yer almaktadir [5,6].



Tablo 2.2. Tiirkiye'nin kereste ve parke ihracatinin yillara gore miktarlar [5]

SIRA | ULKE DZEU(—EER DZE[EISR 23{;}&1}0 PAY (%)
1 Irak 2.387.261 4.051.850 69.73 27.20
2 KKTC 1.594.207 2.070.966 29,91 13,90
3 Azerbaycan 740.195 1.473.273 99,04 .89
4 Turkmenistan 1.626.621 1.105.811 -32,02 7.42
5 Urdiin 1.391.021 880.447 -36,70 5,91
b Libya 388.043 593.096 52,84 3.98
7 iran 39.542 556.182 1306,56 3.73
8 Vietnam 82.649 268.172 224 47 1.80
9 Lubnan 638.81 248.367 539.86 1.67
10 S.Arabistan 81.995 186.916 127,96 1,25
Digerleri 4525629 3.441.499 -23,51 23,24
TOPLAM 12 895 979 14 896 579 15.51 100.00

Tiirkiye’de kereste ithalat1 2000-2010 yillar1 arasinda inisli ¢ikigh bir egilim gdstermistir.
2000 yilinda 33 milyon $ olarak gergeklesen ithalatin, 2010°da %300 artarak 132,3 milyon
$’a kadar ¢iktig1 goriilmektedir [5].

Ahsap dograma sektorii i¢inde yapilan isler genellikle 6 Nace kodlari i¢inde faaliyet kodu 16
ile baslayan ve bashg “Agag¢, Agac Uriinleri Ve Mantar Uretimi” ana faaliyet konusu altinda
yer almaktadir[5,8]. Ahsap dograma isi yapan isletmeler genellikle tehlike siniflar1 tebligine
gore tehlikeli sinifta bulunmaktadir [34].

Bu bilgiler dogrultusunda SGK’nin internet sitesinde yaymladig: yillik istatistik bilgilerinden
faydalanarak Tablo.2.3.’de yer alan isyeri ve bu isyerlerinde ¢alisan kisi sayilarina

ulasilmistir.



Tablo 2.3. Ahsap dograma isi yapan isyeri ve calisan sayilari [9]

Genel toplam
General Total
YILLAR isveri | Sigortal
syeri
sayisl
sayisl N'of
Number
of work comp.
lace insured
P person
2008 11.475 58.323
2009 10.965 56.160
2010 10.875 59.978
2011 11.232 65.570
2012 11.061 64.067
2013 11.124 71.385

Bu sayilar dogrultusunda tablo degerlendirildiginde 2008 yili ile 2009 yil1 arasinda rakamda
net bir disiis goriilmiistiir. Bu diisiisiin sebebi, 2008 yilinda kiiresel bazda ekonomilerin
etkilenmistir. Bunun sonucunda da lretim ve satiglarda diisiis yasanmistir. Zorlu rekabet
piyasasinda finansal ya da likidite olarak hazirli§i bulunmayan firmalar da ka¢inilmaz son

olan iflasla yiiz yiize gelmek zorunda kalmistir.

Bilindigi iizere ISG profesyonelleri, hizmet verecekleri isyerleri ile yazili sézlesme yapmanin
yaninda ISG Kayit, Takip ve Izleme programi iizerinden de karsilikli olarak sdzlesme
imzalamak zorundadir. NACE kodlar i¢inde faaliyet kodu 16 ile baslayan ahsap dograma
isleriyle ilgili olarak, ISG Kayit, Takip ve Izleme programi iizerinden 2015 yilinin Kasim ay1
itibari ile 7265 sozlesme bulunmaktadir. Ayrica Tablo 2.4.’de ayni tarih itibariyle sektorde

calisan profesyonellerin dagilimlari verilmistir.
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Tablo 2.4. Sektorde ¢alisan ISG profesyoneli sayisi

ASinift | BSinifi | C Sinifi DSP | isyeri | Toplam iSG
Uzman | Uzman | Uzman Hekimi | Profesyoneli
373 354 1068 70 1620 3485

SGK’dan alinan veriler igerisinde 2008-2013 yillar1 arasinda gergeklesen ve bildirimi
yapilmis olan is kazas1 ve meslek hastaliklar1 sayilarinin Tablo.2.5.’te yer almaktadir. Yillar
arasindaki sayilarin 2013 yili haricinde birbirine yakin oldugu gériilmektedir. 2013 yilinda ise
is kazas1 sayilar1 onceki yillarin ortalamasinin (ortalama 976,2 kisi/yil) 4 katinin da tizerine
c¢ikmistir. Bu artis direk olarak kaza sayisinin artmasi anlamina gelmemektedir. Tersine
yasanan kaza sayilarinda diisiis bile yasanmis olabilir. Artisin asil nedeni, 2012 yilinda
yayinlanip yiiriirliige giren 6331 sayili Is Saghigi ve Giivenligi Kanunu sayesinde bildirim
sayisinin artmasidir. Bu kanunun yiirtirliige gegmesiyle hem calisanlarda hem de isverenlerde
bilinglenme artmustir. ISG konusunda sahada yasanan istenmeyen olaylarin iistiiniin ortiilmesi
gereken seyler degil aksine ders alinmasi ve bir daha yasanmamasi i¢in gereken 6nlemlerin

alinabilecegi algis1 akillarda yer etmeye baslamistir.

Tablo 2.5. Agac isleri sektoriinde 2008-2013 yillar1 arasi is kazasi ve meslek hastaliklari
sayilar [9]

iS$ KAZASI SAYISI MESLEK HASTALIGI SAYISI

VILLAR N'of Employment Injuries N'of Occupational Diseases

ERKEK KADIN TOP. ERKEK KADIN TOP.

Male Female Total Male Female Total
2008 1.111 15 1.126 5 0 5
2009 915 15 930 2 0 2
2010 867 14 881 4 0 4
2011 991 18 1.009 3 0 3
2012 907 28 935 3 0 3
2013 2209 2271 4.480 0 0 0

Tablo 2.6.’da, yukarda sayilar1 verilen is kazasi ve meslek hastaliklar1 sonucunda kag kisinin
siirekli 1 goremez oldugu ve hayatin1 kaybettigi gosterilmistir. Bu tablolar ile ilgili en dikkat
cekici nokta 2010 yilinda 59.978 calisanin arasinda yer alan ve is kazas1 geciren 14 kadindan
bir tanesinin siirekli is goremez hale gelmis olmasidir. Bu olaydan yola ¢iktigimizda bir daha

boyle bir olaymn gergeklesme ihtimalinin az olarak goriinmesine ragmen ISG anlaminda
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aliacak en ufak dnlemlerin bile bunun gibi sonuglarin 6niine gecilmesinde faydali olacagi ve
bir insanin hayatinin olumsuz anlamda degismesinin oniine gegilebilecegi gercegi akillardan

¢ikarilmamalidir.

Tablo 2.6. Agag¢ isleri sektoriinde 2008-2013 yillar1 arasi is kazasi ve meslek
hastaligindan kaynakh siirekli is goremezIlik sayilari [9]

SUREKLI IS GOREMEZLIK SAYISI N' of Permanent Incapacity

iS KAZASI MESLEK HASTALIGI TOPLAM
YILLAR Employment Injuries Occupational Diseases Total
ERKEK | KADIN TOP. ERKEK | KADIN TOP. ERKEK | KADIN TOP.
Male Female Total Male Female Total Male Female Total
2008 35 0 35 0 0 0 35 0 35
2009 31 0 31 0 0 0 31 0 31
2010 17 1 18 0 0 0 17 1 18
2011 31 0 31 0 0 0 31 0 31
2012 37 2 39 0 0 0 37 2 39
2013 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Tablo 2.3. ve Tablo 2.5. birlikte degerlendirildiginde ortaya ¢ikan baska bir sonug, 2013
yilinda yasanan kaza sayis1 her ne kadar cok olsa da higbir calisan siirekli is géremez hale
gelmemistir. Ancak Tablo 2.7.’de de gorildiigii tizere 6liimlii is kazasi sayis1 6nceki yillarin

geneline gore artmis ve 11 ¢alisan hayatin1 kaybetmistir.

Tablo 2.7. Agac¢ isleri sektoriinde 2008-2013 yillar1 aras1 is kazasi ve meslek
hastahigindan kaynakh 6liim sayilar: [9]

OLUM SAYISI N'of Death Cases

iS KAZASI MESLEK HASTALIGI TOPLAM
YILLAR Employment Injuries Occupational Diseases Total
ERKEK KADIN TOP. ERKEK KADIN TOP. ERKEK KADIN TOP.
Male Female Total Male Female Total Male Female Total

2008 0 0 0 0 0
2009 0 0 0 0 0 5
2010 11 0 11 0 0 0 11 0 11
2011 0 0 0 0 0
2012 0 4 0 0 0 4 0
2013 11 0 11 0 0 0 11 0 11
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2.3. AHSAP DOGRAMA iSLERINDE iSLEM BASAMAKLARI

Genellikle ahsap dograma isi yapan isletmelerde hammadde olarak temin edilen tomruklardan
itibaren iglemler baslamaktadir. Ancak bazi isletmeler islenmis ve kalas haline getirilmis

tomruklar1 da kullanma egilimindedir.

Isletmeye getirilen kesilmis aga¢ govdeleri yani tomruklar indirilerek kesme isleminin
yapilacag: serit testereyi besleyen palete yiiklenir. Genellikle bu tarz yiikleme isleri igin
Sekil.2.5.’te gosterilen tomruk kepgesi adi verilen 6zel kavrama agzi bulunan araglar
kullanilmaktadir. Yapilan bu yiikleme isi esnasinda kepge kapasitesi ii¢ ile bes tomruk
arasindadir. Verim alinabilir boyutta olan tomruklar genellikle boy olarak 3-6 metre

araliginda ve en olarak ta 23 santimetre ya da daha fazla ¢apinda olmaktadir.

Sekil 2.5. Tomruk kepgesi

Palete yiiklenen tomruklar, rayli bir sistem tizerinde ileri geri hareket ederek sabit testereye
besleme yapan arabaya otomatik olarak yiiklenmekte ve arabada bulunan disler sayesinde
tomruklar sabitlenmektedir. Bu islem esnasinda sirasiyla testere arabasinin dubasi palete
yaklasmakta, paletin agzindaki koruyucu acilip en Ondeki tomrugu arabaya itmekte ve
arabaya yiiklenen tomruk arabanin disleri tarafindan kistirilarak arabaya sabitlenmektedir.
Daha sonra paletin agzinda bulunan ve tomruklarin devrilmesini engelleyen koruyucu tekrar
kapanmaktadir.
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Sekil 2.6. Serit testere ve besleme arabasi

Bu islemler yapilirken operator serit testereyi, arabayi ve paleti tek bir kumanda merkezinden
kontrol etmektedir. Kesme islemi sirasinda genellikle tek bir operatdr ¢alismakta olup serit
testere kestikten sonra devaminda yer alan paletin {izerinden c¢alisanlar kesilen parcalari alip
istifleme yapmaktadir. Kalas olamayacak kadar kiigiik artik parcalar gerektiginde sarf

malzemesi olarak kullanilmak iizere ayr1 bir yerde istiflenmektedir.

Genellikle kesim iglemi yapilan kalaslarin istiflenmesi isinde kalaslarin birbirine dokunan
yiizeylerinin kurumamasi ig¢in aralarina ¢op diye tabir edilen kii¢iik boyutlardaki bir tahta
pargas1 konmaktadir. Istifleme yapilirken tercih edilen kesme boyutu, kalinlig: ya da kesilen
malzemenin cinsine gore ayri ayri istifleme yapilmaktadir. Istiflenen kalaslar istek iizerine
paketlenmekte ya da islem gormek iizere gerekli yerlere paletler halinde el arabasi ya da

forkliftler araciligiyla nakledilmektedir.
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Sekil 2.7. istiflenen kalaslar

Sarf malzemesi olarak kullanilmak {izere ayrilan pargalarin, tomrugun dis ylizeyinde bulunan
ise yaramaz parcalardan temizlenmesi i¢in kapak temizleme makinesi adi verilen
zimparalama makinesinde islem gormektedir. Bu makinenin ¢alisma mantiginda malzemenin
bir taraftan beslemesi yapilarak makine i¢inden zimparalanip diger taraftan ¢ikmasi vardir.
Yine daha kiiciik boydaki bir serit testerede, ise yaramayan kalaslar sarf malzemesi olarak

kullanilmak tizere daha ince veya kiiciik boylara getirilmektedir.

Sekil 2.8. Kapak temizleme makinesi

Biiytik tesislerde ya da kesilen malzemeyi direk olarak isleyen isletmelerde genellikle
istiflenen kalaslar kurulu olan bir kurutma tesisinin igine konularak islenmesi i¢in yeterli nem
oranina kadar kurutulmaktadir. Kurutma siiresi, kurutma tesisinin giiciine ve firinin ayarina

bagli olarak degiskenlik gostermekte olup bir haftaya kadar c¢ikabilmektedir. Kurutma
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isleminde genellikle sicak hava fiflenir ancak sicak hava iifleme islemi malzemede hizli
kurumadan kaynakli ¢atlama ve kirilmalar olmamasi amaciyla belirli araliklarla
yapilmaktadir. Bazi isletmeler, isleme yaptiklari makinelere aspirasyon sistemi kurarak
cektikleri talas ve odun tozu ile kurutma sisteminin firinin1 beslemekte ve bu sekilde enerji

elde ederek maliyetlerini diistirmektedir.

Kurutma islemi tamamlanan malzemeler forklift veya manuel bir tasima araci vasitasiyla
islem gorecekleri yere nakledilmektedir. Genellikle tomruktan kesilip direk olarak kurutmaya
giden parcalar tomruk boyunda olduklar1i i¢in Oncelikle islem gorecekleri boya
getirilmektedir. Bu iglemin yapilmasi ¢ogunlukla kurutma sisteminden gelen pargalara ilk

olarak yapildigi i¢in gelen istif lizerinde ve daire testere yardimiyla yapilmaktadir.

Istenilen boya gore kesilen kalas pargalar1 goklu testere ile islem gorecek kalinhiga gore
boliinmektedir. Bu islem genellikle otomatik makineler araciligiyla yapilmakta oldugundan
cok fazla risk teskil etmemektedir. Uzun parcalarin beslemesi yapildiginda parcanin sonu
makinenin i¢ine girmeden parcanin basi islem gormiis bir vaziyette diger taraftan disar
¢ikmaktadir. Bu tiir makinelerde en 6nemli risk makineye el veya parmak sikigsmasi riski olup

bu riske kars1 uygun makine koruyucular ya da sensoérler kullaniimalidir.

Sekil 2.9. Coklu serit testere makinesi

Istenilen kalinhiga getirilen kalas parcalari talas temizleme makinesine sokulup yiizeyleri

tizerindeki talaslar temizlenerek piiriizlerden arindirilmaktadir. Bu makinenin ¢alisma mantigi
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icine sokulan parcanin yiizeylerini zimparalamak iizere kurulmustur. Arkadan beslenen
makine ¢oklu testerede oldugu gibi ¢ok fazla risk barindirmamaktadir. Ancak bu makinenin
¢ok cesitli tipleri bulundugundan bu tip makinelerde aspirasyon sistemi bulunmamasi ¢ok

fazla odun tozunun galisma ortamina salinmasi anlamina gelmektedir.

Daha sonra talas: temizlenen parcalarim istenilen boya gére kesilmesi gerekmektedir. Istenilen
boya getirilmek igin yatay, sabit doner testere seklindeki boylama tezgahi kullanilmaktadir.
Sekil 2.10’da goriildiigii iizere islem yapan c¢alisan Once kenardaki aparattan uzunlugu
ayarlamaktadir. Daha sonra istenilen uzunluga gore ayarlanan aparata parga
yerlestirilmektedir. Bu iglem esnasinda islem yapilacak pargalarin fazlaliklari kesilmektedir.
Genellikle bu tip tezgahlarda testerenin makine koruyucu ekipmani ve aspirasyon sisteminin

bulunmamasi bu makine ile ilgili olarak ¢ok biiylik risk ortaya ¢ikarmaktadir.

Sekil 2.10. Par¢a boylama tezgahi

Yapilan son boylama isleminden sonra istenilen kalinlikta ve boyda olan pargalar tiretilecek
parcaya yonelik olarak gerekli islemleri sirasiyla takip etmektedir. Genellikle kap1 ve kapi
kasas1 lretimi yapan isletmelerde boylama islemi yapilan parcalar ¢akma tezgahlarina
aktarilmakta ve havali zimba tabancasi vasitasiyla ¢italarin aralarina kiigiik parcalar konularak
cakilmaktadir. Ahsap pencere ¢erceve ve kasalari direk olarak havali zimba tabancasi veya

¢ivi tabancasi ile ¢akilirken parke olarak iiretim yapan isletmelerde uygun boya getirilen
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parcalar kimyasal isleme tabi tutularak son kullaniciya hazir hale getirilmektedir. Bunun yani
sira birgok firma son mamiil iiretmek yerine sadece ahgap dograma islerini yaparak istenilen

siparise gore hazirladiklar1 parcalar1 ara mamiil olarak diger iireticilere satmaktadirlar.

2.4. MEVZUAT

Genel olarak degerlendirilecek olursa imalat sektdrii altinda yer alan biitiin sektorler emek
yogun sektdrler olmasi ve ¢alisan sayisi itibariyle 6n plana c¢ikmaktadir. Bu sebeple ISG

acisindan 6nemli olarak degerlendirilmektedirler.

Tez kapsaminda yapilan ¢alismada isyerleri incelenmis, yapilan inceleme ve risk
degerlendirmesinden ¢ikan sonuglar dogrultusunda ISG ile ilgili mevzuatta &n plana gikan ve

oncelikli olan kanun ve yonetmeliklere tezin bu boliimiinde yer verilmistir.

Bu kapsamda mevzuat acisindan en biiylik gelisme 30/6/2012 tarihli ve 28339 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan ve yiiriirlige giren 6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu’dur.
6331 sayili ISG Kanunu’nun 6ziinde yer alan &nleyici yaklasim ile tiim isyerleri icin risk
degerlendirmesinin yapilmasi ve ¢aligma ortamu ile ilgili faktorlerin etkilerini kapsayan genel

bir 6nleme politikas1 gelistirilmesinin saglanmasi amaglanmistir.

Bu Kanun kapsaminda iISG profesyonelleri olarak nitelendirilen is giivenligi uzmanlar1 ve
isyeri hekimlerine isyerlerinde alinmasi gereken tedbirleri isverene yazili olarak bildirimde
bulunma yikimliliigi getirilmistir. Bunun yaninda gerekli goriilen durumlarda bu
profesyonellerin Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanliginin yetkili birimi ya da birimlerine
bildirim yiikiimliliigli de bulunmaktadir. Ek olarak 04/04/20105 tarihli ve 29335 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan ve yiiriirliige giren is Saghg Ve Giivenligi Kanunu Ile Bazi Kanun Ve
Kanun Hiikmiinde Kararnamelerde Degisiklik Yapilmasma Dair Kanun’da 6331 sayili
kanunun 8.Maddesine “Bu bildirimden dolay1 isvereni tarafindan isyeri hekimi veya is
giivenligi uzmaninin i§ sdzlesmesine son verilemez ve bu kisiler hi¢ bir sekilde hak kaybina
ugratilamaz. Aksi takdirde isveren hakkinda bir yillik s6zlesme tiicreti tutarindan az olmamak
lizere tazminata hiikmedilir.” ciimlesi eklenmistir. Bu ekleme ile ISG profesyonellerine is

garantisi verilmistir [10].

6331 sayili ISG Kanunu’nda, imalat sektdriindeki neredeyse tiim igyerlerini ieren tehlikeli ve
cok tehlikeli sinifta yer alan igyerlerinde ¢alisacak kisilerin, yapacaklari ise uygun olduklarini
belirten saglik raporu ve yapacaklar isle ilgili mesleki egitim aldiklarina dair belgeleri
olmaksizin ise baslatilmayacaklar1 hitkmii de yer almaktadir.
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Bu Kanunla, ISG konularinda, isyerinde ¢alisanlarin goriislerinin alinmasi1 ve katilimlarinin
saglanmasi diizenlenmis olup ciddi ve yakin tehlike durumlarinda ¢alisanlara, ¢alismaktan
kaginma; gerekli tedbirlerin alinmamasi halinde ise is sOzlesmelerini feshetme hakki
getirilmistir. Bunun 6nemli olmasimnin sebebi 10/6/2003 tarihli ve 25134 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan ve yiiriirliige giren 4857 sayili Is Kanunu’nun “Is¢inin Hakli Nedenle

Derhal Fesih Hakk1” baglikli 24.Maddesi kapsamina giriyor olmasidir.

Biitiin bunlarin yaninda 6331 sayili Kanun kapsaminda igverenlerin tiim yiikiimliiliiklerinin
yant sira stirekli iyilestirmeyi temel alan bir Kanun olmasindan dolay: isverenlerin stirekli

gbzetim ve uygunsuzluklar1 denetleyip giderilmesini saglama yiikiimliiliikkleri bulunmaktadir

[11].

6331 sayili ISG Kanunu’nun 30.Maddesine dayandirilarak hazirlanan 05/11/2013 tarihli ve
28812 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan ve yirirliige giren Tozla Miicadele
Yonetmeligi’nde isyerlerinde tozdan kaynakli ortaya gikabilecek risklerin &nlenebilmesi
amactyla is saglig1 ve giivenligi yoniinden tozla miicadele etmek ve bu islerde ¢alisanlarin
tozun etkilerinden korunmalarimi saglamak icin yapilmas: gerekenler ve izlenmesi gereken
yollar yer almaktadir. Ayrica bu Yonetmeligin Ek-1’inde solunabilir toz miktarlarinin st
sinirlart yer almaktadir. Bu ek icinde yer alan odun tozunun maruziyet {ist siniri Smg/m3

olarak belirlenmistir [12].

6331 sayili ISG Kanunu'nun 10. ve 30.Maddelerine dayandirilarak hazirlanan 29/12/2012
tarihli ve 28512 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan ve yiiriirliige giren Is Saghg ve
Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi’'nde 6331 sayili Kanun ile giindeme gelen risk
degerlendirmesinin isyerlerinde ne sekilde yapilacagi, degerlendirme yapacak kisi ve
kuruluglarin nitelikleri, dokiimantasyon c¢alismalar1 gibi usul ve esaslar belirtilmistir. Bu
yonetmelik i¢inde risk ve tehlike terimleri net bir bigimde tanimlanmis olup ¢alisanlarin ve

isverenin ylikiimliiliiklerinden de bahsedilmistir [13].

Isyerinde yapilacak olan risk degerlendirmesinin ardindan alinacak tedbirler sonrasinda
igyerindeki risklerin Onlenmesinin veya yeterli derecede azaltilmasimin saglanamadiginda
kullanilacak KKD’ler ile ilgili hususlar 6331 sayili ISG Kanununun 30.Maddesine
dayandirilarak hazirlanan 02/07/2013 tarihli ve 28695 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan ve
yiiriirliige giren Kisisel Koruyucu Donanmmlarin Isyerlerinde Kullanilmasi Hakkinda

Yonetmelik’de diizenlenmistir. Bu yonetmelikte de KKD kullanima ile ilgili olarak isverenin
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yiikiimliiliiklerine, KKD se¢iminin hangi sartlara gore yapilmasina ve c¢alisanlarin

goriislerinin alinarak katilimlarinin saglanmasina deginilmistir [14].

Ayrica caliganlar tarafindan kullanilacak olan KKD’lerin imalati, ithalati, dagitimi, piyasaya
arzi, hizmete sunumu ve denetimi ile ilgili usul ve esaslar 29/6/2001 tarihli ve 4703 sayili
Uriinlere Iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmas1 ve Uygulanmasina Dair Kanunun 4 iincii
maddesi ve 15/1/1997 tarihli ve 97/9196 sayili Tiirk Uriinlerinin Thracatinin Arttirilmasina
Yénelik Teknik Mevzuati Hazirlayacak Kurumlarin Belirlenmesine iliskin Bakanlar Kurulu
Kararina dayandirilarak hazirlanan 09/02/2004 tarihli ve 25368 sayili Resmi Gazete’de

yayimlanan ve yiiriirliige giren Kisisel Koruyucu Donanim Yonetmeligi’nde diizenlenmistir

[15].

Ayni sekilde isyerinde yapilacak olan risk degerlendirmesinin ardindan alinacak tedbirler ve
bu tedbirler dogrultusunda konulmasi ve kullanilmasi gereken ISG ile ilgili isaret ve
isaretciler ile ilgili hususlar 6331 sayili ISG Kanunu’nun 30.Maddesine dayandirilarak
hazirlanan 11/09/2013 tarihli ve 28762 sayil1 Resmi Gazete’de yayimlanan ve yliriirliige giren
Saglik ve Giivenlik Isaretleri Yonetmeligi’'nde diizenlenmistir. Bu ydnetmelikte de isyerinde
kullanilacak olan saglik ve giivenlik isaretleri ile ilgili genel hususlar, isaret cesitleri,
isaretlerin birlikte ve birbirlerinin yerine kullanilmasi ve isaret levhalar ile ilgili asgari

gereklilikler gibi hususlara deginilmistir [16].

Isyerinde yapilacak olan risk degerlendirmesinin ve yapilacak olan &lgiimlerin ardindan
calisma ortaminda maruz kalman giiriiltii diizeyinin disiiriilmesi veya bu konuya iliskin
alinmasi gereken dnlemler ile ilgili hususlar 6331 sayilh ISG Kanunu’nun 30.Maddesine ve
3146 sayili1 Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanliginin Tegskilat ve Gorevleri Hakkinda Kanuna
dayanilarak ve 6/2/2003 tarithli ve 2003/10/EC sayili Avrupa Parlamentosu ve Konseyi
Direktifine paralel olarak hazirlanan 28/07/2013 tarihli ve 28721 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan ve yiiriirliige giren Calisanlarin Giiriiltii ile {lgili Risklerden Korunmasina Dair
Yonetmelik’de diizenlenmistir. Bu yonetmelik de giliriilti maruziyet sinir degerleri,
maruziyetin belirlenmesi, maruziyetin 6nlenmesi, sinirlandirilmasi ve azaltilmasi ve konuya

iliskin KKD’ler ile ilgili hususlar anlatilmigtir [17].

Ayrica ahsap dograma isleri ve kereste iiretimi ile ilgili TSE’nin yayinladig1 standartlar
mevcuttur. Bu standartlar TS 52, TS 697, TS 3277, TS 801, TS 820, TS 1264, TS 1265, TS
5005 ve TS 5603 olup iiretim ve iiretim sekilleri ile ilgilidirler. Konu ile ilgili diger standartlar

numune alma, numune hazirlama, tolerans sinirlari, kurallar, istifleme, paketleme ile ilgilidir.
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3. GEREC VE YONTEMLER

3.1. ARASTIRMA SURECI

Yapilan tez calismasi kapsaminda bir ¢alisma plan1 hazirlanmis ve kaynak arastirmasina
baslanmistir. Ardindan risk degerlendirmesi metotlar1 arastirilmis ve 3T risk degerlendirmesi
metodunun uygulanmasina karar verilmistir. Bu metodun secilmesinin nedeni sayisal sonuglar
vermesi, sahada kolay uygulanabilir olmasi, ilk defa yapan kisi tarafindan kolay anlasilabilir
olmasi ve kolay tekrarlanarak isyerinin diizenli gézlemlenebilmesini saglayabilmesidir. 3T
risk degerlendirmesi yoOntemi hakkinda literatlir calismasi yapilmis ve kontrol listeleri
hazirlanmistir. Hazirlanan kontrol listelerinde siire¢ ile ilgili konularla ve detaylara yer

verilmistir.

Literatiir ¢alismasi1 yapildiktan sonra ahsap dograma isi yapan isletmelerden iki tanesi
Kastamonu, bir tanesi Ankara’da olmak iizere ii¢ isyerine ziyaretler diizenlenmistir. Bu
ziyaretler esnasinda literatlire dayanilarak hazirlanan kontrol listeleri glincellenmis ve ortam
gozlemleri yapilmistir. Ziyaretler sonrasinda hem kapasite hem de calisan sayis1 bakimindan

en biiyiik olan isletme se¢ilmis ve saha incelemesinde bulunulmustur.

Secilen isletme kapi iiretimi yapmaktadir. Yillik 120.000 takim (kapi, kasa, pervaz) iiretim
kapasitesine sahiptir. Isletmede idari personel de dahil olmak iizere 115 kisi ¢alismaktadir.
Saha incelemeleri yapilirken bu isletmeye toplamda ii¢ defa ve on is giinii ziyaret
diizenlenmistir. Bu isletmede ahsap dograma isindeki tomruk olarak gelen aga¢ gdvdesinin

mamul olarak ¢ikisina kadar gecirdigi slire¢ ayrintili bir sekilde gozlemlenmistir.

Ardindan yapilan saha c¢aligmalari ile 3T risk degerlendirmesi metodu isletmede uygulanmig
ve sonuglart degerlendirilmistir. Bu akis Sekil 3.1.’de gdsterilmektedir. Saha ¢alismalarinda,
isletmenin ahsap dograma isi ile dogrudan ilgisi olmayan bdliimleri degerlendirmeye

alinmamustir.
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Sekil 3.1. Tez calismasinin akisi

Kap1 iiretimi yapan bu isletmede yapilan risk degerlendirme c¢alismasi ile ahsap dograma isi
yapan isletmeleri genel hatlariyla degerlendirmek miimkiindiir. Yapilan calisma, ahsap
dograma isi yapan isletmelere yonelik riskleri listeleyip tespit etmek adina 6nem teskil

etmektedir.

3.2. 3T RiSK DEGERLENDIRME YONTEMI

Risk degerlendirme yontemlerinden 3T, Finlandiya’da gelistirilmistir. Gelistiricisi Dr. Heikki
Laitinen’dir. Bu risk degerlendirme yontemi adin1 yontemin gelistirdigi ve patent sahibi olan

3T Results LTD firmasindan almaktadir ve 3T’nin agilimi Fince’de saglik, giivenlik ve
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verimlilik anlamina gelen “terveys, turvallisuus, tuottavuus” kelimeleridir. Finlandiya’da ¢ok
sayida isyerinde kullanilmaktadir. 3T risk degerlendirme yontemi Bakanligimiz faaliyetleri
kapsaminda degerlendirilmis ve proje ekibi tarafindan dilimize terciime edilerek {ilkemiz

sartlarina gére uyumlastirilmistir [18].

3T risk degerlendirmesi yontemi basta Kiiciik ve Orta Biiyiikliikteki Isletmeler (KOBI) olmak
lizere imalat ve proses endiistrileri de dahil cesitli sektorlerde uygulanmak iizere
tasarlanmistir. Bu yontemde, bir igyerindeki tehlikelerle ilgili konu basliklarin1 kapsayan
modiller bulunur. Bu modiillerin yaninda, isyerlerinde olusabilecek cesitli tehlikeleri tasvir
eden kontrol listeleri iceren formlar verilmistir. Isyerinin 6zelligine gore bunlara yeni
maddeler eklemek de miimkiindiir. Bu yontemle uygulama kolaylasirken bir tehlikenin
gozden kacirilmasi olasiligi da azalmaktadir. 3T risk degerlendirmesi yonteminde izlenen

adimlar Sekil 3.2.’deki semada gosterilmektedir.

ISYERI RiSK DEGERLENDIRMESI

Riskdedetlendirmesini planla

!

Tehlikeyi belirle . Riskleri dederlendir

Tehlikeyi ortadan kaldir > Tehlikeyi kontrol et

kaontrol ve izleme Talimatlar we editim
—

Sanetimin kontrald, denetimler Iz talimatlan, biitin ¢alzanlara egitim

werilmesi

Sekil 3.2. Risk degerlendirmesi siireci ve ilgili egitim ve izleme siirecleri [19]
3.2.1. Risk Degerlendirmesi Planlamasi

Planlama asamasinin 6nemi risk degerlendirmesinin sistematik ve kapsamli bir sekilde
yapilmasini saglamaktir. Buna ek olarak, planlama risk degerlendirmesi siirecini kolaylastirir

ve hizlandirr.

Planlama agagidaki faaliyetleri igermelidir:

e Arka plandaki bilgilerin edinilmesi; dnceden vuku bulmus kazalar, hastaliklar vb.,
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e Yonetim kadrosu ile ¢alisanlarin taahhiidiinii ve katilimini saglamak,

e Gerekli egitimler,

e Isyerini RD igin birimlere/alanlara ayirmak,

e Her bir birimde/alanda kullanilacak belirli 3T risk degerlendirmesi modiillerini
kararlastirmak,

e RD yapmak,

e lyilestirici 6nlemlerin uygulanmasi ve izleme faaliyetleridir [19].

Isletme igindeki birimler bazinda ¢alisanlar ile potansiyel tehlikeleri tartismak, isin yiiriitiimii
acisindan uzman bilgisine erisimi saglar. Boylece yapilan degerlendirme daha etkin hale gelir.
Ciinkii bir risk degerlendirmesi tiim ¢alisanlar1 kapsamakta, sonuglari da tiim calisanlari

etkilemektedir.

Isletmede yapilmissa daha nceki risk degerlendirmesi ya da risk degerlendirmeleri, kayitlari
tutulmugsa ramak kala bilgileri, kullanilan malzemelere iliskin giivenlik bilgi formlar1 ve
calisanlarin saglik gozetimi ile ilgili tutulan kayitlar ve raporlar gézden gecirilmelidir. Eger
yasanmissa isletmede meydana gelen is kazalar1 ve meslek hastaliklarini géz Oniinde
bulundurmak yapilacak c¢alismanin etkinligi agisindan olduk¢a dnemlidir. Yapilan ise iligkin
kazalar ve isin getirdigi hastaliklarla ilgili ¢aligmalar ve bunlarin Onleyici tedbirler de

muhakkak incelenmelidir.

Bir risk degerlendirmesi caligmasiin verimli olmasi igin isletmedeki idari yonetimin de
calismalara katilmasi énemlidir. 6331 sayilhi ISG Kanunu’nun 10. maddesinin dérdiincii
fikrasinda yer alan “Igveren, is saghigi ve giivenligi yoniinden ¢alisma ortamina ve caliganlarin
bu ortamda maruz kaldig: risklerin belirlenmesine yonelik gerekli kontrol, l¢iim, inceleme ve
aragtirmalarin yapilmasini saglar.” ibaresine gore de idari yonetimin katilmasinin yaninda
desteklemesi de yasal olarak gereklilik gostermektedir [11]. Ayrica idari yonetim isletmede
gorev alan is gilivenligi uzmanlarina sahada yaptiklar1 ¢alismalar1 yiiriitebilmeleri icin yetki
vermeli, degisikliklerin yapilmasi ve tedbirlerin alinmasi hususunda mali destek saglayarak
veya isletme genelinde yapilmasi gereken degisikliklere izin vererek caligmalari
desteklemelidir. Calisanlarin katilimi ise isin yiriitimii ve detaylara hakim olunmasi
acisindan c¢ok oOnemlidir. Eger calisanlarin yaptiklar1 isten kaynaklanan riskleri bilmeleri
halinde, alinacak tedbirlerin uygulanmasi konusunda goniillii olarak katilim saglamalar1 s6z

konusudur. Hatta isin dogasindan kaynaklanan risklerle ilgili dogru olarak bilgilendirilirlerse,

24



risklerin ortadan kaldirilmas: i¢in basit ve uygulanabilir ¢oziimler iiretebilmeleri de soz

konusudur.

Isletmeyi iiretim siirecine gore boliimlere ayirmak ve bu béliimler icin risk degerlendirme
caligmasini ayr1 ayr1 yapmak daha verimlidir. Genellikle biitliin boliimler yapilan isin getirdigi
riskler agisindan benzerlik gostermektedir. Ama 6zgii riskler olabileceginden bu boliimlerin
ayr1 ayr1 ele alinmasi daha uygundur. Risk degerlendirmesi, is glivenligi ile ilgili bir ¢alisan
ya da isletmenin is giivenli§i uzmani ile yapilmalidir. Isletmenin isyeri hekimi, yonetim

kadrosundan bir temsilci ve galisan temsilcisi de degerlendirme siirecine dahil olmalidir.

Isletme igerisinde degerlendirme yapilirken, boliimler ayri ayri gezilmeli, calisanlar ile
goriisiilmelidir. Bu degerlendirme yapilirken normal siire¢ disinda yer alan ve isin kesintiye
ugramasina sebep olabilecek bakim-onarim, temizlik veya isyerini ziyaret eden kisiler gibi
haller ve kaynaklanabilecek riskler de dikkate alinmalidir. Saglikli degerlendirme yapabilmek
icin bir toplant1 diizenlenmeli, bu toplantiya da idari yonetimden ilgili kisilerin, is giivenligi
uzmani ya da uzmanlarimin, igyeri hekimi ya da hekimlerinin ve ilgili isletme calisanlarinin
katilimi saglanmalidir. Bu siiregte risklerin bertaraf edilmesi, yapilamiyorsa kontrol altina
alinmas i¢in alinacak dnlemler planlanir. Daha sonra, belirlenen 6nlemler i¢in onay alinir.
Onay alindiktan sonra planlanan 6nlemlerin uygulanmasi ve durum takibi, ilgili kisiler ile

yonetimin sorumlulugundadir.

3.2.2. Tehlikelerin Belirlenmesi

Tehlike kavrami, bir igyerinde var olan ya da isyeri disindan kaynaklanabilecek, isyerinde
calisan kisileri veya isyerinin fiziki sartlarini etkileyebilecek hasar verme potansiyelini ifade
etmektedir. Risk kavrami ise mevcut bir tehlikeden kaynaklanabilecek kayiplari,
yaralanmalart ya da diger zararli sonuglarin ortaya ¢ikma ihtimalini ifade etmektedir. Bu
durumda bir tehlikenin dikkatli incelenmeyip gozden kagmasi ya da goz ardi edilmesi, bu
tehlikeden kaynakli olup ortaya ¢ikabilecek risklerin degerlendirilmemesine ve bu risklere
kars1 herhangi bir tedbir alinmamasina yol agabilecektir. Tehlike kavraminin bu kadar énem
teskil etmesi tehlikelerin belirlenmesi adimini yapilacak olan risk degerlendirme ¢aligmasi

i¢in ¢cok onemli bir hale getirmektedir.

Ahsap dograma isi yapan isletmelerde 3T risk degerlendirmesi yonteminde yer alan 5 temel
modiiliin kullanilmasi yerinde olup, uygulanacak temel modiillerin genel olarak sektdriin

barindirdig riskleri kapsadig1 goriilmektedir. Bu risk degerlendirme yonteminde yer alan her
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modill, iyi isyeri uygulamalarini ifade etmekte ve risklerin belirlenmesinde kullanilabilecek

maddeleri bir kontrol listesi seklinde sunmaktadir.

Tablo 3.1. 3T risk degerlendirme metodunun temel ve 6zel modiilleri [19]

TEMEL MODULLER OZEL MODULLER

A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler I¢ Nakliye ve Tasima

B. Calisma ortamindaki fiziksel Genel trafikte ara¢ kullanma

tehlikeler Makineler ve el aletleri

C. Calisgma ortamindaki kimyasal ve Yangin giivenligi

biyolojik tehlikeler Cevresel konular

A e T I m

D. Yapilan isin kas iskelet sistemine Isyerinde giivenlik ve davranis
yaptig1 baskilar kiiltiiri

E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres Bina ve igyeri tesisleri

faktorleri . Kurulum ve bakim hizmetleri

Is saglhig hizmetleri

Oz r

Degerlendirilen  ig/konunun  &zel

nitelikleri

3T risk degerlendirmesinde yer alan ilk bes modiil temel modiil olup genel hatlariyla her
isyerinde yer alabilecek is sagligi ve giivenligi konularini ele alirken devaminda yer alan 10
modiil 6zel modiiller olarak gegmektedir. Ozel modiiller her isyerinde bulunmayabilir ancak
mevcut isyerinde bulunmasi halinde isyerindeki is saghigi ve gilivenligi sartlarini
degerlendirmekte kullanilmak {izere tasarlanmistir ve bu modiillerin tamami Tablo 3.1.’de
gosterilmistir. Burada bahsedilen 6zel modiiller bir¢ok isletmede kullanilabilecek olup
isyerinin yapisi itibari ile biinyesinde barindirdigi farkli siiregler icin ek bir modiil ilave
edilmesi gerektirebilmektedir. Boyle bir durumla karsilagilmasi halinde diger modiillerde yer
alan igerik 6zellikleri degerlendirilerek isyerinin veya isyerine 6zel siireglerin yer aldig1 yeni

bir modiiliin eklenmesi ya da mevcut modiillere yeni maddelerin eklenmesi s6z konusudur.

3.2.3. Risklerin Degerlendirilmesi ve Tehlikelerin Kontrolii

Isyerinde calisma yapilip tehlikeler belirlendikten sonra bu tehlikelerin sonucunda meydana

gelebilecek riskler degerlendirilmeli ve bu degerlendirme isyerinin siire¢ bakimindan farklilik
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gosteren her boliimii i¢in ayr1 ayr1 yapilmalidir. Risk degerlendirmesini yapan ekip, risk
puanlarini hesaplarken her modiil altinda yer alan maddeleri tek tek ele alarak kaza ve meslek
hastalig1 ihtimallerine karsin degerlendirme yapmalidir. Modiiller altinda yer alan bazi
maddeler i¢in risk degerlendirme yapilmasi gerekmemektedir. Risk degerlendirme formunda
yer alan ve degerlendirme yapilirken “evet” ya da ‘“uygulanamaz” olarak isaretlenen
maddeler, igeriginde yer alan risklerin ilgili yerde gozlemlenmedigi veya alinan onlemler
neticesinde bir sikintt olmadigini ifade etmektedir. Ancak, risk degerlendirme formunda
“hayir” olarak isaretlenen maddeler, maddenin igeriginde yer alan bir riskin var oldugu
anlamma gelmektedir. Bu maddeler calismayr yapan ekip ile ayrintili bir sekilde
degerlendirilmelidir. Yapilacak olan degerlendirme esnasinda oncelikle riskin tamamen
bertaraf edilmesi, bu miimkiin degil ise kabul edilebilir seviyeye indirilmesi gerekmektedir.
Sekil 3.3.’de de gosterildigi iizere uygulanmasi gereken adimlar ya da yapilmasi gerekenler
oncelik sirasina gore piramit seklinde asagidan yukariya dogru siralanmistir. Tehlike veya
riskin kabul edilebilir bir diizeye getirilebilmesi i¢in asagidaki adimlarin uygulanmasi
gerekmektedir. Tehlike veya risk ya da bunlara sebep olan kaynak oncelikli olarak ortadan
kaldirilmalidir. Bu yapilamiyorsa maruziyet ya da yayilim acisindan daha az zararli bir
alternatif ile degistirilmelidir. Bu da yapilamiyorsa mevcut yer, makine ya da is yalitilmali bu
sayede de etkilenen kisi sayist smirlandirilmalidir. Bu da yapilamadiginda miihendislik
onlemleri degerlendirilerek tehlike ya da riske maruziyet en aza indirilip calisanlar en az
etkilenecek sekilde is rotasyonu veya calisanlarin calisma saatlerinde diizenlemeler
yaptlmalidir. Yukaridaki adimlarin higbiri uygulanamadiginda kisisel koruyucu donanimlara
basvurulmalidir. Unutulmamalidir ki KKD kullanim1 bu hiyerarsinin en alt basamaginda yer
alip en son uygulanmasi gereken caredir. Ancak iilkemizde bu sorumluluktan kurtulmanin en
kolay ve en az maliyetli olan yolun KKD kullanimi olmasi sebebiyle diger adimlar ele

alinmamakta, dogrudan KKD kullanimina gidilmektedir.

Risk degerlendirmesi yapilip tehlike ve risklerin dnceliklerinin belirlenmesi gerekmektedir.
Bu onceliklendirme isleminde tespit edilenlere uygun degerlendirme puani verilerek
siralamak miimkiindiir. Bu sayede oOncelikli olarak ise nereden baslanabilecegi, alinacak
Onlemlerin belirlenmesi, maliyetleri ve alinacak Onlemlerin ne zaman yapilip kimin

sorumlulugunda olacag rahatlikla tespit edilebilmektedir.
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KKD Kullanimi

Miihendislik Onlemleri

Izole Edilmesi

Daha Az Zararlisi ile )
Degistirilmesi )

Yok Edilmesi

Sekil 3.3. Tehlikeye veya riske karsi alinacak 6nlemlerinin oncelik sirasi

Calisma ortaminda ¢alisan tarafindan rutin olmasi ile goz ardi edilip akla hemen gelmeyen ya
da birbiri ile iliskili olmayan bir¢ok konunun ele alinmasinda risk degerlendirmesi ¢ok etkili
bir degerlendirme yontemi olarak karsimiza g¢ikmaktadir. Risk dedigimiz olgunun temel
bilesenleri, olma ihtimali ve oldugunda ortaya ¢ikan etki yani siddetidir. Riski bu sekilde ele
aldigimizda, diizgiin bir degerlendirme yapilmadigi takdirde olasiligi diisiik ama siddeti
yiiksek bir risk ile olasilig1 yiiksek siddeti diisiik bir riskin ayni puan ile degerlendirilerek ayni

kefeye konmas1 s6z konusudur.

Ancak 3T risk degerlendirme yonteminde risk olgusunun degerlendirilmesi olasilik ve siddet
bilesenleri yerine mevcut kontrol onlemlerinin diizeyi ve yaralanma ve ya hastaliklarin

potansiyel siddeti seklinde ele alinarak daha rahat bir tespit imkani sunmaktadir.

3T risk degerlendirmesinde olasilik hesabi, her bir tehlikeye yonelik mevcut kontrollerin
kanunlar, standartlar ve iyi uygulamalar ile ne kadar uyumlu oldugunun degerlendirilmesine
doniistiiriilmiistiir. Yaygm tehlikelerin biiyiik ¢ogunlugunun ISG yonetmelikleri ve
standartlar1 hazirlanirken zaten degerlendirilmis olmasi bu yontemi uygulanabilir kilmaktadir.
Mevcut kontrol diizeyi yeterli ise, yaralanma veya hastaliklarin ortaya ¢ikma olasiligr diisiik

olmali, boyle olunca da iyilestirme ihtiyact bulunmamalidir [19].

3.2.4. 3T Risk Degerlendirmesi Matrisi

3T risk degerlendirme matrisi hazirlanirken mevcut tehlikenin ya da tehlikeden kaynaklanan
risklerin doguracagi sonuglarin potansiyel siddeti, risk degerlendirmesi matrisinde hafif, ciddi

ve ¢ok ciddi ifadeleri seklinde yer almaktadir. Bu ifadeler sirasi ile hafif yaralanma veya
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sikintilari, uzun siireli yaralanma veya hastalik, kiriklar, ¢ikiklar, birinci derece yaniklar ve
kalic1 yaralanma veya hastalik, uzuv kayiplari, ikinci ya da ti¢lincli derece yaniklar, kafatasi

catlaklari, kanser, astim vb. ya da 6liimii ifade etmektedir.

Yine ayn1 matriste riskin diger bir bileseni olan olasilik, mevcut kontrol énlemlerinin ne kadar
etkili oldugunun degerlendirilmesi seklinde ele alinmaktadir. Onem sirasma goére kontrol
Onlemleri yeterli/sorun ¢ikmamuis, iyilestirmeye ihtiya¢ var/ara sira sorunlar ¢ikmis ve kayda
deger iyilestirme gerekli/sik sik sorunlar ¢ikiyor seklinde siralanmistir. Bu sekilde bir kontrol
6l¢egi hazirlanirken Sekil 3.4.’te yer alan uyumluluk 6l¢egi ile degerlendirme yapilmistir. Bu
sayede mevcut kontrol seviyesini ilgili mevzuat ve standartlarla kiyaslamak daha kolay bir

hale gelmektedir.

3 puanh siddet 6lgegi ile 3 puanli kontrol 6l¢eginden olusan “3T Risk Matrisi” Tablo 3.2.’de
gosterilmektedir. Bu matrisin icinde degerlendirilme ve hesaplama isleminde kullanilan

puanlarin nasil yorumlanmasi gerektigi yer almaktadir.

Uyumluluk 6lcegi = olasilik 6lgegi

1. Kontrol seviyesi

1. Disik
standartlara uygun —
= E
7 2. Orta 2. Bazi uygunsuzluklar 3
= =
==

3. Yiiksek 3. Ciddi uygunsuzluklar

Sekil 3.4. 3T risk degerlendirme metodu uyumluluk 6l¢cegi [19]
Risk degerlendirme matrisinde yer alan siddet dl¢cegi asagidaki gibidir:
1. Hafif siddetli

- Hafif yaralanma veya rahatsizlik, en fazla ii¢ giin ¢calisamama,;

2. Orta siddetli

- Uzun stireli yaralanma veya hastalik; basit yaralanmalar veya kiriklar gibi, en fazla 30
giin calisamama;

3. Son derece siddetli
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- Kalic1 yaralanma/hastalik veya 6liim, parmak kesilmesi, ikinci/liglincii derece yaniklar,
kafatas1 catlaklari, kanser, astim.

Risk degerlendirme matrisinde yer alan kontrol 6l¢egi ise asagidaki gibidir:
1. Onlem ve kontroller yeterlidir, hi¢bir sorun belirmemistir. Daha ayrintil1 olarak:

- Makineler, aletler ve yapilar; mevzuat ve standartlar ile uyumludur,

- Caligsma kosullar is saglig1 ve giivenli yoniinden iyi organize edilmistir,

- Calisanlar egitim almis ve gercekten dogru (giivenli) calisma uygulamalarinm
kullanmaktadirlar.

2. lyilestirmeye bir miktar ihtiya¢ duyulmaktadir, ara sira sorunlar yasanmaktadir.

3. lyilestirmelere ciddi ihtiya¢ duyulmaktadir, sik sik sorunlar yasanmaktadir [19].

Tablo 3.2. 3T risk degerlendirme matrisi [19]

Yaralanma ve Hastaliklarin Potansiyel Siddeti

Mevcut Kontrol Onlemlerinin Diizeyi 1 2 3

Hafif Ciddi Cok Ciddi

2: Kiigiik risk; durumu
. 1: Hafif risk; durumu gézlemlemeye
0: Onemsiz risk.

1 Kontrol nlemleri yeterli; sorun ¢ikmamus. gozlemlemeye devam edin ve kolay

devam edin.

onlemleri uygulaym.

Iyilestirmeye ihtiyag var; ara sira sorunlar

cikmis.

2: Kiigiik risk; durumu
gozlemlemeye devam edin ve kolay

Onlemleri uygulaym.

Kayda deger iyilestirme gerekli; sik sik

sorunlar gikiyor.

3: Orta derece risk; uygun

onlemleri planlayip, uygulaymn.

3: Orta derece risk; uygun dnlemleri

planlayip, uygulayn.

3.2.5. 3T Risk Degerlendirmesi Modiil I¢erikleri ve Formiilasyon

3T risk degerlendirmesi yapilirken daha 6nce de bahsedildigi gibi modiiller kullanilmaktadir.
Modiiller sirasina gore harflerle ifade edilmistir. Her modiiliin iceriginde yer alan riskler de
numaralar ile ifade edilmektedir. C.1 seklinde ifade edilen, ¢alisma ortamindaki kimyasal ve
biyolojik riskler modiiliiniin altinda yer alan hava kirliligi ile ilgili riski ifade etmektedir.
Calisma yapilirken Oncelikle ilgili risk karsisinda yer alan “Evet”, “Hayir” ya da
“Uygulanamaz” kutucuklarinda biri isaretlenmelidir. Uygulama, ilgili maddede ifade edilen
kosullarin ilgili isletmede yerine getirildiginin “Evet”, getirilmediginin “Hayir” veya
isletmede uygulanabilmesinin mimkiin olmadigimin “Uygulanamaz” olarak belirtilen
kutucuklarin isaretlenmesi ile saglanmaktadir. “Uygulanamaz” kutucugunun bulunmasinin
sebebi  farkli farkliliklar ~ bulunmasi  sebebi ile  her

isletmelerde isletmede
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uygulanamayabilecegini gostermek icindir. Bu asamada “Uygulanamaz” olarak isaretlenen

kutucuklar hesaplama islemi esnasinda dikkate alinmayacagi i¢in dnemlidir.

Calisma yapilirken belirtilen kosulun saglanmadigi ve “Hayir” olarak isaretlenen kosullarin
yaninda mevcut riskin derecelendirildigi kontrol diizeyi, siddet ve bu iki parametrenin birlikte
ele alinarak olusturdugu risk puanin1 veren kutularin doldurulmasi gerekmektedir. Risklerin
derecelendirme islemi tamamlandiktan sonra alinabilecek Onlemler ya da yapilabilecek
iyilestirme uygulamalar ile ilgili kutucuk degerlendirme ekibinin ortak karari ile doldurulur.
Son olarak da alinabilecek oOnlemler ya da yapilabilecek iyilestirme uygulamalarinin
tamamlanmasindaki siiregten sorumlu kisi ya da kisiler ile bu siirecin tamamlanma siiresi
kararlastirilir. Kisi ve siirelerin belirlendigi bu asamada isletme yOnetiminin katilimi ¢ok
onemlidir. Isletme yonetiminin katilimi, is ve islemlerin hayata gegirilmesinin yaninda

konunun desteklenmesi agisindan degerli olup diger ¢alisanlar1 da olumlu etkilemektedir.

Risk degerlendirmesi ekibi tarafindan kontrol diizeyi ve siddeti kararlagtirilan bir riskin, 3T
risk degerlendirmesi matrisi yardimiyla risk derecesi belirlendikten sonra Sekil 3.5.’deki
ornek modiilde tarif edilen hesaplama yontemiyle toplam modiil risk puani ve modiil giivenlik
endeksi bulunur. Modiil giivenlik endeksinin %100’e yaklagsmasi, modiildeki iyi uygulama
ifadelerinde belirtilen sartlarin saglandigi anlamina gelir. ayni zamanda ilgili modiil
kapsaminda isletmenin daha giivenli hale geldigi anlamina da gelmektedir. Risk
degerlendirmesinin yapildig1 isletme ic¢in “uygulanamaz” olarak belirlenen maddeler

hesaplamalarda dikkate alinmaz.

Bolim geneli icin modiil glivenlik endeksi hesaplanirken, Sekil 3.5.’te gosterildigi gibi, “100
— (Bolim Genelindeki Modiillerin Toplam Modiil Risk Puanlarmmin Toplami1 / Bolim
Genelindeki Modiillerin Olabilecek En Yiiksek Toplam Modiil Risk Puani) * 100 bagintisi
kullanilir. Bir modiilde olabilecek en yiiksek toplam modiil risk puani hesaplanirken

“uygulanamaz” olarak belirlenen maddeler dikkate alinmaz [19].
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B. Cahsma ortammdal fiziksel tehlikeler
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayw | Uygulanamaz k‘f.""f’.l Siddet Bk S Tavsiye ve yorumlar R Co v
Diizeyi derecesi Personel Siiresi
CO2 pompalanmn ¢alizmas simsimda suriltiiva sevivesi onamli
s S 3 = s rarrdaile diizevds artmsaktadir. Pompalann giiriltiisiiniin otki alaninda| IH ve Ham
B.1 Sd‘m?gjd::?‘ihnls li:‘:_;e a]f;;m govenlidir. Dev arz x 2 2 3 ¢alisanlarmva da bakim onarm wapanlarm KKD kullanmaslan Fabrika 12 ay
onya erauuraye. 3 saglanmahdir. Avrnica bélim genslindaki giirilti dlgimlerine i
rutin araliklarla devam adilmealidir.
AYDINLATMA: Gensl 1siklanduma weterlidir, =5it derscade
B2 dagilmsaktadirve g6z kamastirmamalktadr. Geralktiginda spot lambalar - 1 2 1 Meaveut avdmlatmalar kontrol adilerak kullanmilamaz durumda Birim Sirakli
*“ | kullanilir. Lambalarvdnatmalikle uyum halinds, zarar gdrmemis ve olanlar venilenmelidir. Sorumlulan | Kontrol
tamizdir.
B3 SICAKLIK KOSULLARI (SICAKLIK, HAVA DEGISIMI, NEM): -
"= | Sicaklik wapilan iz2 uvgundur. Hava skimi ¢ok giigla degildir.
TITRE o 5 - - . y IH ve Ham
B.4 JENES Vapilan 12 ellert yo da | vucadi tilves tme x 1 1 Q Titresim dlgiimlarine rutin araliklarlas devam adilmelidir. Fabriks 12 ay
birakmamaktadir. 5
Slzniplant
g > ey Z Uratim siirecins bagh olarak genezl bir havalandirmas problami
_ | TOZ / HAVALANDIRMA: Calhyma ortammda sagh& tshdit = oy = - = o :
B.5 etmeyecek nitelikte havalandirma kogullan saglanmiste. x 2 1 2 mevcuttur. Dogal havalandirmay: saglayvacak pesncars alam Yonstim 9 aw
arttinlmalidar.
B.6 GUNES ISINLARINAMARUZIYET: Calisanlar siinss1515madirskt -
- maruz kalmamalktadr.
ISIMA: Ortamda zaradh ivonlastinc: radvasyvon (Gama, Xasm vs)va
B.7 | da diZsr 13mlar (UV, lazer, kimldtesi, slsktromanwvetik vs.) x
bulunmamaktadir.
B SOGUK VE SICAK NESNELER: Soguk vea sicak nasnalar viicutta 5 2 3 Malzemenin sicak sofuk oldufunu gdsterir uvarnc: levhalar GU 6
-8 wanik riskinin ortava ¢ikmasma naden olmamaktadir. x werlastirilabilir. s
B9 ISIL ISLEMLER: Isil islamuygulanan bolimlerde gerakli dnlamlar
% almmagtr. =
- - (_._
Toplam Modiil Risk Puam 9.0 ) Modil Giavenlik Endeksi ”,‘< 70&%)
e o M.,

———

s g
Bir modiilin "Toplam Modiil Risk Puam"
icerigindeki maddelerin risk derecelerinin
toplamidar.

Toplam Modiil Risk Puan1 = B1+B2+B4
+B5+B8 =9

. J

/

[ "Modiil Giivenlik Endeksi" ise (Olabilecek\
En Yiksek Toplam Modiil Risk Puam -
Toplam Modiil Risk Puani / Olabilecek En
Yiiksek Toplam Modiil Risk Puani) * 100
bagintisiyla bulunur.

. Bu 6rnek i¢in: 30-9/30 * 100 = %670

Sekil 3.5. Toplam modiil risk puani ve modiil giivenlik endeksinin hesaplanmasi [19]
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4. BULGULAR

“Ahsap Dograma Isi Yapan Isletmelerde Tehlike Ve Risklerin Tespit Edilmesi Ve Bir Ornek
Calisma” konulu tez calismasinin uygulama asamasinda ziyaret edilen 3 isyerinden kapasite
ve caligsan sayisi olarak en biiyiik olan ve kap1 liretimi yapan isletme segilmistir. Ahsabin ana
maddesi olan aga¢ gbvdesi yani tomruk olarak isletmeye gelmesinden itibaren son mamul
olana kadar gordiigii islemler incelenmis, ahsap dograma islerinin is saghigi ve giivenligi
yoniinden degerlendirilmesi adina s6z konusu isletmede 3T metodu ile risk degerlendirmesi

calismast uygulanmustir.

Isletmeye yapilan isyeri ziyareti 6ncesinde hazirlanan 6n calisma ile 3T metoduna dahil olan
temel ve 6zel modiiller ile alt basgliklarinin igerikleri ahsap dograma islerine uygun olacak
sekilde diizenlenmistir. Isyerine yapilan ilk ziyarette iiretim miidiirii ve ustabasilar esliginde
isletmede stiregler gozlenerek On inceleme yapilmig, siirecin daha iyi anlasilmasi igin
calisanlar ile yaptiklart is hakkinda gorisiilmiis ve risk degerlendirmesi uygulama

calismasinda kullanilmak tizere gerekli olabilecek bilgiler toplanmustir.

Bu ziyaretten sonra fabrikada yapilan is, silirecler g6z oniine alinarak tomruklarin islem goriip
kalaslar haline getirilerek islenecek pargaya ara mamul haline getirildigi “Malzeme
Hazirlama” ve ara mamul olarak kalaslarin alinan siparise gore iretilecegi pargaya yani son
mamule dénecegi “Malzeme Isleme” olarak iki boliime ayrilmistir. Risk degerlendirmesi bu
iki boliime uygulanmigtir. Daha sonra yapilan ziyaretlerde ise bu iki boliime de temel
modiillerin hepsi uygulanmis ancak 6zel modiillerden 5 tanesi uygun goriilerek toplamda 10
modiil uygulamasi yapilmistir. Bu uygulama sirasinda iki boliim i¢in de toplam modiil risk
puanlar1 ve modiil giivenlik endeksleri belirlenmistir. Elde edilen bu bilgiler kullanilarak
riskliler tespit edilmis, uygulamanin yapildigi modiil ve boliim altinda degerlendirilip

derecelendirilmis ve her bir boliim i¢in genel modiil glivenlik endeksi hesaplanmistir.

Uygulama c¢alismasinin yapildigi boéliimlere iliskin hazirlanan ve doldurulan 3T risk
degerlendirme tablosu ve hesaplama sonuglari Ek 1 ve Ek 2’de verilmis olup, yapilan tespitler

ve bu tespitler 1s18inda elde edilen bilgiler tablo ve grafikler yardimiyla anlatilmustir.
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4.1. MALZEME HAZIRLAMA BOLUMU RiSK DEGERLENDIRMESI

Fabrikaya kamyonlarla getirilen tomrugun, tomruk kepgesi yardimi ile kamyondan alinarak
serit makinesine besleme yapan palete konulmasi, palet {izerinden hareket eden tomrugun
serit makinesine yerlesmesi, yerlesen tomrugun istenilen kalinliktaki kalaslar haline
getirilmesi, kalaslarin islemeye uygun nem oranina getirilmesi i¢in forklift ile kurutma
tesisine gotiiriilmesi ve buradan alinip isleme binasina teslim edilmesine kadar gegen siirecler
ile istenilen boy disinda kalan kalaslarin kapak temizleme makinesi ile temizlenerek dolgu
malzemesi ya da ¢op malzemesi elde edilmesi siiregleri malzeme hazirlama boliimii dahilinde
incelenmistir. Yapilan risk degerlendirmesi calismasi sonucunda modiiller tek tek ele
alimmistir. Bu calisma sirasinda, ¢alisma ortami gozetilerek risk degerlendirme formu
doldurulmustur ve c¢alisma ortaminda uygulanmasi miimkiin olmayan maddeler de
isaretlenmistir. Tez caligmasi kapsaminda yapilan ¢alismanin malzeme hazirlama bdliimiine
iligkin genel verileri, kullanilan modiiller ve modiillerin genel gilivenlik endeksleri Tablo

4.1.’de verilmistir.

Malzeme hazirlama boliimii icin risk degerlendirme yapildiktan sonra giivenlik endekslerine
gore modiil degerleri siralanmig, siralama sonucunda belirlenen en riskli ii¢ modiiliin
maddelerinin risk dereceleri yilizdeler halinde sunulmustur. Bu modiiller de daha sonra kendi

alt bagliklar ile birlikte tek tek ele alinmistir.
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Tablo 4.1. Malzeme hazirlama boéliimiinde kullanilan modiiller ve giivenlik endeksleri

i{CERIGINDEKI UYGULANAMAZ | OLABILECEK | MODULUN MODUL
KULLANILAN MODUL iSMi RISK SAVISI ISARETLENEN | EN YUKSEK TOPLAM GUVENLIK
RiSK SAYISI RiSK PUANI | RISKPUANI | ENDEKSI

A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler 9 1 40 24 %40
B. Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler 9 4 25 3 %88
C_. Qa_lhsma_ ortamindaki kimyasal ve 5 4 10 3 9%70
biyolojik tehlikeler
D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptigi 8 0 40 12 %70
baskilar
E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres faktorleri 8 1 35 14 %60
F. Nakliyat ve hareket eden araglar 7 2 25 7 %72
G. Makineler ve el aletleri 11 0 55 20 %63,6
H. Yangin giivenligi ve ilkyardim 7 0 35 13 %62,8
I. Isyerlerinde giivenlik ve davranis kiiltiirii 7 0 35 8 %77,1
J. Is saghig hizmetleri 5 0 25 11 %56

BUTUN MODULLER TOPLAMI 77 12 325 115 %64,6
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Risklerin Onem Derecesine Gore Dagilimi

® Onemsiz Risk
Hafif Risk
W Kaguk Risk
M Orta Derecede Risk
M BiiyUk Risk
B Vahim Risk

Sekil 4.1. Risklerin 6nem derecesine gore dagilim

Ayrica yapilan risk degerlendirme ¢alismasinda fabrikanin malzeme hazirlama bdliimiinde
uygulanan 3T risk degerlendirme g¢aligmasinin 10 modiilinde toplamda bulunan 77 risk
degerlendirilmistir. Bu degerlendirmede malzeme hazirlama boliimiinde mevcut 77 risk
maddesinden 12 tanesi uygulanamaz ve 23 tanesi de uygun olarak degerlendirilmistir. Geriye
kalan 42 adet uygunsuz bulunanlar ile ilgili degerlendirme yapilmis ve Sekil 4.1.’de 3T risk

degerlendirme matrisinde yer aldig1 sekilde dnemlerine gore tasnif edilmistir.

Sekil 4.1.’de yiizdelik dilimleri verildigi tizere malzeme hazirlama boéliimiindeki risklerin 3’1
onemsiz risk, 4’1 hafif risk, 10’u kiigiik risk, 14’1 orta derece risk, 11’1 biiyiik risk ve 1’inin
de vahim risk seklinde degerlendirildigi gosterilmektedir. En oncelikli ele alinmasi gereken
riskler, risk puani1 dort ve bes olarak degerlendirilen biiyiik risk ve vahim risklerdir. Bunlarin
biitlin modiiller genelinde ele alinabilmesi, degerlendirilebilmesi ve gerekli calismalarin
yapilabilmesi igin listelenmesi daha faydali olmaktadir. Bahsedildigi iizere bu riskler sirasiyla

Tablo 4.2.”de listelenmistir.
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Tablo 4.2. Biiyiik ve vahim risklerin listelenmesi

) RISK . . GENEL
RiSK KODU puany | MIODULICINDEKI% | ppGERLENDIRME
ICINDEKI %
G7 5 25 4,34
F7 4 57,14 3,47
32 4 36,36 3,47
33 4 36,36 3,47
H6 4 30,76 3,47
H7 4 30,76 3,47
E5 4 28,57 3,47
E6 4 28,57 3,47
G3 4 20 3,47
A3 4 16,66 3,47
A5 4 16,66 3,47
A9 4 16,66 3,47

Bu tabloda yer alan ilk siitunda Risk kodu olarak ifade edilen yerde bir harf ve bir numara ile
hangi modiiliin i¢indeyer aldig1 ifade edilmistir. Sonraki siitunlarda da sirasiyla risk puan,
modiil i¢indeki yiizdesi ve genel degerlendirme icindeki yiizdeleri verilmistir. Siralama
yapilirken 6nce en yliksek risk puanina sahip risk ele alinmistir. Daha sonra risk puani ayni
olan riskler ise kendi modiilleri igindeki agirliklarina gore siralanmistir. Bu sekilde bir
siralama yapilmasinin sebebi modiil igerisindeki agirligr yliksek olan riskin oncelikli olarak

diizeltilmesinin, modiiller bazinda gilivenlik endeksinin daha fazla yiikseltilebilecek

olmasindandir.

Tablo 4.2.°den yararlanarak listelenen riskler hakkinda genel yiizdeyi her ne kadar ayni

oranda etkilemekte olsalar da modiil igindeki yiizdeleri yiiksek olanlarin o modiilde
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degerlendirilen risk sayisinin az olmasma ragmen modiil genelinde durum tespitinin iyi

olmadig1 seklinde yorumlanabilir.

). Is sagligr hizmetleri

I. isyerlerinde giivenlik ve
davranis kaltiri

H. Yangin givenligi ve ilkyardim

G. Makineler ve el aletleri

F. Nakliyat ve hareket eden
araglar

E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres
faktorleri

D. Yapilan isin kas iskelet
sistemine yaptigi baskilar

C. Calisma ortamindaki kimyasal
ve biyolojik tehlikeler

B. Calisma ortamindaki fiziksel
tehlikeler

A. Kazalara yol agabilecek
tehlikeler

20

40
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B A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler
M B. Calisma ortamindaki fiziksel
tehlikeler

B C. Calisma ortamindaki kimyasal ve
biyolojik tehlikeler

B D. Yapilan isin kas iskelet sistemine
yaptigi baskilar

E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres
faktorleri

B F. Nakliyat ve hareket eden araglar
B G. Makineler ve el aletleri

B H. Yangin guvenligi ve ilkyardim

B |. isyerlerinde giivenlik ve davranis

kalttra

| J. is sagligr hizmetleri

Sekil 4.2. Malzeme hazirlama béliimii giivenlik endeks dagilimi

Malzeme hazirlama béliimiinde genel degerlendirme yapildiginda bu béliimiin genel giivenlik

yiizdesi %64,6 olarak hesaplanmistir. Yukarida yer alan Sekil 4.2.’de fabrikanin malzeme

hazirlama boliimiinde yapilan risk degerlendirme c¢aligmasinin modiillerinin grafik gdsterimi

yer almaktadir. Bu modiillerin giivenlik endekslerinin sayisal degerleri asagida yer

almaktadir:

¢ A Kazalara yol acabilecek tehlikeler %40
« B. Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler %88

X/

s C. Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler %70
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¢ D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar %70
% E. Yapilan isin psiko-sosyal stres faktorleri %60

% F. Nakliyat ve hareket eden araglar %72

% G. Makineler ve el aletleri %63,6

¢ H. Yangin giivenligi ve ilkyardim %62,8

< 1. Isyerinde giivenlik ve davrams kiiltiirii %77,1

% J. Is saglig1 hizmetleri %56

Sekil 4.2.te de farkli renkte gosterildigi gibi fabrikanin bu boliimiinde uygulanan modiiller
arasinda gilivenlik endeksi en diislik olan ilk ii¢ tanesi A Modiilii: Kazalara yol agabilecek
tehlikeler, J Modiilii: Is saghg hizmetleri ve E Modiilii: Yapilan isin psiko-sosyal stres

faktorleridir.

% Dagilimi

B i¢c Nakliye ve Transferler %16,6

B Makine ve el aletleri %16,6

m KKD Kullanimi %16,6

B Zemin Yollar ve Merdivenler
%12,5

B Dizen, Temizlik ve Kaymayi
onleyici Tertibat %12,5

Genel Trafikte arag kullanma
%8,33

B Yangin ve patlamalara karsi
guvenlik dnlemleri %8,33

Sekil 4.3. Malzeme hazirlama béliimii kazalara yol acabilcek tehlikeler modiiliindeki
dagihm

Bu modiiller arasinda giivenlik endeksi en diisiik olan %40 ile Kazalara yol agabilecek
tehlikeler basghigr ile A modiilii olmustur. Bu modiiliin igerigindeki maddelerin yiizde olarak
modiil i¢indeki dagilimlarini gosteren Sekil 4.3.’de de goriildiigli gibi en yiiksek risk puanini

alanlar i¢ nakliye ve transfer, makineler ve el aletleri ile KKD kullanimi olmustur. Ayrica bu
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modiil igerisinde yer alan yiiksekte calisma da gozlenemedigi ig¢in uygulanamaz olarak

isaretlenmis ve herhangi bir grafikte yer almamaistir.

Sekil 4.3.’de daha 6nce de bahsedilen ve dagilimda en yiiksek risk puaninmi alanlar kirmizi,
bunlardan daha az risk puami alanlar mavi ve en az risk puami alanlar da yesil ile
isaretlenmigtir. Kirmizi ile isaretlenmis olanlar degerlendirilerek oncelikli ele alinmalidir.
Calisma alanina giris ¢ikis yollar diizenlenmeli, forkliftlerin bu diizene uymasi saglanmalidir.
Ayrica makine koruyucusu bulunmayan testere ve acil durdurma butonu ¢alismayan ya da
kirikk olan makineler i¢in uygun Onlemler degerlendirilerek en kisa zamanda hayata

gecirilmelidir.

% Dagilimi

B is saghgl gozetimi %16

B Calisma ortami gozetimi ve risk
degerlendirmesi %16

W is saghgi ve glivenligi kurulu
%12
is saghgi hizmetlerinin
mevcudiyeti %0

| ilk yardim ve tibbi acil durum
hazirhg %0

Sekil 4.4. Malzeme hazirlama béliimii is saghg modiiliindeki dagilim

Is sagligi bashg ile J modiilii ikinci en az giivenli modiil olarak hesaplanmistir. Bu modiiliin
icinde yer alan maddelerin yiizde olarak modiil i¢indeki dagilimlarini gosteren Sekil 4.4.’te de
goriildiigii gibi en yiiksek risk puanini alanlar is sagligi gézetimi ve ¢aligma ortami anketi ve
risk degerlendirmesi olmustur. Bunun yani sira bu modiil igerisinde yer alan is saglig
hizmetlerinin mevcudiyeti ile ilk yardim ve tibbi acil durum hazirligi da uygun olarak

degerlendirdigi icin evet olarak isaretlenmistir ancak giivenli kabul edilmeleri sebebiyle
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degerlendirmeye katilmalarina ragmen agirlik katsayilarinin sifir olmasi sebebiyle grafikte yer

almamustir.

Sekil 4.4.de bahsedilen ve dagilimda en yliksek risk puanini alanlar kirmizi, bunlardan daha
az risk puani alan mavi ve en az risk puani alanlar da yesil ile isaretlenmistir. Kirmiz1 ile
isaretlenmis olan iki tanesi degerlendirilerek Oncelikli ele alinmalidir. Calisma ortaminda
bulunan toza 6zellikle odun tozuna maruziyet géz Oniine alinarak periyodik muayeneler ve

risk degerlendirme ¢alismalar1 yapilmasi gerekmektedir.

% Dagilimi

M Egitim ve rehberlik %28,6

W iletisim %28,6

H Dinlenme alani %21,4

B Gorev ve sorumluluklarin netligi
%21,4

B Calisma stresi %0

Siddet %0

B Uygunsuz muamele %0

Sekil 4.5. Malzeme hazirlama béliimii yapilan isin psiko-sosyal stress faktorleri
modiiliindeki dagilm

Yapilan isin psiko-sosyal stres faktorleri baslig ile E modiilii iiglincii en az giivenli modiil
olarak hesaplanmistir. Bu modiiliin i¢inde yer alan maddelerin yiizde olarak modiil i¢indeki
dagilimlarin1 gosteren Sekil 4.5.°te de goriildiigii gibi en yiiksek risk puanii alanlar iletisim
ve egitim ve rehberlik olmustur. Calisma ortaminda kadin g¢alisan bulunmadigindan kadin
calisan basligi uygulanamaz seklinde isaretlenmistir. Ayrica modiil igerisinde yer alan ¢alisma
stresi, siddet ve uygunsuz durumlar bashigiyla ilgili olarak ta uygunsuz herhangi bir gézlem

tespit edilmediginden uygun olarak degerlendirilmis ve “evet” olarak isaretlenmistir.
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Degerlendirme yapilirken etkisiz olmalar1 sebebiyle giivensizlik olusturmuyor gibi goriinseler

de her zaman Oyle olacaklar1 anlami ¢ikarilmamali, diizenli olarak takip edilmelidirler.

Sekil 4.5.’de bahsedilen ve dagilimda en yliksek risk puanini alanlar kirmizi, bunlardan daha
az risk puani alan mavi ve en az risk puani alanlar da yesil ile isaretlenmistir. Kirmiz1 ile
isaretlenmis olan ikisi degerlendirilerek oncelikli ele alinmalidir. Calisanlarin is tanimlar1 net
bir sekilde yapilarak kendilerine teblig edilmelidir. Ayrica siire¢ ya da is ile ilgili alinacak
kararlarda kendilerine de fikir sorularak hem tecriibelerinden faydalanilmali hem de

fikirlerinin dinlendigi kendilerine gosterilerek motivasyon arttirilmalidir.

4.2. MALZEME iSLEME BOLUMU RiSK DEGERLENDIRMESIi

Kurutma islemi gerceklestirilip nem seviyesi %?23’e ¢ekilen kalaslarin isleme boliimiine
teslim edilmesinden sonra baglayan kalaslarin siparige gore istenilen boya getirilmesi, kesilen
kalas parcalarinin goklu testere ile siparis boyutuna getirilmesi (kalinlik olarak), istenilen
par¢a boyuna getirilen parcalarin talas temizleme makinesinde zimparalanarak temizlenmesi,
talas1 temizlenen pargalarin boylama makinesinde boylama islemlerinin yapilmasi, ¢cakma
tezgahlar lizerinde kap1 ya da kapi kasasi haline gelecek sekilde ¢cakilmasi ve aralarinin petek
kagit ile doldurulmasi, kapi1 ya da kasalarin silindirik merdaneden gegip tutkallayarak hidrolik
prese girmesi ve kap1 veya kasalarin alt ve {ist yiizeylerinin iizerlerine preslenmesi, hazirlanan
kap1 ve kasalarin son boylama islemlerinin yapilmasi, sonrasinda lamba makinesine girerek
st ve altina oluklarin agilmasi, ikili matkap makinesiyle kapinin iizerine kilit ve kol
mekanizmasi i¢in deliklerin agilmasi, dopel makinesinde kapi ve kasalarin yanlarinda ki
tabaka fazlaliklarinin alinmasi, giyotin testerede MDF plaklarinin st iiste konularak istenilen
boyuta gore kesilmesi, CNC makinesinde kapilarin iistiine plaka halinde yapistirilan MDF ye
AUTOCAD programu ile ¢izilen desen ya da seklin yapilmasi ve pervaz makinesinde yatay ve
dikey olmak iizere aynm1 anda iki taraftan beslenerek istenilen ebat ve sekillerde pargalarin
birbirine yapistirilmasi siireglerinin tiimii malzeme isleme boliimii kapsaminda incelenmistir.
Yapilan risk degerlendirmesi calismasi sonucunda modiiller tek tek ele alinmistir. Saha
Ziyareti esnasinda calisma ortami degerlendirirken, calisanlar ve yapilan is gozetilerek risk
degerlendirme formu doldurulmus ve caligma ortaminda uygulanmasi miimkiin olmayanlar
isaretlenmistir. Tez calismasi kapsaminda yapilan ¢aligmasinin malzeme isleme boliimiine
iliskin genel verileri, kullanilan modiiller ve modiillerin genel giivenlik endeksleri Tablo

4.3.”de verilmistir.
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Malzeme isleme boliimii igin risk degerlendirme yapildiktan sonra giivenlik endekslerine gore
modil degerleri siralanmistir. Siralama sonucunda belirlenen en riskli ii¢ modiiliin
maddelerinin risk dereceleri ylizdeler halinde sunulmustur. Bu modiiller de daha sonra kendi

alt basliklar1 ile birlikte tek tek ele alinmustir.

Risklerin Onem Derecesine Gore Dagilimi

0%

m Onemsiz Risk
Hafif Risk
B Kiglk Risk
B Orta Derecede Risk
W Biiyiik Risk
B Vahim Risk

Sekil 4.6. Risklerin 6nem derecesine gore dagilimi

Ayrica yapilan risk degerlendirme c¢aligmasinda fabrikanin malzeme isleme bdoliimiinde
uygulanan 3T risk degerlendirme g¢alismasinin 10 modiiliinde toplamda bulunan 77 risk
degerlendirilmistir. Bu degerlendirmede malzeme isleme bdlimiinde mevcut 77 risk
maddesinden 9 tanesi uygulanamaz ve 16 tanesi de uygun olarak degerlendirilmistir. Geriye
kalan 52 adet uygunsuz bulunanlar ile ilgili degerlendirme yapilmis ve Sekil 4.6.’te 3T risk

degerlendirme matrisinde yer aldigi sekilde Onemlerine gore tasnif edilmistir.
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Tablo 4.3. Malzeme isleme boliimiinde kullanilan modiiller ve giivenlik endeksleri

i{CERIGINDEKI UYGULANAMAZ | OLABILECEK | MODULUN MODUL
KULLANILAN MODUL iSMi RISK SAVISI ISARETLENEN | EN YUKSEK TOPLAM GUVENLIK
RIiSK SAYISI RISK PUANI | RiSK PUANI ENDEKSI

A. Kazalara yol acabilecek tehlikeler 9 2 35 23 %34,3
B. Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler 9 2 35 15 %57,1
C_. Qa_lhsma_ ortamindaki kimyasal ve 5 5 20 8 %60
biyolojik tehlikeler
D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptigi 8 0 40 21 96475
baskilar
E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres faktorleri 8 1 35 16 %54,3
F. Nakliyat ve hareket eden aracglar 7 2 25 12 %52
G. Makineler ve el aletleri 11 0 55 32 %41,8
H. Yangin giivenligi ve ilkyardim 7 0 35 20 %42,8
I. Isyerlerinde giivenlik ve davranis kiiltiirii 7 0 35 11 %68,6
J. Is saghig hizmetleri 5 0 25 11 %56

BUTUN MODULLER TOPLAMI 77 9 340 169 %50,3
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Tablo 4.4. Biiyiik ve vahim risklerin listelenmesi

) RISK . . GENEL
RISK KODU ouan) | VIOPUL ICINDEKI % DEGERLENDIRME
iCINDEKI %
13 5 45,45 2,95
A9 5 20 2,95
G6 5 15,62 2,95
G7 5 15,62 2,95
) 4 36,36 2,36
13 4 36,36 2,36
F1 4 33,33 2,36
F6 4 33,33 2,36
F7 4 33,33 2,36
B1 4 26,66 2,36
BS5 4 26,66 2,36
- p - 2,36
" p 20 2,36
H4 4 20 2,36
” p 20 2,36
H7 4 20 2,36
D2 4 19,4 2,36
D3 4 19.4 2,36
D6 4 19.4 2,36
e p P 2,36
A5 4 16 2,36
o p 125 2,36
G2 4 12,5 2,36
G3 4 12,5 2,36
G4 4 12,5 2,36
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Sekil 4.6.’da yilizdelik dilimleri verildigi lizere malzeme isleme boliimiindeki risklerin 4’
hafif risk, 8’1 kiigiik risk, 15’1 orta derece risk, 21’1 biiyiik risk ve 4’iiniin de vahim risk
seklinde degerlendirildigi gosterilmektedir. Ayrica bu tablodan da goriildiigii tizere isletmenin
malzeme isleme boliimiinde 6nemsiz risk olarak degerlendirilebilen bir risk bulunmamaktadir.
En oncelikli ele alinmasi gereken riskler, risk puani dort ve bes olarak degerlendirilen biiyiik
risk ve vahim risklerdir. Bu risklerin biitiin modiiller genelinde ele alinabilmesi,
degerlendirilebilmesi ve gerekli calismalarin yapilabilmesi i¢in listelenmesi daha faydali
olmaktadir. Bahsedildigi {izere bu riskler modiil sirasiyla Tablo 4.4.’te listelenmistir. Bu
tabloda yer alan ilk siitunda Risk kodu olarak ifade edilen yerde bir harf ve bir numara ile
hangi modiiliin igerisinde yer aldig1 edilmistir. Sonraki siitunlarda da sirastyla risk puant,
modiil igindeki ylizdesi ve genel degerlendirme icindeki yiizdeleri verilmistir. Siralama
yapilirken 6nce en yiiksek risk puanina sahip riskler ele alinmistir. Daha sonra risk puani ayni
olan riskler ise kendi modiilleri igindeki agirliklarina gore siralanmistir. Bu sekilde bir
siralama yapilmasinin sebebi modiil igerisindeki agirligi yiiksek olan riskin dncelikli olarak
diizeltilmesinin, modiiller bazinda gilivenlik endeksinin daha fazla ylikseltilebilecek
olmasindandir. Tablo 4.4.’te listelenen risklerin kendi modiil i¢indeki agirliklar1 ve genel
olarak malzeme isleme bdliimiinde yapilan risk degerlendirme c¢alismasi i¢inde ne kadar etkili

olduklar1 verilmistir.

Malzeme isleme bdliimiinde genel degerlendirme yapildiginda bu bdliimiin genel giivenlik
yiizdesi %50,3 olarak hesaplanmistir. Yukarida yer alan Sekil 4.7.’de fabrikanin malzeme
isleme boliimiinde yapilan risk degerlendirme ¢aligmasinin modiillerinin grafik gosterimi yer

almaktadir. Bu modiillerin giivenlik endekslerinin sayisal degerleri asagida yer almaktadir:

A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler %34,3

B. Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler %57,1

C. Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler %60
D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar %47,5
E. Yapilan isin psiko-sosyal stres faktorleri %54,3

F. Nakliyat ve hareket eden araglar %52

G. Makineler ve el aletleri %41,8

H. Yangin giivenligi ve ilkyardim %42,8

I. isyerinde giivenlik ve davranis kiiltiirii %68,6

J. Is saghig hizmetleri %56

46



J. Is saghgi hizmetleri

M A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler

I. isyerlerinde giivenlik ve

davranis kiilturi
vranig kulturu M B. Calisma ortamindaki fiziksel

tehlikeler

H. Yangin guvenligi ve ilkyardim

m C. Calisma ortamindaki kimyasal ve
biyolojik tehlikeler

G. Makineler ve el aletleri

m D. Yapilan isin kas iskelet sistemine

F. Nakliyat ve hareket eden yaptigi baskilar

araclar B E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres
o i faktorleri
E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres
faktorleri M F. Nakliyat ve hareket eden araclar
D. Yapilan isin kas iskelet
sistemine yaptigi baskilar B G. Makineler ve el aletleri
C. Calisma ortamindaki kimyasal
ve biyolojik tehlikeler H. Yangin giivenligi ve ilkyardim
B. Calisma ortamindaki fiziksel
tehlikeler | | isyerlerinde giivenlik ve davranis
. kaltlra
A. Kazalara yol acabilecek
tehlikeler | J. is sagligi hizmetleri

Sekil 4.7. Malzeme isleme béliimii giivenlik endeks dagilimi

Sekil 4.7.’de de farkli renkte gosterildigi gibi fabrikanin bu boéliimiinde uygulanan modiiller
arasinda gilivenlik endeksi en diislik olan ilk ii¢ tanesi A Modiilii: Kazalara yol agabilecek
tehlikeler, G Modiili: makineler ve el aletleri ve H Modiilii: Yangin giivenligi ve ilk

yardimdir.

Bu modiiller arasinda giivenlik endeksi en diisiik olan %34,3 ile Kazalara yol agabilecek
tehlikeler bashigr ile A modiilii olmustur. Bu modiiliin igerigindeki maddelerin yiizde olarak
modiil i¢cindeki dagilimlarin1 gosteren Sekil 4.8.’de goriildiigii gibi fabrikanin bu boéliimiinde
de bu modiil icin en yiiksek risk puanini i¢ nakliye ve transfer, makineler ve el aletleri ile
KKD kullanimu ile ilgili riskler olmustur. Ayrica bu modiil igerisinde yer alan genel trafikte

ara¢ kullanma,fabrika igerisinde genel trafikte kullanilan araglarin giris yapmamasi ve
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yiiksekte calisma isinin siirekli olarak zemin iizerinde ve tezgahlarda calisma yapilmasi
sebebiyle gézlemlenemedigi i¢in uygulanamaz olarak isaretlenmis ve herhangi bir grafikte yer

almamustir.

Sekil 4.8.’de gosterilen dagilimda en yiiksek risk puanini alan riskler kirmizi, bunlardan daha
az risk puani alan riskler mavi ve en az risk puani alan riskler de yesil ile isaretlenmistir.
Kirmizi ile igaretlenmis olan riskler degerlendirilerek oncelikli ele alinmalidir. Koyu kirmizi
ile isaretlenmis olan KKD kullanimi risk degerlendirme ¢alismasinda bes risk puani alarak 6n
plana ¢ikmakta ve ilk etapta ele alinmasi gerektirmektedir. Calisma alaninda yiiksek giiriilti,
yogun toz, islem yaparken malzeme sigramasi ve istif yapilan ya da tasinan malzemenin
diismesi riskleri mevcuttur. Calisanlara bir kisim KKD dagitilmistir. Ancak calisanlar

tarafindan kullanilmamaktadir.

% Dagilimi

m i¢ Nakliye ve Transferler %17,4

W Makine ve el aletleri %17,4

B KKD Kullanimi %21,7

W Zemin Yollar ve Merdivenler
%13

B Diizen, Temizlik ve Kaymayi
onleyici Tertibat %13

M Yangin ve patlamalara karsi
giivenlik 6nlemleri %8,7

ilk yardim ve acil durumlara
hazirlik %8,7

Sekil 4.8. Malzeme isleme boliimii kazalara yol acabilecek tehlikeler modiiliindeki
dagihm

Bunun yaninda 4 risk puani alan i¢ nakliye ve transferler ile makineler ve el aletleri i¢in de
oncelikli olarak calisma yapilmalidir. Calisma alaninda malzemelerin istiflenmesi i¢in bir

diizen olusturulmali, kesinlikle giris-¢ikis yapilan yerlere istif yapilmamali, ¢alisma alanina
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giris ¢ikis yollart diizenlenmeli ve forkliftlerin bu diizene uymasi saglanmalidir. Makinelerin
bakim ve temizligi diizenli olarak yapilmali, makine koruyucusu bulunmayan testereler ve
acil durdurma butonu caligmayan ya da kirik olan makineler i¢in uygun Onlemler

degerlendirilerek en kisa zamanda hayata gecirilmelidir.

Makine ve el aletleri basligi ile H modiilii %41,8 giivenlik endeksine sahip olup ikinci en az
giivenli modiil olarak hesaplanmistir. Bu modiiliin i¢inde yer alan maddelerin yiizde olarak
modiil i¢indeki dagilimlarin1 gosteren Sekil 4.9.’da gortldigi gibi en yiiksek risk, bes risk
puant alan makine koruyucular1 ve kontroller altbasligiolmustur. Calisma ortaminda
gozlemlenen bazi makinelerde testere agizlarinin agikta oldugu tespit edilmistir. Yiiksek hizda
donen testereler igin yogun ve calisma ortaminin diizensiz olmasi sebebiyle biiyiik tehlike
kaynagi konumuna gelmektedir. Oyle ki bazi makinelerin yanindan gecebilmek igin testere
tarafindan ya da testere yakinindan gecilmesi s6z konusudur. Yine calisma alaninda yer alan
bir¢ok makinenin acil durdurma butonu kirik ya da ¢alisgmamaktadir. Ayrica bu butonlarla
ilgili olarak herhangi bir isaretleme de bulunmamaktadir. Bu konular ile ilgili olarak gerekli
onlemler ¢ok hizli bir sekilde alinmali ve ¢alisanlar bunun hakkinda bilgilendirilmelidir. Bu
modiil icerisinde yer alan el aletleri ve ekipmanlar, makinelerin konumu, diizen ve temizlik ve
makinelerden yayilan unSurlar degerlendirme de dort risk puani almistir calisma ortaminda
iretim silirecine yerlesim yapilmistir ve siire¢ ilerleyip kapasite arttikca ¢alisma alaninda
daralma yasanmaya baslamistir. Bu daralma sonucunda kullanilabilir alan azalmas,
makinelerin birbirine yakinlig1 artmis, ortamdaki toz ve giiriiltii artmis ve temizlik de ¢alisma
alan1 diizeni ile sikintilar ortaya ¢ikmustir. Konu ile ilgili degerlendirme sonrasinda bu
basligin 6nemle ele alinmasi gerektigine hem fikir olunmustur. Ancak yonetimin bu konuya
iliskin calismalara basladig1 ve konuyla ilgilendigi, yeni bir ¢alisma alan1 insasina bagladiklar
Ogrenilmis olup liglincli ziyaret esnasinda gozlenmistir. Modiil i¢erisinde yer alan makinelerin
durumu ile denetim ve bakim basliklar1 da uygun olarak degerlendirdigi igin evet olarak

isaretlenmistir ve giivenli kabul edilmeleri sebebiyle degerlendirmeye katilmislardir.

Sekil 4.9.’da gosterilen riskler igerisinden bes risk puanini makine ve el aletleri ve kontroller
almistir. Bu risk kirmizi, nispeten daha diisiik olan dort risk puanini alan el aletleri ve
ekipmalar, makinelerin konumu, diizen ve temizlik ve makinelerden yayilan unsurlar mavi
renkle isaretlenmistir. Caliganlara yonelik rehberler ve ¢alisma yontemleri ii¢ risk puani almis
ve agik mavi ile isaretlenmisken geriye kalan ergonomi ve isaretler sirasiyla iki ve bir risk

puani almis olup yesil ile isaretlenmistir.
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% Dagilimi

B Makine Koruyuculari %15,62

H Kontroller %15,62

M El aletleri ve ekipmanlar %12,5

B Makinelerin Konumu %12,5

B Diizen ve temizlik %12,5

Makinelerden yayilan unsurlar

%12,5

M Calisanlara yonelik rehberler ve
calisma yontemleri %9,37

B Ergonomi %6,25

isaretler %3,12

Makinelerin durumu %0

Denetim ve bakim %0

Sekil 4.9. Malzeme isleme boliimii makine ve el aletleri modiiliindeki dagilim

Yangin gilivenligi ve ilkyardim bashg ile H modiilii %42,8 giivenlik endeksine sahip iigiincii
en az giivenli modiil olarak hesaplanmistir. Bu modiiliin i¢inde yer alan maddelerin yiizde
olarak modiil i¢indeki dagilimlarini gdosteren Sekil 4.10.’da da goriildiigi gibi en yiiksek risk
puanin1 yangin sondiiriiciiler, acil durum ¢ikislari, acil durum eylem plani, yangin alarmi ve
yanginla miicadele sistemi olmustur. Modiil igerisinde yer alan elektrikli cihazlarin ilgili
uygunsuz herhangi bir gozlem tespit edilmediginden uygun olarak degerlendirilmis ve “evet”

olarak isaretlenmistir.

50



% Dagilimi

B Yangin sodiriciler %20

Acil durum cikislari %20

B Acil durum eylem plani %20

B Yangin alarmi ve yanginla
mucadele sistemi %20

B Tutusma ve sicakta ¢alisma riski
%10

ilk yardim ve tahliye uyarisi %10

Elektrikli cihazlarin durumu %0

Sekil 4.10. Malzeme isleme boliimii yangin giivenligi ve ilkyardim modiiliindeki dagilim

Sekil 4.10.’da degerlendirme esnasinda bu modiildeki en yiiksek risk puani olan dort risk
puanina sahip olan yangin sondiiriiciiler, acil durum ¢ikislari, acil durum eylem plani, yangin
alarmi ve yanginla miicadele sistemi kirmizi, degerlendirmede risk puani olarak iki alan
tutusma ve sicakta ¢alisma riski, ilk yardim ve tahliye uyarisi da yesil ile isaretlenmistir. Risk
puani dort olan riskler birlikte degerlendirildiginde yangin sondiirme ekipmanlarinin goriiniir
yerde olmadigi ve son kullanma tarihlerinin ge¢mis oldugu, acil ¢ikis yonlendirmelerinin
rahat gorlinlir yerde olmadigi ve ortamdaki tozdan dolayr net bir sekilde goriilmedigi,
herhangi bir alarm sistemi ve acil durum eylem planinin bulunmadig: ve acil ¢ikis kapilarinin
oniinde veya yaninda istifleme yapildigi goézlemlenmistir. Bu konu ile ilgili is glivenligi
uzmani ile de goriisiilmiis ve gerekli diizenlemelerin acilen alinmasi gerektigi belirtilmistir.
Ortamda odun, odun tozu ya da talag bulunmasi sebebiyle yangin tehlikesi her daim soz
konusudur. Ayrica c¢alisanlara c¢alisma ortaminda wuzak bir dinlenme alami tahsis
edilmediginden mola vakitlerinde ¢alisma alaninda ya da kap1 oniinde sigara i¢ilmektedir, bu
da ayr1 bir risk teskil etmektedir. Ik yardim ekipmanlari ile ilgili herhangi bir malzeme veya

isaretleme bu ¢aligma alaninda gézlemlenememistir. Konu ile ilgili ilk yardim ekipmanlariin
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alinmasi, goriiniir ve kolay ulasilabilir bir yere konularak isaretlenmesi, c¢alisanlarin

bilgilendirilmesi ve bu ekipmanlarin nasil kullanilacaginin anlatilmasi gerektigi belirtilmistir.
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5. TARTISMA

Hazirlanan tez g¢alismasinda elde edilen bulgular daha 6nce yapilmig farkli ¢aligmalar
incelenerek bu ¢aligmalarin bulgular1 ve sonuglar ile karsilastirilarak degerlendirilmistir. Bu
tez calismasinda ahsap dograma isi yapan ii¢ isletmeye ziyaretler diizenlenmistir. Uretim
kapasitesi ve g¢alisan sayis1 bakimindan en biiyiik isletme risk degerlendirme c¢alismasi icin
secilmigtir. Uygulama ¢alismasinda yapilan gozlemler ve risk degerlendirme c¢aligsmasi

neticesinde tespit edilen tehlikeler;

<> Genel Tehlikeler,

<> Mekanik Tehlikeler,

<> Glrtiltiiye Maruziyet,

<> Ahsap Tozuna Maruziyet,
X KKD Kullanim1

seklinde siralanabilmektedir.

Ulkemizde ahsap dogramacilik adma MYK tarafindan 11UMS0170-3 referans koduyla
Seviye 3 diizeyinde bir Ulusal Meslek Standardi 20/12/2011 tarihli ve 28148 sayili resmi
gazetede yaymlanmistir. Bu ulusal meslek standardinin meslek profili basligr altinda yer alan
ve ahsap dogramacinin gorevleri, islemleri ve basari Olgiitlerinin anlatildig: baslik altinda yer
alan tablonun A kodu iginde ISG, tehlike, risk ve acil durum kurallarm uygulamaktan
bahsetmekte ve bu baslik i¢inde kurallar tek tek agiklamaktadir. Bu kurallar ve karsilarinda
yazan basar1 Olgiitleri genel olarak mevzuat dogrultusunda hareket edilmesini isaret
etmektedir. Bu meslek standardi kodunun isaret ettigi davranig sekilleri ile yapilan tez
caligmasinda bulunan oneriler birbirleri ile uyusmaktaktadir. Ayrica bu agidan yapilan tez
calismas1 ve sonuglar1 degerlendirildiginde, MYK tarafindan hazirlanmis olan ulusal meslek
standardin1 destekler ve basarim Olgiitlerinin uygunlugunu dogrular nitelikte oldugu

goriilmektedir [20].

Tankut ve Ark. (2014) yapmis olduklari “Orman Endiistri Isletmelerinde Odun Tozunun
Ergonomik Etkilerinin Incelenmesi” isimli ¢alismada, odun tozunun karmasik bir yapiya
sahip olup i¢inde ¢esitli kimyasallar bulunduguna, ¢alisanin sagli§ina zarar verme potansiyeli
bulunan odun tozlarmin partikiil bilyiikliigiine, kompozisyon, konsantrasyon ve maruz kalma

sliresine bagli olarak kisiyi etkilemesinden bahsetmistir. Ayrica odun tozunun yogun olarak
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bulundugu isletmelerde calisanlarda akciger kanseri, dermatitis (deri iltihabi), egzama, burun
mukoza kanseri gibi ciddi saglik sorunlari ve meslek hastaliklar1 goriillmesinden, galisan
saghigt ve verimliligi a¢isindan olumsuz etkilere sahip olan odun tozlarmin tehlike
potansiyelinin belirlenmesi ile maruz kalma siiresinin 6nemli faktorler oldugundan
bahsetmektedir. Ayrica ¢alismalarinda odun tozu 6lgtimlerinin genellikle gravimetrik yontem
esas almarak yapilmakta olduguna da deginmislerdir [21]. Isvicre, Fransa ve Avusturya
iilkelerindeki bir grup arastirmacinin yapti§i ¢alismaya gore de kanserojen oldugu kesin
olarak bilinen odun tozunun yogun maruziyette 6zellikle nazal siniis kanserine sebep oldugu
ve nazal boslukta yer alan hiicrelerin siirekli gdzlenmesi ile bu kansere karsi erken teshis

konulabilecegi belirtilmistir [22].

Bu tez kapsaminda yapilan ¢alismada fabrika iki bolime ayrilarak malzeme hazirlama ve
malzeme isleme boliimleri olarak incelenmistir. Iki boliimle de ilgili olarak risk
degerlendirmesi yapildiginda giivenlik endeksi en diisiik c¢ikan modiil A modiilii
bulunmustur. Iki degerlendirmede de KKD kullanim yiiksek risk puanina sahip ilk ii¢ riskli
baglik arasinda olmustur. Risk puaninin yiiksek ¢ikmasindaki biiyiik etmenlerden biri ortamda
bulunan ve makinelerden yayilan, ¢alisma ortaminda ¢iplak gozle goriilebilir seviyede olan ve
net bir sekilde hissedilen odun tozudur. Ayrica yapilan risk degerlendirmesinin J modiiliiniin
altinda yer alan is saglhigi goézetimi ve c¢alisma ortami anketi ve risk degerlendirmesi
maddelerinin igeriginde isyeri hekiminin 6zel olarak odun tozuna maruziyet ile ilgili ¢aligma
yapmadig1 goriilmiistiir. Hem saglik gbzetimi konusunda hem de risk degerlendirmesinin
yapilmast ve yenilenmesi ¢aligmalarinda odun tozuna maruziyete onem vererek ¢aligmalar
yapmasi gerektigine deginilmistir. Bu tez calismasi ile elde edilen bilgiler ve literatiirde
yapilmis ¢alisma sonuglar1, ahsap dograma islerinde odun tozuna maruziyetin ISG agisindan
biiyiikk 6nem tasidigini vurgulamaktadir. Bahsedilen ii¢ ¢calismanin sonuglarinin da bu konuyu

destekler niteliktedir.

Tez kapsaminda yapilan ¢aligmada Malzeme Isleme béliimiinde rastlanan en biiyiik risklerden
biride giiriiltii maruziyetidir. Cevre ve Sehircilik Bakanligina bagli olan Cevre Yonetimi
Genel Midiirliigiiniin internet sayfasinda giiriiltiiniin isitme duyusunda olusturdugu gegici ve
kalic1 etkilerden bahsedilmektedir. Gegici etkilerin en ¢ok karsilasilant gegici isitme esigi
kaymas1t ve duyma yorulmasi olarak bilinen isitme duyarlilifindaki gegici kayiptir.
Maruziyetin ¢ok fazla oldugu ve isitme sisteminin eski Ozelliklerine kavusma siirecinde,
tekrar giiriiltiiye maruz kalindiginda isitme kaybi kalici olmaktadir. Bunlarin yani sira

giiriiltiinlin insan viicuduna fizyolojik etkileri; kas gerilmeleri, stres, kan basincinda artig, kalp
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atiglarinin ve kan dolagiminin degismesi, goz bebegi biiylimesi, solunum hizlanmasi, dolagim
bozukluklar1 ve ani refleksler seklinde siralanabilir. Giiriiltiiniin psikolojik etkilerinin baginda
ise; sinir bozuklugu, korku, rahatsizlik, tedirginlik, yorgunluk ve zihinsel etkilerde yavaslama
gelmektedir [23]. Gokhan Kiirklii ve arkadaslar1 ise ¢alismalarinda kullanilacak techizatin
giiriiltii faktorii dikkate alinarak tekrar gozden gegirilmesi gerektigine dikkat ¢ekmektedir.
Bunun akabinde kisisel koruyucu donanimlara basvurulmasi, bu donanimlara aligkin olmayan
personel egitim verilerek, ekipmanlar alistirarak kisilere kullandirilmaya baglanmasi
konusunda onerileri bulunmaktadir [24]. Luis Renato Balbdo Andrade ve arkadaslari, Giiney
Brezilya’daki agac isleri endiistrinde ¢alisan kisiler icin ISG kosullarmi degerlendirdikleri
calismada giiriiltiiye maruz kalinmasindan ve giiriiltii kaynaklarinin bakimsiz ve izolasyonu
yapilmamis makinelerden kaynaklandigindan bahsetmektedir. Bu ¢aligsmalari, tez kapsaminda
yapilan calisma ile karsilastirarak degerlendirdigimizde elde edilen sonuclarda paralellik
oldugu ve bu bakimdan yapilan tez calismasinin, bahsi gegen ¢alismalar ile tutarli oldugu

goriilmektedir [25].

Calisma ortaminda degerlendirme yapildiginda hem malzeme hazirlama hem de malzeme
isleme boliimlerinde 6ne cikan bir diger problem de makineler ve el aletleridir. Uretimde
kullanilan makineler genel hatlari ile tek amagli ve bu baglamda basit makinelerdir. Literatiire
baktigimizda bu tarz makinelerin kullanabilecegi ve bunlara uygun olan makine
koruyuculardan Is Sagligi ve Giivenligi Arastrma Gelistirme Enstitiisii Baskanli1’nin
internet sitesinde yer alan Makine Koruyucular baslikli dokiimanda bahsedilmektedir [26].
Ozellikle ahsap dograma isleriyle ilgilenen isletmelerde koruyucusu bulunmayan serit
testereler, kayar tablali veya tablasiz daire testere tezgahlari ve elde kullanilan daire testereler,

bu alet ve tezgahlari kullanan ¢alisanlar1 biiyiik bir risk altina sokmaktadir.

Dietmar Reinert ve arkadaslarinin “Tablali Daire Testereler Ve Serit Testerelerde El Ve
Parmak Koruma” baslikli ¢alismalarinda koruyucu olmadan ¢alisma ile ilgili risklere yer
verilmistir. Yaptiklar1 calismada ahsap dograma isi yapan bes isletmede calisanlar kamera ile
izlenerek makinenin islem yapan yerinin ¢alisanin el hareketleri ile degerlendirilmesi yapilmis
olup hangi durumlarda nasil sorunlar ortaya ¢ikabilecegi tespit edilmeye calisilmistir. Yapilan
calisgma sonucunda giiniimiiz sartlarinda koruyucularin yapilmasmin kolay ve miimkiin
oldugu ve ozellikle sensorler kullanilarak kolaylikla bu tip kazalarin yasanmasina engel

olunabileceginden bahsedilmektedir [27].
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Bu tez kapsaminda yapilan risk degerlendirme c¢aligmasinda da makine ve el aletlerinin
koruyucularinin bulunmadigi, koruyucusu bulunmayan el aletleri ve makinelerin tehlike
kaynagi oldugu ve dogurduklar1 risklere deginilmistir. Ayrica ¢alisma sonucunda makine
koruyucularmin ya da koruma sistemlerinin kurulmasindan ve kullanilmasindan
bahsedilmistir. Bu baglamda degerlendirdigimizde Dietmar Reinert ve arkadaslarinin
calismasi ile uygulanan risk degerlendirmesinde bulunan sonuglarin ve ¢oziim Onerilerinin

birbirini destekledigi ve tutarli oldugu goriilmektedir.

Gedik T. ve Ilhan A. “Sakarya ili mobilya imalatcilarinda is saglig1 ve giivenligi iizerine bir
inceleme” isimli ¢alismalarinda anket yontemi ile ¢alisanlarin, calisma ortamlarinda en fazla
rahatsizlik duyduklar1 konular tespit etmistir. Bu konular giiriiltii, solunumla alinan gaz ve
tozlar, eskimis ya da bakimi yapilmamis el aletleri, kullanilan el aletleri ve makinelerin
bakimlarinin diizenli yapilmamas: ile diizensiz ve dagmik ¢aligma ortami seklinde
siralanmistir. Bu tez ¢alismasinda bulunan sonuglar, yapilan calisma sonucunda bulunan
sonuclar ile karsilagtirildiginda iki ¢alismanin da sonuglar agisindan ayni yonlii oldugu

goriilmektedir[35].
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6. SONUC VE ONERILER

Tez caligmasinda ahsap dograma isi yapan isletmelere iliskin is saglig1 ve gilivenligi ile ilgili
mevcut durum arastirilarak isyeri ziyaretleri yapilmistir. Uygulama ¢alismasi olarak yapilan
risk degerlendirmesinde ISGIP kapsaminda 6ncelikli olan insaat, maden ve metal sektdrleri
icin gelistirilen 3T risk degerlendirme metodu kullanilmistir. Uygulamanin yapildig: fabrika

genelinde risk degerlendirme ¢alismasinda giivenlik endeksi %57,3 olarak tespit edilmistir.

Uygulama asamasinda kullanilmis olan 3T risk degerlendirmesi ¢alismasi ahsap dograma isi
yapan isletmeler icin diizenlenmis olup igerigindeki maddeler yapilan go6zlemler
dogrultusunda gerekli goriildiigii hallerde degistirilmistir. Kullanilan bu risk degerlendirme
formatinda 10 modiil ve 77 risk degerlendirilerek fabrikanin malzeme hazirlama ve malzeme
isleme boltimleri degerlendirilmistir. Bu degerlendirme sonrasinda fabrikanin boliimleri ile

ilgili riskler hesaplanarak nicel sonuglar elde edilmistir.

Yapilan risk degerlendirmesi sonuglarina gore fabrikanin malzeme hazirlama boliimiinde 77

riskli bagligindan:

<> 12 tanesi uygulanamaz,

o 23 tanesi evet,

<> 2 tanesi 0 risk puanina sahip olan 6nemsiz risk,

<> 4 tanesi 1 risk puanina sahip olan hafif risk,

> 10 tanesi 2 risk puanina sahip olan kiiciik risk,

X 14 tanesi 3 risk puanina sahip olan orta risk,

<> 11 tanesi 4 risk puanina sahip olan biiyiik risk,

<> 1 tanesi 5 risk puanina sahip olan vahim risk olarak belirlenmistir.

Malzeme hazirlama boliimiinde giivenlik endeksi %64,6 olarak tespit edilmis olup en diisiik
giivenlik endeksine sahip modiil %40 giivenlik endeks degerine sahip olan A modiilii yani

“Kazalara Yol Agabilecek Tehlikeler” olarak tespit edilmistir.

Bu béliimde degerlendirmesi yapilan riskler arasinda en yiiksek risk puanina sahip olan,

“Makine ve El Aletleri” modiiliinde yer alan kontrol maddesidir.

Ayni sekilde genel bir degerlendirme yaptigimizda risk degerlendirmesi sonuglarina gore

fabrikanin malzeme isleme boliimiinde 77 risk basligindan:
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<> 9 tanesi uygulanamaz,

o 16 tanesi evet,

<> 4 tanesi 1 risk puanina sahip olan hafif risk,

<> 8 tanesi 2 risk puanina sahip olan kiiciik risk,

<> 15 tanesi 3 risk puanina sahip olan orta risk,

<> 21 tanesi 4 risk puanina sahip olan biiylik risk,

<> 4 tanesi 5 risk puanina sahip olan vahim risk olarak belirlenmistir.

Malzeme isleme bolimiinde giivenlik endeksi %50,3 olarak tespit edilmis olup malzeme
hazirlama boliimiinde oldugu gibi en diisiik giivenlik endeksine sahip modiil %34,3 giivenlik
endeks degerine sahip olan A modiilii yani “Kazalara Yol Acabilecek Tehlikeler” olarak tespit

edilmistir.

Calismanin ekler bolimiinde yer alan Ek-1 ve Ek-2 de fabrikanm ilgili boéliimlerinde
uygulamasi yapilan 3T risk degerlendirmesi formlarin ve risk tespit edilen maddelerin ¢6ziim

Onerilerine yer verilmistir.

Bu tez calismasi kapsaminda kullanilan 3T risk degerlendirme metodu risk degerlendirme
yaklagimima ve bakigina farkli bir yon getirmektedir. Uygulama alaninda kolaylik saglayip
uygulanabilirligi arttirmaktadir. Alinacak onlemler ve yapilmasi gerekenler konusunda da
sorumlulart belirlemek ve bunu yoneticilere daha net bir dille anlatip izahinin kolay
yapilabilmesi sebebiyle tercih edilmektedir. Bu metodun ahsap dograma isi yapan
isletmelerde kullanilarak yapilacak iyilestirme ¢alismalarma olumlu yonde katkilar

saglayacagina ve sektorde kullanilmasinin uygun oldugu diisiiniilmektedir.

Bu tez kapsaminda uygulama ¢alismasi i¢in kapi iiretimi yapan isletmeye yapilan ziyaretler ve

gozlemler dogrultusunda genel sorunlar siralanmistir:

X4 Calisma alan1 genelinde isin dogas1 sebebiyle ortaya ¢ikan odun tozu ve talas igin
yeterli havalandirma ya da toz c¢ekme sistemi olmadigindan ¢alisma ortaminda gozle
goriilebilir seviyede toz bulunmaktadir. Bu sebeple galisanlar odun tozuna maruz kalmaktadir.
Tozla Miicadele yonetmeligi geregince herhangi bir Slgiim yapilmamuistir [12].

<> Calisma ortaminin ve makine yerlesiminin diizensiz olmas1 sebebiyle tehlike sayisinin
ve risklerin meydana gelme potansiyelleri artmaktadir.

<> Calisanlarin giiriiltii, odun tozu, parca diismesi vb. gibi potansiyellerden kendilerini

korumak i¢in KKD kullanmamaktadir.
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X/

> Calisanlart makine ya da el aletlerinin tehlikeli noktalarindan uzak tutmak ya da
korumak i¢in makine koruyucularin yeterli diizeyde kullanilmamaktadir.

X Makineler iizerinde yer alan isaretlemelerin net degildir. Ozellikle de acil durdurma
butonlarinin belirsizdir, galismamaktadir ya da kiriktir.

<> Calisanlar icin Isyeri Hekimleri tarafindan yapilmasi gereken saglik gdzetimi
kapsaminda isin getirdigi 6zel durumlara yonelik bir ¢aligma yoktur. Odun tozuna maruz
kalimip kalinmamasi ile ilgili ¢alismalarin yapilmamaistir.

X4 Calisma alani igerisinde kullanilan tasima araclar ile ilgili bir trafik plan1 ve bu
araglara kilavuzluk eden belirli ¢alisanlar yoktur.

<> Isyeri icin hazirlanmis bir acil durum eylem plani ve konuyla ilgili gorevlendirilmis
calisanlar bulunmamaktadir.

X4 Isletmede bulunan yangin séndiirme hortumlar1 ¢alismamaktadir.

<> Kapilarin panellere ve kosebentlerin yapistirilmasinda kullanilan yapistirict malzeme
ve diger kimyasallar agikta durmaktadir. Bazilar1 bos siseler konulmus ancak etiketlemeleri
yapilmamustir.

<> Ozellikle par¢a montaji ve kap1 i¢ dolgusu yapan calisanlar, ayakta ve egilerek mesai
siresince ¢alismaktadir.

> Is saglig1 ve giivenligi kiiltiirii eksikliginin bulunmaktadir.

& Isverenlerin ISG ile ilgili yapilacak islerin maliyet unsuru olarak goriildiigii ziyaretler

sirasinda igverenlerle gerceklestirilen konugmalardan tespit edilmistir.

Bu tespitlerin birgogu 6zellikle imalat sektorii icinde yer alan neredeyse her alt sektorde
goriilmektedir. ISG konusu her ne kadar iilkemizde ve mevzuatimizda yeni olarak kabul
edilmekte olsa da aslinda insanin dogasinda olan bir¢ok unsur ve insanin, insani sartlar

dahilinde yasamasi ile iligkilendirilmemekte ve goz ardi edilmektedir.
Konu ile ilgili olarak ¢aligma yapilan yere iligskin onerilere deginecek olursak bunlar:

<> Tozla Miicadele Yonetmeligi geregince ortamda bulunmasi gereken azami odun tozu
miktari 5mg/m3’tiir. Ortamda gozle goriniir sekilde toz vardir ancak herhangi bir dlgiim
yapilmamistir. Ilgili dlgiimler yapilarak yeterli bir havalandirma ya da toz ¢ekme sistemi
kurulmalidir [12].

<> Tehlike ve risklerden korunma ve bunlarin bertaraf edilmesi konusunda her ne kadar
son tercih olarak kullanilmasi gerekse de lilkemizde yaygin olarak ilk tercih KKD olmaktadir.

Calisanlara dagitilacak olan ve kullanilan KKD’lerin Kanunda ve Kisisel Koruyucu Donanim
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Yonetmeligine gore CE ibaresini tagimasi ve calisanlara tam ve islevini goriir vaziyette ve
temin edilmesi gerekmektedir [11,15].

X4 Calisma esnasinda calisanlarin el yaralanmalarindan korunmasi i¢in TS EN 388
standardina uygun kavramasi yliksek olan mekanik risklere karsi koruyucu eldiven temin
edilmelidir [28].

<> Calisanlara, cisim diismesi ve yaralanma riskine karst TS EN ISO 20345 standardina
uygun ¢elik burunlu giivenlik ayakkabisi temin edilmelidir [29].

X4 Calisanlarin odun tozuna maruziyetini engellemek icin TS EN 149+A1 standardina
uygun FFP1 veya FFP2 tip toz maskesinin kullanilmasi1 gerekmektedir. Kullanilacak maske
seciminde ortam Ol¢iimlerine gore karar verilmelidir. Isyerinde ortam o6l¢iimii yoksa kara

verirken genizde bir toz hissiyat1 varsa FFP2, daha temiz ise FFP1 tip maske Onerilmektedir
[30].

<> Calisanlarin ortamdaki giirtiltiiden c¢alisanlar1 korumak i¢in TS EN 352-1 standardina
uygun mansonlu kulaklik kullanilmasi gerekmektedir. ¢alisma ortaminda mansonlu kulaklik
kullanilmasinin nedeni, ortamin tozlu ve kirli olmasindan kaynaklanmaktadir [31].

X Kesme tezgahlarinda calisanlara, talag ve parga sicrama risklerinden korunabilmeleri
icin TS EN 166 standardina uygun géz koruyucu temin edilmelidir [32].

<> Calisanlarin kendilerine temin edilen Kanunda ve ilgili yonetmelikte yer alan CE
ibaresini tastyan KKD’leri kullanmalarinin gerekliligi ve onemi konusunda egitilmesi ve
tesvik edilmesi gerekmektedir [15].

<> Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yénetmeligi kapsaminda,
calisanlarin daha rahat ve gilivenli ¢calismasini saglayacak sekilde yapilan ise uygun ve giivenli
amacli makine ve el aletleri kullanilmalidir. Bu aletler i¢in gerekli koruyucu ekipmanlarin
tedarik edilmesi, kullanilmasi ve bakimlarinin zamaninda yapilmasi gerekmektedir [33].

<> Serit testere ve kesme tezgahlari ile daire testerenin koruyucular1 bulunmadigindan
doner aksamlar1 agiktadir. Doner aksamlar i¢in makine koruyucularin kullanilmasi
gerekmektedir [33].

<> Kullanilan makine ve tezgahlarin bakim zamanlari imalatgr firmalar tarafindan
belirlenmemis ya da bilinmemektedir. Bu makine ve ekipmanlarin periyodik bakim araligi is
giivenligi uzmani tarafindan ortam kosullar1 degerlendirilerek 1 yili agsmamak kaydi ile
belirlenmelidir [33].

<> Calisanlarin saglik gozetimi yapilirken, odun tozuna maruziyet konusu dikkate

alinarak calisanlara gerekli tetkikler yapilmali ya da yaptirilmalidir. isyeri Hekimi Ve Diger
Saglik Personelinin Gorev, Yetki, Sorumluluk Ve Egitimleri Hakkinda Ydnetmelik geregi bu
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tetkikler en fazla ii¢ yilda bir kez yaptirilmalidir. Bu tetkiklerin sonuglari dogrultusunda
gerekli onlemler alinmalidir [38].

<> Isyerlerinde Acil Durumlar Hakkinda Y&netmelik geregince acil durum eylem plam
hazirlanmali ve yilda en az bir defa tatbikat yapilmalidir [36].

<> Arama, kurtarma ve tahliye ile yanginla miicadele konulariyla ilgili en az iiger
personelin egitim verilerek gorevlendirilmesi gerekmektedir [36].

<> Ilkyardim Yonetmeligi geregince en az 8 kisinin egitim verilerek gorevlendirilmesi
gerekmektedir [37].

<> Isletmede bulunan yangm sondiirme sistemi ve ekipmanlarinin tamir edilmesi
gerekmektedir. Calisir vaziyette olduklari ve kontrolleri yapilmalidir [36].

<> Kullanilan yapistirict ve diger kimyasallarin uygun bi¢cimde korunmasi, iginde
bulunduklar sise veya kaplarin etiketlemesi yapilmasi gerekmektedir.

<> llgili yonetmelik geregince calisanlarin ergonomik acidan ¢aligmalari gozetilerek
ayarlanabilir sandalye ve masalar temin edilerek kullanilmali, c¢alisanlarin mesai boyunca
ayakta ve egilerek ¢alismasi engellenmelidir [35].

<> Calisma alani igerisinde araclarin kullanacagi kapilar ve gegecegi yollarin belirlenmesi

gerekmektedir. Bu araglara kilavuzluk edecek kisilerinde belirlenmesi ve egitimlerin

verilmesi gerekmektedir.
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3T Risk Degerlendirmesi, Ahgsap Dograma

Firma : KAPI FABRIKASI Tarih: 2015
Boéliim : Malzeme Hazirlama
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.
A. Kazalara yol acabilecek tehlikeler N 0 d
. . - Uygulan | Kontrol . Risk . Sorumlu [P
92
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Haywr amaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Coziim Siiresi
ZEMIN, YOLLAR VE MERDIVENLER: Zemin hasar gérmemistir ve Forklift, kamyon ve ¢alisanlarin kullanacagi yollar belirlenmelidir.
Al dayaniklidir. Yollar yeterli boyutlardadir ve gerektigi takdirde isaretlerle 2 2 3 Isaretlemeler kontrol edilerek belirgin durumda olmalar1 ve kalmalar Uretim 3 A
) belirtilmistir. Diigmelere kargt koruyucular kuralina uygundur. Merdivenler ve X saglanmalidir. Gegis yollari ¢ivi, talas ve takoz gibi malzeme artiklarindan Miidiirii y
rampalar korkuluklarla ve kaydirmazlarla donatilmisgtir. temizlenmelidir.
Makinelerin temizliginde kullamilan mazot kutularindan sizma veya
- P - P : . . dokiilme olmamasi ve sonucunda kayma ve diisme olaylarinmn
DUZEN, TEMIZLIK VE KAYMAYI ONL EY.I cl TER.TIBAT' Zemm," yOH?rT yasanmamas1 i¢in muhafazali bir yerde bulunmalari gerekmektedir. L
A2 tezgahlar, muhafazalar, raflar ve askilar diizenli ve temizdir. Kaymay1 onleyici X 2 2 3 L .. . Yonetim 4 A
> . . . . Calisanlarin giyinmek i¢in kullandiklari alanda ¢aligma sahasinin i¢inde ve
tertibat kotii havalarda da islev gormekiedir. acik haldedir. Temizlik ve diizen agisindan ¢alisma alani i¢inde olmayan
bir yer tahsis edilmelidir.
Tomruklarin isleme alanina getirilmesi, islem goéren tomruklardan elde
; ; . . . edilen kalaslarin kurutma boliimiine gotiiriilmesi ve kurutma tesisine
1€ NAKI:IYE VE TRANSFERLER: Trafik pl.anl gu m.:el dur}lmda'dl_r. Nakl¥ye yerlestirilmesinde kullanilan araglar i¢in trafik plani yapilmamustir. Bu | ; . .o
yollari, yiikleme ve bosaltma platformlar yeterince genis ve giivenlidir. Nakliye L Is Guivenligi
A3 . PR . f - . X 2 3 4 araclara caliyma alanlarina girip ¢ikarken kilavuzluk yapan personel 1 Ay
ekipmam diizgiindiir ve uygun bir sekilde depolanmustir. Personel giivenli belirlenmenmis olup kim araglara yakimsa kilavuzlugu o yapmaktadir. Bu Uzmani
¢alisma yontemlerine uygun ¢alismaktadir. s . SR . [,
kisiler belirlenerek ¢aligsanlarin  egitiminde konu ile ilgili egitim
verilmelidir.
GENEL TRAFIKTE ARAC KULLANMA: Araglar ve giivenlik ekipmanlar Tomruk ve kapi sevkiyati yapilan yogun dénemlerde araglarin tonajlari ve
A4 | Uysunve diizenlidir. Giivenli ve dikkatli ara¢ kullanmaya 6zen gosterilmektedir. 1 3 2 malzeme uzunlukluklarina dikkat edilmelidir. Tomruk uzunluklarinmn Fabrika 2 A
: Uzun siire ara¢ kullanmaktan, yogun programlardan ve gece ya da kotii X kamyonun kasa boyunu ge¢mesi halinde gerekli onlemler alinmalidir. Midiiri y
havalarda ara¢ kullanmaktan kaginilmaktadir. (isaretlemeler veya eskort arag)
MAKINFLER. VE. EL ALETLE.RI: Makmeler ve e'l aletleri uygun ve giivenlidir, Kullanilan makinelerin bazilarinda acil durdurma butonu yoktur ya da R
uygun giivenlik cihazlarina sahiplerdir. Kontrol cihazlari galigir durumdadir ve . e . . Uretim
A5 . . . s L .. X 4 calisir vaziyette degildir. Bazi makinelerde de makine koruyucu donanim e A
acik bir sekilde isaretlenmistir. Kullanim ve bakim alanlarina yo6nelik erisim - . Miidiirii
.. o . . . S . 4 bulunmamaktadir. Kesme seritleri agik vaziyette ¢aligmaktadir.
yollar1 giivenlidir. Giivenli caliyma yontemlerine riayet edilmektedir.
YUKSEKTE CALISMA: Yiiksekte yapilan caligmalar planlanmistir ve giivenli
A6 bir sekilde yiritiilmektedir. Platformlar ve yiikseltilebilen galisma platformlar
) uygun bir sekilde kullanilmaktadir. Gerekliyse diismeye karst koruyucu X
donanimlar kullanilmaktadr.
YANGIN VE PATLAMALARA KARSI GUVENLIK ONLEMLERI: Depo
Cinatars disgindir. Yangin slmlrs ve Sk ssomads Kulanicak séndirme Yangi séndime ekipmanlan kolay ulasilbilir yerde defidir ve son | gy,
R & | & . s . . kontrol tarihleri uygun degildir. Acil ¢ikis kapilarinin onlerine istif R
A7 ekipmam uygun durumdadir. Acil durum ¢ikislar1 uygun ve agik bir sekilde 1 3 2 aptlmistr ve  otkisi encellemektedir.  fleili  yénetmelise  atre Miidiiri, Is 1 A
) isaretlenmistir. Yamici ve patlayict maddelerin, 6zellikle basingli kazanlarin X (};ul; enleinelerin i 11$m331 gve an 1n' 86%1 dﬁrm}é ki n%anlal%nln Giivenligi y
bakimi ve kontrolii diizgiin bir sekilde yapilmaktadir. Bu maddeler, kazayla desistirilmesi bakl}tlnpve kontrollerinir): agllmam erekmekte dirp Uzmani
¢arpma vs. gibi durumlarm 6niine gegecek sekilde giivenli yerlerde depolanirlar £y ? yap & :
ve bu maddelerin idaresi kalifiye personel tarafindan yiiriitiiliir.
LK YARDIM VE ACIL DURUMLARA HAZIRLIK: ilk yardim ekipmani ve Tahliye plam yoktur. Yapilmasi gerekmektedir. ilk yardim ekipmanlart ls[-%;r:lzlilgl
A8 ilk yardim becerilerine sahip ¢alisan sayis1 yeterlidir, tahliye plani giincel X 1 3 2 kolay ulasilabilir yerde degildir. Gerekli diizenlemenin yapilmasi i eri’ 1 Ay
durumdadir. gerekmektedir. Hz}l;imi
Is Giivenligi
KKD KULLANIMI: Fiziksel, kimyasal ve biyolojik etmenlere uygun KKD Cahgma alaninda giriltd, toz ve malzeme digmesi riski mevf:uttu.r'.KKD U-Zmar."’ Stirekli
A9 Kullanimaktadir X 3 2 4 calisanlar tarafindan kullanilmamaktadir. Calisanlar birlgilendirilmeli, Isyeri
v ’ kendilerine teslim edilen KKD’leri kullanmalar1 saglanmalidir. Hekimi ve KontrOI
Ustabaglar1

Toplam Modiil Risk Puani

Modiil Giivenlik Endeksi
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3T Risk Degerlendirmesi, Ahgsap Dograma

Firma : KAPI FABRIKASI Tarih: 2015
Boliim : Malzeme Hazirlama
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.
B. Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler 0 d
. .. . Kontrol | . Risk - Sorumlu Coziim
9
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Hayrr | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
Girtiltiniin ~ kaynaginda ~ Onlenmesi ~ mimkiin B .o
PP olmadigindan, serit kesme makinesi ve diger serit Is Gvenligi ’ ;
GURULTU: Yapilan is isitme agisindan giivenlidir. L . o . Uzmani, Igyeri Siirekli
B.1 R, X 2 2 3 testerelerin gevresinde calisanlarin, kendilerine temin D
Devamlilik arz eden ya da darbeli giiriiltii yoktur. . . - R hekimi, Kontrol
edilen uygun ve CE isaretli KKD’leri kullanmasi Ustabaslart
gerekmektedir. §
AYDINLATMA: Genel 1siklandirma yeterlidir, esit Calisma alaninda bulunan lambalar caligma ortami . .
B.2 derecede dagilmaktadir ve gbdz kamastirmamaktadir. 1 1 0 sartlarindan otiirii kirlenmektedir. Diizenli araliklarla | s Giivenligi Per|y0d|
’ Gerektiginde spot lambalar  kullamlir.  Lambalar X temizlenmesi gerekmektedir. Ayrica aydinlatma ile Uzmani k Kontrol
yonetmelikle uyum halinde, zarar gérmemis ve temizdir. ilgili olarak liix 6l¢timii de yapilmalidir.
SICAKLIK ~ KOSULLARI  (SICAKLIK, HAVA
B.3 | DEGISIMI, NEM): Sicaklik yapilan ise uygundur. Hava X
akimi gok giiglii degildir.
B4 TITRESIM: Yapilan is elleri ya da viicudu titresime maruz
' birakmamaktadir. X
. . Az kullanilan ve kalaslarin arasma konmak igin ¢op S R 1
TOZ / HAVALANDIRMA: Caligma ortaminda saghgi . Is Giivenligi Calisma
. o kesen serit testerede ¢alisilirken KKD kullanihimalidir.
B.5 |tehdit etmeyecek nitelikte havalandirma kosullar X 4 ki . 1 bilecek Uzmanti, Esnasinda
Slanmgtir Bunl_m _1$1nda_ 1 toza_ ma_ruzlyet olusturabilece Ustabast |
sag : makinelerin aspirasyon sistemi mevcuttur. Kontro
B.6 GUNES ISINLARINA MARUZIYET: Calisanlar giines
' 1s1g1na direkt maruz kalmamaktadir. X
ISIMA: Ortamda zararh iyonlastirici radyasyon (Gama, X-
B.7 |1sm vs.) ya da diger ismlar (UV, lazer, kizilotesi, X
elektromanyetik vs.) bulunmamaktadir.
SOGUK VE SICAK NESNELER: Soguk ve sicak nesneler
B.8 |vicutta yamk riskinin ortaya c¢ikmasma neden X
olmamaktadir.
B9 ISIL ISLEMLER: Isil islem uygulanan boliimlerde gerekli X

onlemler alinmustir.

Toplam Modiil Risk Puani
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3T Risk Degerlendirmesi, Ahgsap Dograma
Firma : KAPI FABRIKASI Tarih: 2015

Boliim : Malzeme Hazirlama

Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

C. Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler Temel Modiil

No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz I(D%r;te;oil Siddet d eereScIé si Tavsiye ve yorumlar Sorumlu Personel (S:z:::
HAVA KIRLILiGI: Hava solunan alanda zararl
C.1 | olabilecek hava kirliligi yoktur. (Ornegin gaz, X
duman vs.)
DERI YA DA AGIZDAN MARUZIYET: Odun tozu ile ilgili alerjisi olanlarin igyeri hekimi tarafindan tespit edilmesi ve durumlarina
c2 Yapilan isin igerigi, yutuldugu ya da deriyle temas X 1 1 0 uygun yerlerde gorevlendirilmesi gerekmektedir. Kullanilan kimyasallarla ilgili olarak da isyeri | Isyeri Hekimi, Uretim 1 A
’ ettigi takdirde sagliga zararli olan kimyasallarla hekimi degerlendirme yapmali ve ¢aliganlar arasinda bu kimyasallara hassasiyeti olanlar varsa Miidiiri y

calismay1 kapsamamaktadir. tedbir almalidir.

KIMYASAL KUTULARI, TESISAT VE
DEPOLAR: Kimyasal kutular1 ya da paketleri,

konteynerler, tesisat ve depolar uygun durumdadir Makine temizligi i¢in kullanilan mazot kutular1 agikta bulunmaktadir. Mazot kutular1 temiz ve )
C.3 | ve uygun bir sekilde isaretlenmistir. Kimyasal X 2 2 3 hijyenik degildir ve iizerinde herhangi bir isaretleme bulunmamaktadir. Gerekli diizenlemelerin | Is Giivenligi Uzmani 1 Ay
atiklar1 yonetmeliklere uygun sekilde bertaraf yapilmasi gerekmektedir.

edilmekte ve cevreye yayilmasi engellenmektedir.
(Kanalizasyon, su kaynaklari, toprak, hava vs.)

GUVENLIK BILGI FORMU: Calisanlar igin
C.4 |gincel malzeme giivenlik bilgi formlar: X
mevcuttur.

BULASICI HASTALIK TEHLIKESI: Yapilan
C.5 |isin biiyiik bir bulasici hastalik riskiyle iliskisi X
yoktur.

HASERAT TEHLIKESI: Sinek, bocek vb.
C.6 | sokmalarma / 1sirmalarina karsi gerekli giivenlik X
onlemleri alinmaktadir.

Toplam Modiil Risk Puani Modiil Giivenlik Endeksi 7 O ) O%
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3T Risk Degerlendirmesi, Ahgsap Dograma

Firma : KAPI FABRIKASI Tarih: 2015
Boliim : Malzeme Hazirlama
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.
D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar 0 d
. . - Kontrol | . Risk - Sorumlu Coziim
9
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
EKRANLI ARACLARLA CALISMA: Monitér yeteri kadar
D.1 | yiiksektedir, rahatsiz edici yansimalar yoktur. Klavye ve fare| X
desteklenmis, el / bilekle dogal pozisyonda kullanilabilmektedir.
OTUR K QALISMA ICIN" ISYERT BOYUTLARL: Calisma Kalas kesmekte kullanilan serit makinesinde operatér
ortaminda yeterli bos alan vardir. Sandalye dayaniklidir, sirt ve eller turdusunda kontrol kollarna crisimi kol desildir
desteklenmektedir ve sandalye bacaklara baski yapmamaktadir. ordugunda kontrol kofarmna erigimt  Xolay GCSLCIr. |y ip,
D.2 . .. .o . ’ .. X 2 1 2 Caligma ergonomisi agisindan degerlendirilerek operator i¢in PR 1 Ay
Sandalyenin ve masanimn yiiksekligi ayarlanabilmektedir. Ayaklar igin ikscklizi  avarlanabilic  sandalve  temin  cdilmesi Miidiirii
yeterli bosluk vardir ve ayaklar zemine ya da ayak koymak igin konmus y:rekmeﬁte dir Y Y
platforma ulagmaktadir. 9 )
AYAKTA CALISMA: Isyerinde yeterli ¢alisma alam vardir. Tezgah Kapak temizleme ve ¢op kesme makinelerinde miktara bagh |
D3 hassas islerde dirsek seviyesinde, hafif islerde kalca seviyesinde ve agir 2 1 2 olaIr)ak alisma siires: Iljlza abilmektedir. Avarlanabilir lfir Uretim 2 A
" | islerde daha asag1 seviyededir. Zemin, kaymayi1 6nleyici ve gerekirse de X sandal g desste'i ile calt ma}]/( erekmekteéiir ¥ Miidiirii y
esnektir. Yapilan is oturarak ya da viicuda destek saglanarak yapilabilir. Y gt tie calls & '
Kesilen  kalaslarmm  elle  kaldirilarak  istiflenmesi I\EIJrztlm
D4 | ELLE KALDIRMA VE HAREKET ETTIRME: Kaldirma araglar: 2 2 3 yapilmaktadir. Kalas agirhgn gok fazla olmasada (10-15kg) uiur“’ 2 A
" | olmadan yapilacak higbir agir ya da zorlu kaldirma isi yoktur. X is tekrar1 olmasi sebebi ile gii¢ harcamasi artmaktadir. Is Gﬁvesnli'i y
rotasyonu planlanmalidir. g
Uzmani
) Kesilen  kalaslarin  elle  kaldinlarak istiflenmesi I\I/Ijlflﬁi’nu
D5 EL VE KOL ILE TEKRARLAYAN ISLER: Yapilan is siklikla tekrar 2 2 3 yapilmaktadir. Kalas agirligi ¢ok fazla olmasada (10-15kg) i ? 2 A
" | eden hareketler igermemektedir. X is tekrari dretim miktarina gdre degismekte ve ¢ok Gﬁvesnli“i y
artabilmektedir. Is rotasyonu planlanmalidur. &
Uzmani
POSTUR: Yapilan is esnasinda sirt, bas, kol ve bacak dogal durus
D.6 . P X
pozisyonu disinda uzun siireli kalmamaktadir.
ARAC-GEREC ERGONOMISI: Araglar elle tutmasi kolay araglardir
D.7 8 . X
ve ¢aligirken el dogal pozisyonundadir.
QAT TR . . . alisanlar yaptiklar iste genellikle sabittir. Operatoriin tek | Uretim
].)URU$ DEG IS,IKLIGI: Yapilan is ﬁzﬂ.(sel. olarak Qeslth. ha.reket!fe r igi sesrit tezga}rl’mda agzg kgesmektir. Molalar vé) serit testere | Miudiirti
D.g |lscryorsa, omegin otu'rarak Yapi lan bir iste g:ahsg n klsmm' gun X 2 1 2 degistirme islemleri diginda siirekli oturarak ¢aligmaktadir. Is 6 Ay
lg..erl.smde hareket etmest de gerel'(ly orsaveya tam tersi durumdaki kisi Ayn1 yerde calisan diger calisanlara da egitim verilerek | Giivenligi
glin iginde oturuyorsa iyi kabul edilir. calisanlar arasinda rotasyon yapilabilir. Uzmani

Toplam Modiil Risk Puani
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3T Risk Degerlendirmesi, Ahgsap Dograma

Firma : KAPI FABRIKASI Tarih: 2015
Boliim : Malzeme Hazirlama
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.
E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres faktorleri 1 0 d
. .. . Kontrol | . - - - Sorumlu Coziim
9
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet | Risk derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
CALISMA STRESI: Yapilacak gorevler normal calisma
saatleri igerisinde tamamlanabilmektedir ve her zaman
E.l L N I X
performans seviyesinin en ist sinirinda ¢alismaya ihtiyag
yoktur.
E2 SIDDET: Cahisma sirasinda siddet ya da siddete yénelik
2| fehdit 567 konusu degildir. X
UYGUNSUZ MUAMELE: {syerinde insanlara yonelik yersiz
E.3 . X
muamele, taciz ya da ayrimeilik yapilmamaktadir.
E.4 | DINLENME ALANI: Uygun dinlenme alanlar1 mevcuttur 2 2 3 Calisanlara, calisma ortamindan uzakta, rahatlikla oturup Yonetim 12
: +Uyg ‘ X dinlenebileceKleri dinlenme alanlar tahsis edilmelidir. ay
U . Calisanlara ilgili yonetmelik temel egitim verilmelidir. Bu
EGITIM VE REHB].ER.L LK'. C alisanlara geneI. eylemler ve sekilde yapilan isin risk ve tehlikeleri acgisindan | IGU ve
E5 ta}lmat}ar hak41<1r.1.da b11g1. verilir. Calisanlara verilen rehberlik X 3 2 4 farkindalik diizeyi oluturulana kadar egitim faaliyetleri i 6 ay
hizmeti yeterli diizeydedir. yonetim kontroliinde devam etmelidir.
ILETiSIM: Calisanlara bilgi verilmektedir ve isle ilgili . Fabrika
’ . . > Isle alakali alinacak kararlarda g¢aliganlarin da katilimi | Midiird,
E.6 | konularda calisanlara kulak verilmektedir. Yaptiklart ise X 3 2 4 N . . PR 6 a
L L, saglanacak sekilde organizasyon yapilmalidir. Uretim
yonelik yeterli geri bildirim almaktadirlar. Miidiirii
KADIN CALISAN: Kadin ¢alisanlara fiziksel 6zellikleri ve
E7 gebelik durumlarina uygun olarak is ve is yiikii verilmektedir. X Kadin calisan bulunmamaktadir.
Is
- o Calisanlarn i tanimlari net olarak yapilmali ve Gvenligi
GOREV VE SORUMLULUKLARIN NETLIGI: Yapilacak . Uzmani,
.. . - . . yapacaklar1 i net olarak anlatilarak karsi karsiya ; .
E.8 |isin amaglarn ve isletmeyle olan baglantist net bir sekilde X 2 2 3 kalabilecekleri tehlike ve riskler konusunda Isy_en_ 6 ay
agiklanmistr. bilgilendirilmelidirler. Hekimi,
Uretim
Miidiirii

Toplam Modiil Risk Puani
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3T Risk Degerlendirmesi, Ahgsap Dograma

Firma : KAPI FABRIKASI Tarih: 2015
Béliim : Malzeme Hazirlama
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.
F. i¢ Nakliye ve Tasima 0 0 d
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Kontrol Siddet | Risk derecesi Tavsiye ve yorumlar Sorumlu Coziim
$ag 8 : ¥ Y Diizeyi yevey Personel Siiresi
KALDIRILMASI YA DA TASINMASI GEREKEN
F.1 |NESNELER Parcalarin ya da nesnelerin kaldirtlmast, | X
yiiklenmesi ve bosaltilmasi giivenlidir.
ARACLAR. fsletme i¢i tastmada kullanilan araglar, 6rnegin
F.2 | forkliftler, cereskal, ving gibi kaldirma araglari, vs. uygun | X
durumdadir.
F3 KALDIRMA ARACLARI Kaldirma amaglh olarak yalnizca
' hasar gérmemis ve teftisi yapilan araglar kullanilmaktadir. X
TASIMA SISTEMLERI, OTOMATIK DEPOLAMA ve
Fa digerleri Tasima sistemleri ve diger otomatik depolama
' cihazlar1 uygun bir sekilde korunmaktadir. Kontrol cihazlar X
iizerindeki kontrol isaretleri ve uyarilar anlasilabilmektedir.
Es5 INSAN TASIYAN ASANSORLER Kisilerin kaldirilmasi
' icin uygun ekipman kullanilmaktadir. Zemin saglamdir. X
) ) Calisma alani iginde ve gevresinde tagima yollar1 net Uretim.
F6 NAKLIYE YOLLARI. Isletme i¢i tasima ve transferler i¢in 2 2 3 olarak belirlenmemistir. Herhangi bir isaretleme veya | Miidiri, Is 4
' kullanilan yollar giivenlidir. X uyar1 sistemi yoktur. Gerekli Onlemlerin almmmasi | Giivenligi ay
gerekmektedir. Uzmani
NAKLIYE VE CALISMA YONTEMLERININ ORGANIZE Herhangi bir trafik plant yapimamigtir. Kalaslarm |- gy )
. A A . ) kurutma tesisne taginmasi esnasinda hangi kapidan R
EDILMESI Isletmenin giincel bir trafik plan1 vardir. SR . S . . | Midiird, Is
F.7 - oo . . . . X 2 3 4 girilecegi belirli degildir. Uyari isaretleri - o 4 ay
Giivenlige dikkat edilmektedir, personel mesleki agidan . . . Giivenligi
N - . . L . bulunmamaktadir.  Gerekli  Onlemlerin  alinmasi
yetkindir ve giivenli ¢aligma yontemlerine riayet etmektedir. gerekmektedir Uzmani
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3T Risk Degerlendirmesi, Ahgsap Dograma

Firma : KAPI FABRIKASI Tarih: 2015
Béliim : Malzeme Hazirlama
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.
G. Makineler ve el aletleri O o d
- .. - Kontrol . Risk . Sorumlu Coziim
9
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
EL ALETLERI VE EKIPMANLAR: El aletleri ve ekipmanlar uygundur ve Cop kesmev makinesinin testere  se ridi agikta 'bulunmaktz}dlr. Cok Is Giivenligi
G.1 . S X 1 kullanilmadigindan kontrol diizeyi diisiik olmasina ragmen alttaki agik olan A
giivenli bir durumdadir. A Uzmani
yere koruyucu konulmasi gerekmektedir.
. L o Uretim
MAKINELERIN KONUMU Makinenin konumu giivenlidir. Trafik yoluna olan QOP kesme makinesi ilk kapinin hemen ya_nmda 'bl.llunmakta ve herhangi .blr Miidiird, s
G.2 - . 1. X 2 2 3 isaretlemede  bulunmamaktadir.  Forklift —giris ¢ikiglarinda  tehlike . 1 1 A
mesafe/giivenlik alani yeterlidir. . [P Giivenligi
olusturmaktadir. Makine yerlesimi ile ilgili diizenleme yapilmalidir. Uzman:
Makinelerin etrafinda o makinede yapilan is ile ilgili olmayan parca ve Ustabast. |
DUZEN VE TEMIZLIK Makinelerin etrafindaki alan diizenli ve temizdir. Alet ve esyalar vardir. Ozellikle ¢dp kesme makinesinin yaninda istiflenen mazot raags, 8
G3 | malzemelerin kendilerine aynilmus gitvenli yerleri vard X 2 3 4 tenckeleri tehlike ol k i dii i 6 | Guemigi | 1 A
yrilmis giivenli yerleri vardir. enekeleri tehlike olusturmaktadir. Gerekli diizenlemelerin yapilip 6nlemlerin Uzmant
alinmasi gereklidir.
MAKINELERDEN YAYILAN UNSURLAR Makine zararh griiltdi, koku,
G.4 | sicaklik, hava kirliligi ya da radyasyona vs neden olmaz. Gerekliyse makinenin X
lokal aspiratérii vardir.
MAKINELERIN DURUMU Makine ya da cihaz uygun ve dayanikhidir. Elektrikli
G.5 | kaldirma aletleri ve spot 1siklar yonetmeliklere uygundur. Gegici egreti tamiratlar X
yapilmamustir. Bozuk bir makinenin kullanimi uygun bir sekilde 6nlenmektedir.
. . N oo Uretim
MAKINE ]SORUY.UCULARI Hareket' halinde olan, sicak ya da diger tehlikeli (Cop kesme makinesinin testere seridi agikta bulunmaktadir. Makine | Miidiiri, Is
G.6 | kisimlar yonetmeliklere uygun sekilde korunmaktadir. Koruyucular hasar X 1 3 2 X . o 1 A
. . . koruyucu konulmasi gerekmektedir. Giivenligi
gérmenmis, ¢alisir durumda ve olmalar1 gereken yerlerdedirler. Uzmant
KONTROLLER Kontrol ve acil durdurma cihazlart ¢alisir durumdadir ve . RS . . . . Uretim
. . . L Acil durdurma butonlart ile ilgili gerekli uyar1 isareti yoktur. Acil durdurma e
G7 tizerlerinde anlami agik isaretler bulunmaktadir. Kontrol noktalarindan makinenin 3 3 5 butonlart ¢ahgmamaktadir. Cok acil diizenlem isaretlemelerin Imast Miidiird, Is 1 A
! tehlike alanlarini gérebilirsiniz. Acil durum cihazina tehlike alanlarindan ulagsmak X utonfan ¢a ismamakiadir. &0k acil diizenieme ve isaretiemelerin yaprimas Giuivenligi y
L o . . . . < gerekmektedir.
miimkiindiir ve gerektiginde makine acil durumda durdurma sistemine baghdir. Uzmani
ISARETLER Makinede maklneyl' tan]m!ayaq, gerek'll giivenlik ve kontrol 1saretler! Makineyi tanimlayan isaretler  yerinde bulunmamakta ya da Us't'abasp' 'Is
G.8 | ve maksimum performans o6zelliklerini belirten bir levha bulunmaktadir. Yeni X . . P A, X Giivenligi
. . . temizlenmediginden goriinmemektedir. Diizenleme yapilmas1 gerekmektedir.
makinelerde CE isareti bulunmalidir. Uzmani
ERGONOMI Makinenin kullanimu kolda tekrar eden bir gerginlige neden
G.9 | olmamaktadir. Calisma pozisyonu bir saglik riski olusturmamaktadir. Makinenin X
kullanimi ve malzemenin taginmasi agir kaldirmayi gerektirmemektedir.
CAL.ISANLARA YONELIK REHBERLER VE CA]TISMA YOI\'ITEMLERI"Tun? Calisanlara dagitilan CE isareti bulunan KKD’ler kullamlmamaktadir. | Ustabas, Is
makinelerin  kullanma kilavuzu vardir ve makinelerin dogru ve giivenli - . - . Ao
G.10 e . . .. " X Bunlarin kullanilmas1 igin gerekli ¢alismalar yapilmali ayrica dagitilan | Giivenligi l A
kullanilmast konusunda herkes egitilmistir. Makineleri kullanan kisiler dogru o L . L1
» B R KKD’lerin kullanimu ile ilgili kullanim kilavuzu verilmelidir. Uzmani
¢aligma yontemlerine riayet eder ve uygun koruyuculari ve kiyafetleri giyerler.
Gl H14. DENETIM VE BAKIM Makinenin denetimi ve bakimi uygun bir sekilde X

organize edilmistir.
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3T Risk Degerlendirmesi, Ahgsap Dograma

Firma

Boliim

Proje Uzmam

: KAPI FABRIKASI

: Malzeme Hazirlama

: ISGGM Uzm. Yrd.

H. Yangn giivenligi ve ilkyardim

Tarih: 2015

Ozel Modiil

Toplam Modiil Risk Puani
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Modiil Giivenlik Endeksi

Kontrol Risk . Sorumlu
= . = 0 . .
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Coziim Siiresi
Ortamda az da olsa talag bulundugundan ve sigara i¢gme ile | Ustabasi, . .
H1 TUTUSMA VE SICAKTA CALISMA RISKI: Kolayca tutusma 1 3 2 ilgili ayr1 bir alan bulunmadigindan ortamda igilen sigara Is Diizenli
' riski bulunan alanlarda sigara i¢ilmez ve agik ates bulunmaz. X tutsma riski olusturmaktadir. Gerekli diizenleme ve | Giivenligi Kontrol
kontrollerin yapilmasi gerekmektedir. Uzmant
ELEKTRIKLI CIHAZLARIN DURUMU: Elektrikli cihazlarm ve
H.2 kablolarin bakimi diizenli olarak yapilmaktadir. Elektrik dagitim | X
kutulari uygun durumdadir.
YANGIN SONDURUCULER: flk asamada kullanilan yangin
sondiiriicii ekipman, yangin riskini karsilayabilecek diizeydedir, Vanein sondiirme ekipmanlarmm isaretlemeleri veterli ve Is
H.3 yangin sondiriiciilerin - konumlart  isaretlenmis, ulasilabilir X 1 3 2 érﬁi iir degildir P § y Giivenligi 1 Ay
durumdadir ve personel bu ekipmani nasil kullanacagim & sudir. Uzmani
bilmektedir.
ACIL DURUM CIKISLARI: Acil durum ¢ikislari iyi isaretlenmis
H.4 e X
ve bunlara kolayca erisilebilir.
; RE ; . L . ilk yardim ekipmani bu ¢alisma alaninda yoktur. Temin Is
H.5 ILK ¥ . ™M VE.TAHLIYE VUAYARISI' Yeterli miktarda ilk X 1 2 1 edilip uygun bir yere yerlestirilmeli ve gerekli isaretlemeler | Giivenligi 1 Ay
yardim ekipmani ve ilk yardim egitimi almis ¢alisan vardir. yapilmalidir Uzmant
H6 QSJEUEERUM EYLEM PLANI: Acil durumlar igin eylem plan X 3 2 4 Acil durum eylem plant yapiimalidir. iGU ve il 1 Ay
. . . Fabrika
YANGIN ALARMI VE YANGINLA MUCADELE SISTEMI: Miidiirii
H.7 Caligilan odalarda ¢aligan yangin alarmlari bulunmaktadir. Uygun X 2 3 4 Yangin alarm sistemi kurulmasi gerekmektedir. Ure tim, 6 ay
yerlerde otomatik yangin sondiirme sistemi vardir. Miidiirii

62,8%




3T Risk Degerlendirmesi, Ahsap Dograma

Firma
Boliim

Proje Uzmani

: KAPI FABRIKASI

: Malzeme Hazirlama
: ISGGM Uzm. Yrd.

I. isyerlerinde giivenlik ve davrams kiiltiirii

Tarih: 2015

Ozel Modiil ‘

bilinmektedir. Herkes gorevini bilir ve buna uygun sekilde galisir.

Toplam Modiil Risk Puani

80

Modiil Giivenlik Endeksi

- . - Kontrol . - - . Sorumlu Coziim
9
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Haywr | Uygulanamaz Diizeyi Siddet Risk derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
TEMIZLIK VE DUZENIN SURDURULMESI: Isyerinde temizlik, Yogun galisma zamanlarinda ortamda talas, parga Siirekli
1.1 diizen ve bakim i¢in talimatlar, prosediirler ve yeterli kaynak X 1 2 1 ve toz birikmektedir. Bekletilmeden temizlenmesi | Ustabasi |
meveuttur. gerekmektedir. Kontro
1.2 CALISANLARIN EGITIMI: Calisanlar yapilacak isin gerektirdigi
' gorevlere alistirmak i¢in sistematik bir yontem bulunmaktadir. X
Uretim
) . ) o Miidiird,
RISK DEGERLENDIRMESI: Isyerinde risk degerlendirmesi Mevcut bir risk degerlendirmesi vardir. Diizenli Is
1.3 diizenli ve sistematiktir, bu degerlendirmelere dayali adim atilmasi X 2 2 3 araliklarla  kontrol edilmesi ve yenilenmesi | Giivenligi 12 Ay
saglanir. gerekmektedir. Uzmani
ve Isyeri
Hekimi
CALISMA TALIMATLARI: Caligma, giivenlik ve is talimatlar
1.4 N . S X
glinceldir ve herkesin erigsimine agiktir.
Ustgbasl,
CALISMA ~ ORTAMININ ~ VE  GCALISMA  SEKLININ Caligma ortaminda yer alan ve is yogunlugundan Gﬁvlesnli'i Siirekli
1.5 IZLENMESI: Calisma kosullarinin ne durumda oldugu ve ¢alisma X 1 2 1 otiirli iste rotasyon olabilmesi sebebiyle diizenli g
.. lerinin izl . ki larak k - L Uzmani Kontrol
yontemlerinin izlenmesi gerekir. olarak kontrol edilmelidir. .
ve Isyeri
Hekimi
; . .. .. - . Ustabasi,
Isyerinde gorevlendirilen is giivenligi uzmanmimn i
CALISANLARIN DURUMUNUN GOZLEMLENMESI: Calisan kismi siireli hizmet vermesi sebebiyle ustabasina | 0 o | Sirekl
16 kesimin durumu diizenli bir gekilde gozlemlenmektedir X 2 2 3 da gerekli bilgi ve egitim verilerck  calisma Uzmani |
§ g ’ ortamindaki ISG sartlarinin diizenli kontrolii ve fsveri Kontro
saglanmalidir. Heliiymi
17 ORTAK CALISMA ALANLARI: Ana yetkilinin kim oldugu X

77,1%




3T Risk Degerlendirmesi, Ahgsap Dograma
Firma : KAPI FABRIKASI
: Malzeme Hazirlama

: ISGGM Uzm. Yrd.

Tarih: 2015
Boliim

Proje Uzmam

J. Is saghg hizmetleri Ozel Modiil
. .. . Kontrol . Risk . Sorumlu Coziim
?
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
iS SAGLIGI HIZMETLERININ MEVCUDIYETI: Isletme
yonetimi, calisanlar1 igin yetkin bir is sagligi hizmeti sunucusu
J1 uzman ile birlikte, isyerinin dl¢egine ve yiiriitiilen faaliyetlere uygun
' is sagligt hizmetleri sunmaktadir. Is saghigit ve givenligi X
hizmetlerinin yiiriitilmesi amaciyla isveren tarafindan uygun sartlar
saglanmugtir.
15 SAGLIGL  GOZETIML Ise ahm muayencsi, periyodik Ortamda her ne kadar odun tozuna maruziyet az
muayeneler ile maruziyet sonrasi muayeneler gibi gerekli tibbi L. SRR L
e olsa da ¢alisanlar i¢in bunu ile ilgili periyodik s ivodik
muayeneler c¢alisanlarin  sagligini  korumak amaciyla yapilir. Lo - Isyeri Periyodi
J.2 L < . PN S X 2 3 4 muayene  yapilmamaktadir.  Isyeri  hekimi o
Calisanin kisisel saglik durumu dikkate alarak igin yiiritimi A : i vodi Hekimi Kontrol
< - A < P tarafindan tespit yontemleri dahilinde periyodik
dolayisiyla maruz kaldig1 tehlikelere yonelik saglik gozetimi .
muayene yapilmas: gerekmektedir.
yapilmaktadir.
CALISMA ORTAMI ANKETI VE RiSK DEGERLENDIRMESI: Yapilan is ile dogrudan ilgili ise has durumlara
Saglik ¢alisanlar ¢alisma ortamini incelemis ve isyerine dzgil saghk hususi  olarak  bakilmamaktadir. Calisanlarin isveri Periyodik
J.3 risklerini bilmektedirler. Isyeri risk degerlendirmesi yapilirken ve X 2 3 4 kontrolii genel sartlar  degerlendirilerek HZiimi
galisma ortaminda degisiklik yapilmasi planlanirken bu kisilerin yapilmaktadir. Gerekli diizenlemenin yapilmasi Kontrol
bilgilerine bagvurulur. gerekmektedir.
ILK YARDIM VE TIBBI ACIL DURUM HAZIRLIGI: Gerekli ilk
34 yardim planlart yapilirken ve acil durumlara hazirlik ve miidahale
' diizenlemeleri planlanirken is sagligi profesyonellerinin bilgilerine X
bagvurulur.
IS SAGLIGI VE GUVENLIGI KURULU: Igveren, is sagligi ve
giivenligi ile ilgili calismalarda bulunmak tizere kurul olusturmustur ;
35 ve is sagligt ve giivenligi mevzuatma uygun kurul kararlarmi X 2 2 3 1SG Kurulu olugturulmamistir. 2 Ay
uygular.
Toplam Modiil Risk Puani Modiil Giivenlik Endeksi 56 , 0 /0
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3T Risk Degerlendirmesi, Ahgsap Dograma

Firma : KAPI FABRIKASI Tarih: 2015
Boliim : Malzeme Isleme
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.
A. Kazalara yol acabilecek tehlikeler N 0 d
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Hayrr | Uygulanamaz Il()?ir;teryoil Siddet deRrIescl;si Tavsiye ve yorumlar ﬁz:gg?llelll Coziim Siiresi
ZEMIN, YOLLAR VE MERDIVENLER: Zemin hasar gdrmemistir ve Forklift, kamyon ve c¢alisanlarin kullanacagi yollar belirlenmelidir.
Al dayaniklidir. Yollar yeterli boyutlardadir ve gerektigi takdirde isaretlerle 2 2 3 Isaretlemeler kontrol edilerek belirgin durumda olmalari ve kalmalar Uretim 3 A
: belirtilmistir. Diigmelere karst koruyucular kuralina uygundur. Merdivenler ve X saglanmalidir. Gegis yollari ¢ivi, talas ve takoz gibi malzeme artiklarindan Midiiri y
rampalar korkuluklarla ve kaydirmazlarla donatilmigtir. temizlenmelidir.
Makineler birbirlerine yakin olduklarindan ve iiretim siireci boyunca bir
DUZEN, TEMIZLIK VE KAYMAYI ONLEYICI TERTIBAT: Zemin, yollar, tezgahta iglenen malzemenin Sbiir tezgaha islenccck parca olarak gitmesi | o
. . . . . sebebiyle etrafta ¢ok fazla parga artig1 ve istifleme mevcuttur. Calisanlarin .. .
A2 tezgahlar, muhafazalar, raflar ve askilar diizenli ve temizdir. Kaymay1 onleyici X 2 2 3 o - L. Giivenligi 3 A
- - . " X giyinmek i¢in kullandiklar1 alanda g¢alisma sahasmin iginde ve agik
tertibat kotii havalarda da islev gormekiedir. haldedir. Temizlik ve diizen agisindan ¢aligma alani iginde olmayan bir Uzmam
yer tahsis edilmelidir.
Islemi bitip boyahaneye giden parcalar igin forklift kullamlmakta ve bu
IC NAKLIYE VE TRANSFERLER: Trafik plani giincel durumdadir. Nakliye araglar i¢in bir trafik plani ve yolu bulunmamaktadir. Bu araglara galigma )
A3 yollari, yiikleme ve bosaltma platformlar: yeterince genis ve giivenlidir. Nakliye 2 3 4 alanlarina girip ¢ikarken ve g¢alisma alami igerisinde kilavuzluk yapan | Is Giivenligi 1 A
) ekipmant diizgiindiir ve uygun bir sekilde depolanmustir. Personel giivenli X personel belirlenmemis olup kim araglara yakinsa kilavuzlugu o yapmakta Uzmani y
¢alisma yontemlerine uygun ¢alismaktadir. yada kilavuzsuz hareket edilmektedir. Bu kisiler belirlenerek galisanlarin
egitiminde konu ile ilgili egitim verilmelidir.
GENEL TRAFIKTE ARAG KULLANMA: Araglar ve giivenlik ekipmanlari
uygun ve diizenlidir. Giivenli ve dikkatli ara¢ kullanmaya 6zen gosterilmektedir.
A4 - - o X
Uzun siire ara¢ kullanmaktan, yogun programlardan ve gece ya da kotii
havalarda ara¢ kullanmaktan kaginilmaktadir.
. i . . . L Kullanilan makinelerin bazilarinda acil durdurma butonu yoktur ya da
MAKINFLER. VE. EL ALETLE.RI‘ Makmeler ve e'l aletleri uygun ve givenlidir, calisir vaziyette degildir. Baz1 makinelerde de makine koruyucu donanim —
uygun giivenlik cihazlarina sahiplerdir. Kontrol cihazlari galigir durumdadir ve . . Uretim
A5 R . . N 1 .. X bulunmamaktadir. Caligma esnasinda parca ve talag firlamasi, dikkatsiz e
acik bir sekilde isaretlenmistir. Kullanim ve bakim alanlarina yo6nelik erisim bir harcket sonucunda varalanma riski meveuttur. Gerekli Snlemlerin Miidiiri
yollar1 giivenlidir. Giivenli ¢alisma yontemlerine riayet edilmektedir. alinmast gerekmektedir ¥ ’
YUKSEKTE CALISMA: Yiiksekte yapilan caligmalar planlanmistir ve giivenli
A6 bir sekilde yiritilmektedir. Platformlar ve yiikseltilebilen galisma platformlar:
) uygun bir sekilde kullanilmaktadir. Gerekliyse diismeye kars1 koruyucu X
donanimlar kullanilmaktadr.
YANGIN VE PATLAMALARA KARSI GUVENLIK ONLEMLERI: Depo
e dagenid v o s mudde ok bk i v Vane soiome kipmann Kol sl s e ve son |
R & | & . s . . kontrol tarihleri uygun degildir. Acil ¢ikis kapilarinin Onlerine istif e
ekipmant uygun durumdadir. Acil durum ¢ikiglari uygun ve agik bir sekilde . o . Miidiird, Is
AT . v I X 1 3 2 yapilmustir ve ¢ikis1 engellemektedir. Gerekli diizenlemenin yapilmas: ve . L 1 A
isaretlenmistir. Yanici ve patlayict maddelerin, ozellikle basingli kazanlarimn A X SR . .. Giivenligi
P . yangin sdndiirme ekipmanlarinin degistirilmesi, bakim ve kontrollerinin
bakimi ve kontrolii diizgiin bir sekilde yapilmaktadir. Bu maddeler, kazayla apilmas: eerckmektedir Uzmani
¢arpma vs. gibi durumlarm 6niine gegecek sekilde giivenli yerlerde depolanirlar yap & ’
ve bu maddelerin idaresi kalifiye personel tarafindan yiiriitiiliir.
LK YARDIM VE ACIL DURUMLARA HAZIRLIK: ilk yardim ekipmani ve Tahliye plan1 yoktur. Yapilmasi gerekmektedir. ilk yardim ekipmanlart lsUg;;ear;lllg
A8 ilk yardim becerilerine sahip ¢alisan sayis1 yeterlidir, tahliye plani giincel X 1 3 2 kolay ulagilabilir yerde degildir. Gerekli diizenlemenin yapilmasi i eri, 1 Ay
durumdadir. gerekmektedir. Hziimi
Caligma alaninda giiriiltii, toz ve malzeme diismesi riski mevcuttur. KKD Isg;};z;lilgl . .
Ag | KKD KULLANIMI: Fiziksel, kimyasal ve biyolojik etmenlere uygun KKD 3 3 L | salisonlar tarafindan kullniimamaktadir. Cabsaniar bilgilendirilmeli, | 72" Siirekli
’ kullanilmaktadir. X kendilerine teslim edilen CE isareti bulunan KKD’leri kullanmalari Heliiymi ve Kontrol
saglanmalidir. Ustabaslar

Toplam Modiil Risk Puani

Modiil Giivenlik Endeksi

34,3%




3T Risk Degerlendirmesi, Ahgsap Dograma

Firma : KAPI FABRIKASI Tarih: 2015
Béliim : Malzeme Isleme
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.
B. Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler 0 d
< . < Kontrol . Risk : Sorumlu Coziim
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
Giiriiltiiniin kaynaginda 6nlenmesi miimkiin olmadigindan i
ve bir gok tezgahm giriilti yaymasindan otiirii biitin | .. ° ...
P S . alisanlarin kendilerine temin edilen KKD’leri kullanmasi Givenligi i ;
GURULTU: Yapilan is isitme agisindan giivenlidir. calls - : S Uzmani, Stirekli
B.1 R X 2 3 4 gerekmektedir. Makinelerde ariza olmadig: siirece bakim S
Devamlilik arz eden ya da darbeli giiriiltii yoktur. famir isleri yapilmamaktad frilti | k - Isyeri Kontrol
yaplmamakiadrve gt kayna@ | i
olmalarinin sebebi bu da olabilir. Makinelerin periyodik Ustabaslart
olarak bakimlari yapilmahdir. $
AYDINLATMA: Genel 1siklandirma yeterlidir, esit Calisma alaninda bulunan pencereler dogal aydinlatma i B .
B2 derecede dagilmaktadir ve goz kamastirmamaktadir. X 2 1 1 acisindan yeterlidir ancak bu pencereler g¢alisma ortami Gl'ivesnli'i PerlyOdlk
' Gerektiginde spot lambalar  kullanilir.  Lambalar sartlarindan  6tiirii  kirlenmektedir. Diizenli araliklarla Uzman% Kontrol
yonetmelikle uyum halinde, zarar gérmemis ve temizdir. temizlenmesi gerekmektedir.
SICAKLIK KOSULLARI (SICAKLIK, HAVA
B.3 | DEGISIMI, NEM): Sicaklik yapilan ise uygundur. Hava X
akimi ¢ok giiclii degildir.
B4 TITRESIM: Yapilan is elleri ya da viicudu titresime maruz X
' birakmamaktadir.
Bir ¢ok makinede toz igin aspirasyon sistemi bulunmasina
ragmen c¢alisma alani ortak oldugundan bu sistemin | YOnetim, Calisma
. . bulunmadigr makineler ¢ok fazla toz yaymakta ve tiim Isyeri
B5 l:(l?fit/ Stﬁ:;:lc_g\(NDLFizt';/II@t.e Caﬁ:\ﬁ?an%?ﬁ;ndiozig&;g; X 2 3 4 ¢alisanlar bu durum_dan _etkilenmektedir: Bu mak_inelq Hekimi, s Eégist:_g(lia
' 51 " ortamdan izole edilmeli ya da aspirasyon sistemi | Giivenligi . 2
saglanmistir. kullanilmalidir. Tim ¢alisanlar  kendilerine dagitilan | Uzmany, Pe“yOdlk
KKD’leri kullanmahdr. Isyeri hekimi tarafindan calisanlar | Ustabasi Kontrol
periyodik olarak kontrol edilmelidir.
B6 GUNES ISINLARINA MARUZIYET: Calisanlar giines X
) 1g18ma direkt maruz kalmamaktadir.
ISIMA: Ortamda zararh iyonlastirici radyasyon (Gama, X-
B.7 |1sm vs.) ya da diger ismlar (UV, lazer, kizilotesi, X
elektromanyetik vs.) bulunmamaktadir.
SOGUK VE SICAK NESNELER: Soguk ve sicak nesneler Pres tezgahinda sicaklik ¢ok arttig1 ve soguma siireci uzun Is
B.8 |viicutta yamk riskinin ortaya c¢ikmasma neden X 2 2 3 stirede gergeklestigi i¢in makine etrafina uyarici isaretler | Gilivenligi 1 Ay
olmamaktadir. yerlestirilmeli, diger ¢alisanlar da bu konuda uyarilmalidir. Uzmani
; . . - - Pres tezgahinda sicaklik ¢ok arttig1 ve soguma siireci uzun Is
B.9 })illlgrrflse I;Eﬁ/gﬁ;irm] islem uygulanan bolimlerde gerekli X 2 2 3 siirede gergeklestigi i¢in makine etrafina uyarici isaretler | Guvenligi 1 Ay
) yerlestirilmeli, diger ¢alisanlar da bu konuda uyarilmalidir. Uzmani

Toplam Modiil Risk Puani
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3T Risk Degerlendirmesi, Ahgsap Dograma

Firma : KAPI FABRIKASI Tarih: 2015

Boliim : Malzeme Tsleme

Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

C. Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler

Temel Modiil

.. Kontrol . Risk . Sorumlu Coziim
5 5 9
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
. Yonetim,
HAVA KIRLILIGI: Hava solunan alanda zararh Caligma ortami ortak oldugundan bazi makinelerden gikan yogun odun tozu tiim ortama | Isyeri Hekimi,

C.1 | olabilecek hava kirliligi yoktur. (Ornegin gaz, duman X 1 3 2 yayilmakta ve ortamda bulunan havanin kalitesine zarar vermektedir. Gerekli onlemler | [s Giivenligi 6 Ay

vs.) alinmalidir. Uzmani,
Ustabasi

DERI YA DA AGIZDAN MARUZIYET: Yapilan isin Odun tozu ile ilgili alerjisi olanlarin isyeri hekimi tarafindan tespit edilmesi ve durumlarma uygun fsveri Hekimi

icerigi, yutuldugu ya da deriyle temas ettigi takdirde yerlerde gorevlendirilmesi gerekmektedir. Kullanilan kimyasallarla ilgili olarak da igyeri hekimi syet B ?

C.2 2 ? X 1 2 1 - 4 . A . Uretim 1 A
sagliga  zararli olan  kimyasallarla  ¢aliymay1 degerlendirme yapmali ve ¢alisanlar arasinda bu kimyasallara hassasiyeti olanlar varsa tedbir Miidiirii
kapsamamaktadir. almalidir.

KIMYASAL KUTULARI, TESISAT VE DEPOLAR:
Kimyasal kutular ya da paketleri, konteynerk T teS}sat Calisma alaninda kapilarin panellere ve kose bentlerin birbirine yapistirilmasinda kullanilan
ve depolar uygun durumdadir ve uygun bir sekilde . . P A .o
. P . . yapistirici malzeme agikta bulunmaktadir ve etiketlemesi yapilmamustir, igerikleri belirli degildir | Is Giivenligi
C.3 | isaretlenmistir. Kimyasal atiklar1 yonetmeliklere uygun X 2 2 3 . o . . . A 1 A
. . ve giivenlik bilgi formlar1 bulunmamaktadir. Gerekli diizenlemelerin yapilmasi ve giivenlik bilgi Uzmani
sekilde bertaraf edilmekte ve g¢evreye yayilmasi formlarinin temin edilmesi gerekmektedir
engellenmektedir.  (Kanalizasyon, su kaynaklar, g '
toprak, hava vs.)
Calisma alaninda kapilarin panellere ve kose bentlerin birbirine yapistirilmasinda kullanilan
ca GUVENLIK BILGI FORMU: Calisanlar i¢in giincel 1 3 2 yapistiricl malzeme agikta bulunmaktadir ve etiketlemesi yapilmanustir, igerikleri belirli degildir | s Giivenligi 1 A
’ malzeme giivenlik bilgi formlar1 mevcuttur. X ve giivenlik bilgi formlar1 bulunmamaktadir. Giivenlik bilgi formlarmin temin edilmesi Uzmani y
gerekmektedir.

cs BULASICI HASTALIK TEHLIKESI: Yapilan isin

: biiyiik bir bulasict hastalik riskiyle iligkisi yoktur. X
HASERAT  TEHLIKESI:  Sinek, bocek  vb.

C.6 | sokmalarmma / isirmalarina kars1 gerekli giivenlik X
onlemleri alinmaktadir.

Toplam Modiil Risk Puani ‘n Modiil Giivenlik Endeksi 60 , O%
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3T Risk Degerlendirmesi, Ahgsap Dograma

Firma : KAPI FABRIKASI Tarih: 2015
Boliim : Malzeme fsleme
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.
D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar 0 d
- . < Kontrol | . Risk . Sorumlu Cozilm
9
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
EKRANLI ARACLARLA CALISMA: Monitér yeteri kadar
D.1 |yiiksektedir, rahatsiz edici yansimalar yoktur. Klavye ve fare | X
desteklenmis, el / bilekle dogal pozisyonda kullanilabilmektedir.
OTURARAK CALISMA ICIN ISYERI BOYUTLARI: Calisma Caligma alaninda oturarak ¢alisanlar derme catma seyler Uretim
ortaminda yeterli bos alan vardir. Sandalye dayaniklidir, sirt ve eller yada eski sandalyeler iizerinde oturarak c¢aligmaktadir. Miidiirii
D.2 desteklenmektedir ve sandalye bacaklara baski yapmamaktadir. 3 2 4 Bazi ¢alisanlar oturaklarmi yiikseltmek i¢in kendi i ' 3 A
' Sandalyenin ve masanin yiiksekligi ayarlanabilmektedir. Ayaklar igin X ¢oziimeri ile oturaklan yiikseltmistir. Bu sekilde calisanlar Giivesnli'i y
yeterli bosluk vardir ve ayaklar zemine ya da ayak koymak i¢in konmus icin yiiksekligi ayarlanabilir sandalye ve ayaklik temin Uzman%
platforma ulagmaktadir. edilmesi gerekmektedir.
AYAKTA CALISMA: lsyerinde yeterli ¢alisma alam vardir. Tezgah Caligma alaninda genellikle ayakta ¢aligma vardir ve giin I\E[Jlfitlﬁ'nu
D3 hassas islerde dirsek seviyesinde, hafif islerde kalca seviyesinde ve agir 3 2 4 boyu bu sekilde calisilmaktadir. Bu sekilde ¢alisanlar igin i ' 2 A
" | islerde daha asag1 seviyededir. Zemin, kaymayi1 6nleyici ve gerekirse de X yiiksekligi ayarlanabilir sandalye ve ayaklik temin Giivesnli'i y
esnektir. Yapilan is oturarak ya da viicuda destek saglanarak yapilabilir. edilmesi gerekmektedir. Uzman%
Isleme siireci icinde siirekli olarak parca kaldirma isleme | Uretim
: . ve bir sonraki tezgéha aktarma mevcuttur. Ayrica iglenen | Midiiri,
D.4 ](;Ell;r{da %a]&Lﬁjil\lfﬁi t\)éfa};lr Aﬁ%g;fgél}nhﬁfi iKillftllina araglan X 2 2 3 parcalarm istifi de elle yapilmaktadir. Parga agirliklarn Is 2 Ay
yap goIragiry $1 yoxtur. fazla olmasada (4-17kg) is tekrari fazladir. Ts rotasyonu | Giivenligi
planlanmalidir. Uzmani
Isleme siireci icinde siirekli olarak parca kaldirma isleme | Uretim
: : . . ve bir sonraki tezgdha aktarma mevcuttur. Ayrica islenen | Miidiiri,
D.5 EL VE KOL IL.E TEKRARL.A YAN ISLER: Yaptlan is siklikla tekrar X 2 2 3 pargalarin istifi de elle yapilmaktadir. Parga agirliklan Is 2 A
eden hareketler igermemektedir. g h .
’ fazla olmasada (4-17kg) is tekrar1 fazladir. Is rotasyonu | Giivenligi
planlanmalidir. Uzmani
) Caligma alaninda genellikle ayakta ve egilerek yani
D.6 POSTUR: Yapilan is esnasinda sirt, bas, kol ve bacak dogal durus 3 2 4 viicudun dogal durusu disinda ¢alisma vardir ve giin boyu
" | pozisyonu diginda uzun siireli kalmamaktadir. X bu sekilde calisilmaktadir. Ayarlanabilir tezgahlar alinmali
ya da ig rotasyonu saglanmalidir.
ARAC-GEREC ERGONOMISI: Araglar elle tutmasi kolay araglardir
D.7 _ . X
ve ¢alisirken el dogal pozisyonundadir.
DURUS DEGISICLIGE Yapian i ikl bk sl ot Catswlr iokln i gl st Cnbn | Gt
D.g | lseryorsa, omegin otu_r arak yap ! lan bir iste (;ahs_a n klslmn_ gun X 2 2 3 vardir ve oturarak ¢aligmalar da vardir. Ayn1 yerde ¢alisan Is 6 Ay
lg§rl§1pde hareket etmje St de gerel_qy orsaveya tam tersi durumdaki kisi diger ¢alisanlara da egitim verilerek calisanlar arasinda | Glivenligi
giin iginde oturuyorsa iyi kabul edilir. rotasyon yapilabilir. Uzmani

Toplam Modiil Risk Puani
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3T Risk Degerlendirmesi, Ahgsap Dograma

Firma : KAPI FABRIKASI Tarih: 2015
Boliim : Malzeme fsleme
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.
E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres faktorleri e m e 0 d
. .. . Kontrol . . . . Sorumlu Coziim
9
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet | Risk derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
CALISMA STRESI: Yapilacak gorevler normal galigma Yogup doner.nl.erde gelen buxuk . mparls}erl Uretlm
A . - yetistirmek i¢in fazla mesai yapilmakta ve yogun | Miidiird,
saatleri igerisinde tamamlanabilmektedir ve her zaman . . : e . :
E.1 R .. e X 2 2 3 calisilmaktadir. Vardiya sistemine gegilebilir ya da is Is 6 Ay
performans seviyesinin en ist sinirinda ¢alismaya ihtiyag lanl ak isin bitim siresi dah bi iivenlizi
oktur planlamasi yap%l_ar isin bitim siiresi daha uzun bir | Guvenligi
y ) zamana yayilabilir. Uzmani
E2 SIDDET: Cahsma sirasinda siddet ya da siddete yénelik
) tehdit s6z konusu degildir. X
E3 UYGUNSUZ MUAMELE: Igyerinde insanlara yénelik yersiz
' muamele, taciz ya da ayrimeilik yapilmamaktadir.
. Calisanlara, ¢aliyma ortamindan uzakta, rahatlikla
E.4 | DINLENME ALANI: Uygun dinlenme alanlar1 mevcuttur. X 2 2 3 oturup dinlenebilecekleri dinlenme alanlari tahsis | YOnetim 12 ay
edilmelidir.
Calisanlarin i3 tamimlar1 net olarak yapilmali ve
EGITIM VE REHBERLIK: Calsanlara genel eylemler ve yapacaklar1 is net olarak anlatilmahdir. Bu sekilde
E.5 | talimatlar hakkinda bilgi verilir. Calisanlara verilen rehberlik X 3 2 4 yapilan isin risk ve tehlikeleri agisindan farkindalik | IGU ve TH 6 ay
hizmeti yeterli diizeydedir. l(11'izeyi1 olléstgrulana kad'ilrd egitim faaliyetleri yonetim
ontroliinde devam etmelidir.
ILETISIM: Calisanlara bilgi verilmektedir ve isle ilgili Fabrika
- Lalijaniara brgl veriimexiedir: ve 1sie g Isle alakalh alimacak kararlarda galisanlarin da katithmi | Miidiiri,
E.6 | konularda calisanlara kulak verilmektedir. Yaptiklart ise X 2 2 3 < . . I 6 ay
L AT saglanacak sekilde organizasyon yapilmalidir. Uretim
yonelik yeterli geri bildirim almaktadirlar. ST
Miidiirii
KADIN CALISAN: Kadin ¢alisanlara fiziksel ozellikleri ve
E7 gebelik durumlarina uygun olarak is ve is yiikii verilmektedir. X Kadun calisan bulunmamaktadir.
Is
- Ry Calisanlarin i tanimlari net olarak yapilmali ve Giivenligi
GOREV VE SORUMLULUKLARIN NETLIGI: Yapilacak i PR S Uzman,
E.8 |isin amaglant ve isletmeyle olan baglantisi net bir sekilde X 2 2 3 yapacaxlari 1§ mnet oarak anlatilarak karsi karsiya Isyeri 6 a
’ kalabilecekleri  tehlike ve riskler  konusunda g y
aciklanmustir. S i - Hekimi,
bilgilendirilmelidirler. Uretim
Miidiirii

Toplam Modiil Risk Puani
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3T Risk Degerlendirmesi, Ahgsap Dograma

Firma : KAPI FABRIKASI Tarih: 2015
Boliim : Malzeme fsleme
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.
F. i¢ Nakliye ve Tasima 0 0 d
IS < Kontrol . : : : Sorumlu Coziim
2
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet | Risk derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
Parcalarin yiiklenmesi ve bosaltilmas: dogrudan }
¢aligma alani iginde yapilmakta ve bu araglarda Uretim
KALDIRILMASI YA DA TASINMASI GEREKEN uyari sisteminin sesle olmasi sebebiyle ¢alisanlar |  Midiri, Is
F.1 | NESNELER Parcalarin ya da nesnelerin kaldirilmasi, X 2 3 4 acisindan  biiylk risk tasimaktadir. Calisma Giivenligi 3 Ay
yiiklenmesi ve bosaltilmasi giivenlidir. alaninda  giiriiltii  seviyesinin yiiksek olmasi Uzmani,
sebebiyle forkliftin ¢aligirken fark edilmemesi Ustabas1
olasidir.
ARACLAR. Isletme ici tasimada kullanilan araglar, 6rnegin
F.2 | forkliftler, cereskal, ving gibi kaldirma araglari, vs. uygun | X
durumdadr.
F3 KALDIRMA ARACLARI Kaldirma amaglh olarak yalnizca
' hasar gérmemis ve teftisi yapilan araglar kullanilmaktadir. X
TASIMA SISTEMLERI, OTOMATIK DEPOLAMA ve
Fa digerleri Tasima sistemleri ve diger otomatik depolama
' cihazlar1 uygun bir sekilde korunmaktadir. Kontrol cihazlari X
iizerindeki kontrol isaretleri ve uyarilar anlasilabilmektedir.
F5 INSAN TASIYAN ASANSORLER Kisilerin kaldiriimast
' icin uygun ekipman kullanilmaktadir. Zemin saglamdir. X
Calisma alam i¢inde agima yollar1 net olarak
belirlenmemistir. Herhangi bir isaretleme veya Uretim
F6 NAKLIYE YOLLARLI. Isletme ici tasima ve transferler igin 2 3 4 uyar1 sistemi yoktur. Alan igerisindeki yiiksek | Miidiiri, Is 4
' kullanilan yollar giivenlidir. X guriiltiden dolay1 araglar ¢alisanlar tarafindan Giivenligi a-y
farkedilmeyebilir. Gerekli onlemlerin almmasi Uzmani
gerekmektedir.
Herhangi bir trafik plam yapilmamustir. Calisma
NAKLIYE VE CALISMA YONTEMLERININ ORGANIZE alant igine malzeme getirmekte ve ya alan Uretim
: A . .. . igerisinde malzeme tagimakta kullanilan forkliftler A
EDILMESI Isletmenin giincel bir trafik plan1 vardir. e . . . Miidiirt, Is
F.7 - oo . . . . X 2 3 4 istiflerin  diizensiz olmasi1 sebebiyle uygun - o 4 ay
Giivenlige dikkat edilmektedir, personel mesleki agidan . Giivenligi
o - . - L . bulduklar yerlerden hareket etmektedirler. Uyar
yetkindir ve giivenli ¢aligma yontemlerine riayet etmektedir. Uzmani

Toplam Modiil Risk Puani

isaretleri bulunmamaktadir. Gerekli oOnlemlerin
alinmasi gerekmektedir.

Modiil Giivenlik Endeksi

52,0%




3T Risk Degerlendirmesi, Ahsap Dograma

Firma : KAPI FABRIKASI Tarih: 2015
Boliim : Malzeme Isleme
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.
G. Makineler ve el aletleri Oze 0 d
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Kontrol Siddet Risk Tavsiye ve yorumlar Sorumlu Coziim

Diizeyi derecesi Personel Siiresi

; ; El testerelerinin seritleri agikta bulunmaktadir. Calisma alani iginde yogunluk Is Givenligi
EL ALETLERI VE EKIPMANLAR: El aletleri ve ekipmanlar uygundur ve - . . | - L . Uzman,
G1 . S X 2 3 4 oldugundan ve makinelerin koruyucularinin olmadigindan biiyiik risk S 3 A
giivenli bir durumdadir. . . . : . Uretim
olusturmaktadir. Gerekli makine koruyucularinin temin edilmesi lazimdir. Miidiirii

Calisma alani i¢inde makinelerin yerlesimi alanin yeterince biiyik olmamasi Uretim

sebebiyle sikisik bir haldedir. Trafik yolu net degildir. Nerede istifleme leduru?v1§ 1 A
Giivenligi
yapilmamigsa orasi kullanilmaktadir.

MAKINELERIN KONUMU Makinenin konumu giivenlidir. Trafik yoluna olan

G2 mesafe/giivenlik alani yeterlidir. X 2

Uzmant

Makinelerin etrafinda o makinede yapilan is ile ilgili olmayan parga ve esyalar Ustabasy, s

malzemelerin kendilerine ayrilmis giivenli yerleri vardir. makineye iletilmesinden dolay istiflemeler de makine etrafinda yapilmaktadir.

Gerekli diizenlemelerin yapilip énlemlerin alinmasi gereklidir. Uzmant

Makine sayisinin fazla olmasi ve birbirlerine yakin sekilde konumlandirilmis Uretim
olmalarindan dolay1 ortamda yogun giiriiltii vardir. Birgok makinenin lokal | Miidiiri, is 1 A
aspiratorii olmasma ragmen buna sahip olmayan makinelerden yogun toz | Giivenligi y

MAKINELERDEN YAYILAN UNSURLAR Makine zararh griiltdi, koku,
G.4 | sicaklik, hava kirliligi ya da radyasyona vs neden olmaz. Gerekliyse makinenin X 2

G3 DUZEN VE TEMIZLIK Makinelerin etrafindaki alan diizenli ve temizdir. Alet ve X 2 3 4 vardir. Alan yetersizliginden ve siire¢ geregi islenen parganin bir sonraki Giivenligi 1 Ay
lokal aspiratérii vardir.

¢ikmaktadir. Uzmani
MAKINELERIN DURUMU Makine ya da cihaz uygun ve dayaniklhidir. Elektrikli
G.5 | kaldirma aletleri ve spot 1siklar yonetmeliklere uygundur. Gegici egreti tamiratlar X
yapilmamustir. Bozuk bir makinenin kullanimi uygun bir sekilde 6nlenmektedir.
Bazi kesme tezgahlarinin testerelerinde koruyucu bulunmamaktadir. Caligma Uretim

MAKINE KORUYUCULARI Hareket halinde olan, sicak ya da diger tehlikeli
G.6 | kisimlar yonetmeliklere uygun sekilde korunmaktadir. Koruyucular hasar X 3
gormemis, ¢alisir durumda ve olmalar1 gereken yerlerdedirler.

w

5 alan1  iginde yogunluk oldugundan ve makinelerin koruyucularmmn | Midiird, is 4 A
olmadigindan biiyiik risk olusturmaktadir. Gerekli 6nlemlerin acilen almmasi | Giivenligi y
lazimdr. Uzmani

KONTROLLER Kontrol ve acil durdurma cihazlar1 galisir durumdadir ve . e . . . . Uretim
. . . S Acil durdurma butonlari ile ilgili gerekli uyar isareti yoktur. Acil durdurma R
tizerlerinde anlami agik igaretler bulunmaktadir. Kontrol noktalarindan makinenin 3 3 5 butonlart cahismamaktadir. Cok acil dizenleme ve isaretlemelerin yapilmast Midiiri, Is 1 A

tehlike alanlarini gorebilirsiniz. Acil durum cihazina tehlike alanlarindan ulagmak X W 1 gans : 1z ve iy yapt y

. Giivenligi
miimkiindiir ve gerektiginde makine acil durumda durdurma sistemine baghdir. gerekmektedir. Uzmant

G.7

ISARETLER Makinede makineyi tanimlayan, gerekli giivenlik ve kontrol isaretleri Ustabagt, Is

G.8 | ve maksimum performans Ozelliklerini belirten bir levha bulunmaktadir. Yeni X 1 2 1 ?e/[rarllli(;?:t}l,rlne di:@a;;liif:\angﬁnmfrzflg:gir. lgli‘iiler:gzme }tl):plrjlnmrz:lrz]gitteimelgti dir. da Giivenligi 1 Ay

makinelerde CE isareti bulunmalidir. Uzmant
Fabrika
ERGONOMI Makinenin kullanimi kolda tekrar eden bir gerginlige neden Miidiird,
. . - C gergimiige nede Bazi makinelerle caligirken, ileri geri hareketler basta olmak tizere tekrarli Uretim
G.9 | olmamaktadir. Calisma pozisyonu bir saglik riski olusturmamaktadir. Makinenin X 3 1 2 hareketler sikca yapimaktadir Miidiiri, i 6 Ay
kullanimi ve malzemenin tasinmasi agir kaldirmay gerektirmemektedir. 8 yap : Gﬁvenligis
Uzmani

CALISANLARA YONELIK REHBERLER VE CALISMA YONTEMLERI Tim Ustabass, Is

makinelerin  kullanma kilavuzu vardir ve makinelerin dogru ve giivenli - s - AR
G.10 kullanilmast konusunda herkes egitilmistir. Makineleri kullanan kisiler dogru X 2 2 3 Calisanlara dagitilan KKD”ler kullaniimamaktadir. GSZ;::;%] l Ay
¢aligma yontemlerine riayet eder ve uygun koruyucular ve kiyafetleri giyerler.
Gl H14. DENETIM VE BAKIM Makinenin denetimi ve bakimi uygun bir sekilde
: organize edilmistir. X

lam Modiil Risk Puani Modiil Giivenlik Endeksi
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3T Risk Degerlendirmesi, Ahgsap Dograma

Firma

Boliim

Proje Uzmam

: KAPI FABRIKASI
: Malzeme Isleme
: ISGGM Uzm. Yrd.

H. Yangn giivenligi ve ilkyardim

Tarih: 2015

Ozel Modiil ‘

< . - Kontrol | . Risk . Sorumlu Coziim
9
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
Ortamda talas bulundugundan ve sigara igme ile ilgili ayr1 bir | Ustabasi, . .
TUTUSMA VE SICAKTA CALISMA RISKI: Kolayca tutusma alan bulunmadigindan ortamda igilen sigara tutsma riski Is Diizenli
H1 | L0 v X 1 3 2 e ; LS
riski bulunan alanlarda sigara i¢ilmez ve agik ates bulunmaz. olugturmaktadir. Gerekli diizenleme ve kontrollerin yapilmasi | Giivenligi Kontrol
gerekmektedir. Uzmani
ELEKTRIKLI CIHAZLARIN DURUMU: Elektrikli cihazlarm ve
H.2 kablolarin bakimi diizenli olarak yapilmaktadir. Elektrik dagitim | X
kutulari uygun durumdadir.
YANGIN SONDURUCULER: ilk asamada kullamlan yangin
sondiiriicii ekipman, yangin riskini kargilayabilecek diizeydedir, Yangin sondiirme ekipmanlarinin isaretlemeleri yeterli ve Is
H.3 yangin sondiriiciilerin - konumlart  isaretlenmis, ulasilabilir X 2 3 4 goriiniir degildir. Ayrica yangin sondiirme ekipmanlarinin son | Giivenligi 1 Ay
durumdadir ve personel bu ekipmani nasil kullanacagim kullanma tarihleri ge¢mistir. Uzmani
bilmektedir.
) Acil ¢ikis kapilart igin isaretlendirmeler yeterli degildir. | (jretim
H4 ACIL DURUM CIKISLARI: Acil durum ¢ikislar iyi igaretlenmis 2 3 4 Tepeden 1s1kl1 isaretciler kullanilmalidir. Ayrica acil ¢ikis kapist | Miidiiri, is 1 A
' ve bunlara kolayca erisilebilir. X olarak kullanilacak kapilarm 6niine malzeme istifi yapilmistir. | Giivenligi y
Bosaltilmast gerekmektedir. Uzmam
ik yardim ekipmani bu galisma alaninda yoktur. Temin edilip Gii Isnli“i
H5 ILK YARDIM VE TAHLIYE UYARISIL: Yeterli miktarda ilk 1 3 2 uygun bir yere yerlestirilmeli ve gerekli isaretlemeler [}lzvrianﬁ 1 A
' yardim ekipmani ve ilk yardim egitimi almis ¢alisan vardir. X yapilmalidir. Ne gibi durumlarda nasil kullanilacaklarmma dair | ;™. y
egitim verilmeistir. :ﬁi‘?ﬂ.
ekimi
ACIL DURUM EYLEM PLANI: Acil durumlar igin eylem plam . IGU ve
H.6 meveuttur. X 3 2 4 Acil durum eylem plani yapilmalidir. i 1 Ay
YANGIN ALARMI VE YANGINLA MUCADELE SISTEMI: Fabrika
H.7 Calisilan odalarda galisan yangin alarmlart bulunmaktadir. Uygun X 2 3 4 Yangin alarm sistemi kurulmasi gerekmektedir. %‘;gg:ﬂu’ 6 ay
yerlerde otomatik yangin séndiirme sistemi vardir. Miidiirii
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3T Risk Degerlendirmesi, Ahgsap Dograma

Firma

Boliim

Proje Uzmam

: KAPI FABRIKASI
: Malzeme Isleme

: ISGGM Uzm. Yrd.

L. isyerlerinde giivenlik ve davrams Kkiiltiirii

Tarih: 2015

Ozel Modiil ‘

caligir.

Toplam Modiil Risk Puani
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Modiil Giivenlik Endeksi

. - - Kontrol . . . - Sorumlu Coziim
?
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet Risk derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
Yogun ¢aligma zamanlarinda ortamda talas,
TEMIZLIK VE DUZENIN SURDURULMESI: fsyerinde parca ve toz birikmektedir. Hava akimi da Siirekli
1.1 temizlik, diizen ve bakim i¢in talimatlar, prosediirler ve yeterli X 1 3 2 oldugundan ortamda ki solunan hava kalitesini | Ustabas1 K |
kaynak mevcuttur. de olumsuz etkilemektedir. Bekletilmeden ontro
temizlenmesi gerekmektedir.
CALISANLARIN EGITiMI: Calisanlar:  yapilacak isin
1.2 gerektirdigi gorevlere alistirmak igin sistematik bir yontem | X
bulunmaktadir.
Uretim
oo - . . Miidiiri,
RISK DEGERLENDIRMESTI: Isyerinde risk degerlendirmesi %eg‘;cnut dlg;:r;igfe}rrlai)rf;:ngeslh;];r;:ﬁA}ngilj Is
1.3 dzlz::,lnh1 ve 1slljiematlktlr, bu degerlendirmelere dayali adim X 3 3 5 Vaziyette degildir. Diizenli araliklarla kontrol Szur:/le?llllgl 1 Ay
atimast sagfanir edilmesi ve yenilenmesi gerekmektedir. is;erive
Hekimi
14 CALISMA TALIMATLARI: Calisma, giivenlik ve is
' talimatlar1 giinceldir ve herkesin erigimine agiktir. X
Ustabas,
. . Is
CALISMA .'ORTAMININ VE CALISMA SEKI:ININ Ca}lsmau ortan}lr}dﬁl - yer alan ve s Giivenligi Siirekli
1.5 IZLENMESI: Calisma kosullarinin ne durumda oldugu ve X 1 2 1 yogunlugundan otiirii iste rotasyon olabilmesi
- A . . . - . . o Uzmani ve | Kontrol
calisma yontemlerinin izlenmesi gerekir. sebebiyle diizenli olarak kontrol edilmelidir. fsyeri
Hekimi
Isyerinde  gorevlendirilen is  giivenligi USt?:%l’
CALISANLARIN DURUMUNUN  GOZLEMLENMESI: uzmaninin kismi - siireli hizmet vermesi | 0 ya | Siirekli
16 Calisan kesimin durumu diizenli bir sekilde gézlemlenmektedir. X 2 2 3 sebebiyle ustabasina da gerekli bilgi ve egitim Uzmani ve |
$ v $ g ’ verilerek ¢alisma ortamindaki ISG sartlarmin Tgyeri Kontro
diizenli kontrolii saglanmalidir. Hekimi
ORTAK CALISMA ALANLARI: Ana yetkilinin kim oldugu
1.7 bilinmektedir. Herkes gorevini bilir ve buna uygun sekilde | X

68,6%




3T Risk Degerlendirmesi, Ahgsap Dograma

Firma
Boliim

Proje Uzmam

: KAPI FABRIKASI
: Malzeme Isleme
: ISGGM Uzm. Yrd.

J. is saghg1 hizmetleri

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Hayir

Uygula
namaz

Kontrol
Diizeyi

Siddet

Risk
derecesi

Tavsiye ve yorumlar

Tarih: 2015

Sorumlu
Personel

Coziim Siiresi

J.1l

iS SAGLIGI HIZMETLERININ MEVCUDIYETI: Isletme
yonetimi, calisanlar1 igin yetkin bir is sagligi hizmeti sunucusu
uzman ile birlikte, isyerinin 6lgegine ve yiiriitiilen faaliyetlere uygun
is saghgn hizmetleri sunmaktadir. Is saghg ve giivenligi
hizmetlerinin yiiriitilmesi amaciyla isveren tarafindan uygun sartlar
saglanmugtir.

J.2

IS SAGLIGI GOZETIMI: Ise alim muayenesi, periyodik
muayeneler ile maruziyet sonrasi muayeneler gibi gerekli tibbi
muayeneler c¢alisanlarin  sagligini  korumak amaciyla yapilir.
Calisanin kisisel saglik durumu dikkate alinarak isin yiiriitimii
dolayisiyla maruz kaldig1 tehlikelere yonelik saglik gozetimi
yapilmaktadir.

Ortamda odun tozuna maruziyet vardir. Calisanlar
icin  bunu ile ilgili periyodik muayene
yapilmamaktadir. Isyeri hekimi tarafindan tespit
yontemleri dahilinde periyodik muayene yapilmasi
gerekmektedir.

Isyeri
Hekimi

Periyodik
Kontrol

J.3

CALISMA ORTAMI ANKETI VE RiSK DEGERLENDIRMESI:
Saglik ¢alisanlart ¢aligma ortamini incelemis ve isyerine 6zgii saglik
risklerini bilmektedirler. Isyeri risk degerlendirmesi yapilirken ve
galisma ortaminda degisiklik yapilmasi planlanirken bu kisilerin
bilgilerine bagvurulur.

Yapilan is ile dogrudan ilgili ise has durumlara
hususi olarak bakilmamaktadir. Ayrica
¢aliganlarin kontrolii genel sartlar
degerlendirilerek yapilmaktadir. Gerekli
diizenlemenin yapilmasi gerekmektedir.

Isyeri
Hekimi

Periyodik
Kontrol

J4

ILK YARDIM VE TIBBI ACIL DURUM HAZIRLIGI: Gerekli ilk
yardim planlart yapilirken ve acil durumlara hazirlik ve miidahale
diizenlemeleri planlanirken is sagligi profesyonellerinin bilgilerine
bagvurulur.

J5

IS SAGLIGI VE GUVENLIGI KURULU: Isveren, is sagligi ve
giivenligi ile ilgili calismalarda bulunmak tizere kurul olusturmustur
ve is sagligt ve giivenligi mevzuatma uygun kurul kararlarmi
uygular.

Toplam Modiil Risk Puani
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ISG Kurulu olusturulmamustir.

Modiil Giivenlik Endeksi
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@ Bu kontrol listesi, 20/6/2012 tarihli ve 6331 sayili Is Saghgi ve Giivenligi Kanunu ile 29/12/2012 tarihli ve
28512 sayili Resmi Gazete'de yayimlanarak vyiirirlige giren Is Saghgi ve Givenligi Risk Degerlendirmesi
Yénetmeligi uyarinca marangozlar ve dogramacilar igin risk degerlendirmesinin gergeklestirilmesi sirecinde yol
gostermek amaciyla hazirlanmigtir.

# Kontrol listesi dogru bir sekilde uygulanip, uygun olmadigini degerlendirdiginiz konularda gerekli dnlemler alindigi
takdirde isyerleriniz, sadece galisanlar igin degil miisteriler igin de saglikli ve giivenli hale gelecektir.

IZLENECEK YOL

1. Bu kontrol listesi, risk degerlendirmesi ¢alismalariniza yén vermek iizere hazirlanmis olup ihtiyaca gére detaylandirilabilir. Isyerinizi
ilgilendirmeyen kisimlari, kontrol listesinden gikarabilir veya farkli tehlike kaynaklari olmasi halinde ise ilaveler yapabilirsiniz.

2. Kontrol listesinde, marangozlar ve dogramacilar igin is saghg: ve giivenligi agisindan olmasi/yapilmasi gerekenler konu bashgi ile
birlikte ciimleler halinde verilmistir. Ciimledeki ifade; isyerinizde gozlemlediginiz duruma uyuyorsa “evet”, uymuyorsa “hayir”
kutucugunu isaretleyiniz. “Hayir” kutucugunu isaretleyerek dogru olmadigini diigiindiigiiniz her bir durum igin alinmasi gereken
onlemleri ilgili satirdaki karsiligina yazimz. Alinmasi gereken &nlem ile ilgili sorumlu kisiler ve tamamlanacag: tarihi belirttikten sonra
risk degerlendirmesini gergeklestiren ekipteki kisilere dokiimanin her bir sayfasini paraflatip son sayfasinin ilgili kisimlarini
imzalatiniz.

3. Calisanlar, temsilcileri ve bagska isyerlerinden calismak iizere gelen galisanlar ve bunlarin isverenlerini; ahsap dograma isi yapan
isyerlerindeki saglik ve giivenlik riskleri ile diizeltici ve énleyici tedbirler hakkinda bilgilendiriniz.

4. Alinmasi gereken dnlemlere karar verirken; riskin tamamen bertaraf edilmesi, bu mimkiin degil ise riskin kabul edilebilir seviyeye
indirilmesi igin tehlike veya tehlike kaynaklarinin ortadan kaldirilmasi, tehlikelinin, tehlikeli olmayanla veya daha az tehlikeli olanla
degistirilmesi ve riskler ile kaynaginda miicadele edilmesi gerekmektedir.

5. Onlemler uygulanirken toplu korunma énlemlerine, kisisel korunma onlemlerine gore éncelik verilmeli ve uygulanacak énlemlerin yeni
risklere neden olmamasi saglanmalidir.
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Marangozlar ve Dogramacilar igin Kontrol Listesi

DEGERLENDIRMENIN YAPILDIGI TARIH

Unvan::
Adresi: GECERLILIK TARIHI
. Evet | Haywr ) 5
Konu Bashg Kontrol Listesi © é Alinmasi Gereken Onlem Sorumlu Kisi Tamﬁ.‘glﬁﬁacagl
Zemin Yollar ve merdivenler temiz, diizenli
ve bakimhdir. Kaymay:1 Onleyici tertibat
bulunmaktadir.
Isletme igi trafik plam vardir. Bu plana
uyulmaktadir.
Kullanilan kaldirma ve tasima ara¢ ve
CALISMA ekipmanlar1  bakimhidir ve  kontrolleri
ORTAMI

diizenli olarak yapilmaktadir.

Calisma ortam1 diizenlidir. Makineler,
¢copler ve malzemeler gegisleri ve calismayi
etkilememektedir.

Tim alanlarda yeterli aydinlatma saglanmis
ve aydinlatmalar caligir halde
bulunmaktadir.

Yaya ve arag yollar1 isaretlenmistir.

Zeminde  calisanlarin  takilma  veya
diismelerine sebep olabilecek seyler yoktur.
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Konu Bashgi

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

CALISMA
ORTAMI

Calisanlar arasinda araglar1 kullananlar ilgili
ehliyete sahiptir.

Isyerinde calisanlar igin yeterli calisma alani
vardir.

Isyerinde insanlara yonelik yersiz muamele,
taciz ya da ayrimcilik yapilmamaktadir.

Uygun dinlenme alanlari mevcuttur.

Yapilacak isin amaglar1 ve isletmeyle olan
baglantisi net bir sekilde agiklanmustir.

Kadin calisanlara fiziksel ozellikleri ve
gebelik durumlarina uygun olarak is ve is
yiikii verilmektedir.

Makinenin  konumu giivenlidir.  Trafik
yoluna olan mesafe/gilivenlik alan1 yeterlidir.

Makinede makineyi tanimlayan, gerekli
giivenlik ve kontrol isaretleri ve maksimum
performans Ozelliklerini belirten bir levha
bulunmaktadir. Yeni makinelerde CE isareti
bulunmalidir.

Isyerinde risk degerlendirmesi diizenli ve
sistematiktir, bu degerlendirmelere dayali
adim atilmasi saglanir.

Calisma alaninda ana yetkilinin kim oldugu
bilinmektedir. Herkes gorevini bilir ve buna
uygun sekilde calisir.

Calisma sirasinda siddet ya da siddete
yonelik tehdit s6z konusu degildir.
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Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

CALISANLARIN
EGITIiMI

Calisanlar yaptiklar isle ilgili gerekli bilgiye
sahiptir.  Almmast  gereken  egitimler
alinmustir.

Calisanlar ISG konusunda egitim almistir.

Calisanlar yapacaklar isle ilgili talimatlari
bilmektedir.

Calisanlar yonetimden yeterli yardim ve
destek alirlar.

Calisanlar meslektaslarindan yeterli yardim
ve destek alirlar.

Calisanlara genel eylemler ve talimatlar
hakkinda bilgi verilir. Calisanlara verilen
rehberlik hizmeti yeterli diizeydedir.

ACIL
DURUMLAR

Acil durum eylem plan1 yapilmistir.

Yangina kars1 gerekli onlemler alinmistir.
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Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

ACIL
DURUMLAR

Acil durum cikislar1 iyi isaretlenmis ve
bunlara kolayca erisilebilir.

Ik asamada kullanilan yangin sondiiriicii
ekipman, yangin riskini karsilayabilecek
diizeydedir, yangin sondiirticiilerin
konumlari isaretlenmis, ulasilabilir
durumdadir ve personel bu ekipmani nasil
kullanacagini bilmektedir.

Kolayca tutugsma riski bulunan alanlarda
sigara i¢ilmez ve acik ates bulunmaz.

Yeterli miktarda ilk yardim ekipmani ve ilk
yardim egitimi almis ¢alisan vardir.

Acil durumlar i¢in eylem plani mevcuttur.

CALISMA
ORTAMI

Isyerinde meydana gelen kazalar ve ramak
kalalarin kayd: tutulmaktadir.

Calisanlarin  yaptiklar1  islerde cesitlilik
bulunmamaktadir.

100




Evet | Haywr () 5
Konu Bashg Kontrol Listesi © é ANLERKE GO B Sorumlu Kisi Tamzirn;lﬁlr:acagl

Gen¢  calisanlar  egitim  almig  ve
yonlendirilmistir.
Geng caligsanlar gozetim altinda

CALISMA calistirilmaktadir.

ORTAMI
Calisma ortaminda, hastaliklara sebebiyet
verebilecek kosullar yoktur. Sicaklik yapilan
ise uygundur.
Cogunlukla normal calisma saatleri disinda
calisma yoktur. (fazla mesai harig)
Ana elektrik panosunda sigorta
bulunmaktadir.
Hasar  gormiis  kablo  ve  prizler
kullanilmamaktadir.
Kimyasallarla c¢alisanlar mevcut riskler
konusunda bilgilendirilmistir.

KIMYASALLARLA
CALISMA Calisanlar kimyasallarla ¢alisirken ihmalkar

davranmalar1 durumunda uyarilmaktadir.
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KiMYASALLARLA
CALISMA

Kimyasallarin ~ kullanilmas1  ile  1ilgili
talimatlar bulunmaktadir.

Calisanlar i¢in giincel malzeme gilivenlik
bilgi formlar1 mevcuttur.

Kimyasallarin kutular1 ya da paketleri uygun
durumdadir

Kullanilan  kimyasallar uygun bigimde
depolanmaktadir

Kullanilan kimyasallarin daha az tehlikeli
kimyasallarla degistirilip
degistirilemeyecegini kontrol etmektedir.

KKD
KULLANIMI

Calisanlar kendilerine verilen KKD'leri
talimatlara gore kullanmaktadir.

Calisanlara temin ve teslim edilen
KKD’lerde CE isareti bulunmaktadir.
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Konu Bashg Kontrol Listesi © é S ULMEDIEL L QIR T Sorumlu Kisi Tamzirn;lﬁlﬁacagl
Calisanlarda, alinan oOnlemlere ragmen
olusan ahsap tozlann ile ilgili gerekli
maskeler vardir.
Yiksek  giriltili  ortamlarda  kulak
KKD koruyucu kullanilmaktadir.
KULLANIMI
Calisanlar, kaymaz tabanl, giiclii giivenlik
ayakkabilar1 giymektedirler.
Sicak nesnelerle calismak i¢in gerekli KKD
kullanilmaktadir.
Makineler ve el aletler1 yanhslikla
calistirilamaz.
Makinelerin ve el aletlerinin hareketli
. parcalari i¢in gerekli onlemler alinmistir.
MAKINELER
VEEL Kullanilan makine koruyucularin etkinligi
ALETLERI kontrol edilmektedir.

Makinelerin ve el aletlerinin, c¢alisanin
anlayacagr dilde hazirlanmis bir kullanma
kilavuzu yada calistirma talimatnamesi
vardir.
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MAKINELER
VE EL
ALETLERI

Tum makinelerin ve el aletlerinin bakimlari
yapilmaktadir.

Ving, baski makinesi gibi araglarin
periyodik kontrolleri yapilmaktadir.

Calisanlar makineler ve el aletleriyle
calisirken ihmalkar davranmalart durumunda
uyarilmaktadir.

Havalandirma sistemi bulunan makinelerde
plastik aksam, statik elektrikten korunmak
icin topraklanmaistir.

Makinelerin ve el aletlerinin acil durdurma
tertibatlar1 vardir ve ¢alisir durumdadir.

ERGONOMI

Calisanlarin  viicutlarinin dogal pozisyonu
korunarak ¢alismaktadir.

Agir yiiklerin uygunsuz sekilde
kaldirilmasini, itilmesini ya da g¢ekilmesini
onlenmektedir.

Agir yiikler elle kaldirilmamaktadir. Bu isler
icin gerekli tertibat vardir.

Gilinliikk ¢alisma siiresince ¢ok sayida
nesnenin kaldirilmasi durumunda gerekli
Oonlemler alinmaktadir.
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ERGONOMI

Yiikler uygun pozisyonlarda
kaldirilmaktadir.

Calisanlar islerini yaparken ¢ok uzak
mesafelere uzanmak zorunda
kalmamaktadir.

Calisanlar uzun siire ayn1 pozisyonda
calismamaktadir.

Isyerinin calisma alan1 ¢ok sikisik degildir
ve giivenli olarak calismalarini
saglayabilecek yeterli bos alan vardir.

Ortama toz yayan makineler ve ve el
aletleriyle ilgili  havalandirma sistemi
yapilmustir.

0.5-1m. mesafedeki bir kisiyle konusabilmek
i¢cin bagirmak zorunda kalacak kadar yiiksek
giiriiltii bulunmamaktadir.

Giriilti kaynaklar ile ilgili bakim, yalitim
veya izolasyon gibi ¢caligmalar yapilmistir.

Giriilti yayan makinelerde en az giirtiltiilii
olani ile degistirme konusu
degerlendirilmektedir.
Titresim yayan makinelerde en az titresimli
olani ile degistirme konusu
degerlendirilmektedir.

Calisanlar titresim yayan makine ve el
aletlerini kullanirken dikkatli davranirlar.

Calisanlar  kullanma talimatlarina  gore
titresim siddeti 3 m/s2’den az olan alet ya da
makineler kullanilmaktadir.
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ERGONOMI

Caligma  ortam1  iyi  aydinlatilmigtir.
Genellikle dogal aydinlatmadan
faydalanilmistir.

Ekranli araglarla c¢aligilirken monitor yeterli
yiiksekliktedir ve rahatsiz edici yansimalar
yoktur.

Kullanilan el aletleri ve araglar eclle
tutulmas1 kolay araglardir ve el dogal
pozisyonda ¢alisilmaktadir.

SAGLIK
GOZETIiMi

Calisanlar ise baslamadan once saglik
gozetiminden gegmektedirler.

Tozdan veya igyeri ortaminda bulunan diger
etkenlerden etkilendigi diisiiniilen ¢alisanlar,
isyeri hekimi tarafindan kontrol
edilmektedirler.

Calisanin  kisisel saglik durumu dikkate
almarak isin ylritimii dolayisiyla maruz
kaldig1 tehlikelere yonelik saglik gozetimi
yapilmaktadir.

Calisanlar i¢in yetkin bir is sagligi hizmeti
sunucusu uzman ile birlikte, igyerinin
Olcegine ve yiirlitilen faaliyetlere uygun is
saglig hizmetleri sunmaktadir.
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ISVEREN/VEKILI*
Adr:

Soyadi:

imza:

iS GUVENLIGI UZMANI
(varsa)

Adr:

Soyadi:

Belge bilgileri:

Imza:

ISYERI HEKIMI (varsa)
Adr:

Soyadi:
Belge bilgileri:

Imza:

DESTEK ELEMANI (varsa)
Adr:

Soyadi:
Gorevi:

Imza:

CALISANLAR VE TEMSILCILERI (Ad, Soyad, Gérev, Imza)
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