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BAKIM VE ONARIM GALISMALARINDA RiSK YONETIiMi

Bakim

=~

Bakim, Onarim
ve Periyodik
Kontrol Nedir?

is ekipmaninda ve bilesenlerinde yapilan her tarlU
revizyon, tamir, degisim, ayar, ariza giderme,
temizlik ve kalibrasyon iglemlerinden herhangi
birisinin veya birkaginin birlikte uygulandigi islemi
ifade eder.

Onarim
Makinelerin bakimlarinin yapiimasi sonucunda
? belirlenen arizalarin giderilmesi veya belirli araliklar
\,\\\'7 sonucunda makinelerin bazi elemanlarinin
degistiriimesi igslemine; bir bagka deyigle makinenin
tekrar igler hale getirilmesine denir.
Periyodik Kontrol
Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Guvenlik
v — Sartlarn Yonetmeliginde édngérulen araliklarda ve

5:

belirtilen ydntemlere uygun olarak yetkili kigilerce
yapilan muayene ve/veya test faaliyetlerini ifade
eder.

i$ TEFTi$ VE REHBERLIK EL KiTAPLARI SERISi



BAKIM VE ONARIM GALISMALARINDA RiSK YONETIMi

Bakim ile Periyodik Kontrol
Arasindaki Fark Nedir?

Bakim; is ekipmaninda yapilan her tdrld temizlik, ayar,
kalibrasyon gibi islemlerin tamamini ifade ederken periyodik
kontrol; is ekipmanlarinin, is Ekipmanlarinin Kullaniminda
Saglk ve Guvenlik Sartlari  Yénetmeliginde 6ngérulen
araliklarda ve belirtilen ydéntemlere uygun olarak, yetkili
kisilerce yapilan muayene, deney ve test faaliyetleri olarak
tanimlanmistir.

Yapilacak herhangi bir kontrol de ancak ig Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik ve Guvenlik Sartlari Yonetmeliginde
belirtilen araliklarda ve standartlara uygun olarak yapiimasi
durumunda periyodik kontrol hiviyetine kavugacaktir.

Bakim yapilarak is ekipmaninin deformasyon

slresi uzatiimis olur.

Kontrol de ise, is ekipmaninin glivenli bir sekilde
cahlisip caligsmadigi anlasilir.
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BAKIM VE ONARIM GALISMALARINDA RiSK YONETIMi

Bakim Kayit Formu Periyodik
Kontrol Raporu Yerine
Kullanilabilir mi?

HAYIR!

) Periyodik kontroller, is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve
Guvenlik Sartlari Yénetmeliginde belirtilen araliklarda ve
standartlara uygun olarak, kontrolleri yapmaya yetkili kisiler
tarafindan yapiimalidir.

A 2 Ayrica kontrolleri yapmaya yetkili kisiler
EKIPNET programina kayit yaptirmali ve
/‘ isveren ile periyodik kontrol yapmaya
Q ~ Yetkili kisi arasinda periyodik kontrol

hizmeti gerceklestiriimeden en ge¢ 1 gun

t
LK — 00
h n once ISG-KATIP sistemine uygun
'_’ sézlesme duzenlenmeli ve kargilikl olarak
R 4 imzalanmalidir.

I Periyodik kontrol sonucunda diizenlenecek

raporlarda i Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve —3

.. q M q 20 5 o ¢
Guvenlik Sartlar Yénetmeliginde Ek-3.1.7 bashgi =
altinda bulunan bélimlerin bulunmasi =

gerekmektedir.

Bakim sonrasi olusturulacak bakim kayit formlari icin ise bdyle bir
zorunluluk bulunmamaktadir.
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BAKIM VE ONARIM GALISMALARINDA RiSK YONETIiMi

Ekipmanin Bakimini Yapan
Personel Periyodik Kontroliinu
de Yapabilir mi?

ﬁaHAYIR!

is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Guvenlik Sartlari
Yénetmeliginin 14/A maddesinin ikinci fikrasina gére
bakimi yapan kigiler, periyodik kontrolleri

gerceklestiremez.
00

Is EKipmanlarinin Bakim ve
Onarimlari Hangi Hususlar
Dikkate Alinarak Yapiimahdir?

ilgili ulusal ve uluslararasi
standartlarda belirlenen
araliklarda ve kriterlerde,
imalatgi verileri ile fen ve
teknigin gereklilikleri dikkate
alinarak yapillir.
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BAKIM VE ONARIM GALISMALARINDA RiSK YONETIiMi

Is EKipmanlarinin Bakimlari
Hangi Sikhikla Yapilir?

j.

Gunluk is ekipman, ilgili standartlarin ve
ekipmanin imalatgisinin belirledigi

Haftalk o
kriter ve araliklara uygun olarak
Aylik bakima tabi tutulur.
Ug Aylik
Altr aylk vb.

ilgili standartlarda belirlenen veya
imalatginin belirledigi sekilde yapilir.

ilgili is ekipmaninin standartta bakimi ile ilgili herhangi bir stre
belirtiimemigse ve/veya imalatgi tarafindan da bakim suresi belli
degilse; s6z konusu is ekipmaninin bakim sikhigini igyeri ortami, galisma
kosullar ve risk degerlendirme raporu verileri belirler.

Is EKipmanlarinin Bakimiari
Kimler Tarafindan Yapilir?

imalatg tarafindan yetkilendirilmis servislerce veya igyeri
tarafindan gérevlendirilmis kigilerce yapilir.

Bakim-Onarim Kayitlari
Nasil Tutulur?

_ is ekipmaninda gergeklestirilen tum bakim ve onarimlar kayit
[] altina alinmali ve is ekipmaninin kullanim émrd boyunca
muhafaza edilmelidir.
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BAKIM VE ONARIM GALISMALARINDA RiSK YONETIMi

Bakim-Onarim Caligmalari
Kaca Ayrilir?

Q000
s LIz

: 457
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r Plansiz Bakim
& Makine ve ekipmanda ariza meydana

geldiginde veya bozuldugunda yapilan
bakimdir. Bu bakim seklinde, igsletmede
zamansiz ¢ikan bir ariza sonrasinda bakim ve
onarim yapilmaktadir. Bu tlr sakincalardan
dolayl bu yéntem, giinimuzde mecbur
kalmadik¢a kullanilmamaktadir.

Planli Bakim
v Bakim, bir plan dahilinde yapiimaktadir.
Periyodik bakim (koruyucu bakim)
Onleyici bakim (proaktif bakim)

Uyarici bakim (kestirimci bakim)
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BAKIM VE ONARIM GALISMALARINDA RiSK YONETIiMi

Cevreyi Guvenli
Hale Getir

e Calisma alaninin temiz ve gtivenli hale
getirilmesi

e Gug kaynaklarinin kapatiimasi

e Makinelerin ayrilabilir pargalarinin gtvenli
hale getiriimesi

e Gegici havalandirmanin saglanmasi

e Girig ve ¢ikig guvenliginin saglanmasi

e Guvenlik isaretlerinin konulmasi

Dogru ekipman
kullan

e Bakim surecinde dogru ekipmanin
kullanilmasi hayati 6nem tasir.

e Bakim igin gereken aletler cogu
zaman normal olarak kullanilan
aletlerden farklidir.

¢ Bir ¢caliganin aliskin olmadigi bir aleti
kullanmaya ¢aligsmasi riski arttirir.

Bakim-Onarim Caligmalarinin
Temel Kurallari Nelerdir?

Planila

Plana uygun

hareket et

Bakim ¢alismalarinin dretim
esnasinda arizi durumlar neticesinde
zaman kisiti altinda yapiimasi
olumsuz sonuglar dogurabilir. Bu
sebeple, 6nceden hazirlanmig bir
planin uygulanmasi baytk 6nem tagir.

Son kontrolii yap

Temizlik, atiklarin atilmasi, galigir hale
getirme, son derece 6nemlidir.
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BAKIM VE ONARIM GALISMALARINDA RiSK YONETIMi

Bakim-Onarim Caligmalari
Neden Cok Tehlikelidir?

Cunku bakim caligmalarinda tehlikeler ve riskler gcok yonladur.

M

.
i

L4
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Tehlikeler;

Ariza aranirken ortaya cikabilir.

Sistem durmus olsa da iginde kalan ener;ji
ya da maddeler nedeniyle tehlike
olusabilir.

Bakim/onarim ¢aligmalari yapilirken
ortaya cikabilir.

Bakim/onarim sonrasi yapilan kontroller
ve sinama sirasinda da ortaya ¢ikabilir.

Bakim/onarim ¢aligmalari yapilirken
baskalarina zarar verebilir.

Bakim/onarim galigmalari yapilirken
cevreye zarar verebilir.
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BAKIM VE ONARIM GALISMALARINDA RiSK YONETIiMi

Bakim-Onarim Caligsmalarinda
En Sik Karsilasilan Kaza Tirleri
Nelerdir?

Elektrik Carpmasi

Sistemin enerjisinin kesilmemis olmasi

Ortamin iletkenliginin yUksek olmasi

Seyyar elektrikli cihazlarin izolasyonunun uygun olmamasi
Seyyar aydinlatmalarin dusuk gerilimli olmamasi

Hareketli Kisimlarda
Yaralanma

o « Zararll, zehirli gaz, toz ve sisler dolayisiyla

. o . - .
° zehirlenme ve bogulmalarin meydana gelmesi
Uygun havalandirmanin olmamasi,

Uygun kisisel koruyucu ekipmanlarin
kullanilmamasi

Iy

&

Parlama, patlama seklinde
meydana gelen kazalar

’ Yuksekten diigme seklindeki kazalar

Uygun iskele ve platform olmamasi

Korkuluk tesis edilmemesi

Uygun kigisel koruyucu ekipmanlarin kullaniimamasi
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BAKIM VE ONARIM GALISMALARINDA RiSK YONETIMi

Bakim-Onarim Caligmalari
Nasil Yarutulmelidir?

» Calisma alanindaki  potansiyel tehlikeler (elektrik, yUksekte c¢aligma,
kimyasallar, mekanik riskler vb.) belirlenmelidir.

» Makine veya ekipmanlarin enerjisi kesilmeli, enerji izolasyonu yapiimall ve
kilitleme-etiketleme (EKED/LOTO) prosedurleri uygulanmalidir.

» Her makine ve tesis icin bakim onarim talimatlari hazirlanmalidir. Bu
talimatlarda, hangi araliklarla hangi tar bakim iglemlerinin yapilacagina yer
verilmeli, degistiriimesi gereken parcalar belirlenmeli ve bu pargalarin ne
kadar strede ya da hangi asinma duzeylerinde ve kosullarda degistirilecegi
net bir sekilde ifade edilmelidir.

3» Bakim ve onarim iglerinde uygun ve yeterli bir aydinlatma saglanmalidir.

» Bakim ve onarim iglerinde, isgilerin tim malzemelerini koyabilecedi ve
kolaylikla tasiyabilecegi takim ¢antalari oimalidir.

» Bina ve tesisatta yapilacak bakim ve onarim iglerinde gegici olarak uygun ve
guvenli sabit merdivenlerle platformlar, gegit ve iskeleler yapiimalidir.

» icinde parlayici patlayici maddelerin bulundugu kaplarin kaynakla tamir ve
bakiminin yapilacagi durumlarda bu ekipmanlar tamamen temizlenmelidir.

» Muhtemel bir zehirlenme durumunda ilk yardim yapacak malzeme ve kisiler
hazir bulunmalidir.

» Basingli kaplar ve kazanlar basing altinda iken onariimamalidir.

» Onarilacak tank veya depolarin diger tank veya depolarla baglantisi
kesilmelidir.

» Onarma baglamadan 6nce tank ve depo iginde karistirici varsa eneriji
baglantisi kesilmeli ve karistirici sabitlenmelidir. (Ornegin takozlanarak,
desteklenerek veya baglanarak.)

» Bakim onarim sirasinda yapilmis olan degisikliklerden operatérler haberdar
edilerek bakim-onarim sonrasi kazalara sebebiyet veriimemelidir.

» Isyerlerinde, makine, tezgdh ve tesislerde yapilan tamir ve bakim iglemleri
sirasinda ¢gikarilan koruyucu sistemler yerine takilmadan; makineler, tezgahlar
ve tum isletme sistemleri calistirnimamalidir.
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BAKIM VE ONARIM GALISMALARINDA RiSK YONETIiMi

Bakim Personelinin Kullandig:
Kisisel Koruyucu Donanimlar
Nelerdir?

Bakim personelinin kullanacagi kigisel koruyucu donanimlar, bakim
onarimin yapildigi yere gére degiskenlik gosterir.
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BAKIM VE ONARIM GALISMALARINDA RiSK YONETIMi

Kilitleme-Etiketleme
(EKED/LOTO) Sistemi Neden
Onemlidir?

En yaygin isyeri tehlikelerinden biri, makine veya ekipman Uzerinde
bakim veya onarim ¢aligmalari sirasinda tehlikeli enerjinin agiga
¢lkmasidir. Uygun gavenlik prosedurleri izlenmezse bu durum ciddi
yaralanmalara veya hatta élumlere yol agabilir. Bu tar kazalari
onlemek igin dnemli bir gavenlik 6nlemi, kilitleme etiketleme
(EKED/LOTO) prosedrlerinin uygulanmasidir.

Kilitleme-Etiketleme igslemi, proses sirasinda
kullanilan tiim enerji kaynaklarini giivenli bir
e sekilde kesmek veya devre digi birakmak ve bu
guvenli durumu stirdiirmek amaciyla uygulanir.

I-
~
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BAKIM VE ONARIM GALISMALARINDA RiSK YONETIMi

EKED/LOTO Uygulanmasi
Sirasinda Kontrol Edilmesi
Gereken Enerji Turleri Nelerdir?

ELEKTRIK Elektrik panolari,

Salterler,
%} Motorlar,
'\j Fanlar, vb. KiMYASAL Kimyasal Tanklar
Pompalar
Borular
Valfler vb.

MEKANIK Disli Hareketleri
Bicak ve Pervaneler

/’O Presler
Q/ Konveyorler vb.
A

TITTIT]
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|
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/
HiDROLIK : ‘=2
@ Pistonlar
Buhar Kazanlari
/. \’ Platformlar @ Valfler vb. TERMAL Firnlar
-
\o‘/ Presler vb. 10 G{S Borular
o ']:@ Valfler vb.
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BAKIM VE ONARIM GALISMALARINDA RiSK YONETIMi

EKED/LOTO Gerektiren Calismalar
ve Sistemler Nelerdir?

0 Bakim - Onarim iglemleri
\ ’ ¢ Makine ve ekipmanlarin planli bakim ¢alismalari
O % e Ariza tespit ve onarim iglemleri
’ e Asinmig veya bozulmus parcalarin degistiriimesi
e Elektrik, hidrolik, pnématik ve mekanik sistemlerde yapilan her
tarld midahale

Montaj - Demontaj islemleri

¢ Yeni makine ve ekipmanlarin kurulumu

e Var olan ekipmanlarin yer degisimi veya sékulmesi

e Hidrolik ve pnématik sistemlerde baglantilarin acilmasi veya
yeniden baglanmasi

Pmilawl
|
Temizlik ve Yaglama islemleri
@ e Makine i¢ ve dig yUzeylerinin temizlenmesi
@ e Hareketli pargalarin yaglanmasi veya greslenmesi
e Kimyasal veya basingl hava kullanilan temizlik iglemleri

Elektrik Galismalari
¢ Elektrik panolarinda, kesicilerde veya transformatérierde
bakim ve onarim
e Yuksek gerilim hatlarinda ¢alisma
¢ Elektronik kart veya devre elemanlarinin degistiriimesi

G = Basingl Sistemlerle ilgili iglemler
(=]
— e Buhar, sicak su ve basingli hava hatlarinda bakim
‘E. e Yangin suyu sistemlerinin kontrolt
) — e Gaz hatlarinin sizinti testi veya boru degisimi

Kapali Alanlarda Galismalar

° EO I ¢ Tehlikeli gazlara maruziyet riski olugabilecek alanlara giris

e Tank, kazan, kuyu veya buyuk boru sistemlerinde bakim

Kimyasal ve Yakit Sistemleri ile Galigmalar
e Yakit ve akaryakit hatlarinda onarim veya temizlik

1~1 ¢ Kimyasal madde igeren borularin bakimi veya degistiriimesi
memssssmm—n © Zchirli veya yanici gaz taglyan sistemlerde ¢alisma
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BAKIM VE ONARIM GALISMALARINDA RiSK YONETIMi

EKED/LOTO Uygulama Adimlari
Nelerdir?

‘ Hazirlik ve Bilgilendirme

Caligmanin yapilacagi ekipman belirlenir.
Enerji turleri (e\ektrik, mekanik, hidrolik, pnématik, .
-

kimyasal vb.) ve tehlikeleri analiz edilir.
ilgili galiganlar bilgilendirilir.

‘ Ekipmani Durdurma

——

—
—_—

Makine veya ekipmanin ¢aligiyorsa tamamen
durdurulmasi saglanir.

Normal kapatma prosedurleri uygulanir.

Devir veya hareketin devam etme ihtimali varsa,
ekipmanin tamamen durdugundan emin olunur.

Enerji Kaynagini Kesme

Elektrik baglantilar, sigortalar, pnématik veya
hidrolik valfler kapatilir.

Yakit, gaz veya buhar akigi durdurulur.
Basingll hava sistemleri tahliye edilir.
Depolanan enerji varsa guvenli sekilde bosalti

‘ Kilitleme-Etiketleme

Kesilen enerji kaynaklari tzerine kilit takilir.
Kapatilan her enerji noktasi igin uyari
etiketi asilir.

Kilit ve etiket, yalnizca yetkili personelin
agabilecegi sekilde yerlestirilir.

Birden fazla kisi calisiyorsa grup kilittleme
sistemi uygulanabilir.

‘ Giivenlik Kontrolu

Enerjinin tamamen kesilip kesilmedigine dair
kontroller yapilir.

Calistirma dugmesine basarak makinenin
calismadigindan emin olunur.

Geriye kalan enerji veya basing olup olmadigi

kontrol edilir.
Guvenli oldugu onaylanmadan galigmaya
g e . - baglanmaz
‘ Islem Sonrasi Enerjinin Verilmesi
islem tamamlandiginda tim aletler ve ¢aliganlar gavenli bolgeye alinir.
LOTO kilitleri ve etiketleri yalnizca ilgili yetkili kisi tarafindan kaldirilir.
Enerji kaynaklari kontrollG gekilde tekrar agllir.
Ekipman test edilir ve gavenli calistigr onaylandiktan sonra tekrar kullanima alinr.
15
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EKED/LOTO Ekipmanlari Nelerdir?

KILITLER

S KiLiT ; VANA
4/ coxiavicuar : KILITLERI

KABLOLU o ACIiL STOP
KILITLER . KIiLITLERI

iSTASYONLAR
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